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Foreword

!"#�G	���!�	����	������#�������	��������"	��
��
���	���H��
�������
��
����
���	���������	������
	��
��

�
��
��
�G!"#����������
��
H��J������K�������������� !�	����	������"	��
��

� �
����������������
���	�
	������� !"#� 	��������� �����		��
�� >���� ������� ��
�� ��	���
	�
� ��� �� 
��Q��	� ���� ������ �� 	���������
committee has been established has the right to be represented on that committee. International 
��������	���
�� ���������	��� ��
� ���,���������	���� ��� ����
��� ��	�� !"#�� ��
�� 	�K�� ���	� ��� 	��� ���K��
!"#� ���������	�
� ���
���� ��	�� 	��� !�	����	������ >���	��	��������� %����

���� G!>%H� ��� ���� ��		��
� ���
����	��	���������
	��
��
���	����

!�	����	������"	��
��

�����
���	�
���������
�������	��	�������
����������	���!"#U!>%�X����	���
�����	�7�

The main task of technical committees is to prepare International Standards. Draft International 
"	��
��

� �
��	�
� ��� 	��� 	��������� �����		��
� ���� �������	�
� 	�� 	��� ������� ��
��
� ���� ��	�����
�������	���� �
� ��� !�	����	������ "	��
��
� �������
� ��������� ��� �	� ���
	� Y&� Z� ��� 	��� ������� ��
��
�
casting a vote.

�		��	�����
�
�����	��	�����

�����	��	��	�
�������	���������	
����	��
�
������	��������	���
��Q��	����
��	��	�����	
��!"#�
�������	�������
���
���
����������
��	������������������
������	��	�����	
�

ISO 16635-1� ��
� �������
� ��� J��������� %����		��� ISO/TC� /9'�� Dentistry�� "�������		��� "%� @��
Dental instruments.

ISO 16635����
�
	
����	����������������	
����
���	�����������	�	���Dentistry — Dental rubber dam technique:

— Part 1: Hole punch

— Part 2: Clamp forceps
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Introduction

!����
��� 	�� ������	�	�� 	����
�����
��	����������
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	�����	
���
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��	�����
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�����

����

!��
��	�������	���������������
�
����	��������	��
����	����	��	���	��	�����	���	�������
�
�	��������
used as intended.
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Dentistry — Dental rubber dam technique —

Part 1: 
Hole punch

1 Scope

J��
����	����!"#�/''\&�
�������
�����������	
���
�	�
	���	��

����������������
�����
��	����������
���

2 Normative references

J��� ���������� 
������	
�� ��� ������ ��� ��� ���	�� ���� �����	������ ���������
� ��� 	��
� 
������	� ��
� ����
��
�
���
����� ���� �	
� �������	����� ]��� 
�	�
� ���������
�� ����� 	��� �
�	���� ��	�
� ������
�� ]��� ��
�	�
�
���������
��	�����	�
	��
�	�������	������������
�
������	�G�����
������������
���	
H�������
�

!"#�/^@7��Dentistry — Vocabulary

!"#�'&9Y,/��Metallic materials — Vickers hardness test — Part 1: Test method

!"#�'&9B,/��Metallic materials — Rockwell hardness test — Part 1: Test method

!"#�/&&/9��Stainless steels — Chemical composition

�� ������	
�����


�
�
�

]���	��������
�
����	��
�
������	��	���	���
���
�
�����	���
����������!"#�/^@7���
�	�������������������

3.1
dental rubber dam
dental dam
rubber dam

���	�������
	�����	�������
�
�����	����
���	�����������	��	�����
�������	��	�������	�����
	����	������������	�

3.2
dental rubber dam clamp
��_�	������
��
��	�
�	��	�����������	�����
���	����	��	����
��������
�����
������
	������
����
�
	�������	���
������Q��
����
������		����	������	�������	���	��	����
����K�
���	��������	�����������
�����������	������G
H

`�	��/�	����	��j��
�������	���������Q��
��������������������	�������������	��������������
��
���
���_�
��������
�
of a clamp forceps.

3.3
clamp forceps
forceps used for the placement and removal of dental rubber dam clamps

`�	��/�	����	��j�]���	��
������
������������
����
��
������
��	����	���	�����	����������
����	���������������
���	��
	�������
����	���������Q��
y�	����������
�	����	��
����
���
���		�
�	��	���	��	�����	���
�
���
���
�	����

3.4
hole punch
forceps used to punch holes of different diameters in the dental rubber dam

INTERNATIONAL STANDARD ISO 16635-1:2013(E)
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3.5
punch handle
gripping end for grasping and operating the hole punch

3.6
die plate
��	�������	��������������
�����
���
�	���
���
������������
����
�������	�
���


3.7
die plate engagement mechanism
�������
���	�	���
������	����
������	������������	����	��	����	�����
�����
���
�	���


3.8
punch
	�����
����K������
����	��������������
�
����
�	���������	��	���
��	����������
����������	��	������	��
the holes of the die plate

3.9
perforation point
point where the punch makes contact with the dental rubber dam on the die plate

3.10
insertion opening
opening between the punch and the die plate

3.11
insertion depth

�
	�������	�����	�����������
�	����������

�������������	���
��	����������
������������
��	�
���	��
the punch forceps

4 Requirements

4.1 General

J��������
�����	������������������
��	����������
����
�	����_��	�����������������
����
�������	�
���
����

��	����������
������
�������	�	���
���
�	���K��

�
�

A mechanical arrangement shall be provided which ensures: a) automatic opening of the hole punch (e.g. 
�����
�����Hy��H��_��	���
�	����������	�������
����	���
������	��������	���������

Test in accordance with 5.1.

4.2 Total length

The total length of the hole punch for dental rubber dam shall be (165 ± 5) mm.

Test in accordance with 5.2.

4.3 Distance between the forceps handles in the open passive state

The distance between the punch handles in the open passive state shall not exceed 95 mm.

`#J>� J��
���
���
�
�������
�������
��������������	��
��������

�

Test in accordance with 5.2.
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4.4 Characteristics of the die plate

J���
������	��
����������
�_�����
��������� ���
���� �����9�B����	��7�\�������
����	����������	�����
�
�������� ��� 
���� ����� 9�&� ��� 	�� 7�'� ��� ��� 
����	���� ��	�� �����_���	���� 	��� 
���� ��������	
� G
���
Table 1 and Figure 1).

Test in accordance with 5.2.

Table 1 — Hole sizes for die plates
Dimensions in millimetres

J��������
j�z�9�/���

Die plate with 6 holes Die plate with 8 holes
— 9�&

9�B 9�B

/�/ /�/

/�@ /�@

/�Y /�Y

7�9 7�9

7�\ 7�\

— 7�'

Figure 1 — Die plates and hole sizes

4.5 Distances

The insertion depth shall be in the range from 20 mm to 70 mm.

NOTE This allows the dental rubber dam or a special dental rubber dam frame combination to be inserted 

����������������
���	������������
��	�����
�
���
���
�	����

Test in accordance with 5.2.

4.6 Spring type mechanism

4.6.1 Spring type mechanism for holding the hole punch open

!���	
���

����
	�	���	������������������
��	����������
���
�������������
���������
������
������	����
�������
�����
���������	����
������
�
	���������	����
	�7�&������	�����	���	������	�����������
�	���
face of the die plate.

Test in accordance with 5.2.
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4.6.2 Die plate mechanism for the engagement of the die plate

J���
������	��
�������������
�
���	�����������
����������
���
��	
����������	����
�����
���
�	���
����
��
���	��	�	��������������
���K�
����	��	���	��	�������
��	�	��������	��
�

`#J>� J��
��
��
�������������
��������
������
�������������
��

Test in accordance with 5.1.

4.7 Materials

The hole punch shall be made of corrosion resistant martensitic stainless steel 4021-420-00-I (X20Cr13) 
and 4034-420-00-I (X46Cr13) in accordance with ISO 15510.

J���
������	��
���������������
��

����@B�+|%�	��&&�+|%������}��K��
����
��

����'99�+}/�	��Y79�+}/�

J�
	� 	��� |��K����� ���
��

� ��� �����
����� ��	�� !"#� '&9B,/�� 
����� %�� ��� 	�
	� 	��� }��K��
� ���
��

� ���
accordance with ISO 6507-1.

���� ����	�������
���	
���


��

J���
����������������
��	�	���
�
���	�������	����������	�����

J���
������
����	������������������
��	����������
���
��������������������
������K
��
�������
�
��
�����
���
fats and residues of abrasives and polishing agents.

The surfaces of the working ends and the shafts shall be polished. A possible gloss is at the discretion of 
the manufacturer.

Test in accordance with 5.1.

5 Test methods

5.1 Visual examination

��������	����_�����	�������	����������������	�����������
��������	����	���	��������������	����

5.2 Dimensions

J�
	�	���
����
���
���	���
��������	�����
������
�����
���	������_����������

��������������~�9�/����

NOTE Usual length measuring devices include external micrometers and callipers.

J���������
����
������������
�������	��_���
�/�&�`�

6 Marking

The hole punch shall be marked as follows:

�H� ��������	����������	�������
U�������
y

�H� ��
����������G����������������Hy

c) lot number.
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