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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International
Standards is normally carried out through I1SO technical committees. Each member
body interested in a subject for which a technical committee has been established has
the right to be represented on that committee. International organizations, govern-
mental and non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in the work. ISO
collaborates closely with the International Electrotechnical Commission (IEC) on all
matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to
the member bodies for voting. Publication as an International Standard requires
approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

International Standard ISO 8954-3 was prepared by Technical Committee ISO/TC 132,
Ferroalloys.

ISO 8954 consists of the following parts, under the general title Ferroalloys —
Vocabulary :

— Part 1: Materials
— Part 2: Sampling and sample preparation

—  Part 3: Sieve analysis

Annex A of this part of ISO 8954 is for information only.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d’organismes nationaux de normalisation {(comités membres de I'lSO). L'élaboration
des Normes internationales est en général confiée aux comités techniques de I'lSO.
Chague comité membre intéressé par une étude a le droit de faire partie du comité
technique créé a cet effet. Les organisations internationales, gouvernementales et non
gouvernementales, en liaison avec I'lSO participent également aux travaux. L'1SO col-
labore étroitement avec la Commission électrotechnique internationale (CEIl) en ce qui
concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis
aux comités membres pour vote. Leur publication comme Normes internationales
requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale ISO 8954-3 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 132, Ferro-alliages.

L'ISO 8954 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Ferro-
alliages — Vocabulaire :

—  Partie 1: Matériaux
—  Partie 2: Echantillonnage et préparation des échantillons

—  Partie 3: Analyse par tamisage

L'annexe A de la présente partie de I'ISO 8954 est donnée uniquement a titre d’infor-
mation.

Mpeaucnosue

NCO (MexpyHapogHana OpraHusauma no CraHpaptw3ayun) ABAAETCA BCEMUPHOW
thenepaumen HauMoHaNbHbIX OPraHn3aunm No cTaHgapTM3aLum (KOMUTETOB-UYEeHOB
NCO). PaspaboTka MexpgyHapogHbix CTaH[apTOB OCYWeCTBAAETCA TeXHUYECKUMM
komutetamm NCO. Kakgbll KOMUTET-UYNEH, 3aMHTEPECOBAHHbLIN B AEATENbHOCTH,
ANA KOTOPOW 6bIN CO3faH TEXHUYECKUIN KOMUTET, UMEET NPaBo 6bITb NpeAcTaBneH-
HbIM B 3TOM KomuTeTe. MexxayHapoAHble NPaBUTENbCTBEHHbLIE W HemnpaBuUTeNb-
CTBEHHble opraHmsaumun, umewume casm ¢ NCO, Takxe NPUHUMAIOT ydacTue B
paborax. YTo kacaeTca ctaHaapTu3auum B o6nactu anektporexHukn, MCO pa6oTtaet
B TECHOM COTpygHu4YecTBe ¢ MexxgyHapoaHoOW InekTpoTexHuuyeckon Komuccuen
(M3K).

MpoekTbl MexayHapogHbix CTaHfapToB, NPUHATbIE TEXHUYECKUMU KOMUTETamm,
pacchbinalnTcA KOMUTETaM-4neHam Ha ronocoBaHue. Vx ony6nnkoBaHne B kavecTse
MexayHapogHbix CtaHgapToB TpebyeT 0fo6peHnA NO MeHbWen mepe 75 % komure-
TOB-UNEHOB, NPUHUMAIOUWMNX y4aCcTUe B FONOCOBAHUN.

MexgyHapogHbin CtaHgapt MCO 8954-3 6bin paspaboTar TexHndeckum KomMmtetom
MCOITK 132, ®eppocnnassl.

MCO 8954 cOCTOUT U3 CNeayiowmnx 4acten, nog obwmm 3arnasvem Peppocnnasbl —
Cnosaps :

— Yacmeb 1: Mamepuans!
— Yacemsb 2: Om6op u nodzomoska npob

— Yacmb 3: Cumosblil aHanus

MpunoxxeHue A HacToAwen Yyactn UCO 8954 gaHo TonbKO AnA nHdopmaymu.
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Ferroalloys —
Vocabulary —

Part 3 :
Sieve analysis

1 Scope

This part of 1SO 8954 defines terms
relating to the sieve analysis of ferro-
alloys.

2 Sieve analysis

2.1 particle: A discrete coherent
lump of a ferroalloy regardless of its
size.

2.2 particle size (in sieve analysis):
Size expressed by the size of the
smallest sieve aperture through which
the particle has passed and the size of
the largest sieve aperture on which the
particle has been retained.

2.3 maximum particle size: A
linear measure of a ferroalloy particle
size expressed by the square aperture
size of a sieve or a gauge having one
square aperture through which 100 %
of the ferroalloy mass passes.

NOTE — 1,15 of the maximum limit of the
size range specified in two or three directions
has been taken for the maximum particle size
in 1SO 5445 to ISO 5454.

2.4 nominal top size: The upper
level of the particle size ranges specified
in the International Standards for
technical requirements and conditions
of delivery of individual types of
ferroalloys.

Ferro-alliages —
Vocabulaire —

Partie 3 :
Analyse par tamisage

Domaine d’application

La présente partie de I'!SO 8954 définit les
termes relatifs & I'analyse par tamisage des
ferro-alliages.

Analyse par tamisage

particule: Partie cohérente discréte
du ferro-alliage indépendamment de sa
dimension.

dimension d’une particule: Dimension
des particules lors de I'analyse par tamisage
exprimée par la dimension de I'ouverture
minimale du tamis par laquelle passent les
particules et par la dimension de |'ouverture
maximale du tamis sur lequel les particules
sont retenues.

dimension maximale des particules:
Mesure linéaire de la dimension des
particules du ferro-alliage exprimée par la
dimension d’une ouverture carrée du tamis
ou d'une jauge & une ouverture carrée par
laquelle passe 100 % de la masse du ferro-
alliage.

NOTE — La dimension maximale d’une particule
est spécifiece dans I'1SO 5445 a ['ISO 5454
comme 1,15 de la limite supérieure de la gamme
des dimensions des particules en deux ou trois
directions.

dimension supérieure nominale des
particules: Limite supérieure des gammes
de dimensions des particules spécifiée dans
les normes internationales pour les spé-
cifications techniques et les conditions de
livraison des types individuels des ferro-
alliages.

®eppocnnasbl —
CnoBapb —

Yactb 3:
CutoBbIN aHanu3

O6nacTb NnpUMEHEHUA

Hactoawana vacte MCO 8954 onpegenser
TEPMUHbI OTHOCAWMECA K CUTOBOMY aHa-
nusy tbeppocnnasos.

CuroBbIM aHanu3

vyacTuuya : [JUCKpeTHaA KOrepeHTHanA 4acTb
cheppocnnaea He3aBUCUMMO OT ee paamepa.

pasmep yacTuyb! (NPpY CUTOBOM aHanmse):
Pasvep, BblpaXeHHbIn pasMepoM Hau-
MEHbWEro OTBEPCTUA CUTA, YEepPe3 KOTOPOe
MPOXOAAT YacTULbl, U pa3Mepom Hanbonb-
Wwero oTBEPCTUNA CUTA, HA KOTOPOM YacTu-
bl OCTaloTCA.

MaKCUManbHbln pasmep vactuy: lNuHen-
HaA mepa pasmepa 4actuy ceppocnnaea,
BbIpa)XeHHaA pasmepoM KBafpaTHOro oT-
BEPCTMA CUTA UAKN WabnoHa c OAHUM KBag-
pPaTHbIM OTBEPCTMEM, Yepesd KOTOpoe Npo-
xogAT 100 % Maccel deppocnnasa.

MPUMEYAHUE — MakcumanbHbi pasmep 4a-
cTnubl npuHAT B UCO 5445 — 5454 kak 1,15 Bepx-
Hero npegena ycTaHOBNEHHOrO AWanasoHa pas-
MEPOB 4aCTuY, B ABYX UAK TPEX N3MEPEHUAX.

HOMWHaNbHbLIW BEPXHUW pa3mep uvacTuy:
BepxHui npepen AuMana3’oHOB vacTuy,
YCTaHOBNEHHbIR B MEXAYHAPO[HbIX CTaH-
flapTax Ha TexHuyeckume TpeboBaHMA ©
YCNOBUA NOCTABKW KOHKPETHbIX BUAOB
eppocnnasos..
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2.5 nominal lower size: The lower
level of the particle size ranges specified
in the International Standards for
technical requirements and conditions
of delivery of individual types of fer-
roalloys.

2.6 charge: A quantity of a fer-
roalioy to be subjected to control
testing at one time on an individual
sieve or a nest of sieves.

2.7 size fraction: A portion of a test
sample separated with paired sieves
having aperture sizes X mm and Y mm,
where X > Y, or with one sieve having
aperture size X mm (or Y mm). The
portion separated with paired sieves is
designated by — X mm + Y mm and
the one separated with one sieve is
designated by + X mm or — X mm (or
+Ymmor — Y mm).

2.8 oversize: A portion of a test
sample retained on a sieve of aperture
size X mm; it is designated by + X mm.

2.9 undersize: A portion of a test
sample that passes through a sieve of
aperture size Y mm; it is designated by
- Y mm.

2.10 size distribution: A quan-
titative grouping of particles in a sample
according to their sizes; it is expressed
as percentage mass passing or retained
on selected sieves in relation to the total
mass of the sample.

2.11 sieving: A process of sep-
arating a ferroalloy according to particle
size using one or more sieves.

2.12 hand sieving: An operation in
which a sieve (or sieves) is (or are) sup-
ported and agitated manually.

2.13 assisted hand sieving: An
operation in which a sieve (or sieves) is
(or are) supported mechanically but
agitated manually.

2.14 mechanical sieving: An
operation in which a sieve (or sieves) is

{or are) supported and agitated
mechanically.
2

dimension inférieure nominale des par-
ticules: Limite inférieure des gammes de
dimensions des particules spécifiée dans
les normes internationales pour les spécifi-
cations techniques et les conditions de
livraison des types individuels des ferro-
alliages.

charge: Quantité de ferro-alliage & sou-
mettre en une seule fois & un essai de tami-
sage sur un tamis ou sur un jeu de tamis.

fraction granulométrique : Portion d’'une
charge séparée a I'aide des tamis accouplés
ayant la dimension des ouvertures de
X mm et Y mmou X > Y, ou bien a 'aide
d’'un seul tamis ayant la dimension des
ouvertures de X mm ({ou Y mm). Une
charge séparée a |'aide des tamis accouplés
est désignée par — X mm + Y mm, et une
charge séparée a I'aide d'un seul tamis est
désignée par +Xmm ou —Xmm
(+ Ymmou — Y mm).

refus de tamisage: Portion d'une charge
retenue par un tamis ayant la dimension
d’ouverture de X mm,; elle est désignée par
+X mm.

tamisat: Portion d'une charge passant a
travers un tamis ayant la dimension
d’ouverture de Y mm; elle est désignée par
- Y mm.

composition granulométrique : Distribu-
tion quantitative des particules d'un échan-
tillon en fonction de leurs dimensions; elle
est exprimée en pourcentage en masse
passant a travers ou retenue par les tamis
choisis par rapport a la masse totale de
I'échantillon.

tamisage: Processus de séparation d'un
ferro-alliage en fonction des dimensions
des particules a I'aide d'un ou de plusieurs
tamis.

tamisage manuel: Opération au cours de
laquelle un tamis (ou des tamis) est (ou
sont) tenu(s) ou agité(s) a la main.

tamisage manuel assisté: Opération au
cours de laquelle un tamis (ou des tamis)
est (ou sont) tenu(s) d'une fagcon mécani-
gue, mais agité(s} a la main.

tamisage mécanique: Opération au
cours de laquelle un tamis (ou des tamis)
est (ou sont) tenu(s) et agité(s) d'une facon
mécanique.

HOMMHANbLHbLIN HWKHUMA pasmep 4acTuy:
HWKHMIA npegen gManasoHOB pa3Mepos
YacTUL, YCTaHOBMEHHbIN B MEXAyHapog-
HbIX CTaHgapTax Ha TexHudeckue Tpe6o-
BaHWA W YCNOBWA MOCTABKM KOHKPETHbIX
BUAOB EeppPOCNNAaBOB.

3arpyska: KonudecTBo dheppocnnasa,
nognerxauee KOHTPONLHOMY MWCMbITaHWIO
3a OfUH NPUEeM Ha OJHOM CUTe Unu Habope
cuT.

pakyua: YacTb Npobel gNA NcnbiTaHnA,
OTAENeHHan cnapeHHbIMU cUTamn ¢ pas-
MEepoM OTBepCTUt XMM 1 Ymm, rge X > Y,
WY OHUM CUTOM C PasMepoM OTBEPCTUN
XmMMm  (unn  Ymm). YacTb, oTaeneHHas
cnapeHHbIMWU  cuTaMKu, 0603HavaeTcA
— X MM + Y MM, a OTgeneHHan OgHUM Cu-
TOM, O603HavaeTca + XMM unm — XmMm
(+ YMM unn — Y Mm),

HagpeweTHbIn NPOAYKT: YHacTb nNpobbl
ANA ncenbiTaHWA, OCTaBIAACA Ha CLUTe C
pasmepom oTBepcTuin X MMm; 0603HavaeTcA
+ X MMm.

noApeweTHbiNn NPoAyKT: YHacTe nNpobebl
ANA UCNbITaHWA, Npowefwan 4Yepes CUTO
C pasmepom oOTBeEpCTMM Y MM; 0603Ha-
vaetcA — Y mMm.

rpaHynoMeTpuM4eckun coctas: Konuue-
CTBEHHOE pacnpefeneHune 4acTuy nNpoébl
B 3aBUCMMOCTM OT UX pasmepa; BblpakaeT-
CA B MPOUEHTaX MacChl, Npowegawen unu
OCTABWENCA HA BbIBPAHHbIX CUTaX, NO OT-
HOWEHMIO KO BCEM MAcce npobbl.

npoceusanue: MNMpouecc pasgeneHua dep-
pocnnasa no pa3mepam 4acTul, Np1U AOMO-
WK1 OAHOTO NN HECKONbKNX CUT.

npoceusanue pyuHoe: Mpotecc, npu KOTo-
pOM CUTO (CUTa) NOALEPKNBAETCA(IOTCA)
UNU BCTPAXMBAETCA(IOTCA) BPYUHYIO.

npocenBaHne pyvyHoe BcrnomoraTtenbHoe:
Mpouecc, Npu KOTOPOM CUTO (CUTA) NOA-
[Eep>XNBAETCA(IOTCA) MEXaHW4Yecku, HOo
BCTPAXUBAETCA(IOTCA) BPYUHYIO.

npocensaHne mexaHuveckoe: [lpouecc,
npu KOTOPOM CUTO (CUTa) nogaepxnsaeT-
CA(IOTCA) X BCTPAXMBAETCA(IOTCA) Mexa-
HUYECKU.
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2.15 batch sieving: An operation of
hand or mechanical sieving in which the
resulting product is retained on a sieve
or a nest of sieves until the end of the
test is reached.

2.16 continuous sieving: An oper-
ation in which a ferroalloy is con-
tinuously fed onto one or several con-
secutive sieves over which it travels.

2.17 hand placing: An operation in
which ferroalloy particles (lumps) re-
tained on a sieve after sieving are
oriented by hand in such a manner that
the possibility of their passing through
the sieve will be established with a clear
classification of the retained particles
(lumps) as oversize.

tamisage par portions: Opération de
tamisage manuel ou mécanique au cours
de laquelle le produit tamisé est retenu par
un tamis ou un jeu de tamis jusqu’a la fin de
I'essai.

tamisage continu: Opération de tamisage
au cours de laquelle le ferro-alliage est
transmis d’une facon continue vers un ou
plusieurs tamis consécutifs sur lesquels il
s'avance.

séparation manuelle : Opération au cours
de laquelle les particules (morceaux) du
ferro-alliage retenues par un tamis apres le
tamisage sont orientées a la main, de
maniere a établir la possibilité de leur pas-
sage par le tamis avec une classification
justifiée des particules retenues (morceaux)
en tant que refus de tamisage.

1ISO 8954-3 : 1990 (E/F/R)
MNCO 8954-3 : 1990 (A/®/P)

npocenBaHue nopyuoxHoe : Npouecc pyuy-
HOFO UMM MEeXaHU4YeCcKoro MpPOoCenBaHUA,
Npy¥ KOTOPOM MPOCEAHHbLIN dheppocnnas
OCTaeTCA Ha CUTEe U HABOPE CUT [0 KOH-
ua UCnbITaHuA.

npoceusanme HenpepbiBHOe: Tlpouecc
NPOCenBaHnA, NpU KOTOPOM cheppocnnas
HEenpepbIBHO NOJAETCA HA OQHO UMW He-
CKOMbKO NOCNEegoBATENbHO PacnNONOXKeH-
HbIX CUT, NO KOTOPbLIM OH ABUXKETCA.

pasmeujenue pyuHoe: lNpouecc, npn Koto-
pOM OCTaBuwMecA Ha CUTE NOocne Nnpocensa-
HWUA  yacTuubl (KYyCKn) dpeppocnnasa
OPUEHTUPYIOT BPYYHYIO Taknm o06pasom,
4YTO6bl 6biNa BbIACHEHA BO3MOXKHOCTbL UX
NPOXOXXAEHNA 4Yepe3 CUTO C YBEPEHHOM
Knaccudukaumen oCTaBWUXCA 4YacTuy,
(KYCKOB) Kak HagpeweTHOro NpoayKTa.
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Annex A Annexe A Npunoxexnue A
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