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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing International Standards is nor-
mally carried out through 1SO technical committees. Each member body interested in a subject
for which a technical committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in liaison with
IS0, also take part in the work. ISO collaborates closely with the International Electrotechnical
Commission (IEC) on all matters of electrotechnical standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for voting. Publication as an International Standard requires approval by at least 75 % of
the member bodies casting a vote.

International Standard 1SO 8119-3 was prepared by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and allied machinery and accessories, Sub-Committee SC 3, Machinery for fabric
manufacture.

1SO 8119 consists of the following parts, under the general title Textile machinery and ac-
cessories — Needles for knitting machines — Terminology:

— Part 1: Latch-type needles

—  Part 2: Bearded needles

—  Part 3: Compound needles

The classification of knitting machines is given in ISO 7839 : 1984, Textile machinery and ac-
cessories — Knitting machines — Classification and vocabulary.
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writing from the publisher./Droits de reproduction réservés. Aucune partie de cette publication
ne peut étre reproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun procédé, électroni-
que ou mécanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans l'accord écrit de I’éditeur.

International Organization for Standardization
Case postale 56 ® CH-1211 Gengéve 20 ® Switzerland

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
I nformati on Handl i ng Servi ces, 2000



ISO 8119 PTx3 92 MM 4851903 05127?L7 477 W

1SO 8119-3 : 1992 (E/F/R)
NCO 8119-3 : 1992 (A/®/P)

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation {comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes inter-
nationales est en général confiée aux comités techniques de I'ISO. Chaque comité membre inté-
ressé par une étude a le droit de faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisa-
tions internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec 'ISO partici-
pent également aux travaux. L'1SO collabore étroitement avec la Commission électrotechnique
internationale (CEl) en ce qui concerne la normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour vote. Leur publication comme Normes internationales requiert I'approbation
de 75 % au moins des comités membres votants.

La Norme internationale 1SO 8119-3 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 72, Matériel
pour I'industrie textile et matériel connexe, sous-comité SC 3, Matériel de production des étoffes.

L'1SO 8119 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général Matériel pour I'indus-
trie textile — Aiguilles pour machines & tricoter — Terminologie :

— Partie 1: Aiguilles & clapet
— Partie 2: Aiguilles a bec

— Partie 3: Aiguilles & coulisse

La classification des machines a tricoter est donnée dans I''SO 7839 : 1984, Matériel pour I'indus-
trie textile — Machines a tricoter — Classification et vocabulaire.

Mpegucnosue

UCO (MexxgyHapoaHasa Opraxusauua no CtangapTvusaumu) ABNAETCA BCeMuUpHon doepepayunen
HaUUOHAMNbHbLIX OpraHW3alMM No CTaHAAPTU3ALUMK (KOMUTETOB-UNEHOB HMCO}. Paspa6ortka
MexxayHapoaHbix CTaHAapTOB OCyWwecTBNAETCH TeXHUUEeCKnMu KaMmuTeTamu MCO. Kaxpabiv
KOMMTET-U/IEH, 3aUHTEPECOBaHHbIA B AEATENLHOCTW, ANA KOTOPOW 6bif CO3[1aH TEXHUYECKUW
KOMUTET, UMEeT NPaBo 6bITb NPEeACTABNEHHBLIM B 3TOM KOMUTETE. MexpayHapofHble npaBuTens-
CTBEHHbLIS U HENPABUTENLCTBEHHbIE OPraHU3alvK, uMeve cBAsm ¢ MCO, Takxe ApUHUMAIOT
y4actve B pabotax. HTo kacaeTcA cTargapTyMIauuu B o6nacTu anexTpoTrexHuku, MCO paboTaer
B TECHOM COTpyAHMUecTBe ¢ MexxayHapoaroin AnekTpoTexHudeckon KoMmuccuen (M3K).

FpoekTel MexxgyHapofHbix CTaHAapTOB, MPUHATEIE TEXHUUECKUMM KOMUTETaMK, PAcChINaTCcA
KOMUTETaM-uneHam Ha ronocoratue. Mx onyEnmMkosaHue B KauecTee MexpgynapopaHeix Crangap-
TOB Tpe6yeT 0fj06peHnA MO MeHbiler Mepe 75 % KOMUTETOB-YMEHOB, OPUHVMAIOWNX YYACTUE B IO-
NMOCOBaHUM.

MexayHapogHeiv Crangapt MCO 8119-3 6bin pa3spa6otaH TexHuueckum Komutetom UCOITK 72,
TexcmunbHbIe MaWUHb! U BCNOMO2amenbHoe o6opydosarue, noj-koMuTeTom K 3, Tkaukoe o6o-
bydoBaHue.

NCO 8119 cOCTOMUT M3 GneayommMx YacTel, nop o6ummM 3arnaBueM TeKCMunbHbIE MalluHb! U BCNO-
MozamenbHoe o6opydoBarue — Uenbl ONA BAIANbHBIX MAIUH — TepmuHonozus:

— Hacmb 1: A3biukosble uznei
— YHacmb 2: Kproukosbie uznbi

— Hacmeb 3: BuxKoBble uznbi

Knaccudmkauma BA3IanbHbIX MawUH Aana B NCO 7839 : 1984, TekcmunsHbie MaWUHb! U BCNOMO-
2amenbHoe 0GopydosaHue — BAszansHble MawuHbl — Knaccucbuxauus u cnosaps.
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Textile machinery Matériel pour l'industrie TekcTuUnbHble MaWKUH b
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1 Scope

This part of ISO 8119 gives, in English,
French and Russian, the terminology
relating to compound needles. These
needles are a type of knitting element.
Compound needles consist of a needle
element and a closing element. The
needle element has a mainly flat cross-
section and a hook-shaped head. The
closing element is guided for most of its
length by the needle element, has a
mainly flat shank, and is used for
closing the hook.

NOTE — In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this part of ISO 8119 gives the
equivalent terms in the German and Chinese
languages; these have been included at the
request of 1ISO Technical Committee TC 72
and are published under the responsibility of
the member body for Germany (DIN) and for
China (CSBTS). However, only the terms
given in the official languages can be con-
sidered as ISO terms.

2 Terms

PT*3 92 BN 4851903 0512769 L4T WM

Domaine d’application

La présente partie de I'lSO 8119 établit, en
anglais, francais et russe, la terminologie
relative aux aiguilles a coulisse. Ces aiguil-
les appartiennent aux éléments de forma-
tion de la maille et comportent une partie
aiguille et une partie coulisse. La partie
aiguille présente une section plate et une
téte pliée en forme de crochet; elle guide
sur sa plus grande partie une tige de sec-
tion plate qui constitue la partie coulisse,
élément de fermeture.

NOTE — En complément des termes utilisés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, frangais et russe)}, la présente partie de
I'ISO 8119 donne les termes équivalents dans les
langues allemande et chinoise; ces termes ont
été inclus & la demande du comité technique
ISO/TC 72 et sont publiés sous la responsabilité
des comités membres de I’Allemagne {DIN} et
de la Chine (CSBTS). Toutefois, seuls les termes
donnés dans les langues officielles peuvent &tre
considérés comme étant des termes de I'|SO.

Termes

Closing element
Partie coulisse
3anupatouas yacTb
Schieberteil

W&

['1

O6nacTb NnpUMeHeHus

HactoruwaAa yacte UCO 8119 ycTtaHasnu-
BaeT TEPMUHOMOIUIO ABUXKKOBbLIX UMM Ha
AaHrMUUCKOM, PpPaHLly3CKOM U PYCCKOM
A3biKax. 3TW WUrNbi OTHOCATCA K neTne-
o6pasyolunM opraHaMm U COCTOAT U3 KpPtoy-
KOBO¥W 4acTu U 3anupaioliert 4yactu. Peub
naet o6 wurnax, y KOTopbIX Kploykosan
4acTb MMeeT valje BCEero nnockoe ceye-
HUe wn ronosky B opMe Kplouka; 3a-
nupaiouana 4acTb O6bIYHO Haxo[QUTCA B
KpIOUKOBOW 4acTu, UMeeT MNMNocKkoe Teno
M CRYXUT ANA 3anupaHuA Kployka.

NMPUMEYAHUE — B gononHeHue K TepMUHaM Ha
Tpex ochuymanbHbIX A3bikax MCO (aHrNUMCKoMm,
(hpaHUy3CKOM U PYCCKOM) B HacTORUEen 4YacTtu
NCO 8119 paHbi SKBUBANEHTHbIE TEPMUHbI Ha
HEMeLIKOM U KUTaNCKOM A3blKax; OHU BKITIOUEHbI
no npocb6e TexHunuyeckoro kommtetra UCOITK 72
U ONy6NUKOBaHbI NOJ OTBETCTBEHHOCTL KOMU-
TeToB-uneHos Mepmannu (AUH) u Kutaa (CCBETC).
OpgHako, TepMuHamn MCO MoryT cuHuTaTbcA
NUillb TePMUHbLI, JaHHbIe Ha obyLnanbHbIX A3bI-
Kax.

TepmMUHbI

Needle element
Partie aiguille
KptouKkoBas 4acTb
Nadelteil

{ema

Figure 1 — lllustration showing the principal parts of a compound needle
Figure 1 — lllustration repérant les principales parties d'une aiguille a coulisse
Llep'rex(1 — Mnmoc'rpaqml, noKa3biBalOUaA OCHOBHbLIE YacTHU ABM)KKOBOﬁ urnol

| nt er nati onal

Organi zati on For Standardization

2000




ISO A119 PTx3 92 EE 4851903 0512770 3Ll EE

1SO 8119-3 : 1992 (E/F/R)
UCO 8119-3 : 1992 (A/®/P)

|

A o Y Y

Ry

Figure 2 — lllustration showing the needle element in detail
Figure 2 — lllustration repérant en détail la partie aiguille

YepTexx 2 — UnniocTpayma, NoKasbiBaowan KPIOYKOBYIO YacThb

o © 0B

Figure 3 — lliustration showing the closing element in detail
Figure 3 — lllustration repérant en détail la partie coulisse
YepTtex 3 — UnniocTpaymn, nokasbiBatolan 3anupaioumyio 4acTh
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Term
Terme
Number Tepmun
Numéro
Homep English French Russian German
Anglais Francais Russe Aliemand
AHrAMACKHU I DpaHyy3CKU#A Pycckui Hemenkui
1 NEEDLE ELEMENT PARTIE AIGUILLE KPIOYKOBARA YACTb NADELTEIL
1.1 Manufacture Fabrication WaroTosneHue Herstellart
1.1.1 — from steel strip — & partir d’'une bande — 13 CTanbHOW NEHTbI — aus Stahlband
d’acier
1.1.2 — from steel wire — & partir de fil en acier — U3 cTanbHOM NPOBONOKU — aus Stahldraht
1.1.3 — from steel tubing — & partir de tube en acier — n3 cTanbHONM TPYGKN — aus Stahlrohr
1.2 Hook Crochet KpIouok Kopf
1.2.1 Hook position Position du crochet PacnornoyxeHne Kpoyka Kopflage
1.2.1.1 — straight hook — crochet normal — npaAmoe — aufliegend
1.2.1.2 — central hook — crochet centré — LEeHTpupoBaHHoe — zentralliegend
1.2.1.3 — forward hook — crochet décentré vers le — CMelweHHoe KBepxy — obenliegend
haut
1.2.1.4 — forward slanting hook — crochet plié vers le haut — OTKNOHEHHOE KBEpXY — hochgebogen
1.2.1.6 — backward slanting hook — crochet plié vers le bas — OTKNOHEeHHOe KHWU3Y — riickgebogen
1.2.2 Hook shape Forme du crochet dopma KpioHKa Kopfform
1.2.2.1 — round — ronde — Kpyrnas — rund
1.2.2.2 — oval — ovale — oBansHasa — oval
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Terme
Number Tepmun
Numéro
Homep English French Russian German
Anglais Francais Russe Allemand
AHrnuuckun dpaHLy3cKU i Pycckui Hemeukui
1.2.2.3 — pointed — pointue — 3a0CTpeHHanA — spitz
1.2.2.4 — solid — pleine — nnockan — voll
1.2.2.5 — blunt — épointée — Tynana — stumpf
1.2.2.6 — without noucat — sans chas — 663 ywKa — ungezascht
1.2.2.7 — with noucat — avec chas — G YWKOM — gezascht
13 Shank Tige CTepXxeHb Schaft
| 1.3.1 Shank shape Forme de la tige dopMa CTep>KHA Schaftform
| 1.3.1.1 — straight — droite — npaman — gerade
1.3.1.2 — angular, with one angle — avec un seul angle — C OfJHUM YyrnoM 1arnéa — einmal abgewinkelt
1.3.1.3 — angular, with several — avec plusieurs angles — C HECKONbLKUMY yrnamu — mehrmals abgewinkelt
angles naruéa
1.3.1.4 — solid — pleine — cnnowHana — voll
1.3.1.5 — spared {cut out) — allégée — oBnerueHHan — ausgespart
1.3.2 Cross-section of shank Section transversale de la CeyeHue cTepXxHA Schaftquerschnitt
tige
6
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Term
Terme
Number Tepmun
Numéro
Homep English French Russian German
Anglais Francais Russe Allemand
AHFNUACKWA PpaHLy3CKKUiA Pycckun Hemeykun
1.3.2.1 — grooved on the top side — rainée sur la partie — C XKeNno6GKOM Ha BepxHel — genutet an der
of the needie supérieure de l'aiguille GCTOPOHE Ukl Nadeloberseite
1.3.2.2 — grooved on the bottom — rainée sur le dos de — C XEeNOBGKOM Ha HUXKHeM — genutet am Nadelrlicken
side of the needle I"aiguille CTOPOHE Urnbl
1.3.2.3 — bordered — bordée — ¢ 3aru6om — gebordelt
1.3.2.4 — tubular — tubulaire — Tpy6uaToe — rohrférmig
1.3.2.56 — with guide — avec rail — G HanpasnAIUEn — mit Feder
1.3.2.6 — solid — pleine — LenbHoe — voll
1.3.3 Shank end Queue de la tige KOHUUK CTEPIXKHA Schaftende
1.3.3.1 — bent — coudée — FHYTbI — gebogen
1.3.3.2 — cut out — allégée — BbIPY6NEeHHbLIN — ausgespart
1.3.3.3 — coined — estampée — 06>KaTbIi — gepragt
1.4 Butt Talon MAaTtka Fu®
1.4.1 Number of butts Nombre de talons Yucno nATok FuRanzahl
1.4.1.1 — without butt — sans talon -— 6e3 NATKN — ohne FuB3
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Term
Terme
Number Tepmun
Numéro - -
Homep English French Russian German
Anglais Francais Russe Allemand
AHTIUACKNIA dpaHyy3cKU K Pycckun Hemeykuii
1.4.1.2 — with one butt — un talon — ofHa nATKa — ein Fu
1.4.1.3 — with several butts — plusieurs talons — HECKONbKO MATOK — mehrere FliRe
1.4.2 Butt height Hauteur du talon BbicoTa NATKY FuBhohe
1.4.2.1 — high butt — talon haut — BbiCOKanA — hoch
1.4.2.2 — low butt — talon bas — HU3KaA — nieder
1.4.3 Butt shape Forme du talon dopma NATKKU Fuz3form
1.4.3.1 — round butt — talon rond — Kpyrnana — rund
1.4.3.2 — chamfered (angled) butt — talon chanfreiné — cKouweHHasn — angeschragt
1.4.3.3 — right-angled (flat) butt — talon & angles droits — yrnosas — eckig
1.4.4 Butt direction Direction du talon HanpasneHune naTku FuRrichtung
1.4.4.1 — to the bottom side of the — vers le dos de l'aiguille — K HUXXHen CTOPOHEe Urfbi — zum Nadelriicken
needle
1.4.4.2 — to the top side of the — vers la partie supérieure — K BepxHewn CTOPOHE Uritbl — zur Nadeloberseite
needle de l'aiguille
1.6 Back shank Guidage arrigére XBOCTOBUK Nachfuhrung
1.6.1 Types of back shank Types de guidage arriére TUNbI XBOCTOBUKOB Nachfuhrungsart
10
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Term
Terme
Number Tepmun
Numéro
Homep English French Russian German
Anglais Francais Russe Allemand
AHrAMACKNUA PpaHyy3CKU N Pycckui Hemeyknin
1.6.1.1 — without back shank — sans guidage arriére — 663 XBOCTOBUKA — ohne Nachfiihrung
1.6.1.2 — with back shank — avec guidage arrigre — C XBOCTOBUKOM — mit Nachfiihrung
1.5.1.3 — with shaped back shank — avec guidage arriére — G (PUrYPHbIM — mit Nachfiihrung,
formé XBOCTOBUKOM geformt
2 CLOSING ELEMENT PARTIE COULISSE SAMUPAIOLIAAR YACTb SCHIEBERTEIL
2.1 Manufacture Fabrication NaroToBneHue Herstellart
2.1.1 — from steel strip — a partir d’'une bande — W3 CTanbHOW NeHTbI — aus Stahlband
d’acier
2.1.2 — from steel wire — & partir de fil en acier — K3 CTanbHOM NPOBONIOKK — aus Stahldraht
2.1.3 — from steel tube — & partir de tube en acier — U3 cTanbHOV TPY6KW — aus Stahlrohr
2.2 Beard Bec Mbicuk Spitze
2.2.1 Beard shape Forme du bec dopma Mblcuka Spitzenform
2.2.1.1 — without noucat — sans chas — 6e3 BbIeMKM — ungezascht
2.2.1.2 — with noucat — avec chas ~~ C BbleMKOM — gezascht
2.2.1.3 ~— pointed — pointue — ocTpan — gespitzt
12
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Term
Terme
Number Tepmun
Numéro
Homep English French Russian German
Anglais Frangais Russe Allemand
AHINUACKHUA dpaHUyy3CcKui Pycckun Hemeykunin
2.2.1.4 — angular — biseautée — yrnosas — abgeschragt
2.2.1.5 — shaped — formée — churypHan — geformt
2.3 Shank Tige CTrep>KeHb Schaft
2.3.1 Shank shape Forme de la tige dopma CTepXXHA Schaftform
2.3.1.1 — straight — droite — npaMan — gerade
2.3.1.2 — angular — angulée ~— C YrnosbIM NU3rM6om — abgewinkelt
2.3.1.3 — shaped — formée — dhurypHan — geformt
2.3.1.4 — friction bent — incurvée (freinage) — C MNPY>XUHALMNM U3rME0M — federgebogen
2.3.1.6 — double pressed — réduite — OABaXKfbl NPECCOBAHHbIN — verjlingt
2,3.2 Cross-section of shank Section transversale de la CeuyeHune CcTep>KHA Schaftquerschnitt
tige
2.3.2.1 — tubular — tubulaire — Tpy6uatoe — rohrférmig
2.3.2.2 — grooved — rainée — © Nas3om — genutet
2.3.2.3 — with bridge — avec rail — C Hanpasnawen — mit Feder
2.3.2.4 — solid — pleine — uenbHoe — voll
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Terme
Number Tepmun
Numéro
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Anglais Frangais Russe Allemand
AHFIMACKU I Dpanrly3cKun Pycexkui Hemeyku i
233 Shank end Queue de la tige KOHUUK CTEepXXHA Schaftende
2.3.3.1 — bent (crimped) — coudée — FHYTbIN — gebogen
2.3.3.2 — shaped — formée — UrypHbIn — geformt
2.3.3.3 — coined — estampée — OBGXKATbIY — gepragt
2.4 Butt Talon MaTtka Fuf®
2.4.1 Number of butts Nombre de talons Yucrno nAToK FuRanzahl
2411 — without butt — sans talon — 66e3 NATKKU — ohne Ful
2.4.1.2 — with one butt — un talon — C OQHOM NATKOM — ein FulR
2.41.3 — with several butts — plusieurs talons ~— C HECKONbKUMU NATKaMU — mehrere FliRe
2.4.2 Butt height Hauteur du talon BbicoTa NATKU FuRhohe
2.4.2.1 — high butt — talon haut — BbICOKaRA — hoch
2422 — low butt — talon bas — HU3KanA — nieder
2.4.3 Butt shape Forme du talon dopma NATKU FuBform
2.4.31 — round butt — talon rond — Kpyrnas — rund
2.4.3.2 — chamfered (angled) butt — talon chanfreiné — CKOleHHaRA — angeschragt
2.43.3 — right-angled {flat) butt — talon a angles droits — npAman (yrnosasn) — eckig
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Number TepmuH
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AHFAUACKUH DpaHLy3CKH I Pycckun it Hemeykun
244 Butt direction Direction du talon HanpaBneHue NATKY FuRrichtung
2.44.1 — to the bottom side of the | — vers la partie inférieure — K HUXKHEW CTOPOHE UMbl — zur Schaftunterseite
shank de la tige
2.4.4.2 — to the top side of the — vers la partie supérieure ~— K BEPXHeM CTOPOHE UrTibl — zur Schaftoberseite
shank de la tige
2.5 Back shank Guidage arriére XBOCTOBUK Nachfuhrung
2.5.1 Types of back shank Types de guidage arriére Tun xsBocToBMKA Nachfiihrungsart
2.6.1.1 — without back shank — sans guidage arriére — 63 XBOCTOBMKA — ohne Nachflihrung
2.5.1.2 — with back shank — avec guidage arriére — G XBOGTOBUKOM — mit Nachfiihrung
2.5.1.3 — with shaped back shank — avec guidage arriére — ¢ doUrypHbIM — mit Nachfiihrung,
formé XBOCTOBUKOM geformt
18
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