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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes {ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through ISO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. interna-
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in
the work.

Draft Internationa! Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the 1SO Council.

International Standard [SO 6173 was developed by Technical Committee 1ISO/TC 72, Textile
machinery and allied machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in
December 1981,

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Belgium India Romania

Brazil Ireland South Africa, Rep. of
Bulgaria Italy Spain

China Japan - Switzerland
Czechoslovakia Korea, Rep. of Turkey

Egypt, Arab Rep. of Mexico United Kingdom
France Poland USSR

Germany, F.R. Portugal

No member body expressed disapproval of the document.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’organismes
nationaux de normalisation {comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'ISO, Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de falre partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec '1SO, participent également aux tra-
vaux,

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'lISO.

La Norme internationale 1SO 6173 a été élaborée par le comité technique 1SO/TC 72, Matérie/
pour l'industrie textile et matérie/ connexe, et a été soumise aux comités membres en décembre
1981.

Les comités membres des pays suivants [‘'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d’ Espagne Portugal
Allemagne, R.F. France Roumanie
Belgique Inde Royaume-Uni
Brésil Irlande Suisse

Bulgarie Italie Tchécoslovaquie
Chine Japon Turguie

Corée, Rép. de Mexique URSS

Egypte, Rép. arabe d’ Pologne

Aucun comité membre ne I'a désapprouvée.
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UCO (MexxgyHapogHan OpraHunzauyva no CraHhapTuaauun) ABNAGTCA BCEMUPHOWN dbefiepaumen
HaLWOHanbHbIX OpraHv3auni No cTaHgapTusauny (koMureTos-uneHoB NCO). OeaTenbHOCTL No
paspa6oTke MexxayHapogHbiX CTaHAapTOB NPOBOAUTCA TeXHUYECKUMU KomuTeTaMu UCO. Kaxk-
AbI KOMUTET-4NeH, 3avHTepecosaHHbl B [EATENbHOGTW, ANA KOTOPOW 6bin CO3faH TexHM-
YECKU KOMUTET, MMeeT NpaBo 6bITh MNpeAcTaBleHHbIM B 3TOM KOMUTeTe. MexxayHapojHble npa-
BUTENbGCTBEHHbIE U HEMNpaBUTENbCTBEHHblE OpraHM3aluK, umelue ceasm ¢ MCO, Takxke nNpu-
HUMAIOT y4acTre B pa6oTax.

MpoexkTb! MeXXRyHapoaHbIX CTaHAapTOB, MPMHATLI6 TEXHUHECKVMMNU KOMUTETAMU, PACCLINAOTCH
KOMMTETaM-uUneHaM Ha ofo6peHue riepel] ux yreepskaeHuem GosetoM MGCO B KavecTse Meskay-

HapoAHbIX CTaHaapToB.

MexxpyHapogHbtia Crangapt UCO 6173 6bin paspa6otaH TexHudeckum komuterom UCOMK 72,

OH 6bIn 0F06pEH KOMUTETaMU-UNeHaMU CReaYLMX CTPpaH :

Benbrun
Bonrapuu
Bpasnnun
Ernnra
UHgun
Upnangun
NenaHnu
Utanun
Kutasa

Kopeickor Pecny6nuku

Mexcuku :

O6beAUHEHHOIO
KoponescTBa

Monbwn

NMopTyranuu

PyMbiHUU

CCCP

Typumn

Hu 0AWH KOMWTOT-UNEeH He OTKNOHWA JOKYMEHT.

_ TekcmunbHbIe MaWUHbI U BCNIOMO2amenbHoe 060pydoBaHue, U pasocnaH KOMUTEeTaM-uneHaM B
nekaépe 1981 roga.

defiepaTUBHOM
Pecny6nuku FepmaHum

Ppanuyuun

YexoocnoBakuu

Waenuapun

tOxHO-AdbpukaHcKon
Peny6&nuku

AnoHun
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INTERNATIONAL STANDARD

NORME INTERNATIONALE

ME>XAYHAPOAHbIA CTAHOAPT

ISO 6173-1982 (E/F/R)
MCO 6173-1982 (A/®/P)

Open-end spinning
machines —
Vocabulary

1 Scope and field
of application

The terms and definitions given in this
International Standard have been con-
fined to those parts of the spinning
machine which are specific to open-end
yarn production technology. Terms and
definitions which relate to machine
parts for which definitions appear
elsewhere, for example in 1ISO 477 and
ISO 2205, are not included.

NOTE — In addition to terms given in the
three official ISO languages (English, French
and Russian), this International Standard
also gives in annexes the equivalent terms in
German and ltalian; these terms have been
included at the request of [SO/TC 72 and
are published under the responsibility of the
committee members of Germany, F.R. (DIN)
and of Italy (UNL). However, only the terms
and definitions given in the official languages
may be considered as ISO terms and defini-
tions.

2 References

ISO 477, Textile machinery and ac-
cessories — Cone and cheese winders
— Vocabulary.

ISO 2205, Textile machinery and ac-
cessories — Drafting arrangements for
spinning machines — Terminology.

3 Main definitions

3.1 open-end spinning machine:
Machine for converting staple fibre into
spun yarn via a continuous process in
which the individual fibres or groups of
fibres assemble at the open-end of the
forming yarn and real twist is inserted
independent of the winding process.

| nt er nati onal
2000

Machines de filature
a fibres libérées —
Vocabulaire

Objet et domaine
d’application

Les termes et définitions donnés dans la
présente Norme internationale ont été limi-
tés aux seuls éléments de machines de fila-
ture spécifiques & la production de filés a
partir de «fibres & bouts libérés». Sont
notamment exclus les termes et définitions
relatifs aux éléments de machines repro-
duits ailleurs, par exemple dans '|SO 477
et I'ISO 2206.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, francais, russe), la présente Norme
internationale donne en annexe les termes équi-
valents en allemand et italien; ces termes ont été
inclus a la demande du comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabi-
lité des comités membres de I'Allemagne, R.F.
{DIN) et de I'italie {UNI). Toutefois, seuls les ter-
mes et définitions donnés dans les langues offi-
cielles peuvent &tre considérés comme termes et
définitions 1SO.

Références

ISO 477, Matériel pour l'industrie textile —
Bobinoirs (4 fil croisé) — Vocabulaire.

1SO 2205, Matérie! pour Iindustrie textile —
Systéme d’étirage pour matériel de filature
— Terminologie.

Définitions principales

machine de filature & fibres libérées:
Machine dans laquelle des fibres individuel-
les ou des groupes de fibres présentés
d'une maniére continue par leur bout libre
sont assemblés avant de subir une torsion,
ceci indépendamment du bobinage.

Organi zati on For Standardization

NMueBMmomMexaHuueckKkue
npagunbHblie MalWIMHbl —
CnoBapb

0O6%vekT U o6nacTth
NpUMEeHeHus

TepMuHbl U oripefgeneHnn, MU3NoXeHHble
B aToM MexxgyHapogHom CrtaHpapTe, Ka-
CaloTCA TeX YacTen NpAfuibHO M MaluKHBbI,
KOTOpble ABNAIOTCA cneuududHbIMKY AnA
npAgeHnA ¢ paspbiBOM npoaykra. Tepmu-
Hbl U onpefieneHudA He KacaloTcA Tex 4a-
cTe MalinHbI, ANA KOTOPLIX Y)Xe UMEeIOTCA
ornpefensHnUA B KAKNX-NIN60 ApYrvx NCToy-
HUKax, HanpuMep B MCO 477 u UCO 2205.

MPUMEYAHUWE — B pononHeHUe K TepMUHAM Ha
Tpex othuumanbHbIX A3biKax NGO (aHrNnnncGKoM,
hpaHilyacKoM M pPYGCKOM), HacToAuMA Mexkay-
HapofHbl# CTaHAapT AasT B NPUMNOXKEHUW SKBU-
BaNeHTHbI® TEPMUHbI Ha HEMELKOM U UTATbAH-
CKOM A3bIKax; 9TU TEPMUHb! BBEJEHb! MO NPOCH-
6e TexHuudeckoro Komurera MCOMK 72, u ny6-
NUKYIOTCA NOJ OTBETCTBEHHOCTL KOMWTETOB-
uneHos depeparusHor Pecny6nuku Mepmanuu
(ANH) u UTanun (YHW). OgHako, nUllb TEPMUHEI
U onpefeneHnR Ha ouLiMan bHbiX A3bIKaX MOTyT
paccMaTpyiBaTbCA Kak TepMWHbI U onpefene-
HuA UCO.

Ccbinku

NCO 477 — TexcmuneHble MalWluHbl U
BcnoMozamenbHoe o6opydosaHue — Mo-
masibHble MaluHbl ¢ KOHUYeCKoU MomKold
u uunuHopudeckumu 6o6uHamu — Cno-
Bapb.

NGO 2205 — TekcmunbHble MawuHbl U
BocnoMmozamenbHoe o6opydoBaHue — Bbl-
MAXHbIe cucmeMbl! ONA NPASUNbHBLIX Ma-
wuH — TepMuHono2URA.

OcHoBHble onpegeneHun

ApAAMNbHAA MaWKHAa ¢ Pa3pbiBOM NPOAYK-
Ta: MawuHa ANA HenpepbiBHOrO MPOUs-
BOACTBA MPAXW M3 TEKCTUNbHbLIX BOMO-
KOH, Mp¥ KOTOPOM OTAENbHLIE BOMOKHA
WNU TPYNiibl BOAOKOH MPUKPYUMBAIOTCA K
hopMUPYEMOMY KOHLY MPAXU, a NpoLecc
KPY46eHUA OTAeNeH OT npouecca Hamarbl-
BaHUA.
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3.2 rotor type open-end spinning
Machine in which the
assembly of the individual fibres and the
insertion of real twist are effected by the

machine:

rotor.

The fibres are separated from the feed
stock and are conveyed to the rotor
where they are continuously deposited
on the collection surface. By rotation of
the rotor the fibres are twisted into yarn
progressively withdrawn

which s
through the navel.

4 Definitions relating to

rotor type open-end spinning

machines

4.1 opening device:

rotor.

4.1.1 opening device with drafting
system: Opening device in which the
feed stock is passed through a drafting

system (defined in ISO 2205).

4.1.2 opening device with opening
Opening device in which the
feed stock is presented to the opening
roller in order to cause the separation
into individual fibres or groups of fibres.

roller:

4.1.2.1 feed unit:

4.1.2.2 opening roller: Roller clothed
with pins or teeth or similar devices to
separate the feed stock into individual

fibres or groups of fibres.

4.1.2.3 fibre channel:

device to the rotor.

4.1.2.4 trash removal system:
System for removing impurities from
the opened feed stock before the fibres

are conveyed to the rotor.

Device for
separating the feed stock into individual
fibres or groups of fibres and conveying
them through the fibre channel to the

Unit which pre-
sents the feed stock to the opening rol-
ler by either a feed roller and feed plate
combination or interacting feed rollers.

Channel
through which the fibres are conveyed
by an air current from the opening

L17?3-82

machine de filature a fibres libérées a
rotor: Machine dans laquelle I'assemblage
et la torsion des fibres individuelles s’effec-
tuent dans un rotor.

Individualisées et convoyées jusqu’au
rotor, les fibres se déposent d’une maniére
continue dans le collecteur de ce rotor,
animé d'un mouvement de rotation, pour y
recevoir une torsion et se trouver progressi-
vement appelées sous forme de filé vers la
buse de sortie.

Définitions relatives aux
machines de filature a fibres
libérées a rotor

unité de défibrage: Ensemble destiné &
démaler les fibres, a les présenter en fibres
individuelles ou en groupes de fibres, et &
les acheminer par le canal d’alimentation
vers le rotor.

unité de défibrage avec dispositif d’'éti-
rage: Unité de défibrage assurant la pré-
sentation en fibres individuelles par pas-
sage & travers un systéme d'étirage {défini
dans 1'|SO 2205).

unité de défibrage avec cylindre défi-
breur: Unité de défibrage assurant la pré-
sentation en fibres individuelles ou en grou-
pes de fibres par action d’un cylindre défi-
breur.

dispositif d’alimentation: Dispositif
assurant la présentation de la matiére d'ali-
mentation au cylindre défibreur par I"action
combinée d'un cylindre d’alimentation et
d’une table d‘alimentation ou par |'action
simultanée de deux cylindres alimentaires.

cylindre défibreur: Cylindre garni
d'aiguilles ou de dents, ou dispositifs simi-
laires, assurant par peignage la présenta-
tion en fibres individuelles ou en groupes
de fibres (de la matigdre d’alimentation).

canal d‘alimentation: Canal au travers
duquel les fibres sont aspirées vers I'inté-
rieur du rotor.

systéme de nettoyage: Systdme destiné
& évacuer les impuretés de la matiére pre-
midre défibrée avant que les fibres soient
acheminées vers le rotor.

I 4451903 0045485 Erly

nHeBMOMEXaHuuYeckaa MNpAAUAbLHAA Ma-
wuHa: MawuHa, B KoTopor copMuposa-
HWe CNoA U3 OTAENbHbLIX BONOKOH N CKPY-
YyuBaHWe ero B NPAXY OCYILeCTBAAETCA
npAZUNbLHOW KaMepo.

MuTaowu Npogykr pasgenfAerca Ha oT-
AenbHble BONOKHA, KOTOpble nepefaioTcA
B MPAGUNBHYIO Kamepy, B KOTOPOA OHU
cKannmsaloTca Ha C60PHOM MNMOBEPXHOCTU.
Bnarogaps BpaljeHuio NpAAUNEHON Kame-
Pbl BONOKHA CKPYYMBAIOTCA B MPAXY, KO-
TopaA HenpepbiBHO OTTATNBaeTCA Yepes
NpA>KeBb!BOAHYIO BOPOHKY. ’

OnpepeneHnn oTHocAWMNeCA
K MHEeBMOMEXaHUUYeCKUM
NPAAUNbLHBIM MallMHaM

pasbeauHAolee YCTPOMCTBO: YCTpoW-
CTBO ANA pasfeneHWA nuTaiowero rpo-
RYKTa Ha OTflenbHble BONOKHAa MAu rpynnbl
BONOKOH ¥ ANA TPaHCNOPTYPOBAHUA WX
yepes KaHan B NMpAJUNBLHYIO Kamepy.

pasbeguHAOIee YCTPOHCTBO C BbITAX-
Hk!M NpubGopom : PasbeauHAiowee ycTpon-
CTBO, B KOTOPOM NUTAWUA NPOAYKT Npo-
XOAQUT uepes BbITAXKHOM nNpubop (onpepe-
nexHve umeetca B UCO 2205).

pasbeguHsAloOlLlee YCTPOACTBO C pacHdechl-
patlowum 6GapaGaHom: PasbeguHAOlEes
YCTPOMWCTBO, B KOTOPOM MUTamUMIA Npo-
AYKT nogaeTca K pacyecbisalouwemy 6apa-
6aHy ANA pasgerneHnsa Ha oTAenbHble BO-
NOKHa UAY rPpynnbl BONTOKOH.

nuralmuee YyCTPOMCTBO: YCTPOUCTBO ANA
nogayun nuralowero NPoAyKra K pacyechbl-
BalleMy GapabaHuuky C NOMOILbIO MK-
Talowero sanuka u cTofnKa nnMéo nuTaio-
WWMU BanuKamu.

pacyecbhiBawwuin 6apa6ad;: bapa6aH, no-
KpbIThIY UFrNaMW AU 3Y6bAMU UKW NOJO6-
HbIMW 2NeMeHTamMun ANA pasgeneHua nu-
Tawero nNpofykra Ha oraenbHbie BONOK-
Ha WAW TPyInbl BONOKOH.

KaHan gnA BonokoH: KaHan, no KOTOPOMY
BONMOKHA FO[ATCA OT pacyechblBallero
6apabaHa B NMPARJUNBLHYIO KaMepy ¢ NOMO-
W0 BO3AYWHOro MoToKa.

cepoypansioujee YyCTpowucTso: YcTpon-
CTBO [NA yAaneHus CepHbIX NnpuMecen 13
pasbeAWHEHHOro nuTalowero MPOoAYKTa
RO nogady BONOKHa B NPAAUNLHYIO Kame-

py-.
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4.2
which the fibres are assembled and by
virtue of its rotation real twist is inserted
in the forming yarn. The incoming air is
dissipated either through holes in the
rotor, or over the rim of the rotor.

rotor: High speed centrifuge in

4.2.1 slide surface: That section of
the internal surface of the rotor on
which the fibres are deposited and
caused to slide to the collection surface.

4.2.2 collection surface: That sec-
tion of the internal surface of the rotor
on which the fibres are condensed for
assembly into yarn, often assuming
groove form.

4.2.3 separator: Device to direct the
incoming fibres to the slide surface of
the rotor.

4.2.4 navel:
axis of the rotor through which the yarn
is withdrawn from the rotor and which
supports the twist transmission in the
forming yarn.

4.2.5 doffing tube: Extension to the
navel to guide the withdrawn yarn
towards the delivery rollers.

4.3 delivery rollers: Pair of continu-
ously rotating rollers which withdraw
the spun yarn from the rotor.

4.4 winding system: System which
forms the yarn package (defined in
ISO 477).

2000

Device aligned on the

L1?73-82

rotor: Dispositif tournant a grande vitesse
dans lequel les fibres se condensent et
grace auquel une torsion est conférée au fil
en formation. L’air amené avec les fibres
est évacué, soit par des trous disposés
dans le rotor, soit au-dessus des parois du
rotor.

surface de glissement: Partie de la sur-
face intérieure du rotor ou les fibres se
déposent avant de glisser vers la surface
collectrice.

surface collectrice: Partie de la surface
intérieure du rotor ol les fibres se conden-
sent pour former le fil; souvent cette partie
présente la forme d’une rainure.

séparateur: Pidce assurant le guidage des
fibres vers la surface de glissement du
rotor.

buse de sortie: Dispositif mis dans 'axe
du rotor par lequel le filé est évacué du
rotor, et soutenant la progression de la tor-
sion dans le filé en cours de formation.

tube de sortie: Tube fixé dans le prolon-
gement et dans I'axe de la buse de sortie
pour assurer le guidage du filé provenant
du rotor vers les cylindres délivreurs.

cylindres délivreurs: Paire de cylindres
dont la rotation continue assure |'appel du
filé provenant du rotor.

dispositif de bobinage:
effectue le bobinage
I'ISO 477).

Dispositif qui
(défini dans

WP ves1903 oousues u i
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npAAUMNbHAA KaMmepa : BbiCOKOCKOPOCTHAas
ueHTpudoyra, BHYTPU KOTOPOW BOMOKHA
AKKYMYNUPYIOTCA U, 6narogapq ee Bpale-
HUIO, (hOPMUPYEMOW npAXe cooblaeTch
fercTeuTeNbHanA kpyTka. [locTynatoumn
BO3yX Bbi6pachiBaeTA UNU 4Yepes oTBep-
CTUe B NPAAUNBHOIM KaMepe unu depes
60pPT NPAAUNBLHON KaMepsi.

HOBEPXHOCTh CKOMibXKEHUA: YacTb BHY-
TPEeHHEN NMOBEpPXHOCTYU NPARUNELHON KaMme-
pPbl, HA KOTOPYIO MOCTYNalT BONOKHA WU
CKOMb3AT NO HanpasneHuio K C60PHOM Mo-
BEPXHOCTMU.

c6opHasa noBepxHOCTb: YacTb BHYTpeH-
Hel NOBEepPXHOCTU NPAZUNbHON Kamepsbl,
yacTo umetouaa PopmMy KaHaBKU, Ha KOTO-
povi co6MpaloTcA BONoKHa ¥ hopMupyeTcs
npaxa.

cenapartop: YCTPOWMCTBO, PacronoXXeHHoe
BHYTPW NPAJUNEHONM KaMepbl, cny»<auee
AnNA HanpasneHWA MofaBaeMbiX BONOKOH
Ha MOBEPXHOCTH CKOMbXXEeHUA.

npAXXeBbiBOgHAA BOPOHKa: YCTPOWCTBO,
pPacnofoXeHHoe Ha OCU MpAAUNbHON Ka-
Mephl, Yepes KOTopoe npf)X<a BbiBOAUTCH
M3 NPAAUNBLHOW Kamepbl WM KOTOpoe Cno-
CO6CTBYST nepegauye KpyTku cpopmupye-
MOW MpAXKU.

npaxXxesbiBofHanA Tpybka: Tpy6ka, coefu-
HOHHAA C TPAXKEBbIBOAHOW BOPOHKOM “
chyauad OAA HanpasneHWAa OTTArnBae-
MOW NPAXXU K OTTHAXKHOW nape.

oTTAXKHaA napa: lMapa HenpepbIBHO Bpa-
WAOWNXCA BanunKoB, KOTOpble OTTAru-
BalOT C(hOPMUPOBAHHYIO MPAXY U3 NpA-
OUNBHOW Kamepbl.

MoTanbHoe yctpoictBo: CucTema, KOTO-
paA dopMUpyeT NPAAUABHYIO MNAKOBKY
(ortpegenexuve gaHo B NGO 477).
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\ : 4.2.3
\ 2.

Figure — Example of a device (given for information only) .
Figure — Exemple d’un dispositif {donné & titre indicatif}
PucyHoK ~ Mpumep ycTpokcTBa (Tonbko AnA vHopMaumn)
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Annex A

Equivalent German terms and definitions

Annexe A

Termes et définitions allemands équivalents

MpunoxeHue A

JKBUBaNEHTHble TEPMUHbI U ONpegeneHuA Ha HeMEeLLKOM A3biKe

Offen-End Spinnmaschinen — Terminologie

1 Zweck und Anwendungsbereich

Die in der vorliegenden Internationalen Norm enthaltenen Bezeichnungen und Definitionen wurden auf diejenigen Teile der Spinnma-
schinen beschrénkt, die fiir die Technologie der Offen-End-Herstellung spezifisch sind. Darin sind keine Bezeichnungen und Definitio-
nen enthalten, die sich auf Maschinenteile beziehen, fiir die Definitionen an anderer Stelle gegeben werden, z.B. 1SO 477 und
ISO 2205.

2 Miitgeltende Normen

ISO 477, Textile machinery and accessories — Cone and cheese winders — Vocabulary. (Kreuzspulmaschinen — Terminologie.)

ISO 2205, Textile machinery and accessories — Drafting arrangements for spinning machines — Terminology. (Streckwerke fiir
Spinnmaschinen — Terminologie.)

3 Oberbegriffe

3.1 Offen-End Spinnmaschine: Eine Maschine zur Umwandlung von Stapelfasern in gesponnenes Garn durch einen kontinuierli-
chen Prozess, in dem Einzelfasern oder Fasergruppen veranlasst werden, sich an das offene Ende des sich bildenden Garnes anzula-
gern und die Erteilung einer echten Drehung unabhéingig vom Aufwindeprozess erfolgt.

3.2 Offen-End Rotorspinnmaschine: Eine Maschine; in der die Fasern aus der Vorlage gelést, zum Rotor transportiert, und dort
kontinuierlich auf der Sammelfldche abgelegt werden.

Durch die Drehung des Rotors werden die Fasern zum Garn eingebunden, das durch die Abzugsdiise abgezogen wird.

4 Definitionen, die sich auf Offen-End Rotorspinnmaschinen beziehen
4.1 Aufloseeinheit: Einheit zur Auflosung der Vorlage in Einzelfasern oder Fasergruppen.

4.1.1 Aufloseeinheit mit Streckwerk: AufiGseeinheit, bei der die Vorlage durch ein Streckwerk gefiihrt wird (definiert in
1ISO 2205).
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4.1.2 Aufldseseinheit mit Auflbsewalze: Aufldseeinheit, in der die Vorlage der Auflosewalze ausgesetzt wird, welche die Auflo-
sung in Einzelfasern oder Fasergruppen bewirkt.

4.1.21 Speisevorrichtung: Vorrichtung, die die Vorlage der Auflsewalze zufﬁh&. Dies erfolgt entweder durch eine Kombination
von Speisewalze und Speisemulde oder durch ein Speisewalzenpaar.

4.1.2.2 Auflbésewalze: Eine Walze, die mit Nadeln oder Z&hnen oder &hnlichen Vorrichtungen versehen ist, welche die Vorlage
durch Auskimmen in Einzelfasern oder Fasergruppen auflGst.

4.1.2.3 Faserkanal: Ein Kanal, durch den die Fasern mittels eines Luftstroms von der Aufléseeinheit dem Rotor zugeftihrt werden.

4.1.2.4 Schmutzausscheidung: Ein System zur Ausscheidung von Verunreinigungen aus der aufgelésten Vorlage, bevor die Fa-
sern in den Rotor gelangen.

4.2 Rotor: Schnell rotierende Zentrifuge, in der die Fasern gesammelt und zum Garn eingebunden werden. Die einstrémende Luft
wird entweder durch Bohrungen im Rotor oder iiber die Rotorwand hinweg abgefiihrt.

4.21 Gleitwand: Teil der Innenfliche des Rotors, auf dem die Fasern abgelegt werden und von dort in die Sammelfldche gleiten.
4.2.2 Sammelfliche: Teil der Innenfliche des Rotors, in dem die Fasern zur Einbindung in das Garn gesammelt werden,
4,2.3 Separator: Vorrichtung, welche die eingespeisten Fasern an die Gleitwand des Rotors fiihrt.

4.2.4 Abzugsdlise: Eine in der Rotorachse angeordnete Vorrichtung, durch die hindurch das Garn aus dem Rotor abgezogen wird
und welche die Drehung des sich bildenden Garnes unterstiitzt.

4.25 Abzugsrohr: Fiihrungsrohr nach der Abzugsdiise, welches das abgezogene Garn zu den Abzugswalzen fiihrt.
4.3 Abzugswalzen: Ein Paar kontinuierlich rotierender Walzen, die das gesponnene Garn aus dem Rotor abziehen.

4.4 Aufspuleinrichtung: Einrichtung zum Spulen des Garns (definiert in 1ISO 477).
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Annex B

Equivalent Italian terms and definitions

Annexe B

Termes et définitions italiens équivalents

NMpuno>xxexHue b

JKBUBaNEHTHbIE TEePMUHBI U ONpefeneHUA Ha UTaNbAHCKOM A3blKe -

Macchine di filatura a fibre libere — Vocabolario

1 Scopo e campo di applicazione

| termini e le definizioni incluse nella presente Norma internazionale riguardano esclusivamente quelle parti delle macchine che sono
specifiche della tecnologia della filatura "'a fibre con estremita libere’’. In particolare sono esclusi i termini e le definizioni relative ad ele-
menti di macchine considerati in aitre norme, per esempio nelle norme 1SO 477 e ISO 2205.

2 Riferimenti

ISO 477, Matériel pour l'industrie textile — Bobinoirs (a fil croisé) — Vocabulaire. (Materiali per I'industria tessile — Bobinatrici —
Vocabolario.)

1SO 2205, Matériel pour I'industrie textile — Systéme d’étirage pour matériel de filature — Terminologie. (Materiali per l'industria tes-
sile — Sistemi di stiro — Terminologia.)

3 Definizioni

3.1 macchina di filatura a fibre libere : Macchina adatta, con procedimento continuo, a trasformare in filato singole fibre o grup-

pi di fibre presentate con le loro estremita libere per essere riunite e sottoposte a torsione indipendentemente dal procedimento di rac-
colta.

3.2 macchina di filatura a fibre libere, con rotore: Macchina nella quale I'assiematura delle singole fibre e la torsione vengono
ottenute in un rotore.

Le fibre separate fra di loro e convogliate sino al rotore, si depositano in modo continuo nel collettore del rotore stesso, dotato di un
movimento di rotazione, per ricevere una torsione ed essere conseguentemente riunite sotto forma di filato ed estratte attraverso il fo-
ro di uscita.

4 Definizioni relative alle macchine di filatura a fibre libere, con rotore

4.1 unita di apertura: Dispositivo avente la funzione di separare le fibre fra di loro e di presentarle sotto forma di fibre libere o
gruppi di fibre.

4.1.1 unita di apertura con sistema di stiro: Dispositivo che realizza la separazione delle fibre per mezzo di un sistema di stiro
{definito nell’lSO 2205).
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4.1.2 unita di apertura con cilindro: Dispositivo che realizza la separazione delle fibre per mezzo di un cilindro di apertura.

4.1.2.1 dispositivo di alimentazione: Dispositivo che realizza la presentazione del materiale di alimentazione al cilindro di apertu-
ra, per mezzo dell’azione combinata di un cilindro e di una tavola di alimentazione o di una coppia di cilindri di alimentazione.

4.1.2.2 cilindro di apertura: Cilindro rivestito di aghi o denti, od elementi similari, per separare il nastro di alimentazione in singole
_fibre, o piccoli gruppi di fibre, per mezzo di un'azione di pettinatura.

4.1.2.3 canale di allmentazione: Canale attraverso il quale le fibre sono convogliate da una corrente d’aria verso I'interno del
rotore, :

4.1.2.4 sistema di pulizia: Sistema per |'eliminazione delle impurita presenti nel materiale di alimentazione, prima che le fibre siano
riunite nel filato.

4.2 rotore: Dispositivo ruotante ad alta velocitd nel quale si riuniscono le fibre. L'aria richiamata con le fibre viene eliminata sia at-
traverso fori disposti nel rotore sia oltre il bordo del rotore stesso.

4.2.1 superficie di scorrimento: Parte conica della superficie interna del rotore dove le fibre si depositano prima di scorrere verso
la scanalatura di raccolta.

4.2.2 scanalatura del rotore: Scanalatura di raccolta, esistente all'interno del rotore fra la parete conica ed il fondo, ove le fibre si
riuniscono per la formazione del filato.

42,3 separatore: Dispositivo per dirigere le fibre verso la superficie di scorrimento del rotore.

4.2.4 imbutino: Dispositivo situato lungo I'asse del rotore attraverso il quale si estrae il filato in formazione.

4.2.5 tubetto di estrazione: Estensione dell'imbutino per guidare il filo formato verso i cilindri estrattori.

4.3 cilindri estrattori: Coppia di cilindri la cul rotazione continua assicura I'estrazione del filato proveniente dal rotore.

4.4 dispositivo di avvolgimento: Dispositivo per formare la confezione di filato (definito nell'ISO 477),
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