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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes (1SO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through 1SO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. interna-
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with ISO, also take part in
the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the 1SO Council.

International Standard 1SO 5968 was developed by Technical Committee 1SO/TC 29, Smalf
tools, and was circulated to the member bodies in March 1979.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia Germany, F.R. Poland

Austria Hungary Romania

Belgium India South Africa, Rep. of
Bulgaria Israel Sweden

Canada Italy Switzerland

Chile Japan Turkey

China Korea, Rep. of United Kingdom
Czechoslovakia Libyan Arab Jamahiriya USA

France Netherlands USSR

Mo member body expressed disapproval of the document.

Avant-propos

L'1SO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I''SO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I'lSO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités technigues sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'lSO.

La Norme internationale 1ISO 5968 a été élaborée par le comité technique ISO/TC 29, Petit outil-
lage, et a été soumnise aux comités membres en mars 1978.

Les comités membres des pays suivants |I'ont approuvée :
pay: P

Afrique du Sud, Rép. d' Corée, Rép. de Pologne
Allemagne, R.F. France Roumanie
Australie Hongrie Royaume-Uni
Autriche Inde Suéde

Beigique Israél Suisse

Bulgarie Italie Turquie

Canada Jamahiriya arabe libyenne Tchécoslovaquie
Chili Japon URSS

Chine Pays-Bas USA

Aucun comité membre ne I'a désapprouvée.



Bsepenne

HUCO (MexpayHapogHaa Opranmsaywa no CraHgapruiayuwm) AsnAeTCA BcemupHow defepa-
UMER HAUMOHANBHbIX OPraHM3auMi no ctaHgapTuiaumum (dnedos WMCO) [eATensHOCTE no
paspabotke MexpgyHapogHeix CranpapToe nNpPOBOAMTCA TeXHWYECKUMKM KoMuTeTamw WCO.
MoBoA 4yneH OpraHU3auMKM, JAWHTEPECOBAHHLIA B [EATENLHOCTH, ONA KOTOPOW 6BbIN CO3gaH
TEXHWYECKMA KOMMUTET, MMeeT npaBo 6bITe NPEfCTABNEHHLIM B 3TOM KoMuTeTe. MNpaBuTens-
CTBEHHbIE M HENPABUTENbLCTEEHHbIE MEXAYHAPOAHbIe OPraHK3aunKn, uMmerwue ceasm ¢ NGO,
TaK¥Me NPUHUMAKT yyacTue B paboTe.

MpoexkTel MeXayHapoAHbIXx CTaHAApTOB, MNPUHATHLIE TEXHMYECKMMM KOMMTETaMW, Pacchbi-
NAKTCA 4YNeHam oOpraHu3auMM Ha oao6peHwe nepea yTeepxaeHwem wx CoseTom WGCO 8
kavecTee MexgyHapoaHelx CTaHgQapToB.

MexpgyHapoaHein  CraHpapT WMCO 5968 6bin  pa3pabotadH  TeXHMYECKUM  KOMUTETOM
WCOITK 29, MHcmpymeHnm, i pa3oCcnaH YneHaM opraHdusauud B Mapte 1979 roga.

LOKYyMEeHT 6bIN 0QO6GPEH YNeHaMW OPraHM3aL MM CNegyoWwmx cTpaH

AscTpanuu Kutan denepaTWBHOW

ABCTPMK Kopefckon pecnysnnmn Pecny6nuku Mepmannn
Benerum Nueuu DpaHL MK

Bonrapuu Nonewwm Yexocnosakum

Bexrpum PyMbBIHWIK Yunun

FonnaHguu CoepgWHeHHOro WeeAuaprm

Wapauna KoponescTea Weeynu

NHgum CCCP HOxHO-ApUkaHCKOR
nTanumn (o411} Pecny&nuku

KaHagbl Typusm RAnNoHuu

HK1 0AMH YNeH OpraHu3aunMmu He OTKNOHWN OKYMEHT.
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Circular screwing
dies —
Terminology

1 Scope and field of
application

This International Standard lays down
the terminology of circular screwing
dies intended for production of threads
to I1SO Standards, and gives the cor-
responding terms in the three official
I1SO languages.

NOTE — In addition to terms used in the
three official ISO languages (English, French
and Russian}), this International Standard
gives the equivalent terms in the German,
Italian and Dutch languages; these terms are
included at the request of Technical Com-
mittee ISQ/TC 29, and are published under
the responsibility of the member bodies for
Germany, F.R. (DIN}, Italy (UNI) and the
Netherlands (NNI). However, only the terms
given in the official languages can be con-
sidered as 1SO terms.

Filiéres rondes de
filetage —
Nomenclature et
terminologie

1 Objet et domaine
d’'application

La présente Norme internationale établit |a
nomenclature et la terminclogie des filiéres
rondes de filetage destinées a I'exécution
de filetages conformes aux normes 1SO, et
donne la correspondance des termes dans
les trois langues 1SO.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de ['1SO
{anglais, francais, russe), la présente Norme
internationale donne les termes équivalents en
allemand, italien et néerlandais; ces termes ont
été inclus & la demande du comité technigue
1SO/TC 29, et sont publiés sous la responsabi-
lité des comités membres de I'Allemagne, R.F.
{DIN), de I'ltalie (UNI) et des Pays-Bas (NNI).
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés
dans les langues officielles peuvent étre considé-
rés comme termes et définitions 1SO.

Kpyrnsbie
pe3bboHape3Hble
nnawkKu —
TepmuHoOnorus u
HOMEeHKnaTypa

1 O6%bexkT u o6nacTsb
NpUMEHeHUR

Hactoawun MexgyHapogHein CrangapT
ycTaHaBNMBaeT TEPMUHONOIAI0 U HOMEH-
Knatypy Kpyrnblx pe3b60HapesHbIX nna-
weK NPUMEeHAEMbIX ONA HAPE3KM peaw6 No
ctaHpaptam MCO W pgaeT cOOTBETCTBYIO-
WHe TEepMUHbI Ha Tpex odWuUanbHbIX
A3abikax NCO.

NMPUMEYAHWE — B pononHeHwe K TepMUHaM
NPUMEHAEMLIM HA Tpex oUMUMaNBHBLIX R3LIKAX
WCO (pycckom, aHrnMACKOM W paHLUyCcKOM) Hac-
TOAWMA MexayHapoaHsla CTaHaapT faeT 3KBM-
BANEHTHbIE TepMUHBI Ha HEMELKOM, MTanbaH-
CKOM W TONNAHACKOM A3bIKAX. 3TH TEPMMHbLI
BKIIONEH B! NO Npock6e TexHuyeckoro Komureta
MCOIMK 29 w ny6nueylOTCA NoJ OTBETCTBEH-
HOCTb 4neHoB-KOMMTeTOBR [WMH (CegepaTueHan
Pecnybnuka Mepmanua), YHW (Utanua), v HHK
(FfonnanAaua). OgHaKo, TONLKO TEPMMHBLI Ha Ohn-
LMANEHLIX A3bIKAX MOTYT CYMTATBCA KAk Tep-
MUHBI MCO.
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2 Form of circular screwing dies

Nomenclature des types de filiéres

BHALI Kpyrabix nnauex
No. Diagram Designation
Mo Schéma Désignation
NO PHCyHOK O6oanavenue

solid circular screwing die
,/r\_.._f‘""‘-\

/ /{‘N filire ronde fixe
( (/"(/ ' M \ Mnawka Kkpyrnan xecTxan

\{% m Nichtverstellbares Schneideisen

\'--__‘:‘:-_y filiera tonda fissa

gesloten ronde snijplaat

adjustable circular screwing die (without adjusting screw)

filitre ronde extensible (sans vis de réglage)

7N
- Hh \Y\ ’) Mnawka Kpyrnas pasABvmHanA (6e3 PerynMpoBOYMHOrC BUMHTA)
2 #_. 1ﬂ —

\\W Verstellbares Schneideisen {ohne Verstellschraube)

filiera tonda regolabile {senza vite di registrazione)

open ronde snijplaat (zonder stelschroef)

adjustable circular screwing die with tangential adjusting screw

xﬁ-m:.
/ﬁ%\ filiere ronde extensible a vis de réglage tangentielle

- - Miiaiika Kpyrnan pasgbrAHaA G Tan EHUAANbHbBIM
i 4 perynMpoBoYHbIM BUHTOM
3 2N é“- J -

%& %@% Verstellbares Schneideisen mit tangentialer Verstellschraube

%y filiera tonda regolabile (con vite di registrazione tangenziale)

open ronde snijmplaat met tangentiale stelschroef

adjustable circular screwing die with radial adjusting screw

filidre ronde extensible & vis de réglage radiale

TinawKa Kpyrnas pasfgBuskKHAan ¢ PafWanbHbIM PerynMpoBOYHbiM
BUHTOM

Verstellbares Schneideisen mit radialer Verstellschraube

M filiera tonda regolabile con vite di registrazione radiale

| open ronde snijplaat met radiale stelschroef




3 Features of screwing dies
Terminologie des caractéristiques des filidres
HaumeHOBaHMA YacTen nnawek

16

1

1

§ER

Normal face

Entrée normale
HopmaneHbI i yron

Section A-A
CeueHue A-A

Spiral face

Entrée inclinée (ou spirale)
HaknoHHEIR yron

ISO 5968-1981 (E/F/R)
NCO 5968-1981 (A/®/P)

I’::ggre English/Anglais/Aurnuackun French/Francais/®panyysckun Russian/Russe/Pycckui
Homep win
1 body of the screwing die corps de la filigre KDPNYC pe3sBoHape3Hon NNauwxku
2 thread partie filetée paBoYan 4acTe o
3 cutting part — chamfer lead partie taillante — chanfrein d’entrée PeXyWwan 4acTe
4 full thread filets complets KanuepyKWan YacTb
5 land peigne B _nepo
6 clearance hole trous de dégagement CTPYXe4Hoe 0TBepcTue
7 V-groove for adjusting purposes if the entaille en V pour vis de réglage (cas Y-06pa3sHbl it nas
die is subsequently split des filigres fendues)
8 spot hole or dimple L empreinte du pointeau de fixation PUKCHpPYIOWee rHesgo .
9 outside diameter diamétre extérieur HapYMHbIA QUAMETD NNAWKKA
10 nominal diameter diamétre nominal LWaMETP pelbbbl B
" thickness épaisseur TONWMHA NNAWKK
12 total length of thread longueur totale du filetage - __AnvHa paBoyen YyacTu
13 fength of chamfer lead longueur du chanfrein d'entrée ANWMHA PEXYUWEA YacTr
14 length of full thread longueur des filets complets ANMHA KanWBpYWeR 4acTu
156 angle of V-groove angle de |'entaille en V yron ¥Y-o6pasHoro nasa )
16 radial thread relief ) détalonnage radial najexve 3ateinka
17 chamfer lead angle_ angle d’entrée yron 3a60pHOro KoHyca
18 rake angle on spiral face angle de coupe sur I'entrée inclinée NEPEaHWUIA Yron PexyIer Yactm
{partie saillante)
19 rake angle on full thread angle de coupe (filets complets) NepeaHUI yron kanuepyKuwen YacTu
20 radial relief on chamfer lead détalonnage radial sur le chanfrein 33AHWA YION PeXyen YacTu
d'entrée
21 spiral face inclination angle de I'entrée inclinée (par rapport a YyrOn HAKNOHA PEXYILEN KPOMKM
o "axe de la filiére) - .
22 adjusting screw slot fente d'extensibilité na3s nof perynupoBOYHLIA BUHT
23 adjusting screw (the illustration on vis de réglage (V'illustration page 3 PErynUPOBOYHBIM BUHT
page 3 shows an adjustable screwing montre une filiére extensible & vis de
die with radial adjusting screw) réglage radiale} R
24 recess chambrage npoToYka
Index G . . .
Repére erman/flllemandi Itallan/ltaller! Dutch.’N_éerlandals
Homep Hin Hemeuyxmi/Deutsch Wransadckuia/ Italiano Fennanackuin/Nederlands
1 Schneideisenkdrper |_corpo della filiera lichaam van de snijplaat
2 Gewindeteil ) parte filettata schroefdraadgedeelite
3 Anschnitt parte tagliente — smusso d'imbocco snijdend gedeelte — aansnijding
4 Gewindeteil mit vollem Profil filetti completi volle schroefdraad
5 Gewindesteg pettine N _____| tandbreedte
6 Spanloch foro di scarico vrijloopgat
7 V-Nut intaglio a V per vite di registrazione V-groef voor stelschroef
8 Bohrung far Halteschraube sede di fissaggio bevestigingsgat ~
9 AuBendurchmesser des Schneideisens diametro esterno buitendiameter
10 Gewinde-Nenndurchmesser ___| diametro nominale nominale diameter
1 Gesamtbreite (Hohe) des Schneideisens | spessore o dikte
12 Gewinde-Gesamtlange lunghezza totale della parte filettata totale schroefdraadlengte
13 Anschnittlénge lunghezza dello smusso d'imbocco lengte van de aansnijding o
14 Gewindelénge mit vollemn Profil lunghezza dei filetti completi lengte van de volle schroefdraad
15 V-Nut-Winkel angolo dell'intaglio a V hoek van de V-groef
16 Radialer Freischliff spoglia radiale (del fianco) radiale vrijloop
17 Anschnittwinkel . angolo d'imbocco hoek van de aansnijding
18 Spanwinkel am Anschnitt angolo di spoglia sullo smusso spaanhoek van de aansnijding
d’imbocco (della faccia di taglio)
19 Spanwinkel am vollen Gewinde angoli di spoglia sui filetti completi spaanhoek van de volle schroefdraad
{della faccia di taglio}
20 Anschnitt-Freiwinkel spoglia radiale sulio smusso d'imbocco radiale vrijloophoek van de aansnijding
(del fianco) | .
2 Schélanschnittwinkel angolo dell'imbocco inclinato (in hellingshoek van de aansnijding {t.o.v.
rapporto all'asse della filiera) de as van de snijplaat)
22 Schlitz fiir Spreizschraube intaglio di regolazione o gleuf van de stelschroef
23 Spreizschraube vite di registrazione (l'illustrazione a stelschroef (fig. 3 :oo'hineeﬁ' open ronde
pagina 3 mostra una filiera regolabile snijplaat met radiale stelschroef)
con vite di registrazione radiale)
24 Aussparung camera kamer




