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INTERNATIONAL STANDARD

1SO 5251-1981 (E)

Stainless steel butt-welding fittings

1 Scope and field of application

This International Standard specifies the dimensions,
tolerances and generally used grades of stainless steel for butt-
welding bends [type 3D {90° and 180°) with and without
straight ends and type 5D (90°}], concentric and eccentric
reducers, tees, caps and stub ends with quality requirements as
used for piping work.

2 References

1SO 404, Steel and steel products — General technical delivery
requirements.’!

ISO 1127, Stainless steel tubes — Dimensions, tolerances and
conventional masses per unit length.

{SO 2604/2, Steel/ products for pressure purposes — Quality
requirements — Part 2 : Wrought seamless tubes.

1SO 2604/4, Steel products for pressure purposes — Quality
requirements — Part 4 : Plates.

1SO 2604/5, Steel products for pressure purposes — Quality
requirements — Part 5: Longitudinally welded austenitic
stainless steel tubes.

ISO 3545, Steel tubes and tubular shaped accessories with cir-
cular cross-section — Symbols to be used in specifications for
steel tubes.?

1SO 6708, Pipe components — Definition of nominal size.

3 Designation

Fittings shall be designated by the type (i.e. bend, reducer,
cap, tee, stub end), the angle {(for bends), the outside
diameter(s), the thickness, and the grade of steel followed by a
reference to this International Standard.

Example of designation :

Butt-weiding bend 3D-90-60,3 x 2,8-TS 47 iSO 5251

1) At present at the stage of draft. (Revision of ISO/R 404-1964.)

2) At present at the stage of draft.

4 Symbols

DN = Nominal size {see ISO 6708}

D = Major outside diameter

D, = Minor outside diameter

d = Major inside diameter

d, = Minor inside diameter

T = Thickness adjacent to D

T, = Thickness adjacent to D,

C = Centreline dimension for 180° bends

B = Dimension from the back to the face or the start of
the straight end for 180° bends

F = Dimension from centreline to the face or the start of
the straight end for 90° bends and from the centreiine
to the face d for equal and reducing tees

H = Dimension from centreline to face at &, for reducing
tees

K = Total height of caps

L = Overail length of reducers and the length of straight
ends of bends

R, R, = Radii of curves of reducers

Q = Tolerance for angular alignment

U = Tolerance for alignment of faces of 180° bends

P = Tolerance for perpendicular alignment
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5 Materials

5.1 The grades of steel to be used are as follows :
TS48, TS47, TS53, TS57, TS58, TS60, TS61 (1SO 2604/2);
P46, P47, P58, P61 (ISO 2604/4);

TW46, TWA47, TW58, TW61 (ISO 2604/5).

5.2 Other grades of steel specified in ISO 2604/2, 1ISO 2604/4
and 1SO 2604/5 may be supplied by agreement between the
purchaser and manufacturer.

e e e

5.3 The fittings shall be manufactured from :
a) seamless tubes;

b) welded tubes or welded plate material; the welds shali
have been tested previously by a non-destructive method to
be agreed between purchaser and manufacturer.

5.4 By agreement between the manufacturer and purchaser,
an intergranular corrosion test shall be performed, for example
in accordance with 1SO 3651/2.




6 Dimensions and tolerances

6.1 Dimensions

The dimensions are specified in the tables of the paragraphs below.

6.1.1 Bends 3D

6.1.1.1 Without straight ends

900

180°
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Figure 1 — Bends 3D without straight ends
Table 1 — Dimensions of bends 3D without straight ends
| % | : 1)
i ! Conventional mass
N D | T F c B gl
mm i mm : mm x‘ mm mm g0° 180°
15 21,3 ; 1,6 28 56 38 0,03 0,06
; 2 : | 0,04 | 0,08
g 32 | | 0,06 ; 0,12
( 4 | i 0,07 0,14
20 26,9 l 1,6 i 29 58 43 0,04 1 0,09
! 2 g % 0,06 ! 0,11
32 | 0,08 ? 0,17
4 0,10 0,20
P 337 1,8 § 38 76 55 0,07 | 0,1
2 ': | 0,09 | 018
§ 2,3 : ‘ 011 0.21
; 32 0,18 0,32
4,5 | 0,19 0,38
3@ 42,4 1,6 « 48 96 69 0,12 0,24
2 | & 0,15 0,30
2.6 i § 0,19 0,38
‘ 3,6 | ! 0,26 0,52
5 0,33 0,86
40 48,3 2 1,6 | 57 ? 114 81 0,16 0,32
i 2 ‘ 0,17 { 0,34
| 2,6 | ; 0,27 | 0,54
% 36 ! i 0,36 0,72
% 5 0,49 | 0,98
; T T

1) For information only.
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Table 1 (continued)

N 5 ‘i T t F c B Conven;t(ign:l mass!
mm i mm : mm mm mm 90° ; 180°
50 60,3 1,6 ! 76 152 ! 106 0,27 0,54
| 2 | 0,34 0,68
2.3 0,38 ; 0,76
2,5 ‘ 0,49 : 0,98
4 j 0,67 1.3
56 0,90 1.8
65 76,1 1.6 f 9% 190 | 133 0,44 : 0,90
2.3 : 0,62 1,2
2,6 ; 0,70 1,4
2,9 | 0,78 1.8
5 1.3 % 2,6
: 7,1 1.8 3.6
80 88,9 2 114 : 228 f 159 0,76 ; 15
' 23 ‘ 1 0,80 ; 1.8
2,9 ; ‘ 1,1 : 2,2
w7 | @
5.6 : : | 2,1 i 4,2
‘ 8 ! ‘ 2,8 ‘ 5,7
100 114,3 : 2 152 304 209 1,3 ‘z 2,6
‘ 2,6 1,7 | 3.4
2,8 1.8 38
i 36 2.4 4,8
6.3 i 4,0 , 8.0
8,8 ‘ 5,5 : 11
125 139,7 i 2 : 190 , 380 260 2,0 1 4,0
% 2,8 , 2.7 5,4
3,2 32 6,4
4 4 8.0
6,3 6,2 12
10 9,7 19
150 168,3 2 229 | 458 : 313 2,9 ; 5,8
2,6 i 38 | 7,6
3,2 4,7 9.4
45 6,5 13
7.1 10 20
" ; i 15 31
200 218,1 2 305 , 610 414 5,1 f 1
2,6 ‘ 6,7 : 1
3,6 8,1 18
6.3 16 32
8 20 40
12,5 ‘ 31 1
250 273 2 381 : 762 1 518 8 : 16
3.6 ¢ 14 ; 29
4 16 32
6.3 25 50
1 39 78
300 323,8 1 2,6 457 ; 914 ; 619 15 30
4 ‘ 23 45
4,5 26 52
7,1 40 80
10 : 56 m
350 355,6 2,8 533 1 066 711 19 38
4 i 29 58
5 ; 36 72
8 : 57 14
11 | ; 78 156

1) For information oniy.
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Table 1 (concluded)

D T F c B Conventional mass!

DN mm mm mm mm ;' mm kg =
, 90° : 180°
400 406,4 2,6 610 1220 813 25 50
4 38 ; 76
5 47 ; 95
8,8 82 164
12,5 ‘ 117 ; 234
450 457 32 686 1372 914 38 A 77
4 48 ‘ 96
5 j 60 i 120
10 ‘ 119 ‘ 238
500 508 32 762 1524 © 1016 48 . 95
5 74 | 148
5,6 j 83 : 166
1 i 161 322
600 610 3,2 914 1828 [ 1219 68 ; 126
5,6 120 | 240
| 8,3 : 135 | 270
12,5 i 264 528
700 711 4 1067 2134 D142 116 233
7.1 206 412
800 813 4 1219 2438 © 1625 152 “ 304
8 ; 304 608
900 914 4 1372 2744 1829 193 386
8.8 f 323 846
1000 1016 4 1524 3048 © 2032 239 478
1 593 1186

1) For information only.
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6.1.1.2 With straight ends

Figure 2 — Bends 3D with straight ends

Table 2 — Dimensions of bends 3D with straight ends
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6.1.2 Bends 5D (90°)

Figure 3 — Bends 5D

Table 3 — Dimensions of bends 5D
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6.1.3 Concentric and eccentric reducers
Recommended radii

Concentric reducers R > 0,4 D

R, > 04D,
Eccentric reducers R > 0,3D
R, > 0,3D,
Concentric Eccentric
~
4 ! <
: Iy = v
/ 4
/ T
2 N < g
' —— 4 g
4 ! — Y - 1
f L L
Figure 4 — Concentric and eccentric reducers
Table 4 — Dimensions of reducers
Major diameter Minor diameter Conventional
DN D | T D ; T. L mass!!
H 1 H 1 mm .
mm mm mm ; mm Kg =
20 28,8 1,8 21,3 F 1,6 38 0,04
2 2 0,05
3.2 3.2 0,07
4 4 0,08
25 33,7 1,8 26,9 1,6 51 0,06
2,3 ' 2 0,08
3.2 3.2 0,13
4,5 4 0,16
1,6 21,3 1.6 0,06
2,3 ! 2 0,08
3,2 32 1,3
4,5 4 1.6
32 42,4 ; 1,6 33,7 1,6 51 0,08
2 2 0,10
2,6 2,3 0,13
3,6 3.2 0,17
5 : 4,5 0,23
1,6 26,9 1,6 0,08
2,8 2 0,13
3,6 3,2 0,17
5 4 0,23
1,6 21,3 , 1.6 0,08
2,8 2 0,13
3,6 i 3.2 0,17
5 4 0.23

1) For information only.




—
w -
~ ]
™~ S~
o=
= w0 © »© —_— -~ |ongwo oo o 0 10
& gl |Nvegy Neegy 8203 CqsTE|RY6TE|RHRER|EHYER - |RBYR - |8HER 183 BBov|BIBZox |BIBay
\ Wmm. Coocoo|c0doo|lccon|ccc0d |00 |00000 | 00000~ | 000~ |O0O0Or |[OO00O—~ |[0000 =~ [0~
= c
3
Q
[2)
€ ©
S E |3 © 2 2
wEle ©o o onwleo o o 0o |o ©o o anule ©o ©lo ©o o ©O |onon —|© af OO ©Q
. Elmamw| NN O S| ~rNOE [ ~NNOW [ ~NNOD [ CNNOE [ CNNNTO [ CNNG0 [ cNNEWw [ SN N[ CN NS0 NN M0
@
3
@
E
3
S i)
@ ™
3 ]
g £
g |E
S ~g | ~ @ ™ « ~ ™ ™ < - ™ ™
S g ] 9 g ) ] o <
- RE|Y 8 & ? 9 Y] 8 ? < ~ 3 2
<
2
<
-
W~ Ej0 ©wo T Dt @@ © o ©lo O ©lO O © OMOA T OMO QMO MO N © MAN@ MmN ©
Elr NN ~ANNOD | OO ~NNTIO | ~NNTO | NN [~ NNON | caNON |~ NON | NNNOWwo [ AN mwo | oo mwo
. .
@
2
@
E
3
©
I
2
s
Q £1° ™ -, o
©
E|® 3 ~ B
2
a | 3 3 &

For information only.

1




ISO 5251-1981 (E)

Table 4 (continued)

Minor diameter

Major diameter Conventional
ON . L 1
D T D, | T, mm mass
mm mm mm { mm kg =
100 114,3 2 88,9 2 102 0,56
2,6 2,3 0,73
2,9 2,8 0,82
3,6 3,2 1,0
6.3 5,6 1,6
8,8 8 2,3
2 76,1 1,6 0,56
2,6 23 0,73
2,8 2,6 0,82
3,6 29 1,0
6,3 5 1.6
8,8 : 7.1 2,3
2 60,3 1,6 0,56
2,6 2 0,73
! 2,8 2,3 0,82
3.6 2,9 1,0
| 6,3 4 1,6
8,8 5,6 2,3
125 138,7 2 114,3 2 127 0,86
2,6 2,86 1,1
3.2 2,8 1.4
i 4 3,6 1,7
8,3 6,3 2,6
10 ‘ 88 4,1
2 83,8 2 0,86
: 2,86 | 2,3 1,1
; 3,2 f 2,9 1,4
: 4 3.2 1.7
g 8.3 ‘ 5,6 2,6
10 : 8 4,1
¢ 2 76,1 1,6 0,86
2,8 ‘ 2,3 1.1
; 3.2 2,6 1,4
4 | 2,9 1.7
6,3 5 2,6
i 7.1 4,1
150 68,3 i 2 138,7 2 140 1,1
i 2,6 2,6 1,5
3,2 32 1,8
4,5 4 2,4
A 8.3 4,0
11 1 6,0
2 114,3 2 1,1
2,6 2,6 1,5
32 2,8 1,8
4,5 3,6 2,4
7.1 6,3 4,0
11 8.8 6,0
2 88,9 2 1,1
2,8 2,3 1,5
3,2 2,9 1,8
4,5 3.2 2,4
7.1 5,6 4,0
11 8 6.0

1

10

For information only.




Table 4 (continued)
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1) For information only.

Major diameter Minor diameter Conventional
DN D | T D, T, mLm rfxass”
mm | mm mm i mm Kg =
200 219,1 2 168,3 ! 2 152 1,6
2,6 2,6 2.1
3.6 3.2 2.9
6,3 4,5 5,1
8 7.1 8,5
12,5 1 9,9
2 139,7 2 1,6
2,6 2,6 2,1
3,6 3,2 2.9
6,3 4 5,1
8 8.3 6,5
12,5 10 9,9
2 114,3 2 1,6
2,86 2,6 2,1
3,6 2,8 2,9
6,3 3,6 5,1
8 6,3 6,5
12,5 8,8 9,9
250 273 2 219,1 i 2 178 2,4
3.6 ! 2,6 4,2
4 3,6 4,7
6,3 6,3 7.4
10 8 11
2 168,3 2 2,4
; 3,6 2,6 42
4 3,2 47
6,3 4,5 7.4
10 ] 7.1 11
2 139,7 2 2,4
3,6 | 2,6 42
4 | 32 47
6,3 ] 4 7.4
10 6,3 11
300 323,9 2,6 273 2 203 4,2
4 3,6 6,4
45 4 72
7,1 6,3 11
10 10 16
2,6 219,1 2 4,2
4 2,6 6,4
4,5 : 3,6 7.2
7,1 | 6.3 11
10 8 16
2,6 168,3 | 2 4,2
4 ! 2,8 6,4
4,5 ! 3.2 7.2
7.1 45 1
10 g 71 16
350 355,6 2,6 3239 | 28 330 7.5
4 4 11
5 | 4,5 14
8 | 7.1 23
1 10 31
28 273 2 7,5
4 3,6 11
5 i 4 14
8 8,3 23
1 ! 10 31
2,6 2181 2 7.5
4 2,6 11
5 3,6 14
8 8,3 23
11 .; 8 3
i

1
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Table 4 (concluded)

Major diameter Minor diameter L Conventional
DN D T D1 g T.] - n}:asi”
mm mm mm ! mm g =
400 406,4 2,6 355,6 2,6 356 9,2
4 ! 4 14
5 ; 5 18
8.8 | 8 28
12,5 ; 1 43
2,8 323,9 2,6 9,2
4 i 4 14
) 4,5 18
8.8 7.1 28
| 12,5 ; 10 43
2,6 273 j 2 9,2
;i 4 f 36 14
i 5 : 4 18
8,8 ~’ 6.3 28
12,5 1 43
450 457 32 406,4 ? 2,6 381 14
4 ! 4 17
5 5 21
10 8.8 42
3,2 355,6 : 2,6 14
5 5 21
10 | 8 42
3,2 323,38 ! 2,6 14
4 : 4 17
5 45 21
10 7.1 42
500 508 3,2 457 3,2 508 20
5 4 31
5,6 5 35
11 10 69
3,2 406,4 : 2,6 20
5 . 4 31
5,6 5 5
1 8,8 69
3,2 355,6 2,6 20
5 4 31
5,6 5 35
; 11 8 69
600 610 : 3,2 508 3,2 508 24
) 5,6 5 42
€,3 5,6 48
12,5 11 g3
3,2 457 3,2 24
5,6 4 42
€,3 5 48
12,5 10 33
3.2 406,4 2,6 24
5,6 4 42
6,3 5 48
12,5 8,8 83
| 12,5

1} For information oniy.
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Equal

6.1.4 Tees, equal and reducing

d o Reducing

1SO 5251-1981(E)

For information only.
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Figure 5 — Tees, equal and reducing
Table 5 — Dimensions of tees
D T D . T ! F Conventional
DN 1 1 i mass!)
mm mm mm mm mm
; kg =
15 21,3 1,6 21,3 1.6 25 0,15
2 2 0,19
32 32 0,30
4 4 0,38
20 26,9 1,6 i 26,9 1.6 29 0,18
2 2 0,23
32 3,2 0,37
4 4 0,46
1,6 21,3 1,6 0,21
2 2 0,26
3,2 3.2 0,42
4 4 0,52
25 33,7 1.6 33,7 1.8 38 0,27
2 2 0,34
23 2,3 0,40
32 32 0,64
45 45 0,80
1.6 26,9 1,6 0,17
23 2 0,25
3,2 3.2 0,35
4,5 4 0,40
1,6 21,3 1,6 0,17
23 2 ! 0,25
3.2 3.2 0,35
4,5 4 0,40

13
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Table 5 (continued)

DN D T D, 7, F H Conventif;nal
‘ mass
mm mm mm mm mm mm ot
2 42,4 1,6 42,4 1,6 48 — o
2 2 0,60
e 26 0,79
3.6 3,6 T
> 5 1,5
16 33,7 1,6 5 0.49
2 2 0,60
28 23 0,7
2° 3.2 11
5 45 -
1.6 26,9 1,6 PP 0
20 2 0.7
> 3.2 11
> 4 15
1,6 21,3 1,6 ) 0.49
28 2 0,79
3,6 32 o
> 4 1,5
40 48,3 1’6 48,3 ‘1,6 57 — Ol&
2 2 0,80
26 26 08
3,6 3,6 1’4
> 5 2.0
18 424 18 57 063
2 2 0,80
2,6 2,6 o
2° 28 14
> 5 2.0
1 ,6 33,7 1[ 57 0’54
2 2 0,80
2,6 23 0%
36 32 i
5 45 20
1,6 26,9 1,6 = o
2,6 2 o
2° 32 14
> 4 2.0
50 60,3 1,6 60,3 16 v — o
2 2 1,1
2,3 2.3 V2
2.8 2.8 s
. 4 2.2
o8 58 3.0
i %3 1.6 60 0,88
2 2 1,1
25 26 "
: 3.8 22
5,6 5 22
1,6 42,4 1,6 P 0.8
z 2 1,1
2,9 26 "
: 3.6 22
5,6 5 30
18 3.7 16 51 0,88
2 2 1,1
28 2,3 15
4 3,2 22
5,6 45 30

1

14

For information only.
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Table 5 (continued)
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Table 5 (continued)

1)

16

DN D T D, 7, F H Coan::;;?nal
mm mm mm mm mm mm i
125 13,7 2 139,7 2 124 - 16
2,6 2,6 22
32 3.2 2,7
4 4 34
6,3 6.3 5,3
10 10 16
2 14,3 2 117 6
2,6 2,6 2.2
3,2 2,9 27
¢ 3.6 3.4
63 63 53
10 8,8 16
2 88,9 2 m 1.6
28 23 22
3.2 2.9 2.7
¢ 3.2 34
6,3 56 53
10 8 16
2 76,1 1,6 108 16
2,6 2,3 2.2
32 2.6 2,7
N 2.9 34
63 5 53
10 7.1 16
150 168,3 2 168,3 2 143 _ P
28 2.8 5,5
3,2 3,2 6.7
45 4.5 3.4
7.1 7.1 16
11 11 23
2 139,7 2 137 42
28 2.6 5,5
3.2 3.2 6,7
4.5 4 g4
7.1 6.3 16
11 10 23
2 114,3 2 130 42
2,6 2,6 5,5
3,2 2,9 6,7
45 3,6 9,4
71 6.3 16
i 8,8 23
2 88,8 2 124 42
2,6 2,3 5.5
3.2 2,9 6.7
45 3.2 : 8.4
la 56 ; 16
1 8 i 23

For information only.
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Table 5 (continued)
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Table 5 (continued)

]
! Conventional
ON - ! by i ‘i £ H mass!)
mm mm mm mm ) mm mm kg -~
350 355,6 2,6 355,6 2,6 279 - 22
4 4 34
5 5 &3
8 8 58
11 1 9
2,6 323.8 2,6 270
4 4
5 45
8 7.1
1 10
2,6 273 2 257
4 3,6
5 4
8 6.3
n 10
2,6 218,1 2 248
4 2,6
5 3,6
8 6.3
11 8
400 406,4 2,6 406,4 2,6 305 - 29
4 4 2
5 5 56
8,8 8,8 88
12,5 12,5 131
2,6 355,6 2,6 305
4 4
5 5
8,8 8
12,5 11
2,6 323,9 2,6 295
4 4
5 45
8,8 7.1
12,5 10
2,86 273 2 283
4 3,6
5 4
8,8 6,3
12,5 10
450 457 32 457 32 243 _
4 4
5 5
10 10
4 4
:‘ 5 5
i 10 8,8
3.2 355,6 2.6 230
? 4 4
5 5
10 8
| 3,2 323,9 2,6 221
; z p
5 45
10 7.1

1) For information oniy.
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Table 5 (concluded)
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7

Conventional

DN D, mass!
mm mm mm mm mm mm kg =
500 508 32 508 3,2 381 _
5 5
5,6 5,6
11 11
3,2 457 3,2 368
5 4
5,6 5
1 10
3,2 406,4 2,6 356
5 4
5,6 5
i 8,8
3.2 355,6 2,6 356
5 4
‘ 5.6 5
1 8
600 610 3.2 610 32 432 -
5,6 5,6
6,3 6,3
12,5 12,5
3,2 508 32 432
5,6 5
6,3 5,6
12,5 11
3,2 457 32 418
56 4
8,3 5
12,5 10
3,2 406,4 2,6 406
5,6 4
6,3 5
12,5 8,8
12,5

1) For information only.
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6.1.5 Caps

D

Figure 6 — Caps

NOTE — Caps are t0 be of semi-ellipsoid shape and are 10 have a length of straight section to make up the overail length as specified for K. The height
of the semi-ellipsoid portion, measured externaily, is 1o be not less than one quarter of the internal diameter of the cap.

Table 6 — Dimensions of caps

! i Conventional
DN D T i K mass?)
mm mm mm .
i I(g =
15 21,3 : 1,6 ; 25
2 :
32
4
20 26,8 1,6 25
2
3,2
4
25 33,7 1,6 38
2
2,3
32
: 4.5
2 42,4 , , 1,6 : 38
: 2 :
2,6
3,6
° ®
40 48,3 1,6 38 i
2
2,6
3,6
5
50 60,3 1,8 38
2
2,3
2,8
4
5,6
65 7€.1 1,8 38
2,3
2,6
2,9
5
7.1
80 88,9 2 51
2,3
2,9
3,2
5,6
8

1; For information oniy.
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Table 6 (concluded)
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For information only.
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6.1.6 Stub ends

Figure 7 — Stub ends
(Still under consideration)}

Table 7 — Dimensions of stub ends
(Still under consideration)

6.2 Tolerances

6.2.1 On dimensions

Table 8 — Tolerances on dimensions

Dana D, dand d; T.T, FHL B | C | X
Outside diameter | . . | | : | ‘
mm | mm mm mm mm . mm | mm % mm | mm mm mm
D< 603 | <29, >28 T8 <29 >29 208 =32
=08 - - : ‘ 1 ; ‘
60,3 <D< 1143 < 32 >3, =186 <32 > 32 1,6 = 6,3
D= %7 /<32 .46 >32 .54 <32 232 e
138,7 <D < 2191 <4 -08 |5 -16 . <4 | S 4 =M s
T Px 6,3
5 = + 24 = + 4,0 - i |
21,1 < D < 457 <5 loe >3 _3p2 <8 >5 3.2 o3
D = 508 <5 +32:>5 <5 5 + 2.4 .95
D= &0 |<63 ~08 7583 T32 (43 >63 =48 ‘
610 <D<10t6 |<63 T8 L3 <63 | > 63 +48 - 95




6.2.2 On alignment

NN

NN

AN

\\

ISO 5251-1981 (E)

N
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<

N

Figure 8 — Tolerances on alignment

Table 9 — Tolerances on alignment

Q U
Outside diameter ngds Others
mm mm mm mm mm
D < 1143 2,4 1,6 0,8
+ 0,8
114,3 < D < 219,1 3.2 1.8
219,1 < D <3239 4,8 )
4
323,9 < D <406,4 _ 8,3
406,4 < D <610 o5 3,2 * 1,6
610 < D <711 ’
4,8
711 <D 12,7
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6.2.3 On the bevel
The ends of the accessories shall be cut square. For thicknesses exceeding 3,6 mm, the ends shall be bevelled.

Table 10 — Shape and dimensions of the ends

Thickness a B ¢ S r r
mm End degrees degrees mm mm mm mm
T <36 ~ | - - - - - -
'
3 I
a < 1
SR - _
36< T 74 1 - — — —
<20 "7
b / 1
= / ]
s A :
R~ N S
T>2 /,.._,‘\,6
I
77 1608 -
=1 18 | =3
=6
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7 Heat treatment
By agreement between manufacturer and purchaser, the heat

treatment shall be specified, for example in accordance with
1ISO 2604/2 or 1SO 2604/5.

8 Marking

All fittings shall be legibly and indelibly marked with :

the trade mark or name,

the outside diameter and thickness,

the grade of steel,

|

the number of this International Standard.

The method of marking shall be at the discretion of the
manufacturer but shall not be harmful to the fitting.

1ISO 5251-1981 (E)

Any additional markings required by the purchaser shail be
specified in the enquiry and order.

9 Testing

Normally acceptance tests are not required for fittings
manufactured to the conditions of this International Standard.

By agreement between the purchaser and the manufacturer
tests may be specified in the enquiry and order.

10 Certificate

10.1 When required by the purchaser, the manufacturer shall
supply a certificate stating that the items supplied comply with
this international Standard.

10.2 This certificate shall comply with the requirements of
sub-clauses 5.2.1 and 5.2.2 of 1SO 404.
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