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Foreword

iSO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation
of national standards bodies (ISO member bodies). The work of preparing
International Standards is normally carried out through ISO technical
committees. Each member body interested in a subject for which a technical
committee has been established has the right to be represented on that
committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with ISO, also take part in the work. 1SO collaborates closely with the
International Electrotechnical Commission (IEC) on all matters of electrotechnical
standardization.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated
to the member bodies for voting. Publication as an International Standard
requires approval by at least 75 % of the member bodies casting a vote.

International Standard I1SO 5247-3 was prepared by Technical Committee
ISO/TC 72, Textile machinery and allied machinery and accessories, Sub-
Committee SC 3, Machinery for fabric manufacture.

ISO 5247 consists of the following parts, under the general title Textile machinery
and accessories — Weaving machines:

— Part 2: Accessories — Vocabulary

~ Part 3: Parts of the machine - Vocabulary
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any means, electronic or mechanical, including photocopying and microfilm, without
permission in writing from the publisher./Droits de reproduction réservés. Aucune partie de
cette publication ne peut étre reproduite ni utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun
procédé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie et les microfilms, sans I'accord
écrit de |'éditeur.
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Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale
d'organismes nationaux de normalisation (comités membres de [I'ISO).
L'élaboration des Normes internationales est en général confiée aux comités
techniques de I'lSO. Chaque comité membre intéressé par une étude a le droit de
faire partie du comité technique créé a cet effet. Les organisations
internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec
I'ISO participent également aux travaux. L'ISO collabore étroitement avec la
Commission électrotechnique internationale (CEl) en ce qui concerne la
normalisation électrotechnique.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont
soumis aux comités membres pour vote. Leur publication comme Normes

internationales requiert I'approbation de 75 % au moins des comités membres
votants.

La Norme internationale ISO 5247-3 a été élaborée par le comité technique
ISO/TC 72, Matériel pour l'industrie textile et matériel connexe, sous-comité SC 3,
Matériel de production des étoffes.

L'ISO 5247 comprend les parties suivantes, présentées sous le titre général
Matériel pour l'industrie textile — Métiers et machines a tisser:

— Partie 2: Accessoires — Vocabulaire

— Partie 3: Eléments de construction de machine - Vocabulaire

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
I nformati on Handling Services, 2000
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INTERNATIONAL STANDARD
NORME INTERNATIONALE

ISO 5247-3:1993 (E/F)

Textile machinery and
accessories — Weaving
machines -

Part 3:
Parts of the machine —
Vocabulary

Scope

This part of ISO 5247 defines the basic terms of parts of
weaving machines. These terms are subdivided into the
following eight categories:

1 Designation of sides and mesurements
Weaving machine frame

Drive

Warp and fabric control equipment
Shedding means

Weft insertion elements

Devices at selvedges

W N O U N

Stop motions in weaving

NOTES

1 In addition to terms used in two of the three official ISO languages
(English and French), this part of ISO 5247 gives the equivalent terms
in the German and Chinese languages; these have been included at
the request of ISO/TC 72 and are published under the responsibility
of the member bodies for Germany (DIN) and China (CSBTS).
However, only the terms and definitions given in the official
languages can be considered as ISO terms and definitions.

2 The equivalent Chinese terms are presented beginning on
page 27.

Normative references

The following standards contain provisions which,
through reference in this text, constitute provisions of this
part of ISO 5247. At the time of publication, the editions
indicated were valid. All standards are subject to revision,
and parties to agreements based on this part of ISO 5247
are encouraged to investigate the possibility of applying
the most recent editions of standards indicated below.
Members of IEC and ISO maintain registers of currently
valid International Standards.

Matériel pour l'industrie
textile - Métiers et
machines a tisser -

Partie 3:
Eléments de construction de
machine — Vocabulaire

Domaine d'application

La présente partie de I''SO 5247 définit les termes de base
des éléments de construction de machines & tisser. Ces
termes sont répartis dans huit catégories comme suit:

Désignation des cotés et mesures

Bati de la machine a tisser

Entrainement

Dispositifs de commande de chaine et tissu
Dispositif de formation de la foule
Eléments pour I'insertion de la trame
Dispositifs aux lisiéres

W N s WN

Dispositifs de surveillance du tissage

NOTES

1 En complément des termes utilisés dans deux des trois langues
officielles de I''SO (anglais et frangais), la présente partie de
I'ISO 5247 donne les termes équivalents dans les langues allemande
et chinoise; ces termes ont éé inclus a la demande du comité
technique ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabilité des
comités membres de I'Allemagne (DIN) et de la Chine (CSBTS).
Toutefois, seuls les termas et définitions donnés dans les langues
officielles peuvent étre considérés comme termes et définitions de
I'ISO.

2 Le vocabulaire équivalent en chinois est donné a partir de la
page 27.

Références normatives

Les normes suivantes contiennent des dispositions qui,
par suite de la référence qui en est faite, constituent des
dispositions valables pour la présente partie de I'|SO 5247.
Au moment de la publication, les éditions indiquées
étaient en vigueur. Toute norme est sujette a révision et
les parties prenantes des accords fondés sur la présente
partie de 1''SO 5247 sont invitées & rechercher la
possibilité d'appliquer les éditions les plus récentes des
normes indiquées ci-aprés. Les membres de la CEl et de
I'ISO possédent le registre des Normes internationales en
vigueur 3 un moment donné.

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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1ISO 108:1976, Textile machinery and accessories -
Weaving looms — Definition of left and right sides.

ISO 109:1982, Textile machinery — Working widths of
weaving machines.

ISO 6247-2:1989, Textile machinery and accessories -
Weaving machines — Part 2: Accessories — Vocabulary.

ISO 8116-3:1986, Textile machinery and accessories —
Beams of winding - Part 3: Weaver's beams - Termin-
ology and main dimensions.

ISO 108:1976, Matériel pour l'industrie textile — Métiers a
tisser — Définition des cé6tés droit et gauche.

ISO 109:1982, Matériel pour l'industrie textile — Largeurs
de tissage des machines a tisser.

1SO 5247-2:1988, Matériel pour l'industrie textile — Métiers
et machines a tisser — Partie 2: Accessoires — VVocabulaire.

1ISO 8116-3:1986, Matériel pour l'industrie textile — Ensou-
ples pour enroulement — Partie 3: Ensouples de tissage —
Terminologie et dimensions principales.

1 Designation of sides and
measurements

See figure 1.

1.1 right side: See ISO 108.
1.2 left side: See ISO 108.

1.3 machine width, 5: Overall di-
mension of weaving machine per-
pendicular to direction of cloth
movement.

1.4 machine depth, f: Overall di-
mension of weaving machine in
direction of cloth movemenit.

1.5 maximum working width: See
1ISO 109.

2 Weaving machine frame
See figure 2.

2.1 side wall: Lateral part of frame.

2.2 cross bar: Cross member con-
necting lateral parts of the frame and
supporting them against each other.

Désignation des cotés

Seitenbezeichnungen und

coté droit: Voir ISO 108.
coté gauche: Voir 1ISO 108.

largeur de la machine, b: Encombre-
ment de la machine a tisser a angle
droit de la direction du mouvement du
tissu.

profondeur de la machine, r: Encom-
brement de la machine 3 tisser en
direction du mouvement du tissu.
largeur maximale de travail: Voir
1ISO 109.

Bati de la machine a tisser
Voir figure 2

paroi du bati: Partie latérale du b4ti.

traverse: Piéce transversale reliant
entre elles les piéces latérales du bati
et les positionnant I'une par rapport a
I‘autre.

et mesures MalBRangaben
Voir figure 1. Siehe Bild 1.
b
-
— | p— H
Figure 1
Bild 1

rechte Seite: Siehe ISO 108.
linke Seite: Siehe ISO 108.

Maschinenbreite, b: Gesamtmaf} der
Webmaschine, rechtwinklig zur Wa-
renlaufrichtung.

Maschinentiefe, r: Gesamtmal} der
Webmaschine in Warenlaufrichtung.

groBte Arbeitsbreite: Siehe ISO 109.

Webmaschinengestell
Siehe Bild 2.

Gestellwand: Seitliches Gesteliteil.

Traverse: Querteil, das die Gestellteile
verbindet und gegeneinander abstiitzt.
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2.3 centre wall: Intermediate part of
the frame on a weaving machine
with centre drive weaving several
fabric widths, or on a heavy weaving
machine for reception of forces in
the direction of cloth movement.

2.4 superstructure: Structure on
lateral frame parts, with cross bars,
as support for a shedding motion.

2.5 Jacquard frame: Separate frame
as support for a Jacquard machine.

3 Drive

Weaving machines are driven by an
electric motor. The transfer of power
from motor to weaving machine can
be carried out by means of a belt,
chain, gear or other drives. The
transfer of power is either direct or
via a controlled clutch.

3.1 main drive: Electric
driving the weaving machine.

motor

Figure 2
Bild 2

paroi centrale: Piece intermédiaire sur
machine a tisser a entrainement cen-
tral produisant plusieurs largeurs de
tissu ou, sur machine a tisser lourde,
piéce pour absorber les forces en
direction du mouvement du tissu.

superstructure: Structure sur les
pieces latérales du bati, avec tra-
verses, formant un support pour une
mécanique de formation de foule.

bati de la mécanique Jacquard: Char-
pente séparée formant un support
pour une meécanique Jacquard.

Entrainement

Les machines a tisser sont actionnées
par un moteur électrique monté sur
celles-ci. La transmission de la puis-
sance du moteur a la machine peut se
faire au moyen de courroies, de
chaines, d'engrenages ou d'autres
moyens de transmission. La trans-
mission de la puissance est soit
directe, soit par un embrayage com-
mandé.

entrainement principal: Moteur élec-
trique qui actionne la machine a tisser.

ISO 5247-3:1993 (E/F)

Mittelgestell: Mittleres Gestellteil bei
Webmaschinen, die mehrbahnig mit
Antrieb in der Mitte arbeiten oder bei
Schwerwebmaschinen, Gestellteil zur
Aufnahme der Krafte in Warenlauf-
richtung.

Oberbau: Aufbau auf die seitlichen
Gestellteile mit Traversen zur Auf-
nahme einer Fachbildevorrichtung.

Jacquardgeriist: Separates Gestell zur
Aufnahme von Jacquardmaschinen.

Antrieb

Webmaschinen werden durch einen
angebauten Elektromotor angetrieben.
Die Kraftibertragung zwischen Elek-
tromotor und Webmaschine kann
durch Riemen, Kette, Zahnréder oder
andere Ubertragungselemente erfol-
gen. Die Kraftiibertragung geschieht
unmittelbar oder liber eine schaltbare
Kupplung.

Hauptantrieb: Elektromotor, der die
Webmaschine antreibt.

COPYRI GHT 2000 I nternational
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3.2 clutch: Device between the
motor shaft and the drive shaft for
their mutual engagement or dis-
engagement while the motor is run-
ning, to enable the operating or
stopping of the machine.

3.3 drive shaft: Shaft on which the
driving force acts. The drive shaft
conducts the driving force to all
other parts of the weaving machine
to be moved.

3.4 reverse motion: Device for
reversing the weaving machine,
either manually or automatically.

3.5 start and stop device: Device for
starting and stopping the weaving
machine.

3.5.1 stop device with automatic
reverse motion: Means for stopping
the weaving machine with sub-
sequent reversing of the slay to a
predetermined position.

3.5.2 device for single pick in-
sertion: Electric switch which, when
actuated, causes the insertion of a
single pick only.

3.5.3 pulsing motion: Electric switch
for step-by-step actuating of machine
function.

3.5.4 inching motion: Means with
which the machine can be run at
reduced speed.

3.6 pick-finding device: Means for
separate drive of the shedding
motion in order to operate frames or
harness for the purpose of pick-
finding, this being independent of
weaving machine operation and, if
necessary, also of let-off, take-up and
other motions.

embrayage: Dispositif entre l'arbre
moteur et I'arbre d'entrainement pour
les accoupler et les désaccoupler, et
permettant la mise en marche ou
l'arrét de la machine a tisser sans
arréter le moteur.

arbre d’entrainement: Arbre sur lequel
la force motrice agit. L'arbre d'entrai-
nement transmet la force motrice a
toutes les autres piéces a actionner de
la machine a tisser.

marche arriére: Dispositif pour ac-
tionner la machine 3 tisser en marche
arriere, commande manuelle ou
automatique.

dispositif de démarrage et d'arrét:
Dispositif de mise en marche et d'arrét
de la machine a tisser.

dispositif d'arrét avec marche arriére
automatique: Dispositif pour arréter la
machine a tisser, suivi d'un rappel du
battant dans une position prédéter-
minée.

dispositif pour insertion d'une seule
duite: Commutateur électrique qui,
étant enclenché, produit l'insertion
d'une seule duite.

marche par impulsions: Commutateur
électrique pour produire une ope-
ration par a-coups des fonctions de la
machine.

marche lente: Dispositif permettant la
marche de la machine a tisser a
vitesse réduite.

dispositif de recherche de la duite:
Dispositif pour l'entrainement séparé
de la mécanique de formation de la
foule pour actionner lames ou harnais
dans le but de recherche de la duite,
celui-ci étant indépendant du dé-
rouleur de chaine, de I'appel du tissu
et d'autres mécaniques.

Kupplung: Vorrichtung zwischen Mo-
tor und Antriebswelle zu deren Ein-
oder Auskuppeln bei laufendem
Motor. Auf dieser Weise wird der
Webmaschinenlauf ein- oder ausge-
schaltet.

Antriebswelle: Welle, auf die die An-
triebskraft wirkt. Die Antriebswelle
leitet die Antriebskraft auf alle anderen
bewegten Teile der Webmaschine
weiter.

Rucklaufeinrichtung: Einrichtung, mit
der die Webmaschine aus dem
Stillstand von Hand oder automatisch
ruckwarts angetrieben werden kann.

An- und Abstelleinrichtung: Einrich-
tung zum Inbetriebsetzen und Ab-
stellen der Webmaschine.

Abstelleinrichtung mit selbsttatiger
Racklaufeinrichtung: Einrichtung zum
Stillsetzen der Webmaschine und an-
schlieBenden Rickstellen der Weblade
in eine vorwahlbare Stellung.

EinzelschuBeintrag-Einrichtung: Elek-
trischer Schalter, der bei Betédtigung
den Eintrag nur eines Schusses
bewirkt.

Impulsschaltung: Elektrischer Schal-
ter, der einen schrittweisen Webma-
schinenlauf bewirkt.

Kriechgang-Einrichtung: Einrichtung,
mit der die Webmaschine mit redu-

zierter Geschwindigkeit betrieben
werden kann.
SchuBisuch-Einrichtung:  Einrichtung

zum separaten Antrieb der Fachbilde-
Einrichtung, um die Schafte oder den
Harnisch zum 2Zwecke des SchuB3-
suchens unabhangig vom Webma-
schinenlauf und gegebenenfalls auch
von der KettablaBvorrichtung, dem
Warenabzug und anderen Steuer-
garaten bewegen zu kdnnen.
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4 Warp and fabric control
equipment

See figures 3 and 4.

Dispositifs de commande de
chaine et tissu

Voir figures 3 et 4.

Figure 3
Bild 3

4.1 warp beam: See 1SO 8116-3 and ensouple: Voir ISO 8116-3 et figure 5.

figure 5.

] ]

Figure 5
Bild5
4.2 warp beam bearing: Support for support d'ensouple: Support de l'en-
warp beam in weaving machine (e.g. souple dans la machine a tisser (par
pivot bearing, undercasing bracket, exemple palier d'un tourillon, palier a
bearing with square bar). auge, palier avec barre carrée).

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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Einrichtungen zur Aufnahme
von Kette und Gewebe in
Langsrichtung

Siehe Bilder 3 und 4.

Figure 4
Bild 4

Waebkettbaum: Siehe I1ISO 8116-3 und
Bild 5.

Kettbaumlagerung: Aufnahme des
Webkettbaums in der Webmaschine
(z.B. Zapfenlagerung, Muldenlage-
rung, Lagerung durch Vierkantstange).
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4.3 let-off motion: Device for let-
ting-off the warp (intermittently or
continuously) from the warp beam at
constant warp tension.

43.1 positive let-off motion: Device
for letting-off a predetermined length
of warp for every pick.

4.3.2 negative let-off motion: De-
vice delivering a length of warp at
every pick, this length being de-
termined by warp consumption;
warp delivery is regulated by warp
tension.

433 warp beam brake: Let-off
motion with brake means acting on
brake rings or disks to keep the warp
beam from rotating until tension in
the warp exceeds the brake force.
This force is achieved by pressure on
the brake means, e.g. by weight or
spring loading.

4.4 whip roll: Roller, profile or tube
cross member for deflecting the
warp off the warp beam into the
shed plane (see figure 6).

4.4.1 fixed whip roll: Profile or tube
cross member fixed on the frame, or
roller supported in the frame.

4.4.2 movable whip roll: Whip roll
mounted in rocking levers, either
rotary or fixed, executing a periodic
movement to compensate warp ten-
sion during shedding, optionally
feeling warp tension for control of
let-off.

45 rocking lease motion: Device
mounted in the weaving machine
frame, alternately loading and
loosening parts of the warp in a
manner coordinated with the beat-up
({see figure 6).

dérouleur de chaine: Dispositif per-
mettant de dérouler la chaine (de
maniére intermittente ou continue) de
I'ensouple par tension de chaine
constante.

dérouleur positif de chaine: Dispositif
permettant de dérouler une longueur
de chaine prédéterminée pour chaque
duite.

dérouleur négatif de chaine: Dispositif
délivrant une longueur de chaine a
chaque duite, la longueur délivrée
dépendant de la consommation de
chaine; le déroulement de la chaine
est réglé par la tension de chaine.

frein d'ensouple: Dérouleur de chaine
avec frein agissant sur bagues ou
disques de frein pour éviter la rotation
de I'ensouple jusqu'a ce que la tension
des fils de chaine dépasse la force de
freinage. Cette force est produite par
pression sur les freins, par exemple au
moyen d'une charge par poids ou
ressorts.

porte-fils: Rouleau, traverse profilée
ou tubulaire pour dévier les fils de
chaine venant de l'ensouple vers le
plan de la foule {voir figure 6).

porte-fils fixe: Traverse profilée ou
tubulaire fixée au béti, ou rouleau logé
sur le bati.

porte-fils mobile: Porte-fils monté sur
balanciers, rotatif ou fixe, exécutant
un mouvement périodique pour com-
penser la tension de la chaine lors de
la formation de la foule, éventuel-
lement en tatant la tension de la
chaine pour régler le dérouleur de
chaine.

dispositif oscillant & baguettes d'en-
vergure: Dispositif fixé sur le béti de la
machine a tisser qui tend et détend
alternativement des parties de la
chaine de maniére coordonnée avec le
tassage de la duite (voir figure 6).

KettablaBvorrichtung: Vorrichtung
zum Ablassen der Kette (inter-
mittlerend oder kontinuierlich) vom
Webkettbaum bei konstanter Kett-
spannung.

KettablaBvorrichtung, positiv: Vor-
richtung, bei der fir jeden Schuld eine
vorbestimmte Kettlinge abgelassen
wird.

KettablaBvorrichtung, negativ: Vor-
richtung bei der fiir jeden Schuf} eine
vom Kettverbrauch abhangige Kett-
lange abgegeben wird. Die Kett-
abgabe wird durch die Kettspannung
reguliert,

Kettbaumbremse: KettablaBvorrich-
tung, bei der an Bremsringen oder
Bremsscheiben angreifende Brems-
mittel den Webkettbaum gegen Dre-
hung halten, bis die Zugkraft der Kette
die Haltekraft des Bremsmittels
(Bremskraft) (bersteigt. Diese Brems-
kraft wird durch Anpressen des
Bremsmittels, z.B. durch Gewichts-
oder Federbelastung, erzeugt.

Streichbaum: Walze, Profil- oder
Rohrverbinder zum Umlenken der
vom Webkettbaum kommenden Kette
in die Fachebene (siehe Bild 6).

Streichbaum, fest: Am Gestell befes-
tigter Profil- oder Rohrverbinder, oder
im Gestell gelagerte Walze.

Streichbaum, beweglich: In Schwing-
hebeln fest oder drehbar gelagerter
Streichbaum, der periodische Bewe-
gungen zum Ausgleich der Kettspan-
nung wahrend des Fachwechsels
ausfithrt und gegebenenfalls die
Kettspannung abtastet, um die Kett-
abgabe zu steuern.

Fadenkreuzwalke: Im Webma-
schinengestell gelagerte Vorrichtung
zum wechselweisen Spannen und
Entspannen von Teilen der Kette im
Zusammenwirken mit dem Schul3-
anschlag (siehe Bild 6).
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Loose warp thread
Fil de chaine détendu
Kettfaden locker

46 take-up roller: Roller with
gripping surface (e.g. checkered
metal sheet, rubber, emery cloth)
which is rotated by the take-up
gearing to draw off the fabric woven
(see figure 7).

4.7 take-up gearing: Gearing for
intermittent or continuous drawing-
off of fabric woven by rotating the
take-up roller (see figure 7).

4.7.1 positive take-up gearing:
Gearing drawing off an equal length
of fabric at every pick.

4.7.2 negative take-up gearing:
Gearing drawing off the length of
fabric forwarded by the beat-up (see
figure 7).

4.8 cloth wind-up: Device for
winding the fabric onto the cloth
beam.

4.8.1 cloth wind-up on the weaving
machine: Device for winding the
fabric onto the cloth beam driven by
gearing in the weaving machine (see
figure 7).

Figure 6
Bild 6

rouleau d'appel du tissu: Rouleau a
surface adhérente (par exemple téle
gaufrée, caoutchouc, toile d'émeri)
entrainé en rotation par l'engrenage
d'appel du tissu pour enlever le tissu
produit (voir figure 7).

engrenage d'appel du tissu: Engre-
nage pour rotation intermittente ou
continue du rouleau d'appel du tissu
(voir figure 7).

engrenage positif d'appel du tissu:
Engrenage enlevant une longueur
égale de tissu a chaque duite.

engrenage négatif d'appel du tissu:
Engrenage enlevant la longueur de
tissu avancée par le tassage (voir
figure 7).

enroulement du tissu: Dispositif pour
enrouler le tissu sur le rouleau toilier.

enroulement du tissu sur la machine a
tisser: Dispositif pour enrouler le tissu
sur le rouleau toilier entrainé par la
machine a tisser {voir figure 7).
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Taut warp thread
Fil de chaine tendu
Kettfaden straff

Warenabzugsbaum: Walze mit grif-
figer Oberflaiche (z.B. Riffelblech,
Gummi, Schmirgelleinen), die vom
Warenabzugsgetriebe zum Abziehen
des fertigen Gewebes gedreht wird
{siehe Bild 7).

Warenabzugsgetriebe: Getriebe zum
intermittierenden oder kontinuier-
lichen Abziehen des fertigen Gewebes
durch Drehen des Warenabzugs-
baums (siehe Bild 7).

Warenabzugsgetriebe, positiv: Ge-
triebe, das fir jeden SchuB die gleiche
Gewebelange abzieht.

Warenabzugsgetriebe, negativ: Ge-
triebe, das die durch den SchuBan-
schlag zugefiihrte Gewebeldnge ab-
zieht (siehe Bild 7).

Warenaufwicklung: Einrichtung zum
Aufwickeln des Gewebes auf den Wa-
renbaum.

Warenaufwicklung in der Webma-
schine: Einrichtung zum Aufwickeln
des Gewebes auf den Warenbaum
uber ein Getriebe in der Webmaschine
(siehe Bild 7).
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4.8.2 cloth wind-up off the weaving
machine: Device for winding the
fabric onto the cloth beam off the
weaving machine; circumferential or

centre winder (see figure 8).

4.9 cloth roll: Roller for winding the
fabric delivered by the take-up roller.
The roller is rotated by the cloth

wind-up (see figure 7).

4.10 plaiting of fabric: Means for

placing the fabric in layers.

5 Shedding means

5.1 treadle motion: Shed forming
means with frames for 1:1 weave
with either cam discs, crank motion,
linkage mation or eccentrics, the
movement passing through a trans-
mission system directly onto the

frames.
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Figure 7
Bild 7

enroulement du tissu hors de la ma-
chine a tisser: Dispositif pour enrouler
le tissu sur le rouleau toilier hors de la
machine a tisser; enrouleur circonfé-
rentiel ou axial {voir figure 8).

0540257 233 =

Warenaufwickilung auflerhalb der
Webmaschine: Einrichtung zum Auf-
wickeln des Gewebes auf den
Warenbaum auflerhalb der Webma-
schine; Umfangs- oder Zentrums-
wickler (siehe Bild 8).

[ ]l
P

rouleau toilier: Rouleau pour 'enrou-
lement du tissu délivré par le rouleau
d'appel du tissu. Le rouleau est en-
trainé par le dispositif d'enroulement
du tissu (voir figure 7).

empilage du tissu: Dispositif pour
empiler le tissu par couches.

Dispositif de formation de la
foule

mécanisme de marche a pédale: Dis-
positif de formation de foule avec
cadres pour une armure 1:1 au moyen
de cames, systéme a bielle, éléments
de couplage ou excentriques, avec
mouvement passant par un systéme
de transmission directement aux ca-
dres.

Organi zati on For Standardization
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Warenbaum: Walze zum Aufwickeln
des fertigen und vom Warenabzugs-
baum gelieferten Gewebes. Die Walze
wird von der Warenaufwicklung ge-
dreht (siehe Bild 7).

Warentafelung:  Einrichtung  zum
schichtweisen Legen der gewebten
Ware.

Einrichtungen fir die
Fachbildung

Trittvorrichtung: Vorrichtung zum
Bilden des Webfaches mit Schaft-
bewegung fir 1:1-Bindung durch z.B.
Kurvenscheiben. Kurbelbetrieb, Kop-
pelbetrieb oder Exzenter, deren Ab-
ldaufe Gber ein Ubertragungssystem
direkt auf die Schafte wirken.
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52 tappet motion; cam motion:
Closed means for shed forming with
frames and cam discs, with trans-
mission elements; changing the cam
discs allows for other weaves (see
figure 9).

5.2.1 cam shaft: Shaft carrying cam
discs, with a speed in a given ratio to
that of the weaving machine in ac-
cordance with the pick repeat.

5.2.2 cam, cam disc: Execution: e.g.
as complementary cams or as
grooved cams.

5.2.3 roller lever: Lever with one or
two cam followers for positive
transfer of lifting movement from the
cam.

5.2.4 connecting rod: Rod between
roller lever and harness frame lever.

5.25 link: Clamp piece for adjust-
ably fixing the connecting rod on the
harness frame lever, thus changing
the amplitude of the transmitted
lifting movement of the cam.

5.2.6 harness frame lever: Lever
transmitting the lifting movement
out of the cam motion onto the
frames via other connecting el-
ements.

5.3 dobby: Shed forming means
with frame movement by a con-
trolled lifting gearing.

mécanique d'armure & cames: Dispo-
sitif fermé de formation de. la foule
avec cadres, actionné au moyen de
cames, avec éléments de transmis-
sion; différentes armures sont possi-
bles par changement des cames (voir
figure 9).

52.2 5.2.4 525
5.2 \
Y s
N\
7
526
523
Figure 9
Bild 9

arbre & cames: Arbre pour cames,
avec une vitesse en rapport donné
avec la vitesse de la machine a tisser,
en accord avec le rapport des duites.

came: Exécution: par exemple comme
cames complémentaires ou comme
cames a rainure.

levier & galets: Levier a un ou deux ga-
lets pour transfert positif de la course
de la came.

bielle de connexion: Barre entre le le-
vier a galets et le levier de commande
de la lame.

agrafe: Piece de serrage pour fixation
réglable de la bielle de connexion au
levier de commande de la lame pour
ajuster I'amplitude de la course trans-
mise de la came.

levier de commande des lames: Levier
de transmission du mouvement ve-
nant de la mécanique d'armure vers
les lames au moyen d'autres éléments
de connexion.

ratiere: Mécanique de formation de la
foule avec mouvement des lames par
un engrenage de levée commandé,
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Exzentermaschine: Geschlossene Ein-
richtung zum Bilden des Webfaches
mit Schaftbewegung durch Kurven-
scheiben (iber weitere Ubertragungs-
elemente. Durch Wechseln der
Kurvenscheiben sind verschiedene
Bindungen mdéglich (siehe Bild 9).

BExzenterwelle: Welle zur Aufnahme
der Kurvenscheiben, deren Drehzahl
entsprechend dem Schullrapport im
Verhaltnis zur Drehzahl der Webma-
schine steht.

Kurvenscheibe: Ausfihrung: z.B. als
Komplementdr- oder als Nutkurven-
scheibe.

Rollenhebel: Hebel mit einer oder zwei
Rollen zur kraft- oder formschllissigen
Abnahme der Hubbewegungen von
den Kurvenscheiben.

Verbindungsstange: Stange zwischen
Rollenhebel und Hubschwinge.

Schlaufe: Klemmstiick zum verdnder-
baren Befestigen der Verbindungs-
stange auf der Hubschwinge zum
Veréndern der Grél3e der abgeleiteten
Hubbewegung fir die Schiéfte.

Hubschwinge: Hebel zum Ubertragen
der Hubbewegung aus der Exzenter-
maschine auf die Schéfte Gber weitere
Verbindungselemente.

Schaftmaschine: Einrichtung zum
Bilden des Webfaches mit Schaft-
bewegung durch ein gesteuertes Hub-
getriebe.
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5.3.1 Dobby types

Oobby
[ 1
Positive Negative
dobby dobby
Single Double Single Double

Uft= tift- Lift- lift-

| ] | |
f ] [T [ | L
G 8] G 0 Dr G 0 G 0 Dr

G = Closed shed dobby
0 = Open shed dabby
Dr = Three-position dobby

5.3.1.1 positive dobby: Dobby with
positively controlled lifting and low-
ering of frames.

5.3.1.2 negative dobby: Dobby with
positively controlled lifting and
negative lowering of frames (or vice
versa).

5.3.1.3 single lift dobby: Dobby with
full cycle for one pick.

5.3.1.4 double Ilift dobby: Dobby
with full cycle for two picks.

5.3.1.5 closed shed dobby: Dobby
placing all frames at beat-up in nor-
mal position (closed shed).

5.3.1.6 open shed dobby: Dobby
moving only the frames that need to
be moved.

5.3.1.7 three-position dobby: Dobby
for two superposed sheds with cer-
tain frames having three possible
positions.

10
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Types de ratiéres
Ratiére
[ |
Ratiére Ratiére
positive negative
A lave A double a leve 2 double

simple Leve

o Or

simple lave

me

G 0 G O Or

G =Ratiére 4 pas fermé
0 =Ratigre d pas ouvert
Dr = Ratiére avec dipositif & trois positions

ratiére positive: Ratiére &8 commande
positive de la levée et de !'abaisse-
ment des lames.

ratiére négative: Ratiére 8 commande
positive de la levée et négative de
I'abaissement des lames (ou vice
versa).

ratiere leve simple: Ratiére a cycle
complet pour une duite.

ratiere a double léve: Ratiére a cycle
complet pour deux duites.

ratiere & pas fermé: Ratiére placant
toutes les lames en position normale
{pas fermé) lors du tassage.

ratiére a pas ouvert: Ratiére n'action-
nant que les lames qui doivent chan-
ger de place.

ratidre avec dispositif a4 trois posi-
tions: Ratigre pour deux foules super-
posées avec certaines lames ayant
trois positions possibles.

Organi zati on For Standardization
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Einteilung der Schaftmaschinen

Schaftmaschine

Formschluss-

l_x_l

Einhub- Doppethub-

Kraftschluss-

l_l_l

Eintiub- Doppelhub-

mw

G D G O Dr G 0 G 0Or

G = Geschlossenfach-Schaftmaschine
0 = 0ffenfach-Schaftmaschine
Dr = Dreistellungsfach-Schaftmaschine

FormschluBR-Schaftmaschine; positive
Schaftmaschine; Gegenzug-Schaft-
maschine: Schaftmaschine mit
zwangsldufigem Hoch- und Tiefzug
der Schafte.

KraftschiuR-Schaftmaschine; negative
Schaftmaschine; Federriickzug-
Schaftmaschine: Schaftmaschine mit
zwangslaufigem Hochzug und Kraft-
schlissigem Tiefzug der Schifte (oder
umgekehrt).

Einhub-Schaftmaschine: Schaftma-
schine, die fur einen Schuf} ein volles
Arbeitsspiel ausflihrt.

Doppelhub-Schaftmaschine:  Schaft-
maschine, die fur je zwei Schiisse ein
volies Arbeitsspiel ausfuhrt.

Geschlossenfach-Schaftmaschine:
Schaftmaschine, die bei jedem Schuf3-
anschlag alle Schifte in die Grund-
stellung {FachschluB3) bringt.

Offenfach-Schaftmaschine: Schaftma-
schine, die nur Schifte bewegt, die
ihre Stellung wechseln sollen.

Dreistellungsfach-Schaftmaschine:
Schaftmaschine zur Bildung von zwei
Webfichern Gbereinander, in denen
bestimmte Schifte drei Stellungen
einnehmen kénnen.
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5.3.2 Common dobby types

5.3.2.1 Hattersley dobby: Double-lift
dobby in double traction hook ver-
sion with baulk unit, with positive
lifting and negative lowering of
frames (or vice versa), either in
closed shed or open shed version
({see figure 10).

5.3.21.2

53219 —

5.3.218

53.2.1.1 traction knife: Member
moving to and fro to engage the
traction hooks

5.3.2.1.2 traction hook (dobby):
Hook-shaped element moving the
baulk unit.

5.3.2.1.3 baulk unit: Carrier for trac-
tion hooks and elements, which
maoves or holds the jack lever.

5.3.2.1.4 jack lever: Lever attached
to the middle of the baulk unit, which
moves the frame via link members.

5.3.2.1.5 pushing bar: Bar with re-
ciprocating motion, which pushes
the baulk unit back to its starting
point against fixed stop bars.

53.2.1.6 stop bar: Fixed cross
member positioning the baulk unit.

11

Types usuels de ratiéres

ratiere Hattersley: Ratiére a double
levée a double crochet et balance,
avec levée positive et abaissement
négatif des lames {(ou vice versa), soit
en version a pas fermé, soit a pas
ouvert {voir figure 10).

53213
53211
|
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Gebrauchlichste Bauarten von
Schaftmaschinen

Schaftmaschine der Bauart Hatters-
ley: Doppeihub-Schaftmaschine in
Zweiplatinen-Anordnung und Balance.
Die Schaftbewegung geschieht
zwangslaufig fir Hochzug und kraft-
oder formschlissig fur Tiefzug (oder
umgekehrt). Sie kann als Geschlos-
senfach- oder Offenfach-Schaftma-
schine ausgefiihrt werden (siehe
Bild 10).

53.211

1-5.3.2.1.4

~5.3.2.1.6

5.32110——

Figure 10
Bild 10

couteau: Piéce &8 mouvement de va-et-
vient pour saisir les crochets.

crochet (ratidre): Eiément en forme de
crochet pour actionner la balance.

balance: Porteur des crochets et élé-
ments, qui actionne ou retient le levier
oscillant.

levier oscillant: Levier fixé au centre
de la balance, qui actionne la lame au
moyen d'éléments de couplage.

barre de pression: Barre 8 mouvement
de va-et-vient, qui pousse & nouveau
la balance a son point de départ
contre des butées fixes.

butée: Traverse fixe pour le position-
nement de la balance.

Organi zati on For Standardization
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Zugmesser: Hin- und herbewegtes Teil
zum Erfassen der Platinen.

Platine (Schaftmaschine): Hakenfor-
miges Zugelement zum Bewegen der
Balance.

Balance: Tridger der Platinen und Ele-
mente, der zum Bewegen oder Fest-
halten des Schwinghebels dient.

Schwinghebel: Mittig an der Balance
gelagerter Hebel, der (iber das Schaft-
gestange die Schifte bewegt.

RuckstoBmesser: Hin- und herbe-
wegtes Element, welches die Balance
gegen die festen Anschldge in die
Ausgangsstellung zuriickbewegt.

Anschlagschiene: Ortsfeste Traverse
fur die Anlage der Balance.

11
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5.3.2.1.7 retaining bar: Fixed bar barre d'arrét: Barre fixe tenant les Abstutzmesser: Ortsfester Balken, der
holding the traction hooks not picked crochets non saisis par le couteau die vom Zugmesser nicht erfaten
up by the traction knife in their nor- dans leur position normale. Platinen in der Grundstellung halt.

mal position.

5.3.2.1.8 pattern card: Data carrier carte de dessin: Support de données Musterdatentriger: Datentrager fir

for the control of the dobby in con- pour la commande de la ratiere selon die bindungsgeméfie Steuerung der

formity with the pattern. I'armure. Schaftmaschine.

6.3.2.1.9 control device; reading-in appareil de lisage: Appareil pour Steuerapparat: Gerdt zum Ablessen
mechanism: Apparatus for reading- lecture du dessin suivi de sa transfor- der Musterdatentrager und Umsetzen |
in the pattern and converting it to a mation en un mouvement mécanique. der Daten in mechanische Bewegung.

mechanical motion.

5.3.2.1.10 transmission: Connection transmission: Connexion entre |'appa- Ubertragungselement: Verbindung
between control device and traction reil de lisage et les crochets. zwischen Steuerapparat und Platinen.
hooks.

5.3.2.1.11 connecting rods: Transfer bielles de connexion: Elément de Schaftgestinge: Ubertragungsele-
element between jack lever and transmission entre le levier oscillant et ment zwischen Schwinghebel und
frame. la lame. Schaft.

5.3.2.1.12 harness frame lifter: levier au cadre: Levier déflecteur Schafthebel: Umlenkhebel (groBR/klein)
Deflecting lever (large/small) in the (grand/petit) dans le systéme de biel- im Schaftgestinge.

system of connecting rods. les de connexion.

53.21.13 link {cam motion): agrafe (mécanique d'armures a ca- Schlaufe (Exzentermaschine): Regler
Regulator for setting the lift of the mes): Régulateur pour ajuster la zum Verindern des Schafthubes.
frame. course de la lame.

5.3.2.1.14 down-pull element: De- élément de rappel: Dispositif com- Federriickzugregister: Einrichtung, die
vice for spring-loaded negative re- mandé par ressort pour le retour Uber Federkraft einen kraftschliissigen
turn of the frame. négatif de la lame. Ruckzug der Schifte bewirkt.

5.3.2.2 rotary dobby: Double-lift ratiére rotative: Ratiére 4 double levée Rotations-Schaftmaschine: Dop-
open-shed dobby with a set of ec- a4 pas ouvert avec systéme a excen- pelhub-Offenfach-Schaftmaschine mit
centrics, with positive frame move- triques, avec mouvement positif des Exzentereinheiten, in der die Schaft-
ment; punched paper or plastic cards lames; carte en papier ou plastique bewegung zwangslaufig erfoigt. Als
used as pattern cards; other pattern- perforée; autres commandes du des- Musterkarte dienen gelochte Papier-
ing controls, which can be electronic sin qui peuvent étre des composants oder Kunststoff-Folien. Andere Mus-
components (see figure 11). électroniques {voir figure 11). tersteuerungen koénnen elektronische

Elemente sein (siehe Bild 11).

53226 5.3.2.2.2 53223
AN AN \

—5.3.2.2.4

T \
53225 53221

Figure 11
Bild 11
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5.3.2.2.1 main shaft: Shaft rotating
intermittently through 180°.

5.3.2.2.2 cam: Element that can be
rotated in steps of 180° by the main
shaft in conformity with the pattern.

5.3.2.2.3 crank rod: Connecting rod
embracing the cam and acting on the
rocking lever.

5.3.2.2.4 rocking lever: Lever for lift
transfer from the dobby to the
frames via connecting elements.

5.3.2.2.5 coupling element: Element
either to couple the cam to the main
shaft for rotation or to connect the
cam to the casing for standstill in
one of its end positions.

53.2.2.6 coupling lever: Lever con-
trolled from the data carrier to
activate the coupling element.

5.4 Jacquard machine: Shed form-
ing means with harness and healds
{single or group controlled) operated
by a data carrier controlied lift-
gearing.

5.4.1 Jacquard machine types

Jacquard machine

Single Lift Doubte Lift
H T HT DOr 0 HO  Dr

H = Top shedding Jacquard machine

T = Bottom shedding Jacquard machine
HT = Centre shed Jacquard machine

Or = Three-position Jacquard machine
0 = Open shed Jacquard machine

HO = Double Lift Jacquard machine

5.4.1.1 single lift Jacquard machine:
Jacquard machine with full cycle
for one pick (closed shed) (see
figure 12).

5.4.1.1.1 top shedding Jacquard
machine: Jacquard machine forming
the shed by lifting the healds out of
the bottom shed.

arbre principal: Arbre tournant de 180°
de maniére intermittente.

came: Elément qui peut étre entrainé
en rotation par pas de 180° par l'arbre
principal en concordance avec le
dessin.

bielle: Bielle enveloppant la came et
agissant sur le levier oscillant.

levier oscillant: Levier pour transmet-
tre le mouvement venant de la ratiére
aux lames au moyen d'éléments de
connexion.

élément d'accouplement: Elément soit
pour coupler la came avec I'arbre prin-
cipal pour la rotation, soit pour rac-
corder la came au boitier pour le
repos dans une des positions finales.

levier de commande: Levier comman-
dé par le support de données pour
actionner I'élément d'accouplement.

mécanique Jacquard: Mécanique de
formation de la foule par harnais et
lisses {commande individuelle ou par
groupes) au moyen d'un engrenage
de levée commandé par le support de
données.

Types de mécaniques Jacquard

Mécanique Jacquard

f |
a Léve simple A double tave

L

H T HT Dr o] HO Dr

H = Mecanique Jacquard A la Lave

T = Mécanique Jacquard a La baisse

HT = Mécanique Jacquard & levée et baisse
Or = Mécanique Jacquard & trois positions
0 = Mécanique Jucguard A pas ouvert

HO = Mecanique lacgquard a double Léve

mécanique Jacquard a léve simple:
Mécanique Jacquard & cycle complet
pour une duite (pas fermé) (voir
figure 12).

mécanique Jacquard a la léve: Méca-
nique Jacquard formant la foule en
levant les lisses hors de la foule infé-
rieure.
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Hauptwelle; Exzenterwelle: Intermit-
tierende 180° drehende Welle.

Exzenterscheibe: Element, das mus-
tergemdl von der Exzenterwelle
schrittweise um jeweils 180° gedreht
werden kann.

Koppel: Verbindungselement zwi-
schen Exzenterscheibe und Schwing-
hebel.

Schwinghebel: Hebel zum Ubertragen
der Hubbewegung aus der Schaftma-
schine lber weitere Verbindungsele-
mente auf die Schafte.

Schaltglied: Element, das entweder
die Exzenterscheibe mit der Exzenter-
welle fur die Mithahme koppelt oder
in einer der beiden Endlagen stillsetzt.

Schalthebel: Von Datentrdgern ge-
steuerter Hebel zum Betétigen des
Schaltgliedes.

Jacquardmaschine: Einrichtung zum
Bilden des Webfaches Uber Harnisch
mit Weblitzen (Einzel- oder Gruppen-
steuerung) durch ein von Daten-
trdgern gestenertes Hubgetriebe. Kett-
und SchuBrapport sind theoretisch
unbegrenzt.

Einteilung der Jacquardmaschinen

Jacquardmaschine

|
I |

Einhub- Doppelhub-
H T HT Or D HO  Or

H =Hochtach-Jacquardmaschine

T = Tieffach-Jacquardmaschine

HT = Hoch- und Tieffach-Jacquardmaschine
Dr = Dreistellungsfach-Jacquardmaschine
0 =0ffenfach-Jacquardmaschine

HO = Hatboffenfach-Jacquardmaschine

Einhub-Jacquardmaschine: Jacquard-
maschine, die flir einen SchuB ein
volles Arbeitsspiel ausfihrt (Geschlos-
senfach) (siehe Bild 12).

Hochfach-Jacquardmaschine:
Jacquardmaschine, die das Webfach
durch Heben der Litzen aus dem
Unterfach bildet.
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5.4.1.1.2 bottom shedding Jacquard
machine: Jacquard machine forming
the shed by lowering the healds out
of the top shed.

5.4.1.1.3 centre shed Jacquard ma-
chine: Jacquard machine forming
the shed by lifting and lowering the
healds out of the closed shed pos-
ition.

5.4.1.1.4 three-position Jacquard
machine: Jacquard machine for two
superposed sheds with the healds in
three possible positions.

5.4.1.2 double lift Jacquard ma-
chine: Jacquard machine with full
cycle for two picks, alternately
operated by two lifting means.

5.4.1.2.1 open shed Jacquard ma-
chine: Jacquard machine moving
only the healds that need to be
moved.

5.4.1.2.2 semi-open shed Jacquard
machine: Jacquard machine putting
all healds from upper shed and all
those changing from lower to upper
shed into a centre position after
every beat-up.

5.4.1.2.3 three-position Jacquard
machine: See 5.4.1.1.4.

5.4.2 Basic parts of Jacquard ma-
chine

See figure 12.

mécanique Jacquard a la baisse: Mé-
canique Jacquard formant la foule en
abaissant les lisses hors de la foule
supérieure.

mécanique Jacquard a levée et baisse:
Mécanique Jacquard formant la foule
en levant et en abaissant les lisses
hors de la position du pas fermé.

mécanique Jacquard a trois positions:
Mécanique Jacquard pour deux nap-
pes superposées avec des lisses ayant
trois positions possibles.

mécanique Jacquard & double léve:
Mécanique Jacquard a cycle complet
pour deux duites, actionnée alternati-
vement par deux organes de levée.

mécanique Jacquard a pas ouvert:
Mécanique Jacquard n'actionnant que
les lisses qui doivent changer de
place.

mécanique Jacquard a foule mi-ouver-
te: Mécanique Jacquard mettant tou-
tes les lisses de {a foule supérieure et
celles changeant de la foule inférieure
a la foule supérieure en position cen-
trale aprés chaque tassage.

mécanique Jacquard a trois positions:
Voir 5.4.1.1.4.

Piaces de base de la mécanique Jac-
quard

Voir figure 12.

Tieffach-Jacquardmaschine:
Jacquardmaschine, die das Webfach
durch Senken der Litzen aus dem
Oberfach bildet.

Hoch- und Tieffach-Jacquardmaschi-
ne: Jacquardmaschine, die das Web-
fach durch Heben und Senken der
Litzen aus dem Geschlossenfach bil-
det.

Dreistellungsfach-Jacquardmaschine:
Jacquardmaschine zur Bildung von
zwei Webfachern (bereinander, in
denen die Litzen drei Stellungen ein-
nehmen kénnen.

Doppelhub-Jacquardmaschine:
Jacquardmaschine, die fiir je zwei
Schiisse ein volles Arbeitsspiel mit
zwei wechselweise arbeitenden Hub-
organen ausfuhrt.

Offenfach-Jacquardmaschine:
Jacquardmaschine, die nur die ihre
Stellung wechselnden Litzen bewegt.

Halboffenfach-Jacquardmaschine:

Jacquardmaschine, die nach jedem
Schufanschlag alle in Oberfach ge-
wesenen Litzen und die aus dem
Unterfach ins Oberfach wechselnden
Litzen in die Mittelfachstellung bringt.

Dreistellungsfach-Jacquardmaschine:
Siehe 5.4.1.1.4.

Grundbauteile der Jacquardmaschine
Siehe Bild 12.
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Figure 12
Bild 12
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5.4.2.1 pattern card; endless paper
card: See 5.3.2.1.8.

5.4.2.2 card rails: Means for holding
and guiding the Jacquard pattern
card.

5.4.2.3 card cylinder: Shaft with peg
discs for feeding of pattern card.

5.42.4 needie board: Perforated
board placed over the card cylinder
as a plane surface for the pattern
card during needle selection.

5.4.2.5 needle box: Means for con-
trolling the main hooks with an
endless paper or plastic card.

5.4.2.6 vertical needle:
needle for pattern card.

Feeler

5.4.2.7 presser needle: Needle con-
trolled by vertical needle for select-
ing main needle.

5.4.2.8 needle pusher grid: Grate
with bar or perforated board for
driving back presser needles.

5429 main needle:
selecting the main hook.

Needle for

5.42.10 main hook (Jacquard ma-
chine): Element controlled by the
main needle and which is attached to
a heald with a harness cord.

5.4.2.11 knife box: Lifting means for
moving the main hooks up and
down.

5.4.2.12 knife; lifting knife: Part of
the knife box, driver for lifting and
lowering of main hooks.

5.4.2.13 bottom board: Perforated
board or grate as base for normal or
selection position of main hooks.

carte de dessin; carte papier sans fin:
Voir 5.3.2.1.8.

guide-dessin: Dispositif pour main-
tenir et guider la carte de dessin
Jacquard.

cylindre porte-dessin: Arbre avec dis-
ques 3 chevilles pour avancer la carte
de dessin.

plaque guide-aiguillette: Planche a
trous placée au-dessus du cylindre
porte-dessin en guise de surface plate
pour la carte lors du tatage par les
aiguillettes.

appareil de lisage: Dispositif pour
commander les crochets au mayen
d'une carte sans fin en papier ou plas-
tique.

aiguillette d'appareil: Aiguille tateuse
de la carte de dessin.

aiguille de pression: Aiguille comman-
dée par l'aiguillette d'appareil pour la
sélection de l'aiguille principale.

plaque butoir: Grillage avec barre ou
planche a trous pour repousser les
aiguilles de pression.

aiguille principale: Aiguille pour la
sélection du crochet.

crochet (mécanique Jacquard): Elé-
ment commandé par l'aiguille princi-
pale et attaché a une lisse au moyen
d'une ficelle d'arcade.

porte-couteau: Dispositif de levée

levant et abaissant les crochets.

couteau; couteau de levée: Partie du
porte-couteau, taquet pour lever et
abaisser les crochets.

planche a crochets: Planche a trous ou
grillage comme base pour position
normale ou de sélection des crochets.

Organi zati on For Standardization
2000
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Jacquardkarte: Siehe 5.3.2.1.8.

Kartengang: Vorrichtung zum Halten
und Fihren der Jacquardkarte.

Kartenzylinder: Welle mit Stift-
scheiben zum Weiterbewegen der
Karte.

Kartenauflage: Uber dem Karten-
zylinder angeordnete Lochplatine zur
ebenen Auflage der Karten wéahrend
des Nadelandruckes.

Vornadelwerk: Vorrichtung zum
Steuern der Platine mittels einer end-
losen Papierkarte oder Kunststoff-
Folie.

Fallnadel: Nadel zum Abtasten der
Jacquardkarte.

StoBnadel: Von der Fallnadel ge-
steuerte Nadel zum Abdriicken der
Hauptnadel.

Druckrost: Rost mit Schiene oder
Lochplatte zum Zurickdricken der
StoBnadel.

Hauptnadel: Nadel zum Einstellen der
Platine.

Platine (Jacquardmaschine): Von der
Hauptnadel gesteuertes Element, das
aber die Harnischschnur mit der Web-
litze verbunden ist.

Messerkasten: Huborgan zum Auf-
und Abbewegen von Platinen.

Hubmesser: Mitnehmerelement (Be-
standteil des Messerkastens) zum
Heben und Senken von Platinen.

Platinenboden: Lochplatte oder Rost
als Basis fir die Grund- oder Lese-
stellung der Platinen.
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5.4.3 Most common construction

5.4.3.1 Double-lift open shed
Jacquard machine with oblique shed

See figure 13.

54313

54312

5.4.3.1.1 knife box pair: Two knife
boxes in counter-motion.

5.4.3.1.2 neb: Projection on lower
part of main hook for retaining it in
upper position by supporting it on
open shed knife.

5.4.3.1.3 open shed knife: Station-
ary profile bar or bar with single
hooks for retaining main hooks in
open shed position.

5.4.3.1.4 oblique shed means: Knife
boxes guided in slanted manner for
forming a clear shed.

5.4.4 Auxiliary devices for Jacquard
machine

5.4.4.1 three-position device: Draw
element with roller controlled by two
main hooks, giving three distinct
positions of the heald according to
the positions of the hooks:

both hooks lowered: heald
lowered »

one hook raised: heald centred

both hooks raised: heald raised

16
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Construction la plus commune

Maécanique Jacquard a double léve et
foule oblique

Voir figure 13.

1 A A1)

Gebréuchlichste Bauart

Doppelhub-Offenfach-Jacquard-
maschine mit Schriagfacheinrichtung

Siehe Bild 13.

’ LRLRURE R AP P AP

Figure 13
Bild 13

cadre de griffe: Deux porte-couteaux a
mouvement contraire.

bec: Butoir de retenue sur la partie
inférieure du crochet pour retenir
celui-ci en position supérieure en
I'appuyant sur le couteau pour pas
ouvert.

couteau pour pas ouvert: Barre pro-
filée stationnaire ou barre 3 crochets
pour retenir les crochets en position
de pas ouvert.

Dispositif pour foule oblique: Porte-
couteaux guidés de maniére oblique
pour former une foule oblique.

Dispositifs auxiliaires pour la
mécanique Jacquard

dispositif a trois positions: Tirant a
rouleau actionné par deux crochets
produisant, selon la position des
crochets, trois positions distinctes de
la lisse:

deux crochets abaissés: lisse
abaissée

un crochet levé: lisse centrée

deux crochets levés: lisse levée

Messerkastenpaar: Zwei gegenlaufig
bewegte Messerkasten.

Haltenase: Nase am unteren Teil der
Platine zum Hochhalten der Platine in
Offenfachstellung durch Abstitzen auf
Haltemesser.

Haltemesser: Feststehende Profil-
schiene oder Schiene mit Einzelhaken
zum Hochhalten der Platinen in Offen-
fachstellung.

Schragfacheinrichtung: Messerkésten,
die zum Bilden eines reinen Web-
faches schrag gefihrt werden.

Zusatzeinrichtungen fiir Jacquard-
maschinen

Dreistellungs-Einrichtung: Rollenzug-
Element, das durch zwei Platinen
bewegt wird. Je nach Stellung der
Platinen nimmt die Litze drei ver-
schiedene Stellungen ein:

beide Platinen unten: Litze tief
eine Platine oben: Litze Mittel
beide Platinen oben: Litze hoch

COPYRI GHT 2000
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5.4.4.2 accessories for terry weav-
ing: Device for saving pattern card
material, whereby each terry pick
group is read in only once.

5.4.4.3 selvedge cams: Means for
binding selvedge ends acting inde-
pendently of ground warp.

6 Weft insertion elements

6.1 Elements for shuttle
weaving machines

See figure 14.

PT*3 93 ER 4451903 0540¢2bb 24L EE

accessoires pour tissus-éponges: Dis-
positif d'économie de carte de dessin
qui ne sélectionne chaque groupe de
duites préliminaires qu’une seule fois.

came-lisiére: Dispositif de liage des
fils de lisiere agissant de maniére
indépendante des fils de fond.

Eléments pour l'insertion de la
trame

Eléments pour machines a tisser a
navette

Voir figure 14.

ISO 5247-3:1993 (E/F)

Frottier-Einrichtung: Einrichtung zur
Einsparung von Kartenmaterial, indem
je Vorschlaggruppe nur einmal ge-
lesen wird.

Kantenfaden-Steuereinrichtung: Ein-
richtung zum zeitlich unterschied-
lichen Abbinden der Kantenfiden zu
den Werkfaden.

Einrichtungen fiir den
SchuBeintrag

Einrichtungen far Schitzenweb-
maschinen

Siehe Bild 14.

6.1.1 weft insertion means: Shuttle
as specified in 1ISO 5247-2.

Figure 14

Bild 14
moyen d'insertion de la trame:
Navette selon I'ISO 5247-2.

Organi zati on For Standardization
2000

SchuBleintragsmittel: Webschiitzen
nach ISO §247-2.
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6.1.2 Propulsion and receiving
means, box motion

See Figure 15.

6.1.2.1 picking motion: Device for
propelling the shuttle with its weft
supply out of the box and through
the shed in free flight.

6.1.2.2 shuttle box: Cell, single or
multiple, placed at either end of the
slay for reception of the shuttle(s)
during beat-up and shedding.

6.1.2.3 box motion: Device for mov-
ing the multiple box unit with any
type of control, on one or both sides
of the slay, in order to insert different
weft yarns.

6.1.2.4 pirn changing motion: Auto-
matic pirn changing device for
replacing an empty pirn by a full
pirn, the latter being stored either in
a rotary battery, a stack or a box
loader.

18

Dispositifs de propulsion et de
réception, dispositif de changement
des boites

Voir figure 15.

| \ 61.21

Figure 15
Bild 15

chasse: Dispositif de propulsion de la
navette et de sa réserve de trame hors
de la boite et a travers la foule en vol
libre.

boite a navette: Cellule, unique ou
multiple, placée a chaque bout du
battant pour recevoir la (les) navette(s)
pendant le tassage et la formation de
la foule.

dispositif de changement des boites:
Dispositif pour actionner la boite mul-
tiple au moyen d'une commande
quelconque, sur un ou les deux cotés
du battant, pour obtenir l'insertion de
différents fils de trame.

dispositif de changement des
cannettes: Dispositif automatique de
changement des cannettes pour rem-
placer la cannette vide par une
cannette remplie, celle-ci étant stockée
soit dans un barillet, soit dans un
canal vertical, soit dans une caissette.

5247 PT*3 93 EE 4851903 0540267 182 HE

Antriebs- und Auffangvorrichtung,
Wechselvorrichtung

Siehe Bild 15.

Schlagvorrichtung: Vorrichtung, die
den Webschiitzen mit seinem Schul3-
garnvorrat aus dem Schitzenkasten
heraus und - im freien Flug - durch
das Webfach treibt.

Schiitzenkasten: An den Enden der
Weblade angeordnete Zelle - ein- oder
mehrzellig — zur Aufpahme des/der
Webschitzen wahrend des Schul3-
anschlags und des Fachwechsels.

Schiitzenkastenwechselvorrichtung:
Vorrichtung zum Bewegen des mehr-
zelligen Schiitzenkastens — ein- oder
zweiseitig - beliebig verbunden
steuerbar, zum Zweck der Garnwahl
beim Eintrag unterschiedlicher Schuf3-
garne, gesteuert von einer Wechsel-
vorrichtung.

SchuBspulenauswechselvorrichtung:
Vorrichtung zum selbsttdatigen Aus-
wechseln der abgelaufenen Schul3-
hilsen gegen volle Schul3spulen, die
in Trommelmagazinen, Schacht- oder
Kastenmagazinen bevorratet sind.

COPYRI GHT 2000
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6.1.25 winding device on shuttle
weaving machine: Weft winding
device mounted onto the weaving
machine with attached stack storage

for pirns.

6.2 Elements for projectile
weaving machines

See figure 16.

6.2.1 Weft insertion means:
projectiles

6.2.1.1 projectile: Body propelled in
a negative manner, carrying a clamp
for gripping the end of the weft and
inserting it into the shed (see figure

17).

6.2.2 Propelling, selecting and

receiving means

PT*3 93 M@ 4851903 05402L8 019 =N

dispositif de cannetage sur métier a
tisser & navette: Dispositif de can-
netage de la trame sur la machine a
tisser avec canal vertical de stockage
des cannettes.

Eléments pour machines a tisser a
projectile

Voir figure 16.

Figure 16
Bild 16

Movyen d'insertion de la trame:
projectiles

projectile: Corps propulsé de maniére
négative, avec une pince pour saisir le
bout de la trame qu'il insére dans la
foule {voir figure 17).

==

)

6.2.2.1 picking unit: Device for ac-

celerating the projectile,

e.g. by

means of the elastic force of a
spring, thus propelling it through the

shed.

COPYRI GHT 2000 I nternational
I nformati on Handl i ng Servi ces,

Figure 17
Bild 17

Dispositifs de propulsion, de sélection
et de réception

mécanisme de chasse: Dispositif pour
accélérer le projectile, par exemple au
moyen de la force d'un ressort, pour
le propulser a travers la foule.

Organi zati on For Standardization
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1SO 5247-3:1993 (E/F)

Spuleinrichtung an Schitzenweb-
maschinen: An der Schiitzenwebma-
schine fest angebaute Schullspulein-
richtung mit integrierter Schachtma-
gazinablage.

Einrichtungen far
Projektilwebmaschinen

Siehe Bild 16.

SchufReintragsmittel: Projektil

Projektil: Kraftschllissig bewegter Kor-
per mit einer Klemmvorrichtung zum
Aufnehmen des SchuBlfadenanfangs,
den er zum Schufleintrag durch das
Webfach zieht (siehe Bild 17).

Antriebs-, Wechsel- und
Auffangvorrichtungen

SchuBwerk: Vorrichtung, die das
Projektil ~ z.B. durch Federkraft — Giber
Ubertragungselemente beschleunigt,
um es durch das Webfach zu befor-
dern.

19
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6.2.2.2 receiving unit: Device for
braking the projectile after its pass-
age through the shed and guiding it
to a conveyor system or directly to
the picking unit.

6.2.2.3 return conveyor: Device for
returning the projectile to its picking
position.

6.2.2.4 colour selector ({(projectile
weaving machine): Controlled device
on multicolour weaving machines
which presents the selected weft to
the projectile before picking.

6.3 Elements for rapier weaving
machines

See figure 18.

mécanisme de réception: Dispositif
pour freiner le projectile aprés son
passage a travers la foule et pour le
guider vers un moyen de transport ou
directement vers le mécanisme de
chasse.

convoyeur de retour: Dispositif pour
renvoyer le projectile & son point de
départ.

sélecteur de couleurs (machine a
tisser & projectile): Dispositif com-
mandé sur la machine a tisser a
plusieurs couleurs qui présente la
trame sélectionnée au projectile avant
la chasse.

Eléments pour machines a lances

Voir figure 18.

Fangwerk: Vorrichtung, die das
Projektil nach der Fachdurchquerung
abbremst und einer Transportvorrich-
tung oder sofort dem SchuRwerk
tbergibt.

Transportvorrichtung: Vorrichtung,
die das Projektil wieder zur Abschul3-
position bringt.

Farbwahler (Projektilwebmaschine):
Gesteuerte Vorrichtung an Mehr-
farbenmaschinen, die das jeweils ge-
wihlite SchuBgarn dem Projektil zum
Eintrag vor dem Abschul vorlegt.

Einrichtungen fir
Greiferwebmaschinen

Siehe Bild 18.

6.3.1 weft insertion means: rapiers

6.3.1.1 rapier: Positively actuated
rigid or flexible element with rapier
heads at the forward end, inserting
weft for one pick at a time (see figure
19).

For types of rapiers, see ISO 5247.

20
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Figure 18
Bild 18

Moyen d'insertion de la trame: lances

lance: Elément rigide ou flexible
actionné de maniére positive, avec
une téte de lance pour une duite a la

fois (voir figure 19).
voir

Pour les types de lances,

ISO 5247.

Organi zati on For Standardization
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SchuBeintragsmittel: Greifer

Greifer: Formschltissig bewegte Stan-
ge oder Band mit an der Spitze befes-
tigten Greiferképfen, die das Schuf3-
garn jeweils flr einen Schul3 durch
das Webfach beférdert (siehe Bild.19).

Ausfiihrungsarten nach 1SO 5247.
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6.3.1.2 rapier

head: Device

PTx3 93 EM 4851903

o540270 777 A

ISO 5247-3:1993 (E/F)

for

clamping the end of the weft, in
either positive or negative manner,

or for drawing it in a loop.

6.3.2 Drive and weft selection
means

6.3.2.1 rapier drive:

Gearing for

positive movement of the rapiers.

6.3.2.2 colour selector (rapier weav-
ing machine): Controlled device on

multicolour weaving

machines

which presents the selected weft to

the rapier before picking.

6.4 Elements for jet weaving

machines

See figure 20.

Figure 19
Bild 19

téte de lance: Dispositif pour serrer le
bout de la duite de maniére soit
positive, soit négative, ou pour tirer la
trame en forme de boucle.

Dispositifs d’entrainement et de
sélection de la trame

entrainement des lances: Commande
pour le mouvement positif des lances.

sélecteur de couleurs (machine a lan-
ces): Dispositif commandé sur la
machine a tisser a plusieurs couleurs
qui présente la trame sélectionnée a la
lance avant la chasse.

Eléments pour machines a tisser a
buses

Voir figure 20.

Greiferkopf: Vorrichtung, die den
SchuBBfaden gesteuert oder unge-
steuert am Ende klemmmt oder in einer
Schlaufe fuhrt.

Antriebs- und Wechselvorrichtungen

Greiferantrieb: Getriebe, das die Grei-
fer formschlussig bewegt.

Farbwabhler {Greiferwebmaschine):
Gesteuerte Vorrichtung an Mehr-
farbenmaschinen, die das jeweils
gewahlite SchuBgarn dem Greifer vor
dem AbschulB3 vorlegt.

Einrichtungen fir
Dasenwebmaschinen

Siehe Bild 20.
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Figure 20
Bild 20
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6.4.1 Weft insertion means:
air/water

6.4.1.1 air: Intermittent, directed jet
of compressed air which propels the
weft through the shed either with or
without auxiliary air jets.

6.4.1.2 water: Intermittent, directed
jet of water which propels the weft
through the shed.

6.4.2 Drive means

6.4.2.1 valve: Device for delivering
compressed air in a controlled and
intermittent manner for the purpose
of inserting weft.

6.4.2.2 pump: Device for intermit-
tently producing hydraulic pressure
with the purpose of inserting weft.

6.4.2.3 nozzle: Device for forming
and directing the jet of air or water.

6.4.2.3.1 main nozzle: Nozzle accel-
erating the weft yarn threaded
through it.

6.4.2.3.2 relay nozzle: Nozzle assist-
ing weft insertion by the main
nozzle, situated next to the path of
the weft and possibly controlled in
groups.

6.4.2.3.3 suction nozzle: Nozzle situ-
ated on the receiving side of the
weaving machine for catching and, if
necessary, tensioning of the inserted
pick by means of suction.

6.4.3 Guiding devices for air stream

6.4.3.1 profile reed: Reed with spe-
cially shaped reed dents for guiding
the air jet.

6.4.3.2 guide channel: Device separ-
ated from the reed and placed in
front of it, made up of specially
shaped segments for guiding the air
jet.

22

Moyens d'insertion de la trame:
air/eau

air: Jet d'air intermittent et dirigé pour
propulser la trame a travers la foule
avec ou sans jets auxiliaires.

eau: Jet d'eau intermittent et dirigé
pour propulser la trame a travers la
foule.

Dispositifs d'entrainement

soupape: Dispositif pour livrer |'air
comprimé de maniére commandée et
intermittente dans le but d'insérer la
trame.

pompe: Dispositif produisant une
pression hydraulique de maniére
intermittente dans le but d'insérer la
trame.

buse: Dispositif pour former et diriger
le jet d'air ou d'eau.

buse principale: Buse accélérant le fil
de trame qui y est enfilé.

buse-relais: Buse soutenant I'insertion
de la trame par la buse principale,
placée a coté de la trajectoire de la
trame et, le cas échéant, commandée
par groupes.

buse d'aspiration: Buse située du coté
réception de la machine a tisser pour
saisir et, le cas échéant, tendre par
aspiration la duite insérée.

Dispositifs de guidage du jet d'air

peigne profilé: Peigne avec des dents
de forme spéciale pour guider le jet
d‘air.

canal de guidage: Dispositif séparé du
peigne et placé devant celui-ci, com-
posé de segments de forme spéciale
pour guider le jet d'air.

SchuBeintragsmittel: Luft/Wasser

Luft: Intermittierender, gerichteter
Druckluftstrahl, der mit oder ohne Zu-
satzluftstrahlen das Schuf3garn durch
das Webfach befirdert.

Wasser: Intermittierender, gerichteter
Wasserstrahl, der das Schul3garn
durch das Webfach beférdert.

Antriebsvorrichtungen

Ventil: Vorrichtung, die die erzeugte
Druckluft zum 2Zweck des Schuf3-
eintrags gesteuert intermittierend
freigibt.

Pumpe: Vorrichtung, die intermit-
tierend einen Wasserdruck zum Zweck
des Schufeintrags erzeugt.

Dase: Vorrichtung, die den Druckluft-
oder Wasserstrahl formt und richtet.

Hauptdlse: Diise, die den durch sie
hindurchgefihrten SchuRfaden be-
schieunigt.

Stafettendiise: Disen neben der
SchuRbahn mehrfach hintereinander
angeordnet und gegebenenfalls grup-
penweise gesteuert, die den Schuf3-
eintrag durch die Hauptdise unter-
stiitzen.

Saugdiise: Diise, die durch Unterdruck
auf der Fangseite der Webmaschine
den eingetragenen SchuBl fingt und
gegebenenfalls streckt.

Vorrichtungen zum Fiithren des
Luftstrahls

Profilwebblatt: Webblatt mit beson-
ders geformten Blattstiben zum
Fuhren des Luftstrahls.

Fahrungskanal: Separat vom Webblatt
vor diesem angeordnete, aus Form-
segmenten bestehende Vorrichtung
zum Flhren des Luftstrahls.
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6.4.4 Weft insertion preparation
devices

6.4.4.1 weft measuring device: De-
vice for drawing the length of weft
corresponding to one pick off the
yarn supply.

6.4.4.2 weft feeder: Device for stor-
ing a given length of weft by means
of suction, air pressure or rotation,
thus allowing for a minimum resist-
ance at weft insertion.

6.4.5 colour selector {jet weaving
machine): Controlled device on
multicolour weaving machines pre-
senting compressed air or water to
the right nozzle for the purpose of
weft selection.

6.5 Elements for other weaving
machines

See IS0 5247.

6.5.1 Weft insertion means: weft
carriers

6.5.1.1 weft carriers: Inserting el-
ements carrying either an orderly or
a disorderly weft supply for one pick,
moved one after another and simul-
taneously in weftwise direction, each
in its own synchronously travelling
shed.

7 Devices at selvedges

7.1 cutter: Device for cutting

— the weft after every pirn change
on shuttle weaving machines,

— the inserted pick on shuttleless
weaving machines,

— the auxiliary selvedge or a centre
selvedge

(see figures 16 and 20).

Versions: mechanical, hot wire or
ultrasound cutter.

Dispositifs de préparation d'insertion
de trame

dispositif de mesurage de la trame:
Dispositif dévidant de la réserve de
trame la longueur correspondant 3
une duite.

délivreur de trame: Dispositif pour
stocker au moyen d'aspiration, de
pression d’air ou de rotation une lon-
gueur déterminée de trame afin de
minimiser la résistance a I'insertion.

sélecteur de couleurs (machines a
buses): Dispositif commandé sur
machines a tisser a plusieurs couleurs
présentant I'air comprimé ou l'eau a la
bonne buse dans le but d'une
sélection de trame.

Eléments pour autres machines a
tisser

Voir ISO 5247.

Moyen d'insertion de la trame: porte-
duites

porte-duites: Eléments d'insertion
comportant une réserve de trame
pour une duite bien ordonnée ou non,
actionnés {'un aprés l'autre et simul-
tanément en sens trame, chacun dans
sa propre foule, qui avance de ma-
niére synchronisée.

Dispositifs aux lisieres

coupe-fils: Dispositif pour couper

— la trame aprés chaque change-
ment de cannette sur machine a
tisser a navette,

— la duite insérée sur machine a
tisser sans navette,

— la lisiére auxiliaire ou une lisiére
intermeédiaire

{voir figures 16 et 20).

Versions: coupe-fils mécanique, a sou-
dage ou a ultrasons.
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Vorrichtungen zur Vorbereitung eines
SchuBBeintrags

Abléangvorrichtung: Vorrichtung, die
der Gewebebreite entsprechend die
Schulgarnldnge fir einen SchuBein-
trag vom Garnkdrper abzieht.

Speichereinrichtung: Vorrichtung, die
eine SchuBeintragsldange unter Saug-
kraft, Druck oder Rotation speichert,
um dem SchuBeintrag geringst-
maoglichen  Widerstand entgegen-
Zusetzen.

Farbwahler (Diisenwebmaschine): Ge-
steuerte Vorrichtung an Mehrfarben-
maschinen, die zum Zweck der Schul3-
garnwahl die jeweilige Dise mit
Druckluft oder Wasser beaufschlagt.

Einrichtungen fiir sonstige
Webmaschinen

Siehe ISO 5247.

SchuBeintragsmittel: SchuBBtriager

Schuf3trager: Eintragskérper mit ge-
ordnetern oder ungeordnetem Schuf3-
garnvorrat fir jeweils einen Schuf3,
welche nacheinander und gleichzeitig
in Schulirichtung bewegt werden, und
zwar in individuellen mitbewegten
Webfachern.

Einrichtungen im
Kantenbereich

Schere: Trennvorrichtung, die

- an Schiitzenwebmaschinen den
Schufaden nach dem Spulen-
wechsel,

- an schitzenlosen Webmaschinen
den jeweils eingetragenen Schul3-
faden,

— eine Hilfskante oder
trennlinie

durchschneidet (siehe Bilder 16 und

20).

Ausfihrungen: als mechanische
Schere, Schmelzvorrichtung oder
Ultraschallschneideinrichtung.

Gewebe-
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7.2 leno motion: Device mounted
mainly on shuttleless weaving ma-
chines for selvedge forming by
means of two or more ends bound in
half-cross or full-cross leno (see
figure 20).

7.3 tucking motion: Device on
shuttleless weaving machines for
forming a neat selvedge by tucking
the free ends of the inserted pick into
the next shed.

7.4 auxiliary selvedge motion:
Device on shuttleless weaving ma-
chines for retaining the inserted pick
earlier than with the ground ends or
with the selvedge ends bound in any
other weave, thus avoiding a
recoiling of the pick after cutting.

8 Stop motions in weaving

8.1 Warp-stop motions

8.1.1 warp-stop motion with drop
wires: see ISO 5247-2.

8.1.2 optical warp-stop motion:
Optoelectronic means (light beam)
for monitoring the warp ends,
stopping the weaving machine when
an end comes into the zone of the
light beam.

8.1.3 warp-stop motion assembly:
Elements necessary for warp-stop
motion. See I1SO 5247-2.

8.2 Stop motions for weft
insertion element

8.2.1 shuttle guard: Feeler on
shuttle weaving machines acting
either on the shuttle box swell or in
any other manner for immediate
stopping of the weaving machine if
the shuttle is not correctly positioned
in the box.

24

dispositif & pas de gaze: Dispositif fixé
principalement sur machines a tisser
sans navette pour formation de lisiére
avec deux ou plusieurs fils de chaine
liés en gaze & demi-tour ou a tour
complet (voir figure 20).

dispositif pour lisiare rentrée: Dis-
positif sur machines a tisser sans
navette pour formation d'une lisiére
nette en rentrant les bouts libres de la
duite insérée dans la foule suivante.

dispositif pour lisiéres auxiliaires: Dis-
positif sur machines & tisser sans
navette pour retenir la duite insérée
avant les fils de chaine de fond ou les
fils de lisiere & autre armure, afin
d'éviter le rebondissement de la duite
insérée aprés avoir été coupée.

Dispositifs de surveillance du
tissage

Dispositifs casse-chaine

casse-chaine a lamelles:
Voir 1ISO 5247-2.

casse-chaine optique: Dispositif opto-
électronique (faisceau lumineux) pour
le controle des fils de chaine, qui
arréte la machine 3 tisser lorsqu'un fil
de chaine entre dans la 2one du
faisceau.

ensemble du casse-chaine: Eléments
formant un casse-chaine. Voir 1SO
5247-2.

Dispositifs de surveillance de
I'élément d'insertion

garde-navette: Tateur sur machines a
tisser & navette agissant soit sur la
languette de boite a navette, soit
d'une autre maniére afin d'arréter la
machine & tisser immeédiatement
lorsque la navette n'est pas correc-
tement positionnée dans la boite.

Drehereinrichtung: Vorrichtung vor-
wiegend an schiitzenlosen Webma-
schinen, die Kantenabbindung durch
zwei oder mehrere in Halb- oder Voll-
dreherbindung bindende Kettfaden
bewirkt {siehe Bild 20).

Einlegevorrichtung: Vorrichtung an
schitzenlosen Webmaschinen, die die
freien Enden des Schufl¥fadens nach
Eintrag ins nachste Fach einlegt und
so eine geschlossene Kante erzeugt.

Fangleistenvorrichtung: Vorrichtung
an schiitzenlosen Webmaschinen, die
den eingetragenen Schul3faden friher
als die Werkfaden, gegebenenfalls
auch anders abbindende Kantenfdden,
hélt und ein Zurtickspringen nach dem
Abschneiden vermeidet.

Einrichtungen zum
Uberwachen des
Webvorgangs

Uberwachungseinrichtungen der
Kette

Kettfadenwachter mit Lamellen:
Siehe ISO 5247-2.

optische Kettfadeniiberwachung: Op-
tisch-elektronische Einrichtung (Licht-
schranke) zur Uberwachung der Kett-
fidden. Die Einrichtung setzt die Web-
maschine still, wenn ein Kettfaden in
den Bereich des Lichtstrahls gelangt.

Kettfadenwichtergeschirr: Elemente,
die einen Kettfadenwiachter bilden.
Siehe ISO 5247-2.

Uberwachungseinrichtungen des
SchufBeintragsmittels

Schitzenfithler: Tasthebel an Schiit-
zenwebmaschinen, der an der Schiit-
zenkastenzunge anliegt oder in
anderer entsprechender Weise ausge-
bildet ist, und der bei nicht ordnungs-
gemiaBer Stellung des Webschiitzens
im Schitzenkasten sofortigen Still-
stand bewirkt.
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8.2.2 shuttle flight monitor: Induc-
tive or electronic means on shuttle
weaving machines for stopping the
weaving machine when the shuttle
has not passed a given point on the
race board at a given time.

8.2.3 projectile monitor: Electronic
means on projectile weaving ma-
chines for stopping the weaving
machine if the projectile is late.

8.2.4 rapier monitor: Means on
rapier weaving machines for stop-
ping the weaving machine if the
rapier is late.

8.3 Pirn stop motions

8.3.1 pirn feeler: Device on shuttle
weaving machines for feeling the
yarn supply on the pirn, e.g. in an
electromechanical or optoelectronic
manner.

8.4 Stop motions for weft

8.4.1 weft stop motion: Device for
controlling the correct insertion of
the weft into the shed and for
stopping the weaving machine when
the weft is missing or has not
reached the receiving selvedge in
time; known versions are of mech-
anical, electromechanical or opto-
electronic design.

8.5 Other stop motions

8.5.1 fabric length counter; pick
counter: Means for counting the
metres, picks or length of fabric
woven and for stopping the weaving
machine when a predetermined
value has been reached.

8.5.2 monitoring systems, micro-
processor-controlled: Means on
weaving machines which monitor
the entire weaving process with
sensors and electronic circuits and
which stop the weaving machine
when a disturbance has occurred,
while indicating its cause.

controle du vol de la navette:
Dispositif inductif ou électronique sur
machines a tisser a navette pour
arréter la machine a tisser si la navette
n'a pas passé un point déterminé sur
la semelle du battant & un moment
donné.

controle du projectile: Dispositif élec-
tronique sur machines a tisser 3
projectiles pour arréter la machine a
tisser si le projectile est en retard.

controle des lances: Dispositif sur
machines a tisser a lances pour arréter
la machine a tisser si la lance n'est pas
synchronisée.

Dispositif de contréle de la
cannette

tateur de trame: Dispositif sur
machine a tisser a8 navette pour tater
la réserve de trame sur la cannette,
par exemple de manigre électroméca-
nique ou optoélectronique.

Dispositif de contrdle de la trame

casse-trame: Dispositif pour contrdler
I'insertion correcte de la trame dans la
foule et pour arréter la machine a
tisser lorsque la trame n'est pas
insérée ou n'a pas atteint la lisiére de
réception & temps; les versions
connues sont de construction méca-
nique, électromécanique ou optoélec-
tronique.

Autres dispositifs de contréle

compteur métrique; compteur de
duites: Dispositif pour compter les
meétres, les duites ou la longueur de
tissu tissé et pour arréter la machine a
tisser lorsqu'une valeur prédéter-
minée aura été atteinte.

dispositifs de contréle commandés
par microprocesseur: Dispositifs sur
machines a tisser qui contrblent le
processus complet du tissage au
moyen de capteurs et de circuits
électroniques et qui arrétent la
machine a tisser lorsqu'un déran-
gement se produit, tout en indiquant
son origine.
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Schitzenflugiiberwachung: Induktiv
oder elektronisch arbeitende Ein-
richtung an Schiitzenwebmaschinen,
die Maschinenstillstand bewirkt, wenn
der Webschiitzen nicht zu einem
bestimmten Zeitpunkt eine bestimmte
Stelle der Ladenbahn passiert.

Projektiliberwachung: Elektronische
Einrichtung an Projektilwebmaschi-
nen, die bei Verspétung des Projektils
die Webmaschine stillsetzt.

Greiferwichter: Einrichtung an Grei-
ferwebmaschinen, die bei Verspatung
des Greifers die Webmaschine still-
setzt.

ﬁbervvachungseinrichtung der
SchuBRspule

SchuB3spulenfihler: Vorrichtung an
Schiitzenwebmaschinen zum Abtas-
ten des Garnvorrats der SchuBBspule,
z.B. mechanisch-elektrisch oder op-
tisch-elektronisch.

Uberwachungseinrichtung des
Schusses

SchuRwichter:  Vorrichtung zum
Uberwachen des ordnunggemafiien
Eintrags des SchuBfadens ins Web-
fach und zum Abstellen der Webma-
schine bei fehlendem oder am Ende
des Webfachs nicht rechtzeitig ange-
kommenen Schuf’fadens. Bekannte
Ausfiihrungen arbeiten mechanisch,
mechanisch-elektrisch, optisch-elek-
tronisch oder piezoelektrisch.

Sonstige
Uberwachungseinrichtungen

Meteruhr; SchuBuhr: Einrichtung zum
Zihlen der gewebten Meter, Schuf},
Sticklange und zum Abstellen der
Webmaschine bei Erreichen vorge-
gebener Werte.

Komplettiiberwachungsanlagen, mi-
kroprozessorgesteuert: Einrichtungen
an Webmaschinen, die tiber Sensoren
und elektronische Schaltkreise den ge-
samten Webvorgang Uberwachen, bei
Stoérungen die Ursachen anzeigen und
die Webmaschine stillsetzen.
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8.5.3 cloth beam diameter monitor:
Device for stopping the weaving ma-
chine when a predetermined diam-
eter of the cloth beam has been

reached.

8.5.4 heald frame monitor: Device
for controlling the frames and for
stopping the weaving machine when

a break occurs in the jacks.
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dispositif de controle du diamétre
toilier: Dispositif pour arréter la ma-
chine a tisser lorsqu'un diamétre pré-
déterminé du rouleau toilier aura été
atteint.

dispositif de controle des lames:
Dispositifs de contrble des lames pour
arréter la machine a tisser lorsqu'une
casse se produit dans les tirants.

Organi zati on For Standardization
2000

Wickelwichter: Vorrichtung, die mit
Erreichen eines vorgegebenen Durch-
messers am Warenbaum die Web-
maschine stillsetzt.

Schaftwachter: Vorrichtung zum
Uberwachen der Schafte und Ab-
stellen der Webmaschine bei Bruch im
Schaftzug.
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Vocabulary equivalent in Chinese

Vocabulaire équivalent en chinois
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