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Foreword 

I SO (the I nternational  Organizati on  for Standardization)  is a worldwide federati on  of  
national  Standards insti tutes (ISO member bedies) .  The work of  developing  I nter-  
national  Standards is carried out  through  ISO technical  commi ttees.  Every member 
body i nterested in  a subject  for whi ch  a technical  commi ttee has been  set  up has the 
ri ght  to be represented on  that  commi ttee.  I nternational  organizations,  governmental  
and  non-governmental ,  i n  l iaison wi th  I SO,  al so take part  i n  the work.  

Draft  I nternational  Standards adopted  by the technical  commi ttees are ci rculated to 
the member bodies for approval  before thei r acceptance as I nternational  Standards by 
the I SO Counci l .  

I nternational  Standard I SO 51 38/2 was developed by Technical  Commi ttee ISO/TC 95,  
Offi ce machines,  and  was ci rculated to the member bodies in  August  1 979.  

l t has been  approved by the member bodies of  the fol lowing countries :  

Austral ia I taly 
Canada Japan  
Czechoslovakia Li byan  Arab Jamahi ri ya 
Finland Poland 
France Romania 
Germany,  F.  R.  Spain  

Sweden  
Swi tzerland 
Uni ted Ki ngdom 
USA 
USSR 

No member body expressed di sapproval  of  the document.  

0  I nternational  Organkati on for Standardkati on;  1 980 0 

Printed i n  Swi tzerland 



Avant-propos 

L’ISO (Organisation  i nternationale de normal i sation)  est  une federation  mondiale 
d’organi smes nati onaux de  normal i sation (comi tes membres de I ’ ISO) .  L’elaboration  
des Normes i nternationales est  confiee aux comi tes techniques de I ’ ISO.  Chaque 
comi te membre i nteresse par une etude a I e droi t  de fai re Partie du  comi te technique 
correspondant.  Les organisations i nternationales,  gouvernementales et  non  gouverne-  
mentales,  en  l iai son avec I ’ ISO,  parti cipent egalement  aux travaux.  

Les projets de Normes i nternationales adoptes par les comi tes techniques sont  soumis 
aux comi tes membres pour approbati on,  avant  l eur acceptati on  comme Normes i nter-  
nationales par I e Consei l  de  I ’ ISO.  

La Norme i nternationale I SO 51 38/2 a et6 el aboree par I e comi te technique ISO/TC 95,  
Machines de bureau,  et  a et6 soumise aux comi tes membres en  aout  1 979.  

Les comi tes membres des pays suivants l ’ont  approuvee :  

Al l emagne,  R.  F.  I tal ie Suede 

Austral ie Jamahi ri ya arabe l i byenne Suisse 
Canada Japon  Tchecoslovaquie 

Espagne Pologne URSS 

Finlande Roumanie USA 
France Royaume-Uni  

Aucun  comi te membre ne I ’a desapprouvee.  

0  Organisation i nternati onale de normal i sation,  1 980 0 

Imprimf? en  Suisse 



Office machines give rise to numerous international  commercial  exchanges which 

often become difficul t,  ei ther because of the great variety of terms used in various 

fields or l anguages to express the same concept,  or because of the absence of,  or the 

imprecision of,  useful  concepts.  

To avoid misunderstandings due to this Si tuation and to faci l i tate such exchanges,  i t is 

advisable to select terms to be used in various languages or in  various countries to ex-  

press the same concept and to establ ish defini tions providing satisfactory equivalents 

for the various terms in di fferent languages.  

The work of the ISO Sub-Commi ttee charged wi th the study of the Vocabulary was 

based on various international  documents i ssued by Sub-Commi ttees of ISO Technical  

Commi ttee 95 and on national  drafts or Standards.  

ISO 51 38 consists of several  sections publ ished separately,  each section deal ing wi th a 

category of Office machines.  The numbering of these sections,  beginning wi th 01 ,  

depends on the chronological  Order of thei r development.  

A basic classi f ication of machines 

tion,  before the voca bulary proper 

has been introduced at the beginning of each sec-  



Les machi nes de bureau  donnent  l ieu  a de tres nombreux echanges commerciaux i nter-  
nati onaux qui  sont  souvent  rendus di ffici les,  soi t  par I a diversi te des termes employes 
dans di fferents mi l i eux ou  dans di fferentes l angues pour exprimer une meme notion,  
soi t  par I ’absence ou  I ’ imprecision  des defini tions des notions uti les.  

Pour evi ter des malentendus ayant  l eur ori gi ne dans I e vocabulai re et  faci l i ter ces 
echanges,  i l  convient  de proceder a un  choix des termes a employer dans l es di fferen-  
tes l angues ou  dans l es di fferents pays,  pour desi gner I a meme notion,  et  de rediger 
des defini tions assurant  une equi valence prati quement  sati sfai sante entre ces di ffe-  
rents termes.  

Les travaux du  sous-comi te de I ’ I SO Charge de I ’etude du  vocabulai re ont  et6 fondes 
sur di fferents documents i nternationaux i ssus des di vers sous-comi tes du  comi te tech-  
ni que 95 de I ’ I SO,  ainsi  que sur des normes ou  projets nationaux.  

L’ I SO 51 38 camporte un  certain  nombre de chapi tres publ i es separement,  correspon-  
dant  chacun  a une categorie de machi nes de bureau.  Leur numerotation,  commencant  
par 01 ,  ne ti ent  campte que de I ’ordre chronologique dans l equel  i l s ont  et6 elabores.  

Au  debut  de chaqu  e chapi tre 
cation  de base des machi nes 

fi gure,  avant  vocabulai re proprement  di t,  une classi fi -  
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INTERNATIONAL STANDARD 
ISO 51 38/2-1 980 (E/F)  

NOR.ME INTERNATIONALE 

Office machines -  
Vocabulary -  
Section 02 :  Dupl icators 

1  Scope and field of appl ication 

The Vocabulary i s i ntended to faci l i tate i nternational  exchanges 

in the field of Office machines.  l t  presents,  in  two languages,  

terms and defini tions of selected concepts relevant to this field 

and identi fies relationships between the entries.  

This section of the Vocabulary deals wi th dupl icators.  l t  con-  

cerns the main  operating processes and types of machines 

used,  thei r functions and technical  Parts.  

2 Principles and rules fol lowed 

2. 1  Defini tion of  an  entry 

The Vocabulary i s made up of a number of entries;  this term is 

to be understood wi th the fol lowing meaning :  

entry :  A set of essential  elements consisting of an  i ndex 

number,  one or,  i f necessary,  more synonymous terms,  and a 

Phrase defining one concept;  in  addi tion,  a set may include ex-  

amples,  notes,  or i l l ustrations to faci l i tate the understanding of 

the concept.  

NOTE - Other terms such as vocabulary,  concept,  term,  defini -  

ti on  are used i n  this clause and  i n  the body of  the Vocabulary wi th  the 

meanings given  i n  the ISO/R 1 087,  Vocabulary 07 terminology.  

2.2 Organkati on  of  an  entry 

Esch  entry contains the essential  elements as defined in 2. 1  and 

i f necessary some addi tional  elements;  thus i t may contain for 

each language at most  the fol lowing i tems in the fol lowing 

Order :  

a)  an i ndex number (common for al l  languages);  

b)  the term or the general ly preferred term in the language 

(the absence of a general ly accepted term for the concept i n 

the language i s i ndicated by a row of dots);  

Machines de bureau -  
Vocabulai re -  
Chapi tre 02 :  Du  l i cateurs 

1  Objet  et  domaine d”appl ication 

Le Vocabulai re a pour objet de faci l i ter les echanges internatio-  

naux dans Ie domaine des machines de bureau.  A cet effet,  i l  

presente un ensemble bi l i ngue de termes et de defini tions ayant 

trai t 5 des notions choisies dans ce domaine,  et defini t  l es rela-  

tions pouvant exister entre di fferentes notions.  

Le present chapi tre du Vocabulai re concerne les dupl icateurs.  I I  

trai te des principaux procedes et types de machines employes,  

de leur fonctionnement et de leurs equipements.  

2 Principes d’etabl i ssement et regles 
suivies 

2. 1  Defini tion de I ’article 

Le Corps du  vocabulai re est consti tue par un  certain nombre 

d’articles,  ce terme devant etre entendu dans Ie sens suivant :  

article :  Ensemble,  generalement repere par un  i ndice de clas-  

sement,  comprenant essentiel lement un ou,  si  necessai re,  plu-  

sieurs termek)  synonyme(s)  et une defini tion d’une notion 

exprimee par Ce(s)  termek);  pour faci l i ter Ia comprehension de 

Ia defini tion,  cet ensemble peut etre complete par des exemples 

d’objets compri s dans chaque notion definie par des notes,  par 

des Schemas ou des tableaux fournissant des elements de 

nature a preciser certaines particulari tes d’appl ication de Ia 

notion.  

NOTE - Les termes tels que vocabulai re,  notion,  terme,  defini -  

ti on,  sont  employks dans les presentes g6n6ral i t6s et  dans Ie Corps du  

Vocabulai re avec I e sens qui  leur est donn6 dans I ’ I SO/R 1 087,  Voca-  

bulai re de I a terminologie.  

2.2 Consti tution d’un  arti cle 

Chaque article contient l es elements essentiels i ndiques dans Ia 

defini tion de 2. 1  et,  eventuel lement,  un certain nombre d’ele-  

ments facul tati fs,  de Sorte qu’ i l  peut comprendre au  maximum,  

pour chaque langue et dans I ’ordre,  l es elements suivants :  

a)  un i ndice de classement kommun a toutes l es langues);  

b)  Ie terme,  ou Ie terme prefere en general  dans Ia langue 

(I ’absence de terme consacre ou  5 consei l ler pour exprimer 

une notion dans une langue est i ndiquee par une Serie de 

Points de Suspension) ;  
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c)  the preferred term in a particular country [identi fied ac-  c)  Ie terme prefere dans un certain pays [identi fie suivant 

cording to the rules of I SO/R 639,  Symbols for languages,  l es regles de I ’ ISO/R 639,  lndicati fs de langue,  de pays et 

coun tries and au thori tiesl  ‘ 1 ;  d’au  tori t$ ) ]  ;  

d)  the abbreviation for the term;  

e)  permi tted synonymous term or terms;  

f)  the text of the defini tion (see 2.4);  

d)  I ’abreviation pouvant etre employee a Ia place du terme;  

e)  Ie terme ou  l es termes synonyme(s)  admis;  

f)  Ie texte de Ia defini tion (voi r 2.41 ;  

g)  one or more examples wi th the heading “ExampleM”;  

h)  one or more notes speci fying particular cases in the 

field of appl ication of the concept,  wi th the heading 

“Note(s)“;  

j )  a picture,  a diagram or table (these may be common  to 

several  entries) .  

Elements a)  to e)  in  the l ist above are printed in bold typeface.  

g)  un ou plusieurs exemple(s)  precede(s)  du ti tre «Exem-  

ple(s)» ;  

h)  une ou plusieurs noteis)  precisant certaines particulari -  

tes d’appl ication de Ia notion,  precedee(s)  du ti tre 

((Note(s)»;  

j )  un Schema ou un  tableau (pouvant etre commun  a plu-  

sieurs articles) .  

Element  d)  in  the l i st above,  and in  some entries one or more of 

the elements b) ,  c)  and e) ,  are i n each case fol lowed by a 

qual i fier.  A qual i fier i s printed in normal  typeface in  parentheses 

after the term or abbreviation and indicates :  

-  a di rective for the use of the term,  such as 

“deprecated”,  “deprecated in this sense”,  or “strongly 

deprecated”;  

-  a particular field of appl ication for the term,  as defined;  

-  the grammatical  form of the term or the l ike,  such as 

“noun”,  “adjective”,  “Verb” or “abbreviation”.  

Les elements a)  a e)  de Ia l i ste ci -dessus sont ecri ts en  carac-  

teres gras.  

L’element d)  ci -dessus et,  dans certains articles,  un  ou plu-  

sieurs des elements b) ,  c)  et e)  est (sont 1  suivi (s)  de mentions 

ecri tes en caracteres normaux placees entre parentheses et ser-  

vant a i ndiquer :  

-  des prescriptions d’emploi  tel les que « terme decon-  

sei l le» ,  « terme deconsei l le dans ce Sens»  ou  « terme a pros-  

cri re»;  

-  un domaine d’appl ication particul ier du terme,  tel  qu’ i l  

est defini ;  

-  des indications grammaticales o 

bstanti f»,  «adjecti f» ,  «verbe»  ou  

2.3 Classi fication of  entries 2. 3 Classi fi cation des articles 

A two-digi t  serial  number i s assigned to each section of the 

Vocabu!ary,  each section identi fying the principal  categories of 

Office machines.  

Esch  section i s divided into sub-sections to each of which i s 

assigned a four-digi t serial  number,  the fi rst two digi ts being 

those of the section.  

Esch  entry i s assigned a mul tiple i ndex number,  the fi rst four 

digi ts being those of the su  b-section.  

In any future revision or amendment  of the Vocabulary,  further 

entries wi l l  be added at the end of a sub-section wi thout al ter-  

ing the numbers of the existing entries.  

In Order that the various Versions of the Vocabulary shal l  be 

conveniently l i nked,  the numbers assigned to sections,  sub-  

sections and entries are the same for al l  l anguages.  

analogues,  tel les 

abreviatiom).  
WJe 

Chaque chap i tre du Vocabulai re recoi t  un numero d’ordre,  

identi fiant les princip ales categories de machines de bureau.  

Chaque chapi tre est divise en paragraphes qui  recoivent chacun 

un numero d’ordre,  en  commencant  par Ie numero d’ordre du 

chapi tre.  

Chaque article est repere par un i ndice compose de plusieurs 

chi ffres,  qui  commence par Ie nu mero d’ordre du Paragraphe.  

Des articles supplementai res pourront etre ajoutes ul terieure- 

ment  a Ia fin du Paragraphe,  sans que Ia numerotation des 

articles existants soi t modi fiee.  

Les numeros d’ordre des chapi tres et des paragraphes et les 

indices des articles sont  les memes pour toutes l es langues,  de 

maniere a rel ier faci lement entre el les l es di fferentes Versions du 

vocabulai re.  

1 )  At  present under revision 1 )  Actuel lement  en  rbvision 
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2.4 Selection of  terms and  wordi ng  of  defini tions 

The selection of terms and t :he word 

far as possible,  establ ished usage.  

2.5 rariul tiple meanings 

i ng of defini tions fol low,  as 

When a given term has several  di fferent meanings,  a separate 

entry i s given for each meaning,  to faci l i tate translation into 

other languages.  

2.6 Abbreviations 

As indicated in  2.2,  abbreviations in  current use are given for 

some terms.  They may be used only i f this wi l l  not lead to any 

ambigui ty or l ack of clari ty.  They are not used in the texts of the 

defini tions,  examples,  or notes in the Vocabulary.  

2.7 Use of  parentheses 

In some terms,  a word or words printed in  bold typeface are 

placed between parentheses.  These words are part of the com-  

plete term,  but they may be omi tted when use of the abridged 

term in  a technical  context does not i ntroduce ambigui ty.  In the 

text of another defini tion,  example or note in  the Vocabulary,  

such  a term i s used only i n  i ts complete form.  

Di rectives for the use of the term,  i ts particular field of appl ica-  

tion,  or i ts grammatical  form are not part of the term and are 

wri tten in  a typeface di fferent from the typeface used for the 

term.  

Examples :  (typewri ter)  carriage 
xxxxxx (deprecated 1  

xxx (abbreviation)  

2.8 Other l anguages 

When i t i s necessary to produce mul ti l i ngual  documents for the 

benefi t  of member bodies not having Engl i sh,  French or Rus-  

sian as national  languages,  the Order of languages shal l  be as i n 

I SO/ R 1 1 49,  Layout of muMingua/ classi fied vocabularies,  and 

the spel l ing shal l  be that used in  the country of origin of the 

language.  

2.9 U  se 0 f terms pri n  ted i n  i ta 

def  ini t  , i ons and  use of  asteri sks 
l i t typeface in  

A term printed in i tal ic typeface in a defini tion,  an  example,  or a 

note has the meaning given to i t  i n  another entry of the 

Vocabulary,  which may be in another section.  However,  the 

term i s only printed in  i tal ic typeface the fi rst t ime i s occurs in 

each entry.  

Other grammatical  forms of the term,  for example Plurals of 

nouns and participles of Verbs,  are printed in  the same way as 

the basic form.  The basic forms of al l  such terms are l isted in  

the index at the end of the section.  I f thei r defini tions belong to 

the same section of the Vocabulary,  the complete number of 

2.4 Choix des termes et  des defini tions 

Les choix qui  ont etc fai ts pour l es termes et l eurs defini tions 

sont,  dans toute Ia mesure du  possible,  compatibles avec les 

usages etabl is.  

2.5 Plural i te de sens ou  polysemie 

Lorsqu’un meme terme peut prendre plusieurs sens di fferents,  

ces sens sont definis dans des articles di fferents,  pour faci l i ter 

Ia transposi tion du vocabulai re dans d’autres langues.  -  

2.6 Abreviations 

Comme indique en 2.2,  des abreviations I i tterales d’usage cou-  

rant,  au moins en anglais,  sont i ndiquees pour certains termes.  

Leur emploi  doi t etre restreint aux cas ou  aucune obscuri te ou 

ambigu’ l ’ te ne peut en resul ter.  El les ne sont pas employees dans 

Ie Corps des defini tions et notes.  

2.7 Emploi  des parentheses 

Dans certains termes,  un  ou plusieurs met(s)  ecri t(s)  en  carac-  

teres gras est (sont)  place(s)  entre parentheses.  Ces mots font 

Partie integrante du  terme complet,  mai s peuvent cependant 

etre omis l orsque Ie terme ainsi  abrege peut etre employe dans 

un texte technique determine,  sans que cette omission intro- 

duise d’ambigu&.  Un tel  terme n’est empioye dans Ie texte 

d’une autre defini tion,  d’un exemple ou d’une note,  dans Ie 

Vocabulai re,  que sous sa forme complete.  

Les prescriptions relatives a I ’emploi  d’un terme,  a son domaine 

d’appl ication particul ier ou a sa forme grammaticale ne font pas 

Partie du terme et sont  ecri tes en caracteres di fferents de celui  

du  terme.  

Exemples :  chariot  (de machine a 6cri re)  
xxxxxx (terme deconsei l le)  

xxx (abreviation)  

2.8 Autres l angues 

Lorsqu’ i l  est necessai re de produi re des documents mul ti l i n-  

gues au benefice de comi tes membres dont Ia langue nationale 

n’est ni  I ’anglais,  ni  Ie francais,  ni  Ie russe,  I ’ordre des langues 

doi t etre celui  qui  est speci fie dans I ’ ISO/R 1 1 49,  Prhentatiun 

des vocabulai res systkmatiques mul ti l i ngues,  et I ’orthographe 

cel le qui  est employee dans Ie pays d’origine.  

2.9 Emploi  dans les defini tions de ter 
caracteres i tal i ques et  de I ’asteri sque 

mes ecri ts en  

Dans Ie texte d’une defini tion,  d’un exemple ou d’une note,  

tout terme ecri t  en caracteres i tal iques a Ie sens defini  dans un 

autre article du Vocabulai re,  qui  peut se trouver dans un autre 

chapi tre.  Cependant,  Ie meme terme n’est ecri t  en  caracteres 

i tal iques que lors de son Premier emploi  dans chaque article.  

Les autres formes grammaticales d’un terme,  tel les que Ie plu-  

riel  des substanti fs ou  l es participes,  sont ecri ts avec les memes 

caracteres que ceux de Ia forme originale.  La forme originale de 

ces termes se retrouve dans I ’ i ndex alphabetique a Ia fin du cha-  

pi tre.  S’ i l s sont  definis dans Ie meme chapi tre du Vocabulai re,  
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the corresponding entry i s shown in  the index.  I f they are 

defined in a di fferent section,  the i ndex Shows only the number 

of that section.  

I ’ i ndex indique Ie numero de I ’article qui  donne leur defini tion.  

S’ i l s sont definis dans un autre chapi tre,  I ’ i ndex ne donne que Ie 

numero de celui -ci .  

When  two such terms defined in separate entries di rectly fol low 

each other (or are separated only by a punctuation sign) ,  an  

asterisk separates the terms.  

Lorsque,  dans une defini tion,  deux termes distincts definis 

dans d’autre articles se suivent sans interruption (ou ne sont 

separes que par un  signe de ponctuation),  Ia fin du  Premier 

terme est i ndiquee par un asterisque.  

The words or terms which are printed in  normal  typeface are to 

be understood as defined in current dictionaries or authori tative 

technical  vocabularies in the language concerned.  

Les mots ou termes ecri ts en caracteres normaux doivent etre 

compri s dans Ie sens qui  leur est donne dans les dictionnai res 

courants ou vocabulai res techniques faisant autori te.  

2. 1 0 Organkati on  of  the alphabetical  i ndex 

At the end of each section,  an alphabetical  i ndex,  for each 

language used,  i ncludes al l  terms in  that language defined in 

the section or used in  the defini tions and defined in  other sec-  

tions.  Mul tiple-word terms appear i n alphabetical  Order both by 

natura1  Order of words and by thei r key words.  

2. 1 0 Consti tuti on de I ’ i ndex alphabeti que 

Dans chaque chapi tre,  un i ndex alphabetique comprend,  pour 

chaque langue,  tous l es termes de cette langue definis dans Ie 

chapi tre ou  employes dans les defini tions et definis dans 

d’autres chapi tres.  Les termes composes de plusieurs mots 

sont repertories alphabetiquement,  a Ia fois suivant I ’ordre 

naturel  des mots et suivant chacun des mots consti tuants 

caracteristiques (mots CES) .  

3 Terms and defini tions 3 Termes et dbfini tions 

02 Dupl icators 02 Dupl icateurs -  

02.01  Defini tion 02. 01  Defini tion 

02. 01  .Ol  
dupl i cator 
A machine that uses one of the fol lowing processes to produce 

mul tiple copies from a master :  

02.01  .Ol  
dupl i cateur 
Machine mettant en  ceuvre I ’un  des procedes suivants pour 

produi re des copies mul tiples a parti r d’un cl ich!  :  

stenci l  dupl icating 

offset l i tho dupl icating 

di rect l i tho dupl icating 

spi ri t  (or other fluid)  dupl icating 

dupl ication par stenci l  

dupl ication l i tho-offset 

dupl ication l i tho di recte 

hectographie (a I ’alcool  ou  autre l i quide)  

NOTE - Many di fferent kinds of “Office reproduction Systems” are 

now bei ng  developed i n  which the operating  principles of one or more 

of  the tradi tional  dupl i cators (stenci l ,  spi ri t  or offset)  are combined wi th  

those of the document  copying machine.  For classi fication and  terms 

appl i cable to such Systems,  reference should  be made to the section of 

the Office machines vocabulary standard deal i ng  wi th  document  copy-  

i ng machines (section 08)  as wei l  as to this section of the Standard.  

NOTE - De nombreux types de «systemes de reproduction de 

bureau»  combinant  les principes d’un ou de plusieurs dupl icateurs 
classiques (stenci l ,  alcool ,  offset)  avec ceux d’une machine a 

reprodui re les documents se general isent actuel lement.  Pour Ia 
classi fication et Ie vocabulai re de ces systemes,  voi r Ie chapi tre de I a 
norme SW Ie vocabulai re des machines de bureau  relati f  aux machines 

ZI  reprodui re (chapi tre 08)  ainsi  que Ie present chapi tre.  

02.02 Classi fi cation 02. 02 Classi f  i cation 

02. 02.01  
machine 

Dupl icators classi fied accordi ng  to tYPe of 02. 02. 01  Dupl i cateurs classb selon  I e type de machine 

02. 02. 01  .Ol  
stenci l  dupl i cator 
A machine having one or more revolving cyl i nders that employs 

the stenci l  dupl icating process for the production of mul tiple 

copies from a master.  

02.02. 01  .Ol  
dupl i cateur a stenci l  
Machine a un ou  plusieurs cyl indres rotati fs destinee a Ia 

reproduction de copies mul tiples a parti r d’un cl i ch? selon Ie 

procede de dupl ication par stenci l .  
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02.02.01 . 02 02. 02. 01 . 02 

offset  l i tho dupl i cator dupl i cateur l i tho-offset 

A machine that uses the offset dupl lcating process to produce Machine destinee a Ia reproduction de copies mul tiples a parti r 

mul tiple copies from a master.  d’un cl i ch& selon Ie procede de dupl ication offset.  

02.02. 01 . 03 
di rect  l i tho dupl i cator 
A machine that uses the di rectl i tho dupficating process to pro-  

duce mul tiple copies from a master.  

02.02.01 . 03 
dupl i cateur l i tho di recte 
Machine destinee a Ia reproduction de copies mul tiples a parti r 

d’un Cl i che selon Ie procede de dupl ication l i tho di recte.  

02.02.01 . 04 
spi ri t  (or other fluid)  dupl i cator 
A machine that uses the spi ri t  for other fluid)  dupl icating pro-  

cess to produce mul tiple copies from a master.  

02.02. 01 . 04 

dupl i cateur hectographique (alcool  ou  autre l i quide)  
Machine destinee a Ia reproduction de copies mul tiples a parti r 

d’un Cl i che selon Ie procede de dupl ication hectographique 

(alcool  ou autre l i quide).  

02.02. 02 Dupl i cators classi fied accordi ng  to type of  
dri ve 

02. 02. 02 Dupl i cateurs classes selon  I e mode de fonction-  
nement  

02. 02. 02. 01  
manual l y dri ven dupl i cator 
A dupl icator in  which the power requi red to drive the machine 

i s provided by hand.  

02.02. 02. 01  

dupl i cateur a foncti onnement manuel  
Dupl icateur dont I ’energie necessai re au  fonctionnement est 

fournie a Ia main.  

02.02. 02. 02 
electrical ly dri ven dupl i cator 
A dupl icator i n which the power requi red to drive the machine 

i s provided by an electric motor.  

02.02. 02. 02 

dupl i cateur 6  foncti onnement electrique 
Dupl icateur dont I ’energie necessai re au  fonctionnement est 

fournie par un moteur electrique.  

02.02. 03 Dupl i cators classi fied accordi ng  to type of  
Paper feed 

02. 02. 03 Dupl i cateurs classes selon  I e mode d ’al imenta-  
ti on du  papier 

02. 02. 03.01  
dupl i cator wi th  hand  feed 
A dupl icator into which the copy Paper i s fed manual ly sheet by 

sheet.  

02.02.03. 01  
dupl i cateur a al imentation manuel le 
Dupl icateur dans lequel  on i ntrodui t Ie papier a Ia main  feui l le 

par feui l le.  

02.02. 03. 02 
dupl i cator wi th  automatic feed 
A dupl icator into which the copy Paper i s fed automatical ly by 

mechanical  means.  

02.02. 03. 02 
dupl i cateur a al imentation automatique 
Dupl icateur dans lequel  Ie papier est introdui t automatiquement 

par des moyens mecaniques.  

02.02. 04 Dupl i cators classi fied according  to 
master Change 

method  of  02. 02. 04 D upl i cateurs 
gement  de Cl i che 

classbs selon  I a methode de chan-  

02. 02. 04. 01  
dupl i cator wi th  manual  master Change 
A dupl icator in  which the master i s i ntroduced manual l y to the 

attachment device and i s removed ei ther by hand or 

automatical ly.  

02.02. 04. 01  
dupl i cateur 6  changement  de Cl i che manuel  
Dupl icateur dont Ie Cl i che est fixe a Ia main  sur Ie disposi ti f 

d’accrochage et est enleve soi t  a Ia main,  soi t  automatique-  

ment.  

02.02. 04. 02 
dupl i cator wi th  semi -automatic master Change 
A dupl icator i n which masters are fed individual ly by hand into 

a loading device,  are then introduced automatical ly to the 

attachment device,  and are final ly removed ei ther automatical ly 

or by hand.  

02.02. 04. 02 
dupl i cateur a changement  de Cl i che semi -automatique 
Dupl icateur dont les cl i chks sont introdui ts a Ia main  dans un 

disposi ti f  de chargement puis fi xes automatiquement sur Ie dis-  

posi ti f d’accrochage,  et sont enleves en fin d’operation soi t  a Ia 

main,  soi t automatiquement.  

5 



I SO 51 38/2=1 980(E/F)  

02.02. 04. 03 
dupl i cator wi th  ful ly automatic master Change 
A dupl icator i n which a succession  of masters i s automatical ly 

i ntroduced to,  and removed from,  the attachment device.  

02.02. 04. 03 
dupl i cateur a changement  de Cl i che totalement  automati -  

que 
Dupl icateur avec lequel  I ’ i nsertion dans Ie disposi ti f  d’accro-  

chage puis I ’ejection d’une Serie de c/i ch& se fai t automatique-  

ment.  

02.03 General  terms 02. 03 Termes g6n6raux 

02. 03. 01  
registration 
The consistency of the relative Posi tion of images printed on 

Paper by dupl icators.  

02.03. 01  
reperage 
Precision du  posi tionnement des images sur Ie papier par un  

dupl ica teur.  

02.04 Functions and  operati ng  processes 02. 04 Foncti onnement  et  procbdes 

02. 04. 01  
stenci l  dupl i cating 
A process in which ink Passes through perforations in a stenci l  

master to form an image on the copy Paper.  

02.04. 01  
dupl i cation par stenci l  
Procede permettant de produi re une image sur du  papier par Ie 

passage d’encre au  travers des i ncisions d’un stenci l  

02.04. 02 
offset  l i tho dupl i cati ng 
A process in which the image i s transferred from a master to 

the copy Paper via an intermediate surface,  the printing and 

non-printing areas of the master being general ly on the same 

plane,  the former accepting the i nk and the latter rejecting i t.  

02.04. 02 
dupl i cation l i tho-offset 
Procede permettant de transferer I ’ image d’un cl ich6 sur du 

papier au moyen  d’une surface intermediai re,  les zones 

d’ impression et de non-impression du  Cl iche etant generale-  

ment  sur Ie meme plan,  les premieres retenant I ’encre,  l es 

secondes Ia repoussant.  

02.04. 03 
di rect  l i tho dupl i cati ng 
A process in which the image i s transferred di rectly from the 

master to the copy Paper,  the printing and non-printing areas of 

the master being general ly on the same plane,  the former ac-  

cepting the i nk and the latter rejecting i t.  

02.04. 03 
dupl i cation l i tho di recte 
Procede permettant de transferer di rectement I ’ image d’un cl i -  

ch6 sur du papier,  les zones d’ impression et de non-impression 

du Cl i che etant generalement sur Ie meme plan,  l es premieres 

retenant I ’encre,  les secondes Ia repoussant.  

02.04. 04 
spi ri t  (or other fluid)  dupl i cating 
A process in  which the image i s transferred di rectly from a 

master carrying Pigments soluble i n spi ri t  or other fluid to copy 

Paper special l y treated wi th the appropriate solvent.  

02.04. 04 
hectographie (a I ’alcool  ou  autre l i quide)  
Procede permettant de transferer di rectement sur du papier 

specialement trai te avec un solvant approprie,  I ’ image formee 

sur un  c/i cM avec un colorant soluble dans I ’alcool  ou dans un 

autre l i quide.  

02.04. 05 
image transfer 
The process in which the image i s transferred di rectly or i n-  

di rectly from the master on to the paper-.  

02. 0405 
transfert  de I ’ image 
Operation consistant a transferer I ’ image di rectement ou indi -  

rectement du c/i cM sur Ie papier.  

02.04. 06 
master l oading  
The process in which the master i s moved into the dupl icator 

by hand or automatical ly.  

02.04. 06 
mise en  place du  Cl i che 
Operation consistant a placer Ie c/i c/S sur Ie dupkateur,  soi t  

manuel lement,  soi t  automatiquement.  

02.04. 07 
master ejection 
The process in  which the master i s removed from the master 

cyl inder by hand or automatical ly.  

02.04. 07 
ejection du  Cl i che 
Operation consistant a reti rer Ie c/i cM du cyl indre porte-cl ichk,  

soi t  manuel lement,  soi t  automatiquement.  
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02.04. 06 
master del i very 
The process in  whi ch  the ejected master i s put  i nto a tray.  

02. 04. 09 
i nking 
The process by whi ch  the ink or other substance used for mak-  
i ng  an  image is transferred from the master to the copy Paper 
ei ther di rectly or i ndi rectly.  

02. 04. 1 0 
i nking up 
The Operati on  of  supplying the master or i nk-carrying elements 
in  the machine wi th  i nk.  

02. 04. 1 1  
damping  
A process by whi ch  moistening  fluid is conveyed from a reser-  
voi r to the master or copy Paper.  

02. 04. 1 2 
master priming 
A process of  treating the master to make i t sui table for i nking 

UPm 

02.04. 1 3 
cleaning down  
The process in  whi ch  the blanket,  i nker and  damping  System 
are cl eaned ready for further use.  

02. 04. 1 4 
Paper feed 
The process of  i ntroducing  the copy Paper i nto the machine.  

02. 04. 1 5 
i nterleaving 
The process of  i nserting absorbent  sheets between  successive 
sheets of  the copy Paper to prevent  set-off.  

02.04. 1 6 
Paper del i very 
The process of  extracting the fi ni shed copies from the 
machines.  

02. 04. 1 7 
set-off  
The unwanted  transfer of  i nk from one copy to another after 
completion  of  the dupl i cating process.  

02. 05 Basic technical  Parts 

02. 05. 01  
master 
A sheet  of  material  that  carries an  image of  the text  or other 
material  to be copied.  

02. 04. 06 
rbcepti on  du  Cl i che 
Operati on  au  cours de laquel le I e cl i ch4 est  recu  sur un  Plateau  
apres son  ejection.  

02. 04. 09 
transfert  d ’encre 
Operati on  consistant a transferer di rectement  ou  i ndi recte-  
ment,  du  c/i cM sur I e papier,  I ’encre ou  toute autre substance 
uti l i see pour produi re une image.  

02. 04. 1 0 
encrage 
Operati on  consistant  a amener I ’encre sur I e cl i ch4 ou  sur l es 
organes d’encrage de I a machine.  

02. 04. 1 1  
moui l l age 
Operati on  consistant  a amener du  l i quide d’un  reservoi r pour 
humecter I e cl i ch4 ou  I e papier.  

02. 04. 1 2 
prbparati on  du  Cl i che 
Operati on  consistant  3  preparer I e c/. . cM avant  I ’encrage.  

02.04. 1 3 
nettoyage 
Operati on  consistant  3  nettoyer I e blanchet,  I ’encrier et  I e dis-  
posi ti f  d ’humidi fi cation pour que I a machine soi t  pr&e a servi r 
une nouvel le fois.  

02. 04. 1 4 
al imentation du  papier 
Operati on  consistant a i ntrodui re du  papier dans I a machine.  

02. 04. 1 5 
encartage 
Operati on  consistant  3  i ntercaler des feui l les absorbantes entre 
chaque feui l le de papier pour 6vi ter I e maculage.  

02. 04. 1 6 
rbception du  papier 
Operati on  consistant & recevoi r l es copies apres dupl i cation.  

02. 04. 1 7 
maculage 
Transfert  accidentel  de I ’encre d ’une copie sur I ’autre apres I a 
reproducti on.  

02. 05 Parties techniques de base 

02. 05. 01  
Cl i che 
Feui l le ou  Plaque portant  I ’ image de I ’original  que I ’on  veut  
reprodui re.  
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02.05.02 

master heading 

The means by which a master i s attached to a machine.  

02.05.03 

stenci l  master 

A sheet of material  that carries the image of the original  

material  to be copied in  the form of perforations.  

02.05.04 

backing sheet 

A sheet of material  attached to the back of a stenci l  master to 

strengthen and support i t  during the preparation of the image 

and which i s discarded before the dupl icating process i s 

started .  

02.05.05 

pressure stenci l  

A master composed of fibrous ti ssue to which various types of 

i nk-impervious coatings tan be appl ied,  the master being 

prepared by di splacing the coating by means of typing or draw-  

ing wi th a stylus or by die-impressing.  

02.05.06 

electronie stenci l  

A special ly-coated ti ssue or plastic-based master possessing 

certain electrical  properties designed for creation of an image 

by means of an electronie stenci l  cutting machine.  

02.05.07 

thermal  stenci l  

A special l y-coated fibrous ti ssue master on which an image i s 

produced by heat-reflection.  

02.05.08 

l i tho master (offset or di rect)  

A sheet of material  that carries the image and non-image areas 

general ly an the same plane,  the former accepting the i nk and 

the latter rejecting i t.  

02.05.09 

unpunched l i tho master 

A btho master wi th unperforated edges.  

02.05. 1 0 

perforated l i tho master 

A /Mo master (offset only)  wi th a row of regularly-spaced holes 

along i ts top and bottom edges.  

02.05. 1 1  

trai l ing edge l i tho master 

A l i tho master that i s attached to the master cyl i nder by i ts 

leading edge only.  

02.05. 1 2 

spi ri t  (or other fluid)  master 

A master that carries the mi rror image of the original  material  to 

be copied in the form of spi ri t-soluble Pigments.  

02.05.02 

tete du Cl i che 

Partie du cl i ch& permettant de Ie fi xer sur Ia machine.  

02.05.03 

stenci l  

Feui l le portant I ’ image de l ’original  a reprodui re sous forme 

d’ incisions.  

02.05.04 

support 

Feui l le fi xee au dos d’un stenci l  pour Ie renforcer et Ie mainteni r 

Pendant Ia preparation de I ’ image,  et qui  est detachee avant Ia 

reproduction.  

02.05.05 

stenci l  a frappe di recte 

C/i@h6 fai t d’une feui l le fibreuse que I ’on peut endui re avec 

diverses matieres impermeables a I ’encre,  et que I ’on i ncise en 

ecrivant ou  en dessinant sur Ia couche impermeable avec un 

stylet,  en  frappant avec une machine a ecri re ou en uti l i sant une 

composi tion typographique.  

02.05.06 

stenci l  electronique 

@/i ch& en papier recouvert  d’un endui t  special  ou  en plastique 

possedant certaines proprietes electriques sur lequel  l ’ image est 

creee au moyen  d’un graveur electronique pour stenci ls.  

02.05.07 

stenci l  thermique 

Cl i che fai t d’une feui l le fibreuse recouverte d’un endui t  special  

sur lequel  on peut produi re une image par concentration de ja 

chaleur.  

02.05.08 

Cl i che l i tho Coffset ou di rect)  

Feui l le portant l es zones d’ image et de non-image generalement 

sur Ie meme plan,  les premieres retenant I ’encre,  les secondes 

Ia repoussant.  

02.05.09 

Cl iche l i tho non perfore 

Cl iche l i tho dont l es bords ne sont pas perfores.  

02.05. 1 0 

cl iche l i tho perfore 

Cl i ch6 l i tho !offset seulement)  dont l es bords superieur et infe-  

rieur portent une rangee de perforations regul ierement espa-  

des.  

02.05. 1 1  

Cl i che l i tho 2 bord l ibre 

Cl /cM l i tho qui  est fixe au cyl i ndre porte-cl ichk uniquement par 

son bord.  

02.05. 1 2 

Cl iche hectographique (alcool  ou autre l i quide)  

Cl ich6 portant I ’ image i nversee de I ’original  a reprodui re sous 

forme d’une matiere chargee de colorant soluble a I ’alcool .  
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02.05. 1 3 

transfer sheet 

A coated piece of material ,  the coated side of which i s placed in 

contact wi th the reverse side of the master used in  spi ri t  (or 

other fluid)  dupl icators to transfer the mi rror image by means of 

pressure or heat.  

02.05. 1 4 

pressure-type spi ri t  master 

A master made by placing a sheet of sui table material  i n  contact 

wi th the coated face of a transfer sheet and applying pressure 

on the face of the master by means o, f typing,  wri ting,  drawing 

or die-impressing.  

02.05. 1 5 

thermal -type spi ri t  master 

A master made by transferring the mi rror image from a 

special l y-coated transfer sheet on  to the reverse side of the 

master by means of heat reflection from an original  document.  

0205. 1 6 

thermal -type spi ri t  transfer sheet 

A sheet of material  special l y coated wi th a compound that i s 

transferred to a master by heat reflection from an original  docu-  

ment.  

02.05. 1 7 

master/transfer sheet set 

A master sheet and a transfer sheet fastened together along 

one edge.  

02.05. 1 8 

master tray 

The platform supporting the master during the process of cl ipp-  

i ng or clamping i t to the master cyl inder.  

02.05. 1 9 

blan ket 

A removable sheet of material  wi th a compressible surface 

covering the blanket cyl i nder that provides the intermediate 

surface in the dupl icating process.  

02.05.20 

master priming device 

A mechani sm for making  the master sui table for i nking-up.  

02.05.21  

blanket cleaning device 

A mechani sm for removing  the image from the Manket  by ap-  

plying a solvent to i t.  

02.0522 

Paper Stack 

A pi le of Paper on which copies wi l l  be produced and from 

which the Paper feed mechani sm is suppl ied.  

02.05.23 

Paper pl latform 

feedboard 

The tray or platform on which the Paper Stack i s supported.  

02.05A3 

carbone hectographique 

Feui l le recouverte d’un endui t special  dont on place Ia face car-  

bonee contre le Verso du Cl i che uti l jse dans les dupl icateurs 

hectographiques (alcool  ou  autre l i quide)  pour transferer 

I ’ image i nversee par frappe di recte ou par thermocopie.  

02aO5. 1 4 

Cl iche hectographique obtenu par trace di rect 

CYich6 real ise en placant une feui l le speciale contre Ia face trai -  

tee d’un carbone hectographique et en ecrivant ou en dessinant 

au  recte du Cl iche avec une machine 5 ecri re,  ou  a I ’aide d’une 

composi tion typographique.  

02.05. 1 5 

Cl i che hectographique obtenu par thermocopie 

Cl i ch6 real ise en transferant I ’ image i nversee d’un carbone hec-  

tographique special  sur Ie Verso du Cl i che par concentration de 

Ia chaleur sur un original .  

02.05. 1 6 

carbone hectographique pour thermocopie 

Feui l le endui te d’un compose special  qui  est transfer6 sur un  

Cl i che par concentration de Ia chaleur sur un  original .  

02.05. l7 

l i asse hectographique 

Ensemble compose d’un Cl iche et d’un carbone hectographique 

l ies ensemble par un  bord et comportant un intercalai re de pro- 

tection.  

02.05. 1 8 

support de Cl i che 

Plateau supportant Ie Cl iche Pendant sa fixation aux pinces ou  

aux crochets du cyl i ndre porte-cl iche.  

02.05. 1 9 

blanchet 

Feui l le amovible dont Ia surface est compressible et qui  

recouvre Ie cyl i ndre porte-blanchet consti tuant Ia surface 

interm6diai re dans Ie proced6 de dupl ication.  

02.05.20 

disposi ti f de preparation du Cl i che 

Disposi ti f  permettant de preparer Ie Cl i che avant I ’encrage.  

02.05.21  

laveur de blanchet 

Disposi ti f  permettant d’effacer I ’ image du blanchet en  Ie net-  

toyant avec un solvant.  

02.0522 

pi le de papier 

Pi le de feui l les de papier servant 2 approvisionner Ie disposi ti f  

d’al imentation du papier.  

02.05.23 

Plateau d’al imentation 

Plateau sur lequel  on pose Ia pi /e de papier.  
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0265.24 
Paper l i ft 
The mechani sm that automatical ly raises the Paper Stack to 

maintain the correct relationship between the Paper feed 

mechani sm and the top of the Stack.  

0265. 25 
Paper si de gui des 
The components that contact the sides of the Paper Stack to 

maintain i t i n  Posi tion.  

0265. 26 
Paper end  stop 
A device that contacts the back of the Paper Stack to maintain i t 

i n  Posi tion.  

0265. 27 
suction feeder 
A device for l i fting successive sheets of Paper by suction from 

the Paper Stack and feeding them into the machine.  

0265. 28 
friction feeder 
A device that separates by friction successive sheets of Paper 

from the Paper Stack and feeds them into the machine.  

0235.29 

corner separator 
A device that rests on the leading corners of the Paper on the 

Paper Stack to faci l i tate the Separation of successive sheets.  

0265.30 
i ntake rol lers 
Pai red rol lers that transport the Paper from the Paper feed 

mechani sm to the cyl inders.  

0265. 31  
sheet  detector 
A device to sense the presence of Paper during the feeding pro-  

cess.  

02. 0532 
double sheet  detector 
A device to sense the presence of two or more superimposed 

sheets during the feeding process.  

02. 0533 
double sheet  ejector 
A mechani sm that,  when triggered by the double sheet detec-  

tor,  diverts the double sheets away from the normal  path of the 

Paper through the machine.  

02. 0534 
front  lay 
Stops against which the leading edge of the Paper i s posi tioned 

before the impression cycle i s started.  

02.05. 24 
montee de pi le 
Disposi ti f  qui  eleve automatiquement Ia pi le de papier pour 

mainteni r une relation torrecte entre Ie disposi ti f  d’al imentation 

du papier et Ie haut de Ia pi le.  

02.05. 25 
guides I ateraux du  papier 
Pieces en contact avec les cot& de Ia ple depapier et destinees 

a Ia mainteni r en place.  

0265. 26 
butee arriere 
Disposi ti f  en contact avec I ’arriere de Ia pi /e depapier et destine 

3 Ia mainteni r en place.  

02.05. 27 
al imentation par succion  
Disposi ti f  destine 3 detacher par succion l es feui l les de papier 

une par une de Ia pi /e de papier pour les introduire dans Ia 

machine.  

02.05. 28 
al imentation par friction 
Disposi ti f  destine 6 detacher par friction les feui l les de papier 

une par une de Ia pie de papier pour les i ntrodui re dans Ia 

machine.  

02.05.29 

separateurs d’angles 
Disposi ti f  reposant sur l es coins di recteurs du papier sur Ia pi le 

de papier et destine 3 faci l i ter Ia Pri se des feui l les une par une.  

0265. 30 
rouleaux d’al imentation 
Pai re de rouleaux servant Zr achemrner Ie papier du disposi ti f  

d’al imentation aux cyl i ndres.  

02.05. 31  
detecteur de feui l le 
Disposi ti f  permettant de veri fier Ia presence de papier Pendant 

I ’al imentation.  

02. 0532 
detecteur de double feui l le 
Disposi ti f  permettant de deceler Ia Superposi tion de deux ou  

plusieurs feui l les Pendant l ’al imentation.  

02. 0533 
el iminateur de double feui l le 
Disposi ti f  qui ,  declenche par Ie detecteur de double feuJ/e,  

detourne les feui l les doubles de I ’ i tinerai re normal  du papier 

dans Ia machine.  

02. 0534 
butee frontale 
Taquet contre lequel  on place Ie bord di recteur de Ia feui l le 

avant Ie debut du cycle d’ impression.  
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02.05. 35 
si de lay 
A device against which the side of the Paper i s posi tioned 

relative to the Posi tion of the image on the master before the 

impression  cycle i s started.  

02.05. 36 
cyl i nder gripper 
A device bui l t  into a cyl i nder to hold the Paper.  

02.05. 37 
pressure rol ler 
A rol ler that brings the Paper i nto pressure contact wi th a 

master.  

02. 0538 
stripper 
A device to separate the Paper from the printing medium.  

02.05.39 

del ivery rol lers 
del i very wheels 
Components that transport the Paper after impression  to the 

del i very tra y .  

02.05. 40 
del i very tray 
del i very platform 
The tray or platform that supports the finished copies.  

02.05. 41  
swinging  del i very tray 
A debvery tray that Pivots lateral ly during Paper del i very for pre-  

sorting the copies.  

02.05. 42 
del i very end  stop 
A device that arrests the Paper in  the del ivery tray.  

02.05. 43 
del i very Paper deflector 
A device that guides the Paper to the dekvery end stop.  

02.05. 44 
del i very si de gui des 
Devices that prevent si deways movement  of the Paper i n the 

del ivery tray.  

02.05. 45 
tray del i very mechani sm 
A del ivery System in which the Paper i s ejected from the 

machine and fal ls i nto the de/ivery tray.  

02.05. 46 
gripper mechani sm 
A del i very System in  which a gripping device extracts Paper 

from the machine and forwards i t i nto the del ivery tray.  

02.05. 35 
butee laterale 
Disposi ti f  contre lequel  on place Ie bord lateral  de Ia feui l le en 

fonction de Ia Posi tion de I ’ image sur Ie cl ichb avant Ie debut du  

cycle de dupl ication.  

02.05. 36 
pinces du  cyl i ndre 
Disposi ti f  se trouvant 5 I ’ i nterieur du cyl indre et destine a main-  

teni r Ie papier.  

02.05. 37 
rouleau  de Pression  
Rouleau assurant une Pression suffisante de Ia feui l le de papier 

contre Ie c/i ch& 

02.0538 
deflecteur 
Disposi ti f  permettant de separer Ie papier du support d’ impres-  

sion.  

02.05.39 

roulettes de sortie 
Disposi ti f  servant ZI  acheminer Ie papier vers Ie Plateau de 

rkception apres dupl ication.  

02.05. 40 
Plateau de recepti on  
Plateau qui  recoi t  l es copies apres dupl ication.  ,  

02.05. 41  
Plateau  de reception  en  croix 
Plateau de rbception qui  pivote lateralement Pendant Ia sortie 

du  papier et permet  de fai re un Premier classement des copies.  

02.05. 42 
equerre frontale 
Disposi ti f  servant a arreter Ie papier sur Ie Plateau de rkeption.  

02.05. 43 
rabat-feui l le 
Disposi ti f  destine a guider Ie papier jusqu’a I ’bquerre frontale.  

02.05. 44 
equerres laterales 
Disposi ti f  qui  empeche Ie papier de se deplacer lateralement sur 

Ie Plateau de rbception.  

02.05. 45 
reception  81  galets 
Systeme de reception dans lequel  Ie papier est ejecte de Ia 

machine et tombe dans Ie Plateau de rbception.  

02.05. 46 
recepti on  a gri ffes 
Systeme de reception dans lequel  Ie papier est extrai t  de Ia 

machine puis achemine vers Ie Plateau de rbception par un  di s-  

posi ti f  5 pinces.  
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02.05. 47 
gripper edge 
The edge of the copy Paper that enables the gripper mechani sm 

to carry the Paper through the machine.  

02.0548 
chain  del i very mechani sm 
A del i very System in which a number of chain-mounted gripp- 

i ng devices extract the Paper from the machine and forward i t 

i nto the del ivery tray.  

02.05.49 

conveyor del i very mechani sm 
A del i very System in  which the Paper i s transported into the 

del ivery tray by means of an endless bel t System.  

02.0550 
i nk duct  
An i nk reservoi r i ncorporating a means of supplying a metered 

quanti ty of i nk to the inking rol lers.  

02.05. 51  
i nk duct  rol ler 
A rol ler in  the ink duct that,  i n  conjunction wi th a metering 

device,  suppl ies i nk to the i nk rol lers.  

02.05. 52 
i nk duct  blade 
A flexible blade that tan be adjusted against the i nk duct ro//er 

in  Order to regulate the thickness of the fi lm of i nk on the rol ler.  

02.05. 53 
i nk Vibrator rol ler 
The rol ler that al ternatively contacts the ink duct ro//er and an 

ink distributor rol ler.  

02.0554 
i n k di stribu tor rol ler 
A rol ler that i s i nvolved in  the transfer of ink.  

02.05. 55 
i nk osci l lating rol ler 
An ink distributor ro//er that has a lateral  osci l lating motion in  

addi tion to rotation to assist  in  the distribution of i nk over the 

width of the ink rol lers.  

02.05. 56 
i nk Screen  
Material  adjacent to the periphery of the printing cyl inder that 

supports a stenci / master and al lows a control led quanti ty of i nk 

to pass through the perforations in the master.  

02.05. 57 
i nk rol ler cleaning  device 
A mechani sm for cleaning the i nk rol lers by applying solvent to 

them.  

02.0558 
fluid Container 
A tank that may or may not be an integral  part of a machine 

providing a reservoi r of fluid for the damping System.  

02.05. 47 
bord  de Prise 
Gote de Ia feui l le de papier uti l i se dans Ie Systeme de reception a 

gri ffes pour acheminer Ie papier dans Ia machine.  

02.0548 
recepti on  3  chalne 
Systeme de reception dans lequel  un  certain nombre de dispo-  

si ti fs ti  gri ffes montes sur une Chaine extraient Ie papier de Ia 

machine et I ’acheminent vers Ie Plateau de reception.  

02.05.49 

reception 4 nappe 
Systeme de reception permettant d’acheminer Ie papier vers Ie 

Plateau de reception au moyen  d’une courroie sans fin.  

02. 0550 
encrier 
Reservoi r d’encre muni  d’un Systeme permettant de fourni r une 

quanti te d’encre determinee aux rouleaux encreurs.  

02.05. 51  
rouleau  d’encrier 
Rouleau se trouvant dans I ’encrier,  destine 3 al imenter l es rou-  

leaux encreurs en encre et dont Ie debi t  est reglable.  

02.05. 52 
l ame d’encrier 
Lame flexible pouvant etre adaptee au  rouleau d’encrier pour 

regier I ’epaisseur du fi lm.  

02.0553 
rouleau  preneur 
Rouleau qui  vient toucher al ternativement Ie rouleau d’encrier 

et Ie rouleau encreur.  

02.0554 
rouleau  encreur 
Rouleau servant au transfert de I ’encre.  

02.05. 55 
rouleau  baladeur 
Rouleau encreur anime d’un mouvement  osci l latoi re lateral  

associe a un mouvement  rotati f qui  contribue 3 Ia reparti tion de 

I ’encre sur Ia surface des rouleaux encreurs.  

02.0556 
soie 
Support  recouvrant Ie cyl indre d’ impression sur lequel  on fi xe Ie 

stenci /,  destine 3 fai re passer une quanti te d’encre determinee 

au travers des incisions du stenci l .  

02.05. 57 
l aveur de rouleaux 
Disposi ti f  destine a nettoyer l es rouleaux encreurs avec un sol -  

vant.  

02. 0558 
reservoi r de l i quide ,  
Recipient,  Partie integrante de Ia machine ou non,  qui  contient 

une reserve de l i quide pour al imenter le’disposi ti f du  moui l lage.  
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02.05.59 

fluid pump 
A device used to supply fluid from the fluid Container to the 

damping System.  

02.05. 60 
drip feed valve 
An adjustable device for regulating the flow of fluid in  a gravi ty 

feed System.  

0265.61  
Spray tube 
A tube wi th sui tably spaced holes used to apply a fine Spray of 

fluid to the damping pad.  

0265.62 
damping  pad  
An absorbent pad that,  when moistened,  i s used to dampen 

the surface of the copy Paper ei ther di rectly or via the moisten-  

ing rol ler.  

0265.63 
damping  pad  holder 
A case or tray that supports the damping pad.  

02.0564 
moistening rol ler 
A rol ler that transfers the moisture from the dampingpad to the 

surface of the copy Paper.  

0265. 65 
moistening  pressure rol ler 
conveying  rol ler 
A rol ler that appl ies pressure to the surface of the moistening 

rol ler to transfer the Paper through the damping System.  

0265. 66 
trough rol ler 
A rol ler that rotates in the reservoi r to feed fluid into the damp-  

ing System.  

0265. 67 
damping  pressure rol ler 
A rol ler that appl ies pressure to the trough ro//er to regulate the 

amount  of fluid fed into the damping System.  

02.0566 
damper Vibrator rol ler 
A rol ler that al ternately contacts the trough ro//er and a 

distributor rol ler.  

02.05.69 

damper appl i cator rol ler 
A rol ler that appl ies damping fluid to the master.  

% 02. 05. 70 
cyl i nder 
A cyl i ndrical  rotating component  i n a dupl icator that carries on 

i ts peripheral  surface various components essential  to the 

dupl icating process such as the master,  the blanket,  the Paper 

and the i nk Screen.  

02.05.59 

PomPe 
Disposi ti f  destine a al imenter Ie disposi ti f  de moui l lage avec Ie 

l i quide du r&ervoi r de l i quide.  

0265.60 
valve campte-gouttes 
Disposi ti f  destine a regier Ie debi t de l i quide dans Ie Systeme de 

moui l lage pour mainteni r Ie niveau.  

0265. 61  
vapori sateur 
Tube muni  d’ori fices convenablement  espaces destine a pulve-  

ri ser Ie l iquide sur Ie tampon humecteur.  

02.05. 62 
tampon humecteur 
Tampon absorbant qui ,  une fois imbibe,  sert a moui l ler Ia sur-  

face du papier,  soi t  di rectement soi t  par I ’ i ntermediai re du rou- 

leau humecteur.  

0265. 63 
porte-tampon humecteur 
Boi tier ou Plateau qui  supporte Ie tampon humecteur.  

02.0564 
rouleau  humecteur 
Rouleau servant a transferer I ’humidi te du  tampon humecteur 

sur Ia surface du papier.  

02.05. 65 
rouleau  humecteur de Pression  
Rouleau exercant une Pression a Ia surface du rouleau humec-  

teur pour fai re passer Ie papier dans Ie Systeme de moui l lage.  

0265. 66 
rouleau  a aube 
Rouleau qui  tourne dans Ie reservoi r pour al imenter en  l iquide Ie 

Systeme de moui l lage.  

0265.67 
rouleau  moui l leur a Pression  
Rouleau exercant une Pression sur Ie rouleau 4 aube pour regier 

Ia quanti te de l iquide fournie au Systeme de moui l lage.  

02. 0568 
rouleau  moui l leur vibrateur 
Rouleau touchant al ternativement Ie rouleau & aube et un rou- 

leau de distribution.  

02.05.69 

rouleau  moui l leur reparti teur 
Rouleau servant $I  reparti r Ie l i quide sur Ie c/i ch& 

0265. 70 
cyl i ndre 
Element  rotati f cyl indrique d’un dupl icateur portant sur sa sur-  

face externe divers elements indispensables $I  Ia dupl ication,  

tels que cl ich6,  blanchet,  papier et soie. ’  
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0265.71  02. 05. 71  

master cyl i nder cyl i ndre porte-cl i che 
The cyl i nder to which the master i s attached.  Cyl i ndre sur lequel  on  place Ie Cl i che.  

0265.72 
l i ne-selection machi ne master cyl i nder 
A cyl inder i n a l i ne-selection machine to which a heading,  

master and masks are attached by means of several  Cl ips or 

clamps,  some of which may be moving,  so that pre-determined 

sections of the master may be reproduced wi th a common 

heading.  

02.05. 72 

cyl i ndre porte-cl i che de machine a selection par l i gne 
Cyl indre de machine 3 selection par l igne,  sur lequel  un en-tete,  

un  Cl i che et des caches sont attaches par plusieurs pinces ou  

crochets dont certains peuvent etre amovibles,  de facon 5 

reprodui re,  avec un meme en-tete,  des Parties determinees du  

Cl iche.  

02.05. 73 
master cl amp 
A device for clamping an unpunched master to the master 

cyl inder.  

02.05. 73 
pi nces de fi xation de cl i ches 
Disposi ti f  permettant Ia fi xation des c/i ch& non perfores sur Ie 

cyl i ndre porte-  Cl iche.  

0265. 74 
master Cl ip 
A device for fixing a punched master to the master cyl inder.  

0265.74 
crochets de fi xation de cl i ches 
Disposi ti f  permettant de fixer un  Cl iche perfore sur Ie cyl i ndre 

porte-  Cl iche.  

0265. 75 
master slewing device 
A device for adjusting the al ignment of the master on  the 

master cyl inder.  

02.05. 75 
disposi ti f  de centrage du  Cl i che 
Disposi ti f  qui  permet de regier I ’al i gnement du Cl i che sur Ie 

cyl indre porte-Cl iche.  

02.05. 76 
blanket  cyl i nder 
The cyl i nder to which a blanket i s attached.  

02.05. 76 
cyl i ndre porte-blanchet  
Cyl indre sur lequel  est fixe Ie blanchet.  

02.0577 
blanket  Cl ip 
A device for fixing a blanket to the blanket cyl inder.  

02.0577 
f, i xation du  blanchet  
Disposi ti f  qui  permet de fixer Ie blanchet sur Ie cyl indre porte- 

blanchet.  

02.05. 78 
counter-pressure cyl i nder 
A cyl inder that brings the Paper into contact wi th the master or 

blanket under pressure to effect the transfer of the image.  

02.05. 78 
cyl i ndre de contre-Pression  
Cyl indre assurant une Pression suffisante de Ia feui l le contre Ie 

cl ichd ou  Ie blanchet pour effectuer Ie transfert de I ’ image.  

02.05.79 

del ivery cyl i nder 
A cyl i nder that extracts the Paper from the printing medi um 

and transports i t to the del i very tray or the del i very platform.  

02.05.79 

cyl i ndre de reception 
Cyl indre qui  extrai t Ie papier du disposi ti f d’ impression et 

I ’achemine vers Ie Plateau de rtiception.  

02. 06 Addi tional  technical  Parts and  accessories 

Ni l  

02. 06 Parties techniques complementai res et  
accessoi res 

Neant 

02.07 Controls and  checking  devices 02. 07 Commandes et  organes de controle 

02. 07. 01  
mains swi tch 
A device that makes and breaks the contact between a machine 

and the mains electrici ty supply.  

02.07. 01  
i nterrupteur secteur 
Disposi ti f  permettant d’etabl i r et de couper Ie contact entre Ia 

machine et Ie reseau de distribution d’energie electrique.  
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02.07. 02 
Start  control  
A device that 

02.07. 02 
commande de mise en  marche 
Disposi ti f  permettant de mettre Ia machine en marche.  ini tiates the operatio n  of the machine.  

02.07. 03 
stop control  
A device that Stops the Operation of the machine.  

02.07. 03 
commande d’arret  
Disposi ti f  permettant d’arreter Ia machine.  

02.07. 04 
machine handle 
machine handwheel  
A control  for manual ly cycl i ng a machine.  

02.07. 04 
manivel le de I a machine 
Volant  de I a machi ne 
Disposi ti f  permettant de fai re fonctionner Ia machine ZI  Ia main.  

02.07. 05 
Speed control  
A device for control l ing the Speed of Operation of a machine.  

02.07. 05 
commande de vi tesse 
Disposi ti f  permettant de regier Ia vi tesse de Ia machine.  

02.07. 06 
automatic Programme control  
On machines capable of automatic or semi -automatic opera-  

tion,  a control  which ini tiates the working of the machine in  ac-  

cordante wi th a predetermined Programme.  

02.07. 06 
commande de Programme automatique 
Disposi ti f  propre aux machines pouvant fonctionner automati -  

quement ou  semi -automatiquement,  permettant Ia mi se en 

route de Ia machine selon un Programme determine a I ’avance.  

02.07. 07 
master attachment  control  
A control  for opening and closing the Cl ips or cl amps on the 

master cyl inder.  

02.07. 07 
commande d’accrochage du  Cl i che 
Commande permettant d’ouvri r ou  de fermer l es pinces et l es 

crochets du cyl i ndre porte-cl iche.  

02.07. 08 
master al i gnment  control  
A control  for adjusting lateral ly the Posi tion of the master on  a 

machine.  

02.07. 08 
commande d’al i gnement  du  Cl i che 
Commande permettant de corriger lateralement Ia Posi tion du  

Cl i che sur Ia machine.  

02.07. 09 
image head  adjuster 
A control  for adjusting the Posi tion of the image relative to the 

leading edge of the Paper.  

02.07. 09 
commande de cadrage vertical  
Commande permettant de regier Ia Posi tion de I ’ image par rap-  

port au bord di recteur du  papier.  

02.07. 1 0 
master priming control  
A means of operating the master priming device.  

02.07. 1 0 
commande de preparation  du  Cl i che 
Commande du  disposi ti f  de prkparation du  Cl iche.  

02.07. 1 1  
commande d’amotyage 
Commande qui  permet  d’amorcer manuel lement Ie Systeme de 

moui l lage.  

02.07. 1 1  
priming control  
A control  for man  ual ly priming the damping System.  

02.07. 1 2 
i nk l ever 
A lever that moves the inking System rol lers i nto and out of 

thei r operating posi tions.  

02.07. 1 2 
levier d’encrage 
Commande qui  met  l es rouleaux du Systeme d’encrage en posi -  

tion de fonctionnement ou les degage.  

02.07. 1 3 
manual  i nking control  
A device for supplying i nk manual l y from an i nk Container.  

02.07. 1 3 
commande d ’encrage manuel  
Disposi ti f  permettant d’amener manuel lement  de I ’encre d’un 

reservoi r d’encre.  

02.07. 1 4 
i nk metering  control  
A device that regulates the supply of i nk to the master.  

02.07. 1 4 
commande de reglage d ’encre 
Disposi ti f  permettant de regier I ’al imentation en encre du cl i -  

ehe.  
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02.07. 1 5 
i nk duct  regulati ng screws 
Screws along the length of the ink duct that adjust the 

thickness of the fi lm of i nk on the ink duct rol ler.  

02.07. 1 6 
i nk selector 
A control  for determining the Posi tion across the width of the 

master to which ink shal l  be appl ied.  

02.07. 1 7 
i nk Vibrator i nterrupter 
A device that i nterrupts the movement  of the i nk Vibrator rol ler 

during Paper feed stoppages to avoid excessive bui ld-up of i nk 

on the master.  

02.07. 1 8 
damping  control  
A control  that governs the amount  of fluid entering the damp-  

ing System.  

02.07. 1 9 
damping  width  selector 
A device that determines the width of the damping pad that i s 

moistened.  

02.07. 20 
blanket  cleaning  control  
A device for control l ing Operation of the blanket cleaning 

device.  

02.07. 21  
feedboard raising and  l owering  control  
A device for control l ing the mechani sm that raises and lowers 

the feedboard.  

02.0722 
proof control  
A device for obtaining Single proof copies Prior to automatic 

Operation of the machine.  

02.07. 23 
feed control  
A control  for starting and stopping the feed mechani sm of a 

machine.  

02.07. 24 
double sheet  detector control  
A means of adjusting the double sheet detector.  

02.07. 25 
vacuum control  
A means of adjusting the vacuum pressure in  the suction feed 

mechani sm.  

02.07. 26 
friction pressure control  
A control  for adjusting the amount of friction in the Paper feed 

device.  

02.07. 1 5 
vis d’encrier 
Vis di sposees Ie l ong de l ’encrier,  et permettant de regier 

I ’epaisseur du fi lm d’encre sur Ie rouleau encreur.  

02.07. 1 6 
selecteur d’encre 
Disposi ti f  permettant de choisi r les endroi ts 3 encrer sur toute Ia 

surface du  Cl iche.  

02.07. 1 7 
i nterrupteur du  rouleau  preneur 
Disposi ti f  permettant d’ interrompre Ie mouvement  du rouleau 

preneur Pendant les arrets de I ’al imentation en papier,  afin 

d’evi ter un depot excessi f  d’encre sur Ie c/i ch&.  

02.07. 1 8 
commande de moui l l age 
Commande permettant de regier Ie debi t du  l iquide dans Ie 

Systeme de moui l lage.  

02.07. 1 9 
commande de zonage 
Disposi ti f  permettant de determiner Ia largeur humidi fiee du 

tampon humecteur.  

02.07. 20 
commande du  l aveur de blanchet  
Disposi ti f  permettant de commander Ie laveur de blanchet.  

02.07. 21  
commande de montee de pi le 
Disposi ti f  permettant de commander Ie mecani sme de montee 

et de descente du  Plateau d’al imentation.  

02.0722 
commande d’epreuves 
Disposi ti f  permettant d’obtenir des epreuves 3 I ’uni te avant de 

mettre Ia machine en automatique.  

02.07. 23 
commande d ’al imentation 
Commande permettant de mettre en marche et d’arreter Ie 

mecani sme d’al imentation de Ia machine.  

02.07. 24 
commande de detecteur de double feui l le 
Disposi ti f  permettant de regier Ie dbtecteur de double feui l le.  

02.07. 25 
commande de debi t  d ’aspi ration 
Disposi ti f  permettant de regier Ie debi t de I ’aspi ration dans Ie 

disposi ti f  d’al imentation par succion.  

02.07. 26 
commande de I a Pression  de friction 
Commande permettant de regier Ia friction dans Ie disposi ti f 

d’al imentation en papier.  
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02.07. 27 
si de lay adjuster 
A control  for adjusting the Posi tion of the image relative to the 

side edges of the Paper.  

02.07. 28 
cyl i nder pressure adjuster 
A control  for varying the pressure between the printing 

cyl i nders.  

02.07.29 

total  counter 
A device that i ndicates the number of copies that have been 

produced.  

02.07. 30 
preselector counter 
A device that determin es the number of copies to be produced.  

02.07. 27 
rhglage latbral  
Commande permettant de regier Ia Posi tion de I ’ image par rap-  

port aux bords du papier.  

02.07. 28 
rbglage de I a Pression  des cyl i ndres 
Commande permettant de regier Ia Pression entre l es cyl indres 

d’ impression.  

02.07.29 

compteur 
Disposi ti f  permettant de total iser Ie nombre de copies effec-  

tuees.  

02.07. 30 
dkompteur 
Disposi ti f  permettant de selectionner Ie nombre de copies 3 

effectuer.  

02.08 Suppl ies 02. 08 Fourni tures 

Ni l  Neant 
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blanket cyl inder . . . . . . . . . . . . . . . . . .  0205.76 

counter-pressure cyl inder . . . . . . . . . .  02. 05.78 

cyl i nder . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.70 

cyl i nder gripper.  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.36 

cyl i nder pressure adjuster . . . . . . . . . .  02. 07.28 

del i very cyl inder . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.79 

l i ne-selection machine master 

cyl inder . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.72 

master cyl inder . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.71  

4 Alphabetical  i ndex cyl inder 

A 

adjuster 

al i gnment  

appl i cator 

attachment 

automatic 

cyl inder pressure adjuster . . . . . . . . . .  02.07. 28 

image head adjuster.  . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 09 

side lay adjuster . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 27 

master al i gnment  control  . . . . . . . . . .  02.07. 08 

damper appl icator rol ler.  . . . . . . . . . . .  02.05. 69 

master attachment control  . . . . . . . . .  02.07. 07 

automati c Programme control  . . . . . .  02.07. 06 

dupl i cator wi th  automati c feed . . .  02.02. 03. 02 

dupl i cator wi th  ful ly automatic 

master Change.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 03 

dupl i cator wi th  semi -automatic 

master Change.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 02 

D 

damper appl i cator rol ler.  . . . . . . . . . . .  02. 05. 69 

damper Vibrator rol ler . . . . . . . . . . . . .  02. 0568 

damping  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 1  

damping  control  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 8 

damping  pad.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 62 

damping  pad  holder.  . . . . . . . . . . . . . .  02. 0563 

damping  pressure rol ler.  . . . . . . . . . . .  02. 05. 67 

damping  width  selector . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 9 

del ivery Paper deflector . . . . . . . . . . . .  02. 0543 

chain  del i very mechanism . . . . . . . . . .  02. 05.48 

conveyor del ivery mechani sm . . . . . .  02. 05.49 

del i very cyl inder . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.79 

del i very end stop . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.42 

del i very Paper deflector . . . . . . . . . . . .  02. 0543 

del ivery platform . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.40 

del ivery rol lers.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 39 

del ivery side guides . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.44 

del ivery tray . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0540 

del ivery wheels . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 39 

master del ivery . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04.08 

Paper del ivery . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 6 

swinging del i very tray . . . . . . . . . . . . .  02. 05.41  

tray del ivery mechanism . . . . . . . . . . .  02. 05.45 

dou  ble sheet detector . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 32 

double sheet detector control  . . . . . . .  02.07.24 

sheet detector.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.31  

blanket cl eaning  device . . . . . . . . . . . .  02. 05.21  

i nk rol ler cl eaning  device . . . . . . . . . . .  02. 05.57 

master priming device . . . . . . . . . . . . .  02. 05.20 

master slewing device . . . . . . . . . . . . .  02. 05.75 

di rect I i tho dupl i cating . . . . . . . . . . . . .  02. 04.03 

di rect l i tho dupl i cator . . . . . . . . . . .  02. 02. 01 .03 

ink distributor rol ler . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0554 

double sheet  detector . . . . . . . . . . . . .  02. 05.32 

double sheet detector control  . . . . . . .  02.07. 24 

dou  ble sheet ejector . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 33 

drip feed valve . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0560 

electrical ly driven dupl icator . . . . .  02.02. 02. 02 

manual l y driven dupl i cator.  . . . . . .  02.02. 02. 01  

i nk duct  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0550 

i nk duct blade.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 52 

ink duct regulating screws . . . . . . . . .  02. 07. 1 5 

ink duct rol ler . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 51  

di rect l i tho dupl icating . . . . . . . . . . . . .  02.04. 03 

offset l i tho dupl icating . . . . . . . . . . . . .  02. 04.02 

spiri t  dupl icating . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04.04 

stenci l  dupl i cating . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04.01  

di rect l i tho dupl i cator . . . . . . . . . . .  02. 02.01 . 03 

dupl i cator . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 01  .Ol  

dupl i cator wi th  automati c feed . . .  02.02. 03.02 

dupl i cator wi th  ful ly automatic master 

Change . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 04.03 

dupl i cator wi th  hand feed . . . . . . .  02.02. 03.01  

dupl i cator wi th  manual  master 

Change . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 04.01  

dupl i cator wi th  semi -automatic master 

Change . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 04.02 

electrical ly driven dupl i cator . . . . .  02.02. 02.02 

manual l y driven dupl i cator.  . . . . . .  02.02. 02. 01  

damper 

damping  

deflector 

del ivery 

backing 

blade 

blan  ket 

backing sheet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 04 

ink duct  blade.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 52 

blanket.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 1 9 

blanket cleaning control  . . . . . . . . . . .  02. 07. 20 

blanket cleaning device . . . . . . . . . . . .  02. 05. 21  

blanket Cl i p . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.77 

blanket cyl inder . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.76 

C 

chain  del ivery mechani sm . . . . . . . . . .  02.05.48 

dupl i cator wi th  ful ly automatic master 

Change . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 03 

dupl i cator wi th  manual  master 

Change . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 01  

dupl icator wi th  semi -automatic 

master Change.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 02 

master clamp . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.73 

blanket cleaning control  . . . . . . . . . . .  02. 07. 20 

blanket cleaning device . . . . . . . . . . . .  02. 05. 21  

cleaning down  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 3 

i nk rol ler cleaning device . . . . . . . . . . .  02. 05. 57 

blanket Cl i p . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.77 

master Cl ip.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.74 

fluid Container.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0558 

automatic Programme control  . . . . . .  02. 07. 06 

blanket cleaning control  . . . . . . . . . . .  02. 07. 20 

damping  control . .  . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 8 

double sheet detector control  . . . . . . .  02.07.24 

feed control .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07.23 

feedboard raising and  I oweri ng 

control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 21  

friction pressure control  . . . . . . . . . . .  02. 07. 26 

i nk metering control .  . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 4 

manual  i nking control  . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 3 

master al i gnment  control  . . . . . . . . . .  02. 07. 08 

master attachment  control  . . . . . . . . .  02. 07. 07 

master priming control  . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 0 

priming  control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 1 1  

proof control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0722 

Speed control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07.05 

Start  control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07.02 

stop control .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07.03 

vacuum control  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07.25 

conveying rol ler . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.65 

conveyor del i very mechani sm . . . . . .  02. 05.49 

corner separator . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.29 

total  counter . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07.29 

preselector counter . . . . . . . . . . . . . . .  02.07.30 

counter-pressure cyl inder . . . . . . . . . .  02.05.78 

chain  

Change 

detector 

device clamp 

cleaning 

di rect 

distributor 

double 

Cl i p 

Container 

control  

drip 

driven 

duct  

dupl i cating 

dupl icator 

conveying 

conveyor 

corner 

counter 

counter-pressure 
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edge 

ejection 

ejector 

electrical ly 

electronie 

end 

feed 

feedboard 

feeder 

fl uid 

f ri ction 

front 

gripper 

gui de 

hand dupl icator wi th  hand feed . . . . . . .  02. 02.03. 01  

handle machine handle . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 04 

handwheel  machine handwheel  02.07. 04 

head image head adjuster.  . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 09 

heading  master heading . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 02 

holder damping  pad  holder.  . . . . . . . . . . . . . .  02. 0563 

offset l i tho dupl i cator .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  02. 02.01 .02 

spiri t  (or other fluid)  dupl i cator .  .  .  02. 02.01 .04 

stenci l  dupl icator.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 02. 02.01  .Ol  

E 

i nking 

interrupter 

i ntake 

interleaving 

gripper edge . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.47 

trai l i ng edge l i tho master.  . . . . . . . . . .  02. 05. 1 1  

master ejection . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04.07 

double sheet ejector.  . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.33 

electrical ly driven dupl icator . . . . .  02. 02. 02.02 

electronie stenci l  . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.06 

del ivery end  stop . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.42 

paperendstop . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.26 

I aY 

lever 

l i ft  

l i ne 

F 
l i tho 

drip feed valve . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0560 

dupl i cator wi th  automati c feed . . .  02. 02.03. 02 

dupl i cator wi th  hand feed . . . . . . .  02.02. 03. 01  

feed control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07.23 

paperfeed 02. 04. 1 4 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

feedboard .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  02. 05. 23 

feedboard raising and  l oweri ng 
l oading 

control  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  02. 07. 21  
l oweri ng 

friction feeder . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 28 

suction feeder.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 27 

fluid Container.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0558 

fluid pump . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0559 

f ri ction feeder machine . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 28 

f ri ction pressure control  . . . . . . . . . . .  02. 07. 26 

front lay . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0534 

G 
mains 

manual  

cyl inder gripper.  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 36 

gripper edge . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.47 manual l y 

gripper mechanism . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0546 master 

del ivery side guides . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0544 

Paper side guides . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 25 

I  

image head adjuster.  . . . . . . . . . . . . . .  

image transfer.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

i nk distributor rol ler . . . . . . . . . . . . . . .  

i nk duct  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

i nk duct  blade.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

i nk duct  regulating screws . . . . . . . . .  

i nk duct  rol ler . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

i nk lever.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

i nk meteri ng  control  . . . . . . . . . . . . . . .  
i nk osci l lating rol ler . . . . . . . . . . . . . . .  

i nk rol ler cleaning device . . . . . . . . . . .  

i nk Screen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

i nk selector . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

i nk Vibrator i nterrupter.  . . . . . . . . . . . .  

i nk Vibrator rol ler . . . . . . . . . . . . . . . . .  

02. 07. 09 

02. 04. 05 

02. 0554 

02. 0550 

02. 05.52 

02. 07. 1 5 

02. 05.51  

02. 07. 1 2 

02. 07. 1 4 

02. 05.55 

02. 05.57 

02. 0556 

02. 07. 1 6 

02. 07. 1 7 

02. 0553 

i nking . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.04. 09 

i nking up . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.04. 1 0 

manual  i nking control  . . . . . . . . . . . . .  02.07. 1 3 

i nk Vibrator i nterrupter.  . . . . . . . . . . . .  02.07. 1 7 

i ntake rol lers . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 30 

i nterleaving . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.04. 1 5 

L 

front lay . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0534 

side Iay.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 35 

side lay adjuster . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 27 

ink lever.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 2 

Paper l i ft  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 24 

l i ne-selection machine master 

cyl inder . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.72 

di rect l i tho dupl i cating . . . . . . . . . . . . .  02.04. 03 

offset l i tho dupl i cating.  . . . . . . . . . . . .  02.04. 02 

di rect l i tho dupl icator . . . . . . . . . . .  02.02. 01 .03 

offset l i tho dupl icator . . . . . . . . . . .  02.02. 01 .02 

l i tho master.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 08 

perforated l i tho master . . . . . . . . . . . .  02.05. 1 0 

trai l ing edge l i tho master.  . . . . . . . . . .  02.05. 1 1  

unpunched l i tho master . . . . . . . . . . . .  02.05. 09 

master l oading  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.04. 06 

feedboard raising and l owering 

control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07.21  

l i ne-selection machine master 

cyl inder . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.72 

machine handle . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 04 

machine handwheel . .  . . . . . . . . . . . . .  02.07. 04 

mains swi tch.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 01  

dupl i cator wi th  manual  master 

Change . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 01  

manual  i nking control  . . . . . . . . . . . . .  02.07. 1 3 

manual l y driven dupl i cator.  . . . . . .  02.02. 02. 01  

dupl i cator wi th  ful ly automatic 

master Change.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 04. 03 

dupl i cator wi th  manual  master 

Change . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 04.01  

dupl i cator wi th  semi -automatic 

master Change.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 04.02 

I ine-selection machine master 

cyl inder . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.72 

l i tho master . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.08 

master . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.01  

master al i gnment  control  . . . . . . . . . .  02.07.08 

master attachment control  . . . . . . . . .  02.07.07 

master cl amp . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.73 

master Cl ip.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.74 

master cyl inder . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.71  

master del ivery . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04.08 

master ejection . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04.07 

master heading . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.02 

master l oading  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 06 

master priming . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 2 

master priming control  . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 0 

master priming device . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 20 

master sl ewing device . . . . . . . . . . . . .  02. 05.75 

master/transfer sheet set . . . . . . . . . .  02. 05. 1 7 

master tray . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 8 

perforated l i tho master . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 0 

pressure-type spiri t  master . . . . . . . . .  02. 05. 1 4 

spi ri t  master . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 2 

stenci l  master . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 03 

thermal -type spiri t  master . . . . . . . . . .  02. 05. 1 5 

trai l ing edge l i tho master.  . . . . . . . . . .  02.05. 1 1  

unpunched l i tho master.  . . . . . . . . . . .  02.05. 09 
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mechanism 

metering 

moisqening  

offset 

osci l lati ng 

Pad  

perforated 

platform 

preselector 

pressure 

priming 

Programme 

proof 

pump 

raising 

registration 

regulating 

rol ler 

chain  del i very mechanism.  . . . . . . . . .  02. 05.48 
conveyor del ivery mechani sm 02. 05.49 

gripper mechani sm . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.46 

tray del ivery mechani sm . . . . . . . . . . .  02. 05.45 

ink meteri ng  control .  . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 4 

moistening pressure rol ler.  . . . . . . . . .  02.05. 65 

moistening rol ler.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 64 

0 

offset l i tho dupl icating . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 02 

offset l i tho dupl icator . . . . . . . . . . .  02. 02.01 .02 

i nk osci l lating rol ler . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 55 

P 

damping  pad  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 62 

damping  pad  holder.  . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 63 

del ivery Paper deflector . . . . . . . . . . . .  02. 05.43 

Paper del ivery . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 6 

paperendstop . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 26 

Paper feed . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 4 

Paper l i ft  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 24 
Paper platform . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 23 

Paper side guides . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 25 

Paper Stack . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0522 

perforated l i tho master . . . . . . . . . . . .  02.05.  IO 

del i very platform . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.40 
Paper platform . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 23 

preselector counter . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 30 

cyl i nder pressure adjuster . . . . . . . . . .  02.07. 28 
damping  pressure rol ler.  . . . . . . . . . . .  02. 05.67 

f riction pressure control  . . . . . . . . . . .  02. 07.26 
moistening  pressure rol ler.  . . . . . . . . .  02. 05.65 
moistening  rol ler.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.64 
pressure rol ler.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.37 

pressu re stenci l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 05 

pressure-type spiri t  master . . . . . . . . .  02. 05. 1 4 

master priming . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 2 
master priming control  . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 0 

master priming device . . . . . . . . . . . . .  02. 05.20 
priming control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 1  

automatic Programme control  . . . . . .  02. 07.06 
proof control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0722 

fl uid pump . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 59 

R 

feedboard raising and  l owering  

control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 21  
registration . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 03. 01  
i nk duct  regulating screws . . . . . . . . .  02. 07. 1 5 
conveying rol ler . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 65 
damper appl icator rol ler.  . . . . . . . . . . .  02.05. 69 

damper Vibrator rol ler . . . . . . . . . . . . .  02.05. 68 

damping  pressure rol ler.  . . . . . . . . . . .  02.05.67 
del i very rol lers.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.39 

ink duct rol ler . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.51  
i nk distributor rol ler . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0554 
ink osci l lating rol ler . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 55 
ink rol ler cleaning device . . . . . . . . . . .  02. 05. 57 
ink Vibrator rol ler . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0553 
i ntake rol lers . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 30 
moistening rol ler.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 64 
moistening pressure rol ler.  . . . . . . . . . .  02. 05. 65 
pressure rol ler.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 37 

trough rol ler . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 66 

Screen 

screw 

selection 

selector 

semi -automatic 

separator 

set-off 

sheet 

side 

slewing  

Speed 

spiri t  

spray 
Stack 

Start  

stenci l  

stop 

stripper 

suction 

swinging  

swi tch 

thermal  

total  

tube 

trai l ing 

transfer 

tray 

trough 

tube 

unpunched unpunched l i tho master.  . . . . . . . . . . .  02. 05. 09 

S 

i nk Screen . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0556 
ink duct  regulating screws . . . . . . . . .  02.07. 1 5 
l i ne-selection machi ne master 

cyl i nder . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.72 
damping  width  selector . . . . . . . . . . . .  02.07. 1 9 
i nk selector . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 1 6 
dupl i cator wi th  semi -automatic 

master Change.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 04. 02 
corner separator . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 29 
set-off . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 7 
backing sheet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 04 
double sheet detector . . . . . . . . . . . . .  02.05. 32 
double sheet detector control  . . . . . . .  02.07.24 
double sheet ejector.  . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.33 
master/transfer sheet set . . . . . . . . . .  02. 05. 1 7 
sheet detector.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.31  
thermal -type spiri t  transfer sheet . . . .  02. 05. 1 6 
transfer sheet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 3 
del ivery side guides . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.44 
Paper side guides . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 25 
side lay.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 35 
side lay adjuster . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 27 
master sl ewing device . . . . . . . . . . . . .  02. 07.75 
Speed control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 05 
pressure-type spi ri t  master . . . . . . . . .  02. 05. 1 4 
spi ri t  dupl icating . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 04 
spi ri r dupl icator . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02.01 . 04 
spiri t  master . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 1 2 
thermal -type spiri t  master . . . . . . . . . .  02.05. 1 5 
thermal -  type spi ri t  transfer sheet . . . .  02.05. 1 6 
Spray tube . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.61  
Paper Stack . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0522 
Start  control  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 02 
electronie stenci l  . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 06 
pressure stenci l .  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 05 
stenci l  dupl i cating . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 01  
stenci l  dupl i cator.  . . . . . . . . . . . . . .  02. 02. 01  .Ol  
stenci l  master . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 03 
thermal  stenci l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 07 
del ivery end  stop . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.42 
Paper end  stop . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 26 
stop control .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 03 
stripper . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0538 
suction feeder.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 27 
swinging  del ivery tray . . . . . . . . . . . . .  02.05.41  
mai ns swi tch.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 01  

T 

thermal  stenci l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 07 
thermal -type spiri t  master.  . . . . . . . . .  02. 05. 1 5 
thermal -type spiri t  transfer sheet . . . .  02.05. 1 6 
total  counter . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07.29 
Spraytube. .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.5. 61  
trai l ing edge l i tho master.  . . . . . . . . . .  02.05. 1 1  
image transfer.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04.05 
master/transfer sheet set . . . . . . . . . .  02. 05. 1 7 
thermal -type spi ri t  transfer sheet . . . .  02. 05. 1 6 
transfer sheet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 3 
del iverytray . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.40 
master tray . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 8 
swinging del i very tray . . . . . . . . . . . . .  02. 05.41  
tray del i very mechanism . . . . . . . . . . .  02.05.45 
trough rol ler . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 66 
Spraytube. .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 61  

u  
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vacuum 

valve 

Vibrator 

v w 
vacuum control  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 25 wheel  del ivery wheels . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 39 
drip feed valve . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.60 width  damping  width  selector . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 9 
damper Vibrator rol ler . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 68 

i nk Vibrator interrupter.  . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 7 

i nk Vibrator rol ler . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 53 
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4 I ndex alphabetique 

accrochage 

al i gnement  

al imentation 

amorcage 

angle 

arr& 

arriere 

aspi ration 

aube 

automati que 

baladeur 

blanchet  

bord 

butee 

cadrage 

carbone 

centrage 

Chaine 

changement  

Cl i che 

A 

commande d’accrochage du  Cl i che .  .  02. 07. 07 

commande d’al i gnement  du  Cl i che .  .  02. 07. 08 

al imentati on du  papier.  . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 4 

al imentati on par friction . . . . . . . . . . .  02. 05.28 

al imentati on par succion . . . . . . . . . . .  02. 05. 27 

commande d’al imentati on  . . . . . . . . .  02. 07.23 

dupl i cateur a al imentati on  

automati que . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 03.02 

dupl i cateur A al imentati on  

manuel l e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 03.01  

Plateau  d’al imentati on  . . . . . . . . . . . . .  02. 05.23 

rouleaux d’al imentation.  . . . . . . . . . . .  02. 05.30 

commande d’amorcage.  . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 1  

separateurs d’angles . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.29 

commande d’arret . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07.03 

butee arri&e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.26 

commande de debi t  d’aspi ration . . . .  02.07.25 

rouleau  a aube . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.66 

commande de Programme 

automati que . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07.06 

dupl i cateur 2  al imentati on 

automati que . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 03.02 

dupl i cateur 3  changement  de Cl i che 

totalement automati que.  . . . . . . . .  02.02. 04.03 

B 

rouleau baladeur.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 55 

blanchet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 1 9 

commande du  laveur de blanchet . . .  02.07. 20 

cyl indre porte-blanchet . . . . . . . . . . . .  02. 05.76 

fixation du  blanchet . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.77 

laveur de blanchet . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.21  

bord de Prise.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.47 

Cl i che l i tho 3 bord l ibre.  . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 1  

butee arriere . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.26 

butee frontale.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.34 

butee laterale . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.35 

C 

commande de cadrage vertical .  . . . . .  02. 07. 09 

carbone hectographique . . . . . . . . . . .  02.05. 1 3 

carbone hectographique pour 

thermocopie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.08. 1 6 

disposi ti f  de centrage du  Cl i che . . . . .  02.05.75 

rkception & Chai ne . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.48 

dupl i cateur a changement  de Cl i che 

manuel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 01  

dupl icateur a changement  de Cl i che 

semi -automati que.  . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 02 

dupl icateur 3 changement  de Cl i che 

totalement automatique.  . . . . . . . .  02. 02.04. 03 

Cl i che . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 01  

Cl i che hectographique . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 2 

Cl i che hectographique obtenu  par 

trace di rect . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 4 

Cl i che hectographique obtenu  par 

thermocopie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 5 

Cl i che l i tho.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 08 

Cl i che l i tho 3 bord l ibre.  . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 1  

Cl i che l i tho non  perfore . . . . . . . . . . . .  02. 05. 09 

Cl i che l i tho perfore . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 0 

commande d’accrochage du  Cl i che .  .  02. 07. 07 

commande d’al i gnement  du  Cl i che .  .  02. 07.08 

commande de preparation du  Cl i che .  02. 07. 1 0 

crochets de fi xation de cl iches . . . . . .  02. 05.74 

cyl indre porte-cl iche . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.71  

commande 

campte-gouttes 

compteur 

contre-Pression 

crochet 

croix 

cyl indre 

debi t  

decompteur 

deflecteur 

detecteur 

di recte 

disposi ti f  

double 

cyl i ndre porte-cl iche de machine 

5 selection par l i gne . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.72 

disposi ti f  de centrage du  Cl i che . . . . .  02.05.75 

disposi ti f  de preparation du  Cl i che . . .  02.05.20 

dupl i cateur a changement  de Cl i che 

manuel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 04.01  

dupl i cateur a changement  de Cl i che 

semi -automatique.  . . . . . . . . . . . . .  02.02. 04.02 

dupl i cateur 3  changement  de Cl i che 

totalement automati que.  . . . . . . . .  02.02. 04.03 

kjection du  Cl i che . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 07 

mise en  place du  Cl i che . . . . . . . . . . . .  02.04. 06 

pinces de fi xation de cl i ches . . . . . . . .  02.05.73 

preparation du  Cl i che.  . . . . . . . . . . . . .  02.04. 1 2 

reception du  Cl i che.  . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 08 

support  de Cl i che . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 8 

t&e du  Cl i che . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 02 

commande d’accrochage du  Cl i che .  .  02. 07. 07 

commande d’al i gnement  du  Cl i che .  .  02. 07.W8 

commande d’al imentati on  . . . . . . . . .  02. 07. 23 

commande d’amorcage.  . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 1  

commande d’arret . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 03 

commande de cadrage vertical .  . . . .  02.W7. 09 

commande de debi t  d’aspi ration . . .  W2.07. 25 

commande de dktecteur de double 

feui l le . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 24 

commande d’encrage manuel  . . . . . .  02. 07. 1 3 

commande d’epreuves . . . . . . . . . . . .  02. 0722 

commande du  laveur de blanchet . . .  02. 07. 20 

commande de mise en  marche.  . . . . .  02. 07. 02 

commande de montee de pi le.  . . . . . .  02. 07. 21  

commande de moui l lage . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 8 

commande de preparation du  Cl i che .  02. 07. 1 0 

commande de I a Pression de friction .  02. 07.26 

commande de Programme 

automatique . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 06 

commande de reglage d’encre . . . . . .  02.07. 1 4 

commande de vi tesse . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 05 

commande de zonage . . . . . . . . . . . . .  02.07. 1 9 

valve campte-gouttes . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 60 

compteur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 29 

cyl indre de contre-Pression.  . . . . . . . .  02. 05.78 

crochets de fi xation de cl ichks . . . . . .  02. 05.74 

Plateau  de rkeption en  croix . . . . . . .  02. 05.41  

cyl indre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.70 

cyl indre de contre-Pression.  . . . . . . . .  02. 05.78 

cyl indre porte-blanchet . . . . . . . . . . . .  02. 05.76 

cyl indre porte-cl iche . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.71  

cyl i ndre porte-cl iche de machine 

3  &lection  par l i gne . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.72 

cyl i ndre de rkeption . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.79 

pinces du  cyl indre . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.36 

reglage de I a Pression des cyl indres .  .  02. 07. 28 

D 

commande de debi t  d ’aspi ration . . . .  02. 07. 25 

dkcompteur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 30 

dkflecteur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 38 

commande de detecteur de double 

feui l le . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07.24 

detecteur de double feui l l e . . . . . . . . .  02. 05.32 

detecteur de feui l l e.  . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0531  

dupl i cateur l i tho di recte . . . . . . . . .  02. 02. 01 .03 

dupl i cation l i tho di recte . . . . . . . . . . . .  02. 04.03 

disposi ti f  de centage du  Cl i che . . . . . .  02. 05.75 

disposi ti f  de prkparation du  Cl i che . . .  02. 05.20 

commande de detecteur de double 

feui l le . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0724 

detecteur de double feui l l e . . . . . . . . .  02. 05.32 

el iminateur de double feui l le . . . . . . . .  02. 0533 
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dupl i cateur 

dupl i cation 

ejection 

electrique 

electronique 

el iminateur 

encartage 

encrage 

encre 

encreur 

encrier 

epreuve 

equerre 

feui l le 

f i xation 

fonctionnement 

f rappe 

f ri ction 

frontale 

galet  rkeption a galets.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.45 

gri ffe rkeption 2  gri ffes . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.46 

guides guides lateraux du  papier . . . . . . . . . .  02.05. 25 

dupl i cateur ZI  al imentati on 

automati que . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 03.02 

dupl i cateur SI  al imentati on 

manuel l e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 03.01  

dupl i cateur a changement  de Cl i che 

manuel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 01  

dupl icateur a changement  de Cl i che 

semi -automati que.  . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 02 

dupl icateur 2 changement  de Cl i che 

totalement automati que.  . . . . . . . . .  . 02. 02.04.03 

dupl icateur a foncti onnement  

manuel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.02. 01  

dupl i cateur a foncti onnement  

klectrique.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.02. 02 

dupl i cateur hectographique.  . . . . .  02. 02.01 . 04 

dupl i cateur l i tho di recte . . . . . . . . .  02. 02.01 . 03 

dupl i cateur l i tho-offset.  . . . . . . . . .  02. 02.01 . 02 

dupl i cateur A stenci l  . . . . . . . . . . . .  02.02. 01  .Ol  

dupl i cation l i tho di recte . . . . . . . . . . . .  02. 04.03 

dupl i cation l i tho-offset . . . . . . . . . . . .  02. 04.02 

dupl i cation par stenci l  . . . . . . . . . . . . .  02. 04.01  

E 

kjection du  Cl i che . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 07 

dupl i cateur 3  fonctionnement  

electrique . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.02. 02 

stenci l  electronique . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 06 

el iminateur de double feui l le . . . . . . . .  02. 05. 33 

encartage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 5 

commande d’encrage manuel  . . . . . .  02. 07. 1 3 

encrage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 0 

levier d’encrage . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 2 

commande de reglage d’encre . . . . . .  02. 07. 1 4 

sklecteur d’encre . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 6 

transfertd’encre.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 09 

rouleau encreur . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0554 

encrier . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 50 

l ame d'encrier . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 52 

vis d’encrier.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 1 5 

rouleau d’encrier . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 51  

commande d’epreuves . . . . . . . . . . . .  02. 0722 

equerre frontale . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.42 

bquerres laterales . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.44 

F 

commande de detecteur de double 

feui l le . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07.24 

dktecteur de feui l l e.  . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.31  

detecteur de double feui l l e . . . . . . . . .  02. 05.32 

el iminateur de double feui l l e . . . . . . . .  02. 05.33 

fixation du  blanchet . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.77 

pinces de fi xation de cl ichks . . . . . . . .  02. 05.73 

crochets de fi xation de cl ichk . . . . . .  02. 05.74 

dupl i cateur a foncti onnement  

electrique . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.02. 02 

dupl i cateur A foncti onnement  

manuel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 02.01  

stenci l  3  frappe di recte.  . . . . . . . . . . . .  02.05.25 

al imentation par friction . . . . . . . . . . .  02. 05.28 

commande de I a Pression de friction .  02.07.26 

butee frontale.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.34 

kquerre frontale . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.42 

G 

hectograp l hie 

hectograp hi que 

humecteur 

image 

interrupteur 

l ame 

lateral  

laveur 

levier 

l iasse 

l ibre 

l i gne 

l i qui de 

l i tho 

machine 

maculage 

manivel l e 

manuel  

marche 

mise 

montee 

moui l l age 

H 

hectographie.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 04 

carbone hectographique . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 2 
carbone hectographique pour 

thermocopie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 6 
Cl i che hectographique.  . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 2 
Cl i che hectographique obtenu  par 

trace di rect . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 4 
Cl i che hectographique obtenu  par 

thermocopie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 5 
dupl icateur hectographique.  . . . . .  02. 02.01 . 04 
l i asse hectographique . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 7 

porte-tampon humecteur . . . . . . . . . .  02. 05. 63 

rouleau humecteur . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 64 
rouleau humecteur de Pression . . . . .  02.05. 65 
tampon  humecteur . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.62 

1  

transfert de I ’ image .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  02.04. 05 
interrupteur du  rouleau  preneur .  .  .  .  .  02. 07. 1 7 
interrupteur secteur .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  02. 07.01  

L 

l ame d'encrier . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 52 

butee laterale . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 35 

equerres laterales.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.44 
guides lateraux du  papier . . . . . . . . . .  02.05. 25 

reglage lateral  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 27 
commande du  laveur de blanchet . . .  02.07. 20 
laveur de blanchet . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 21  

laveur de rouleaux . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 57 

l evier d’encrage . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 1 2 
l iasse hectographique . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 7 

Cl i che l i tho 3  bord l ibre.  . . . . . . . . . . . .  02.05. 1 1  
cyl indre porte-cl iche de machine 

ZI  sklection par l i gne . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.72 

rkervoi r de l i quide.  . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0558 

Cl i che l i tho.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.08 

Cl i che l i tho 3 bord l ibre.  . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 1  

cl iche l i tho non  perfore . . . . . . . . . . . .  02. 05. 09 
Cl i che l i tho perfort! !  . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 0 

dupl i cateur l i tho di recte . . . . . . . . .  02. 02.01 . 03 

dupl i cateur l i tho-offset.  . . . . . . . . .  02. 02.01 . 02 

dupl i cation l i tho di recte . . . . . . . . . . . .  02. 04. 03 

dupl i cation l i tho-offset . . . . . . . . . . . .  02. 04. 02 

M 

cyl indre porte-cl i che de machine 

a st%ection par l i gne . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.72 

manivel le de Ia machine.  . . . . . . . . . . .  02. 07.04 

Volant  de I a machine . . . . . . . . . . . . . .  02.07. 04 

maculage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.04. 1 7 

manivel le de Ia machine.  . . . . . . . . . . .  02.07. 04 

commande d’encrage manuel  . . . . . .  02. 07. 1 3 

dupl i cateur A al imentati on 

manuel l e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.02. 03.01  

dupl i cateur a changement  de Cl i che 

manuel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 01  

dupl icateur a foncti onnement  

manuel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 02.02. 01  

commande de mise en  marche.  . . . . .  02. 07. 02 
commande de mise en  marche.  . . . . .  02. 07. 02 
mise en  place du  Cl i che . . . . . . . . . . . .  02. 04. 06 
commande de montee de pi le.  . . . . . .  02. 07. 21  
montee de pi le . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 24 

commande de moui l lage . . . . . . . . . . .  02.07. 1 8 

moui l lage.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 1  
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moui l leur rouleau moui l l eur a Pression . . . . . . . .  0205.67 
rouleau moui l l eur reparti teur.  . . . . . . .  02. 05. 69 

rouleau  moui l l eur vibrateur . . . . . . . . .  02. 0568 

N 

“apPe reception a nappe.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.49 
nettoyage nettoyage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 3 

0 

offset dupl i cateur l i tho-offset.  . . . . . . . . .  02.02. 01 .02 

dupl i cation l i tho-offset . . . . . . . . . . . .  02.04.02 

P 

papier 

perfor6 

pi le 

pi nce 

place 

Plateau  

Pampe 
porte-blanchet 

portedich6 

porte-tampon 

preneur 

pdparati on 

Pression 

Prise 

Programme 

al imentation du  papier.  . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 4 

gui des lateraux du  papier . . . . . . . . . .  02. 05.25 

pi le de papier.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0522 

reception du  papier . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 6 

Cl i che l i tho non  pet-fore . . . . . . . . . . . .  02. 05. 09 

Cl i che l i tho perfore . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 0 

commande de montee de pi le.  . . . . . .  02. 07. 21  

montee de pi le . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 24 

pi le de papier.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0522 

pinces de fi xation de Cl i che . . . . . . . . .  02.05.73 

pinces du  cyl indre . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 36 

mise en  place du  Cl i che . . . . . . . . . . . .  02.04. 06 

Plateau  d’al imentati on . . . . . . . . . . . . .  02.05. 23 

Plateau  de reception . . . . . . . . . . . . . .  02.05.40 

Plateau  de reception en  croix . . . . . . .  02.05.41  

pompe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.59 

cyl i ndre porte-blanchet . . . . . . . . . . . .  02. 05.76 

cyl i ndre porte-cl iche . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.71  

cyl indre porte-cl iche de machine 

a selection par l i gne . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.72 

porte-tampon humecteur . . . . . . . . . .  02. 05. 63 

interrupteur du  rouleau preneur . . . . .  02. 07. 1 7 

rouleau preneur . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 53 

commande de preparation du  Cl i che .  02.07. 1 0 

disposi ti f  de preparation du  Cl i che . . .  02.05. 20 

preparati on du  Cl i che . . . . . . . . . . . . . .  02.04. 1 2 

commande de Ia Pression de friction .  02.07. 26 

reglage de I a Pression des cyl indres .  .  02.07. 28 

rouleau  humecteur de Pression . . . . .  02. 0565 

rouleau  moui l l eur a Pression . . . . . . . .  02. 05.67 

rouleau  de Pression . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.37 

bord de Prise . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.47 

commande de Programme 

automati que . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07.06 

R 

rabat-feui l le 

rkeption 

dglage 

dparti teur 

rabat-feui l le.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.43 

cyl indre de reception . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.79 

Plateau de reception . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.40 

Plateau de reception en  croix . . . . . . .  02. 05.41  

reception a Chai ne . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0548 

reception du  Cl i che.  . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 08 

reception a galets.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.45 

reception a gri ffes . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 0546 

reception a nappe.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.49 

reception du  papier . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 1 6 

commande de reglage d’encre . . . . . .  02.07. 1 4 

reglage lateral  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 27 

reglage de I a Pression des cyl indres .  .  02.07. 28 

rouleau  moui l l eur reparti teur.  . . . . . . .  02. 05. 69 

24 

reperage 

r6servoi r 

rouleau 

roulette 

reperage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

reservoi r de l i quide.  . . . . . . . . . . . . . . .  

i nterrupteur du  rouleau preneur . . . . .  
l aveur de rouleaux . . . . . . . . . . . . . . . .  

rouleaux d’al imentation.  . . . . . . . . . . .  
rouleau a aube . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
rouleau baladeur.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  

rouleau encreur . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

rouleau d’encrier . . . . . . . . . . . . . . . . .  

rouleau  humecteur . . . . . . . . . . . . . . . .  

rouleau  humecteur de Pression . . . . .  
rouleau  moui l l eur a Pression . . . . . . . .  

rouleau  moui l l eur reparti teur.  . . . . . . .  

rouleau moui l l eur vibrateur . . . . . . . . .  
rouleau preneur . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

rouleau de Pression . . . . . . . . . . . . . . .  

roulettes de sortie.  . . . . . . . . . . . . . . . .  

02. 03. 01  

02. 0558 

02. 07. 1 7 

02. 05.57 

02. 05. 30 

02.05.66 

02.05.55 

02. 0554 

02.05.51  

02. 0564 

02. 05.65 

02. 05.67 

02. 05.69 

02. 0568 

02. 05.53 

02.05. 37 

02.05. 39 

S 

secteur i nterrupteur secteur .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  02. 07.01  
s6lecteur selecteur d’encre .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  02. 07. 1 6 
sdection cyl indre porte-cl iche de machi ne 

a selection par l i gne .  .  .  .  .  .  .  L .  .  .  .  .  .  .  02. 05.72 
semi -automatique dupl icateur a changement  de Cl i che 

separateur 

soie 

sortie 

stenci l  

succion 

support  

semi -automatique.  . . . . . . . . . . . . .  02. 02.04. 02 

separateurs d’angles . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 29 

soie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 56 

roulettes de sortie.  . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 39 

dupl i cateur a stenci l  . . . . . . . . . . . .  02. 02.01  .Ol  

dupl i cation par stenci l  . . . . . . . . . . . . .  02.04.01  

stenci l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.03 

stenci l  electronique . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.06 

stenci l  a frappe di recte.  . . . . . . . . . . . .  02. 05.05 
stenci l  thermique . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 07 
al imentation par succion . . . . . . . . . . .  02. 05.27 

support  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05.04 
support  de Cl i che . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 8 

T 

tampon 

t&e 

thermique 

thermocopie 

trat25 

transfert 

porte-tampon humecteur . . . . . . . . . .  02. 0563 

tampon  humecteur . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 62 

tete du  Cl i che . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 02 

stenci l  thermique . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05.07 

carbone hectographique pour 

thermocopie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 6 

Cl i che hectographique obtenu  par 

thermocopie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 5 

Cl i che hectographique obtenu  par 

trace di rect . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 05. 1 4 

transfert de I ’ image . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 05 

transfert d’encre.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 04. 09 

v 
valve 

vaporisateur 

vertical  

vib. rateur 

vis 

vi tesse 

Volant  

valve campte-gouttes . . . . . . . . . . . . . .  . 02.05. 60 

vaporisateur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02.05. 61  
commande de cadrage vet-tical .  . . . . .  02.07. 09 
rouleau moui l l eur vibrateur . . . . . . . . .  02. 0568 
vis d’encrier.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 1 5 
commande de vi tesse . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 05 
Volant  de I a machi ne . . . . . . . . . . . . . .  02. 07. 04 

z 
zonage commande de zonage .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  02.07. 1 9 



 

 

 


