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FOREWORD 

IS0 (the I nternational  Organization  for Standardization)  i s a worldwide federation of  
national  standards insti tuteH ( IS0 Member  Bodies) .  The work of  developing  I nternational  
Standards is carried out  through IS0 Technical  Commi ttees.  Everv Member  Bodv inter-  
ested in  a subject  for which  a Technical  Commi ttee has been  set  up has the right to be repre-  
sented on  that Commi ttee.  I nternational  organizations,  governmental  and  non-governmental ,  
i n  l iaison wi th  I SO,  also take part  i n  the work.  

Draft  I nternational  Standards adopted by the Technical  Commi ttees are ci rculated to the 
Member Bodies for approval  before thei r acceptance as I nternational  Standards by the I S0 
Counci l .  

I nternational  Standard IS0 2532 was drawn up by Technical  Commi ttee I SO/TC 1 05,  
Steel  wi re ropes,  and  ci rculated to the Member  Bodies in  September 1 972.  

I t has been  approved by the Member Bodies of  the fol lowing countries:  

Austral ia I ndia Spain  
Austria I srael  Sweden  
Belgium I taly Swi tzerland 
Denmark Japan  Thai land 
Egypt,  Arab Rep.  of Netherlands 
France Romania 
Germany South  Africa,  Rep.  of 

Turkey 
Uni ted Ki ngdom 
U.S.S.R.  

No  Member Body expressed disapproval  of  the document.  

AVANT-PROPOS 

IS0 (Oraanisation I nternationale de Normal isation)  est  une federation mondiale d’orza-  
n i smes nationaux de normal isation (Comi tes Membres ISO) .  L’elaboration  de No&es 
I nternationales est  confide aux Comi tes Techniaues ISO.  Chaaue Comi te Membre interesse 
par une etude a le droi t  de fai re partie du  Co&e Techniquecorrespondant.  Les organisa-  
tions i nternationales,  gouvernementales et  non  gouvernementales,  en  l iaison avec l ’ IS0,  
participent Bgalement  aux travaux.  

Les Projets de Normes I nternationales adopt&s par les Comi tes Techniques sont  soumis 
aux Comi tes Membres pour approbation,  avant  leur acceptation  comme Normes Inter-  
nationales par le Consei l  de 1 ’I SO.  

La Norme I nternationale IS0 2532 a et6 Qtabl ie par le Comi te Technique ISO/TC 1 05,  
C6bZe. r  en  acier,  et  soumise aux Comi tes Membres en  septembre 1 972.  

El le a et6 approuvee par les Comi tes Membres des pays suivants:  

Afrique du  Sud,  Rep.  d ’  Espagne Roumanie 
Al l emagne France Royaume-Uni  
Austral ie I nde Suede 
Autriche I srael  Suisse 
Belgique I tal ie Thal lande 
Danemark Japon  Turquie 
Egypte,  Rep.  arabe d’  Pays-Bas U.R.S.S.  

Aucun  Comi te Membre n ’a desapprouve le document.  

i i  
                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



BBEAEHkIE 

IKO (MexayHapOfiHas OpraHEI3aI Jm no CTaHflapTnsaImi )aBJI l reTca ~Ce~up~Oti  @enepa-  
~ue&Ha~I fOHanbI IbIx OpraHOBI IO CTaHAapTH3aI . fEI i (KOMHTeTOB-WIeHOB MCO) .Paspa6oT1 ca 
~e~~yHapO~HbIX~TaH~apTOBOCy~~TB~~eTC~~exHI l rI ec~~OMHTeTaMU~CO.~a~AbIZi  
~O~TeT-~neH,3a~HTepeCOBaHHbI~B~eflTe~bHOCT~xaK0r0--JIE1 60TexHu~ecKoro~O~TeTa,  
ElMeeT I I paBO yVaCTBOBaTb B er0 pa6oTax.  npaB%iTeJIbCTBeHHbIe H  HeI IpaBHTeJIbCTBeHHbIe 
MexAyHapOAHbIe OpraHE1 3aWIH,  COTpyAHHYaIOI ITEIe C k' ico,  TaIOKe I I pEIHHMaIOT yYacTHe 
B pa6oTax.  

npOeKTb1  MexAyHapOAHbIX CTaHAapTOB,  I IpHHI lTbIe TexHmeCKmE KOMHTeTam,  I IepeA 
HX yTBepHCqeHHeM CODeTOM klCOBICaqeCTBe MeXCAyHapOAHbIX CTaHAapTOB,paCCbI JIaIOTCs 
Ha ojqo6peHne BCeM KOMHTeTaM- ' I J I eHaM.  

MexmHapoAHbI ti  CTamapT MC0 2532 pa3pa60TaH TexHmecmm KOMI i TeTOM EICO/ 
TK 1 05,  Cmanbxble nposoflovme KaHambl ,  H HanpameH KOMETeTaM-YneHaM B CCHTx6pe 
1 972 rona.  

OH 6bm OAO6peH KomTeTam-WIeHaMI I  CJIeiTyIoIqHx CTpaH:  

ABCT~WE~R MHAH~  TaUJIaHA 
ABCT~HR mI I aHml  TYPWJ  
Eemrm kITLlJIH5l  @paHIm 
repMaHHR HsmepnaHAbI  IUBeiLrraparr 
AaHm O6%eJpiHeHHOe KOpOJI eBCTBO ~BeIWx 
ErHneT,Apa6cIcaR Pecn.  PyMbIHmI  ~XHO-A&XiKaHCKa~  Pecn.  
ki 3pamb CCCP %IOHHs 

Hn  OAl iH KOMXTCT-XWH He OTKJIOHHJI  AOICYMeHT.  

0 International  Organization  for Standardization,  1 974 .  

0  Orgatiation I nternationale de Normal isation,  1 974 l  

0 MexAyHapOAnafl  Oprawisaqw no Chawapmsawui ,  1 974 l  

Printed in  Swi tzerland / Impri ITk en SLdSSe / ki3,qaHo B mBefi4apI IH 

.  .  .  
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INTERNATIONAL STANDARD 
IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  

NORME INTERNATIONALE 

MEXfiYHAPOAHbI ti  CTAHAAPT 
HCO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

Steel  wire ropes -  

Vocabulary 

SCOPE AND FIELD OF OBJET ET DOMAINE 
APPLICATION D’APPLICATION 

This International  Standard g ives a clas-  
si fied l ist of equivalent terms,  in  Engl ish,  
French  and Russian,  concerning  steel  wi re 
ropes.  Defini tions are g iven  for certain  of 
these terms.  The classi fication  system used  
is shown  by the contents l ist on  the 
preceding  page,  and  an  alphabetical  i ndex 
is provided for detai led reference.  

La prbente Norme Intemationale fourni t 
une l iste classi tiee de termes equivalents,  
en  anglais,  en  francais et en  russe,  concer-  
nant les cables en  acier.  Des defini tions 
sont donnees pour certains de ces termes.  
Le systbme de classi fication  uti l ise est 
indique dans la table des mat&es a la 
page pmcedente,  et un  i ndex est ajoute 
en  vue de faci l i ter la recherche des termes.  

SECTION ONE 

MANUFACTURE OF ROPES 

AND THEIR CONSTITUENTS 

1  WIRES 

1 .1  method of manufacture 

1 .1 .1  drawing 

1 )  dry drawing  

2)  wet drawing  

1 .1 .2 cold  rol l ing  

1 .1 .3 patenting 

1 )  lead patenting  

2)  air patenting  

1 .2 shape of cross-section  

1 .2. 1  round 

1 .2.2 shaped 

1 )  Z-shaped 

2)  trapezoidal  

3)  I  or X,  hal f- lock or rai l  section  

4)  other shapes 

1 .3 material  

1 .3.1  unal loyed steel  (carbon steel)  

1 )  mi ld steel  ( low carbon  steel )  

2)  hard steel  (high  carbon  steel )  

CIbles en acier -  

Vocabulaire 

FILS 

SECTION UN 

FABRICATION DES Cz&BLES 

ET DE LEURS ~~LRMENTS 

CONSTITUANTS 

mode de fabrication  

tr&i lage 

1 )  trefi lage a set 

2)  trefi lage au  baquet (ou  par voie 
humide)  

laminage 21  froid 

patentage 

1 )  patentage au  plomb 

2)  patentage a l ’ai r 

forme de la section  transversale 

circulaire 

profZ&e 

1 )  enZ 

2)  trapezoIdale 

3)  bigorge en  I  ou  en  X 

4)  autres formes 

matihre 

acier non al l2 (acier au carbone)  

1 )  acier doux 

2)  acier dur 

CTanbHbIe npoBonowbIe 

KaHaTbI  -  CJIOBapb 

HA3HAzIEHHE 
I4 OBJlACTb I - IPkIMEHEI -MR 

PaCCMaTpEBaeMb1 f. t  

CTaHnapT ,qaeT roraccn&iqaposanm& ne-  
pereHb 3ICBI iBWIeHTHbIX TepMHHOB I I0 

CTUIbHbIM I IpOBOJIOrHbIM KaHaTaM Ha 

aHUIUtiCICOM,  (PpaHUyJCKOM H pyCCKOM 

I I3bIKaX.  &IX HeKOTOpbIX TepMl fHOB AaHbI  

onpeflenemia.  McnonbsyeMaa cxcTeh4a 

rcnaccn&ncaqriu  noxasaaa n  coflep~amin  
Ha tIpeAbIme$i  CTpaHHue EI  AJISi  CCbIJIKU 

I IpeAyCMOTpeH aJI@aBI lTHbI i i  yKa3aTenb.  

YACTb I IEPBAI I  

kl3TOTOBJLEHI /IE KAHATOB 

I4 I&X COCTABHbIX =IACTEi i  

I IPOBOJIOIM 

MeTOn U3l -OTOBJIeHWl  

eofloveuue 

1 )  cyxoe Bonogeme 

2)  MOKpOeBoJIoqeHUe 

xonobnax npoKamKa 

namenmuposauue 

1 )  I I aTeHTHpOBaHAeBCBHHUOBOi iBaHHe 

2)  B03AyLUHOeI IaTeHTHpOBaHEie 

+opMa nonepeworo ceqemm 

Kpy2fla.s 

@aconnas 

1 )  3eTOO6pa3Hm 

2)  rpaneuen~anfzaa 

3)  BOCbMepHOO6pa3HbI j iHJIEl  mco6pa3-  

Hbti , I IOJIy3aKpbITbIEiHJIEipeJtbCOBbI j i  

rIpo&uIb 

4)  npowienpo&mi  

MaTepnafi  

nenezuposauua.9 cmanb (yznepo&cmas 
cmaflb)  

1 )  MI ITKaR CTaJIb (HH3KOy~JIepOAHCTaR 

CTaJIb)  

2)  TBepAaK CTaJIb (BbICOKOyrJIepOfiK-  

CTaR CTaJIb)  

1  

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

                                                                                          



IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
IWO 2532 -  1 974 (A/W’)  

1 . 3.2 al loy steel  

1 )  corrosion-resisting  steel  

acier al l i t!  

1 )  acier i noxydable 

flenezuposauuarr cmaflb 

1 )  KOppO3MOHHOCTOi iKaaCTaBb 

1 .3. 3 non-ferrous metals mktaux non  ferreux JJsemnbre Memaddbz 

1 . 4 condi tion of surface (in  respect of i ts 

treatment)  
nature de la surface 

1 .4. 1  wi thout  coating  (bright steel )  sans rev&tement  (acier clai r)  

coc-rontme noeepxuocTu (otipa6oTlca)  

6ees noKpbzmun  (ceemnaR cma,zb)  

1 . 4. 2 protective coating  

1 )  galvanized 
a)  hot  dip galvanized 
b)  electrolytical ly galvanized 

revGtement  protecteur 

1 )  zi ng& 
a)  zi ng& a chaud 
b)  galvanise Clectrolytiquement 

sayumnoe noKpbimue 

1 )  I I HHKOBOeI IOKpMTI4e 

a)  MeTOHM rOpFIer0 uHHKOBaHHa 

6)  I I HHKOBaHHe 3JI eKTpOJIHTI4HeCKH.M 

cnoco6oM 

B)  n I 4HKOBaHHeHarOTOBOMpa3Mepe 

r)  I IHHKOBaHI4eCI IOCJIe~yIOI I IHMBO-  

no' I eHHen4 (To ecTb BoHoHeHI4e 

I IOCJIe OI I IHIKOBaHUB)  

2)  nyxeme 

3)  xanMriponanae 

4)  JIaTyHEpoBaHHe 

5)  h4eAHemie 

6)  npO' IHenOKpbITHa 

c)  final ly galvanized 
d)  drawn  galvanized (i .e.  drawn 

after galvanizing)  

c)  zingue non  retrefi le 
d)  zi ng& retrefi le 

2)  tin  coated 

3)  cadmium coated 

4)  brass coated 

5)  copper coated 

6)  other coatings 

2)  &tame 

3)  cadmie 

4)  bronze 

5)  cuivre 

6)  autres revi%ements 

1 . 5 posi tion of wi res posi tion des fi ls 

fi r central  

nonoxeme npo~o~~o~w 

1 . 5. 1  core wi re (or king  wi re)  yenmpaflbnax npo6onoua (nposonoua 
CepbeeuuuKa)  

1 . 5.2 covering  wi res 

1 )  wi res of i ntermediate layers 

fi rs de couverture 

1 )  fi ls des couches intermediai res 

npoeonoica noxpbroatoujux cfloee 

1 )  I I pOBOJIOKa I I pOMeXtyTOYHbIX CJIOeB 

(mn  3anoBHem4a)  

2)  I I pOBOJIOKaHapyXHOrO Cl IOBnpB,LIei t  2)  wires of  the outer layer 2)  fi ls de la couche exterieure 

1 . 6 function of wi res HasHal i eaue npoaosoKw 

1 .6. 1  load-bearing  wi res:  Al l  the wi res 
which  are considered as contributing  
to the breaking  l oad of  the rope.  

fi ls porteurs:  Tous les fi ls qui  sont consi -  
der&s comme contribuant par leur charge 
de rupture propre a cel le du  cable.  

npoBonoIca,  Hecyman  Harpy3Kn:  Bee npo-  
BOJIOKH,  CI IOCO6CTByIoI I IHe yBeJmreHmo 

pa3pblBHOti  I I pOYHOCTK KaHaTa.  

1 .6. 2 fi l ler wires:  Comparati vely smal l  
wires used i n  certain constructions 

of equal  lay ropes (see 3.2.2-l ) )  to 
obtain  the necessary number of 
interstices for supporting  the layer 

of covering  wi res.  

iXs de rempl i ssage:  Fi ls de diamttre relati -  
vement  faible formant dans certaines 

constructions a fi ls paral leles (voi r 3.2.2-l ) )  
le nombre de cannelures necessai res pour 

supporter l a couche des fi ls de couverture.  

npononoKa 3anonaemm:  I I poaonoxa cpan-  
HI4TeJIbHOHe60JIbI I IOrOHHaMeTpa, I 4CnOJ5-  

3yeMaa B HeKOTOpblX KOHCTpyKI IWIX KaHa-  

TUB napanBeBbHoP CBHBKI I  (rmHe&Ioro 

KacaHmI )  (CM.  3.2.2-l )  AJIR nonyneana 
Tpe6yeMoro KOBH' I eCTBa I I pOMeH(yTKOB 

,rprff noH, qepxKH cnoa npoBonoKn no-  

KpbITI IB.  

NOTE -Depending  on  the particular cir-  
cumstances,  fi l ler wi res may or mayjnot  be 
load-bearing  wires.  

NOTE - Suivant  le cas,  les fi ls de rempl i ssage scant.  
ou  non,  Bgalement  fi ls porteurs.  

1 .6. 3 sti tching wi res:  Single wi res,  or 
wi res formed into strands,  used for 
the sti tching  of  flat ropes.  

61 s de couture:  Fi ls i soles ou  assembles en  
torons,  uti l i ses pour la couture des cables 

plats.  

npOBOnOlca AaRCUMBKWKaHaTOB:  oJ(XHap-  

HaX I I pOBOJIOKa HJIH I I pOBOJIOKa,  06beAw 
HeHHaR B npaBI4,  HcnoBbsyen4aa , qBsI  

CI IMBKH I I I IOCKHX KaHaTOB.  

1 .6.4 seizing wi res:  Single wi res,  or wi res 
formed into strands,  used for 
making  a close-wound hel ical  serv-  
i ng  to retain the components of a 

strand or rope in  thei r assembled 
posi tion.  

61 s de l igature:  Fi ls simples ou  toronnes uti -  
l i ses par enroulement en  hel ice a spi res 

jointives pour mainteni r en  place les ele-  
ments d’un  toron  ou  d’un  cable (Transfi l ) .  

coeAnueune npoaonoic BR~KO& O~uinapuaa 
I I pOBOBOKa HJIH I I pOBOBOKa,  o6beqHeH-  

Haa B npHBI4,  MCI IOJIb3yeMaa AJIB o6paso-  

BaHHB 3ab4KnyToro cn~panbaoro npoBo-  

J IOYHOrOI IOKpOBaHBaCOXpaHeHHRKOMI IO-  

HeHTOB npB,BH HJI I4 KaHaTa B CO6paHHOM 

noBomeHmI .  
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I S0 2532-1 974 (E/F/R)  
PICO 2532 -  1 974 (A/Q/P)  

1 . 7 characteristics of  wi re by which  i t is 
classi fied I )  

caractkristiques du  61  i ntkressant la classi fi -  
cation I )  

classe de rksistance:  Ni veau  d’exigences 
pour la rtsistance.  El le est  dBsi gnBe par la 
valeur minimale de la gamme de la r&is-  
tance choisie.  

XapaKTepHCTtlKl I ,  I I0 KOTOpbIM 

Knaccki@qapyeTca npononolca I )  

KJIaCC I I pO' IHOCTU:  YpOBeHb Tpe6OBaHd 

K pa3pbIBHOZi  I I ~O~HOCTH.  OH o6o3Ha-  

SaeTCRMHHJ?iMal I bHblM3HaYeHHeMCOOTBeT-  

cTnyIomer0 Auanasona pa3pbmHoZi  npor-  
HOCTU.  

1 .7. 1  tensi le grade:  A level  of requi rement  
of  tensi le strength.  I t i s designated 
by the minimum value of the 
appropriate range of the tensi le 
strength.  

1 . 7.2 qual i ty of coating:  A characteristic 
defi ned by the mass,  the evenness 
and the adherence of  the coating.  

qual i t  du  revctement  :  Caractbistique dC-  
finie par la masse,  la rkgulari tk et  l ’adhk-  
rence du  revetement.  

Ka'1 eCTBO I IOKpbITIUI :  XapaxTepncTma,  
0npenenffeMaa Maccoi i ,  0AHopoAHocTbm 
5% I l JIOTHbIM COeAHHeHUeM I IOICpbITl iB.  

1 .8 joining  of  wi res 

1 . 8. 1  electric butt  welding  

1 . 8.2 brazing  

1 . 8.3 twisting 

l iaison des fi ls 

par soudure Bectri que 

par brasure 

par torsade 

coeAmemse nponon0~1 1  

3neKTpmecKas CBapKa BCTbIK 

CKpymBaHue 

2 STRANDS TORONS I IPI IAl l  

strand:  An  element  of  rope consist-  
i ng  of  an  assembly of  several  wi res 
of appropriate shape and  dimen-  
sions spun  hel ical ly in  one or more 
layers.  
NOTE - I n  some cases,  a single strand 
consti tutes a rope.  

toron:  l%ment  de cible consti tuk par un  
assemblage de plusieurs fi ls de formes et  
de dimensions appropriks,  enroulks hkl i -  
cdidalement  en  une ou  plusieurs couches.  

I I pRJJb:  %eMeHT KaHaTa,  COCTOBU& H3 

HeCKO, I bKHXl l pOBOJIOKCOOTBeTCTByIoIQe~O 

I I pO&UIB H  pa3MepOB,  CIUleTeHHbIX I I0 

cmipami~  O~HHJIH 6oneecnoeB.  

I ’4Y~l . le En  certain8 as,  un  toron simple con&w I - I PLlMEYAHHE - B  ~exo~opblx cny~anx OJXAB 
npFI J& coclasnnel  XBABT.  

2. 1  manufacturi ng  machines 

2. 1 . 1  tubular (stranding  or laying)  ma-  
chines 

machines de fabrication 

machines ( toronneuses ou  c%bIeuses)  tubu-  
lai res 

I I pOH3BO~CTBeHHbIe MaIUHHbI  

TPy6%ITaSI  MEUl I EHa (MaI I l I IHa AJIS CKPY-  

PHnaHl iB CTpeHr Hlm npaAea KaHaTa)  

nnaHeTapwIe cTamoi  2. 1 . 2 planetary machines machines zi  cage 

2. 2 shape of  strands 

2.2. 1  round strand:  A strand having  a 
perpendicular cross-section which  is 
approximately the shape of a ci rcle.  

section des torons cpopMa I I pnnei i  

npnm Kpyrnoro nonepeworo ce9emm:  

nP%Ab,  nonepewoe cerIemie xoropoi i  
ElMeeT I I pH6JI l i3UTeJIbHO $OpMy OKpyX+ 

HOCTEI .  

toron rend:  Toron  dont  la section  droi te 
est  de forme approximativement  ci rculai re.  

2.2. 2 triangular strand:  A strand having  
a perpendicular cross-section  which  
is approximately the shape of a 
triangle.  

2.2. 3 oval  strand:  A strand having  a 
perpendicular cross-section which  is 
approximately the shape of an  oval .  

2. 2. 4 ribbon strand:  A strand having  a 
perpendicular cross-section which  is 
approximately the shape of a rec-  
tangle or a paral lelogram.  

toron triangulai re:  Toron  dont  la section 
droi te est  de forme approximativement  
triangulai re.  

I I pRAb Tpe~OJmIOrO I IOI IepeVHOI '0 CeYeHWI :  

nPI IAb,  nonepeyaoe ceyemie KoTopoB 

aMeeT npa6mi3HTemHo f$OpMy TpeyroJIb-  

HmcB.  

toron ovale:  Toron  dont  la section droi te 
est  de forme approximativement  ovale.  

npxnb onamHor0 nonepewxoro ce9ems:  

~Pmb norrepeqaoe ceqeme KOTO~O% 

HMeeTnpH6JIE3l lTenbHo @OpMy OBaJIa.  

J I eHTOYHaR I I pflAb:  l -@I IAb,  I IOI lepWIHOe 

CeYeme KOTOPO~~  HMeeT npE6Jm3ETenbHo 

@op~y npxMoyronbmiKa mni  napanneno-  
rpahzkia.  

toron  plat:  Toron  dont  la section  droi te a,  
approximativement,  la forme d’un  rec-  
tangle ou  d’un  paral l6logramme.  

CzkBLES 3  ROPES ICAHATbI  

cible:  Construction  de plusieurs torons 
enrouk hkl i coidalement  en  une ou  plu-  
sieurs couches.  
NOTE - En  certains cas,  un  c8ble est consti tu6 
par on  toron simple.  

rope:  A construction of several  
strands wound  hel ical ly in  one or 
more layers.  
NOTP-I n  some cases,  a rope is consti -  
tuted by a single strand.  

Kaaax KOHCTPYKQMI I ,  cocToffmal I  ~3 He-  
CKOJIbKHx I I pBAe%,  CBkITbIX I I0 CFIHpWIZi  

B  OAUH ~mi  6onee cnoen.  

I I PLlMEYAHME-B ~emrop~.m c~1 yy9anx ~a.aa~  
COClOaT EC3 OAHOzr nprmmi .  

1 )  The mai n  characteristics relating to the classi fica-  
tion are the tensi le strength  and the qual i ty of 
coating.  The other characteristics are dependent 
on  these two mai n  characteristics.  

I )  Les caract6ristiques principals i ntkessant l a clas-  
si fication sent l a r6sistance et l a qual i tb du  rev&e-  
ment.  Les autres caract&istiques sonf l&s B ces 
deux caract&istiques principales.  
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IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
MC0 2532-  1 974(A/@/P)  

3. 1  internal  stresses and  balancing  tensions et  Bqui l ibre i ntemes BHyTpefmue Hanpawewa H  
Hepawpy-maaekiocrb 

3. 1 . 1  ropes wi th  l ow internal  stresses:  
Ropes whi ch  are manufactured us-  
i ng  methods aimed at  reducing  
internal  stresses arising  from spin-  
ning.  These methods can  i nclude 
preforming  and  postforming.  

cables g  faibles tensions i ntemes:  CLbles KaHaTbl  C Htl JKWMl i  BlQ'TpeHHI (MN HaI IpSI -  

fabriqub selon  une mkthode visant A 1 KeHBflMl i :  KaHaTbI ,  nOJIyl reHHbIe MeTO-  

redui re les tensions i nternes provenant  du  AEUvlK,  ~WIbIO KOTOpbIX RBJDETCff  CHZiXe 

commettage.  Cette mkthode peut  fai re H&E BHyTpeHHElX HaI I pRXeHdi ,  BO3HHKaK) -  

appel  & la prkformation et  B la postfor-  m I IPH CBI IBKB.  3TE MeTOAbI  MOryT 

mation.  BKnwiaTb npeAsapMTenbHoe n  nocneAym-  
wee @opMosamie.  

3. 1 . 2 ropes wi th  l ow torsional  stresses:  
Ropes in which  the wi res and layers 
of  strands are di sposed in  such  a 
manner that,  when  under tension  
due to a free axial  load,  the rope 
wi l l  have a minimum torque or a 
mi nimum degree of rotation.  Thi s 
resul t  can  be obtained in  di fferent 
degrees ei ther by using  two or more 
layers of  strands of the same con-  
struction (“  non-rotating  ropes “)  or 
by using  one layer of strands around 
an  i ndependent  wi re rope core 
(“  semi -balanced ropes “) .  

dbles & faible torsion:  Cbbles dans lesquels 
les fi ls et  les couches de torons sent  dis-  
posQ de man&e L rkdui re le plus possible 
le couple ou  le degrC de torsion quand  le 
clble est  mis sous tension  par une charge 
axiale l ibre.  Ce rksul tat peut  etre obtenu  
A des degrb divers,  soi t  par l ’emploi  de 
deux ou  plusieurs couches de torons de 
meme construction (clbles di ts antigi ra-  
toi res)  soi t  par l ’emploi  d ’une seule couche 
de torons sur une bme m&al l i que &blCe 
(cables di ts sem%qui l ibr&) .  

KaHaTbl  C "HJKUMH HalQHGKeHHHMW "p%l  

KpyYeHuu  (HeKpyTmQHeCR) :  KaHaTbI ,  B  KO-  

TOpbIX npOBOJIOKa I I  CJIOU npRAeg  PaC-  

nOJIOXeHb1  TaKHM o6pa3oM,  YTO nOA 

HaTI IXeHEleM,  BbI3BafIHbIM C~060AHOti  

OCeBO%Harpy3KOj i ,KaHaT o6na~aeTMEiHW 
M&JIbHbIM KpyTRl l JHM MOMeHTOM I lJI I i  MI%-  

HHMaJmHO& CTeneHbIO BpaI I l eHH% TaKol  

pe3yJIbTaT MOXHO nOJlyWiTb I ICnOJIb30Ba-  

meM myx UJIK 6onee cnoeB npaAe% 
OAEHaKOBO% KOHCTpyKQl iH (((MaJIOKpyTH-  

I I@ieCR KaHaTbID) ,  HIDi  OAHOrO CJIOI I  npX-  

Aei . &O6BHTOrOBOKpyrHe3aBHCEIMOrO Cep-  

Aemma npoBonomor0 KaRaTa (caMo-  
6anamxpymmecx KaHaTbID)  .  

3.2 characteristi cs of  spinning  caractkistiques du  commettage xapawepwcmKu  CBHBKB 

3.2. 1  l ayers 

3.2. 2 type of  stranding  

1 )  equal  (paral lel )  lay rope:  A rope 
in  which  the wi res in  the strands 
are so spun  that they al l  have 
an  equal  lay length.  I t fol lows 
that the contact between  al l  wi res 
i s l i near (see figure 1 ,  page 24) .  

2)  cross (non-paral lel )  lay rope:  A 
rope in  which  the wi res in  succes-  
sive layers of  the strand are spun  
at approximately the same lay 
angle.  I t  fol lows that the wi res in  
successive layers make point  con-  
tact.  

couches CJIOH 

type de toronnage Tim crcpyYmlaeua 

1 )  dble B fi ls paral l&s:  C$ble dans 1 )  KaHaT paBHOMepHOfi  (napasneabKofi )  

lequel  les fi ls sont  toron& de tel le CBHBKU:  KaHaT,  B KOTOPOM npOBO-  

sorte que les pas des di fErentes . J lOKa B npSlAXX CBHBaeTCI I  TaKHM 

couches sont  i dentiques.  1 1  en  r&&e 06pa3OM,  YTO BCe OHH HMf%OT OAEI -  

que le contact entre les fi ls est  l ineai re HaKOBbI e CBHTbI e AJIHKbI ,  B  pe3yJIb-  

(voi r fi gure 1 ,  page 24) .  TaTe Yero Kacamie Mexny BCCMH 

I I pOBO~OKaMElJINHe@HOe(CM.pHC. 1 ,  

CTP.  24) .  

2)  cable k fi ls non  paral l~les:  Cable 2)  KaHaT KpecToBoi i  (HenapanJremdtoi i )  

dans lequel  les fi ls des di ffkrentes CBHBKW:  KaHaT,  B KOTOPOM UPOBO-  

couches sont  toron& sous des angles JIOKHBCJIeAyK) I I ! $iXOAEiH3aAp~EIM 

sensiblement  kgaux.  1 1  en  r&ul te que CJIORMn npRAI4 CBHBaH)TCI I  I IOA npK-  

le contact  entre fi ls des di ff&entes 6JIn3ziTWIbHO OAHHaKOBbIM yrJIOM 

couches est  ponctuel .  CBHBKH.  B pe3yJlbTaTe 3TOrO npO-  

BOJIOKH B CJleAyEOI I lKX OAl iH 38 Apy-  

rHM CJIOeM HMeIOT TOYe' iHbI% KOH-  

TaKT.  

3.2.3 spinning:  The name given to the 
group of operations whi ch  i ncludes 
stranding  of  wi res and  closing  of 
strands.  

1 )  angle 
a)  angle of  stranding  of  wi res 

(wi re angle)  
b)  angle of  closing  of strands 

(strand angle)  

conunettage:  Nom donnb B I ’ensemble des CBUBKa:  TepMuH,  npHCBOeHHbti  rpynne 

op&ations qui  comprennent  le toronnage onepami& BKJIK)YaK) I I@iX CKpyuHBaHHe 

des fi ls et  le clblage des torons.  npOBOnOKH N  3aKpbIBaHHe npSfAeti .  

1 )  angle 
a)  angle de toronnage des fi ls 

0  yron  
a)  yron  cxpmsamia npoBonoxu  

(yron npOBOnOKH)  

b)  angle de clblage des torons 6)  yron 3aKpbIBawur npxA& (yrOJI  

nPxAe@ 

2)  di rection of  l ay of rope or strand 2)  sens de dblage ou  de toronnage 2)  HanpasneHue CBWBKH KaHaTa HJ~H 
WWW 

a)  ri ght-hand,  or Z a)  A droi te,  ou  Z a)  npasaa CBHBKa 

b)  left-hand,  or S b)  zi  gauche,  ou  S 6)  JIeBaR CBYIBKa 

3)  type of lay 3)  mode de dblage 3)  TIm CBl i BKH 

a)  ordinary or regular lay rope:  a)  dble ordinai re ou  crois6:  Gible a)  npocTax ~IH peryJurpyeMas cBmt-  

Rope in  whi ch  the di rection of dans lequel  le sens de toronnage Ka KanaTa:  KaHaT,  B K~TOP~M 

lay i n  the stranding  is opposi te des fi ls est  oppos& g  celui  du  HanpasneHne cBI lBKu  npH cxpy-  

to the di rection of  lay i n  clos-  clblage des torons.  4mamm npOTEiBOnOl IOXH0 Ha-  
ing  the rope.  I I paBneHHro CBHBKH npn  3aKpbI -  

BaHZGi  KaHaTa.  
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IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
HCO2532-1 974(A/Q/P)  

b)  Langs lay rope:  Rope in  which  
the di rection of  l ay in  the 
stranding  is the same as the 
di rection of  l ay in  closing  
the rope.  

4)  lay l ength  (pi tch)  
a)  of a wi re in  the strand:  The 

pi tch of the hel ix of  the axis of  
the wi re in  the longi tudinal  axis 
of  the strand.  

b)  of  l aying  of  a strand:  The pi tch 
of  the hel ix of the axis of the 
strand in the longi tudinal  axis 
of  the rope.  

b)  ckble Lang:  Cable dans lequel  le 
sens de toronnage des fi ls est  
le m&me que celui  du  cablage des 
torons.  

4)  pas 
a)  de torommge d’un  61  dans un  

toron:  Pas de l ’hel ice form&e par 
l ’axe du  fi l  mesure sur I ’axe longi -  
tudinal  du  toron.  

b)  de &blage d’un  toron:  Pas de 
l ’hel ice form&e par l ’axe du  toron 
mesure sur I ’axe longi tudinal  du  
cable.  

6)  napanneubuar ctumua uauara:  
KaHaT,  B  I COTOpOM HaI I paBJIeHHC 

CBHBKH  IQ,H CKpmHBaHI lH COBI I a-  

AaeT C HaI I paBZEHIEM CBHBKH  I lpH 

3aKpbIBaHI I I . l  KaHaTa.  

4)  AJIHM CBHBKW 

a)  I QOBOJIOKH B npauu:  RIar crm-  
Pal IE OCH  I I pOBOnOKI l  B  I I pOAOJIb-  

HOk OCEi  I I pRAH.  

6)  CBWBKW npa~ti :  Bb%r cnnpanki  ocn  
I I pxm B I I pOAOJlbHOfi  OCE KaHaTa.  

3.3 effective cross-section for evaluation section  uti le pour le caicul  de la charge de 
of  breaking  load rupture 

3.3. 1  shape of  rope forme de cible 

1 )  round 1 )  rond 

2)  braided 2)  tress& 

3)  flat 3)  plat 

none3uan  uuomaub nonepeuuoro ceueuua 
, uua pacuera paspymammei i  uarpysuu  

tbopMa uauara 

1 )  xpyrnas 

2)  onnernermaa 

3)  rmocxaa 

4 CORES AMES CEPAYHHKH 

core:  The centre of  a strand or the Bme:  Partie centrale d’un  toron ou  d’un  CepAeBHHIC:  UeHTpaJIbHaFl  YaCTb I l pm HJIH 

centre of  a rope.  cable.  KaHaTa.  

4. 1  fibre 

4. 1 . 1  hard fibre 

4. 1 . 2 soft  fibre 

texti le 

fibre dure 

fibre tendre 

BOJIOKHO 

TBepAOe BOJ IOKHO 

MRrKOe BOJIOKHO 

4.2 metal  metai i i que MeTi lJl J l  

4.3 plastics or synthetic material  mat&e plastique ou  arti ficiel le “J laCTwIEH WI&,  CHHTeTWI ‘?CKWi i  MaTepHaJl  

4.4 other types of  material  autres types de matieres upo~ui i  Marepuan  

5 I NSERTS FIBRES INTERCALAIRES BKJIA,@I IBI ’I  
OU REMPLISSAGE FIBREUX 

insert:  Fibres so placed as to sepa-  
rate adjacent  strands or wi res in  the 
same or covering  layers.  

fibres i ntercalahes ou  rempi i ssage fibreux:  
Fibres texti les i ntercalces de facon a s&parer 
les fi ls ou  les torons adjacents d’une meme 
couche ou  de deux couches di fferentes.  

BKJlaAbI , “:  BOJIOKHa,  )VIOXeHHbI e TaICHM 

o6paaoM,  mo6bI  OHH pa3AenNIxi  CoceAHHe 

nparr, rr mm nporronoxn  B TOM xe wni  

l - lOICpOBHOM CJIOI IX.  

6 LUBRICANTS LUBRIFIANTS KAHATHbIE CMAJKH 

6. 1  origin  

6. 1 . 1  mineral  

6. 1 . 2 vegetable 

6. 1 . 3 animal  

6. 1 . 4 synthetic 

origine 

minerale 

vegetale 

animale 

synthetique 

l l pOHCXOXW2HUe 

MHHCpaJI bHaa 

PaCTElTCnbHaR 

lKFiBOTHa5I  

CEHTeTH’ l eCKaR 

6.2 type 

6.2. 1  l i quid (oi ls)  

6.2.2 plastic (greases)  

nature 

l i quides (hui les)  

plastiques (graisses)  

Ttl l l  CMXJKH 

XGI AKEC (Macna)  

I I J I aCTHYHbIC (CMaSKH)  
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6.2.3 sol id 

6.2.4 simple 

6.2.5 compound 

6.3 chemical  properti es 

6.3. 1  sediments content  I )  

6.3.2 ash content 

6.3.3 sulphur content 

6.3.4 hard bi tuminous content 

6.3.5 

6.3.6 

vegetabl e resi n content 

acidi ty 

1 )  total  acidi ty 

2)  mineral  acidi ty 

6.3.7 

6.3.8 

6.3.9 

water content coAepxaHEie Bnani  

alkal i  content conepxaHue menow 

corrosi veness to copper or steel  

teneur en  resi nes vegetables 

i ndice d’aci di te 

1 )  i ndi ce d’acidi te totale 

2)  i ndice d’acidi te minerale 

teneur en  eau  

teneur en  alcal i s 

corrosi on a la l ame de cui vre ou  d’acier KOppO3HOHHaR aKTHBHOCTb K CTaJIRM 

mm MeJ@I  

6.4 physi cal  properti es 

6.4.1  viscosi ty 

6.4.2 drop poi nt 

6.4.3 adhesi on  properti es 

6.4.4 fl ow temperature 

6.4.5 softeni ng poi nt 

6.4.6 behavi our at  l ow temperature 

6.4.7 flash poi nt 

6.4.8 emulsi fiabi l i ty 

6.4.9 colour 

6.4. 1 0 agei ng  resi stance 

6.4. 1 1  plastici ty 

6.4. 1 2 bleedi ng  number 

6.4. 1 3 penetrati on 

caract&i sti ques physi ques 

viscosi te 

t,M3l l reCKHC CBOi iCTBa 

BR3KOCTb 

poi nt de goutte 

adhesivi te aAlYe3HOHHbIe CBOtiCTBa 

temperature de fl uage 

poi nt de ramol l i ssement 

comportement au  froid 

poi nt d ’ i nfl ammation 

emulsionnabi l i te 

TeMneparypa pacretcanna 

rehmeparypa pa3Marqenna 

noseAenue npn  ~1 1 3~0% TeMneparype 

TeMneparypa BOCI I J IaMeHeHHa 

3MyJIbTHpYeMOCTb 

couleur UBeT 

resi stance au  viei l l i ssement CTOi iKOCTb K CTapeHEIKl  

plastici te I I J IaCTEnHOCTb 

coeffi ci ent d ’exsudati on cEHepe3I . I cHoe wcno 

penetrati on neHeTpaws 

6.5 addi ti ves addi ti fs I I pHCB~KI l  

6.5.1  i nhibi tors i nhibi tears uHZu6umopb2.  

1 )  anti oxi dants 

2)  anti corrosive agents  

6.5.2 other addi ti ves 

1 )  water repel l ants 

2)  oi l  repel l ants 

3)  solvents 

I )  The content of sediments of a l ubricant i s the 
percentage of sol id impuri ti es retained by a wi re 
sieve of B  gi ven mesh size,  on whi ch the l ubricant 
is poured i n the l i quid state.  

sol i des 

simples 

composes 

TBep,Qble 

I l pOCTbIe 

CJIOxHbIe 

caractkrkti ques chimiques 

teneurs  en  sediments (ou  en  mat&es 
i nertes ou  en  charges)  I )  

teneur en  cendres 

teneur en  soufre 

teneur en  asphal tes durs 

XHMEi ’ ICCKUC CBOkTBa 

co, qepxanne ocaj7xa I )  

coAepxanne 3onbI  

coAepxaHne cepbI  

COAepXaHEe TBepAbIX 6HTYMHH03HbIX 

BeIQeCTB 

COAepxaHI ’ Ie PaCTETeJIbHOti  CMOJIbI  

KHCJIOTHOCTb 

1 )  o6maa KHCJIOTHOCTb 

2)  MEHe@JIbHaR KElCJ IOTHOCTb 

1 )  anti -oxydants 1 )  I IPOTEBOOKCHJIHTeJ  

2)  anti -corrosi fs 2)  aHTEIKOpp03EIOHHbIe BeI l JeCTBa 

autres addi ti fs 

1 )  hydrofuges 

2)  ol eoresi stants 

3)  sol vants 

npowe npuca&u 

1 )  BOAOOTTaI IKHBaIoILWe 

2)  MaCJIOOTTanKHBaIoIwIe 

3)  PaCTBOpHTeJIEI  

I )  La teneur en s6diments (ou en mati&res i n&es 
on en charges)  d’un l ubri fiant est l e pourcentage 
des impuret6s sol ides restant SW une toi le m&al -  
l i que d’une dimension de mai l l e donn6e sur l aquel le 
on verse le l ubri fiant i l  1 ’6tat l i quide.  
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6. 6 appl ication 

6.6. 1  purpose 

1 )  impregnation  of  core 

2)  during  drawing  

3)  during  manufacture 
a)  of  the strands 
b)  of  the rope 

4)  after manufacture 

5)  for maintenance 

6.6.2 methods 

1 )  hot  (by sprinkl ing)  

2)  cold 
a)  by means of  solvent 
b)  by spraying  

6.6.3 lubricant content 

1 )  of the core 

2)  of the rope 

7 COVERING OF ROPE REWTEMENT DU CI iBLE 

7. 1  plastics en  mati tre plastique 

I - IOKPbITkIE KAHATOB 

I I J laCTMaCCOBOe 

7.2 rubber en  caoutchouc pe3moBoe 

SECTION TWO SECTION DEUX 

TYPES OF ROPES TYPES DE Ci iBLES 

8 ROUND ROPES C.&BLES RONDS 

8. 1  

8. 1 . 1  

spi ral  strands clbles h6l i coIdaux 

YACTb BTOPAI I  

Tkl I IbI  KAHATOB 

ICPYrJIOI IP5IAHbIE ICAHATbI  

I I pHAU cmipaawoi i  CBEI BKN 

single-strand ropes:  Ropes consist-  
i ng  of  one or more layers of  round 
wi res wound  hel ical ly around a 
core.  

cgbles monotorons:  Cables consti tues par 
une ou  plusieurs couches de fi ls ronds 
toron& en  Ml ice sur une bme.  

Cl lHpaJI fAbIe ICaHaTbl :  KaHaTbI ,  COCTOfl IWe 

I I 3 OAHOrO UJEi  6onee CJIOeB I I pOBOnOKZi  

Kpyrnoro ceqemia,  c~x4TbIX no cmpami  

BOKpyr UeHTpaJlbHOti  I I pOBOJLOKE.  

8. 1 . 2 hal f- lock coi l  ropes:  Ropes con-  
sisting  of one or more layers of 
round wi res wound  hel ical ly 
around a core.  The external  layer 
is made of  hal f- lock and  round 
wi res wound  al ternately.  

c&bles demi -clos:  Cobbles consti tu& par une 
ou  plusieurs couches de fi ls ronds super-  
PO&S enroul& en  hkl ice sur une Bme.  
La couche exterieure est  form&e par des 
fi ls bigorges al ter&s avec des fi ls ronds.  

I IOJIy3aKpbITblC cnupaJlbHbIe KaHaTbI :  Ka-  
KaTbI ,  COCTORI IPi e I 1 3 OAHOrO HJM 6onee 

cnoeB npo~onom xpyrnoro ceyemia CBI I -  
TbIX I I0 Cmpam BOKpyr CepAevHEKa.  

HapywHbl i r  Cl IO% COCTOHT 5i3 I I pOBOI IOKJl  

@acoHHoro H  Kpyrnoro ce9eHm qepenym-  

~HXCR iaexqy co6ot.  

8. 1 . 3 fal l - lock coi l  ropes:  Ropes consist-  
i ng  of one or more layers of round 
wi res wound  hel ical ly around a 
core and  of one or more layers of  
sui tably shaped wi res.  

cables ~1 0s:  CLbles consti tu6s par une ou  
plusieurs couches de fi ls ronds superpos6s 
enroul6s en  h&l ice sur une bme et par une 
ou  plusieurs couches de fi ls profi l8s.  

Kal iaTbI  JaKpblTOi i  KOHCTpjWWI f:  KaHaTbI ,  

CocToxlqHe 83 OAHoro mm 6onee CnOeB 

I I ~OBO~OKH Kpyrnoro ceYemiX,  O~BHTO~~  
I 1 0 cmpanki  BOKpyr CepAeYHHKaH omoro 

mu  6onee CnoeB npo~ono~~  f@aCOHHOrO 

I I po@Ix.  

8.2 stranded rope:  An  assembly of  c%ble A torons:  Ensemble de plusieurs 
several  strands spun  hel ical ly in  torons enroulCs h&l icoi ’dalement  en  une ou  
one or more layers around a core.  plusieurs couches autour d’une bme.  

KaHaT CBUTbl i i  H3  HWKOJIbKI lX I I pHnek:  

H~CKOJI~KO npxAe& B c6ope,  CBnTbIX no 

cmpam B OmH HJM 6onee CnOeB ~OKpyr 

CepAeYHma.  

8.3 cable- laid rope:  A rope obtained grel ins:  C&ble obtenu  par cLblage de six 
by spinning  six ropes around a cbbles autour d’une bme en  texti le ou  
fibre core or around a seventh  rope.  consti tute par un  septi6me cgble.  

KaHaT Ka6eJmHOi i  CBmwi :  KaHaT,  I IOJIy-  

YeHHbI ti  CKpy4HBaHHeM I J IeCTEi  KaHaTOB 

BOKpyr CCpAtXI I HKa H3 BOJIOKHa HJIH BO-  

Kpyr CemMOrO KaHaTa,  BbI rIOnHmOIUero 

+)YHK~HI ~  cep, qeYHHKa.  

graissage 

objet 

npmenemie 

na3Hauenue 

1 )  impregnation  de I ’ lme 1 )  nponuTKa cepfleqmixa 

2)  au  tours du  trkfi lage 2)  BOBpeMI IBbITZl -FiBaHl iR 

3)  au  tours de la fabrication 3)  BOBpeMR H3rOTOBJIeHFiR 

a)  des torons a)  npffne& 

b)  du  &ble 6)  KaHaTOB 

4)  apr&s la fabrication 

5)  pour l ’entretien 

modes 

4)  I IOCJIeH3rOTOBJIeHHSI  

5)  ~JUITeXHWIeCKOrO 06CJI yXWBaHHR 

Memodbl  

1 )  B chaud  (par aspersion)  

2)  % froid 
a)  par solvant 
b)  par pulv&isation 

teneur en Cubri fant 

1 )  ropPiP& 

2)  XOnOAHbI fl  
a)  I IOCpeACTBOMpaCTBOpETeJI fl  

6)  pacnbrnenHeM 

codepxawe cMa3Ku  

1 )  de 1 ’8me 1 )  B  CepAe‘ iHHKe 

2)  du  cable 2)  BKaHaTe 
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9  BRAIDED ROPES CABLES TRESSES OI I J IETEHHbIE KAHATbI  

1 0 FLAT ROPES 

flat rope:  A construction made up 
of  uni t  ropes (general ly of  four 
strands cal led “  reddies “)  laid si de 
by si de and i nterlaced wi th  sti tching 
wi res.  

CABLES PLATS 

cable plat:  Type de cable obtenu  en  rel iant 
ensemble par des coutures des cables (gene-  
ralement  a quatre torons,  appeles aussieres)  
di sposes tote a c&e.  

I I J IOCKHE ICAHATbI  

nnocrcti  nanar:  K~~~~py~q~a,cocToa~~~aa 
H3 e~I IHIFIHbIXKaHaTOB(O6MYHO YeTbIpeX-  

I I pKAHbIe,  Ha3bIBaeMbIe <<paAI IyCD)  CBHTbIX 

60~  o  60~  H nepenneTemIbI x ~~OBO~OKO~~  

AJIaCI I I I l BKHKaHaTOB.  

SECTION THREE SECTION TROIS 

DIMENSIONAL AND 

MECHANICAL CHARACTERISTICS 

AND TOLERANCES 

CARACTERISTIQUES 

DIMENSIONNELLES ET 

MECANIQUES,  ET TOLERANCES 

YACTb TPETbX 

PA3MEPHbIE I I  MEXAHHYECKME 

XAPAKTEPHCTHKH I I  J IOI IYCKH 

1 1  VALUE VALEUR 

valeur nomhrale:  Valeur conventionnel le 
par laquel le la caracteristique est  desi gnee.  

BEJIHYHHbI  

1 1 . 1  nominal  value:  The conventional  
value by whi ch  the characteristi c 
i s designated.  

HOMUHanbHaR aennmma:  YCJIOBHaa Belm-  

YHHa,  no KOTOPO~~  0603na~aeTcx xapax-  
TepHCTHKa.  

1 1 .2 

1 1 .3 

measured value:  The value derived 
by di rect measurement  i n  the pre-  
scribed manner.  

calculated value:  The value ob-  
tai ned by a calculation based on  
g i ven or measured values and  on  
conventional  factors.  

valeur mesuree:  Valeur qui  rtsul te di recte-  
ment  d’un  mesurage effectue suivant une 
methode prescri te.  

valeur calculee:  Valeur qui  resul te d’un  
calcul  fond6 sur des valeurs prefi x&es ou  
mesurees,  et  sur des facteurs conven-  
ti onnels.  

I caMepenaan neJunnnra:  Bennma,  nony-  
YeHHaR I IpEi  HenOCpeACTBeHHOM I ' I3Mepe-  

I I EIHnO I I peAI I I iCaHHOMy MeTOny.  

Bbl ' I l iC~eHHaR BCJ lHYHHa:  Bemama,  I IOJIY-  

' I eHHaR BbI 'mCI I eHEeM,  OCHOBaHHOM Ha 

3aAaHHbIX MJI I I  H3MepeHHbI x Benwnmax I I  

yCJIOBHbIX K03@@kl I I I i eHTaX.  

1 2 LINEAR DIMENSIONS DIMENSIONS LIN&AIRES J IHHEHHbIE PA3MEPbI  

diametre (d’un  fi l  rond,  d’un  toron rond,  
ou  d’un  cable rond)  de la section droi te 
du  fi l ,  du  toron ou  du  cable 

1 2. 1  diameter (of round wi re,  round 
strand or round rope)  of the per-  
pendicular cross-section of  the 
wi re,  strand,  or rope 

AtlaMeTp (npOBOnOKEI ,  I I pKAI l  UJI I I  KaHaTa 

~pyrnb~x nonepewbrx cereHI&I )  noA npa-  

MbIM YrJlOM K OCEl  I I POBOJIOKH,  I lp5IAl l  MJEi  

KaHaTa.  

HOMI (HaJlbl ibl i i  ANaMeTp:  HOMI IHaJI bHaa Be-  

nmmHa,  no KOTOPO~~  0603HaraeTcK AHa-  

MeTn  npOBOJIOKI I , npK~I IEI JIHKaHaTa.  

H3MepeHHbI i i (~aKTWecKHi i )~HaMeTp:&ia-  

MeTp,  nonyYeHHbl i i  npI5 EI sMepeHHu  no 

I I peAnI ICaHHOMy MeTOAy' ) .  

1 2. 1 . 1  nominal  diameter:  The nominal  
value of the diameter of the wi re,  
strand or rope.  

1 2. 1 . 2 measured  (actual )  diameter:  The 
diameter obtained by measuring,  
using  a prescribed meth0d. l )  

diametre nominal :  Valeur nominale du  
diametre du  fi l ,  du  toron ou  du  cable.  

diametre mesure:  Diametre obtenu  par une 
methode de mesurage prescri te I ) .  

1 2.2 ci rcumscribed ci rcumference ci rconference chconscri te Ol I l tGlHHaR OKpYXHOCTb 

1 2.3 width  and thickness largeur et  epaisseur UlHpuHa a Tonl l#tiHa 

1 2.4 l ength  of rope 

1 2.4. 1  nominal  l ength  HOMnHanbHafl  AJI uHa 

1 2.4.2 measured length  

1 )  ini tial  l ength  (before instal lation)  

l ongueur du  cable 

l ongueur nominale 

l ongueur mesuree 

1 )  l ongueur i ni tiale (avant pose)  

, nnuaa nanara 

U3MepeHHaSl  AJl l lHa 

1 )  nepaona~anbnaa AnnHa (nepea ycra-  
HOBKOti )  

2)  l ength  i n  service 2)  l ongueur en  service 2)  AnaHanpH3KcnnyaTanm. I  

=)  Omrccame ~crona 6yner NATO B cnnen~.~~x 
Mexcny~aponnm C~m~apmx.  

‘ 1  The method wi l l  be prescribed i n  separate Inter-  I )  La mt5thode sera prescri te dam des Normcs Inter-  
national  Standards.  nationales particul iks.  
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1 3 CROSS-SECTION SECTION TRANSVERSALE KIOI IEPEWOE CEWHME 

1 3. 1  cross-section of metal  section transversale metal l i que nonepeuHoe ceueHwe MeTanna 

1 3.2 nomi nal  cross-section of rope section transversale nomi nale du  cable HoMnHanbaoe nonepeuttoe ceuemie Baaara 

1 3.3 El 1  factor (of the rope) :  The rati o coeffi ci ent de rempl i ssage (du cable) :  Rap-  I cO3@&UUUST 3aUOSIHeHHR KaHaTa:  3aBE 

between the sum of the metal l i c port  entre la somme des surfaces des sec-  CI IMOCTb MexAy IUIOI IW,Z(XME I IOI IepeYHOrO 

cross-secti onal  areas of  al l  the ti ons transversales metal l i ques de tous l es ceqemx Bcex npononoK ri  nnomamro OnH-  

wi res,  and  the area of  the ci rcum-  fi ls et  l a surface du  cercle ci rconscri t au  caHHoB OKP~~HO~TH xanara,  npmreM AHa-  
scri bed ci rcle of the rope,  the cable,  l e di ametre de ce derni er Btant Bgal  MeTn OI IHCaHHO& OKpyxHOCTI I  paBeH HO-  

diameter of  the l atter bei ng  equal  au  di ametre nominal  du  cable.  MI IHa, IbHOMy AI IaMeTpy KaHaTa.  

to the nominal  di ameter of  the 
rope.  

1 4 MASS MASSE BEC 

1 4. 1  speci fic mass of wi re metal  masse sp6ciEque du  metal  du  61  J’AWIbHbl fi  BBC MeTaJIJ Ia I IPOBOJIOKI I  

1 4.2 mass per metre masse au  metre,  ou  metri que BeC Ha MeTp 

1 4.3 mass of coati ng:  The mass of coat-  masse du  rev&ement:  Masse du  revetement  Bet I ,OKpbITWI :  BeC I IOKpblTHI I  Ha ei I I IHI I I Iy 

i ng  (obtai ned by a prescri bed (obtenue par une methode prescri te)  par nnomam I IOBepXHOCTI I  I l nOBOnOKI I  nocne 

method)  per uni t surface area of uni te de surface du  fi l  denude,  exprimee en  y,LIaJIeHI IRnOKpbITI IR,nO~y' IeHHbI i tnOI IpeA-  

the uncoated wi re,  expressed i n grammes par metre carA I IHCaHHOMy MeTOAy I I  BbIpa~eHHbI ti  B  

grams per square metre.  rpaMMaX Ha KBaApaTI IbIg  MeTp.  

1 4.4 overal l  mass masse gl obale 06IqHfi  Bet  

1 5 MECHANICAL PROPERTIES CARACT~~IQUE~ MECANIQUES MEXAHWIECKkiE CBOZiCTBA 

1 5. 1  tensi le strength of  wi re:  The rati o resistance a l a traction du  El :  Rapport  entre pa3PbIBHaR I IpOlulOCTb I IpOBOJIOIGi :  3aBEICI I -  

between the maximum l oad obtai n-  l a charge maximale obtenue a l ’essai  de MOCTb MeKAy MaKCI IManbHOi i  HarpySICOtt,  

ed i n a test to destructi on and  the rupture et  l a secti on droi te i ni tiale de I IOJIy~eHI IOi t npE HCI I bITaHHH A0 paspy-  

ini tial  cross-secti onal  area of  the l ’eprouvette.  memrx I I  I I epBoHaYaJIbHoP nOJIOmanbR3 

test pi ece.  nonepevHor0 ceYenmr onbrrnoro o6pasna.  

1 5.2 breaki ng l oad of rope charge de rupture du  cable pa3pymammaB BarpysBa Banana 

1 52. 1  mi nimum breaking  l oad:  The cal -  

culated product  of  the square of 
the nominal  rope di ameter ( i n 
square mi l l imetres) ,  the nominal  
tensi l e strength of al l  the wi res (i n 
newtons  per square mi l l imetre)  and  
a coeffi cient (1 5.3.4)  appropri ate 
to the construction of the rope.  

charge de rupture mi nimale:  Produi t  du  MmmMaJibHasi  pa3pymamqaa narpy3Ba:  

car& du  di ametre nominal  du  cable (en  BbFI IWIeHHOenpOI I3BeAeHI IeKBaApaTaHO-  

mi l l imetres carres)  par l a resi stance nomi -  MI IHaJIbHOI 'O WaivreTpa npOBOJIOKH(BKBa-  
nale a la traction des fi ls (en  newtons par ApaTHbIX MM) ,  HOMI IHaJIbHOtt pa3pbIBHOtt  

mi l l imetre carre)  et  par un  coeffi cient I I POYHOCTH BCeX npOBOJIOK (B HbIOTOHaX 

(1 5.3.4)  propre au  type de constructi on Ha KBanpaTHbm MM)  I I  K03~&I I I I IeHTa 

du  cable.  (1 5.3.4) ,  COOTBeTCTByIomerO KOHCTpyKuHH 

KaHaTa .  

1 52.2 measured (actual )  breaking l oad:  

The maximum l oad obtai ned by 
testi ng a sample of  the rope to 
destructi on,  usi ng a prescri bed 
method.  

1 5.2.3 nominal  aggregate breaking l oad 

(of al l  the wi res) :  The cal culated 
product of the total  nominal  cross-  
secti onal  areas and the nominal  
tensi l e strength  of  al l  the wi res i n 
the rope.  

charge de rupture mesuree (effective) :  u3MepeBHaa (rbaBrHuecBaa)  paspymamqaa 

Charge maximale obtenue A l ’essai  de rup-  Harpy3Ba :  MaKCHMaI IbHaX HarpysKa,  no-  

ture d’un  Bchanti l l on du  Gble,  effectue JIyqeHHas npU HCnbITaHI I I I  OnbITHOrO 06-  

suivant une methode prescri te.  pasna KaHaTa , qo pa3pymennff  no ripen--  

I IHCaHHOMy MeTOny.  

charge de rupture nominal e total i see (de tous HOMHI iaJIbHal l  CJ’MMapHaH pa3pJ ’ I I IaPJ~aSI  

l es fi ls) :  Produi t  de la somme des secti ons Harpysrca (BCeX I IPOBOJIOK) :  BbI ' I I ICJIeHHOe 

droi tes nominales de tous les fi ls du  cgble npoI I3BeneHae 061 ~1 1 ~ HOMmIanbHbIX nno-  

par l eur resistance nominale.  mafl ei i nonepeqHoroce4emIauHoMuHanb-  

HO~pa3pbIBHOti I I nOYHOCTHBCeXnpOBOl IOK 

B KaHaTe.  

1 5.2.4 measured (actual )  aggregate break-  

i ng  l oad (of al l  the wi res)  :  The sum 
of the breaki ng  l oads of al l  the 
i ndividual  wi res i n the rope 
resul ti ng from the tensi le testi ng 
i n the prescri bed manner of  al l  the 
wi res taken from the completed 
rope.  

charge de rupture total i see mesuree (effec-  u3MepeHHaa (dnucrarecrcaa)  cyMMapHaa pas-  

tive)  (de tousles Els)  :  Somme des charges de pymaromaa Harpysrca (scex nposonoK) :  

rupture de tous l es fi l s preleves dans une CyMMa paspymaromux Harpy30K Bcex OT-  

porti ondecableenti er,ces charges derup-  neJIbHbIXnpOBOJIOKBKaHaTe,nOJI~eHHari r 

ture des fi l s Btant  obtenues separementpar npI I I ICnbITaHI I I IHapa3pbIBnOnpenmICaH-  

un  essai  de traction effectue sur chacun HOMy MeTOAy BCeX npOBOJIOK,  B3I ITbIX I I3 

d’entre eux,  sui vant un  mode operatoi re rOTOBOr0 KaHaTa.  

prescri t.  
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1 5.3 spimlblg  loss 

1 5.3. 1  measured spinning I oss 

1 5.3.1 . 1  nominal  spinning  loss:  The di f-  
ference between  the nominal  ag-  
gregate breaking  l oad and  the 
minimum breaking  load of  the 
rope.  I t  is fi xed for each  type of  
rope on  the basis of  the statis-  
tical ly determined mean  value of  
the measured  spinning  loss.  

1 5.3. 1 .2 

1 5.3.1 .3 

1 5.3.1 .4 

1 5.3.2 

1 5.3.2. 1  

1 5.3.2.2 

1 5.3.3 

1 5.3.3. 1  

total  spinning  loss measured:  The 
di fference between  the sum of 
the breaking  l oads of al l  wi res in  
the rope,  measured before spin-  
ning,  and  the measured  breaking  
l oad of  the rope.  

partial  measured spinning  loss 

between  the aggregate breaking  

loads:  The di fference between  
the sums of  the breaking  loads 
of  al l  wi res in  the rope measured 
before and  after spinning,  resul t-  
i ng  from the deformation  of  the 
wi res and  the al teration of thei r 
structure due to spinning.  

partial  measured spinning  loss:  

The di fference between  the mea-  
sured aggregate breaking  load 
and  the measured  breaking  load.  
This di fference resul ts from the 
effects and  the interaction of  
tensi le,  bending,  and  shearing  
stresses in  the complete rope.  

spinning loss factor 

nominal  spinning  loss factor :  The 
ratio,  expressed as a percentage,  
between  the nominal  spinning  
loss (1 5.3. 1 . 1 )  and the nominal  
aggregate breaking  load (1 52.3) .  

measured spinning  loss factor:  

The ratio,  expressed as a per-  
centage,  between  the measured 
spinning  loss (1 5.3. 1 . 2)  and the 
sum of the breaking  loads of  al l  
wi res of  a rope,  measured  before 
spinning.  

spinning factor 

nominal  spinning  factor:  The 
ratio between  the mi nimum 
breaking  load of the rope (1 5.2. 1 )  
and  the nominal  aggregate break-  
i ng  l oad (1 5.2.3) .  

1 5.3.4 

1 5.4 

1 0 

conversion factor for determina-  

tion  of mi n imum breaking  load:  

The product  of the fi l l  factor 
(1 3.3) ,  the nominal  spinning  
factor (1 5.3.3. 1 )  and the constant  
771 4.  

rotating  torque of rope around i ts 

axis 

perte an  commettage 

perte au commettage mesurke 

perte au  commettage nominale:  DiKkrence 
entre la charge de rupture nominale total i -  
s6e et la charge de rupture minimale du  
cgble.  El le est  fi xke pour chaque type de 
c%ble d’aprks la valeur m moyenne,  d&er-  
min&e stati stiquement,  de la perte au  com-  
mettage mesur6e.  

perte an  commettage totale mesnr6e (effec-  

tive) :  Di ffkrence en&e la somme des 
charges de rupture de tous les fi ls d’un  
Gible mesurees avant  Giblage,  et  la charge 
de rupture mesurke du  csble.  

perte an  commettage partiel le entre les 

charges de rupture total i&es:  Di ffhrence 
entre les sommes des charges de rupture de 
tous les fi ls du  cbble,  mesurke avant  et  
aprBs clblage.  Cette di%rence est  impu-  
table & la d&formation  des fi ls et  au  chan-  
gement  de leur structure par sui te du  
clblage.  

perte an  commettage partiel le effective:  Dif-  
f&ence entre la charge de rupture mesurhe 
total is6e et  la charge de rupture mesurke.  
Cette di ffkrence est  imputable aux effets et  
A l ’ i nteraction des effets de tension,  de 
flexion et  de cisai l lement dans le cgble.  

coeficient de perte au commettage 

coefficient de perte au  commettage nomi -  

nale:  Rapport,  exprimb en  pourcentage,  
entre la perte au  commettage nominale 
(1 5.3. 1 . 1 )  et  la charge de rupture nominale 
total isee (1 5.2.3) .  

coefficient de perte au  commettage mesnrke :  

Rapport,  exprimk en  pourcentage,  entre la 
perte au  commettage totale mesurie 
(1 5.3. 1 . 2)  et  la somme des charges de 
rupture de tous les fi ls du  cgble,  mesurkes 
avant  clblage.  

coefficient de commettage 

coefficient de commettage nominal :  Rap-  
port  entre la charge de rupture minimale 
du  &ble (1 5.2. 1 )  et  sa charge de rupture 
nominale total isee (1 5.2.3) .  

coefficient de conversion pour la dbtermina-  

tion de la charge de rupture minimale:  

Coefficient  qui  rbsul te du  produi t  du  coef-  
ficient de rempl issage (1 3. 3)  par le coeffi -  
cient  de commettage nominal  (1 5.3.3. 1 )  et  
la constante +.  

couple de gi ration dn  cable autour de son axe 

noTepa Ha CBl l sKy 

u3htepeunble nomepu na ceu6Ky 

HOMCl l lWIbI I bI e nOTelK I I aCBUBKy:Pa3HOCTb 

MeKAy HOMFfHaJIbHOj j :  CyMMapHOi i  paspy-  

maI omei2Harpy3KOZIEfHO~HanbHOEpa3-  

pymamqei i  Harpy3Ko& KaHaTa.  OHH ycTa-  
HaBJIHBaIOTCI I  AJI ff  KaXQOrO TEl la KLlHaTa.  

Ha OCHOBaHHH OI I peAeJIeHHOrO CTaTHCTI I -  

YeCKPM MeTOAOM cpemero 3Haqemw H3-  

MepeHHbIX DOTepb Ha CBFiBKy.  

o6qne a3MepeHmre noTepu  Ha CBI IBX~:  Pas-  
HOCTb MeHcAy CyMMOti  pa3pymalOI IDiX Ha-  

TPY30K BCeXl l pOBOl lOKBKaHaTe,H3MepeH-  

HbIX~OCBHBKH, -ciH3MepeHHOtipa3pymaKl -  

mei i  warpysrtoi i  KaHaTa.  

napqnaJIbmre u3MepeHHbre noTepa na CBUB-  

Icy MeX,zI y CyMMapHblMU pa3pymamqmm 

Harpy3KaMn:  Pa3HOCTb MexAy CyMMaMM 

pa3pymamv Harpy3orc ncex nponono~  
BKaHaTe,EI 3MepeHHbLXAOl i I IOCJI eCBHBKH,  

nonyqeHHaR B pe3ynbTaTe , qe@opMaumi  

I l pOBOJIOK H  HSMeHeHEI I I  HX CTpyKTypbI  

Gnaronapa CBLIBKe.  

napqnanbrmie u3MepeHHbIe noTepu  na cnmi -  

KY:  Pa3HOCTb MeX,LQJ  H3MepeHHOti  CyM-  

MapHOi t  pa3pymaIometi  Harpy3KOi i IHH3Me-  
peHHoiZ paspymamaei i  Harpy3Koj i ,  nony-  

qeHHaa B pe3ynbTaTe BJI EWHEIX EI  B3aBMO-  

AeZiCTBHR pacTme=,  a3rn6a Ei  Hanpn-  
2CeHEI ICABHraBrOTOBOMKaHaTe.  

Kosg@ayuenm nomepb na csusuy 

I IOMUHNIbHbI i i  K03~i j i ti ~tI eHT I IOTepb Ha 

CBl iBICy:  OTHOmeHHe,BbIpaXCeHHOe B I tpO-  

yeHTax,  HOM~~I ~H~M noTepb Ha CBHBKY 

(1 5.3. 1 . 1 )  K HOMJDZaiTbHOi i  CyMMapHOE 

paspymammeti  HarpysKe (1 5.2.3) .  

WJMepeHHbI i i  K03i$@ul (neHT I IOTepb Ha CBHB-  

IQ':  OTHOmeHHe,  BbI palKeHHOe B I l pOYeH-  

Tax,  EI 3MepeHHbIX I IOTepb Ha CBHBKy 

(1 5.3. 1 . 2)  K cymapHo& pa3pymaIoqefi  
HarpysKe Bcex npononoK xcaHaTa,  u3Me-  
permoi t  ~~~~AcB~BKo& 

i i os&hyuenm ceu8uu 

HOMEIH~UI ~H~&~KO~~&@I (~~~HTCBHBKH:OTHO-  

memie HoMFmanbnoi t  pa3pymatometi  na-  
rpy3~~  xauaTa (1 5.2. 1 )  K HOMHH~~~-  

HOP cyMMapHoP paspymamqea narpys-  
Ke (1 5.2.3) .  

nepeBonHofi  I co3@wqneuT AJISI  0npeAeJreHtm 

MuHaManbHoi i  pa3pymamqeti  Harpysrcri :  

rI poH3seAemie K03+&ml i eHTa 3anoJIHe-  

HElrr(1 3.3) ,  HOMI IHaJIbHOF'O K03@Fi lWHTa 

CBEBKH (1 5.3.3.1 )  H KOHCTi l I I TbI  n/4) .  

I cpyTsu& MOMeHT I qXi  BpaI I I eHaw KaHaTa 

BOKPyr ceoei i  OCH 

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 2532 -  1 974 @/F/R)  
IWO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

1 5. 5 

1 5. 5. 1  

1 5. 5.2 

1 6 TOLERANCES TOLl@ANCES 

1 7 I NTERESTED PARTIES PARTIES INTl%ESSl?ES 

1 7. 1  manufacturers fabricants 

1 7.2 principals commettants 

1 7.3 suppl iers fournisseurs 

1 7.4 cl ients or purchasers cl ients ou  acheteurs 

1 7.5 i nspection authori ties organismes de controle 

1 8 

1 8. 1  

1 8. 1 . 1  

1 8. 1 . 2 

modul us of elastici ty 

modulus of elastici ty of the 

material  

apparent modulus of elastici ty 

of the rope 

SECTION FOUR 

ORDER AND SUPPLY 

CONTRACT CLAUSES 

technical  requi rements 

data given i n  order 

speci fications sheet 

1 8. 1 . 3 speci fi cations to be appl ied 

1 8. 1 . 4 test laboratory 

1 8. 1 . 5 manufacturer’s certi ficate 

1 8.2 winding,  packing,  etc.  

1 8.2. 1  type 

1 )  coi ls 

2)  reels or drums 

3)  open  drums wi th  cross pieces 

1 8.2.2 characteristics 

1 )  materials used 

2)  mi nimum diameter of reel ,  bar-  

rel  or coi l  

1 8.2.3 packing  materials 

1 8.2.4 packing  (ordinary,  sea,  etc. )  

condi ti ons techniques de l i vraison 

don&es de commande 

cahier des charges 

prescriptions a appl iquer 

laboratoi re d’essai  

certi ficat de fabrication 

condi ti oanement (bobinage et embal lage)  

type 
1 )  rouleaux 

2)  bobines 

3)  tourets a croisihons 

caractt+istiques 

1 )  materiaux employ& 

2)  diametre mi n imal  de la bobine,  du  

touret ou  du  rouleau 

l igatures d’extr&mW 

embal lage (ordinai re,  mari t ime,  etc. )  

1 8.2.5 marking  marquage 

1 )  ful l  i denti fication of materials 1 )  references du  materiau  

2)  construction 2)  construction 

3)  diameter 3)  di ametre 

4)  l ength  4)  l ongueur 

5)  name of purchaser 5)  nom de l ’acheteur 

6)  order number 6)  numero de la commande 

7)  date of manufacture 7)  date de fabrication 

module dWasti ci tt5 

modul e d’elastici te du  materiau  

module d’elastici te apparent du  cable Ka~ymuti cs MOK~JI ~  ypnyroc~n KaHaTa 

SECTION QUATRE 

COMMANDE ET LIVRAISON 

CLAUSES DE CONTRAT 

MOJQQIh  YIQJTOCTE 

MOAYJIS yI I pyTOCTE MaTepI iaJIa 

AOrIYCXI4 

=IACTb YETBEPTAX 

3AKA3 I4 I IOCTABICA 

3AI IHTEPECOBAHHbIE CTOPOHbI  

EI3rOTOBHTeJIn  

rJIaBHbIe H3rOTOBHTeJI n  

I IOCTaBmnKH 

wmemL1  mu  noKynaTem 

opraIm3aunn no nposeKenmo TexHmIe-  

CKOrO KOHTpOl I a 

COAEPXCAHME ICOHTPAXTA 

Texmmecme ycaos~51  

, rraunbIe 3aKa3a 

yCJIOBEIX nOCTaBKK 

m~c~py~~. ni n  no npaMeHemno 

na6opaTopnx,  npO~0~~aR HCI I bITaHHx 

CepTE@IKaT H3rOTOBI iTeNI  

uabxa-rbmamie,  ynalcowa u  T.  n.  

mun  ynaKof3mt 

1 )  6yXTbI  

2)  KaTymKK HJIH 6apa6aHbI  

3)  OTKpbITbIe 6apa6aHbI  c nonepe%i -  
Ham (6apa6am Tma KpecToBm)  

xapaumepucmuw 

1 )  ncnonb3yeh45Ie MaTepKaKbI  

2)  MUHUMZVIbHbti  JnI aMeTp KaTymKI I ,  

6apa6aHa mu  GYXT~I  

ynaKo6owble Mamepuadbi  

ynaKoerca (o6brmax,  rrp~  nepesosm 
MOpeM I I  T.  K. )  

.wapKuposKa 

1 )  0603Haqeme 

2)  KOHCTpyKnIUI  

3)  AnaMeTP 

4)  Ama 
5)  HanMeHOBaEMe I I oKynaTena 

6)  HoMep 3aKa3a 

7)  , qaTa K3roTonKenmI  

1 1  
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HCO 2532-1 974(A/@/P)  

1 8.3 transport 

1 8. 3. 1  road 

1 8. 3. 2 rai l  

1 8. 3. 3 sea 

1 8. 3.4 ai r 

1 8.4 commissioning of  rope 

1 8.4. 1  del ivery date or period 

1 8.4.2 method of  payment  

transpoet 

par route 

par chemin de fer 

par mer 

par avion 

mise en  service dn  clble cAaya KauaTa B slccnsyaraumo 

date ou  d6lai  de l ivraison HaTa HJIE CpOK I IOCTaBKH (AaTa EI3rOTOB- 

nemmmxi  OTrpy3KH)  

mode de paiement 

TpancnopTnpoeKa 

aBTOAOpO2ICHbIM TpaHCnOpTOM 

XeJIe3HOAOpOXHbIM TpaHCnOpTOM 

BOAI IbIMTpaHCUOpTOM 

B03WIWbIMTpaHCnOpTOM 

MeTOA OnJIaTbI  

1 8.4. 3 guarantees 

1 8.4.4 claims or di spute 

1 8.4.5 di sagreements 

1 8.4.6 defects found 

garanties 

rkclamations ou  contestations 

di ffkrends 

dkfauts constatks 

rapaHTI iH 

peKJIaMauI iHHnH CnOpHbIe BOnpOCbI  

pa3nornacmi  

06HapyXeHHbIeAe4eKTbI  

SECTION FIVE 

ACCEPTANCE 

SECTION CINQ 

RECEPTION 

YACTb I IJITAX 

I ’ IPkiEMICA 

1 9 SAMPLING ECHANTILLONNAGE OTEOP I IPOS 

1 9. 1  acceptance rkeption npueMlca 

1 9.2 rejection refus OTCOPTH~OBK~(OCMOT~ BI i3yaJIbHbI ti )  

1 9.3 i tem &ment nosmum 

1 9.4 characteristic caract&istique xapawepuwmca (04enKa)  

1 9. 5 batch (or lot)  lot onpyxaei \las napwu  (unu  napTun  npu-  
6bIBaHXUI )  

1 9.5. 1  size of batch (or lot)  grandeur du  lot pa3Mep oTrpyxaeMoPnapTmi(lmnsacT~)  

1 9.6 sample 

1 9.6. 1  size of sample 

1 9.6.2 random sample 

1 9.6.3 periodic sample 

Cchanti l lon 

grandeur de lkhanti l lon 

Bchanti l lon prklevk au  hasard 

kchanti l lon pkriodique 

npo6a 

pasMepnpo6bI  

BbI6OpOYHasI  npo6a 

nepE/omecxaa npo6a 

1 9.6.4 sample of wi re 

1 9.6.5 sample of rope 

1 9.6.6 sample of core 

1 9.6.7 sample of lubricant 

1 9.6.8 sample of  wi re rod 

1 9.6.9 sample from one end  only of coi l  
or reel  or rope 

1 9.6. 1 0 sample from both  ends of  coi l  or 
reel  or rope 

kchanti l lon de fi l  npo6anpoBonoKu 

Bchanti l lon de cable npo6a KmaTa 

khanti l lon d’lme npo6a cepnema 

kchanti l lon de lubri fiant npo6a CMa3KIX,W5IKaHaTOB 

Bchanti l lon de fi l  machine npO6aUpyTKanpOBOJIOKE 

Bchanti l lon d’une seule extr&mitL de la npo6a TOJEKO c o, rworo KoHva 6yxTbI  

couronne de la bobine ou  du  cbble mm 6apa6ana HJM KanaTa 

khanti l lon des deux extremi tks de la cou-  npo6a c 060~1 ~  XOHUOB 6yXTH mm Gapa-  
ronne de la bobine ou  du  cable 6aHa HJIH KanaTa 

1 2 
                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 2532-1 974 (E/F/R)  
I 3CO 2532-1 974(A/@/P)  

1 9.7 sampl i ng  i nspection contr6le par dchanti l l onnage nposeplca oT6opa npo6 

1 9.7. 1  1 00 % i nspection 

1 9.7.2 sampl i ng  plan  

1 9.7.3 single sampl ing  

1 9.7.4 double sampl i ng  

1 9.7.5 scatter of  resul ts 

contr6le A 1 00 % 

plan  d’Cchanti l l onnage 

Bchanti l l onnage simple 

Bchanti l l onnage double 

di spersion des rksul tats 

1 00% KOHTpOJIb 

nop~~o~o~60pa npo6 

e~miwbtiOT6Opnpo6 

~~0ti 1 1 0i . i  0~60pnpo6 

pas6poc pe3yJIbTaTOB 

20 ACCEPTANCE OF WIRE RECEPTION DU FIL I - IPHEMKA I IPOBOJIOIGI  

20. 1  test pieces 

20. 1 . 1  origin 

1 )  from coi ls 

2)  from rope 

20. 1 .2 straightening 

1 )  by hand 

2)  by machine 

20. 1 .3 repeat tests 

Bprouvettes 

provenance 

1 )  des couronnes 

2)  du  clble 

redressement 

1 )  Blamain 

2)  B la machine 

contre-essais 

Ol lblTHbI t? o6pasqu  

UCI )?OWiUU 

1 )  ~3 6yxTbI  

2)  ~3 xanaTa 

npasxa 

1 )  BPY=Ym 

2)  MexaHEnecxaa 

Mnozoupamns~e ucnbunanufl  

20.2 chemical  analysis analyse chimique xnhmecrwi i  amwm3 

20.2. 1  chemical  composi tion  composi ti on chimique XHMUYeCK~  COCTaB 

20.2.2 permissible percentage l imi ts for 

elements 

l imi tes en  pourcentage admises pour l es AOuyCTHMbIenpe, I&JIbIB %JWI%IeMeHTOB 

&ments 

20. 3 metal lographic i nspection contr6le m&al lographique MeTaasorpa~~ecrai i  ~o~~ponb 

20.3. 1  method of examination mode opkratoi re Memodbi  uonmpona 

1 )  l ongi tudinal  section 1 )  coupe longi tudinale 1 )  npo~0~~~1 o-e ceqemie 

2)  transverse section 2)  coupe transversale 2)  noneperaoe ceqenne 

3)  enlargement  3)  grossissement  3)  npH ysemwemm 

4)  etched 4)  avec attaque 4)  I I pHTpaBJleHI lH 

5)  unetched 5)  sans attaque 5)  6e3TpaBneHaa 

20.3.2 defects in micrographic structure 

1 )  heterogenei ty 

2)  i nclusions 

3)  band  structure 

4)  surface decarburi zation  

5)  martensi te 

6)  cracks or fi ssures 

7)  grooves or ri dges 

8)  surface flaking 

9)  shel ls 

dtfauts de la structure micrographique 

1 )  h&rog&Gi t& 

2)  i nclusions 

3)  structure en  bandes 

4)  decarburati on  en  surface 

5)  martensi te 

6)  fC%res ou  fi ssures 

7)  rayures ou  pincures 

8)  pai l les superl iciel les 

9)  doublures 

detiertmbi  e MuKpozpa&vecuofi  cmpyumype 

1 )  HeOAHOpOAHOCTb 

2)  BKJEO' IeHEi l f  

3)  I lOJIOCYaTaSI  CTpyKTypa 

4)  06e3yrepomiBaH~enosep~ocTxi  

5)  MapTeHCHT 

6)  TpemHbI  EJIH pa3pbIBbI  

7)  60~03~~1  mu  rpe6Hn  

8)  noBepxHocTHoe OTcnaaBaHEie 

9)  UI IeHbI  

20.4 dimensional  i nspection 

20.4. 1  wi re of  unsui table section (e.g.  

oval ,  etc. )  

contr6le des dimensions 

fi l  de section non  conforme (par exemple 

ovale,  etc. )  

nponeptca pawepoa 

npoaonoxa HenoHxoAamero cegemia (Ha-  

I I pUMep,  OBa.J lbHOrO I i  T.  A. )  

1 3 
                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
MC0 2532 -  1 974 (A/@/P)  

20.5 tensi le test essai  de traction UCl lbITaHUR Ha pa3pblB 

wemod  

1 )  MamaHa , rura mnbITaHm MexaHme-  

CKEX CBOiCTB MaTepHaJIOB,  KaJIH6-  

POBKa I i  T04HOCTb 

2)  pacqeTnaa , rnnma o6pasua 

3)  MHHl iMaJIbHa5J  I I PO~OJIH(FiTITeJIbHOCTb 

MCI lblTaHHR 

4)  CKOpOCTb ECI l bITaHHR 

5)  npe~BapriTerrbnoe pacTaXenue 

6)  TOYHOCTb I 1 3MejXSHi i  

7)  I iCI IbITaHHe I ICTJIeBbIM MeTOAOM (3a-  
BI I3bIBaHPie y3JIOM)  

20.51  method  

1 )  test machine,  cal ibration and 
precision  

mode opkatoi re 

1 )  machine d’essai ,  tarage et  precision 

2)  gauge length  

3)  mi n imum duration of test 

2)  l ongueur entre rep&es 

3)  duree minimale de I ’essai  

4)  speed  of test 

5)  prel iminary tension  

6)  accuracy of measurements 

7)  test by l ooping  (knot  test)  

4)  vi tesse d’essai  

5)  tension  prealable 

6)  precision des mesures 

7)  essai  de traction sur fi l  noue 

20.5.2 resul ts 

1 )  tensi le strength  

2)  elongation (to fracture)  

rckdtats 

1 )  resistance B la traction 

2)  al l ongement  total  (a la rupture)  

pe3yflbmambl  

1 )  pa3pbIBHaR I I POYHOCTb 

2)  yzonrnenne (no nayana 06pa30BaHHa 
me&m)  

3)  yAJrnHeHne (nocne pa3pymeHua)  3)  elongation  (after fracture)  3)  al longement permanent  (aprts rup-  
ture)  

4)  striction 4)  reduction in  cross-section  4)  YMeHbIUeHUe DJIOIQaAU I IOl I ej yWIHOrO 

ceYema 

acnwatnia Ha u3rw6 c nepera60M 20.6 reverse bend  test  essai  de flexion al tembe 

Memod  

1 )  ECnbITaTeJmHOe 060pyAOBaHne 

2)  yron  n3rn6a 

3)  PaAHyC nsrn6aromux Bal I EiKOB HJIH 

Kyna’ncoB (CM.  pm.  2,  CTp.  25)  

4)  paccToanne OT uenTpa Bama ~0 
BepxHero Kpaa 3axcuMa (CM.  pnc.  2,  
CTp.  25)  

7)  CKOpOCTb nsrn6aHna 

5)  paccToRHHe MexCAy BarmKaMn  n  Ha-  
npaBrnnomer? (CM.  put.  2,  CTP.  25)  

6)  pacTIuI teHrre 

20.6. 1  method  

1 )  test equipment  

2)  angle of  bend  

3)  radius of bending  cyl inders 
(see figure 2,  page 25)  

4)  di stance from centre of cyl inder 
to top edge of  grips (see figure 2,  

page 25)  

5)  di stances between  cyl i nders and  
guide (see figure 2,  page 25)  

6)  tension  

7)  rate of  bending  

mode opfratoire 

7)  cadence des pl iages 

1 )  machine d’essai  

2)  angle de pl iage 

3)  rayon des cyl indres de pl iage 
(voi r fi gure 2,  page 25)  

4)  di stance entre le centre du  cyl i ndre et  
la face superieure des machoi res 
(voi r fi gure 2,  page 25)  

5)  di stance entre cyl indres et  guide 
(voi r fi gure 2,  page 25)  

6)  tension 

20.6.2 resul ts 

1 )  number of  bends 

r&dtats 

1 )  nombre de pl iages 

pe3ynbmambl  

1 )  KOJmYeCTBO nsrn6oB 

20.7 torsion test essai  de torsion acnbwatam Ha wpyqwgainie 

20.7. 1  type of test 

1 )  torsion in  one di rection 

4 al ternating  torsion 

type d’essai  

1 )  torsion continue 

2)  torsion al ternee 

mun ucnblmamm 

1 )  CKpyl i I l saHHe B OAHOM HanpaBJTeHnn  

2)  CKpy’mBaHne B I I epeMeHHbIX HaI lpaB-  

J I eHMm 

20.7.2 method  

1 )  test  equipment  

2)  l ength  between  vices,  or effective 
length  

3)  tension appl ied to the wi re 

4)  speed  of  test 

5)  angle of  torsion 

mode ophatoi re 

1 )  machine d’essai  

2)  l ongueur entre amarrages ou  lon-  
gueur uti le 

3)  tension appl iquee au  fi l  

4)  vi tesse de I ’essai  

5)  angle de torsion 

Memob 

1 )  EiCI IbITaTeJIbHOe OEiOpyAOBaHkI e 

2)  PaCCTOJIHEe MexAy 3aXiHh4HbIMH I Ia-  

TpOHaMH kI JIH nOJle3HaZ-i  AJ IHHa 

3)  pacTaxceHne npo~ono~u  

4)  CKOPOCTb HCl I bITaHEISI  

5)  yrOK CKpyWBaHna 

rhdtats 

1 )  aspect  de l ’hel ice 

2)  type de rupture 

3)  nombre de torsions avant  la rupture 

20.7. 3 resul ts 

1 )  appearance of  the twist 

2)  type of fracture 

3)  number of  twists before fracture 

pe3yflbmambl  

1 )  BHemI&i  BEzq  CBnBKn  

2)  Tl i I l  H3J IOMa 

3)  KOMWCTBO CBHBOK A0 n3JIOMa 

1 4 
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20.8 wrap test essai  d ’enroulement  

20.8. 1  method mode opkratoi re 

1 )  number of turns 1 )  nombre de spi res 

2)  diameter of  mandrel  2)  diambtre du  mandri n  

20.8.2 resul ts rkdtats 

1 )  absence of  cracks 1 )  absence de craquelures 

acabrrauue npo~oaom aa uepera6 

Memob 

1 )  KOJMYeCTBO BI iTKOB 

2)  maMeTp OnpaBKH 

pe3ynbmambr 

1 )  OTCyTCTBEe Tpel I@iH 

20.9 endurance and fatigue tests essai  d ’endurance et  de fatigue HCl lbITaHWB Ha BblHOCJl tlBOCTb I i  YCTaJIOCTb 

20.9. 1  type of test 

1 )  by variable tension between  two 
gi ven values of l oad 

2)  by al ternating  tension varying  
from zero to a g iven value 

3)  by bending  
a)  rotating  
b)  l i near 
c)  punctual  

4)  by repeated bending  

5)  by al ternate bending  

6)  by combined fatigue (l i near bend-  
i ng,  al ternating  torsion,  abra-  
sion)  

type d’essais 

1 )  par tension variable osci l lant entre 
deux forces de valeur d&terminCes 

2)  par tension al ternee variant de z&o 
& une valeur determinee 

3)  par flexion 
a)  rotative 
b)  1 i nBai re 
c)  ponctuel le 

4)  par flexions rep&t&es 

5)  par flexions al ternkes 

6)  par fatigue combin&e (flexion l iniai re,  
torsion al ternee,  abrasion)  

mun  ucnbzmawfl  

1 )  Henpepbmnoe pacTsXeme Mezny 
,QByMSI  3aAaHHbIMI i  BeJIWIElHaMEl  Ha-  

rpy3KH 

2)  nepeMeHnoe pacTaXemie OT ~yrur ~0 

3a~aHHO~Bel IHYkIHbI  

3)  n3rn6amie 
a)  CnpOBOpa' IHBaHEeM 

6)  npononbHoe 
B)  cocpeAoToreu.noe 

4)  MHOrOKpaTHOe M3rH6anxe 

5)  nsrx6aHne c neperH6oM 

6)  KOM6nHUpOBBHHaR yCTaJIOCTb (UpO-  

~oxbHoeE3ru6amxe,nepeMeHHoeno-  

Bopa~BaHHe,EcTupaHne)  

20.9.2 method 

1 )  test equipment 

2)  upper l imi t  of l oad 

3)  l ower l imi t of l oad 

4)  osci l lation frequency 

5)  angle of  bending  

20.9. 3 resul ts 

1 )  number of cycles before fracture 

mode opi ratoi re 

1 )  machine d’essai  

2)  l imi te supkrieure de charge 

3)  l imi te i nfkrieure de charge 

4)  frkquence d’osci l lation 

5)  angle de dMexion  

rt%uCtats 

1 )  nombre de cycles avant  la rupture 

Memod 

1 )  MCnbITaTeJIbHOe 060pyAOBaHHe 

2)  aepti  npenen  Harpy3U 

3)  HFDKI I I IB npenen  Harpy3m 
4)  YacToTa Kone6amia 
5)  yron  HsrnGama 

pej rynbmambl  

1 )  KOJIH' IeCTBO rIMKnOB A0 I I3JIOMa 

20. 1 0 i nspection of  coati ng  

20.1 0. 1  type of test 

1 )  uni formi ty 

2)  mass of metal  deposi ted per uni t  
of  surface area 

3)  adhesion  

20. 1 0.2 method 

1 )  immersion test (Preece)  

2)  determination of  mass 

3)  wrapping  test 

contr6le du  revstement 

type d’essais 

1 )  uni formi t  

2)  masse de m&al  d6pos& par uni te de 
surface 

3)  adhkrence 

mode opgratoi re 

1 )  6preuve d’immersion  (Preece)  

2)  d8ermination  de la masse 

3)  essai  d ’enroulement  

KOI ITpOJIb I IOK~blTlUI  

mutt  UWlblmaHUR 

1 )  o~opo~ocTb 

2)  net MeTanna,  ocawemioro Ha enu-  
EIHuy I I JIOmFQI i  I IOBepXHOCTI i  

3)  ame3zin  

Memob 

1 )  Ei cnbITaHae norpyxemiehl  (no Me-  
TOAY ~lXiCCa)  

2)  onpeneneme Beta 
3)  l lCI IbITaHHeHaHaBepTbIBaHEle 

21  ACCEPTANCE OF ROPE RECEPTION DU CABLE KIPkZEMKA KAHATOB 

21 . 1  visual  examination  

21 . 1 . 1  dimensions 

1 )  diameter 

2)  spaces between  strands 

3)  pi tch  

4)  l ength  of rope 

21 . 1 .2 method 

1 )  measuri ng  i nstruments 

2)  frequency of measurements 

examen visuel  

dimensions 

1 )  diamktre 

2)  espaces entre l es torons 

3)  pas 
4)  l ongueur du  cSlble 

mode op&atoi re 

1 )  i nstruments de mesurage 

2)  frkquence de mesurage 

BH3JGUbHbI fl  KOHTPOJIb 

pa3Mepbl  

1 )  AEiaMeTp 

2)  paccToamie Memy I l pXAI lMI I  

3)  mar 
4)  AJmHaKaHaTa 

. uemod 

1 )  a3MepHTeJIbHbIe npH6opbr 

2)  qacToTa H3Mepem& 

1 5 
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21 . 1 .3 acceptance requi rements 

1 )  tolerances on  the di ameter of 
ropes or strands 

2)  oval&y of the rope or strands 

3)  defects of  l ay or twisti ng 

4)  spaci ng  of  wel ds 

5)  di sconti nui ty of l ubri cati on 

6)  non-paral l el i sm and  faul ty posi -  
ti oni ng of sti tching wi res (i n flat 
ropes)  

21 .2 tensi le test 

21 . 2. 1  method 

1 )  test equi pment,  cal i bration and  
precisi on 

2)  method of  gri ppi ng 
a)  grips 
b)  sockets 

4 wi ndi ng  on  drum 

3)  gauge l ength  

4)  prel iminary l oad 

5)  posi ti on of  secti ons to be mea-  
sured 

6)  speed of  testi ng (strai ning rate or 
l oadi ng rate)  

7)  accuracy requi red for measure-  
ment 

21 .2.2 resul ts 

1 )  diameter under l oad 

2)  oval&y 

3)  elongati on 
a)  elasti c 
b)  permanent  

4)  modul us of elastici ty 

5)  breaki ng  l oad 

6)  el ongati on after fracture 

7)  posi ti on and  type of  fracture 

21 . 3 relaxati on test 

21 .4 crushing  test I )  

21 .5 endurance test 

21 .5. 1  type of test 

1 )  by variable tension between  two 
gi ven val ues of  l oad 

7-I  by repeated bendi ng  

3)  by reverse bendi ng  

21 .5.2 method 

1 )  test equi pment 

2)  frequency 

3)  mean l oad 

4)  variati on of l oad 

‘ )  The DWDOS~  of this test is to ensure that the 
rope &a& caused by lateral  stresses (e.g.  when  
the rope is wound i n  many layers around a drum)  
are not  excessive.  
The rope is placed between the plates of a press,  
a gi ven l oad is appl i ed,  and  the di stance between 
the plates is measured.  

condi ti ons de rkeption 

1 )  tol&ances sur l e di amktre des cbbles 
ou  des torons 

2)  oval i sati on du  cgble ou  des torons 

3)  dkfauts de cl blage ou  de toronnage 

4)  espacement:  des  soudures 

5)  di sconti nui t& de la l ubri fi cation 

6)  dkfauts de paral l&l i sme et  de posi ti on 
des fi ls de couture (dans l es clbles 
plats)  

essai  de tracti on 

mode opkratoi re 

1 )  machi ne d’essai ,  tarage et  prkcision 

2)  mode d’amarrage 
a)  mlchoi res 
b)  culots 
c)  enroul ement sur tambour 

3)  l ongueur entre rep&es 

4)  charge prealable 

5)  posi ti on des secti ons 21  mesurer 

6)  vi tesse d’essai  (vi tesse de dkforma-  
ti on ou  de mise en  charge)  

7)  preci sion de mesurage exi gke 

r&ul tats 

1 )  di am&re sous charge 

2)  oval i sation 

3)  al l ongement 
a)  kl asti que 
b)  permanent  

4)  modul e d’Bastici t& 

5)  charge de rupture 

6)  al l ongement apr&s rupture 

7)  posi ti on et type de l a rupture 

essai  de relaxati on 

essai  d ’hasement  I )  

essai  d ’endm-ante 

type d’essai  

1 )  par tensi on variable osci l lant entre 
deux valeurs d&ermin&es 

2)  par fl exi on r&pSe 

3)  par fl exion al ternee 

mode opbratoi re 

1 )  machi ne d’essai  

2)  frkquence 

3)  charge moyenne 

4)  variati on de la charge 

I )  Cet  essai  est desti nb $a s’assurer qu’un  Able.  ne 
se dkforme pas trap sous un  effort l at&al  (cas des 
cables s’enroulant en  plusieurs couches sur un  
tambour) .  
I 1  consiste z1  placer un  ckble entre l es pl ateaux d’une 
presse,  i l  l e soumettre i i  une pression donnke et  
& mesurer l e rapprochement des pl ateaux.  

mpe6oeanux K npue&rce 

1 )  AOnyCKl i  na AHaMeTp KaHaTOB umi  

np5rAeia 

2)  OBaJIbHOCTb KaHaTaFi J IUnpRAei i  

3)  Ae$eICTbICBSiBICKHJTHKpyTKM 

4)  marcBapHbmm~0~ 

5)  HeOAHOpOAHOCTb CMa3KH 

6)  HenapannenbHocTb JI  HenpaBmbHaK 

yCTaHOBKa CIJ IEfBaW~SiX npOBOJIOK 

(B I I J IOCKHX KaHaTaX)  

I ICI IbITZMI I I I I  Ha pZI3pblB 

Memod 

1 )  I iCnbITaTeJIbHOe 060pyAOBaHl l e,  Ka-  

m6pOBKa I I  TO' IHOCTb 

2)  MeToasamMao6pa3ua 

a)  THCKH 

6)  3aWiMHbIeI IaTpOHbI  

B)  HaMOTKaHa 6apa6aH 

3)  pacreTHax AnnHa 

4)  npeABapnTenbHas HarpysKa 

5)  yCTaHOBKa npo&inei% nonnemalql l x 

n3Mepemim 

6)  CKOpOCTbEiCI IbITaHEIR(CKOpOCTb paC-  

TRH(eHMRHI IHCKOpOCTb HarpyxeHWI)  

7)  TO' IHOCTb,Tpe6yeMa~AJISIH3MepeHl i 5l  

pesyfl bmambr 

1 )  AHaMeTp I IOA Harpy3KOi i  

2)  OBaJIbHOCTb 

3)  yAJlmIeHHe 

a)  wyroe 

6)  OCTaTOYHOe 

4)  MOAyJIbynpyrOCTEI  

5)  paspymammaa xarpy3Ka 

6)  ynmmeme nocne n3noMa 

7)  nonoxceHxesi ~mrn3noMa 

Hcl l bITatme Ha penarccaqmo 

HCI IblTZl I IHC Ha pa3JIZIBJIHBI IHI IC I )  

HCI IbITI IHHC I IB Bbl I IOCJI I IBOCTb 

mun ucnblmanux 

1 )  nepeMeuHoe pacT5oxemfe MexcAy ABY-  
MI I  3aAaHHbIMH BeJM‘tUHaMH Ha-  

rpy3KH 

2)  MHOrOKpaTHbI ti  usrn6 

3)  Hsrn6amie c neperzi 6oM 

Memod 

1 )  EfCnbITaTeJIbHOe 060pyAOBaHki e 

2)  gaCTOTa 

3)  cpeAHaxHarpy3Ka 

4)  KOJIe6aHEie HaTpy3KI I  
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21 .5. 3 resul ts 

1 )  number of  cycles to fracture 

2)  number of broken  outer wi res 
at certain  stages of  the test 

22 ACCEPTANCE OF FIBRE RfiCEPTION DE L’hlE TEXTILE I )  HPklEMKA CEPaEYHtWA 
CORE I )  I I3 BOJIOKHA’)  

22. 1  oi l  content  teneur en  hui le coflepwanue Macna 

22. 2 moisture content  

22. 3 alkal i  content 

22.4 total  acidi ty 

22.5 lubricant content  

23 ACCEPTANCE OF 
LUBRICANTS 

See 6. 3 and  6.4.  

r&i l tats 

1 )  nombre de cycles a la rupture 

2)  nombre de fi ls brids dans la couche 
exterieure a certains stades de l ’essai  

pe3yAbmambr 

1 )  KOJI I i ’ I ‘XTBO I &IKJIOB AJIa I 1 3JIOMa 

2)  I COJI EWeCTBO I I POBOJIOK,  I IOpBaBI I IHxCa 

B HapyXHOM cnoe Ha 0npeneneHHbIx 

CTamrrX ElCI I bITaHIUI  

teneur en  eau  conepxamre mrarri  

teneur en  alcal is conepxcamre me. rro~n  

i ndice d’acidi te totale o6maa KHCI IOTHOCTb 

teneur en  lubri fiant correpxcanne cMa3roi  

Rl ?CEPTION DU LUBRIFIANT 

Voi r 6. 3 et  6.4.  

HPLIEMICA CMA3ICkl  
AJIEL I CAHATOB 

CM.  6.3 n  6.4.  

SECTION SIX 

USE 

SECTION SIX 

USAGE 

YACTb I I IECTAI I  

I - I P&iMEHEHIdE 

24 FUNCTION FONCTION @YHKI@W 

24. 1  carrying rope 

24. 1 . 1  carrying-haul ing  rope (monocable)  

24. 1 . 2 l oaded side rope 

241 . 3 empty side rope 

cable porleur 

cable porteur-tracteur (monocable)  

brin  portant 

brin  de retour 

Hecyqwe KatraTbI  

HeCyIQHe KaHaTbI  

KaHaTbI  C HWpYXCeHHbIM KOHUOM 

KaHaTbI  C HeHalYpyXeHHbIM KOHUOM 

24.2 haulage rope 

24.2. 1  bal last rope (counter rope)  

24.2.2 l i fting 

24.2. 3 tension  

24.2.4 haul ing  

242. 5 hoisting  

1 )  single-rope hoisting  

2)  mul ti -rope hoisting 

3)  main  rope 

4)  balance rope 

5)  counterweight  rope 

&bible tracteur 

cable lest 

l evage 

tension  

trainage,  halage 

extraction 

1 )  extraction monocbble 

2)  extraction mul ti cable 

3)  cable tete 

4)  cable d’equi l ibre 

5)  cable de contrepoids 

KaHaTbI  TWOBbI e 

6aJI JIaCTHbti  KaHaT (KOHTpTpJ’3a)  

AJIB non6eMa 

AJIS PaCTRXCeHI ia 

, JJJIX TRrH 

AJI5I  I l oASeMa fpyaa 

1 )  OAHOKaHaTHbI i  I ’ IOA1 6eM rpy3a 

2)  MOHOrOKaHaTHbI j i  I IOAaeM rpY3a 

3)  OCHOBKOP KaHaT 

4)  J’paBHOBeUlHBaIoUJkf~  KaHaT 

5)  KOHTpTpy30BOI?I  KaHaT 

24.2.6 trai l ing 

24.2.7 scraping  

I )  Acceptance.  of ccres of synthetic material  wi l l  be 
considered separately.  

remorque 

raclage 

I )  La rkception des lmes cn mati&re plastique ou 
arti ficiel le sera prise en consideration sbarbment.  

6yKCHpOBKa 

CKpeI IepHbti  KaHaT 

1 )  I I paeMKa cepnera&iE?XJ 83 caHreTaw%KaX MzlE-  
puanos ByneT paccMo~peRa owenbao.  

1 7 
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24. 3 standing  rigging  

243. 1  stay or guy 

24.3.2 tie 

greement  dormant  

hauban  

ti rant 

uenonamaaaa ocuacwa 

OTTsXKa ElJIEi  BaHTa 

3aTl lXKa 

24.4 rigging  

24.4. 1  running  rigging 

244.2 sl ing I )  

24.4.3 block and  tackle 

ocuacrna 

Bpamaromasca OCHaCTKa 

CTPOI I  I )  

nOJmcnacT 

manreuvre 

manmuvres courantes 

Bl i ngue I )  

mouflage 

nanpawmmrqui i  nauar 24.5 guide rope cabIe de guidage 

24.6 stone-cutting  strand cable de sciage (cable pour decouper les 

pierres)  

cqem-  Am nasrenorecoa 

24. 7 net  fi let cerna 

24. 8 telephone cable crible Wphoni que 

cm-naJIbl IbI j i  n  nowymmamiowfi  aa6enb 24. 9 signal  and  communication  cable cable de signal isation et de communication  

sasewnnoundi  ua6exb 24. 1 0 earth  cable clble de garde 

25 DESTINATION DESTINATION HA3HA=lEHDE 

25. 1  l ocation pacnoJronceHue 

Ha 3eMfle 

1 )  Ha I IOBCpXHOCTIei  3CMJI I i  

2)  non  seme2f  

3)  B PYAHmaX 
4)  Ha He@TRHbIX J’CTaHOBKaX 

251 . 1  ground 

1 )  on  the surface 

2)  underground 

3)  i n  mines 

4)  i n  petroleum plants 

251 . 2 naval  

1 )  trawlers 

2)  navigation 

3)  port i nstal lations 

4)  equipment  on  board 

terrestre 

1 )  en  surface 

2)  sous terre 

3)  dans les mines 

4)  dans les i nstal lations petrol&es 

naval  

1 )  chalutiers 

2)  navigation 

3)  Bquipement  de ports 

4)  apparei ls de bord 

na Mope 

1 )  Tpaynepbr 

2)  MOPCXOACTBO 

3)  YCTaHOBKEi  B I IOpTaX 

4)  060py~oBamie na 60p~y 

8 aeuayuu  

1 )  Ha3eMHbIe yCTaH0BKE. i  

2)  ycTaHoBxn na 60p~y caMoneTa 

251 . 3 aviation 

1 )  ground instal lations 

2)  i nstal lations on  board 

aviation 

1 )  instal lations a terre 

2)  instal lations de bord 

nature et  objet  du  service 25. 2 nature of service 

25.2. 1  publ ic 

25.2.2 private 

xapanrep 3ucnayaraqrm 

KOMMyHaJI bHbIe yCJIyr5i  

prive SacTHbIe ycnyru 

transport de passagers naCCaXnpCK& TpaHCnOpT 

transport de marchandises TpaHCnOpTnpOBKaTOBapOB 

mixte (c’est-a-di re:  25.2.3 et 25.2.4)  cMemaHHoro Tuna (TO ecTb 25.2.3 H  25.2.4)  

I )  L’Bl i ngue est une courte longueur de cable uti l i s&e 
pour l a manutention  des objets.  Les 6l i ngues ouvertes 
sont  termin& par deux boucles quo l ’on  peut  sus-  
padre au  crochet de manutention.  Les 6l i ngues 
fern&s (di tes parfois D &ropes I I )  sent consti tu&s 
par un  cable sans fin  (ses deux extr&ni t& &ant  
6piss6es ensemble) .  

25.2.3 passenger transport 

25.2.4 transport of goods 

252.5 mixed (i .e.  25.2.3 and 25.2.4)  

I )  The sl ing is a short piece of rope used for handl i ng  
purposes.  Open sl ings are connected wi th  two han-  
dles which  can be hung  i n  the handl i ng  hook.  
Closed sl ings consist of an  “ endless ” rope (a piece 
of rope the ends of which  are spl iced together) .  

1 8 

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
EICO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

25. 3 type of  i nstal lation 

25.3.1  aerial  funictdar 

1 )  passenger ropeway,  cabin  type 

2)  chai r l i ft (for passengers)  

3)  ropeway for goods 

25.3.2 ground funictdar 

1 )  funicular 

2)  ski-l i ft 

3)  i ncl ined haulage (on the ground)  

253.3 l i ft or elevator 

1 )  for passengers 

a)  wi th  drum 

b)  wi th  traction sheave 

2)  for goods 

3)  for mini ng  

a)  ground-mounted hoisting ma-  

chine 
b)  tower-mounted hoisting  ma-  

chine 
c)  Koepe hoisting  

25.3.4 l i fting tackle 

1 )  block,  fixed or movable 

2)  crane 

a)  tower crane 

b)  grabbing  crane 
c)  foundry crane 
d)  derrick 

3)  travel l ing crane 

4)  cable way 

25.3.5 haul ing equipment 

1 )  winch 

2)  capstan  

25.3.6 earth-moving equipment 

1 )  excavator 
a)  power shovel  
b)  shovel  excavator 
c)  dragl ine 

2)  grader 

3)  bucket  excavator 

4)  dredger 

5)  pi le-driver 

25.3.7 suspension bridges 

25.3.8 petroleum industry 

1 )  dri l l ing  ropes 

2)  ropes for sounding  

25.3.9 mining  industry 

1 )  hoisting ropes 

25. 3. 1 0 earthing rope 

25.3. 1 1  rope for reinforcing of pre-stressed 
concrete 

25.3. 1 2 fishing rope 

25.3. 1 3 rope for ship transportation 

type d’ instal lation 

funictdaire aerien 

1 )  Wpheri que a voyageurs,  telecabine 

2)  t&siege (pour voyageurs)  

3)  telepherique a materiaux 

funictdaire terrestre 

1 )  funiculai re 

2)  t&ski  

3)  remonte-pente 

ascenseur 

1 )  pour personnes 
a)  a tambour 
b)  a poul ies d’adherence 

2)  monte-charge 

3)  de mines (machine d’extraction)  
a)  machine d’extraction placee au  sol  

b)  machine d’extraction en  t6te du  
chevalement  

c)  entrainement  par poufie Koepe 

apparei l  de levage 

1 )  palan,  fixe ou  mobi l e 

2)  grue 
a)  grue & tour 
b)  grue a benne preneuse 
c)  grue (de coul te)  
d)  derrick 

3)  pont roulant 

4)  blondin  

apparei l  de tral ’nage ou  de halage 

1 )  treui l  

2)  cabestan 

engin de terrassement 

1 )  excavateur,  pel le 
a)  pel le mecanique en  butte 
b)  pdle excavatrice 
c)  pel le dragl ine 

2)  niveleuse 

3)  pel le a benne preneuse 

4)  drague 

5)  bel ier 

ponts suspendus 

industrie pktrol iere 

1 )  cable de forage 

2)  cable de sondage 

i ndustrie mi ni&e 

1 )  cables d’extraction 

cable pour l igne de terre 

ccible pour armature de bkton prdcontraint 

cable pour la p&he (furies)  

cable pour la navigation 

THI I  ycTaHosml  

no&3eci rble ~ynuuyffepbl  

1 )  naccaxcupcKue KaHaTubIe , 1 1 0porK 

Ka6I I uHOrO TmIa 

2)  nO~‘beMI I klKH C CI IAeHI iKMEI  @JIS naC-  

CamupoB)  

3)  rpy3oBbIe KanaTubIe noporn  

na3eMHble @ynuuyflepbl  

1 )  dv=wep 

2)  I IOAWS4HBX AJIR J I bEKHHKOB 

3)  naxnonuaa rcauaTna5t  Tffra (Ha 3eMne)  

nu@mbl  u/ru no~beicrl rurtu  

1 )  naccaXnpcrc& nm$~  
a)  c 6apa6anoM 
6)  C TOPMO3HMM I I I KHBOM 

2)  rpy30BOZi  nO,@eMI I I ?K 

3)  maXTI Ibti  I TOAbeMHHK 

a)  yCTaHOBJIeHHbIe Ha 3eMJIe I IOAb-  

emme Mexami3M6I  

6)  Gamemae noA%emme Mexa-  

HH3MbI  

B)  I IOffbeMHEK Kene 

o6opydosanue o/r/l  nooaeMa zpysa 

1 )  6JIOKI I ,  I - IOJlJuGKHbIe I I  HeI IO,QBEXI IbIe 

2)  KpaHbI  
a)  6ameuubI e KpaHbI  

6)  rpe@epHbIe KpaHbI  

B)  JraTepHbIe KpaHbI  

r)  AeppHI -KpaHbI  

3)  nepemuXubIe KpaHbI  

4)  Ka6eJIb-KpaHbI  

mnzoeoe o6opydoeanue 

1 )  ne6eAm 

2)  BOpOTbI  

o6opyooeanue &x nepeueyexusz zpynma 

1 )  3KCKaBaTOp 

a)  OJuIOKOBmOBbI tt  3KCKaBaTOp 

6)  KOBmOBbm 3KCKaBaTOp 

B)  AparKaS& 

2)  rpe%Aep 

3)  KOBmOBbIP 3KCKaBaTOp 

4)  3ebfJI eYepnamta 

5)  Konep JWI  3a6KBKn  CBa& 

6ucxwe Mocmu  

ne&mnax nponzbrtuflennocmb 

1 )  6ypoBbre KauaTbI  

2)  KaHaTbI  , qJuI  n3MepeHmI  rny6uut. t  

zopnax npo~bttunennocmb 

1 )  I IOA’beMI ibI e KaHaTbI  

ttanambt on8 3a3eMfleHux 

uanambi  onn ap~upoeanun npedeapumei lbno 
nanpnxcennozo 6emona 

Kartambl  &m pbl&oflo6e. ‘(rtuX cnacmeic 

Kanambl  &vi  mpancnopmuposxu  cybos 

1 9 

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
IWO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

26 WORKING CONDITIONS 

26. 1  external  forces 

26. 1 . 1  nature and  method of  appl ication of 
l oad 

1 )  permanent  

2)  accidental  (shock)  

3)  weight  of vehicle 

4)  carrying  capaci ty 

5)  static 

6)  dynamic 

7)  i ncrement  

26. 1 . 2 axial  forces 

1 )  l oads 
a)  counterweight  
b)  ti ghtener 
c)  tension  device (hydraul ic or 

spring)  
d)  axial  component  of l oad 
e)  resistance to movement  of 

rope 
f)  resistance to movement  of  ve-  

hicle 
g)  i nertia of masses in  movement  
h)  kinetic energy of system 

2)  type of  movement  
a)  conti nuous 
b)  intermi ttent  

3)  moti ve force 

4)  action  of temperature 
a)  coefficient of thermal  expansion  

b)  variation in  temperature 

5)  action  of  wi nd  

6)  frost covering  

26. 1 . 3 transversal  forces forces transversales 

1 )  extended contact  1 )  contact  l i neaire 

a)  pul ley a)  poul ie 
-  head  sheave -  molette 

b)  shoe b)  sabot  

c)  drum (smooth  or grooved)  c)  tambour (l isse ou  rainure)  

-  drum-hoisti ng  
d)  balance rol ler 
e)  thimble 

2)  local ized contact  
a)  rol ler 
b)  clamp for fastening  vehicle to 

rope 

3)  diameter of contact  surface 

-  entrainement  par tambour 
d)  rouleau  d’equi l ibre 
e)  cosse 

2)  contact ponctuel  

a)  galet  
b)  pince de fixation du  vehicule au  

cable 

3)  diametre de la surface de contact 

4)  ratio of  diameters 

5)  deflection angIe 

6)  components of  the normal  l oad 
on  the axis of  the rope 

26.2 stresses 

26.2. 1  tensi le 

CONDITIONS DE TRAVAIL 

forces extkieures 

nature et  mode d’appl ication de la charge 

1 )  permanente 

2)  accidentel le 

3)  tare du  vehicule 

4)  charge uti le 

5)  statique 

6)  dynamique 

7)  augmentation  

forces axiales 

1 )  charge 
a)  contrepoids 
b)  tendeur 
c)  disposi ti f  de reglage de la tension  

(hydraul ique ou  B ressort)  
d)  composante axiale de la charge 
e)  resistance au  d&placement  du  

cable 
f)  resistance au  d&placement  du  ve-  

hicule 
g)  inertie des masses en  mouvement  
h)  Bnergie cinetique du  systeme 

2)  type de mouvement  

a)  continu  
b)  intermi ttent  

3)  effort  moteur 

4)  i nfluence de la temperature 
a)  coefficient de di latation thermique 

b)  variation de temperature 

5)  action du  vent  

6)  couche de givre 

4)  rapport  des diam&res 

5)  angle de deflexion 

6)  composantes de la charge normale a 
I ’axe du  clble 

contraintes 

de traction 

PABO=IkIE YCJIOBHSI  

ntreunoie uinbl  

xapaumep u  Memod  npuno31 ceHufi  nazpysw 

1 )  I IOCTOmIHaR 

2)  cnyvaiuaa (ynap)  

3)  Bet  TpaHCI IOpTHOrO CpeACTBa 

4)  I -py30UOAbeMHOCTb 

5)  CTaTmecKaR 

6)  AmiaMarecKarr 

7)  Bo3pacTamqarr 

ocesble cuflbl  

1 )  HWpy3KH 

a)  I I pOTUBOBeC 

6)  HaT~XHO$i I I lKEB 

B)  HaTmmoe ycTp0i i c~~0 (rmpaB-  

nmecKoenwnpymmioe)  

r)  OCeBOi iKOMI IOHeHTHWpy3KI I  

A)  conpoTmneme nepebfenxemm 

xauaTa 
e)  conpornsnenne nepeMememi ro 

TpaHCl lOpTHOrO CpeACTBa 

x) cma~~ep~npEim3me~m 

3)  KmemecKm mepi -m CHCTeMbI  

2)  TKl lABHXeHXiK 

a)  pannoMepuoe 
6)  nepnoKnKecKoe 

3)  ,QBEXyI I la5ICHJIa 

4)  B03Ae~CTBHCTeMI I epaTypbI  

a)  K03(l )&iqsieHTTepMnYecKoropac-  

ImipeHEix 

6)  EI3MeHeHl i e TeMI I epaTypbI  

5)  BnEfmI I i eBeTpa 

6)  HaneT z-me% 

nonepevnble cuflbl  

1 )  AnaTeJI bHOeconpuKocHoBeHEte 
a)  ~JIOK 

- BeJQ' I I@fI JIKHB 

6)  6amMaK 
B)  6apa6au  (rKaAK&i i t  MJM xceno6-  

' IaTbI i i )  

-  6apa6auI re6eKKu 
r)  ypaBHOBeJJI l iBaIOlQl~pOJlElK 

A)  KoW 

2)  JIOKaJEi30BaHHb&KOHTaKT 

a)  ponmx 

6)  cKo6aAnfl npmsx3bIBaHkIKKaHaTa 

KTpaHCI IOpTHOMy CpeACTBy 

3)  AHaMeTp conpEixacalorqeticsxnoBepx-  

HOCTEi  

4)  COOTHOl l I eHEiC~aMeTpOB 

5)  yron unru6a 

6)  KOMI IOHeHTbI  Harpy3KEi ,  I I pHJIOXeH-  

HOfi I I epI I eHAEKyJIRpHOK OCUKaHaTa 

HanpnmeHwR 

20 

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
EICO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

26.2.2 bending  

1 )  primary 

2)  secondary 

26.2. 3 compressive 

26.2.4 total  

26.3 safety 

263. 1  to traction 

26.3.2 total  

27 I NSTALLATION 

27. 1  placing  in  posi tion 

27. 1 . 1  handl i ng  wi nch  

27. 1 . 2 auxi l iary winch  

27. 1 . 3 taking  up slack 

27. 1 . 4 protecting  bridge (e.g.  over road-  
way)  

27. 1 . 5 placing  under tension 

27. 1 . 6 elongation  during  instal lation 

27.2 joining  of ropes 

27.2. 1  spl ices 

1 )  l ength  of  i nserts 

2)  number of passes 

a)  of  the strands 
b)  of  the thinner made strands 

27.2.2 terminations by sleeves 

1 )  dimensions of sleeve 

2)  composi tion  of al loy 

3)  mel ti ng  point  of metal  

4)  method 

5)  tapered open  socket  

6)  closed type socket  

7)  coupl ing  

27.2. 3 cramps 

1 )  j aws 

2)  rope fastener,  hook 

3)  deforming  clamp 

4)  pressed sleeves 

27.3 end fastenings (terminals)  

27.3. 1  friction by winding  around a drum 

1 )  drum 

2)  number of turns 

27.3.2 wi th  sockets 

27.3. 3 friction by pressure wi th  clamps 

27.3.4 sel f-clamping  

de flexion 

1 )  principale 

2)  secondai re 

de compression  

totale 

s&wi t6 

a la traction 

totale 

I NSTALLATION 

mise en  place 

treui l  de manmuvre 

treui l  auxi l iai re 

rattrapage du  mou  

pont  de protection 

mise en  tension  

al l ongement a la mi se en  place 

l iaison des clbles 

epissures 

1 )  l ongueur des bouts i ns&es 

2)  nombre de passages 
a)  de torons entiers 
b)  de torons amincis 

extr.Gmi te% avec des manchons 

1 )  dimensions du  manchon  

2)  composi ti on  de I ’al l iage 

3)  temperature de fusion du  metal  

4)  mode operatoi re 

5)  culot  conique ouvert  ou  doui l le 
conique ouverte 

6)  culot  conique ferme 

7)  manchon  d’accouplement  

attaches par serrage 

1 )  mordaches 

2)  serre-dble,  agrafe 

3)  pi nce a deformer 

4)  manchons presses 

attaches d’extrhi t6 

frottement par enrotdement  amour d’un  
tam&our 

1 )  tambour 

2)  nombre de spi res 

avec des culots 

frottement par pression  avec des pi nces 

ci  auto-serrage 

nsrn6aromee 

1 )  naqa. nbnoe 

2)  BTOPlFIHOe 

cXuMaromee 

CyMMapHOe 

npefioxpamiT-Hoe yc~poikr~o 

I I POTUB PaCTfixteHMFl  

o6mero rnna 

YCTAHOBICA 

yCTaHOBKa Ha MeCTO 

pa6oqax ne6enKa 

BCI lOMOraTWIbHWI  ne6eAKa 

ycTpanenne nposncamix 

3aWl iTHbdi  MOCT (HCUIpHMep,  HZlA I IpOe3-  

X&t  YaCTbIO AOpOrH)  

YCTaHOBKa I IOA HaTI IHCeHWZM 

J’Al I HHeHHe BO BpeMR YCTElHOBKM 

coeAmeme KaHaToB 

cpa yueanue 

1 )  AJ IHHa BKJIaAbI I I I& 

2)  KOJIFi ’ZCTBO npo6opor 
a)  IWJIbHbIX I I &W@% 

6)  YTOHYeHHbIX I I pJIA& 

uoneunbte My&mbt  

1 )  pZl3MepbI  MJ ’+T 

2)  comaa cnnana 

3)  ToYxa rmannemra MeTanna 

4)  MeTOA 

5)  KOHMWCKHe OTKPbITbIe MY@TbI  

6)  MYaTbI  3aKPbITOTO Tkma 

7)  cuemca 

3a31 cUMbl  

1 )  CKO6bI  

2)  KOHaTHbI t  3aMOK,  KPH)K 

3)  , l&OpMl i pJ’eMbti  3aXCEUvl  

4)  I l ITZU4I . IOBaHHbIe My@TbI  

KOweBbI e AeTanw rcpenaemm (3a) lCWMbl )  

mpenue npu  ttaMambteanuu  na 6apa6an  

1 )  6apa6an  

2)  KOJIUWCTBO O~O~OTOB 

c coedunumeflbnbt~u  My@maMu  

mpenue npu  cda6Jrusanuu  3aWuMo6 

caMo3aotcuMatotque ycmpoCcm6a 
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I S0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
EICO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

27.3.5 by thimble 

1 )  heart-shaped thimble,  wi th  open  
or welded point  

2)  sol id  thimble 

par cosse uoylu  

1 )  tosses en  cceur a pointe ouverte ou  1 )  KOYI I E CepAUeBl iAHOi i  @OpMbI  C OT-  

soudee KpbITbIM HJIFf CBapHbIM 3aOCTpeH-  

HbIM KOH?JOM 

2)  tosses pleines 2)  MaCCI ' iBHb~ICOym 

28 MAINTENANCE ENTRETIEN TEXHWIECKOE OIXJIYXI JBAHHE 

28. 1  i nspection of  rope in  service 

28. 1 . 1  visual  i nspection  

28. 1 . 2 electromagnetic i nspection 

28. 1 . 3 i nspection by other methods 

28. 1 . 4 recording  strip or paper 

28. 1 . 5 opening  of  rope for i nspection 

contrBle du  cable en  service nposeplca ICauaTa B 3rccnflyaTauul r 

examen  visuel  BH3yaJIbHbI j iKOHTpOJIb 

examen  Blectromagnetique 3JleKTpOMarHUTHbI tKOHTpOJlb 

examen  par d’autres methodes npovne M~TOA~~KOHT~OJIX 

bande d’enregistrement  3aIMCb Ha 6yMary HIEI  J leHTy CaMOUPiCI Ja 

ouverture du  cable pour l ’examen  (endo-  BCKpbITUeKaHaTa Al IRKOHTpOJIX 

scopie)  

28.2 rope lubrication graissage du  ci ible 

28.2. 1  cleaning,  degreasing nettoyage,  degraissage 

1 )  solvent  1 )  solvant  

2)  cleaning  equipment  2)  apparei l  de nettoyage 

28.2.2 lubrication graisse 

1 )  characteristics of l ubricant 1 )  caracteristiques du  lubri fiant 

2)  l ubricating  equipment  2)  apparei l  de graissage 

CMa3Ka KaHaTOB 

ouucmua,  o6esotcupueanue 

1 )  pacTBopETeneM 

2)  yCTpOZiCTBOMAl IR OYHCTKH 

cMa3ua 

1 )  XapaKTepacTHKa CMa3KH 

2)  yCTpO&TBaAJISCMa3KH 

28.3 removal  or change of ropes in  
service 

28.3. 1  service l i fe 

28.3.2 t ime l imi t  fixed for removal  

28.3.3 work of rope in service 

28.3.4 reasons for removal  

1 )  age 

2)  number of  fractures of  wi re 

3)  reduction  of  area of  cross-section 

4)  rope defects (see clause 29)  

5)  condi tion of  rope 

depose,  enlkvement  ou  remplacement  des 
clbles en  service 

duree de service 

delai  f i x& pour la depose 

travai l  du  cable en service 

moti fs de la depose 

1 )  age 

2)  nombre de ruptures de fi l  

3)  reduction de la section 

4)  defauts des cables (voi r chapi tre 29)  

5)  &at  du  c&ble 

ynanemie una saMeHa KaaaToB npw 
3I ccnJlyaTamiw 

cpou cfly%c6bt 

f3pehtz,  donycuaehfoe &a ydaflemot nanama 

o6pa6omua uanama npu sucn/ryamayuu  

npmmw,  6br36aeudue ydaneuue uanama 

1 )  CpOKcJIyX6bI  

2)  KOJIEFXeCTBOl i 3J lOMOBI I pOBOl IOKH 

3)  yrdemmemie nnomann  nonepernoro 
ceHm 

4)  Ae@eKTbI  B KaHaTe(CM.pa3AeJI  29)  

5)  COCTORHJzeKaHaTa 

29 DEFECTS OF ROPES DEFAUTS DES CABLES , ! JE@EKTbI  I CAHATOB 

29. 1  time at which  defects appear 

29. 1 . 1  during manufacture 

29. 1 . 2 during transport 

29. 1 .3 during unwinding or mounting  

29. 1 . 4 in  service 

1 )  cabl ing  of  the ropes 

2)  l arge osci l lation due to shock 
load 

moment  oi i  des dhfauts se mani festent  

en tours de fabrication 

en tours de transport 

en tours de deroulement ou de montage 

en service 

1 )  chevauchement  

2)  coup de fouet 

CPOK l lORB~eHl iR Ae@eKTOB 

eo epeuR u32omo6nenu~ 

60 speux mpancnopmuposuu  

eo tspe.+in pa3Momuu  unu ycmanoeuu  

npu oucnnyamayuu  

1 )  CBHBaHHeKaHaTOB 

2)  6onbmoe Kone6aHne BCJI eACTBne 

YACipI IOti  HaTpy3KU 

29.2 defects i n  wi res 

29.2. 1  slack wire 

d6fauts des fi ls 

fir relcichk 

Ae4eKTbI  B npononolce 

npooucawe nposodouu 

22 

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



I S0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
IWO 2532-1 974(A/@/I?)  

29.2.2 fracture of wi re 

1 )  wi th  reduction i n  cross-sectional  

area 

2)  splayed fracture (other than cup 

and  cone)  

3)  at 45” 

4)  by fai lure of a weld  or braze 

5)  cold weldi ng  due to cast defect 

29.2.3 oval i ty 

1 )  without removal  of material  

2)  by abrasion 

3)  by i ndentation  

29.2.4 formation of martensi te 

29.3 deterioration of  ropes 

29.3.~ local  damage 

1 )  permanent  twisting 

2)  variation in  pi tch 

3)  waviness 

4)  formation  of l oops 

5)  bi rd-caging 

6)  untwisting  of strands 

29.3.2 variation in  diameter 

1 )  due to crushing  

2)  due to damage of the core 

3)  due to breaking  of the core 

4)  due to kinking  r)  

rupture de fi l  

1 )  avec striction 

2)  en si fflet 

3)  k 45” 

4)  par l l chage d’une soudure 

5)  rupture de fi l  de fusion (goutte froide)  

oval isation 

1 )  sans enlevement  de materiau  

2)  par abrasion 

3)  par indentation 

O6aflbHOCmb 

1 )  6e3 y, ! JaneHmr MaTepuana 

2)  npu  I iCTnpaHnn  

3)  nprr 06pa30BaHmi  3a3y6pnH 

formation de martensi te otipasoeanue Mapmencuma 

dhhrioration du  clble 

avarie locale 

1 )  d&torsion permanente 

2)  modi fication du  pas 

3)  deformation en  ti re-bouchon 

4)  boucle,  coque 

5)  nid  de fS brises,  deformation en  lan-  

terne,  hernie 

6)  desserrage des torons 

variations de diambtre 

1 )  par tcrasement 

2)  par endommagement  de l ’ame 

3)  par rupture de 1 ’Pme  

4)  par formation  de coques,  deforma-  

tion  en  chapelet  I )  

U3AOM npo6onoKu 

1 )  c yMenbmenaer4 nrromanrf nonepeT-  

HOrO CtYIeHHI I  

2)  I iOCOfi  H3JIOM 

3)  npn 45” 

4)  npn pa3pymeHmr cBapHor0 msa 

5)  npn XOJIOJnSOt CBapICe,  BbI3BaHHOi i  

Ke@eKTOM JlHTbR 

n3HanmBaHne KaHaTOB 

hfecmnoe nospesiclcdenue 

1 )  nOCTO%HHOe OKpyYEiBaHne 

2)  si 3MeHemie mara 

3)  BOlnDiCTOCTb 

4)  o6pa3osaHne neTenb 

5)  06pxmBaHEXe <mTH9beTO THe3AZ0)  

6)  pa3MaTbrsanne npR;qer% 

u3Menenue &aMempa 

1 )  B  pc3yJlbTaTc pa3AaBJIEiBaHna 

2)  B pe3ynbTaTe noBpexCqeHn5t  cepaeq-  

Hnrca 

3)  B pe3yJrbTaTe pa3pymenna cepaey-  

HriKa 

4)  B pe3yrrbTaTe nepern6oB r)  

I )  This type of strain consists of a local  increase of 
the rope diameter;  sometimes i t  occurs at regular 
short i ntervals,  when i t  i s cal led d&%rmation  en  
chap&t in  French.  

I )  Ce type de d&formation est caract&isk par une 
augmentation locale du diam&re du cable;  el le 
devient une d&formation en chapelet quand el le se 
r&p&e plusieurs fois g  i nterval les assez courts.  
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IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
l lC0 2532 -  1 974 (A/@/P)  

A 

B 

FIGURE l -Characteristics of  spinning  FIGURE 1  -  Caractbristiques du  PUC.  1  -  Xapamepmmim CBHBKH:  

commettage 

A.  Strand of an  equal  (paral lel )  lay rope A.  Toron  d’un  cable & fi ls paralkles 
(see 3.2.2-l ) ) .  (voi r 3.2.2-l ) ) .  

B.  Strand of  a non-equal  (non-paral lel )  lay B.  Toron  d’un  cable B fi ls non  paral l6les 
rope (see 3.2.2-2) ) .  (voi r 3.2.2-2) ) .  

A.  npmb KaHaTa panHoMepHoti  (napax-  
JICJIbHOi i )  CBHBKU (CM.  3.2.2-1 ) ) .  

5.  ITpanb KanaTa KPCCTOBO~~  (nenapan-  
JICJIbHOti )  CBHBKI l  (CM.  3.2.2-2) ) .  
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IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
MC0 2532 -  1 974 (A/@/P)  

FIGURE 2-Detai l  of apparatus for bend  
test 

R=radius of  bending  cyl i nders 
(see 20.6. 1 -3) )  

a=distance from centre of  cyl i nder to top 
edge of grip 

(see 20.6. 1 -4) )  

b=distance between  cyl i nders and  guide 
(see 20.6. 1 -5) )  

FIGURE 2 -  D&ai l  de l ’apparei l  pour 
essai  de flexions al temks 

R=rayon  des cyl indres de pl iage 
(voi r 20.6. 1 -3) )  

a=distance entre le centre du  cyl indre et  
la face supkrieure de l ’btau  

(voi r 20.6. 1 -4) )  

b =  di stance entre cyl indres et  guide 
(voi r 20.6. 1 -5) )  

PMC.  2 -  ZI acTh npabopa nna HCI IHTZWM 
m mru6:  

R =  Parolyc H3raBamm BanHKoB 
(CM.  20.6. 1 -3) ) .  

a=Paccroamie 0~  ueHTpa aamixa ~0 
sepxuero xpaa 3axHMa 
(CM.  20.6. 1 -4) ) .  

b =Pacc~oamze Mexqy aamixm EI  Ha-  
npaanarome% 
(CM.  20.6. 1 -5) ) .  

25 
                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 2532 -  1 974 (A/@/P)  
IWO 2532 -  1 974 (A/@/P)  
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aerial  funicular . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3. 1  
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9  
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-,  nominal  aggregate (of al l  the wi res)  . . . . . .  1 5. 2. 3 * 
-  ofrope.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 2 
bright steel  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4. 1  
bucket  excavator . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3.6-3)  

c 

cable- laid rope . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8. 3 * 
cable way . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3.4-4)  
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-  composi ti on  [of wi re]  . . . . . . . . . . . . .  20. 2. 1  
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27. 3.4 
1 . 7 
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coating  
-,  brass . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-4)  
-,  cadmium . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-3)  
-,  copper.  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-5)  
-,  galvanized . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-1 )  
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- ,massof . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 4. 3 * 
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-,  tin  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-2)  
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cold 
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-  l ocal ized . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3-2)  
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contract  clauses . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  
conversion  factor for determination  of  nominal  break-  

i ng  l oad . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.3.4 * 
copper coated [wi re]  . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-5)  
core(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4  * 
-  breaking  of . . . . . . . . . . . . . . . .  29.3. 2-3)  
-  damage to . . . . . . . . . . . . . . . .  29.3. 2-2)  
-  impregnation  of . . . . . . . . . . . . . . .  6. 6. 1 -1 )  
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coupl i ng  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2. 2-7)  
covering  
-  ofrope.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  7 
-  wi res . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 5.2 
cracks 
-,  absence of  [in  wrap test]  . . . . . . . . . .  20.8. 1 .2-l )  
-  or fi ssures . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3. 2-6)  
crane . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-2)  
cross (non-paral lel )  lay rope . . . . . . . . . .  3. 2.2-2)  * 
cross-section . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 3  
-,  effective . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 3 
-  of  metal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 3. 1  
-,  nominal ,  of  rope . . . . . . . . . . . . . . . .  1 3. 2 
-,  reduction in  . . . . . . . . . . . . . . .  20.5. 2-4)  
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crushing 
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deforming  clamp . . . . . . . . . . . . . . .  
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destination [of ropes]  . . . . . . . . . . . . .  
diameter 
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dragl ine . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
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emulsi6abi l i ty .  .  .  .  .  .  .  .  .  
end  fastenings (terminals)  .  .  .  .  

20.3.2-4)  

* 21 . 1 . 3-3)  1 8. 4. 6 

.  .  20. 3. 2 

.  .  .  29 

.  26:1 . 3-5)  29.2 

27.2.3-3)  
.  .  28. 2. 1  

25:3.L82; ;  
.  .  .  29. 3 
.  .  .  25 

26. 1 . 3-3)  
21 .2.2-1 )  
20.8. 1 -2)  

.  1 2. 1 . 2 * 
1 8.2.2-2)  

.  1 2. 1 . 1  * 
21 .2.2-1 )  

.  .  29. 3. 2 

.  1 1  to 1 6 

.  .  .  20.4 
21 . 1 . 1  

*  21 . 1 . 1 - l )  
21 . 1 . 1 -4)  
21 . 1 . 1 -3)  
21 . 1 . 1 -2)  

.  3. 2.3-2)  
1 8. 4. 5 

* 21 . 1 . 3-5)  
.  .  1 8. 4.4 

1 9.7.4 
25.3.6-1 )~)  

1 . 1 . 1  
.  l - .4.2-l )d)  

25.3.6-4)  
25.3.8-l )  

.  .  6. 4.2 

27.3. 1 -1 )  
1 8.2. 1 -3)  

25.3.3-l )a)  
1 8.2. 1 -2)  

26. 1 . 3-1 )~)  
26. 1 . 3-1 )~)  
.  1 . 1 . 1 - l )  

26. 1 . 1 -6)  

.  .  24. 1 0 

.  25. 3. 1 0 

.  20.7.2-3)  25.3.6 

.  1 :4.2!$;  

.  .  28. 1 . 2 
’  21 . 2.2-3)  25.3.3 

21 . 2.2-3)a)  
20.5.2-3)  
20.5.2-2)  

21 :2. ~~3fi J~  
.  .  24. 1 . 3 
.  .  6. 4.8 
.  .  .  27. 3 

28 
                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  

RICO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

endurance test [on ropes]  . . . . . . . . . . . . . .  21 . 5 
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-3 posi ti on and  type of  [rope tensi le test]  . . . .  21 . 2. 2-7)  
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.  6.6. 1 -3)  

28.2.2-2)  

24.2.5-3)  
.  .  .  28 

.  .  1  to 7 

.  .  29. 1 . 1  

.  .  .  1 7. 1  

.  .  1 8. 1 . 5 

.  .  .  2. 1  
1 8.2. 5 

’  ;8.2.5-2)  
1 8.2. 5-3)  
1 8.2. 5-1 )  
1 8.2. 5-4)  
1 8.2. 5-5)  
1 8.2. 5-6)  
20.3. 2-5)  

.  .  29.2.4 

.  .  .  1 4 
1 4. 3 * 

. 20. 1 0.2-2)  
20. 1 0. 1 -2)  

.  .  .  1 4. 2 

.  .  .  1 4. 4 

.  .  .  1 4. 1  

1 8.2. 2-1 )  
.  .  .  1 . 3 

.  1 2. 1 . 2 * 

-  nominal  spinning  l oss . . . . . . . . . . .  1 5. 3. 1 . 1  * 
-  partial  measured  spinning  loss . . . . . . .  1 5. 3. 1 .4 * 
-  partial  measured spinning  l oss between  the 

aggregate breaking  loads . . . . . . . . . .  1 5.3. 1 . 3 * 
-  spinning  l oss . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 3. 1  
-,  total  spinning  l oss . . . . . . . . . . . . .  1 5.3. 1 . 2 * 
-  value . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1 . 2 * 
measuri ng  i nstruments . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 2-1 )  
mechanical  
-  characteristics . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1  to 1 6 
-  properties . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5  
metal (s)  
-  (core)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4. 2 
-,  non-ferrous . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3.3 
--  [for sleeves] ,  mel ting  point  . . . . . . . . .  
metal lographic i nspection . . . . . . . . . . . .  
-,  method  of  examination  . . . . . . . . . . .  
micrographic structure,  defects in  . . . . . . . . .  
mi ld steel  ( low carbon steel )  . . . . . . . . . . .  
mineral  
-  acidi ty [of l ubricants]  . . . . . . . . . . . .  
-  [ l ubricants]  . . . . . . . . . . . . . . . . .  
mining  
-  i ndustry . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  [l i ft]  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
modulus of  elastici ty . . . . . . . . . . . . . .  

-  of the material  .  .  .  .  .  .  .  .  
moisture content  [of fibre core]  .  .  .  
motive force .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
mounti ng  [of ropes]  .  .  .  .  .  .  .  
movement,  type of  [ropes]  .  .  .  .  .  
mul ti -rope hoisting  .  .  .  .  ,  .  .  .  

.  .  .  .  .  .  

.  .  .  .  .  

.  .  .  .  .  

27.2.2-3)  
20.3 

:  ‘20. 3. 1  
20.3. 2 

.  1 . 3. 1 -l )  

6. 3.6-2)  
.  6. 1 . 1  

25.3. 9 
25.3. 3-3)  

1 5. 5,  
21 .2. 2-4)  
.  1 5.5. 1  

22.2 
26:1 . 2-3)  

29. 1 . 3 
26. 1 . 2-2)  
24.2.5-2)  

N  

naval  [ location of  ropes]  . . . . . . . . . . . . .  25. 1 . 2 
-  equipment  on  board  . . . . . . . . . . . .  25. 1 . 24)  
-  navigation . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 1 . 2-2)  
-  port  instal lations . . . . . . . . . . . . .  25. 1 . 2-3)  
-  trawlers . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 1 . 2-1 )  
net  nominal  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.7 
-  diameter . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 1 . 1  *  
-  value . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1 . 1  *  
non-ferrous metals . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3.3 
non-paral lel  lay rope . . . . . . . . . . . . .  3. 2.2-2)  * 
non-paral lel i sm of sti tching wi res . . . . . . . .  21 . 1 . 3-6)  
number 
-  of  bends [reverse bend test]  . . . . . . . . .  20.6.2-l )  
-  of  broken  outer wi res . . . . . . . . . . .  21 .5. 3-2)  
-  of  cycles before fracture . . . . . . . . . .  20.9.3-l )  
-  of  cycles to fracture . . . . . . . . . . . .  21 .5. 3-1 )  
-  of  fractures of  wi re . . . . . . . . . . . .  28.3.4-2)  
-  of  passes [spl icing of rope]  . . . . . . . . .  27.2. 1 -2)  
-  of  turns [wrap test]  . . . . . . . . . . . .  20.8. 1 - l )  

oi l  0  

-  content  [of fibre core]  . . . . . . . .  
-  repel lants . . . . . . . . . . . . . .  
oi ls . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
open  drums wi th  cross pieces . . . . . .  
order and  supply . . . . . . . . . . . .  
ordinary or regular lay rope . . . . . . .  
origin  
-  [of l ubricants]  . . . . . . . . . . . .  
-  [of test wi res]  . . . . . . . . . . . .  
osci l lation . . . . . . . . . . . . . . .  
-  frequency . . . . . . . . . . . . . .  
oval  
-  strand . . . . . . . . . . . . . . .  
-  [wi re of unsui table section]  . . . . . .  

.  .  .  .  .  22. 1  

.  .  .  6. 5.2-2)  

.  .  .  .  6. 2. 1  

.  .  1 8.2. 1 -3)  

.  .  1 7 and 1 8 

.  3. 2.3-3)a)  * 

.  .  .  .  .  6. 1  

.  .  .  .  20. 1 . 1  

.  .  29. 1 . 4-2)  

.  .  20.9. 2-4)  

.  .  .  .  2.2.3 * 

.  .  .  .  20.4. 1  
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IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  

kiCO2532-1 974 (A/§/P)  

oval i ty 
-  of rope .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
-  of  the rope or strands .  .  .  .  
-  of  wi re .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
overal l  mass .  .  .  .  .  .  .  .  .  

.  .  
.  .  .  21 .2.2-2)  
.  .  .  21 . 1 . 3-2)  
.  .  .  .  .  29.2. 3 
.  .  .  .  .  .  1 4. 4 

P 

packing,  winding,  etc.  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 2 
-  characteristics . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 2. 2 
-  marking  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 2. 5 
-  materials . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 2. 3 
-  ordinary,  sea,  etc.  . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 2.4 
-  type . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 2. 1  
paral lel  lay rope . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.2-l )  * 
passenger(s)  
-,  l i ftfor.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.3-l )  
-  ropeway (cabin  type)  . . . . . . . . . . . .  25.3. 1 -1 )  
patenting  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 . 3 
payment,  method  of  . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 4. 2 
penetration  [of l ubricants]  . . . . . . . . . . . . .  6. 4. 1 3 
periodic sample . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 3 
permanent  
-  l oad . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -1 )  
-  twisting  . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.3. 1 -1 )  
permissible percentage l imi ts for elements [acceptance 

of wi re]  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 2. 2 
petroleum industry . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3. 8 
physical  properties [of l ubricants]  . . . . . . . . . . .  6. 4 
pi le-driver . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.6-5)  
pi tch  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 2.3-4)  * 
placing  
-  i n  posi tion [of the rope]  . . . . . . . . . . . . .  27. 1  
-  under tension  . . . . . . . . . . . . . . . . .  27. 1 . 5 
planetary machines . . . . . . . . . . . . . . . .  2. 1 . 2 
plastici ty [of l ubricants]  . . . . . . . . . . . . . .  6. 4. 1 1  
plastics 
-  covering  of rope . . . . . . . . . . . . . . . . .  7. 1  
-core . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4. 3 
plastic l ubricants (greases)  . . . . . . . . . . . . .  6. 2.2 
posi tion 
-  of  sections to be measured  . . . . . . . . .  21 .2. 1 -5)  
-  ofwi res . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 5 
power shovel  . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.6-l )a)  
Preece immersion  test . . . . . . . . . . . . .  20. 1 0.2-l )  
prel iminary 
-  l oad . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .2. 1 -4)  
-  tension.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.5. 1 -5)  
pressed sleeves . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2.3-4)  
primary [bending  stresses]  . . . . . . . . . . .  26.2.2-l )  
principals . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7. 2 
private [use of  ropes]  . . . . . . . . . . . . . . .  25. 2. 2 
protecting  bridge . . . . . . . . . . . . . . . . .  27. 1 . 4 
protective coating  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4. 2 
publ ic use of  ropes . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 2. 1  
pul ley . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3-1 )a)  
purchasers . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7. 4 

Q 
qual i ty of  coating  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1 . 7.2 * 

R 

rai l  [wi re cross-section]  .  .  .  .  .  
random sample .  .  .  .  .  .  .  .  .  
ratio of  diameters .  .  .  .  .  .  .  
recording  strip or paper .  .  .  .  .  
reduction  

.  .  

.  .  

.  .  

.  .  .  .  1 .2.2-3)  

.  .  .  .  .  1 9. 6. 2 

.  .  .  26. 1 . 34)  

.  .  .  .  .  28. 1 . 4 

-  i n  area of  cross-section .  .  .  .  .  .  .  28.3.4-3)  
-  i n  cross-section [wi re tensi le test]  .  .  .  20.5. 2-4)  

-  i n  cross-sectional  area [fracture of wi re]  .  .  
reels or drums . . . . . . . . . . . . . . .  
regular lay rope . . . . . . . . . . . . . .  
reinforcing  of  pre-stressed concrete,  rope for .  .  
rejection . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
relaxation test . . . . . . . . . . . . . . .  
removal  
-  or change of  ropes in  service . . . .  
- ,  reasons for . . . . . . . . . . . .  
- ,  t ime l imi t fi xed for . . . . . . . .  
repeat  tests . . . . . . . . . . . . .  
repeated bending  
-  [endurance test for ropes]  . . . . . . . . .  
-  [endurance and  fatigue tests for wi res]  . . .  
resistance to movement  
-  ofrope.  . . . . . . . . . . . . .  
-  of  vehicle . . . . . . . . . . . . .  
reverse bend test . . . . . . . . . . .  
reverse bending  [endurance tests for rope]  
ri bbon strand . . . . . . . . . . . .  
ri dges . . . . . . . . . . . . . . . .  
ri gging . . . . . . . . . . . . . . .  
ri ght-hand lay . . . . . . . . . . . .  
rol ler . . . . . . . . . . . . . . . .  
rope(s)  . . . . . . . . . . . . . . .  

- ,  acceptance of  . . . . . . . . . . .  
- ,  braided . . . . . . . . . . . . .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

-,  breaking  load of  . . . . . . . . . . . . .  
-,  cable- laid . . . . . . . . . . . . . . . .  
-,  commissioning  of . . . . . . . . . . . . .  
-,  condi tion  of  . . . . . . . . . . . . . . .  
-,  covering  of.  . . . . . . . . . . . . . . .  
-,  cross (non-paral lel )  lay . . . . . . . . . .  
-,  defects of  . . . . . . . . . . . . . . . .  

-,  deterioration of . . . . . . . . . . . . . .  
- ,  di rection of lay of  . . . . . . . . . . . . .  
- ,  equal  (paral lel )  l ay . . . . . . . . . . . .  
- ,  fastener,  hook . . . . . . . . . . . . . .  
-,  fi l l  factor of  . . . . . . . . . . . . . . .  
-, flat . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

- ,  ful l - lock coi l  . . . . . . . . . . .  
- ,  hal f- lock coi l  . . . . . . . . . . .  
- ,  i nstal lation of  . . . . . . . . . .  
-  Langs lay . . . . . . . . . . . . .  
- ,  l ocation [in service]  . . . . . . . .  
-  wi th  l ow internal  stresses . . . . . .  
-  wi th  l ow torsional  stresses . . . . .  
-  l ubricant content  of . . . . . . . .  
- ,  l ubrication of  . . . . . . . . . . .  
- ,  manufacture of  . . . . . . . . . .  
- ,  measured  length  of,  i n  service . . .  
-  measured  ini tial  l ength  of.  . . . . .  
- ,  nature of  service . . . . . . . . .  
- ,  nominal  cross-section of  . . . . . .  
- ,  nominal  length  of . . . . . . . . .  

ordinary or regular lay . .  . . . .  
z  for reinforcing of  pre-stressed concrete 
-,  round . . . . . . . . . . . . . .  

.  .  .  .  

.  .  .  .  

.  .  .  .  

.  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  .  
.  .  .  

shape of  .  .  .  .  .  .  
2  for ship transportation 
-,  single-strand .  .  .  .  
-  for sounding  .  .  .  .  
- ,  stranded .  .  .  .  .  .  
- ,  types of .  .  .  .  .  .  
- ,  type of  i nstal lation .  
- ,  working  condi tions of  

. . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . .  

. . . . . . . . . . .  

29.2.2-l )  
1 8.2. 1 -2)  

3.2.3-3)a)  * 
.  25. 3. 1 1  
.  .  .  1 9. 2 
.  .  .  21 . 3 

.  .  .  28.3 

.  .  28. 3.4 

.  .  28. 3. 2 

.  .  20. 1 . 3 

21 .5. 1 -2)  
20.9. 1 -4)  

26. 1 .2-l )e)  
26. 1 .2-l ) f)  

* 21 :5. 1 -3)  20.6 

* -  20.3.2-7)  2.2. 4 

* 3. 21 3-2)a)  24.4 

26. 1 . 3-2)a)  
.  .  .  3* 
:  ’  3:3. 1 -2)  21  

9  
.  .  .  1 5. 2 

.  8. 3 * .  
.  28:3.4-5)  1 8. 4 

29 
28. 344)  

29.3 
:  ’  3:2.3-2)  
3.2.2-l )  *  
27.2.3-2)  

1 3. 3 * 
:  .  3. 3. 1 -3)  

1 0  * 
.  .  8. 1 . 3 * 
.  .  8. 1 . 2 * 

3. 2.3:3) , ,21  
.  .  .  25. 1  
.  .  3. 1 . 1  *  

3. 1 . 2 * 
:  ’  6. 6.3-2)  
.  .  .  28. 2 

1  to 7 
’  ;2.4.2-2)  

1 2.4.2-1 )  
.  .  .  25. 2 
.  .  .  1 3. 2 

1 2.4. 1  
3. 2.3-3)a)  * 
.  25.3. 1 1  
.  3. 3. 1 -1 )  

8  
.  .  3. 3. 1  
.  25.3. 1 3 

8. 1 . 1  *  
’  25.3.8-2)  

8.2 * 
:  .  8tolO 
.  .  .  25. 3 
.  .  .  26 
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I S0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
HCO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

ropeway for goods . . . . . . . . .  
rotating torque of rope around i ts axis 
round 
-  rope . . . . . . . . . . . . . .  

-  strand . . . . . . . . . . . . .  
-  [wi re cross-section]  . . . . . . .  
rubber [covering  of rope]  . . . . . .  
running  rigging . . . . . . . . . . .  

.  .  .  .  25.3. 1 -3)  

.  .  .  .  .  .  .  1 5. 4 

.  .  

.  .  

.  .  .  .  3.3. 1 -1 )  
8  

.  .  .  .  .  2. 2. 1  * 

.  .  .  .  .  1 . 2. 1  

.  .  .  .  .  .  7. 2 

.  .  .  .  .  24.4. 1  

S 

S [di rection of  lay]  . . . . . . . . . . . . . .  3. 2.3-3)a)  
safety [of the rope]  . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 3 
-  to traction . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26.3. 1  
-  total  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26.3. 2 
sample 
-  of  core . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 6 
-  from both  ends of  coi l  or reel  or rope . . . . .  1 9. 6. 1 0 
-  from one end  only of  coi l  or reel  or rope . . . . .  1 9. 6. 9 
-  of  l ubricant . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6.7 
-  of  rope . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 5 
-,  size of . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 1  
-  of  wi re . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6.4 
-  of  wi re rod . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 8 
sampl ing  
-  i nspection . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 7 
-  1 00% inspection.  . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 7. 1  
-  plan . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 7. 2 
scatter of resul ts . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 7. 5 
scraping  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.7 
secondary bending  stresses . . . . . . . . . . .  26.2. 2-2)  
sediments content  . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 3. 1  * 
seizing  wi res . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6.4 * 
sel f-clamping  [end fastenings]  . . . . . . . . . . .  27.3.4 
service l i fe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  28.3. 1  
shape 
-  of  cross-section [of wi re]  . . . . . . . . . . . . .  1 . 2 
-  of  rope.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 3. 1  
-  of  strands . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2. 2 
shaped [wi re cross-section]  . . . . . . . . . . . . .  1 . 2.2 
shel ls . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3. 2-9)  
ship transportation,  rope for . . . . . . . . . . .  25. 3. 1 3 
shock [load]  . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -2)  

29. 1 . 4-2)  
shoe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3- l )b)  
shovel  excavator . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.6- l )b)  
signal  and  communication  cable . . . . . . . . . . .  24. 9 
simple [lubricants]  . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 2.4 
single sampl i ng  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 7. 3 
single-rope hoisting  . . . . . . . . . . . . . .  24.2.5-l )  
single-strand ropes . . . . . . . . . . . . . . . .  8. 1  . I  * 
ski-l i ft . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.2-2)  
slack 
-,  taking  up . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27. 1 . 3 
-  wi re . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 2. 1  
sleeve(s)  
-,  composi ti on  of  al loy . . . . . . . . . . .  27.2.2-2)  
-,  d imensions of . . . . . . . . . . . . . .  27.2.2-l )  
-,  method  [of making]  . . . . . . . . . . . .  27.2.2-4)  
-,  pressed . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2.3-4)  
-,  terminations by . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2. 2 
sl ing  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.4.2 
sockets . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27. 3. 2 
softening  point  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 4.5 
soft  fibre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4. 1 . 2 
sol id 
-  l ubricants 6.2.3 
-  thimble .  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  *  27,3.5-2)  
solvent(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 5.2-3)  

28.2. 1 -1 )  

-  [cold lubrication]  . . . . . . . . . . . . .  6. 6.2-3)a)  
sounding,  ropes for . . . . . . . . . . . . . .  25.3. 8-2)  
speci fic mass of wi re metal  . . . . . . . . . . . . . .  1 4. 1  
speci fications 
-  sheet.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 1 . 2 
-  to be appl ied . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 1 . 3 
speed of test . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 51 4)  

20.7.24)  
21 .2. 1 -6)  

spinning  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 2.3 * 
-  angle . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-l )  
-  factor . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.3. 3 
-  factor,  nominal  . . . . . . . . . . . . . .  1 5.3.3-1 )  *  
- l oss . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 3 
-  l oss factor . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.3. 2 
-  l oss factor,  measured  . . . . . . . . . . . .  1 5.3.2-2)  * 
-  l oss factor,  nominal  . . . . . . . . . . . .  1 5.3.2-1 )  *  
spi ral  strands . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8. 1  
splayed facture . . . . . . . . . . . . . . . .  29.2. 2-2)  
spl ices . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2. 1  
spraying  [of lubricant]  . . . . . . . . . . . .  6. 6.2-2)b)  
standing  rigging  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24. 3 
static l oad . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -5)  
stay . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.3. 1  
steel  
-,  al loy . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3.2 
-,  bright . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4. 1  
-,  corrosion-resisting  . . . . . . . . . . . . .  1 . 3.2-1 )  
-,  hard  (high carbon  steel )  . . . . . . . . . . .  1 . 3. 1 -2)  
-,  mi ld  ( low carbon  steel )  . . . . . . . . . . .  1 . 3. 1 -1 )  
-  wi th  protective coating  . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2 

-,  unal loyed (carbon steel )  . . . . . . . . . . . .  1 . 3. 1  
sti tching wi res . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6.3 * 
-,  faul ty posi tioning  of . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 3-6)  
stone-cutting  strand . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.6 
straightening  [of test wi res]  . . . . . . . . . . . .  20. 1 . 2 
strand(s)  
-  angle . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-l )b)  
-,  di rection of  lay of  . . . . . . . . . . . . . .  3. 2.3-2)  

-,  shape of . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2. 2 
-,  untwisting  of  . . . . . . . . . . . . . . .  29.3. 1 -6)  
stranded rope . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8. 2 * 
stranding,  type of.  . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 2.2 
stresses [on  rope]  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 2 
sulphur content . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 3.3 
suppl iers . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7. 3 
supply . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7 and  1 8 
surface 
-  [of wi re] ,  condi tion of . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4 
-  decarburization . . . . . . . . . . . . . .  20.3. 2-4)  
-  flaking  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3. 2-8)  
suspension  bridges . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.7 
synthetic [lubricants]  . . . . . . . . . . . . . . .  6. 1 . 4 

T 

taking  up slack .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  27. 1 . 3 
tapered open  socket  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  27.2. 2-5)  
technical  requi rements (contract clauses)  .  .  .  .  .  .  .  .  1 8. 1  
telephone cable .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  24. 8 
temperature 
-,  action of.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  26. 1 . 2-4)  
-,  variation in  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  26. 1 . 24)b)  
tensi le 
-grade .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1 . 7. 1 * 
-  strength  of  wi re .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1 5. 1  * 

20.5.2-l )  
-  stresses.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  26.2. 1  
- test .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  20. 5 

21 . 2 
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tensi le test 
-  [forrope]  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 2 
-  [for wi re]  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.5 
tension  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.6. 1 -6) ,  

24.2. 3 
-  appl ied to the wi re [torsion test]  . . . . . . .  20.7.2-3)  
-  device . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-1 )~)  
terminals . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27. 3 
terminations by sleeves . . . . . . . . . . . . . .  27.2. 2 
test  
-  equipment  . . . . . . . . . . . . . . . .  20.6. 1 - l )  

20.7.2-l )  
20.9.2-l )  
21 .2. 1 -1 )  
21 .5. 2-1 )  

-  laboratory . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 1 . 4 
-  machine . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.5. 1 - l )  
-pieces . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 1  
thickness . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 3 
thimble . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3- l )e)  

27.3.5 
tie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.3. 2 
ti ghtener . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1  .Zl )b)  
t ime 
-  at  which  defects appear [in ropes]  . . . . . . . . .  29. 1  
-  l imi t fi xed for removal  [of ropes]  . . . . . . . .  28.3. 2 
tin coated [wi re]  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-2)  
tolerances . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1  to 1 6 
-  on  the diameter of  ropes and  strands . . . . .  21 . 1 . 3-I )  
torque,  rotating . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 4 
torsion test . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.7 
total  
-  acidi ty of  fibre core . . . . . . . . . . . . . . .  22. 3 
-  acidi ty of  l ubricants . . . . . . . . . . . . .  6.3.6-l )  
-  stresses . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26.2.4 
tower crane . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-2)a)  
tower-mounted hoisting  machine . . . . . . . .  25. 3.3-3)b)  
traction sheave . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.3-I )b)  
trai l ing  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.6 
transport  (contract clauses)  . . . . . . . . . . . . .  1 8. 3 
-,air . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.3.4 
-  of  goods . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  252.4 
-,  passenger . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.2. 3 
--, rai l . . . . . . . . . . . . .  . . . . . . . .  1 8. 3. 2 
-,  road . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.3. 1  
-,  [rope defects during]  . . . . . . . . . . . . .  29. 1 . 2 
-sea . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 3. 3 
transversal  forces . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3 
transverse section . . . . . . . . . . . . . . .  20.3. 1 -2)  
trapezoidal  [wi re cross-section]  . . . . . . . . . .  1 . 2.2-2)  
travel l ing  crane . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-3)  
treatment [of wi re surface]  . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4 
triangular strand . . . . . . . . . . . . . . . . .  2. 2.2 * 
tubular (stranding  or laying)  machines . . . . . . .  2. 1 . 1  
turns,  number of  (around a drum)  . . . . . . .  27.3. 1 -2)  
twisting . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 8.3 
-,  permanent  . . . . . . . . . . . . . . . .  29.3. 1 -1 )  

U  

unal loyed steel  (carbon steel )  . . . . . . . . . . . .  1 . 3. 1  
unetched . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3. 1 -5)  
uni formi ty [ inspection of  coating]  . . . . . . . .  20. 1 0. 1 - l )  
untwisting of  strands . . . . . . . . . . . . .  29.3. 1 -6)  
unwinding  [of ropes]  . . . . . . . . . . . . . . .  29. 1 . 3 
useofropes . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24to29 

V 

value [of dimensional  and  mechanical  characteristi cs and  
tolerances]  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1  

variable tension [endurance and fatigue tests]  .  .  20.9. 1 - l )  
21 . 5. 1 -1 )  

variation 
-  i n  diameter . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 3.2 
- inpi tch . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 3. 1 -2)  
vegetable [origin  of  l ubricants]  . . . . . . . . . . .  6. 1 . 2 
vegetable resin  content  . . . . . . . . . . . . . .  6. 3.5 
viscosi ty . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 4. 1  
visual  examination  [acceptance of rope]  . . . . . . . .  21 . 1  
-,  method of . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 2 
visual  i nspection  [of rope in  service]  . . . . . . . .  28. 1 . 1  

W 
water 
-  content  [of l ubricants]  . . . . . . . . . . . . .  6. 3.7 
-  repel lants [addi tives]  . . . . . . . . . . . . .  6. 52-l )  
waviness . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 3. 1 -3)  
weight  of  vehicle . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -3)  
weld(s)  
-,  faihrreof . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 2.2-4)  
-,  spacing  of . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 3-4)  
wet  drawing  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 . 1 -2)  
width  and  thickness . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 3 
winch  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.5-l )  
wind,  action of  . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-5)  
winding,  packing,  etc.  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 2 
wi re(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1  
-  acceptance of  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20  
-  angle . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-l )a)  
-,  classi fication of  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 7 
-,  defects in  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 3. 2 

29.2 
-, fi l ler.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6.2* 
-,  function of  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6 
-  of  i ntermediate layers . . . . . . . . . . . .  1 . 5.2-l )  
- ,  j oiningof . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 8 
-,  l oad-bearing  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6. 1  *  
- ,  materialof . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3 
-  metal ,  speci fic mass of . . . . . . . . . . . . . .  1 4. 1  
-,  method  of  manufacture of . . . . . . . . . . . .  1 . 1  
-  of  the outer layer . . . . . . . . . . . . . .  1 . 5.2-2)  
-,  posi tion of  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 5 
-  seizing  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6.4 * 
-,  shape of cross section . . . . . . . . . . . . . .  1 . 2 
-,  surface condi tion of  . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4 
-  sti tching  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6.3 
-,  tensi le strength  of  . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 1  *  
-  of  unsui table section . . . . . . . . . . . . . .  20.4. 1  
work of rope in service . . . . . . . . . . . . . .  28. 3. 3 
working  condi tions . . . . . . . . . . . . . . . . .  26 
wrap test . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.8 
wrapping  test . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 1 0.2-3)  

X 

X [wi re cross-section]  . . . . . . . . . . . . . .  1 . 2.2-3)  

Z 

2  [di rection of  lay]  . . . . . . . . . . . . . .  3. 2.3-2)a)  
Z-shaped [wi re cross-section]  . . . . . . . . . . .  1 . 2.2-l )  
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IWO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

I NDEX FRANCAIS 

NOTE -  Les tames d&ink dans le document sent marquBs d’un asttkisque (*)  dans l ’ index.  

A 

abrasion  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.9. 1 -6)  
29.2.3-2)  

acheteurs . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7. 4 
acier 
-  al l ie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3. 2 
-  au  carbone . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3. 1  
-  clair . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4. 1  
-  doux.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3. 1 -1 )  
-  dur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3. 1 -2)  
-  i noxydable . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3.2-1 )  
-  non  al l ie . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3. 1  
-  avec revStement  protecteur . . . . . . . . . . .  1 . 4. 2 
addi ti fs [lubri fiants]  . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 5 
adherence [du  revetement]  . . . . . . . . . . .  20. 1 0. 1 -3)  
adhesivi te [lubri fiants]  . . . . . . . . . . . . . . .  6. 4. 3 
Lge [des clbles]  . . . . . . . . . . . . . . .  28.3.4-l )  
agrafe.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2. 3 
al l ongement  . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 2.2-3)  
-  [essai  de traction sur cables]  . . . . . . . .  21 . 2.2-3)  
-  Bastique [essai  de traction sur cables]  . . . .  21 . 2.2-3)a)  
-  a la mise en  place . . . . . . . . . . . . . . .  27. 1 . 6 
-  permanent  [essai  de traction sur cables]  . . .  21 . 2.2-3)b)  
-  permanent  (apres rupture)  . . . . . . . . .  20.5.2-3)  
-  apres rupture [essai  de traction sur cables]  .  .  21 . 2.2-6)  
-  total  (a la rupture)  . . . . . . . . . . . . .  20.5.2-2)  
amarrage,  mode d’  . . . . . . . . . . . . . .  21 . 2. 1 -2)  
&me(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4*  
-,  endommagement  de 1 ’  . . . . . . . . . . .  29. 3.2-2)  
-,  impregnation  de 1 ’  . . . . . . . . . . . . .  6. 6. 1 -1 )  
-  metal l i que . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4. 2 
- , rupture del ’  . . . . . . . . . . . . . . .  29. 3.2-3)  
-,  teneur en  lubri flant de 1 ’  . . . . . . . . . . .  6.6.3-l )  
-  texti le . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4. 1  
-  texti le,  reception de 1 ’  . . . . . . . . . . . . . .  22 
analyse chimique [du  fi l l  . . . . . . . . . . . . . . .  20. 2 
angle 
-  de clblage des torons . . . . . . . . . . .  3.2.3-l )b)  
-  [commettage]  . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-l )  
-  de deflexion . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3-5)  

20.9.2-5)  
-  de pl iage . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.6. 1 -2)  
-  de toronnage des fi ls . . . . . . . . . . . .  3. 2.3-1 )a)  
-  de torsion.  . . . . . . . . . . . . . . . .  20.7.2-5)  
animale [origine des lubri tiants]  . . . . . . . . . .  6. 1 . 3 
anti -corrosi fs . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 5. 1 -2)  
anti -oxydants . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 5. 1 -1 )  
apparei l (s)  
-  de bord [emplacement  des cables]  . . . . . .  25. 1 . 2-4)  
-  de graissage . . . . . . . . . . . . . . .  28.2. 2-2)  
-  de nettoyage . . . . . . . . . . . . . . .  28.2. 1 -2)  
ascenseur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3. 3 
aspect  de l ’hel ice . . . . . . . . . . . . . . .  20.7.3-l )  
attaches 
-  d’extremi te . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27. 3 
-  par serrage . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2. 3 
augmentation  de la charge . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -7)  
auto-serrage [attaches d’extremi te]  . . . . . . . . .  27.3.4 
avarie locale [dans le cable]  . . . . . . . . . . . .  29.3. 1  
avec attaque 
[controle metal lographique des fi ls]  . . . . . . .  20.3. 1 -4)  
aviation 
-  [emplacement  des cables]  . . . . . . . . . . . .  25. 1 . 3 

-  instal lations a terre [emplacement  des cables]  .  25. 1 .3-l )  
-  i nstal lations de bord  [emplacement  des cables]  .  25. 1 . 3-2)  
axiale(  s)  
-,  composante de la charge .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  26. 1 . 2-1 )a)  
-,  forces .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  ,  .  .  .  .  .  .  .  .  26. 1 . 2 

bande(  s)  
B 

-  d’enregistrement  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
- ,  structure en  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
bel ier .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
bi gorge en  I  ou  en  X 
[section transversale de fi l ]  .  .  .  .  .  .  .  .  
blondin  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
bobmage et embal lage,  condi ti onnement .  .  .  
boucle,  coque .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
brasure .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
brin  
-  portant .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
-  de retour ,  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
bronze [fi l l  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

.  .  

.  .  

.  .  

28. 1 . 4 
20.3.2-3)  
25.3.6-5)  

1 .2.2-3)  
25.3.44)  

1 8. 2 
29:3. 1 -4)  
.  1 . 8. 2 

.  24. 1 . 2 
24. 1 . 3 

’  1 . 4.2-4)  

C 

cabestan.  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.5-2)  
cablage 
- ,modede . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-3)  
- , sensde . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-2)  
cable(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3  *  
-  pour armature de b&on  precontraint  . . . . . .  25. 3. 1 1  
-,  charge de rupture du  . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 2 
-  clos . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8. 1 . 3* 
-,  coefficient  de rempl issage du  . . . . . . . . . .  1 3. 3 * 
-,  condi tions de travai l  . . . . . . . . . . . . . . .  26 
-  de contrepoids . . . . . . . . . . . . . .  24.2.5-5)  
-  croise . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 2.3-3)a)  
-,  defauts des . . . . . . . . . . . . . . . .  28.3.4-4)  
-  demi -clos . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8. 1 . 2 
-,  deterioration du  . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 3 
-  d ’equi l ibre . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.5-4)  
-,  emplacement  des . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 1  
-- , etatdu . . . . . . . . . . . . . . . . .  28.3.4-5)  
-  d ’extraction . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.9-l )  
-  a faibles tensions i nternes . . . . . . . . . . . .  3. 1 . 1  *  
-  a faible torsion . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 1 . 2 * 
-  a fi ls non  paral leles . . . . . . . . . . . .  3. 2.2-2)  * 
-  a fi ls paral leles . . . . . . . . . . . . . .  3.2.2-l )  *  
-  de forage . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.8-l )  
- , formede . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 3. 1  
-  de garde . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24. 1 0 
-,  grai ssage du  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  28. 2 
-  de guidage . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.5 
-  hel i cdidaux . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8. 1  
-,  i nstal lation des . . . . . . . . . . . . . . . . .  27 
-  Lang  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 2.3-3)b)  
-  l est . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2. 1  
-  pour l i gne de terre . . . . . . . . . . . . . .  25. 3. 1 0 
-,  l ongueur [mesuree]  ini tiale des . . . . . . .  1 2.4. 2-1 )  
-,  l ongueur en  service des . . . . . . . . . .  1 2.4. 2-2)  
-,  l ongueur nominale du  . . . . . . . . . . . . .  1 2.4. 1  
-,  mi se en  service du  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 4 
-  monotorons . . . . . . . . . . . . . . . . .  8. 1 . 1  * 

nature et objet  du  service 
2  pour la navigation . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

.  .  25. 2 
25.3. 1 3 
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IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  

IKO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

-  ordi nai re ou  croi se . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-3)a)  
-  pour  l a p&he (funes)  . . . . . . . . . . . . .  25. 3-1 2 
cable(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.3. 1 -3)  

-plat . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  lO* 
-  porteur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24. 1  
-  porteur-tracteur (monocable)  . . . . . . . . . .  24. 1  . l  
-  recepti on du  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21  
- ,  revetement  du  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  7 
-  rond . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.3. 1 -1 )  

8 

-,  secti on transversale nominale du  . . . . . . . . .  1 3. 2 
-  de sci age . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.6 
-  de si gnal i sation et  communicati on . . . . . . . . .  24. 9 
-  de sondage . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.8-2)  
-  tel ephoni que . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.8 
-  [teneur en  l ubri fiant du]  . . . . . . . . . . .  6.6.3-2)  
-  t&e . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.5-3)  

-  atorons . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8. 2*  
-  tracteur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2 
cable(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 3. 1 -2)  
-  tresses . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9  
- , typesde . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  881 0 
-,  type d’i nstal lati on des . . . . . . . . . . . . . .  25. 3 
cadmie [fi l l  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-3)  
cahi er des charges . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 1 . 2 

caracteri sti ques 
-  chimiques [des l ubri fiants]  . . . . . . . . . . . .  6. 3 
-  du  commettage . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 2 
-  dimensi onnel l es . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1  a 1 6 
-  d ’echanti l l onnage . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 4 
-  du  fi l  i nteressant la classi fi cation . . . . . . . . . .  1 . 7 
-  mecani ques . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5  
-  physi ques [des l ubri fiants]  . . . . . . . . . . . .  6. 4 
caoutchouc [revetement du  cable]  . . . . . . . . . . .  7. 2 
certi fi cat de fabri cati on . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 1 . 5 
chalutiers [emplacement des  cables]  . . . . . . .  25.1 .2-l  )  

charge 
-  accidentel l e . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -2)  
-  dynamique . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -6)  
-  [forces axiales]  . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-7)  
-  moyemre [essai  d’endurance sur cables]  . . . .  26.5.2-3)  
-  nature et mode d’appl i cati on . . . . . . . . . .  26. 1  . l  
-  prealable . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .2. 1 -4)  
-  uti l e . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -4)  
- ,  variati on de la [essai  d ’endurance sur cables]  .  21 .5.2-4)  

charge de rupture 
-  duclbl e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 2 
charge(s)  de rupture . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 2. 2 * 
-  mesuree (effecti ve)  . . . . . . . . . . . . .  21 .2.2-5)  
-  minimale . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 2. 1  *  
-  minimale,  determinati on . . . . . . . . . . . .  1 5.3.4 
-  nominale total i see . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 2. 3 * 
- ,  secti on uti le pour l e calcul  de la . . . . . . . . . .  3. 3 
-  total i ste mesuree (effecti ve)  (de tous l es fi ls)  . . .  1 5. 2.4 * 
-  total i sees,  determinati on des . . . . . . . . .  1 5.3. 1 . 3 

chaud 
-  [l ubri fi cation]  a . . . . . . . . . . . . . . .  6.6.2-l )  

chevauchement [des cables]  . . . . . . . . . .  29. 1 .4-1 )  
ci rconference ci rconscri te . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 2 
ci rculai re [section transversale du  fi l l  . . . . . . . .  1 . 2. 1  
classi fi cation [du  fi l l  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 7 
cl i ents ou  acheteurs  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7. 4 

coeffi cient 
-  de cornmettage . . . . . . . . . . . . . . . .  1 3.5. 3 
-  de commettage nominal  . . . . . . . . . .  1 5.3.3- l  )  * 
-  de conversi on pour  l a determinati on de l a charge 
-  de rupture nominale . . . . . . . . . . . . .  1 5. 3.4 * 
-  de di l atati on thermique . . . . . . . . . . .  26. 1 . 24)a)  
-  d ’exsudati on . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 4. 1 2 
-  de perte au  commettage . . . . . . . . . . . .  1 5. 3. 2 

-  de perte au  commettage mesuree . . . . . .  1 5. 3. 2. 2 * 
-  de perte au  commettage nominale . . . . . .  1 5.3.2-1 )  *  
-  de rempl i ssage . . . . . . . . . . . . . . . .  1 3. 3 * 
commande et  l i vrai son . . . . . . . . . . . . .  1 7 et  1 8 
commettage . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 2. 3 * 
commande et  l i vrai son . . . . . . . . . . . . .  1 7 et 1 8 
commettage . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2. 3 * 
-,  angl e du  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-l )  
-,  coeffi ci ent de . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 3. 3 
-  nominal ,  coeffi cient de . . . . . . . . . . .  1 5.3.3-1 )  * 
commettants . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7. 2 
communicati ons,  
- ,cSible de . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24. 9 
comportement  au  froid [des l ubri fi ants]  . . . . . . .  6.4.6 
composantes de la charge normale . . . . . . .  26.1 .3-6)  
composes [l ubri fiants]  . . . . . . . . . . . . . . .  6.2.5 
composi ti on chimi que [du  fi l l  . . . . . . . . . . .  20.2. 1  
compression,  contrai ntes des . . . . . . . . . . . .  26.2. 3 
condi ti onnement (bobi nage et embal l age)  . . . . . . .  1 8. 2 
condi ti ons techni ques de l i vrai son [clauses du  contrat]  .  .  1 8. 1  

contact 
-  l i neai re . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 .3-l )  
-  ponctuel  . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3-2)  
contestati ons,  rkclamati ons ou  . . . . . . . . . . .  1 8.4.4 
conti nu [mouvement]  . . . . . . . . . . . . .  26.1 .2-2)  

contrai ntes [dam les cables]  . . . . . . . . . . . . .  26. 2 
contrat,  cl auses de . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8 
contre-essai s . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 1 . 3 
contrepoi ds . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-1 )a)  
controle 
-  du  cable en  service . . . . . . . . . . . . . . . .  28. 1  
-  des  dimensions . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.4 
-  par Bchanti l l onnage . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 7 
-  metal l ographi que . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 3 
- ,  organi smes de . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7. 5 
-  du  revetement . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 1 0 
coque . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.3. 1 -4)  
coque 
-  formati on de . . . . . . . . . . . . . . .  29.3.2-4)  
corrosi on . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 3.9 
cosse(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3- l )e)  

27.3.5 

-  encoeur . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.3.5-l )  
-  pl ei nes . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.3.5-2)  

couches . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.1  

couleur [des l ubri fiants]  . . . . . . . . . . . . . .  6. 4. 9 
coup de fouet  . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 1 .4-2)  

coupe 
-  l ongi tudi nale . . . . . . . . . . . . . . .  20.3. 1 - l )  
-  transversale . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3.1 -2)  
couple de gi rati on du  cable autour de son  axe . . . . .  1 5. 4 
craquel ures 
-  absence de,  [essai  d ’enroul ement]  . . . . . .  20.8.2-l )  
cuivre [fi l l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-5)  
culot(s)  
-,  attaches d’extremi te avec . . . . . . . . . . . .  27.3.2 
-  coni que,  ferme . . . . . . . . . . . . . .  27.2.2-6)  

-  coni que,  ouvert  . . . . . . . . . . . . . .  27.2.2-5)  

cyl i ndres de pl i age . . . . . . . . . . . . . .  20.6. 1 -3)  
20.6. 1 -4)  
20.6. 1 -5)  

D 

decarburati on en  surface . . . . . . . . . . .  20.3.2-4)  

defauts 
-  de cl blage ou  de torormage . . . . . . . . .  21 . 1 . 3-3)  
-  des  cables . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29 
-  constates des cables . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 4. 6 
-  desfi l s . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 2 
-,  moment  oh  des defauts se mani festent . . . . . . .  29. 1  

35 

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                

                                                                                                                                                                                                                                                                                                                                

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 

 
 



IS0 2532-1 974 (E/F/R)  
IN-20 2532 -  1 974 (A/@/P)  

-  de la structure micrographique . . . . . . . . .  20. 3.2 
-  de paral lel i sme des fi ls de couture . . . . . .  21 . 1 . 3-6)  
deformation  
-  en  chapelet  . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 3.2-4)  
-  en  t i re-bouchon . . . . . . . . . . . . . . .  6. 3. 1 -3)  
degraissage . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  28. 2. 1  
depose 
-,  delai  fix6 pour . . . . . . . . . . . . . . . .  28. 3.2 
-,  enlevement  ou  remplacement  des cables en  service .  .  28. 3 
-,  moti fs de la . . . . . . . . . . . . . . . . .  28. 3.4 
deroulement  [des cables]  . . . . . . . . . . . . . .  29. 1 . 3 
derrick . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3.42)d)  
desserrage des torons . . . . . . . . . . . . .  29. 3. 1 -6)  
destination . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25 
deterioration du  cable . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 3 
detorsion  permanente . . . . . . . . . . . . .  29. 3. 1 -1 )  
diametre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 1  
diametre 
-  souscharge . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 2.2-1 )  
-  du  mandrin  . . . . . . . . . . . . . . . .  20.8. 1 -2)  
-  mesure . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 1 . 2 * 
-  minimal  de la bobine du  touret  ou  du  rouleau  .  1 8. 2.2-2)  
-  nominal  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 1 . 1  *  
-  de la surface de contact  . . . . . . . . . .  26. 1 . 3-3)  
-,  variations de . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 3.2 
di fferends . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 4. 5 
dimensions 
-,  controle de . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.4 
-  diambtre [examen visuel ]  . . . . . . . . . .  21 . 1 . 1 -1 )  
-,  espaces entre les torons [examen visuel ]  . . .  21 . 1 . 1 -2)  
-  [examen  visuel ]  . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 1  
-  l i neai res . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2  
-,  l ongueur du  cable [examen visuel ]  . . . . . .  21 . 1 . 1 -4)  
-,  pas [examen  visuel ]  . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 1 -3)  
discontinui te de la lubri fication . . . . . . . . . . .  1 8. 4.5 
di spersion  des resul tats . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 7.5 
disposi ti f  de reglage de la tension . . . . . . . .  26. 1 . 2-1 )~)  
donnees de commande . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 1 . 1  
doublures . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 3.2-9)  
doui l le conique ouverte . . . . . . . . . . . .  27.2. 2-S)  
drague . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3.6-4)  
droi te [sens de clblage ou  de toronnage]  . . . . .  3. 2.3-a)  
duree 
-  minimale de l ’essai  [de traction sur fi ls]  . . . .  20.5. 1 -3)  
-  de service . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  28. 3. 1  

E 

Qhanti l l on  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6 
echanti l lon  
-  d’ame . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 6 
-  de cable . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6. 5 
-  des deux extremi tes de la couronne de la bobine 

ou  du  cable . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 1 0 
-  d’une seule extremid de la couronne de la bobine ou  

du  cable . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 9 
-  defi l .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6.4 
-  de fi l  machine . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 8 
-,  grandeur de 1 ’  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 1  
-  de lubri fiant . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6.7 
-  periodique . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6. 3 
-  preleve au  hasard . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6. 2 
Cchanti l l onnage . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9  
khanti l l onnage 
-  controle 21  lOO'% . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 7. 1  

controle par 
zdouble 

1 9.7 
.  . .  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  ‘1 9.7.4 

-,  plan  d’  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 7. 2 
-  simple . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 7. 3 
ecrasement  
-  [deterioration du  cable]  . . . . . . . . . .  29.3.2-l )  

- ,  essai  d ’  [cables]  . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 4 
effet moteur . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-3)  
Bectrolytiquement,  galvanise . . . . . . . . . .  1 . 4. 2-1 )b)  
electromagnetique,  i nspection . . . . . . . . . . .  28. 1 . 2 
el ement  [echanti l lonnage]  . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 3 
el i ngue . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.4.2 
embal lage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 2.4 
embal lage,  condi ti onnement et  bobinage . . . . . . . .  1 8. 2 
emplacement  [des cables en  service]  . . . . . . . . . .  25. 1  
dmulsionnabi l i te [des lubri fiants]  . . . . . . . . . .  6. 4. 8 
endommagement  de l ’bme . . . . . . . . . . .  29. 3.2-2)  
endurance et fatigue,  essais de [fi ls]  . . . . . . . . . .  20. 9 
energie cynetique du  systeme . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-h)  
entretien . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  28 
Cpaisseur . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 3 
Cpissures . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2. 1  
eprouvettes . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 1  
dquipement  de ports [emplacement  des cables]  .  .  25. 1 . 2-3)  
essai  d’ecrasement  . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 4 
essai  d’endurance [sur cables]  . . . . . . . . . . . .  21 . 5 
essai  d’enroulement  . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.8 
essai  
-  de flexions al ternees . . . . . . . . . . . . . . .  20.6 
-  de relaxation [sur cables]  . . . . . . . . . . . . .  21 . 3 
-  de torsion . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.7 
essai  de traction . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.5 
-  [pour cables]  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 2 
-  [pour fi ls]  
etame [fi ls]  .  1  1  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  .  20. 5 
1 . 4.2-2)  

examen  
-,  ouverture du  cable pour (endoscopie)  . . . . . .  28. 1 .5 
-  visuel  [du  cable en  service]  . . . . . . . . . . .  28. 1 . 1  
-  visuel ,  mode opbatoi re . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 2 
-  visuel  [reception du  cable]  . . . . . . . . . . . .  21 . 1  
excavateur,  pel le . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.6-l )  
extraction . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.5 

F 

fabricants . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7. 1  
fabrication 
-  des cables et  de l eurs elements consti tuants . . . .  1 97 
-  [defauts des cables pendant]  . . . . . . . . . .  29. 1 . 1  
fatigue 
-,  essais d’endurance et  de [sur fi ls]  . . . . . . . . .  20. 9 
felures ou  fi ssures . . . . . . . . . . . . . . .  20.3. 2-6)  
fibre(s)  
-  dure . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4. 1 . 1  
-  i ntercalai res ou  rempl issage fibreux . . . . . . . .  5  *  
-  tendre . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  22. 1 . 2 
fi l (s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1  
--I  angle de toronnage des . . . . . . . . . .  3.2.3-l )a)  
-  central  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 5. 1  
-,  classi fication du  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 7 
-  de la couche exterieure . . . . . . . . . . . .  1 . 5.2-2)  
-  des couches i ntermediai res . . . . . . . . . .  1 . 5.2-1 )  
-  decouture . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6.3 * 
-  de couture (defauts de posi tion)  . . . . . . .  21 . 1 . 3-6)  
-  de couverture . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 5.2 
fi l (s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 3. 2 
-,  defauts des . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 2 
-,  fonction des . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6 
-,  forme de la section transversale . . . . . . . . . .  1 . 2 
- , l iaison des . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 8 
-  de l i gature . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6.4 * 
-,  matiere des . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 3  
-,  masse speci fique du  metal  du  . . . . . . . . . . .  1 4. 1  
-,  mode de fabrication du  . . . . . . . . . . . . .  1 . 1  
-,  nature de la surface . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4 
-  non  paral leles,  cable a . . . . . . . . . . . .  3. 2.2-2)  
-  paral leles,  cable a . . . . . . . . . . . . .  3.2.2-l )  * 
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-  porteurs . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6. 1  *  
- ,  posi tion des . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 5 
-,  reception du  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20  
-  rel lche . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 2. 1  
-  de rempl i ssage . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6. 2 * 
-,  resistance a la traction du  . . . . . . . . . . .  5. 1  *  
-  de section non  conforme . . . . . . . . . . . .  20.4. 1  
fi let.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.7 
fi ssures . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3.2-6)  
flexion 
-  [contraintes de]  . . . . . . . . . . . . . . . .  26.2. 2 
flexions al ternees . . . . . . . . . . . . . . .  20.9. 1 -5)  
- ,essai  de . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.6 
-  [essai  d ’endurance pour fi ls]  . . . . . . . .  21 .5. 1 -3)  
flexion 
-  ponctuel le . . . . . . . . . . . . . . . .  20.9. 1 -3)~)  
-  l i neaire . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.9. 1 -3)b)  
flexions rep&es [essai  d ’endurance pour fi ls]  . . .  21 .5. 1 -2)  
l lexion rep&Se . . . . . . . . . . . . . . . .  20.9. 1 -4)  
flexion rotative . . . . . . . . . . . . . . . .  20.9. 1 -3)a)  
fonction 
-  des cables . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24 
-  desfi ls . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6” 
force(s)  
-  exterieures . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1  
-  transversales . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3 
forme 
-  duclble . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 3. 1  
-  de la section transversale [du  fi l l  . . . . . . . . . .  1 . 2 
fournisseurs . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7. 3 
frequence d’osci l lation . . . . . . . . . . . .  20.9.2-4)  
froid(e)  
-  goutte . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.2.2-5)  
-,  l aminage B . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 . 2 
-,  [lubri fication]  a . . . . . . . . . . . . . . .  6.6.2-2)  
frottement 
-  par emoulement  autour d’un  tambour . . . . . .  27. 3. 1  
-  par pression avec des pinces . . . . . . . . . .  27. 3.3 
funiculai re . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.2-l )  
-  aerien . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3. 1  
-  terrestre . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3.2 

G  
galet  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3-2)a)  
galvanise Blectrolytiquement [revetement  du  fi l l  .  .  1 . 4.2-l )b)  
garanties . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 4.3 
gauche [sens de cablage ou  de toronnage]  . . . .  3. 2. 3-2)b)  
givre,  couche de . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-6)  
graissage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 6 
graisses . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.2.2 

greement  dormant  . . . . . . . . . . . . . . . . .  24. 3 
grel ins . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8. 3 * 
grossissement  . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 3. 1 -3)  
grue . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-2)  
-  a benne preneuse . . . . . . . . . . . . .  25.3.42)b)  
-  (de coulee)  . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-2)~)  
-  a tour . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3.4-2)a)  

H 

halage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.4 
apparei l  de trainage ou  de 

LLban  
.  25. 3. 5 

. .  .  . . . .  . .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  .  24.3. 1  
hernie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 3. 1 -5)  
Mterogenei te . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3.2-I )  
hui les . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 2. 1  
hydrofuges . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.5.2-l )  

I  
I  [section transversale du  fi l l  . . . . . . . . . . .  1 . 2.2-3)  
impregnation  de l ’ame . . . . . . . . . . . . .  6. 6. 1 -1 )  
i nclusions . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3.2-2)  
i ndentation . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.2.3-3)  

i ndice d’acidi te . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.3.6 
-  minerale . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.3.6-2)  
i ndice d’acidi te . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.3.6-l )  
-  totale . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  22. 4 
i ndustrie 

. . .  -  mmiere . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.9 
-  petrol ike . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3. 8 
inertie des masses en  mouvement  . . . . . . . .  26. 1 . 2-1 )~~)  
i nhibi teurs . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 5. 1  
instal lation [des cables]  . . . . . . . . . . . . . . .  27 
instal lations petrol ieres [emplacement  des clbles]  .  .  25. 1 . 1 -4)  
i nstruments de mesurage . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 2-1 )  
i ntermi ttent  [mouvement]  . . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-2)b)  

L 

laboratoi re d’essai  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 1 .4 
lanterne,  deformation  en  . . . . . . . . . . .  29.3.1 -5)  
l argeur et  Bpaisseur . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 3 
l evage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.2 

apparei l  de 
&on  

. . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3.4 

-  des cgbles . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2 
-  desfi ls . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 8 
l i gatures d’extremi te . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 2. 3 
l imi tes en  pourcentage admises pour l es elements [rkcep-  
tion du  fi l l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 2. 2 
l imi te de charge 
-  i nferieure . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.9.2-3)  
-  superieure . . . . . . . . . . . . . . . .  20.9.2-2)  
l i quides (hui les)  [lubri fiants]  . . . . . . . . . . . .  6.2. 1  

l ivraison . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7 et  1 8 
-,  condi tions techniques de . . . . . . . . . . . . .  1 8. 1  
-,  date ou  delai  de . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 4. 1  
l ongueur 
-  entre amarrages . . . . . . . . . . . . . .  20.7.2-2)  

-  des bouts i ns&s . . . . . . . . . . . . .  27.2. 1 -2)  
-  du  cable . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 4 
-  entre rep&es [essai  de traction,  cables]  . . . .  21 . 2. 1 -3)  
-  entre reperes [essai  de traction,  fi ls]  . . . . .  20.5. 1 -2)  
-  uti le . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.7.2-2)  

lot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 5 
- , grandeur du  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 5. 1  
lubri fiant(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6  
-,  addi ti fs . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 5 
--I  appl i cation . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 6 
-,  caracteristiques de . . . . . . . . . . . .  28.2.2-l )  
- ,  caracteristiques chimiques . . . . . . . . . . . .  6. 3 
-,  caracteristiques physiques . . . . . . . . . . . . .  6. 4 
- , nature . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 2 
-,  origine . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 1  
-,  reception . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  23  
-,  teneur en  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.6.3 
lubri fication . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 6. 1 -5)  
-  pour l ’entretien . . . . . . . . . . . . . . . . .  28. 2 
-  au  tours de la fabrication . . . . . . . . . . .  6. 6. 1 -3)  
-  apres la fabrication . . . . . . . . . . . . .  6. 6. 1 -4)  
-  au  tours du  trefi lage . . . . . . . . . . . . .  6. 6. 1 -2)  

M 

machine(s)  de fabrication . . . . . . . . . . . . . .  2. 1  
-&cage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2. 1 . 2 
-  d’essai  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.5. 1 - l )  

20.6. 1 -l )  
20.7.2-l )  
20.9.2-l )  
21 .2.2-1 )  
21 .5.2-1 )  

-  d’extraction . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3. 3 
-  de fabrication [pour torons]  . . . . . . . . . . .  1 8. 1 . 5 
-  ( toronneuses ou  cableuses)  tubulai res . . . . . . .  2. 1 . 1  
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rnanchon(s)  
-  d ’accouplement  . . . . . . . . . . . . . .  
-,  composi ti on  de l ’al l iage . . . . . . . . . .  
-,  d imensions du  . . . . . . . . . . . . . .  
-,  extremi tes avec des . . . . . . . . . . . .  

mode operatoi re 
2 presses . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
manmuvre(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  courantes . . . . . . . . . . . . . . . . .  
marquage 
-  [clauses de contrat]  . . . . . . . . . . . .  
-,  construction . . . . . . . . . . . . . . .  
-  diametre . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  l ongueur . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  nom de l ’acheteur . . . . . . . . . . . . .  
-  numero de la cornmande . . . . . . . . . .  
-  references du  matbiau  . . . . . . . . . . .  
martensi te . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-,  formation  de . . . . . . . . . . . . . . .  
masse . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  determination  . . . . . . . . . . . . . . .  
-  g lobale . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  de metal  deposee par uni te de surface [controle 

du  revbement]  . . . . . . . . . . . . . .  
-  au  metre ou  metri que . . . . . . . . . . .  
-  du  rev%ement  . . . . . . . . . . . . . . .  
-  speci fique du  metal  du  fi l  . . . . . . . . . .  
matiere [du  fi l l  . . . . . . . . . . . . . . . .  
matiere plastique 

ou  arti ticiel le 
1  [revetement  du ’ciblk]  ’  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  :  
materiaux employ& [bobinage et  embal lage]  . . .  
metal  
-  [pour manchons] ,  temperature de fusion du  .  .  
metal l ographique 
-,  controle . . . . . . . . . . . . . . . . .  
metaux 
-  non  ferreux . . . . . . . . . . . . . . . .  
minerale [origine des lubri fiants]  . . . . . . . .  
mi nes [emplacement  des cables dans les]  . . . . .  
mi se en  place [du  cable]  . . . . . . . . . . . .  
mi se en  service du  cable . . . . . . . . . . . .  
mi se en  tension  . . . . . . . . . . . . . . . .  
mode d’appl ication de la charge,  (nature et)  . . .  
modi fi cation du  pas . . . . . . . . . . . . . .  
module d’elastici te . . . . . . . . . . . . . .  

-  apparent  du  cable .  .  .  .  .  
-  du  materiau  .  .  ,  .  .  .  .  
molette .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
monocdble [extraction]  .  .  .  .  
montage [des &bles]  .  .  .  .  .  
monte-charge .  .  .  .  .  .  .  .  
mordaches .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
mou,  rattrapage du  .  .  .  .  .  .  
moutlage .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
mouvement,  type de [&bles]  .  .  
mul ti cables [extraction]  .  .  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  
.  .  .  
.  .  .  
.  .  .  
.  .  .  
.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  

.  .  .  
.  .  .  
.  .  .  
.  .  .  
.  .  .  
.  .  .  
.  .  .  

27.2.2-7)  
27.2.2-2)  
27.2.2-l )  

27.2.2 
’  27.2.2-4)  

27.2.3-4)  
.  .  .  24. 4 
.  .  24.4. 1  

1 8. 2.5 
* i 8.2.5-2)  

1 8. 2.5-3)  
1 8. 2.5-4)  
1 8. 2.5-5)  
1 8. 2.5-6)  
1 8. 2.5-1 )  
20.3.2-5)  

.  .  29. 2.4 
1 4 

f 2O. io.2-2)  
.  .  .  1 4. 4 

20. 1 0. 1 -2)  
.  .  .  1 4. 2 
.  .  1 4. 3 * 
.  .  .  1 4. 1  
.  .  .  1 3  

.  .  .  4.3 
7. 1  

.  i 8:2.2-1 )  

27.2.2-3)  

.  .  .  20.3 

:  .  6. 3.6-2)  1 . 3. 3 

.  2. 1 . 1 -3)  

.  * .  27. 1  

.  .  .  1 8. 4 

.  .  27. 1 . 5 
26. 1 . 1  

’  29. 3. 1 -2)  
1 5. 5 

* 21 .2.2-4)  
.  .  1 5. 5. 2 

1 5. 5. 1  
’  27. 1 . 3-a)  

24.2.5-l )  
29. 1 . 3 

’  25.3.3-2)  
27.2.3-l )  

.  .  27. 1 . 3 
* 26. 1 .2-2)  24.4. 3 

24.2.5-2)  

N  

naval  [emplacement  de cables]  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  25. 1 . 2 
navigation [emplacement  des &bles]  .  .  .  .  .  .  25. 1 . 2-2)  
navigation 
-,  ckble pour la .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  25.3. 1 3 
nettoyage,  degraissage .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  28. 2. 1  
nids de MS,  deformation  en  lanterne,  hernie .  .  .  29. 3. 1 -5)  
ni veleuse .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  25. 3.6-2)  
nombre 
-  de cycles 1  la rupture [essai  d’endurance sur 

cables]  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  21 . 5.3-1 )  

-  de cycles avant  la rupture [essais d’endurance 
et  de fatigue]  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

-  de fi ls bri ses dans la couche exterieure [essai  
20.9.3-l )  

d ’endurance sur cables]  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  21 . 5. 2-2)  
-  de passages [epissures des cables]  .  ,  .  .  .  .  27.2. 1 -2)  
-  de pl iages [essai  par flexion al ternee]  .  .  .  .  .  21 . 5. 1 -3)  
-  de ruptures de fi l  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  28.3.4-2)  
-  de spi res [essai  d ’enroulement]  .  .  .  .  .  ,  .  20.8. 1 - l )  
non  ferreux,  metaux .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1 . 3. 3 
non  paral leles,  cables A fi ls .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  3. 2.2-2)  * 

0  

oleo resistants . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 5.2-2)  
origine [lubri fiants]  . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 1  
ovale [fi l  de section non  conforme]  . . . . . . . . .  20.4. 1  
oval isation 
-  [du  cable]  . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .2. 2-2)  
-  du  cable ou  des torons . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 3-2)  
-  [dufi l ]  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 2. 3 

P 

paiement,  mode de . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 4. 2 
pai l les superficiel les . . . . . . . . . . . . . . .  20.3-8)  
palan,  fixe ou  mobi le . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-l )  
paral lele 
-  fi ls,  cable a . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.2-l )  * 
parties i nteressees . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7 
pas . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 2.3-4)  
-  de cabbage d’un  toron . . . . . . . . . .  3. 2.3-4)  *b)  
-  de toronnage d’un  fi l  dans un  toron . . . .  3. 2.3-4)  *a)  
patentage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 . 3 
-  a l ’ai r . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 . 3-2)  
-  au  pl omb . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 . 3-1 )  
pel le . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.6-l )  
-  a benne preneuse . . . . . . . . . . . . .  25.3.6-3)  
-  dragl ine . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3.6-1 )~)  
-  excavatrice . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.6-l )b)  
-  mecanique en  butte . . . . . . . . . . . .  25.3.6-l )a)  
penetration  [des lubri fiants]  . . . . . . . . . . . .  6. 4. 1 3 
periodique,  Bchanti l lon  . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 6. 3 
permanente [charge]  . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -1 )  
-  d&torsion  . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.3. 1 -1 )  
personnes,  ascenseur pour . . . . . . . . . . .  25.3.3-l )  
perte au  commettage . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 3 
-  coefficient de . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 3. 2 
-  mesuree . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 3. 1  
-,  mesure(  coefficient  de . . . . . . . . . .  1 5. 3.2.2 * 
-  nominale . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 3. 1 . 1  * 
-,  nominale,  coefficient  de . . . . . . . . . .  1 5. 3.2. 1  * 
-  partiel le effective . . . . . . . . . . . . .  1 5. 3. 1 .4 * 
-  partiel le entre les charges total isees . . . . .  1 5. 3. 1 3 * 
-  totale mesuree (effective)  . . . . . . . . . .  1 5. 3. 1 . 2 * 
pince(  s)  
-  a d&former . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2.3-3)  
-  de fi xation . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3-2)b)  
-,  frottement par pression  avec . . . . . . . . . .  27. 3. 3 
pi ncures . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3.2-7)  
plastici te . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 4. 1 1  
plastiques [lubri fiants]  . . . . . . . . . . . . . . .  6. 2.2 
pl iages 
-,  cadence des . . . . . . . . . . . . . . .  20.6. 1 -7)  
-,  nombre de . . . . . . . . . . . . . . . .  20.6.2-l )  
point  
-  de goutte . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 4.2 
-  d ’ i nflammation . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 4.7 
-  de ramol l i ssement  . . . . . . . . . . . . . . .  6. 4.5 
Pont(4 
-  de protection . . . . . . . . . . . . . . . . .  27. 1 . 4 
-  roulant . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-3)  
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IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  

EICO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

-  suspendus  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  253. 7 
posi ti on(s)  
-desfi ls . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 5 
-  des  sections a mesurer . . . . . . . . . . .  21 .2. 1 -5)  
poul i e(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3-1 )a)  
-  de tracti on . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.3-1 )b)  
poul i e-Koepe,  entrai nement  par . . . . . . . .  25.3.3-3)~)  
prealable 

-3 charge . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .2. 1 -4)  
- ,  tensi on . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.5. 1 -5)  
precisi on 
-  des  mesures . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.5. 1  
-  de mesurage exi gee . . . . . . . . . . . .  21 .2. 1 -7)  
Preece,  Bpreuve d’ immersion . . . . . . . . . .  20. 1 0.2- l )  
prescripti ons a appl i quer . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 1 . 3 
pri ncipale,  contrai nte de fl exion . . . . . . . .  26.2.2- l )  
pri ve [usage des cables]  . . . . . . . . . . . . . .  25.2. 2 
profi l ee [secti on transversale du  fi l l  . . . . . . . . .  1 . 2.2 
provenance du  fi l  [recepti on]  . . . . . . . . . . .  20. 1 . 1  
publ i c [usage des cables]  . . . . . . . . . . . . .  25.2. 1  
pul veri sati on [l ubri fi cation]  . . . . . . . . . .  6. 6.2-2)b)  
qual i te du  revetement . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 7.2 * 
raclage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.7 
rapport  des di ametres . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3-4)  
rattrapage du  mou  . . . . . . . . . . . . . . . .  27. 1 . 3 
rayures ou  pi ncures . . . . . . . . . . . . . .  20.3.2-7)  
recepti on . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9  a23 
-  de l ’&me texti le . . . . . . . . . . . . . . . . .  22 
-  ducabl e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21  
- ,  condi ti ons de [examen vi suel ]  . . . . . . . . . .  21 . 1 . 3 
-  echanti l l onnage . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 1  
-dufi l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20  
-  du  l ubri fiant . . . . . . . . . . . . . . . . . .  23  
reclamati ons ou  contestati ons . . . . . . . . . . .  1 8. 4.4 
redressement [des Bprouvettes de fi l l  . . . . . . . .  20. 1 . 2 
reducti on de l a secti on . . . . . . . . . . . .  28. 3.4-3)  
refus,  echanti l l onnage . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9. 2 
remonte-pente . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3. 2-3)  
remorque . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.6 
rempl i ssage 
-,  coeffi ci ent de . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 3. 3 * 
rempl i ssage 
-fi breux . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5*  
-, fi l sde . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6.2* 
resi stance 
-,classe de . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 7. 1  * 
resi stance . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5. 1  * 
-  B la traction du  fi l  . . . . . . . . . . . . .  20.5.2-l )  
-  au  viei l l i ssement . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 4. 1 0 
resi stance au  d&placement 
-  du  cable . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 .2-l )e)  
-  du  vehi cule . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 .2-1 ) f)  
revetement 
-  bronze . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-4)  
-  ducabl e . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  7  
-  cadmie . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-3)  
-,  controle du  . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 1 0 
-  cui vre . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-5)  
-  etame . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-2)  
- ,massedu . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 4. 3 * 
-  protecteur . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4. 2 
-,  qual i te du  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 7.2 * 
-  zi ngue . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .4.2-l )  
roul eau(x)  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.2. 1 -1 )  
-  d ’equi l i bre . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 .3- l )d)  
rupture 
-  del ’bme . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.3.2-3)  
-  defi l .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29. 2. 2 
-  defi l a45” . . . . . . . . . . . . . . . .  29.2.2-3)  

-,  nombre de cycles a la [essai  d ’endurance pour 
&bibles]  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 5.3-1 )  

-,  nombre de cycles avant  la [essais d’endurance 
et de fati que pour fi ls]  . . . . . . . . . . .  20.9.3-l )  

- ,  nombre de torsions avant  la . . . . . . . .  20.7. 3-3)  
-,  posi ti on et  type de la [essai  de traction pour 

c%bles]  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .2.2-7)  
-3 type de . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.7.3-2)  

S 

[sens de cabl age ou  de toronnage]  . . . . . . .  3.2.3-2)b)  
sabot . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 .3- l )b)  
secondai re [contrai nte de fl exion]  . . . . . . . .  26. 2.2-2)  
secti on 
-  transversale . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 3  
-  transversale,  forme de l a [fi l l  . . . . . . . . . . .  1 . 2 
-  transversale,  metal l i que . . . . . . . . . . . . . .  1 3. 1  
-  transversale,  nominale [du  cable]  . . . . . . . . .  1 3. 2 
-  uti le pour l e calcul  de la charge de rupture . . . . .  3. 3 
securi te [du  cable]  . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 3 
-  totale . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 3. 2 
-  a l a traction . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 3. 1  
sens de cabbage ou  de toronnage . . . . . . . .  3. 2.3-2)  
serre-cable,  agrafe . . . . . . . . . . . . . .  27.2.3-2)  
si fflet [rupture de fi l  en]  . . . . . . . . . . . .  29.2.2-2)  
si gnal i sation,  cable de . . . . . . . . . . . . . . . .  24. 9 
simples [l ubri fi ants]  . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 2. 4 
sol ides [l ubri fi ants]  . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 2. 3 
sol vant(s)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 5.2-3)  

28.2. 1 -1 )  
-  [l ubri fi cation a froid]  . . . . . . . . . . . .  6. 6.2-2)a)  
soudure(s)  
-  &ctri que . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 8. 1  
-,  espacement des  . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 1 3-4)  
-,  l bchage d’une . . . . . . . . . . . . . .  29.2.2-4)  
sous terre 
-  [emplacement des cbbles]  . . . . . . . . . .  25. 1 . 1 -2)  
spi res,  nombre de 
-  (autour d’un  tambour)  . . . . . . . . . . .  27.3. 1 -2)  
-  essai  d ’enroul ement  . . . . . . . . . . . .  20.8. 1 - l )  
stati que,  [charge]  . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -5)  
stri ction 
-  [essai  de traction]  . . . . . . . . . . . . .  20.5.2-4)  
-  [rupture de fi l l  . . . . . . . . . . . . . .  29.2.2- l )  
structure mi crographi que,  defauts  de la . . . . . . .  20. 3. 2 
surface 
-,  decarburati on en  . . . . . . . . . . . . .  20.3.2-4)  
-  [emplacement des cables]  . . . . . . . . . .  25. 1 . 1 -1 )  
-  [dufi l ] , naturedela . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4 
syntheti que [l ubri fi ants]  . . . . . . . . . . . . . .  6. 1 . 4 

T 
tambour 
-  [ascenseur a]  . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.3- l )a)  
-  entrai nement  par . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 3-1 )~)  
-  frottement par enroul ement autour d’un  . . .  27.3. 1 -1 )  
-  tambour (l i sse ou  rai nure)  . . . . . . . . .  26. 1 . 3-1 )~)  
tare du  vehicle . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 1 -3)  
Wcabi ne . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3. 1 -1 )  
tel epheri que 
-  A materiaux . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3. 1 -3)  
-  a voyageurs,  tel ecabine . . . . . . . . . . .  25.3. 1 -1 )  
t&si ege . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3. 1 -2)  
t&ski  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.2-2)  
temperature 
-  defl uage . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6. 4. 4 
-,  i nfl uence de la . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-4)  
-,  variati on de . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-4)b)  
tendeur . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 . 2-1 )b)  
teneur en  alcal i (s)  
-  de l ’bme texti l e . . . . . . . . . . . . . . . . .  22. 3 
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I S0 2532 -  1 974 (E/F/R)  
MC0 2532 -  1 974 (A/Q/P)  

-  des lubri fiants . . . . . . . . . . . .  
teneur en  asphal tes durs . . . . . . . . .  
teneur en  cendres . . . . . . . . . . . .  
teneureneau . . . . . . . . . . . . .  
-  de l ’ lme texti le . . . . . . . . . . .  
teneur en  hui le de l ’kne texti le . . . . . .  
teneur en  lubri fiant . . . . . . . . . . .  
-  del ’ lme . . . . . . . . . . . . . .  
-  duclble . . . . . . . . . . . . . .  
-  [de l ’ lme texti le]  . . . . . . . . . .  
teneur en  r&sines kg&tales . . . . . . . .  
teneur en  sediments . . . . . . . . . . .  
teneur en  soufre . . . . . . . . . . . .  
tension(s)  . . . . . . . . . . . . . . .  

-  et  Bqui l ibre i ntemes . . . . . . . . .  
-  al temee . . . . . . . . . . . . . .  
-  appl i quee au  fi l  [essai  de torsion]  . . .  
-  prealable . . . . . . . . . . . . . .  
-  tension . . . . . . . . . . . . . . .  
variable . . . . . . . . . . . . . . . .  
terrassement,  engin  de . . . . . . . . . .  
terrestre [emplacement  des cables]  . . . .  
ti rant . . . . . . . . . . . . . . . . .  
tolerances . . . . . . . . . . . . . . .  
tolerances 
-  sur le diametre des cables ou  des torons 
toron(  s)  . . . . . . . . . . . . . . . .  

angle de clblage des 
z desserrage des .  

. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-  ovale . . . . . . . . . . . . . . .  
-  plat . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  rond . . . . . . . . . . . . . . . .  
- ,  section  de . . . . . . . . . . . . .  
-  triangulai re . . . . . . . . . . . . .  
toronnage 
- , sensde . . . . . . . . . . . . . .  
- , typede . . . . . . . . . . . . . .  
torsade . . . . . . . . . . . . . . . .  
torsion(s)  
-  al ternees . . . . . . . . . . . . . .  
tourets a croisi l lons . . . . . . . . . . .  
traction,  contraintes de . . . . . . . . .  
trainage,  halage . . . . . . . . . . . .  
trainage ou  de halage 
-,  apparei l  de . . . . . . . . . . . . .  
transport  [clauses de contrat]  . . . . . .  
-  par avion  . . . . . . . . . . . . . .  
transport  
-  par chemin  de fer . . . . . . . . . .  

.  .  .  .  .  6.3.8 

.  .  .  .  .  6. 3.4 

.  .  .  .  .  6. 3.2 

.  .  .  .  .  6. 3.7 

.  .  .  .  .  .  22. 2 

.  .  .  .  .  .  22. 1  

.  .  .  .  .  6. 6.3 

.  .  .  .  6.6.3-l )  

.  .  .  .  6. 6.3-2)  

.  .  .  .  .  .  22. 5 

.  .  .  .  .  6. 3.5 

.  .  .  .  *  6.3. 1  *  

.  .  .  .  .  6. 3.3 

.  .  .  20.6. 1 -6)  
24.2. 3 

.  .  .  .  .  .  3. 1  

.  .  .  20.9. 1 -2)  

.  .  .  20.7.2-3)  

.  .  .  20.5. 1 -5)  

.  .  .  .  .  20. 9. 1  

.  .  .  21 .5. 1 - l )  

.  .  .  .  .  25. 3. 6 

.  .  .  .  .  25. 1 . 1  

.  .  .  .  .  24. 3. 2 

.  .  .  .  1 1  a 1 6 

.  .  .  21 . 1 . 3-1 )  

.  .  .  .  .  .  

.  .  .  3.2.3-l ;b;  

.  .  .  29.3. 1 -6)  

.  .  .  .  25. 2.3 * 
.  .  .  .  .  2. 2. 4 * 
.  .  .  .  .  2. 2. 1  *  
.  .  .  .  .  .  2. 2 
.  .  .  .  .  2. 2. 2 * 

.  .  .  .  3.2.3-2)  

.  .  .  .  .  3. 2.2 

.  .  .  .  .  1 . 8.3 

.  .  .  20.9. 1 -6)  

.  .  .  1 8.2. 1 -3)  
.  .  .  .  .  26. 2. 1  
.  .  .  .  .  24. 2.4 

.  .  .  .  .  25.3.5 

.  .  .  .  .  .  1 8. 3 
.  .  .  .  .  1 8. 3.4 

.  .  .  .  .  1 8.3. 3 

-  [defauts des cables pendant]  . . . . . . . . .  
-  de marchandises . . . . . . . . . . . . . . .  
-  parmer . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  de passagers . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  par route . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
travai l  
- ,  condi tions de [cable en  service]  . . . . . . . .  
travai l  du  cable en  service . . . . . . . . . . . .  
trefi lage . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  au  baquet  . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  ti sec.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
treui l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  auxi l iai re . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  de manmuvre . . . . . . . . . . . . . . . .  
trapezoidale [section transversale du  fi l l  . . . . . .  

.  29. 1 . 2 

.  25. 2.4 

.  1 8.3. 3 

.  25.2. 3 

.  1 8.3. 1  

:  ‘28. 3. 3 26 

.  1 . 1 . 1  
1 . 1 . 1 -2)  
1 . 1 . 1 - l )  
25.3.5-l )  
.  27. 1 . 2 
.  27. 1 . 1  
1 . 2.2-2)  

U  

uni formi te [controle du  revetement]  . . . . . . . .  20. 1 0. 1  
usage [des cables]  . . . . . . . . . . . . . . . .  24 & 29 

valeur 
V 

-  calculee .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1 1 . 3 
-  [des caracteristiques dimensionnel les et mecaniques et 

tolerances]  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1 1  

-  mesuree . . . . . . . . .  .  .  .  .  .  .  1 1 . 2 
-  nominale . . . . . . . . .  .  .  .  .  .  1 1 . 1  * 
variations de diametre . . . . .  .  *  .  .  .  29.3. 2 
v&g&tale [origine des lubri fiants]  .  .  .  .  .  6. 1 . 2 
vent,  action  du  . . . . . . . .  .  .  .  ’  26. 1 . 2-5)  
viscosi te . . . . . . . . . . .  .  .  .  .  .  6.4. 1  
vi tesse d’essai  . . . . . . . .  .  .  .  .  .  .  20.5. 1 -4)  

20.7.2-4)  
21 .2. 1 -6)  

X 

X [section transversale du  fi l l  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  1 . 2.2-3)  

2  [section transversale du  fi l l  . . . . . . . . . . .  1 . 2.2-1 )  
2  [sens de clblage ou  de toronnage]  . . . . . .  3. 2.3-2)a)  
zi ngue [Cl ]  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-1 )  
-  a chaud  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-l )a)  
-,  non  retrefi le . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4. 2-1 )~)  
-,  retrefi le . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4.2-1 )d)  
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A 

amaqm (npm4eHeme)  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  25. 1 .3 

aAre3m .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  20. 1 0-3)  
aICTHBHOCTbKCTa. I lRMHMeJ&i ,KOpp03HOHHaR .  .  .  .  6.3.9 
aHam3xumfnecKni  .  .  .  .  .  .  .  ,  .  .  .  .  .  .  .  .  20.2 
aHTHKOpp03HOHHbIeBeLl JeCTBa .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  6.5. 1 -2)  

6apa6aH 
-  rJ IaJ@Cui t mu  xeno6qaTbI i  .  .  .  .  .  
-  TpeHnel l pHHaMaTbIBaHHU .  .  .  .  .  

6apa6aHbI  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
-  OTKpbITbIeCI IOI IepViHHaMH .  .  .  .  .  

-  TUTlaKpeCTOBHH.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

6amMaK .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
6x0~ .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

6n0~1 - i  

-  I IOABIEKHbIe.  ,  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

-  Hel IOABlDKHbIC.  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

60p03mi  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

6yKCkipOBKa .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

6yXTbI  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  

.  .  26.1 .3-l )  B)  

.  .  .  .  .  27.3. 1  

.  .  .  1 8.2.1 -2)  

.  .  .  1 8.2.1 -3)  

.  .  .  1 8.2.1 -3)  

.  .  26.1 .3-1 )  6)  

.  .  26.1 .3-l )  a)  

.  .  .  25.3.4-l )  

.  .  .  25.3.4-l )  

.  .  .  20.3.2-7)  

.  .  .  .  .  24.2.6 

.  .  .  1 8.2. 1 -1 )  

B 

BaHTa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.3. 1  
Bemmma 
-  BbIgECJIeHHaR . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1 .3 
-  EsMepeHHaR . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1 .2 
-HOMEHaJIbHaR.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 1 . 1  

BCC MeTanna,  ocaxAemor0 Ha enmuuy rrnoIuam 20.1 0. 1 -2)  
Bet . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 4 
-  HaMeTp . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 4.2 
-  0upeAeneme . . . . . . . . . . . . . . .  20.1 0.2-2)  
-  061 miB.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 4.4 
-  I IOKpbITEUi .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 4.3 
-  TpaHCI IOpTHOrO CpeACTBa . . . . . . . . . .  26.1 . 1 -3)  
-  yAenbHbri i  (MeTanna npoBonoKsi )  . . . . . . . . .  1 4. 1  
Be~ecTBaaHTHKOpp03HOHHbIe . . . . . . . . . .  6.5. 1 -2)  
BHTKH,KOJI I iYeCTBO . . . . . . . . . . . . . .  20.8.1 -l )  
BKJIaAbILUH . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  5 
BKJIKFi eHMI I  (A’ .$eKTbI  C MHKpOrpa&iYeCKOi% CTpyK-  

Type)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3.2-2)  
BJlWIHEieBCTpa . . . . . . . . . . . . . . . .  26.1 .2-5)  
BO3ACtiCTBl i eTeMI IepaTypbI  . . . . . . . . . .  26.1 .2-4)  
BOJIHl iCTOCTb(MeCTHOeI IOBpe) l (AeHM)  . . . . . .  26.3.1 -3)  
BOI IOKHO . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.1  
-MMRrKOe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.1 .2 
-TBepAOe . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.1 . 1  
BOJI04eHFie.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 . 1  
-MOKpOC . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 . 1 -2)  
-  cyxoe.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 . 1 -1 )  
BOpOTbI  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.5-2)  
BpeMa AOnyCKaeMoeAJI I l yAaneHHI IKaHaTa.  . . . . .  28.3.2 
BOCbMepHOO6pa3HbI~I IpO@HJLbI IOI Iepe~OrO CeYCHIUI  

I IpOBOJIOKl i  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .2.2-3)  
BCKpbIWeKaHaTaAJI~KOHTpOJIR . . . . . . . . . .  28.1 .5 
BbITEITlBaHEfe(CMa3KaBOBpeMff)  . . . . . . . . .  6.6.1 -2)  
BI1 3KOCTb.  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.4. 1  

rapammi  (npn cgaqe KaHaTa B 3KcmyaTaumo)  .  .  .  .  1 8.4.3 
ropHasInpOhfbImnemOCTb .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  25.3.9 

rpe6Hu (Ae@eKTbI  B  MtiKpOrpa&FiecKoi i  CTpyKType)  20.3.2-7 
rpeti nep .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  25.3.6-2 
rpy30I IOA%eMHOCTb .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  26.1 . 1 -4 

A 
AaHHbIe3aKa3a . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.1 . 1  
AaTaI lOCTaBKH . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.4. 1  
ABmeHHe 

--El -l  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26.1 .2-2)  
-  nepuonurecKoe . . . . . . . . . . . . .  26.1 .2-2)  6)  
-  paBHOMepHOe . . . . . . . . . . . . . .  26.1 .2-2)  a)  
~eTaJIHKpeI I J IeHUFl ,KOHIJeBbIe . . . . . . . . . . .  27.3 
,Qe@eKTbI  

-  mncporpa&mecKoti  CTpyKTypbI  . . . . . . . . .  20.3.2 
-  06HapyxeHHbIe . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.4.6 
-  I I pOBOJlOKH . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.2 

-  CBEBKHl l J IEfKpyTKH . . . . . . . . . . . .  21 .1 .3-3)  
-  CpOKI IOBBJIeHWI  . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.1  
Ae@KTbIKaHaTOB . . . . . . . . . . . . . . . . .  29 
-  BOBpeMRH3rOTOBJIeHHR . . . . . . . . . . . .  29.1 . 1  
-  BOBpeMI Ipa3MOTKHEi J IZyCTaHOBKU . . . . . . .  29.1 .3 
-  BOBpeMI ITpaHCI IOpTHpOBKU . . . . . . . . . .  29.1 .2 
-  np~3KcnnyaTaumi .  . . . . . . . . . . . . . .  29.1 .4 
AHaMeTp 

-  EmeHeme . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.3.2 
-  E3MepeHHbI i% . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 1 .2 
-  rmHmmmibI~  (KaTynmi ,  6apa6aHa mm 6yXTbI )  1 8.2.2-2)  
-  I IOAHarpyJKOB . . . . . . . . . . . . . .  21 .2.2-l )  
-  HOMEHaJIbHbI fi  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 1 . 1  
-0onpasKn. .  . . . . . . . . . . . . . . .  20.8. 1 -2)  
-  COI IpHKaCaIOI I IHXWI IOBepXHOCTeti  . . . . . .  26.1 .3-3)  
-  $aKTFfeCKti  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 1 .2 

nma 
-  BKJIaAbI l I l eti  . . . . . . . . . . . . . . .  27.2.1 -1 )  
-  mMepemax . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2.4.2 
-KaHaTa.  . . . . . . . . . . . . . . .  1 2.4;  21 . 1 . 1 -4)  
-HOMHHaJIbHaR . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2.4. 1  
-  I l epBOHaWlJIbHaFl  . . . . . . . . . . . . .  1 2.4.2-1 )  
-  none3HaR . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.7.2-2)  
-  pacvemarr . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .2.1 -3)  
-  pacremas (o6pasqa)  . . . . . . . . . . . .  20.5.1 -2)  
-CBHBKH . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-4)  
-  npu3KcnnyaTalJm.  . . . . . . . . . . . .  1 2.4.2-2)  
AOQKXFi .  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  c1 1 no1 6 
AOl IyCKHHa~aMeTpKaHaTOBHJI I i I IpSI~eti  . . . .  21 .1 .3-1 )  
AOpOrHKaHaTHbIe 

-  Tpy3OBbIe.  . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3. 1 -3)  
-  naCCampcKI i e(Ka6klHHOrOTma) .  . . . . . .  25.3. 1 -1 )  
Aparnai iH . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.6-l )  B)  

3 

3axum~e~opmipyeMbI fi  . . . . . . . .  .  .  .  27.2.3-3)  
3axcm o6pasQa (MeTO,& . . . . . . . . .  .  .  .  21 .2.1 -3)  
3ammm . . . . . . . . . . . . . . . .  .  .  .  .  .  27.2.3 
3a3y6pmbI  (OBaJIbHOCTbl l pHo6pa30BaH~H)  .  .  .  29.2.3-3)  
3atiHTepeCOBaHHbIeCTOpOHbI  . . . . . . . .  .  .  .  .  .  .  1 7 
3aKa3 . . . . . . . . . . . . . . . . .  .  .  .  .  1 7 u  1 8 
3aKpbIBaHHeI IpHACi?(yrOJI )  . . . . . . .  .  .  .  3.2.3-l )  6)  
3aMeHaKaHaTOB . . . . . . . . . . . .  .  .  .  .  .  .  28.3 
3aMOKKaHaTHbI fi  . . . . . . . . . . . .  .  .  .  27.2.3-2)  
3aiTHCb Ha 6yMary El J lHJEHTy CaMOI IkiCUa .  .  .  .  .  .  28. 1 .4 

3arronHeHue(K03@&iuueHT)  . . . . . . .  .  .  .  .  .  .  1 3.3 
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samma .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  24.3.2 
3ehfnerepnanKa . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.6-4)  
3eMnx (pacnonoxeuue)  . . . . . . . . . . . . . .  25. 1 . 1  
3eT006pa3HbI i i  npo@nb nonepeworo ceqeHUff npo-  

BOJIOKU . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.2-1 )  

I I  
~3ni6 

- ( ICOJIUJSeCTBO)  . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.6.2 
- MHOrOKpaTHbI i j r . . . . . . . . . . . . . .  21 .5.1 -2)  
mm6ame c neperu6oM . . . . . . . . . . . .  21 .5.1 -q 
usru6ame . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.9. 1 -3)  
- moroKpaTUoe . . . . . . . . . . . . . .  20.9. 1 -A)  
- CnOBOpaWBaHUeM . . . . . . . . . . . .  20.9. 1 ~3)a)  

- npOAOJIbHOe . . . . . . . . . . . . . . .  20.9.1 -3)6)  
-  cocpeaoToqemoe . . . . . . . . . . . . .  20.9. 1 -3)~)  
U3TOTOBETeJIU . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7. 1  
-  rnamme . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7.2 
U3TOTOBJIeUUe(Ae~eKTbIKaHaTOBBOBpeMI I )  . . . . .  29.1 . 1  
- CMa3KaBOBpeMI l  . . . . . . . . . . . . . .  6.6. 1 -3)  
-  cMa3xa nocne . . . . . . . . . . . . . . . .  6.6. 1 -4)  
U3JIOM 

-KOCOri  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.2.2-2)  
-  npu4Y . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.2.2-3)  
-  nporsonom . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.2.2 
- npUpa3pyn1 eHmi cBapHoro~1 Ba.  . . . . . .  29.2.2-4)  
- npE XOJlOAHOti  CBapKe (BbI3BaHHbIZi  Ae@eKTOM 

I IUTbSI )  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.2.2-5)  
- cyMeHbIneHUeMnnoLqaAUnonepe~HoroCereHkIR 29.2.2-l )  
- KOJIFi eCTBO Wi ICJIOB(A0 U3noMa)  .  .  21 .5.3-1 ) ;  20.9.3-l )  
U3JIOM.bInpOBOJIOKU(KOJIEDleCTBO)  . . . . . . .  28.3.4-2)  
U3MeHewMeTeMnepaTypbI  . . . . . . . . . . .  26.1 .2-4)6)  
U3MepeHHR(YaCTOTbI )  . . . . . . . . . . . . .  21 . 1 .2-2)  
umamame KaHaToB . . . . . . . . . . . . . . .  29.3 
UKcOO6pa3HbI i i  npo@mb nonepeyHoro ceremm npo-  

BOJIOKU . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .2.2-3)  
UHrH6UTOpM . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.5.1  
UHCTpyKI@iUnOnpUMeHeHUH)  . . . . . . . . . . .  1 8. 1 .3 
UcnbITamie 

- HaBbIHOCJIUBOCTb . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .5 
- HaHaBepTbIBaUUe . . . . . . . . . . . . .  20.1 0.2-3)  
- neTJIeBbIM MeTOAOM(3aBI I3bIBaHUeM y3JIOM)  .  20.5.1 -7)  
-  Ha pa3namusaHue . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .4 
-Hapa3pbIB . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .2 
-  Ha penaKumo . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .3 
UCIEJTaHUR 

- HaBbIHOCJIUBOCTbUyCTaJIOCTb . . . . . . . . . .  20.9 
-  Ua mm6 cneperU6o~ . . . . . . . . . . . . . .  20.6 
-  mi oroKpamr, Ie . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 1 .3 
-Hapa3pbIB . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.5 
-  Ha crcpymsauue . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.7 
-  I I ~OBO~OKU Ha neperu6 . . . . . . . . . . . . .  20.8 
UCTHpaHUe(OBaJIbHOCTbnpU)  . . . . . . . . .  29.2.3-2)  
umowm (oT6opa npo6)  . . . . . . . . . . . . .  20. 1 1  
-  U3 6yxTbI  . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.1 . 1 -l )  
-U3KaHaTa . . . . . . . . . . . . . . . .  20.1 . 1 -2)  

K 
Ka6enb 

-3a3eMJuEoLqUt  . . . . . . . . . . . .  

- KOMMyUEKa~OHHbI fi  . . . . . . . . .  

-CEEIaJIbHb& . . . . . . . . . . . . .  
- TeJ Ie@OHHbl%i  . . . . . . . . . . . . .  

KaAMUpoBaHUe.  . . . . . . . . . . . . .  

KaHaT 

- 6aJl JXaCTHbI ti  . . . . . . . . . . . . .  
- Ka6eJ IbHOZiCBUBICU.  . . . . . . . . . .  

- KOI iTprpy30BOj i  . . . . . . . . . . . .  

-  KpeCTOBOi . i (HenapaJIJ IeJIbHofi )CBHBKU .  .  

-  HanpasnxmquB . . . . . . . . . . . .  
- OCHOBHOi t  . . . . . . . . . . . . . .  

.  .  .  24. 1 0 

.  .  .  .  24.9 

.  .  .  .  24.9 

.  .  .  .  24.8 

.  .  1 .4.2-3)  

.  .  .  24.2. 1  

.  .  .  .  8.3 

.  24.2.5-5)  

.  .  3.2.2-2)  

.  .  .  .  24.5 

.  24.2.5-3)  

- paBHoMepHoi i (napannenbUo2i )~~~~KU . . . . .  3.2.2-l )  
- CBUTbtiH3HeCKOJIbKUXnpRAei i  . . . . . . . . . .  8.2 

-  cxpenepardi  . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.7 
- ypaBHOBel l IUBarOIJ@ . . . . . . . . . . .  24.2.5-4)  
KaHaTbI  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 
-  Am aphmposamm npeAsapuTenbw0 HanpaxeH-  

Hero 6eToHa . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3. 1 1  
- 6ypOBbIe . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.8-l )  
- Ann3a3eMneHux.  . . . . . . . . . . . . . .  25.3. 1 0 
- 3aKpbITO~KOHCTpyKImU . . . . . . . . . . . .  8.1 .3 
- AJ l ~U3MepeHUnrJ l y6UHbI  . . . . . . . . . .  25.3.8-2)  
- KpyrnonpsrAHbIe . . . . . . . . . . . . . . . . . .  8 
- CHaI -PyxeHHbIMKOHqOM . . . . . . . . . . .  24.1 .2 
- CHeHarpy~emrbI~KOHq0M . . . . . . . . . . .  24.1 .3 
-  Hecynwe . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.1 . 1  
- CHU3KUMUBHyIpeHHUMUHanpR~eHU5IMU . . . . .  3.1 . 1  
-  CHU3KUMU HaI Ipff~eHEUIMB npU Kpy=ieHUU(HeKpyTI I -  

nmecrr)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.1 .2 
-  0nneTemme . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  9 
-  nnocmie . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 0 
- noAaeMubIe . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.9-l )  
- nOJIy3aKpbITbIeCI IUpanbHbIe . . . . . . . . . .  8.1 .2 
- AJurpbI6O~OBHbIXCHaCTej i  . . . . . . . . . .  25.3. 1 2 
-CI lUpa.JIbHbIe . . . . . . . . . . . . . . . . .  8.1 . 1  
- AJmTpaHCnOpTUpOBKUCyAOB . . . . . . . . .  25.3. 1 3 
-Tsi rOBbIe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2 
KaTyUIKU . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.2.1 -2)  
KaSeCTBOnOKpbITUS4 . . . . . . . . . . . . . . .  1 .7.2 
KUCJlOTHOCTb . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.3.6 
-MUHepanbHax . . . . . . . . . . . . . . . .  6.3.6-2)  
-  o6marr . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.3.6-l )  
KJlaCCnpOYHOCTU . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .7.1  
KJIUeHTbIEJIHnOKyI IaTe~U . . . . . . . . . . . . . .  1 7.4 
Kone6auue 

- BCJIeACTBUeyAapHOfiHarpy3KU . . . . . . .  29.1 .4-2)  
- HarpyJKH . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .5.2-4)  
--aCTOTa . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.9.2-4)  
I iOMI IOHeHT Harpy3KU 

-  OceBot . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 .2-1 ) r)  
-  npunoxemoti  nepneHAuuynapH0 K ecu KaHaTa 26.1 .3-6)  
KOHTaKTAOKanU30BaHHbI8 . . . . . . . . . . .  26.1 .3-2)  
KOHTpaKT(COAep~aHUe)  . . . . . . . . . . . . . . .  1 8 
KOHTpOl Ib 

-BU3yZUIbHbI j i  . . . . . . . . . . . . . .  21 .1 ;  28. 1 . 1  
-  MeTamorpa&mecKuE . . . . . . . . . . . . . .  20.3 
- nOKpbITUI I  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.1 0 
-  6e3 Tpameum . . . . . . . . . . . . . .  20.3.1 -5)  
- CTpaBneHUeM . . . . . . . . . . . . . . .  20.3.1 -4)  
-cyBermseHUeM . . . . . . . . . . . . . .  20.3.1 -3)  
- 3JIeKTpOMarUUTUbI l ci  . . . . . . . . . . . . . .  28.1 .2 
KOnepAJIx3a6UBKUCBai i  . . . . . . . . . . .  25.3.6-5)  
KOym . . . . . . . . . . . . . . . .  27.3.5;  26. 1 .3-1 )~)  
-MMaccUBJxbti  . . . . . . . . . . . . . . . .  27.3.5-2)  
-  CepAI IeBUAHOti  4OpMbI  C OTKpbITbIM UJIU CBap-  

HbIht3aOCTpeHHbIMKOHqOM.  . . . . . . . .  27.3.5-l )  
K03i$~HI@ieI i T 

-  3anonHem (KarsaTa)  . . . . . . . . . . . . . .  1 3.3 
- AnxonpeAene~U~SMUHUManbHoi i pa3pyma1 Omei i ~a-  

rpy3KU . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.3.4 
- nOTepbHaCBUBKy . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.3.2 

U3MepeHHbG . . . . . . . . . . . . .  1 5.3.2.2 
HOMNHaJZbHbI i i  . . . . . . . . . . . .  1 5.3.2. 1  

-CBUBKU . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.3.3 
-  CBUBKU(HOMUHaJlbHbI j i )  . . . . . . . . . . .  1 5.3.3. 1  

-  TepkmqecKoro pacnmpemm . . . . . . . . .  26.1 .2-4)a)  
KpaHbI  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-2)  
- 6ameHHbIe . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3. ‘%-2)a)  
- rpei@epabre . . . . . . . . . . . . . . .  25.3 A-2)6)  
- AeppUK . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.~2) r)  
-  Ka6enb.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-4)  
-  JIUTei iHbIe . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-2)~)  
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IS0 2532-1 974 (E/F/R)  

INJO 2532 -  1 974 (A/Q/P)  

- I I epeABSKHbIe . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.4-3)  
KpIOK . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2.3-2)  

JI  

na6opaTopm HCl IblTaTenbHal i  . . . . . . . . .  

naTyHHpoBaHHe . . . . . . . . . . . . . . .  

ne6eAKa 
- BCI IOMOraTenbHaR . . . . . . . . . . . . .  

-  pa6oyax . . . . . . . . . . . . . . . . .  
ne6eAm . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  
m@~~accaxwpcK~i4 . . . . . . . . . . . . .  
- c 6apa6aHoM . . . . . . . . . . . . . . .  
- CTOpM03HbIMJI IKEiBOM . . . . . . . . . . .  

W@TbI  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

nymeme . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

1 8. 1 . 4 
:  ‘1 . 4.24)  

.  .  27. 1 . 2 
27. 1  . l  

* 25.3.5-1 )  
25.3.3-l )  

25.3.3-1 )a)  
25.3.3-1 )6)  

M 

MapKHpOBKa . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.2.5 
- AaTbIH3rOTOBneHHX . . . . . . . . . . . .  1 8.2.5-7)  
-  ,mmfeTpa . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 2.5-3)  
-AJlZiEibI  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.2.5-d)  
- KOHCTpyKUUU . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.2.5-2)  
- WauMeHOBaHHI I nOKynaTenR . . . . . . . . .  1 8.2.5-5)  
- HoMepasaKa3a . . . . . . . . . . . . . .  1 8.2.5-6)  
MaTepHanbI  

- HCl IOJ53yeMbIeAn~HaMOTKHEIyI IaKOBKEi  . . .  1 8.2.2-l )  
- yUaKOBOYHbIe . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.2. 3 
MapTeHCET ( ,4e@eKTbI  B MHICpOrpa&' i ' I eCKOZi  CTpyK-  

Type)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.3. 2-5)  
MapTeHCHT (06pa3oBame)  . . . . . . . . . . . . .  29. 2.4 
Mamma 
- ,QnRl iCI IbITaEIHX . . . . . . . . . . . . . .  20.5. 1 - I )  
-  Tpy6YaTaR . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2. 1 . 1  
MaIJI I IHbI I I poH3BO~CTBeHHbIe . . . . . . . . . . . .  2. 1  
Mememie . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .4.2-5)  
MeTaJIn. .  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4.2 
MeTaJIJ IbIUBeTHbIe . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 3.3 
MeTOA (HaHCCeHHR CMa3KU)  . . . . . . . . . . . .  6.6.2 
-ropmti  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.6.2-l )  
- l IOCpeACTBOMpaCTBOpHTenR . . . . . . . .  6.6.2-2)a)  
-  pacnrmemeM . . . . . . . . . . . . . . .  6. 6.2-2)6)  
-XOnOAHbI i i  . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.6.2-2)  
MeTOAH3rOTOBJIeHIUl  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1  

MeXaHH3MbI  I IOA3eMHbIe 

-  Bamembre . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.3-3)6)  
- YCTaHOBneHHbIeHa SeMJIe . . . . . . . . .  25.3%3)a)  

MOAynbyI lpyrOCTH . . . . . . . . . . .  1 5.5;  21 .2.2-4)  
- Kaxryqdic~KaHaTa . . . . . . . . . . . . . .  1 5.5.2 
- MaTepnana . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.5. 1  
MOMeHTKpyTI I tQI@i  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.4 
MOpeXOACTBO . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 1 . 2 
MOCT3al l JETHbI ti  . . . . . . . . . . . . . . . . .  27. 1 . 4 
MOCTbIBI fcI ISNe . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.7 
My@TbI  

-3aKpbITOrOTEIra . . . . . . . . . . . . .  27.2.2-6)  
- KOHeYHbIe . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2.2 
- KOHH' feCKEieOTKpbITbIe . . . . . . . . . . .  27.2.2-5)  
-nITaMrIOBaHHbIe . . . . . . . . . . . . . .  27.2.3-4)  

H  
HarpysIca 

- BospacTamqaa . . . . . . . .  

- mmamrecKaa . . . . . . . .  

- I IOCTOI IHHaR . . . . . . . . .  

-  npeABaplTTenbHaa . . . . . . .  

-  cny9afsHaR . . . . . . . . . .  

- CpeAHaSf . . . . . . . . . . .  

- CTaTIFi eCKa~ . . . . . . . . .  

.  26. 1  . l -7)  

.  26. 1 . 1 -6)  

.  26. 1 . 1 -1 )  

.  21 .2. 1 -4)  

.  26. 1  . l -2)  

.  21 .5.2-3)  

.  26. 1 . 1 -5)  

HarpysKa paspymamqaa 

- si 3MepeHHaa(+aKTmecKafl )  . . . . . . . . . . .  1 5.2.2 

- KaHaTa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.2 
-Ml iHl iManbHaR . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.2. 1  
- HOMnHanbHaRcyMMapHan . . . . . . . . . . .  1 5.2. 3 
- cymapHassi 3Mepemaa . . . . . . . . . . . .  1 5.2.4 
HarpysKa(XapaKTep H  MeTOA npHnOweH& . . . . .  26. 1 . 1  
Hama’Iemie npoBonoKH . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 6 
Ha3HaYeme (civfa3Kn)  . . . . . . . . . . . . . . .  6.6. 1  
HaneT mien . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 .2-6)  
HaMaTbIBaHJ ie . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.2 
HaMOTKa Ha 6apaBaH . . . . . . . . . . . . .  21 .2. 1 -B)  
Hanpamemie ~BHBKE~K~H~T~M~I~~I~RAH . . . . . . .  3.2.3 
Hanpsnceme . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 2 
- BHyTpeHHee . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 1  
- BTOpHYHOe . . . . . . . . . . . . . . . .  26.2.2-2)  
- asm6arorqee . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 2. 2 
-  HaYanbnoe . . . . . . . . . . . . . . . .  26.2.2- l )  
-  pacTsmBamqee . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 2. 1  
-  cxmamnxee . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 2. 3 
-  cymapHoe . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 2.4 
HeOAHOpOAAOCTb 
- mmporpa&i recKoi iCTpyKTypbI  . . . . . . .  20.3.2- l )  
-CMa3KH . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 3-5)  
HerrapannenbHocTb EI  HenpasmbHaa ycTaHoBKa 

CI I IKBaIO~npOBOnOK(BnnOCKI lXKaHaTaX)  .  .  21 . 1 . 3-6)  
HepaCKpy' l l i BaeMOCTb . . . . . . . . . . . . . . . .  3. 1  
He@T~HaZ4I IpOMbI I I I J IeHHOCTb . . . . . . . . . . . .  25.3.8 
He@TnHbIeyCTaHOBKH . . . . . . . . . . . . .  25. 1 . 1 -4)  

0 

o6e3mi pHBaHne . . . . . . . . . . . . . . . . .  28.2. 1  
o6e3yrnepomBame l IOBepXHOCTH (Ae+eKTbI  B ME-  

KpOrpa@IeCKOfiCTpyKType)  . . . . . . . . .  20.3.2-4)  
o6o3HaYeme . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.2.5-1 )  
06OpOTbI (KOnH9eCTBO)  . . . . . . . . . . . .  27.3. 1 -2)  
060pyAOBaHUeHCI Ibl TaTenbHOe . . . . . . . . .  20.7.2- l )  

20.9.2 

20.6. 1 - l )  
21 .2. 1 - l )  

06opyAoBaHHe 
- Ha 6OpTy . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 1 . 2 
- EICnbITaTenbHOe . . . . . . . . . . . . . .  21 .5.2- l )  
- AnnnepeMememrrrpyHTa . . . . . . . . . . .  25.3.6 
-  , qna nomeMa rpysa . . . . . . . . . . . . . .  25. 3.4 
-  TmoBoe . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25. 3. 5 
o6pa6oTKa 
- I IOBepXHOCTH . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 4 
- KaHaTaB3KcnnyaTaumi  . . . . . . . . . . . .  28.3.3 
o6pasqbIOnbITHbIe . . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 1  
o6cnyxomame TexmmecKoe . . . . . . . . . . . . .  28 
OBanbHOCTb . . . . . . . . . . . . . .  29.2.3;  21 .2.2-2)  
- KaHaTammnpILqeZi  . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 3-2)  
-  npEI  EiCTElpaHEn . . . . . . . . . . . . . .  29.2.3-2)  
-  npsi  o6pa3oBaHm. i  3asy6pm . . . . . . . .  29.2.3-3)  
- 6e3ynanemMaTepnana.  . . . . . . . . .  29.2.3- l )  
OAHOpOAHOCTb . . . . . . . . . . . . . . . .  20. 1 0. 1 - l )  
OKpyxcHOCTb OIEiCaI fHari  . . . . . . . . . . . . . . .  1 2. 2 
opram3aumnonpoBe,qemm TexHmecKoroKoHTponR .  1 7. 5 
onnaTa (MeTo,@ . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8. 4. 2 
ocna6nemteHaTrrxceHm . . . . . . . . . . . . . .  27. 1 . 3 
OCHaCTKa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.4 
-  Bpaqamqamx . . . . . . . . . . . . . . . .  24.4. 1  
- HeI lOABHEHaa . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.3 
0~60~  npo6 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9  
- ABOi iHOi i  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.7.4 

-  e, l@iHHYHbI i i  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.7.3 

- 1 00%KOHTpOJIb . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.7. 1  

- I IOpRAOK . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.7.2 
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IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  

I 4CO 2532 -1 974(A/@/P)  

-  nposeprta .  .  .  .  .  .  .  
OTCJIaUBaHUenOB'?pXHOCTHOe 
OTCOpTHpOBKa .  .  .  .  .  .  .  
OTTI IXCKa .  .  .  .  .  .  .  .  .  
OSuCTKa .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  
-  PaCTBOpMTeJIeM .  .  .  .  .  
-  yCTpOiCTBOMAlUiOYHCTKEi  

.  .  

.  .  

.  .  

.  .  

.  .  

.  .  

.  .  

.  .  .  .  .  .  .  1 9.7 

.  * .  .  .  20.3.2-8)  

.  .  .  .  .  .  .  .  1 9.2 

.  .  .  .  .  .  .  24.3. 1  

.  .  .  .  .  .  .  28.2.1  

.  .  .  .  .  28.2.1 -1 )  

.  .  .  .  .  28.2.1 -2)  

I I  

nai iKaTBepAbIMnpHnOeM . . . . . . . . . . . . .  1 .8.2 
napTnaoTrpyxaeMax . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.5 
naTeHTnpoBanne . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 .3 
-  BO3Ayl l IHOe . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 .3-2)  

-  BCBHHI&OBOi iBaHHe . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 .3-1 )  

naTpoHbI3awi iwbIe . . . . . . . . . . . . .  21 .2.1 -6)  
neHeTpaAua . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.4. 1 3 
neperzr6bI (ztsMeHeHMeAnaMeTpa~ pe3ynbTaTe)  .  29.3.2-4)  

neTJIK(O6pa30BaHHe)  . . . . . . . . . . . . .  29.3.1 -4)  

nJIaCTHKl l (C&iHTeTEWCKdiMaTepEiaJI )  . . . . . . . . .  4.3 
I l J l aCTWiHOCTb . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.4. 1 1  
nJ IeHb1  he&ICTbI  B MHKpOrpa@FECKOti  CTpyKType)  20.3.2-9)  

nnoIzlaAb none3Harr(nonepewioro weHuff)  . . . . . . .  3.3 
nOBepXHOCTb(COCTOKHHe)  . . . . . . . . . . . . . .  1 .4 
noBpextAeHue 
-  MeCTHOe . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.3. 1  
-  cepAeYHziKa (H3MeHeHHe AHahfeTpa B pe3ynb-  

TaTe)  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.2.3-2)  

noAaeMrpy3a . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.2.5 
-  MHOrOKaHaTHbI i i  . . . . . . . . . . . . .  24.2.5-2)  
-  OAHOKaHaTHbI i i  . . . . . . . . . . . . . .  24.2.5-l )  
nOAaeMHkIK 
-  rpy30BOZi .  . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.3-2)  
-  Kene . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.3-3)~)  
-AJ ISIJ IbDKHMOB . . . . . . . . . . . . . .  25.3.2-2)  

-DEiXTHbI i i  . . . . . . . . . . . . . . . .  25.3.3-3)  
nO~eMHHKHCCFiAeHHRMH(AJIKnaCCa~HpOB)  .  .  25.3.1 -2)  
I r03HIpR . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.3 
nOKpbITHe3aLIWiTHOe . . . . . . . . . . . . . . .  1 .4.2 
nOKpbITEeKaHaTOB . . . . . . . . . . . . . . . . . .  7 
-  nJ IacTMaccOBOe . . . . . . . . . . . . . . . . .  7. 1  
-  pe3nHoBoe . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  7.2 
-uziHKOBOe.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .4.2-1 )  
I l oKynaTenti  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7.4 
nonoxeme 
-Fi3JIOMa . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 .2.2-7)  
-  npOBOJIOKEl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .5 
nOCTaBI I&iKK . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7.3 
nOTepEHaCBmKy . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.3 
-  st3MepeHHbIe . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.3. 1  
-HOMKHaJIbHbIe . . . . . . . . . . . . . . .  1 5.3. 1 . 1  
-  o6qeEsMepeHHbIe . . . . . . . . . . . . .  1 5.3. 1 .2 
-  napAsianbHbren3MepeHHbre . . . . . . . . . .  1 5.3. 1 .4 
-  napqMaJIbHbIe H3MepeHHbIe MexAy CyMMapHbIMEl  

pa3pymaIow HarpysKaMn . . . . . . . . .  1 5.3.1 .3 
npaBKa 
-BpySIyIO . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.1 .2-l )  
-  MexawwecKaR.  . . . . . . . . . . . . . .  20. 1 .2-2)  
npeAenHarpy3Kw 
-BepxH& . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.9.2-2)  
-HI Ixm. .  . . . . . . . . . . . . . . .  20.9.2-3)  
I IpeAeJIbIAOnycTnMbIeAJUI3JIeMeHTOB(B %)  . . . . .  20.2.2 
npa6opbI  nmepmenbsme . . . . . . . . . . .  21 . 1 .2-l )  
npEeMIca . . . . . . . . . . . . . . . . . .  c1 9no23 
-KKSLHaTOB . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 
-npOBOl lOKH . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20 
-CMa3KEAJIRKaHaTOB.  . . . . . . . . . . . . . .  23 
-cepAewi~aH3Bono~a . . . . . . . . . . . . .  22 
npHMeHeHHe(KaHaTOB)  . . . . . . . . . . . . . . .  25 
npmeHeHEie(c~a3~tf)  . . . . . . . . . . . . . . . .  6.6 

~pHC(MeTOAHCnbITaHIGInOrpyXG?HEfeM)  . . . .  20. 1 0.2-1 )  

npncaAKn . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.5 
-  BOAOOTTaAKHBaIol qI l e . . . . . . . . . . . .  6.5.2-l )  

-  MaCJlOOTTaAKI IBaIOJIQE . . . . . . . . . . . .  6.5.2-2)  

npwiHHbI (yAaneHHeKaHaTa)  . . . . . . . . . . . .  28.3.4 

npo6a . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6 
-  BbI6OpOYHaR . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6.2 

-KaHaTa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6.5 
-  c 0601 s~  KOHAOB (~YXTH,  6apa6aIsa nnu KaHaTa)  1 9.6. 1 0 
-  c OAHoro KoHqa (6yXTb1 ,  6apa6aHa HI I I lKaHaTa)  .  .  1 9.6.9 

-  nepHoAwecKaa . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6.3 
-  npOBOAOKH . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6.4 

-  npyTKanpOBOJlOKU . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6.8 
-  pamep (npo6bI )  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .6. 1  

-  cepAewmxa . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6.6 

-  CMa3KtiAJIKKaHaTOB . . . . . . . . . . . . . .  1 9.6.7 

npo6opxu (KOI IHYeCTBO)  . . . . . . . . . . . .  27.2.1 -2)  

nposepI ta 
-  KaHaTa B sxcnnyaTamni  . . . . . . . . . . . . .  28. 1  

-  pa3i uepoB . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.4 

nposti cawe npoBonoKI i  . . . . . . . . . . . . . .  29.2. 1  

npomicaHHe (ycTpaHemie)  . . . . . . . . . . . . .  27. 1 3 

npoBonoKa 
-3anonHeHsis . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .6.2 

-  Hapyxmoro cnon npsme% . . . . . . . . . . .  1 .5.2-2)  

-  HenomtoAsmero ceqemm . . . . . . . . . . . .  20.4. 1  

-  HecymaRHarpy3Kti .  . . . . . . . . . . . . . .  1 .6. 1  

-  nOKpbIBaloI I J I%XCJIOeB . . . . . . . . . . . . .  1 .5.2 

-  npoMexcyTowbutcnoeB . . . . . . . . . . .  1 .5.2-l )  

-  AJ lRClLIEiBKHKaHaTOB . . . . . . . . . . . . .  1 .6.3 
-  &ZHTpaJIbHaK(CepAeYHZiKa)  . . . . . . . . . . .  1 .5. 1  

I IPOBOI IOKH,  I IOpBaBl I lUeC~ B HapyHUIOM CnOe Ha 
OnpeAeJIeHHblXCTa~I Ixl lCnbITaHM~(KOJEtYeCTB0)  21 .5.3-2)  

npoBonoKsi rsnpKAsi  . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-4)a)  

npOAO,EKHTeJIbHOCTb EICnbITaHJDT(MHHWaJI6HaR)  .  20.5.1 -3)  

npowzxoxcAewe(cMasm)  . . . . . . . . . . . . . .  6. 1  

npoKaTKaxonoAHaK . . . . . . . . . . . . . . .  1 . 1 .2 

nponuTKacepAe=a . . . . . . . . . . . . .  6.6.1 -l )  

npOTI lBOBec . . . . . . . . . . . . . . . . .  26.1 .2-l )a)  
npOTI lBOOKHC, I l l TeJ  . . . . . . . . . . . . . .  6.5.1 -1 )  

npoi j ti nb nonepeqHor0 CeqeHi iK npoBonoKa,  nony-  
3aKpblTbI i i  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .2.2-3)  

npOYHOCTb(KJIaCC)  . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .7. 1  

I l pOYHOCTbnpOBOJIOKSipa3pblBHa~ . . . .  1 5. 1 ;  20.5.2-l )  

nPxAb 
-  Kpyrnoro nonepeworo ceqeHHK . . . . . . . . .  2.2. 1  

-  neHToYHaa . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2.2.4 

-  0BanbHorononepe' iHorocereH~~ . . . . . . . .  2.2.3 

-  TpeyronbHorononepevHoro ceqefnuI  . . . . . . .  2.2.2 

npRAEi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 

-  CnHpaAbHOi iCBHBKH . . . . . . . . . . . . . . .  8. 1  

-  yTOH?ieHHbIe . . . . . . . . . . . . . . .  27.2. 1 -2)6)  

-  AenbHbIe . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2. 1 -2)a)  

npnrberHe3Ao(o6pa30BaHtfe)  . . . . . . . . .  29.3. 1 -5)  

P  

PaAEi yC asnl6aIoumx BaJI I lKOB HnHKyJIaYKOB . . .  20.6. 1 -3)  

pa36pOCpe3yJIbTaTOB . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.7.5 

pa3AaBnnBaHtfe (n3MeHeHti e AnaMeTpa B pesynb-  
TaTe)  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  29.3.2-l )  

pa3MaTbIBaHHenpRAei% . . . . . . . . . . . . . .  29.2. 1  
pasbiep napTm . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9.5.1  
pa3MepbI  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 1  
-nHHei iHbIe . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 2 
-  My@T . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2.2-l )  

pa3MOTKa(,Ae@eKTbIBOBpeMX)  . . . . . . . . . . .  29. 1 .3 

pa3HornacnH.  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8.4.5 

pa3pymeHHecepAerHHKa . . . . . . . . . . .  29.3.2-3)  

pa3pbIBbI (BMEfKpOrpa&iYeCKOj iCTpyKType)  . . .  20.3.2-6)  

pacnonomeHxe(KaHaTa)  . . . . . . . . . . . . . . .  25. 1  
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IS0 2532 -  1 974 (E/F/R)  

EiCO 2532 -  1 974 (A/@/P)  

paccToaHHe 
- Mexqqy BanHKaMnHHanpaBnxH) I qeti  . . . . .  20.6. 1 -5)  

- MeXCAyI IpRAIAsMH . . . . . . . . . . . . .  21 . 1 . 1 -2)  

- MeHc~y3a%iMHbIMI I l I aTpOHaMEi  . . . . . . .  20.7.2-2)  

- OT UeHTpaBanHKa A0 BepXHerO KpaX 3a)KHMa .  20.6.1 -4)  

PaCTBOpRTenb (HaHeCeHHe CMa3KHI IOCpeACTBOM)  .  6.6.2-2)a)  

pacTBopaTenn . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.5.2-3)  
28.2. 1 -1 )  

pacmxeme . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.6.1 -6)  
-  HenpepbIBHOe(Me~~y,QByMR 3aAaHHbIMI i  Ben& 

YEiHaMH HaTPY3KH)  . . . . . . . . . . . . .  20.9.1 -l )  
21 .5.1 -l )  

- I I epeMeHHOe OT HYJIX A0 3aAaHHOi i  BeJIEiYEHbI  .  20.9. 1 -2)  

- npeABapaTenbHoe . . . . . . . . . . . . .  20.5. 1 -5)  

- I I pOBOnOKI l  . . . . . . . . . . . . . . . .  20.7.2-3)  

pe3yJIbTaTbI  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  20.5.2 
peKnaMamsiHnEcnopHbIeBonpocbr . . . . . . . .  1 8.4.4 
penbcosbdf npo+unb nonepeworo ceveHHn npoBo-  

nOKH . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .2.2-3)  

ponm . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 .3-2)a)  
pOnHKypaBHOBeJI IHBaIOIQHi i  . . . . . . . . .  26.1 .3-1 )r)  
PymI fKZi  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  25.1  J-3)  

C 

CBapKa3JIeKTpH' IeCKaS?B CTbIK . . . . . . . . . . .  1 .8. 1  

CBHBaHEleKaHaTOB(Aefj eKTb1 )  . . . . . . . . .  29.1 .4-l )  

CBUBKa . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3 
-  BH~~~H~G~B~A(cBHBKE)  . . . . . . . . . . .  20.7.3-l )  

-  neBax . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-2)6)  

-npasaR . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-2)a)  
-  THn(CBHBKH)  . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-3)  
- XapaKTepECTHKH . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2 

CBHBKaKaHaTa 

- napannenbHaa . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-3)6)  

- npocTaxaJniperynupyeMax . . . . . . . .  3.2.3-3)a)  

CBE~BKE~(KO~HW~TB~AO n3noMa)  . . . . . . . .  20.7.3-3)  

CBHBKHI IPI IAH . . . . . . . . . . . . . . . .  3.2.3-4)6)  

CBOtiCTBa 

- ame3HoHHbIe . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.4.3 

- MexaHEfqecKHe . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5 
-  &mqecme . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.4 

-  xnmyecrme . . . . . . . . . . . . . . . . . .  6.3 
CAa¶aKaHaTOBB3KClTJ IYaTaWW3 . . . . . . . . . . .  1 8.4 
cepflemxmi  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  4 

CepTEf@SKaTEI3TOTOBHTeJI I I  . . . . . . . . . . . .  1 8. 1 .5 
cema . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  24.7 
ceyemie 
- nonepe?Hoe . . . . . . . . . . . . . .  1 3;  20.3.1 -2)  

- npo, qonbHoe . . . . . . . . . . . . . . .  20.3.1 -l )  

Ceqewi enonepeqHoe 

- KaHaTa(HOMHHanbHOe)  . . . . . . . . . . . . . .  1 3. 1  
- MeTanna . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 3.2 

csina 

- ABH)KyIQaI I  . . . . . . . . . . . . . . . .  26.1 .2-3)  
-  nHep~nu(npFiABH%HZi I i )  . . . . . . . . .  26.1 .2-1 )x)  
CUJIbI  

- BHemHEe . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26.1  
-  ocemse . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 .2 
-  nonepewbre . . . . . . . . . . . . . . . . .  26. 1 .3 
cmepesmxoe yucno . . . . . . . . . . . . . . .  6.4. 1 2 

cKo6a An54 I I pHB5‘3bIBaHITR KaHaTa K TpaHCI IOpT-  

HOMY CpCACTBy . . . . . . . . . . . . . . .  26.1 .3-2)6)  
CKO6bl  . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  27.2.3-l )  

CKOpOCTb 
- Hmi6aHm . . . . . . . . . . . . . . . .  20.6.1 -7)  

- ECl IbITaHkUf . . . . . . . . . . . . . . . .  20.5.1 -4)  
20.7.2-d)  

21 .2.1 -6)  

CKpyYHBaHHe . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 .8.3 

- B  0~~0~1 1 anpaBne~~~i  . . . . . . . . . . .  20.7.1 -l )  

- ~nepe~e~HbIxnanpaBneH5i s1 x . . . . . . . .  

-  I lOCTORHHOe . . . . . . . . . . . . . . .  
-  npoBonoKH(yron)  . . . . . . . . . . . . .  

cnoH . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

CMa3Ka . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-xG. iBOTHaR . . . . . . . . . . . . . . . .  

-KaHaTOB . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-  MuHepanbHaa . . . . . . . . . . . . . . .  

-  PaCTFiTeJIbHaR . . . . . . . . . . . . . . .  

-  Cl iHTeTH' l eCKa5I  . . . . . . . . . . . . . .  

-TEDI . .  . . . . . . . . . . . . . . . . .  

CMaJKH 

- XEAKue . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-  KaHaTHbIe . . . . . . . . . . . . . . . .  

-  nnacTi iYHbIe . . . . . . . . . . . . . . .  

-  I I pOCTbE . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-cJIoxHbIe . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-  TBepAbIe . . . . . . . . . . . . . . . . .  
-  yCTpOi%CTBO(AJISICMa3Kl i )  . . . . . . . . .  
-  XapaKTepEiCTHK&i (CMa3Kl i )  . . . . . . . . .  

coAepxaa5fe . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-Bnarn . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-3OnbI  . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-h4acna . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-  OcaAKa.  . . . . . . . . . . . . . . . . .  

- PaCTHTenbHOtiCMOnbI  . . . . . . . . . . .  

-cepbr . . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-cCMa3KI i  . . . . . . . . . . . . . . . . .  
- TB‘?pAbIX6I ITyMHH03HbIXBe~eCTB . . . . . .  

-  qenosi  . . . . . . . . . . . . . . . .  

coeAuHemie 

-KaHaTOB . . . . . . . . . . . . . . . . .  

-npOBOnOKu . . . . . . . . . . . . . . . .  
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