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FOREWORD

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO Member Bodies). The work of developing International
Standards is carried out through ISO Technical Committees. Every Member Body inter-
ested in a subject for which a Technical Committee has been set up has the right to be repre-
sented on that Committee. International organizations, governmental and non-governmental,
in liaison with ISO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the Technical Committees are circulated to the
Member Bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO
Council.

International Standard ISO 2532 was drawn up by Technical Committee ISO/TC 105,
Steel wire ropes, and circulated to the Member Bodies in September 1972.

It has been approved by the Member Bodies of the following countries:

Australia India Spain

Austria Israel Sweden

Belgium Italy Switzerland
Denmark Japan Thailand

Egypt, Arab Rep. of Netherlands Turkey

France Romania United Kingdom
Germany South Africa, Rep. of U.S.S.R.

No Member Body expressed disapproval of the document.

AVANT-PROPOS

ISO (Organisation Internationale de Normalisation) est une fédération mondiale d’orga-
nismes nationaux de normalisation (Comités Membres ISO). L’élaboration de Normes
Internationales est confiée aux Comités Techniques ISO. Chaque Comité Membre intéressé
par une étude a le droit de faire partie du Comité Technique correspondant. Les organisa-
tions internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec 1I’ISO,
participent également aux travaux.

Les Projets de Normes Internationales adoptés par les Comités Techniques sont soumis
aux Comités Membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes Inter-
nationales par le Conseil de ’ISO.

La Norme Internationale ISO 2532 a ¢té établie par le Comité Technique ISO/TC 105,
Cébles en acier, et soumise aux Comités Membres en septembre 1972,

Elle a été approuvée par les Comités Membres des pays suivants:

Afrique du Sud, Rép. d*  Espagne Roumanie
Allemagne France Royaume-Uni
Australie Inde Suede
Autriche Israél Suisse
Belgique Italie Thailande
Danemark Japon Turquie
Egypte, Rép. arabe d’ Pays-Bas U.R.S.S.

Aucun Comité Membre n’a désapprouvé le document.
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Steel wire ropes —
Vocabulary

SCOPE AND FIELD OF
APPLICATION

This International Standard gives a clas-
sified list of equivalent terms, in English,
French and Russian, concerning steel wire
ropes. Definitions are given for certain of
these terms. The classification system used
is shown by the contents list on the
preceding page, and an alphabetical index
is provided for detailed reference.

SECTION ONE

MANUFACTURE OF ROPES
AND THEIR CONSTITUENTS

1 WIRES

1.1  method of manufacture

1.1.1 drawing
1)  dry drawing
2) wet drawing

1.1.2 cold rolling

1.1.3 patenting
1)  lead patenting
2)  air patenting

1.2  shape of cross-section

1.2.1 round

1.2.2 shaped
1) Z-shaped
2) trapezoidal
3) Ior X, half-lock or rail section

4

=

other shapes

1.3  material

1.3.1 unalloyed steel (carbon steel)
1)  mild steel (low carbon steel)

2)  hard steel (high carbon steel)

Cables en acier —
VYocabulaire

OBJET ET DOMAINE
D’APPLICATION

La présente Norme Internationale fournit
une liste classifiée de termes équivalents,
en anglais, en frangais et en russe, concer-
nant les cdbles en acier. Des définitions
sont données pour certains de ces termes.
Le systtme de classification utilisé est
indiqué dans la table des matiéres a la
page précédente, et un index est ajouté
en vue de faciliter la recherche des termes.

SECTION UN

FABRICATION DES CABLES
ET DE LEURS ELEMENTS
CONSTITUANTS

FILS

mode de fabrication

tréfilage
1) tréfilage a sec

2) tréfilage au baquet (ou par voie
humide)

laminage a froid

patentage
1) patentage au plomb
2) patentage a I’air

forme de la section transversale
circulaire
profilée

1) enZ

2) trapézoidale

3) bigorgeenIouen X

4) autres formes

matiére

acier non allié (acier au carbone)
1) acier doux

2) acier dur

CrajbHbie NPOBOJIOYHbIE
kanatel — CiioBapb

HA3HAYEHUE
1 OBJIACTh ITPUMEHEHWUSA

PaccmaTpuBaeMbIit MexayHapoauslit
CraHpapT Jaer KnaccHhuImpOBaHHbIA Tc-
peYeHb 3KBHBAJICHTHBIX TEPMHHOB IO
CTAJIbHBIM TIPOBOJIOYHBIM KaHATaM Ha
aHrIHickoM, (GPaHIy3CKOM H PYCCKOM
SA3BIKAX. HJI)‘( HCKOTOPBIX TCPMHHOB IaHbI
OINpPEOCIICHAA. cho.rmayemau CucTeMa
KJacCHQHKAUMK II0Ka3aHAa B COACPKAHHUH
Ha OpeAplaylleil CTpaHULE M I CCHUIKHA
TIpeaycMOTpeH aliaBUTHBIN yKa3aTelns.

YACTE IIEPBAS

M3rOTOBJIEHUE KAHATOB
M UX COCTABHBIX YACTEN

ITPOBOJIOKH

MeTOA H3roTOBJICHHHA

goaouenue
1) cyxoe Bonoyenue
2) MOKpOEe BOJIOYEHHEe

XO0A00HAA NPOKAMKaA

namermupoeaniie
1) nmaTeHTHpOBaHHE B CBUHLIOBOH BaHHE
2) BO3IYyLIHOE IATCHTHPOBaHUE

¢opma nonepevHoro cetdenns
Kpyaaasn

daconnan
1) 3eroobpa3suas
2) TpaneueHzanbHasA

3) BOCBEMEPHOOOpPA3HBIA MM HKCOOpa3-
HBI#, IOJTY3aKPLITHIA HAM PENTLCOBLIH
npoduIs

4) mpoune npoduiu

MaTepHas

Heaez2uposanHas cmanw (yzaepooucmasn
cmans)

1) msarkas cranb (HH3KOYIJICPOAHCTAS
CTalb)

2) TBepHas cCTank (BBICOKOYTTIEPOAU-
cras CTajb)
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1.3.2 alloy steel
1)  corrosion-resisting steel

1.3.3 non-ferrous metals

1.4  condition of surface (in respect of its
treatment)

1.4.1 without coating (bright steel)

1.4.2 protective coating
1 galvanized
a) hot dip galvanized
b) electrolytically galvanized

~

c) finally galvanized
d) drawn galvanized (i.e. drawn
after galvanizing)

2) tin coated

3) cadmium coated
4)  brass coated

5)  copper coated

6) other coatings

1.5  position of wires
1.5.1 core wire (or king wire)
1.5.2 covering wires
1)  wires of intermediate layers

2

~

wires of the outer layer

1.6 function of wires

1.6.1 load-bearing wires: All the wires
which are considered as contributing
to the breaking load of the rope.

1.6.2 filler wires: Comparatively small
wires used in certain constructions
of equal lay ropes (see 3.2.2-1)) to
obtain the necessary number of
interstices for supporting the layer
of covering wires.

NOTE — Depending on the particular cir-
cumstances, filler wires may or may|not be
load-bearing wires.

1.6.3 stitching wires: Single wires, or
wires formed into strands, used for
the stitching of flat ropes.

1.6.4 seizing wires: Single wires, or wires
formed into strands, used for
making a close-wound helical serv-
ing to retain the components of a
strand or rope in their assembled
position.

acier allié
1) acier inoxydable

métaux non ferreux

nature de la surface

sans revétement (acier clair)

revétement protecteur
1) zingué
a) zingué a chaud
b) galvanisé électrolytiquement

c) zingué non retréfilé
d) zingué retréfilé

2) étamé
3) cadmié
4) bronzé
5) cuivré
6) autres revétements

position des fils

fil central

fils de couverture
1) fils des couches intermédiaires

2) fils de la couche extérieure

fonction des fils

fils porteurs: Tous les fils qui sont consi-
dérés comme contribuant par leur charge
de rupture propre a celle du cable.

fils de remplissage: Fils de diamétre relati-
vement faible formant dans certaines
constructions 4 fils paralléles (voir 3.2.2-1))
le nombre de cannelures nécessaires pour
supporter la couche des fils de couverture.

NOTE — Suivant le cas, les fils de remplissage sont,
ou non, également fils porteurs.

fils de couture: Fils isolés ou assemblés en
torons, utilisés pour la couture des cébles
plats.

fils de ligature: Fils simples ou toronnés uti-
lisés par enroulement en hélice a spires
jointives pour maintenir en place les élé-
ments d’un toron ou d’un cable (Transfil).

Aecupoeannan cmans
1) KOppO3HOHHOCTOMKAs CTallb

Llsemnuvie memanast

cocTonuue nosepxuoctH (00padorka)

6e3 nokpvimua (ceemaas cmaav)

3aujummoe noKpeimue
1) UMHKOBOE MOKPHITHE

8.) METOABI IOPSAYCTO IIMHKOBAHUA

6) UMHKOBAHHE JJIEKTPOJMTHYECKHM
criocobom

B) IMHKOBaHHE HA FOTOBOM pa3Mepe

r) LHHKOBaHHE C IOCIENYIOIHUM BO-
nouenneM (TO eCThb BOJIOYEHHE
1OC/Ie OIMHKOBAHHSA)

2) nyxeHue

3) xagMupoBaHHE
4) natyHupoBaHme
5) menuenume

6) DpoYHE IMOKPBITHS

TMOJIOKEHHE MPOBOJIOKH

yenmpaavran npoeoaoka (npoeosoxa
cepoeunuxa)

Npo8OIOKA ROKPBIGAIOWUX Caoes

1) mpoBOJIOKa TIPOMEXYTOYHBIX CIJIOEB
(M1 3aMONTHCHHES)

2) IpOBOJIOKA HAPYXKHOTO CIIOS npsAneH

HA3HAYEHHE NMPOBOJIOKH

NPOBOJIOKA, Hecymias marpysku: Bcee npo-
BOJIOKHM, CIOCOOGCTBYIOIIHE YBEJIHYCHHIO
pa3pLIBHOM NPOYHOCTH KaHATa.

npoBoJioKka 3anoaHenns: ITlpoBoyoka cpas-
HHUTEJIBHO HEOONBIIOr o IHaMeTpa, HCIIOJb-
3yeMasi B HEKOTOPBIX KOHCTPYKLHAX KaHa-
TOB MAapannensHOW CBHBKH (JIUHEUHOTO
kacanus)) (cM. 3.2.2-1) s nonyvyeHus
TpeOyeMOoro KOJIMYECTBA NPOMEXYTKOB
IS TIOMACPXKH CJIOS NPOBOJIOKH IIO-
KPBITHS,

TIPUMEYAHUE — B 3aBUCHMOCTH OT KOHKpET-
HBIX CIIy4aCB NPOBOJIOKA 3aNOJIHCHHMA MOXKCT Onirs
Hecyluel MM He Hecyulelf Harpysky.

NMPOBOJIOKA IS CUMBKH KaHarTos: OQmuHap-
Has NPOBOJIOKA MM NPOBOJIOKA, 06bean-
HCHHass B TIpSAOW, HCOOJb3yeMast s
CIMUBKH IJIOCKHMX KAaHATOB.

coeuHenHe MPOBOJIOK BsA3KOi: OJMuapHas
NPOBOJIOKA HJIM TIPOBOJIOKA, OGBEHMHEH-
Hag B NPsOY, UCIIONBL3yeMas s o6pa3o-
BaHUSI 3aMKHYTOr'0 CHOHMPAJbHOTCG IPOBO-
JIOYHOTO NMOKPOBA ISt COXPAHEHHsT KOMITO-
HEHTOB IPSi/Id MM KaHaTa B COOpaHHOM
[OJIOXKEHHH.



1.7  characteristics of wire by which it is
classified V)

1.7.1 tensile grade: A level of requirement
of tensile strength. It is designated
by the minimum value of the
appropriate range of the tensile
strength.

1.7.2 quality of coating: A characteristic
defined by the mass, the evenness
and the adherence of the coating.

1.8  joining of wires
1.8.1 electric butt welding
1.8.2 brazing

1.8.3 twisting

2 STRANDS

strand: An element of rope consist-
ing of an assembly of several wires
of appropriate shape and dimen-
sions spun helically in one or more
layers.

NOTE — In some cases, a single strand
constitutes a rope.

2.1  manufacturing machines

2.1.1 tubular (stranding or laying) ma-
chines

2.1.2 planetary machines

2.2  shape of strands

2.2.1 round strand: A strand having a
perpendicular cross-section which is
approximately the shape of a circle.

2.2.2 triangular strand: A strand having
a perpendicular cross-section which
is approximately the shape of a
triangle.

2.2.3 oval strand: A strand having a
perpendicular cross-section which is
approximately the shape of an oval.

2.2.4 ribbon strand: A strand having a
perpendicular cross-section which is
approximately the shape of a rec-
tangle or a parallelogram.

3 ROPES

rope: A construction of several
strands wound helically in one or
more layers.

NOTE—In some cases, a rope is consti-
tuted by a single strand.

1) The main characteristics relating to the classifica-
tion are the tensile strength and the quality of
coating. The other characteristics are dependent
on these two main characteristics.

caractéristiques du fil intéressant la classifi-
cation V)

classe de résistance: Niveau d’exigences
pour la résistance. Elle est désignée par la
valeur minimale de la gamme de la résis-
tance choisie.

qualité du revétement: Caractéristique dé-
finie par la masse, la régularité et 1’adhé-
rence du revétement.

liaison des fils
par soudure électrique
par brasure

par torsade

TORONS

toron: Elément de cable constitué par un
assemblage de plusieurs fils de formes et
de dimensions appropriées, enroulés héli-
coidalement en une ou plusieurs couches.

NOTE — En certains cas, un toron simple constitue
un cible.

machines de fabrication

machines (toronneuses ou cableuses) tubu-
laires

machines a cage

section des torons

toron rond: Toron dont la section droite
est de forme approximativement circulaire.

toron triangulaire: Toron dont la section
droite est de forme approximativement
triangulaire.

toron ovale: Toron dont la section droite
est de forme approximativement ovale.

toron plat: Toron dont la section droite a,
approximativement, la forme d’un rec-
tangle ou d’un parallélogramme.

CABLES

cible: Construction de plusieurs torons
enroulés hélicoidalement en une ou plu-
sieurs couches.

NOTE — En certains cas, un cible est constitué
par un toron simple.

1) Les caractéristiques principales intéressant la clas-
sification sont la résistance et la qualité du revéte-
ment, Les autres caractéristiques sont lies a ces
deux caractéristiques principales.

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
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XapAKTEPHCTHKH, 10 KOTOPHIM
Kkiaaccudmmpyercs nposoaokal)

KJace NpoyHocTH: VYpoBeHb TpeboBaHmit
K paspeiBHON mnpounoctd. On 0603Ha-
YaeTCs MUHEMAJIbHBIM 3HAYeHAEM COOTBET-
CTBYIOLIEro AWana3oHa Pa3peIBHOH IpoY-
HOCTH.

KA4YeCTBO NOKDBITHA: XapaKTEepUCTHKa,
onpeacnseMas Maccoit, OJIHOPOZHOCTBHIO
M IUIOTHBIM COCAUHCHHEM NOKPBITHA.

COeIHHCHHAE MPOBOJIOKH
3JIEKTPHYECKAs CBapKa BCTHIK
naika TBEpAbIM IPUIOeM

CKpy4YHBaAHHE

npeaav

npaab: DJIEMEHT KaHata, COCTOSNMU M3
HECKOJIBKHX IPOBOJIOK COOTBETCTBYIOIEIO
npodunas ® pa3MepoB, CIUIETCHHBIX IO
crMpani B OJAH wim Goee Cloes.

TIPUMEYAHUE — B HEKOTOpPHIX Ciay4asx OmHA
npsiAk COCTABJIAET KaHAT.

NPOH3BOJACTBEHHbIC MAIHHBI

Tpybuaras MammHa (MamuMHA JUISL CKpY-
YUBaHHA CTPEHT MM TIpsijell KaHaTa)

TUIAHECTAPHBIC CTAHKH

dopma npsaeii

Npsifb KPYIVIOrO NONEPeMHOro CeYeHHS:
Ipsine, NONEPEYHOE CCYEHHE KOTOPOi
uMeeT NpHOIU3HTENLHO (GOPMY OKpYX-
HOCTH.

NpPAAb TPEYTOJABLHOrO TONEPEYHOro CeyeHns:
Ilpsns, NONepeyHoe CceyeHAe KOTOPOH
BMeeT NpUbIH3ATENILHO HOPMY TPeyrosib-
HHKA.

npsiab OBAJBHOTO TONEPEevHOro CeveHHs:
IIpsigp, TONEpeyHOe CeYEeHHe KOTOpOH
umMeeT npubaasnTensHo Gopmy osana.

Jenrounas npsan: Ilpsanb, IonepeyHoe
ceyeHue KOTOPO# MMeeT NPHOIM3HTENEHO
$hopMy IPAMOYTOJILHEKA MM Ylapajuieno-
rpamMma.

KAHATBI

Kkanat: KOHCTpyKums, COCTOALIAs H3 He-
CKOJIBKAX INpSJeH, CBHUTHIX IO CHHPATA
B oauH W Coiee cloeB.

TIPUMEYAHMUE — B HEKOTOpHIX CJIYYaAx KaHAT
COCTOHT M3 OJTHOM NPAMH.

1) OCHOBHBIC XaPAKTCPHCTHKH, CBA3AHHBIE C Kjac-
cHbuKanKMeit — paspeIBHAS NPOYHOCTE M KayecTso
nokpuTHA. JIpyrae XapaKTepHCTHKH 3aBUCAT OT
3THX ABYX OCHOBHBIX XapaKTEpUCTHK.
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3.1 internal stresses and balancing

3.1.1 ropes with low internal stresses:
Ropes which are manufactured us-
ing methods aimed at reducing
internal stresses arising from spin-
ning. These methods can include
preforming and postforming.

3.1.2 ropes with low torsional stresses:
Ropes in which the wires and layers
of strands are disposed in such a
manner that, when under tension
due to a free axial load, the rope
will have a minimum torque or a
minimum degree of rotation. This
result can be obtained in different
degrees either by using two or more
layers of strands of the same con-
struction (“ non-rotating ropes ”) or
by using one layer of strands around
an independent wire rope core
(“ semi-balanced ropes ).

3.2  characteristics of spinning
3.2.1 layers

3.2.2 type of stranding
1)  equal (parallel) lay rope: A rope
in which the wires in the strands
are so spun that they all have
an equal lay length. It follows
that the contact between all wires
is linear (see figure 1, page 24).

2) cross (non-parallel) lay rope: A
rope in which the wires in succes-
sive layers of the strand are spun
at approximately the same lay
angle. It follows that the wires in
successive layers make point con-
tact.

3.2.3 spinning: The name given to the
group of operations which includes
stranding of wires and closing of
strands.

1) angle
a) angle of stranding of wires
(wire angle)
b) angle of closing of strands
(strand angle)

2) direction of lay of rope or strand

a) right-hand, or Z
b) left-hand, or S

3) type of lay
a) ordinary or regular lay rope:
Rope in which the direction of
lay in the stranding is opposite
to the direction of lay in clos-
ing the rope.

tensions et équilibre internes

cibles a faibles tensions internes: Cables
fabriqués selon une méthode visant a
réduire les tensions internes provenant du
commettage. Cette méthode peut faire
appel a la préformation et & la postfor-
mation.

cébles a faible torsion: Cables dans lesquels
les fils et les couches de torons sont dis-
posés de maniére a réduire le plus possible
le couple ou le degré de torsion quand le
cable est mis sous tension par une charge
axiale libre. Ce résultat peut &tre obtenu
A des degrés divers, soit par I’emploi de
deux ou plusieurs couches de torons de
méme construction (cdbles dits antigira-
toires) soit par I’emploi d’une seule couche
de torons sur une dme métallique cablée
(cables dits semi-équilibrés).

caractéristiques du commettage
couches

type de toronnage
1) cable a fils paralléles: Céble dans
lequel les fils sont toronnés de telle
sorte que les pas des différentes
couches sont identiques. Il en résulte
que le contact entre les fils est linéaire
(voir figure 1, page 24).

2) cible a fils non paralléles: Cable
dans lequel les fils des différentes
couches sont toronnés sous des angles
sensiblement égaux. Il en résulte que
le contact entre fils des différentes
couches est ponctuel.

commettage: Nom donné a ’ensemble des
opérations qui comprennent le toronnage
des fils et le cablage des torons.

1) angle
a) angle de toronnage des fils

b) angle de cablage des torons
2) sens de ciiblage ou de toronnage

a) a droite, ou Z
b) & gauche, ou S
3) mode de ciablage
a) cable ordinaire ou croisé: Cable
dans lequel le sens de toronnage
des fils est opposé a celui du
cablage des torons.

BHYTpeHHHE HANPSKEHHS ¥
HEPaCKPYUHBAEMOCTH

KAQHATB! ¢ HH3KHMH BHYTDEHHHMH HANps-
sennsvn: KanaThl, IOJydYCHHBIE METO-
JaMH, UENbIO KOTOPBIX ABJISETCA CHHKE
HHME BHYTPEHHMX HANPS)KCHHH, BO3HHKAIO-
IMEX NPH CBUBKE. OTH METOABI MOTYT
BKJIIOYATh NPEABAPHTENILHOE H MOCTICAYIO-
mee hopMoOBaHue.

KAHATHI € HH3KHMHM HANPSKEHHAMH NPH
Kpyvennn (nexpyrsupecs): Kanarer, B Ko-
TOPBIX HPOBOJIOKA M CJIOM Tpsaeit pac-
NMONOXEHBI TakAaM o0pa3oM, 4YTO mOA
HATSDKEHHEM, BBI3BAHHBIM  CBOGOJHOM
OCEBOM HArpy3Koif, kKasat objagaeT MuHU-
MaJIbHBIM KPYTSLIMM MOMEHTOM HIIM MH-
HHMAaJIbHOM CTeneHnlo BpalueHus. Tako
pe3ynbTAT MOJKHO ITOJIyYHTE HCIIONB30Ba-
HMEM JIBYX wiM Oonee cnoes mnpsaek
OIMHAKOBOM KOHCTPYKUHMH («MalOKpyTsi-
IIHeCcs KaHAThDY), WIM OJHOTO CNOA Ips-
naeit, o6BUTOro BOKPYr HE3aBHCHMOTO Cep-
JEYHMKA NPOBOJIOYHOrO XaHarta (camo-
6aaHCHPYIOIIAECS KaHAThD)).

XAPAKTePHCTHKH CBHBKH
CcJion

THII CKPY4HBAHHS

1) xaHaT paBHOMepHOii (UApaJLIeLHOIL)
ceuBky: Kanart, B KOTOPOM IpPOBO-
JIOKa B TPSOAX CBUBACTCH TAKUM
06pa3omM, 4TO BCE OHH HMEIOT O/IH-
HAKOBBIE CBHTHIE JUIHHBI, B PE3yJib-
TaTe 4ero KacaHHe MEXAY BCEMH
NPOBOJIOKaMH JinHeHHoe (cM. pHC, 1,
ctp. 24).

2) KaHAT KpecToBOil (HenapauleNLHOIL)
ceuBkn: Kanar, B KOTOPOM NpOBO-
JIOKH B CIIEAYIOIIAX OJUH 3a APYTHM
CNOSIMH NIPSIA CBHBAXOTCS IOX NPH-
6JM3ATENIBHO OJWHAKOBEIM  YIJIOM
CBUBKH. B pe3ynbTaTe 3TOro mnpo-
BOJIOKH B CJIEAYIOIMX ONHH 3a Py~
T¥M CJIOEM MMEIOT TOYCYHbIi KOH-
TAKT.

cBuBka: TepMuH, NIPHCBOSHHBIA TIpynre
onepaimit, BKIIOYAIOMMX CKPy4YHMBAHHE
NPOBONIOKK H 3aKpblBaHue NpPsICH.

1) yrox
a) yrojl CKPY4YMBAHMSI TIPOBOJIOKH
(yrost mpoOBOJIOKH)
6) yrosn 3akpsiBaHEs npsgeit (yroa
npsaei)
2) HanpasjicHHe CBHBKH KaHATA HJIM
npau
a) mpaBas CBUBKA
6) nepast cBHBKa
3) THO CBHBKH
a) NpocTas WIH peryJiHpyeMasi CBHB-
ka kanara: Kanat, B KOTOpOM
HANPaBJICHHE CBHBKM NPH CKpPY-
YABAHHUH OPOTHBONOJOXHO Ha-
NpaBJEHHMIO CBHBKHM IIPH 3aKphI-
BaHAH KaHATA.



4)

33

331
1)
2)
3)

4.1
4.1.1
4.1.2

4.2
43

44

6.1

6.1.1
6.1.2
6.1.3

6.14

6.2
6.2.1

6.2.2

b) Langs lay rope: Rope in which
the direction of lay in the
stranding is the same as the
direction of lay in closing
the rope.

lay length (pitch)

a) of a wire in the strand: The
pitch of the helix of the axis of
the wire in the longitudinal axis
of the strand.

b) of laying of a strand: The pitch
of the helix of the axis of the
strand in the longitudinal axis
of the rope.

effective cross-section for evaluation
of breaking load

shape of rope
round
braided
flat

CORES

core: The centre of a strand or the
centre of a rope.

fibre
hard fibre
soft fibre

metal
plastics or synthetic material

other types of material

INSERTS

insert: Fibres so placed as to sepa-
rate adjacent strands or wires in the
same or covering layers.

LUBRICANTS
origin

mineral
vegetable
animal

synthetic
type
liquid (oils)

plastic (greases)

b) céable Lang: Cable dans lequel le
sens de toronnage des fils est
le méme que celui du cablage des
torons.

4) pas

a) de toronnage d’un fil dans un
toron: Pas de I’hélice formée par
I’axe du fil mesuré sur I’axe longi-
tudinal du toron.

b) de cdblage d’un toron: Pas de
I’hélice formée par I’axe du toron
mesuré sur 1’axe longitudinal du
cable.

section utile pour le calcul de la charge de
rupture

forme de céble
1) rond
2) tressé
3) plat

AMES

ame: Partie centrale d’un toron ou d’un
cable.

textile
fibre dure

fibre tendre
métallique
matiére plastique ou artificielle

autres types de matiéres

FIBRES INTERCALAIRES
OU REMPLISSAGE FIBREUX

fibres intercalaires ou remplissage fibreux:
Fibres textiles intercalées de fagon a séparer
les fils ou les torons adjacents d’une méme
couche ou de deux couches différentes.

LUBRIFIANTS
origine

minérale
végétale
animale

synthétique
nature
liquides (huiles)

plastiques (graisses)
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6) mapajiesibHas CBHBKa KAHATA:
Kanat, B KOTOPOM HanpaBJICHHAE
CBHUBKH IPH CKPYYHBAaHHH COBHA-
JIaeT C HarpaBJICHAEM CBHBKH IIPH
3aKpbIBAHMH KaHATa.

4) paMHA CBHBKH

a) npoBosiokn B mpaan: Ilar cnu-
payii OCH NPOBOJIOKY B IPOJO/b-
HOM OCH IpsIH.

6) ceusku npaau: Ilar cnupanu ocu
NIpsiOH B IPOJONBHOM OCH KaHaTa.

nojelnas IJIOWANb MNONEPEYHOro CEYeHHs
IS pacyeTa paspylmiarouieil Harpy3KH

¢opma kanara
1) xpyrnas
2) omnneTHEHHan
3) mockas

CEP JYHUKH

cepaeBnnk: LIeATpabHas 4acTh NPAIY HIH
KXaHaTa.

BOJIOKHO
TBEPAOEC BOJIOKHO

MSATKO€ BOJIOKHO
MeTaL1
IUVIACTHKH WIH CHHTETHYCCKHil MaTepHa

npovnii MaTepHa

BKJIA JIBIII

Bruagpnn: BOJIOKHA, YJIOXKEHHBIC TAKHM
06pa3oM, 4yTOObI OHH pa3/ielIsiiii COCEIHAE
NpSAM Wi IPOBOJIOKH B TOM XK€ HIIH
NOKPOBHOM CJIOSIX.

KAHATHBIE CMA3KH

NPOHCXO0MKACHHE
MHHEpabHAS
pacTHTCIbHASA
KHBOTHAA

CHHTCTHYECKAA

THII CMA3KH
sxuakue (Macna)

IUTaCTHYHBIE (CMA3KK)
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6.2.3 solid
6.2.4 simple

6.2.5 compound

6.3 chemical properties

6.3.1 sediments content ¥

6.3.2 ash content
6.3.3 sulphur content

6.34 hard bituminous content

6.3.5 vegetable resin content
6.3.6 acidity

1)  total acidity
2 mineral acidity

~

6.3.7 water content
6.3.8 alkali content

6.3.9 corrosiveness to copper or steel

6.4 physical properties
6.4.1 viscosity

6.4.2 drop point

6.4.3 adhesion properties
644 flow temperature
6.4.5 softening point
6.4.6 behaviour at low temperature
6.4.7 flash point

6.4.8 emulsifiability

6.4.9 colour

6.4.10 ageing resistance
6.4.11 plasticity

6.4.12 bleeding number

6.4.13 penetration

6.5 additives

6.5.1 inhibitors
1) antioxidants
2) anticorrosive agents

6.5.2 other additives
1)  water repellants
2) oil repellants
3) solvents

1) The content of sediments of a lubricant is the
percentage of solid impurities retained by a wire
sieve of a given mesh size, on which the lubricant
is poured in the liquid state,

solides
simples

composés

caractéristiques chimiques

teneurs en sédiments (ou en matitres
inertes ou en charges) !

teneur en cendres
teneur en soufre

teneur en asphaltes durs

teneur en résines végétables
indice d’acidité

1) indice d’acidité totale

2) indice d’acidité minérale

teneur en eau
teneur en alcalis

corrosion a la lame de cuivre ou d’acier

caractéristiques physiques
viscosité

point de goutte
adhésivité

température de fluage
point de ramollissement
comportement au froid
point d’inflammation
émulsionnabilité

couleur

résistance au vieillissement
plasticité

coefficient d’exsudation
pénétration

additifs

inhibiteurs

1) anti-oxydants
2) anti-corrosifs

autres additifs
1) hydrofuges
2) oléorésistants
3) solvants

1) La teneur en sédiments (ou en matiéres inertes
ou en charges) d’un lubrifiant est le pourcentage
des impuretés solides restant sur une toile métal-
lique d’une dimension de maille donnée sur laquelle
on verse le lubrifiant & 1’état liquide.

TBEp/bIE
IPOCThIE

CITIOXXHBIE

XHMHYECKHEe CBOHCTBA

conepxanue ocaakal)

COZEpKAHUE 30JIbI
coepxaHue cepsl

Co/Iep)KaHre TBEPABIX OHTYMHHO3HBIX
BELLECTB

COAECpKaHHE pacm'rem,ﬂoﬁ CMOIJIbI

KHCJIOTHOCTB
1) ofiuas KHCIOTHOCTH
2) MHAHepaJbHas KACIOTHOCTh

COAEPXKAHUC BIIaTH
COACPKAHHC IICIIOYH

KOPpPO3HOHHAsA aKTUBHOCTh K CTaJIfAM
HIE MCITH

du3MeCcKHe CBOICTBA
BSI3KOCTh

TOYKA KarulenaieHus
a[ire3dOHHBIE CBOMCTBA
TeMInepaTypa pacTeKaHus
TeMIIEpaTypa pa3MsarycHus
MOBEAEHKE PH HA3KOM TeMnepaType
TEMIepaTypa BOCIUIAMEHEHUA
3MYJIBTHPYEMOCTh

LBET

CTOKKOCTb K CTaAPEHHIO
IJIACTHYHOCTh

CHHEPE3HUCHOE YHUCIIO

NCeHETpauusa

NPHCAJKH

unzubumopol
1) DPOTHBOOKCHIHTEIH
2) aHTHKOPPO3HOHHEIE BENIECTBA

npouue npucaoki
1) BOMOOTTANKUBAIOILME
2) MacnoOTTAJKHMBAIOLIHC
3) pactBOpuUTETH

1) CopepxaHue OCaJKa B CMa3ske — 3TO TBEpAbIC
NPHMECH B NPOLEHTAaX, OCTABIUMECS HAa IPOBOJIOY=
HOM CHTE C 3adaHHBIM pasMepoM OTBEpPCTHIA,
Ha KOTOPOE 3aJIMBAIOT CMA3KY B JKHIIKOM COCTOAHHH.
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6.6.1
1)
2)
3)

Y
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6.6.2
1)
2)

6.6.3
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2)

7.1

72

8.1

8.1.1

8.1.2

8.2

8.3

application

purpose
impregnation of core
during drawing
during manufacture
a) of the strands
b) of the rope
after manufacture
for maintenance

methods
hot (by sprinkling)
cold
a) by means of solvent
b) by spraying

lubricant content
of the core
of the rope

COVERING OF ROPE
plastics

rubber

SECTION TWO
TYPES OF ROPES

ROUND ROPES

spiral strands

single-strand ropes: Ropes consist-
ing of one or more layers of round
wires wound helically around a
core.

half-lock coil ropes: Ropes con-
sisting of one or more layers of
round wires wound helically
around a core. The external layer
is made of half-lock and round
wires wound alternately.

full-lock coil ropes: Ropes consist-
ing of one or more layers of round
wires wound helically around a
core and of one or more layers of
suitably shaped wires.

stranded rope: An assembly of
several strands spun helically in
one or more layers around a core.

cable-laid rope: A rope obtained
by spinning six ropes around a
fibre core or around a seventh rope.

graissage

objet

1) imprégnation de I’ame

2) au cours du tréfilage

3) au cours de la fabrication
a) des torons
b) du cable

4) aprés la fabrication

5) pour l'entretien

modes
1) a chaud (par aspersion)
2) afroid
a) par solvant
b) par pulvérisation

teneur en lubrifiant
1) del’ame
2) du céble

REVETEMENT DU CABLE
en matiére plastique

en caoutchouc

SECTION DEUX
TYPES DE CABLES

CABLES RONDS

cibles hélicoidaux

ciibles monotorons: Cables constitués par
une ou plusieurs couches de fils ronds
toronnés en hélice sur une ame.

cibles demi-clos: Cables constitués par une
ou plusieurs couches de fils ronds super-
posés enroulés en hélice sur une ame.
La couche extérieure est formée par des
fils bigorges alternés avec des fils ronds.

cibles clos: Cébles constitués par une ou
plusieurs couches de fils ronds superposés
enroulés en hélice sur une ame et par une
ou plusieurs couches de fils profilés.

cible a torons: Ensemble de plusieurs
torons enroulés hélicoidalement en une ou
plusieurs couches autour d’une ame.

grelins: Cable obtenu par cdblage de six
cables autour d’une ame en textile ou
constituée par un septi¢éme cable.
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npHMeHeHHe

Ha3HayeHue
1) nponMTKa CepeYHHKa
2) BO BpeMS BBITATABAHHS
3) BO BpeMs H3rOTOBJICHHS
a) mnpsnei
0) KaHATOB
4) 1ocrne A3rOTOBIICHHA
5) [ns TeXHAYECKOTO OOCITyXUBAHHS

Memoosl
1) ropstuumit
2) XOJOoaHbI
a) [OCPEACTBOM PACTBOPHTENS
6) pacrnbUIEHHEM

codepxcanie CMa3Ku
1) B cepaeyHuKe
2) B KaHaTe

TIOKPBITUE KAHATOB
IJ1aCTMaccoBoe

PE3HHOBOE

YACTHb BTOPAA
TUIIBI KAHATOB

KPVYI'JIOINIPA/HBIE KAHATBI

NPSE COHPAILHOH CBHBKH

cnapajbubie KanaTel: Kanartel, cocrosmue
M3 omHOro WM Oojiee CIIOEB NMPOBONOKH
KpPYIJIOrO CEYCHHSA, CBHTHIX N0 CNMPaId
BOKPYT LEHTPAbHOK NPOBOJIOKH.

[OJ1y3aKphITHIC CNHpaJdbHble KaHaTbi: Ka-
HATHI, COCTOAINME W3 OIHOTO WM Gonee
CJIOEB MPOBOJIOKK KPYTJIOTO CEYEHHs! CBH-
THIX IO COAPAaNA BOKPYI CEepIeYHHKA.
HapyKHbl CIIOi COCTOMT M3 IPOBOJIOKIY
(hacOHHOrO M KPYIJIOTO CEUCHHS YepeyIo~
IMXCA MEXAy coOoif.

KanaTel 3aKpbITON KoHcTpykumn: Kanatsr,
cocrosue M3 OOHOro mnm Goinee cioes
NPOBOJIOKH KPYIJIOrO CeveHns, OOBUTOMI
1O COUpaii BOKPYT CEpACYHMKA M OJHOTO
um Gonee C/I0OEB NPOBOJIOKA (hacOHHOrO
npoduis.

KaHAT CBHTBIH M3 HECKOJbKHX NpSAEH:
Heckonpko mpszcit B c¢6ope, CBUTBIX IO
CIMpany B OJUH WK OoJiee CI0eB BOKPYT
CEpACYHHKA.

Kanat xabensbHoit ceuku: Kanart, momy-
YeHHBI CKPYyYMBAHHEM INECTH KaHATOB
BOKPYI' CEpJICYHMKAa W3 BOJIOKHA MJM BO-
KpyT CeOpMOro KaHaTa, BBINOJIHSAIOLIECIO
GyHKIHO CeplcuHHKa.
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9 BRAIDED ROPES

10 FLAT ROPES

flat rope: A construction made up
of unit ropes (generally of four
strands called “ reddies ™) laid side
by side and interlaced with stitching
wires.

SECTION THREE

DIMENSIONAL AND
MECHANICAL CHARACTERISTICS
AND TOLERANCES

1 VALUE

11.1  nominal value: The conventional
value by which the characteristic
is designated.

11.2  measured value: The value derived
by direct measurement in the pre-
scribed manner.

11.3  calculated value: The value ob-
tained by a calculation based on
given or measured values and on
conventional factors.

12 LINEAR DIMENSIONS

12.1  diameter (of round wire, round
strand or round rope) of the per-
pendicular cross-section of the
wire, strand, or rope

12.1.1 nominal diameter: The nominal
value of the diameter of the wire,
strand or rope.

12.1.2 measured (actual) diameter: The

diameter obtained by measuring,
using a prescribed method.?

122  circumscribed circumference
12.3  width and thickness

12.4  length of rope
12.4.1 nominal length

12.4.2 measured length
1) initial length (before installation)

2)  length in service

) The method will be prescribed in separate Inter-
national Standards.

CABLES TRESSES

CABLES PLATS

cible plat: Type de cible obtenu en reliant
ensemble par des coutures des cibles (géné-
ralement & quatre torons, appelés aussiéres)
disposés cote a cote.

SECTION TROIS

CARACTERISTIQUES
DIMENSIONNELLES ET
MECANIQUES, ET TOLERANCES

VALEUR

valeur nominale: Valeur conventionnelle
par laquelle la caractéristique est désignée.

valeur mesurée: Valeur qui résulte directe-
ment d’un mesurage effectué suivant une
méthode prescrite.

valeur calculée: Valeur qui résulte d’un
calcul fondé sur des valeurs préfixées ou
mesurées, et sur des facteurs conven-
tionnels.

DIMENSIONS LINEAIRES

diamétre (d’un fil rond, d’un toron rond,
ou d’un céble rond) de la section droite
du fil, du toron ou du cible

diamétre nominal: Valeur nominale du
diamétre du fil, du toron ou du céble.

diamétre mesuré: Diamétre obtenu par une
méthode de mesurage prescrite ).

circonférence circonscrite
largeur et épaisseur

longueur du céble
longueur nominale

longueur mesurée
1) longueur initiale (avant pose)

2) longueur en service

1 La méthode sera prescrite dans des Normes Inter-
nationales particuliéres.

OIVIETEHHBIE KAHATBI

ITJIOCKME KAHATBI

miockuii kanat: Koncrpykuus, cocrosimas
W3 CAMHUYHBIX KaHATOB (OOBIMHO YETHIpEX-
NIPSIIHBIC, HA3bIBAEMBIC «PajJfyCc») CBUTHIX
60K 0 60K M mepennIeTeHHBIX MPOBOJIOKOM
LISt CIIUBKY KaQHATOB.

YACTb TPETbS

PASMEPHBIE I MEXAHUYECKUE
XAPAKTEPUCTUKN U JOIIYCKHA

BEJIMTYMHBI

HOMMHAJIbHASL BEJHYHHA: YCIIOBHAS BEJIH-
YMHA, O KOTOPOH oBGO3Havaercst xapak-
TEPUCTHKA.

H3MCPEHHA BeJIHYHHA: BCJIH"!HHa, noJay-
YEeHHasA IIPpH HCIOCPCACTBEHHOM H3Mepe-
HUH T10 NPEeAMUCAHHOMY METOAY .

BBLIYHCJICHHAS BeJIMvMHA: Bemuuuna, nony-
YeHHas BLIYUCIICHHEM, OCHOBAHHOM Ha
3aJIaHHBIX MM H3MCPEHHBIX BEJIMYHHAX H
YCIIOBHBIX KO3((huLaeHTax.

JIMHEVHLIE PA3ZMEPBI

auaMertp (IPOBOJIOKH, HPSAU HIIM KaHATa
KPYIJIBIX TIONEPeYHBIX CEeYeHHMil) Mo mps-
MBIM YIJIOM K OCH IIPOBOJIOKH, NPSAIH I
KaHaTa.

HOMHHAJIbHBIH nquamerp: HomuHankHas Be-
JIMYAHA, MO KOTOPOi 00O3Havaercs pa-
MeETP IPOBOJIOKH, NPSOH WA KaHATa.

u3Mepennblii (paxkTadecknit) nuamerp: Jua-

METp, HOJyYEHHBIA NPH W3MEPEHHH IO
[peANACAHHOMY METONY 1),

ONHCAHHASL OKPY/KHOCTH
LIHPHHA H TONIHHA

JJIHHA KaHaTa
HOMHHAJIBHAA JJIHHA

HiMepensas nauHa

1) nmepBonauanbHas nnuHA (OEpes ycra-
HOBKOIf)

2) HIMHA NPH IKCIUTyaTALHK

1 Opucanue Metoua OyfeT NaHO B OTAENLHBIX
Mexcnynaponnsix Cranpaprax.
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13.1

13.2
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14

14.1

14.2

14.3

144

15

15.1

15.2
15.2.1

15.2.2

15.2.3

15.24

CROSS-SECTION
cross-section of metal
nominal cross-section of rope

filk factor (of the rope): The ratio
between the sum of the metallic
cross-sectional areas of all the
wires, and the area of the circum-
scribed circle of the rope, the
diameter of the latter being equal
to the nominal diameter of the
rope.

MASS
specific mass of wire metal
mass per metre

mass of coating: The mass of coat-
ing (obtained by a prescribed
method) per unit surface area of
the uncoated wire, expressed in
grams per square metre.

overall mass

MECHANICAL PROPERTIES

tensile strength of wire: The ratio
between the maximum load obtain-
ed in a test to destruction and the
initial cross-sectional area of the
test piece.

breaking load of rope

minimum breaking load: The cal-
culated product of the square of
the nominal rope diameter (in
square millimetres), the nominal
tensile strength of all the wires (in
newtons per square millimetre) and
a coefficient (15.3.4) appropriate
to the construction of the rope.

measured (actual) breaking load:
The maximum load obtained by
testing a sample of the rope to
destruction, using a prescribed
method.

nominal aggregate breaking load
(of all the wires): The calculated
product of the total nominal cross-
sectional areas and the nominal
tensile strength of all the wires in
the rope.

measured (actual) aggregate break-
ing load (of all the wires): The sum
of the breaking loads of all the
individual wires in the rope
resulting from the tensile testing
in the prescribed manner of all the
wires taken from the completed
rope.

SECTION TRANSVERSALE
section transversale métallique
section transversale nominale du céble

coefficient de remplissage (du cable): Rap-
port entre la somme des surfaces des sec-
tions transversales métalliques de tous les
fils et la surface du cercle circonscrit au
cible, le diamétre de ce dernier étant égal
au diamétre nominal du céble.

MASSE
masse spécifique du métal du fil
masse au métre, ou métrique

masse du revétement: Masse du revétement
(obtenue par une méthode prescrite) par
unité de surface du fil dénudé, exprimée en
grammes par métre carré.

masse globale

CARACTERISTIQUES MECANIQUES

résistance a la traction du fil: Rapport entre
la charge maximale obtenue a I’essai de
rupture et la section droite initiale de
I’éprouvette.

charge de rupture du cible

charge de rupture minimale: Produit du
carré du diamétre nominal du cédble (en
millimétres carrés) par la résistance nomi-
nale 3 la traction des fils (en newtons par
millimétre carré) et par un coefficient
(15.3.4) propre au type de construction
du céble.

charge de rupture mesurée (effective):
Charge maximale obtenue a ’essai de rup-
ture d’un échantillon du cable, effectué
suivant une méthode prescrite.

charge de rupture nominale totalisée (de tous
les fils): Produit de la somme des sections
droites nominales de tous les fils du céable
par leur résistance nominale.

charge de rupture totalisée mesurée (effec-
tive) (de tous les fils): Somme des charges de
rupture de tous les fils prélevés dans une
portion de cable entier, ces charges de rup-
ture des fils étant obtenues séparément par
un essai de traction effectué¢ sur chacun
d’entre eux, suivant un mode opératoire
prescrit.
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IIOINNEPEYHOE CEYEHHUE
nonepeyioe ceveHne MeTauia
HOMHHAJIbHOE TIONepeyHoe cevenne KaHarta

ko3 duument 3anoiHenus KaHara: 3aBH-
CHMOCTb MEX/1y IUIOLIA/ISIMH TIONEPEYHOro
CeueHHs BCEX IIPOBOJIOK M IUIOMIABIO ONH-
CaHHOM OKpYKHOCTH KaHATa, IIPHYEM JHa-
METp ONMCAHHOM OKPYXHOCTH PaBeH HO-
MHHAJILHOMY AHaMETpy KaHaTa.

BEC
yJeJIbHBII BEC METAJLIA NPOBOJIOKH
BEC HA MeTp

BEC NMOKPBITHSA: BEC IOKPHITAS HA EAMHMIY
TJIOIIAH TOBEPXHOCTH IMPOBOJIOKH IOCTIE
yAaJie s HOKPHITHA, TIOJIy4eHHBII ITO mpei-
IHMCAaHHOMY METOAY M BBIPAXCHHBIM B
rpaMMax Ha KBaJpaTHBIA MeTp.

o0umii Bec

MEXAHUYECKUE CBOYICTBA

pa3pLIBHAS NPOYHOCTEL MPOBOJIOKH: 3aBUCH-
MOCTh MEXAYy MaKCHMaJIbHOM HArpysKoii,
MOJIYYEHHO! IPH HMCOBITAHAH OO paspy-
IIEHHsS M TEPBOHAYABHON IOJIOMAABIO
[ONEPEYHOTO CEYCHHS! ONBITHOTO obpasua.

paspywiapounas Harpyska Kasara

MHHHMAJBHASL PA3pylIAloOmas Harpyska:
BoynciienHoe NPOU3BEAeHIE KBagpaTa HO-
MUHAJIBHOTO AUAMeTPa MPOBOJIOKH (B KBa-
JIPATHBIX MAM), HOMHAHAJIBHOM Pa3pHIBHOM
MPOYHOCTH BCEX NPOBOJIOK (B HBIOTOHAX
Ha KBaJpaTHBIX Mm) H Ko3dduimeHTa
(15.3.4), COOTBETCTBYIOLIETO KOHCTPYKLIAK
KaHaTa.

u3mepennas (paxTHveckas) pazpyliasonias
parpy3ka: MaxcuMmanpHasi Harpyska, no-
JIydCHHAsl NMPH MCHBITAHUH ONBITHOIO 00-
paslia KaHata 0 pa3pymIeHHs IO Ipen-
[MHCAaHHOMY METO.Y.

HOMHHAJIbHASL CYMMAapHasi pa3pylaromas
Harpy3ka (BCeX IPOBOJIOK): BBIYHCIEHHOE
NPOU3BEACHAE OOIMX HOMWHAIBHBIX IO~
1aaeit momepeyHoro CEYEHMs H HOMMHAIIb-
HOM pa3phIBHOM NPOYHOCTH BCEX NPOBOJIOK
B KaHare.

usmepennas (paxrHieckas) cyMmaphasi pa3-
pymiaomast Harpyska (BCEX IIPOBOJIOK):
CymMa pa3pyIIalolyX Harpy30K BCEX OT-
JeNTbHBIX IPOBOJIOK B KaHATE, MOJIyYeHHAs
NIPH KCTIBLITAHAK HA Pa3pPhIB 1O IPeAIHcaH-
HOMY METOJY BCEX IPOBOJIOK, B3ATHIX U3
TOTOBOTO KaHATa.
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15.3  spinning loss
15.3.1 measured spinning loss

15.3.1.1 nominal spinning loss: The dif-
ference between the nominal ag-
gregate breaking load and the
minimum breaking load of the
rope. It is fixed for each type of
rope on the basis of the statis-
tically determined mean value of
the measured spinning loss.

15.3.1.2 total spinning loss measured: The
difference between the sum of
the breaking loads of all wires in
the rope, measured before spin-
ning, and the measured breaking

load of the rope.

15.3.1.3 partial measured spinning loss
between the aggregate breaking
loads: The difference between
the sums of the breaking loads
of all wires in the rope measured
before and after spinning, result-
ing from the deformation of the
wires and the alteration of their
structure due to spinning.

15.3.1.4 partial measured spinning loss:
The difference between the mea-
sured aggregate breaking load
and the measured breaking load.
This difference results from the
effects and the interaction of
tensile, bending, and shearing
stresses in the complete rope.

15.3.2 spinning loss factor

15.3.2.1 nominal spinning loss factor: The
ratio, expressed as a percentage,
between the nominal spinning
loss (15.3.1.1) and the nominal
aggregate breaking load (15.2.3).

15.3.2.2 measured spinning loss factor:
The ratio, expressed as a per-
centage, between the measured
spinning loss (15.3.1.2) and the
sum of the breaking loads of all
wires of a rope, measured before
spinning.

15.3.3  spinning factor

15.3.3.1 nominal spinning factor: The
ratio between the minimum
breaking load of the rope (15.2.1)
and the nominal aggregate break-

ing load (15.2.3).

15.34 conversion factor for determina-
tion of minimum breaking load:
The product of the fill factor
(13.3), the nominal spinning
factor (15.3.3.1) and the constant
w4,

154 rotating torque of rope around its
axis
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perte au commettage
perte au commettage mesurée

perte au commettage nominale: Différence
entre la charge de rupture nominale totali-
sée et la charge de rupture minimale du
cable. Elle est fixée pour chaque type de
cible d’aprés la valeur m moyenne, déter-
minée statistiquement, de la perte au com-
mettage mesurée.

perte au commettage totale mesurée (effec-
tive): Différence entre la somme des
charges de rupture de tous les fils d’un
cible mesurées avant cablage, et la charge
de rupture mesurée du cable.

perte au commettage partielle entre les
charges de rupture totalisées: Différence
entre les sommes des charges de rupture de
tous les fils du cible, mesurée avant et
aprés cablage. Cette différence est impu-
table 3 la déformation des fils et au chan-
gement de leur structure par suite du
cablage.

perte au commettage partielle effective: Dif-
férence entre la charge de rupture mesurée
totalisée et la charge de rupture mesurée.
Cette différence est imputable aux effets et
a linteraction des effets de tension, de
flexion et de cisaillement dans le cible.

coefficient de perte au commettage

coefficient de perte au commettage nomi-
nale: Rapport, exprimé en pourcentage,
entre la perte au commettage nominale
(15.3.1.1) et la charge de rupture nominale
totalisée (15.2.3).

coefficient de perte au commettage mesurée:
Rapport, exprimé en pourcentage, entre la
perte au commettage totale mesurée
(15.3.1.2) et la somme des charges de
rupture de tous les fils du cible, mesurées
avant cablage.

coefficient de commettage

coefficient de commettage nominal: Rap-
port entre la charge de rupture minimale
du cable (15.2.1) et sa charge de rupture
nominale totalisée (15.2.3).

coefficient de conversion pour la détermina-
tion de la charge de rupture minimale:
Coefficient qui résulte du produit du coef-
ficient de remplissage (13.3) par le coeffi-
cient de commettage nominal (15.3.3.1) et
la constante =/4.

couple de giration du cible autour de son axe

NMOTEPH HA CBHBKY
U3MEDPECHHbIE nOMepuU Ha C6UBKY

HOMUNANbHBIE MOTEPY HA cBUBKY: Pa3HOCTL
MEXly HOMHHAJIBHOH CyMMapHO paspy-
IIAIOMIEH HArpy3Koi M HOMHHALHOM pa3-
pymalouieit Harpy3koit kanara. Osu ycra-
HABJIMBAIOTCA IUI KaXAOro THMa KaHaTa
HA OCHOBAHHMM OIIPENIEJICHHOTO CTAaTHCTH-
YEeCKAM METOZOM CPCIHEro 3HauCHHs U3~
MEpPEHHBIX IOTePh Ha CBUBKY.

of1gue H3MepeHHbIe NOTepH Ha CBUBKY: Pa3-
HOCTh MEXAY CYMMOM pa3pylIaromiuX Ha-
TPY30K BCEX MPOBOJIOK B KaHATE, H3MEPEH~
HBIX JO CBHBKH, ¥ M3MEPEHHOH’ pa3pyIaro~
1ieH Harpys3koii KaHaTa.

napIHaNbHble H3MEPeHHbIC TIOTEPH HA CBHB-
Ky MEKAY CYMMAPHBIMH pPa3pyluaiomuMuy
Harpyskammn: Pa3HOCTE MEXIY CyMMaMu
paspymaroliux HAarpy30K BCEX MIPOBOJIOK
B KaHaTe, H3MEPEHHBIX 10 U ITOCIIe CBHBKH,
TIONIy4eHHass B pesymerare AehopMarium
NPOBOJIOK ¥ M3MEHEHHS! HX CTPYKTYDBI
OJylarogapsi CBUBKE.

napnuajbHbie H3MEPEHHbIe NMOTePH HA CBHB-
Ky: PasHOCTP MEXIY M3MEpPEHHOHU CyMm-
MapHOU pa3pymiaroleil Harpy3Kou ¥ u3mMe-
PCHHOM pa3pymaroileil Harpy3xkoi, rnosny-
YeHHas B pe3yJsibTaTe BIIMSHHUS U B3aUMO-
NEHCTBHA PACTSDKCHHA, M3ruba M Hamps-
JKCHHsI COBUIra B TOTOBOM KaHaTe,

ko3 duyuenm nomepv Ha CEUBKY

HOMHHAJTbHBIH KOX(@HUHEHT moTeph HA
cBuBKy: OTHOIIEHHE, BEIPAXXEHHOE B NPO-
LIeHTaX, HOMHHAJIBHBIX NOTEPh HA CBHBKY
(15.3.1.1) X HOMMHAJBHOK CyMMAapHOM
paspymaromieit Harpyske (15.2.3).

H3MepeHHbIH Ko3ddHumenT noreps HA CBHB-
Ky: OTHOIIGHME, BHIPAXXCHHOE B IIPOLICH-
TaX, M3MEPeHHBIX IIOTEPh HA CBHUBKY
(15.3.1.2) x cyMMapHOif pa3pymaromei
Harpy3ke Bcex NPOBOJIOK KaHaTta, H3Me-
PCHHOI nepes CBHBKOIA.

koadpuyuenm ceuexu

HOMMHAJIbHBIH KO3 dmmenT cBuBku: OTHO-
mMeHHEe HOMMHAJIBLHOM pa3pyluarouei na-
rpy3ku Xanara (15.2.1) X HOMHHAJIB-
HOM CyMMapHOU pa3pymalolleil Harpys-
xe (15.2.3).

nepeBoAHON KodddHIHenT A4S ONpeaeIeHHs
MHHHMAJBHOH  pa3pylarolieii HArpy3KH:
Ilpouspenenue xo3(pduumenra 3amonHe-
ausA (13.3), HoMHHAILHOrO KO3(dhunueHTa
ceuBkd (15.3.3.1) ¥ KOHCTAHTHI 7/4).

KPYTAIIMI MOMEHT NpH BpPAUIEHHH KaHara
BOKpPYI' CBOel OCH



15.5 modulus of elasticity

15.5.1 modulus of elasticity of the
material

15.5.2 apparent modulus of elasticity
of the rope

16 TOLERANCES

SECTION FOUR
ORDER AND SUPPLY

17 INTERESTED PARTIES
171  manufacturers

17.2  principals

17.3  suppliers

17.4  clients or purchasers

17.5  inspection authorities

18 CONTRACT CLAUSES

18.1  technical requirements
18.1.1 data given in order

18.1.2 specifications sheet

18.1.3 specifications to be applied
18.1.4 test laboratory

18.1.5 manufacturer’s certificate

18.2  winding, packing, etc.

18.2.1 1ype
1) coils
2) reels or drums
3)  open drums with cross pieces

18.2,.2 characteristics
1)  materials used
2) minimum diameter of reel, bar-
rel or coil
18.2.3 packing materials

18.2.4 packing (ordinary, sea, etc.)

18.2.5 marking
1)  full identification of materials
2)  construction
3) diameter
4) length
5) name of purchaser
6)  order number
7) date of manufacture

module d’élasticité

module d’élasticité du matériau

module d’élasticité apparent du cable

TOLERANCES

SECTION QUATRE
COMMANDE ET LIVRAISON

PARTIES INTERESSEES
fabricants

commettants

fournisseurs

clients ou acheteurs

organismes de contrdle

CLAUSES DE CONTRAT

conditions techniques de livraison
données de commande

cahier des charges

prescriptions a appliquer
laboratoire d’essai

certificat de fabrication

conditionnement (bobinage et emballage)

type
1) rouleaux
2) bobines
3) tourets a croisillons

caractéristigues
1) matériaux employés
2) diamétre minimal de la bobine, du
touret ou du rouleau
ligatures d’extrémité

emballage (ordinaire, maritime, etc.)

marquage
1) références du matériau
2) construction
3) diamétre
4) longueur
5) nom de ’acheteur
6) numéro de la commande
7) date de fabrication
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MOAYJIb YOPYrOCTH

MOJYJIs YOPYrOCTH MaTeprana

KaXyIHiCAs MOAYJIb YPIOYyroCcTH KaHATa

JAOIYCKH

YACTh YETBEPTAS
3AKA3 M ITOCTABKA

3AVIHTEPECOBAHHBIE CTOPOHbI
HM3TOTOBHTEIIH

TJIABHBIE U3rOTOBUTEH

MOCTaBLIHKH

KJIMEHTLI WM IOKYIaTeIn

OpPTraHM3al¥A O NPOBEACHHIO TEXHHYe-
CKOro KOHTPONA

COJEPXAHUE KOHTPAKTA

TEeXHHYECKHEe YC/I0BHS

JAHHBIC 3aKa3a

YCJIOBHSA NOCTABKHA

MHCTPYKIHH IO NPHMEHEHHIO
nabopaTopus, IPOBOASIIAS HCTTLITAHAS

cepTadEKaT H3TOTOBATENA

HAMATLIBAHHE, YNIAKOBKA H T. II.

mun YRaxkoexku
1) GyxThH
2) XaTymkd win 6apabans
3) orkpuithle Gapabanel ¢ momepevd-
Hamu (6apaGanb! THIA KPECTOBHH)
Xapakmepucmuxu
1) mCnoNB3yeMble MaTepHaIbl
2) MHMHHMAJIBHBIA OWAMETP XaTyIUKH,
Gapabana wma OyXTel
YNaKosouHsle Mamepuaist

ynaroska (005I4Has, TPH ICPEBO3KE
MOpPEM H T. O.)
MapKupoexa
1) o6o3HaueHue
2) KOHCTPYKLMS
3) mmamerp
4) mmanHa
5) Ha¥MMEHOBAHWE IOKYHNATENs
6) HOMep 3axa’a
7) maTa H3roTOBJICHHSA

1
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18.3  transport
18.3.1 road
18.3.2 rail
18.3.3 sea
1834 air

184  commissioning of rope

18.4.1 delivery date or period

18.4.2 method of payment
18.4.3 guarantees

18.4.4 claims or dispute
18.4.5 disagreements

18.4.6 defects found

SECTION FIVE
ACCEPTANCE

19 SAMPLING
19.1  acceptance
19.2  rejection

19.3  item

194  characteristic

19.5  batch (or lot)

19.5.1 size of batch (or lot)

19.6 sample

19.6.1 size of sample
19.6.2 random sample
19.6.3 periodic sample
19.6.4 sample of wire
19.6.5 sample of rope
19.6.6 sample of core
19.6.7 sample of lubricant
19.6.8 sample of wire rod

19.6.9 sample from one end only of coil
or reel or rope

19.6.10 sample from both ends of coil or
reel or rope

12

transport

par route

par chemin de fer
par mer

par avion

mise en service du cible

date ou délai de livraison

mode de paiement

garanties

réclamations ou contestations
différends

défauts constatés

SECTION CINQ
RECEPTION

ECHANTILLONNAGE
réception

refus

élément

caractéristique

lot

grandeur du lot

€échantilion

grandeur de I’échantillon
échantillon prélevé au hasard
échantillon périodique
échantillon de fil

échantillon de céble

échantillon d’ame

échantillon de lubrifiant
échantillon de fil machine

échantillon d’une seule extrémité de la
couronne de la bobine ou du cible

échantillon des deux extrémités de la cou-
ronne de la bobine ou du cible

TPAHCIIOPTHPOBKA

aBTOJOPOXKHELIM TPAHCIIOPTOM
KEJIE3HOAOPOKHBEIM TPAHCIOPTOM
BOIHBIM TPAHCIOPTOM

BO3AYIIHHIM TPAHCIIOPTOM

Ca¥ya KaHata B JKCIyaTaiHio

JaTa WId CPOK MOCTaBKH (aTa M3rOTOB-
JICHHS] WIH OTI'PY3KH)

METOJI OIIATHI

rapaHTHH

peKIaMaLMK KA CIIOPHbIE BOIPOCH
pa3HOryacust

obHapyxeHHbIC AeHEKTHI

YACTD IIATAA
ITPUEMKA

OTBOP ITPOB

MpHEMKA

oTcopTHpPoBKA (OCMOTD BU3YaIIbHBII)
no3uInAs

xapakTepucTuka (OlEHKa)

orrpyxaemas naprusi (ANM DapTHA IIPH-
GrIBaHHSA)

pasmep OTrpykaemoit napTuu (MM 4acTH)

npoGa

pa3mep Opoos!
BeIOOpOYHas npoba
nepuoaayeckas npoba
ﬁpo6a TIPOBOJIOKH

npoba xaHara

npoba cepaeyHuKa

npoba cMa3kH IS KaHATOB
npo6a npyTKa IPOBOJIOKHA

npoba TONLKO C OJHOTO KOHUA OyXThI
wm 6apabana MM KaHaTa

npoba ¢ 060ux KOHUOB GyxTH! HimA Gapa-
faHa WM KaHaTa



19.7  sampling inspection
19.7.1 100Y; inspection
19.7.2 sampling plan
19.7.3 single sampling
19.7.4 double sampling

19.7.5 scatter of results

20 ACCEPTANCE OF WIRE

20.1  test pieces

20.1.1 origin
1) from coils
2

~

from rope

20.1.2 straightening
1) by hand
2) by machine

20.1.3 repeat tests

20.2  chemical analysis
20.2.1 chemical composition

20.2.2 permissible percentage limits for
elements

20.3  metallographic inspection

20.3.1 method of examination
1)  longitudinal section
2) transverse section
3) enlargement
4)  etched
5)  unetched

20.3.2 defects in micrographic structure
1)  heterogeneity
2) inclusions
3)  band structure
4)  surface decarburization
5)  martensite
6) cracks or fissures
7) grooves or ridges
8) surface flaking
9) shells

204 dimensional inspection

20.4.1 wire of unsuitable section (e.g.
oval, etc.)

contrdle par échantillonnage
contrdle a 1009

plan d’échantillonnage
échantillonnage simple
échantillonnage double

dispersion des résultats

RECEPTION DU FIL

éprouvettes

provenance
1) des couronnes
2) du cible

redressement
1) ala main

2) a la machine

contre-essais

analyse chimique
composition chimique

limites en pourcentage admises pour les
éléments

contrdle métallographique

mode opératoire
1) coupe longitudinale
2) coupe transversale
3) grossissement
4) avec attaque
5) sans attaque

défauts de la structure micrographique
1) hétérogénéité
2) inclusions
3) structure en bandes
4) décarburation en surface
5) martensite
6) félures ou fissures
7) rayures ou pingures
8) pailles superficielles
9) doublures

contréle des dimensions

fil de section non conforme (par exemple
ovale, etc.)

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
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nposepka orbopa npod
100 % xoHTpONL
mopsaAok otéopa npod
enuHEnYHbIE 0T00p npod
IBOMHOI 0TGOP mpob

pa3bpoc pe3yIbTaToB

INPUEMKA ITPOBOJIOKH

ONBITHBIE O0PA3LBI

UCIMOYHUK
1) u3 6yxTHI

2) w3 xaHaTa

npagka
1) Bpyunyio

2) MexaHWvYeCKas

MHO20KpAMHbIE UCNBIMARUA

XMMHYECKHii aHAJIH3
XHMHYECKHH COCTaB

JAONYyCTHMBIC NPEACE] B % JJIs1 JIECMEHTOB

MeTaJuiorpadguuecKnii KOHTPOXHL

Memodsl KORMPOAA
1) nmpomonbHOE CeyeHue
2) nonepevyHoe CeyeHue
3) npu yBEIIMYEHHH
4) npu TpaBleHHH

5) ©Ge3 TpaBnenns

degfexmpt @ MUKpozpaghuueckoii cmpykmype
1) HEOAHOPOAHOCTH
2) BKJIIOYCHUSA
3) nosocyarTasi CTpyKTypa
4) 006e3yriepoxuBaHHEe NOBEPXHOCTH
5) MapTeHCHT
6) TPemMALI WA Pa3phiBbl
7) Gopo3aky wia rpebHI
8) NOBEPXHOCTHOE OTCIIAUBAHHAE

9) meHst

npoBepKa pa3Mepos

NPOBOJIOKA HEMOAXOASILEro cedeHus (Ha-
IpHMEp, OBAJILHOTO H T. A.)

13
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20.5 tensile test

20.5.1 method

1) test machine, calibration and
precision

2) gauge length
3) minimum duration of test

4) speed of test

5) preliminary tension

6) accuracy of measurements
7) test by looping (knot test)

20.5.2 results
1) tensile strength
2) elongation (to fracture)

3) elongation (after fracture)

4) reduction in cross-section

20.6  reverse bend test

20.6.1 method

1)  test equipment

2) angle of bend

3) radius of bending cylinders
(see figure 2, page 25)

4)  distance from centre of cylinder
to top edge of grips (see figure 2,
page 25)

5) distances between cylinders and
guide (see figure 2, page 25)

6) tension

7) rate of bending

20.6.2 results
1)  number of bends

20.7  torsion test

20.7.1 type of test
1)  torsion in one direction
2) alternating torsion

20.7.2 method
1)  test equipment

2) length between vices, or effective
length

3) tension applied to the wire
4)  speed of test
5) angle of torsion

20.7.3 results
1)  appearance of the twist
2) type of fracture
3) number of twists before fracture

14

essai de traction

mode opératoire
1) machine d’essai, tarage et précision

2) longueur entre repéres
3) durée minimale de I’essai

4) vitesse d’essai

5) tension préalable

6) précision des mesures

7) essai de traction sur fil noué

résultats
1) résistance a la traction
2) allongement total (a la rupture)

3) allongement permanent (aprés rup-
ture)
4) striction

essai de flexion alternée

mode opératoire

1) machine d’essai

2) angle de pliage

3) rayon des cylindres de pliage
(voir figure 2, page 25)

4) distance entre le centre du cylindre et
la face supérieure des méachoires
(voir figure 2, page 25)

5) distance entre cylindres et guide
(voir figure 2, page 25)

6) tension

7) cadence des pliages

résultats
1) nombre de pliages

essai de torsion

type d’essai
1) torsion continue
2) torsion alternée

mode opératoire
1) machine d’essai

2) longueur entre amarrages ou lon-
gueur utile

3) tension appliquée au fil
4) vitesse de I'essai
5) angle de torsion

résultats
1) aspect de I’hélice
2) type de rupture
3) nombre de torsions avant la rupture

HCMBITAHUSL HA Pa3phiB

Memoo

1) MammHa JUIS MCIIBITAHUS MEXaHH4e-
CKHX CBOICTB MaTepwalioB, Kaaub-
POBKa M TOYHOCThH

2) pacyerHas JumHA 06pasna

3) MUHMMANBHAA NPOAOIDKHTETHHOCTD
HCIBITAHUS

4) CKOpOCTH HCOBITAHUS
5) NPENBapHTEIBLHOC PACTSKEHHC
6) TOYHOCTH M3MEpPEHHIL

7) MCOBITaHHE TIETICBHIM METOAOM (3a-
BSI3BIBAHUE Y3JIOM)

pe3yavmamet
1) pa3prIBHas IPOYHOCTE

2) ymmsende (1o Havana obpa3oBaHHs
IIEHKH)

3) yanmHenne (ocne pa3pymcHHs)

4) yMeHbINeHHe IUIOLANH MOMEePEYHOrO
CeyeHHst

HCMBLITAHHA HA W3rnG ¢ neperndom

Memod
1) wcusrrarensuoe o6opynoBaHHE
2) yron u3ruba

3) pagmyc u3rubaroluX BajMKOB WA
KyJIaykoB (cM. puc. 2, crp. 25)

4) paccTosiHHE OT LIGHTpa BajuKa J0
BEpXHero kpas 3axuma (CMm. puc. 2,
cTp. 25)

5) paccrosiHME MEXIy BaJMKaMH M Ha-
npaeisromeit (cMm. puc. 2, crp. 25)

6) pacrsbkeHue
7) ckopocTh m3rubaHus

pesyavmamut
1) xoymuecTBO U3ruGos

HCNBITAHHA HA CKPYYHBAHHE

mun UucCnlmManun
1) ckpyyMBaHME B OIHOM HaNpPaBJICHHU

2) ckpyyuBaHHE B IEPEMEHHBIX HApaB-
JICHUAX

Mmemood
1) ucoeiTaTenbHOE 00OPYHOBaHUE

2) pacCcTOsIHHE MEXIY 3aKMMHBIMH Ia-
TPOHAMH WA TOJIE3HAS JJIHHA

3) pacrskeHHe NPOBOJIOKH
4) CKOpPOCTH HCIBITRHUSA
5) yroJu ckpy4ymBaHHS

pe3yavmanivl
1) BHemHW BHJ CBUBKH
2) THO W3JIOMa
3) KONMYECTBO CBUBOK JIO M3JIOMa



20.8  wrap test

20.8.1 method
1)  number of turns
2)  diameter of mandrel

20.8.2 results
1)  absence of cracks

209  endurance and fatigue tests

20.9.1 type of test

1) by variable tension between two
given values of load

2) by alternating tension varying
from zero to a given value
3) by bending
a) rotating
b) linear
¢) punctual
4) by repeated bending
5) by alternate bending

6)  bycombined fatigue (linear bend-
ing, alternating torsion, abra-
sion)

20.9.2 method
1)  test equipment
2)  upper limit of load
3)  lower limit of load
4)  oscillation frequency
5) angle of bending

20.9.3 results
1)  number of cycles before fracture

20.10 inspection of coating

20.10.1 type of test
1)  uniformity
2)  mass of metal deposited per unit
of surface area

3) adhesion

20.10.2 method
1)  immersion test (Preece)

2)  determination of mass
3) wrapping test

21 ACCEPTANCE OF ROPE

21.1  visual examination

21.1.1 dimensions
1) diameter
2) spaces between strands
3) pitch
4) length of rope

21.1.2 method
1) measuring instruments
2) frequency of measurements

essai d’enroulement

mode opératoire
1) nombre de spires
2) diamétre du mandrin

résultats
1) absence de craquelures

essai d’endurance et de fatigue

type d’essais

1) par tension variable oscillant entre
deux forces de valeur déterminées

2) par tension alternée variant de zéro
a une valeur déterminée

3) par flexion

a) rotative

b) linéaire

¢) ponctuelle
4) par flexions répétées
5) par flexions alternées

6) par fatigue combinée (flexion linéaire,
torsion alternée, abrasion)

mode opératoire
1) machine d’essai
2) limite supérieure de charge
3) limite inférieure de charge
4) fréquence d’oscillation
5) angle de déflexion

résultats
1) nombre de cycles avant la rupture

contrdle du revétement

type d’essais
1) uniformité
2) masse de métal déposée par unité de
surface

3) adhérence

mode opératoire
1) épreuve d’immersion (Preece)

2) détermination de la masse
3) essai d’enroulement

RECEPTION DU CABLE

examen visuel

dimensions
1) diamétre
2) espaces entre les torons
3) pas
4) longueur du cable

mode opératoire
1) instruments de mesurage
2) fréquence de mesurage

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
VICO 2532 - 1974 (A/®[P)

HCOBLITAHKE IPOBOJIOKH HA Tepernt

Memoo
1) KONMMYECTBO BHTKOB
2) mmameTp ONpaBKH

Dpesyabmamsl
1) OTCYTCTBHE TPEIIUH

HCNBITAHHA HA BBLIHOCIAHBOCTD H YCTAJIOCTDH

mun ucnslmanua

1) HempeprIBHOE pACTSIKEHHE MEKIY
JIByMsl 3aJIaHHBIMH BEJIMYMHAMU Ha-
Ipy3KH

2) nepeMeHHOE PACTSIKEHHE OT HYNS IO
nnauuoi{ BCJIMYHHBL

3) m3rubanme
a) ¢ NpoBOpAYABAHHEM
6) npoxonsHOE
B) COCpPEHOTOYEHHOE
4) MHOroxpatHoe nm3rubaHue
5) msruGanue ¢ neperuGom

6) xoMOmHMpOBaHHAsi ycrajiocTsh (mpo-
JIOEHOE H3rubanue, mepeMEHHOE 10~
BOpaYHBaHWE, UCTHPAHHE)

Memod
1) mcmeiTaTenbHOe 060pYyNOBaHHE
2) BepXHHI Npejes Harpy3Ku
3) HIXHHM Dpeses Harpy3KH
4) vacrora xoneSauus
5) yron m3rubanus

pe3yabmamst
1) KONMMYecTBO LIWKJIOB A0 H3JIOMa

KOHTPOJIb NOKPbLITHH

mun UCnvlmaHus
1) OoxHOPOZHOCTHL

2) Bec MeTayUia, OCAXKASHHOIO HAa ¢IH-
HHULY MIIOIAJN IIOBEPXHOCTH

3) anaresus

Memoo
1) mcoeiTanue norpyxenueM (o wme-
Tony Ilpuca)
2) onpexeneHHE Beca
3) ucobiTaHHE HA HABEPTHIBAHHE

IMPUEMKA KAHATOB

BH3YAJIbHBIE KOHTPOJIb

pasmepel
1) mamamerp
2) paccrosiHHe MEeXAY NPSaIMH
3) mar
4) pumHa XaHaTa

Memoo
1) m3mepureNbHbIE NPUOOPHI
2) 4acToTa M3MepeHuit
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21.1.3 acceptance requirements

1) tolerances on the diameter of
ropes or strands

2) ovality of the rope or strands
3) defects of lay or twisting

4)  spacing of welds

5)  discontinuity of lubrication

6) non-parallelism and faulty posi-
tioning of stitching wires (in flat
ropes)

21.2  tensile test

21.2.1 method
1) test equipment, calibration and
precision
2) method of gripping
a) grips
b) sockets
¢) winding on drum
3)  gauge length
4) preliminary load

5) position of sections to be mea-
sured

6) speed of testing (straining rate or
loading rate)

7)  accuracy required for measure-
ment
21.2.2 results
1)  diameter under load

2) ovality
3) elongation
a) elastic

b) permanent
4)  modulus of elasticity
5)  breaking load
6) elongation after fracture
7) position and type of fracture

21.3  relaxation test
21.4  crushing test )
21.5 endurance test

21.5.1 type of test

1) by variable tension between two
given values of load

2) by repeated bending
3) by reverse bending

21.5.2 method
1)  test equipment
2) frequency
3) mean load
4)  variation of load

1) The purpose of this test is to ensure that the
rope strains caused by lateral stresses (e.g. when
the rope is wound in many layers around a drum)
are not excessive.

The rope is placed between the plates of a press,
a given load is applied, and the distance between
the plates is measured.
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conditions de réception

1) tolérances sur le diametre des cdbles
ou des torons

2) ovalisation du cable ou des torons
3) défauts de ciblage ou de toronnage
4) espacement des soudures

5) discontinuité de la lubrification

6) défauts de parallélisme et de position
des fils de couture (dans les cables
plats)

essai de traction

mode opératoire
1) machine d’essai, tarage et précision

2) mode d’amarrage
a) machoires
b) culots
c) enroulement sur tambour
3) longueur entre repéres
4) charge préalable
5) position des sections 2 mesurer

6) vitesse d’essai (vitesse de déforma-
tion ou de mise en charge)

7) précision de mesurage exigée

résultats
1) diamétre sous charge
2) ovalisation
3) allongement
a) élastique
b) permanent
4) module d’élasticité
5) charge de rupture
6) allongement aprés rupture
7) position et type de la rupture

essai de relaxation
essai d’écrasement )
essai d’endurance

type d’essai

1) par tension variable oscillant entre
deux valeurs déterminées

2) par flexion répétée
3) par flexion alternée

mode opératoire
1) machine d’essai
2) fréquence
3) charge moyenne
4) variation de la charge

1) Cet essai est destiné & s’assurer qu’un cidble ne
se déforme pas trop sous un effort latéral (cas des
cibles s’enroulant en plusieurs couches sur un
tambour).

11 consiste & placer un cible entre les plateaux d’une
presse, & le soumettre & une pression donnée et
4 mesurer le rapprochement des plateaux.

mpebosanus K npuemxe

1) pomyckm Ha AHaMeTp KaHATOB MITH
npspei

2) OBaJIBHOCTH KaHATA WJIH NP
3) nedexTh CBHBKH MJIH KPYTKH

4) war CBapHHIX IIBOB

5) HEOJHOPOAHOCTb CMA3KH

6) HemapajUIeIbHOCTh M HelpaBHJIbHAsS
YCTAHOBKA CLIMBAIOIMUX IPOBOJIOK
(B IIOCKAX KaHATaXx)

HCILITAHAA HA Pa3pbiB

Memod

1) ucnbiTatensHoe o6opyHoBaHHE, Ka-
mMOpOBKa H TOYHOCTH

2) Merox 3axuma oOpasua
a) THCKH
6) 3aXUMHBIE TATPOHBI
B) HamoTka Ha Gapabax
3) pacueTHas JNHHA
4) npenBapHTENIbHAA HArpy3ka

5) ycranoBka mnpodmieii nojnexammx
HM3MEPECHUIO

6) CKOpOCTh HCIbITaHHA (CKOPOCTH pac-
TSXKEHUS UK CKOPOCTBb HArpyKEHHsI)

7) TOYHOCTH, Tpebyemas I H3MEPEHUS

pesyabsmamot
1) nuamerp moA Harpy3Koit
2) oBanNbHOCTH
3) ymmHeHne

a) ympyroe
6) ocraTouHOe

4) MoAyns yopyrocta

5) paspymarouias Harpyska
6) yUTHHEeHHE TIOCHe H3JIoMa
7) moNOXeHHe W THI H3JIoMa

HCNILITAHKHE HA PEeJIAKCALHIO
HCOBITANHE HA pa3jgaBiMBaHue )
HCILITAHHE HA BHIHOC/IHBOCTD

mun ucnsimanus
1) mepeMeHHOE PacTsKeHHE MEeXIY IBY-
M 3aJaHHBIMH BEMYHHAMH Ha-
IPY3KH
2) MHOrOKpaTHbIH H3rub
3) m3rubanue ¢ neperubom

Memoo
1) ucoeiTaTenbHOe 060PYAOBaHUE
2) vacrora
3) cpenuss Harpy3ka
4) xonebaHue HArPy3KH

Y Ilens 3TOro MCNBLITAHMA, XOTA OHO peuKko mpo-
BOJATCS, COCTOMT B TOM, 4TOOBI ybGemmtnecs, 4TO
HanpsXeHHs B KaHATe, BLI3BaHHbIE OOKOBHIMH Ha-
npsKeHHAMH (HaOpuMep, Koraa KaHaT HaMaThIBAaloT
B HECKONBKO CJ0¢B BOKpyr Oapabanma) me mabei-
To4HBI. KaHAaT noMeLIaloT MexAy ITHTaMKI Npecca,
TIPHJIAraloT 3aJAHHYIO HArpPy3Ky M M3MepsloT pac-
CTOAHHE MEKAY IUIHTAMH.



21.5.3 results
1)  number of cycles to fracture

2) number of broken outer wires
at certain stages of the test

22 ACCEPTANCE OF FIBRE
CORE Y

22,1  oil content

222  moisture content
22,3  alkali content
224  total acidity

22,5 lubricant content

23 ACCEPTANCE OF
LUBRICANTS

See 6.3 and 6.4.

SECTION SIX
USE

24 FUNCTION

24.1  carrying rope
24.1.1 carrying-hauling rope (monocable)
24.1.2 loaded side rope

24.1.3 empty side rope

24.2  haulage rope

24.2.1 ballast rope (counter rope)
24.2.2 lifting

24.2.3 tension

24.2.4 hauling

24.2.5 hoisting
1)  single-rope hoisting
2)  multi-rope hoisting
3) main rope
4)  balance rope
5)  counterweight rope

24.2.6 trailing
24.2.7 scraping

1) Acceptance of cores of synthetic material will be
considered separately.

résultats
1) nombre de cycles a la rupture

2) nombre de fils brisés dans la couche
extérieure A certains stades de 1’essai

RECEPTION DE L’AME TEXTILE !

teneur en huile
teneur en eau

teneur en alcalis
indice d’acidité totale

teneur en lubrifiant

RECEPTION DU LUBRIFIANT

Voir 6.3 et 6.4.

SECTION SIX
USAGE

FONCTION

cible porteur
cible porteur-tracteur (monocéble)
brin portant

brin de retour

cable tracteur
cable lest
levage

tension
trainage, halage

extraction
1) extraction monocable
2) extraction multicible
3) céble téte
4) céable d’équilibre
5) cable de contrepoids

remorque
raclage

1 La réception des dmes en matiére plastique ou
artificielle sera prise en considération séparément.

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
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pe3yavmambt
1) KONM4eCTBO LMKIIOB IS M3JIOMa

2) KOJHYECTBO NPOBOJIOK, MOPBABINHAXCS
B HaPY>XHOM CJIO€ Ha ONPEACIICHHBIX
CTaauAX MCTIBITAHHS

MNPUEMKA CEPAEYHUKA
13 BOJIOKHA Y

coziepXaHHe Macia
COAepXKaHHe BJIATH
COIEPIKAHHE IETOYH
001mast KHCIIOTHOCTh

COACPKAHME CMA3KH

ITPUEMKA CMA3KU
JJIsI KAHATOB

CM. 6.3 1 6.4,

YACTHb WIECTAA
TIMPUMEHEHME

®YHKIUA

HeCYLUHe KAHATHI
HECYII[HE KAHATHI
KaHaThl C HATPYKEHHbIM KOHLIOM

KaHaThl C HCHArPY>XCHHbIM KOHLIOM

KaHATHI TATOBLIE

6autacTHBIN KaHAT (KOHTPrpy3a)
s nonbema

JUISA PacTSIKECHHUS

7S TATH

JIs MoAbeMa rpysa
1) opHOKaHATHBIM MOLBEM Ipy3a
2) MOHOTrOKaHATHBIA NONBEM Ipy3a
3) OCHOBHOIf KaHAT
4) ypaBHOBEHIHBAIOWIHIf KaHAT
5) KOHTPrpy30BO# KaHAT

OykcHpOBKa
CKpenepHbIi KaHAT

1) [IpreMKa CEepHCYHAKOB H3 CHHTETHYCCKAX MaTe-
puanos Gyaer pacCMOTpPeHa OTACNLHO.

17
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243  standing rigging
24.3.1 stay or guy
24,32 tie

244 rigging
24.4.1 running rigging
24.4.2 sling?

24.4.3 block and tackle
245  guide rope

24.6  stone-cutting strand

247 net
24.8  telephone cable
249  signal and communication cable

24.10 earth cable

25 DESTINATION

25.1 location

25.1.1 ground
1)  on the surface
2) underground
3) in mines
4)  in petroleum plants

25.1.2 naval
1) trawlers
2) navigation
3) port installations
4)  equipment on board

25.1.3 aviation
1) ground installations
2) installations on board

25.2  nmature of service
25.2.1 public

25.2.2 private

25.2.3 passenger transport
25.2.4 transport of goods

25.2,5 mixed (i.e. 25.2.3 and 25.2.4)

1) The sling is a short piece of rope used for handling
purposes. Open slings are connected with two han-
dles which can be hung in the handling hook.
Closed slings consist of an “ endless ” rope (a piece
of rope the ends of which are spliced together).
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gréement dormant
hauban

tirant

maneuvre
manceuvres courantes
élingue V
mouflage

cible de guidage

cible de sciage (cible pour découper les
pierres)

filet
céible téléphonique
cible de signalisation et de communication

cable de garde

DESTINATION

emplacement

terrestre
1) en surface
2) sous terre
3) dans les mines
4) dans les installations pétrolieres

naval
1) chalutiers
2) navigation
3) équipement de ports
4) appareils de bord

aviation
1) installations a terre
2) installations de bord

nature et objet du service
public

privé

transport de passagers
transport de marchandises

mixte (c’est-a-dire: 25.2.3 et 25.2.4)

1) L’élingue est une courte longueur de cible utilisée
pour la manutention des objets. Les élingues ouvertes
sont terminées par deux boucles que ’on peut sus-
pendre au crochet de manutention. Les élingues
fermées (dites parfois «estropes®) sont constituées
par un cable sans fin (ses deux extrémités étant
épissées ensemble).

HENOABHAKHAN OCHACTKA
OTTSKKA UJIH BaHTaA

3aTsaXKKa

OCHACTKA
BpAIAIOMancs OCHACTKA
crpon V)

noIUCHacT
HANPABNAIOLUMI KAHAT

CTpeHr sl KaMEHOTEeCOB

ceTKa
Tenedonunli katenn
CHIHAIbHBIH H KOMMYHHKAIMONHBIN Kabennb

3a3eMUIAIOLIMIT Ka0enb

HA3HAYEHUE

PACIIOJIOKEHHE

Ha 3emiae
1) Ha MOBEPXHOCTH 3eMJIM
2) moxn 3emieit
3) B pyaHukax
4) na He(TAHBIX YCTAHOBKaX

Ha mope
1) Tpayiepst
2) MOpEXOoJICTBO
3) ycTaHOBKH B IopTax
4) obopynosanue Ha 6opTy

6 aguayuu
1) nHa3zemHEBIe YCTAHOBKH
2) ycraHOBKH Ha 60pTY camoleTa

XapaKTep IKCIUIYyATALMA
KOMMYHQJTbHBIC YCIIYTH

YACTHHIC YCRYTH

NacCaKUPCKU TPAHCHOPT
TPaHCIIOPTHPOBKA TOBApOB

cMemanHoro Tuna (To ecth 25.2.3 u 25.2.4)

1) Crpon — 3TO KYCOK KaHATa, HCNOMb3YeMBIH s
nepemerends. OOBIYHO €ro pacrnonaraioT BOKPYr
npeaMeTa, KOTOPBIf HYXHO HOAHATE. OTKphHIThIE
CTPONMBI COGAMHAIOT C ABYMS pyYKaM#, KOTOpbie
MOKHO NOABECHTh 3a KPIOK. 3aKpBITHIE CTPOINBI
COCTOAT M3 «OCCKOHeYHOro» xamaTta (KycOK Kamara,
KOHIEI KOTOPOrO CIJIETEHBI BMECTE).



25.3  type of installation

25.3.1 aerial funicular
1)  passenger ropeway, cabin type

2)  chair lift (for passengers)

3) ropeway for goods

25.3.2 ground funicular
1)  funicular
2)  ski-lift
3) inclined haulage (on the ground)

25.3.3 lift or elevator
1)  for passengers
a) with drum
b) with traction sheave
2) for goods
3) for mining
a) ground-mounted hoisting ma-
chine
b) tower-mounted hoisting ma-
chine

¢) Koepe hoisting

25.3.4 lifting tackle
1)  block, fixed or movable
2) crane
a) tower crane
b) grabbing crane
c¢) foundry crane

d) derrick
3) travelling crane
4) cable way
25.3.5 hauling equipment
1) winch
2) capstan

25.3.6 earth-moving equipment
1)  excavator
a) power shovel

b) shovel excavator
c) dragline

2) grader
3)  bucket excavator
4)  dredger

5)  pile-driver
25.3.7 suspension bridges

25.3.8 petroleum industry
1)  drilling ropes
2) ropes for sounding

25.3.9 mining industry
1)  hoisting ropes

25.3.10 earthing rope

25.3.11 rope for reinforcing of pre-stressed
concrete

25.3.12 fishing rope

25.3.13 rope for ship transportation

type d’installation

Sfuniculaire aérien
1) téléphérique a voyageurs, télécabine

2) télésiege (pour voyageurs)

3) téléphérique a matériaux

Sfuniculaire terrestre
1) funiculaire
2) téléski
3) remonte-pente

ascenseur
1) pour personnes
a) a tambour
b) a poulies d’adhérence
2) monte-charge
3) de mines (machine d’extraction)
a) machine d’extraction placée au sol

b) machine d’extraction en téte du
chevalement

c) entrainement par poulie Koepe

appareil de levage

1) palan, fixe ou mobile

2) grue
a) grue a tour
b) grue a benne preneuse
¢) grue (de coulée)
d) derrick

3) pont roulant

4) blondin

appareil de trainage ou de halage
1) treuil
2) cabestan

engin de terrassement

1) excavateur, pelle
a) pelle mécanique en butte
b) pelle excavatrice
c¢) pelle dragline

2) niveleuse

3) pelle & benne preneuse

4) drague

5) bélier

ponts suspendus

industrie pétroliére
1) cable de forage
2) cable de sondage

industrie miniére
1) cables d’extraction

cable pour ligne de terre

cable pour armature de béton précontraint

cable pour la péche (funes)

cable pour la navigation

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
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THII YCTAHOBKH

nodeecusie Bynuxyrepot

1) maccaXMpcKMe KaHaTHblE JOPOTH
xabWHHOTO TANA

2) NOABEMHHKA C CHACHUSAMH (IS mac-
CaxXHpPOB)

3) rpy30Bble KAHATHBIE AOPOTH

Hasemuvie GynuxKyaepol
1) dynuxynep
2) NOABEMHHK IJIS JEDKHHKOB
3) HakJIOHHAS KaHATHAsA TAra (Ha 3eMle)

augpmot uau nOOvEMHUKI
1) maccaxmpckmit T
a) ¢ 6apabanom
6) C TOPMO3HBEIM IMKHBOM
2) rpy30BOif HOJBEMHHAK
3) maxTHbLII NOBEMHHAK
a) YCTAHOBJNEHHBIE HA 3eMJIC NOMb-
€MHBIE MEXaHA3MBI
6) OamieHHble NOOBEMHBIE MeXa-
HU3MblL
B) mogseMHuK Kene

obopydosanue 0118 nodsema 2py3a
1) 6n0Xu, MONBHXHEIE U HENOBHXHBIE
2) KpaHbI
a) GaweHHbIe KpaHbl
6) rpeiidepHBIe KpaHbl
B) JIMTEpHEIE KPAaHBI
r) JeppuK-KpaHbI
3) mepeaBWKHBIC KPAHB!
4) xabenb-KpaHbl

mazogoe obopydoeanue
1) nebenxu
2) BOpPOTHI

060opydoeaHue 041 nepemewjenun 2pynma

1) skckasaTop
a) OJNHOKOBIIOBBIM 3KCKaBaTop
6) KOBIIOBBLIH 9KCKABATOP
B) AparyiaiH

2) rpeiinep

3) XOBIIOBEIM 3KCKaBaTOP

4) 3emuieuepnaka

5) xomep miis 3a6uBKM cBal

sucayue Mocmeol

nedfmanan npomulUAeHHOCI,
1) GypoBbic XaHATEHI
2) XaHaThI IUISi H3MEPEHHS II1yOHHbBI

20pHAR NPOMBIUACHHOCb
1) nmoaweMHBIE KaHATBHI

Kanamol 04 3a3eMAeHus

KaHamyl 045 apMUpoGaHUs NPedeapumessHo
Hanpascenno20 bemona

Kanamol 0as pvliboaose.Kkux cHacmeil

Kanamot 041 MPAHCNOPMUPOBKU CYO08
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26

26.1
26.1.1

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

26.1.2
1)

2

~

3)
4)

)]
6)

26.1.3
1)

2)

3)
4)

5)
6)

26.2

26.2.1

20

WORKING CONDITIONS

external forces

nature and method of application of
load

permanent
accidental (shock)
weight of vehicle
carrying capacity
static

dynamic
increment

axial forces
loads
a) counterweight
b) tightener
¢) tension device (hydraulic or
spring)
d) axial component of load
e) resistance to movement of
rope
f) resistance to movement of ve-
hicle
g) inertia of masses in movement
h) kinetic energy of system
type of movement
a) continuous
b) intermittent
motive force
action of temperature
a) coefficient of thermal expansion

b) variation in temperature
action of wind
frost covering

transversal forces
extended contact
a) pulley
— head sheave
b) shoe
¢) drum (smooth or grooved)

— drum-hoisting

d) balance roller
e) thimble

localized contact
a) roller
b) clamp for fastening vehicle to

rope
diameter of contact surface

ratio of diameters
deflection angle

components of the normal load
on the axis of the rope

stresses

tensile

CONDITIONS DE TRAVAIL

forces extérieures

nature et mode d’application de la charge

1)
2)
3)
4)
5)
6)
7

permanente
accidentelle
tare du véhicule
charge utile
statique
dynamique
augmentation

Sorces axiales

1)

3)
4)

5)
6)

charge

a) contrepoids

b) tendeur

c) dispositif de réglage de la tension
(hydraulique ou a ressort)

d) composante axiale de la charge

e) résistance au déplacement du
cable

f) résistance au déplacement du vé-
hicule

g) inertie des masses en mouvement
h) énergie cinétique du systéme
type de mouvement

a) continu

b) intermittent

effort moteur

influence de la température

a) coefficient de dilatation thermique

b) variation de température
action du vent
couche de givre

forces transversales

1)

2)

3)

4)
5)
6)

contact linéaire
a) poulie
— molette
b) sabot
¢) tambour (lisse ou rainuré)

— entrainement par tambour
d) rouleau d’équilibre
e) cosse
contact ponctuel
a) galet

b) pince de fixation du véhicule au
cable

diamétre de la surface de contact

rapport des diameétres
angle de déflexion

composantes de la charge normale a
I’axe du céable

contraintes

de traction

PABOYME YCJIOBUSA

BHEIUHHE CHJIbI

xapakmep u Memoo NpuUAONCEHUs HAZPY3IKU

1)
2)
3)
4)
&)
6)
n

HOCTOSTHHAS

cnyvaitaas (ynap)

BEC TPAHCIOPTHOTO CPE/ICTBA
rpY30NOABEMHOCTD
craTHyeckast

JMHAMAYECKAst
BO3pacTaIOmiast

ocesvle cuabl

1))

2)

3
4)

5)
6)

Harpys3Ku

a) NpOTMBOBEC

©) HATHKHOM MIKUB

B) HATSKHOE YCTPOMCTBO (ruapas-
JIAYECKOE HJIH NPYXHHHOE)

T) OCEBOl KOMIIOHEHT HATPY3KH

) CONpPOTHBIECHHE IEpPEMEIIEHUIO
KaHaTa

€) CONPOTHBICHME NEPEMELICHHIO
TPaHCHOPTHOI'O CPEACTBA

K) CHJIA MHEPUHH NIPY JBHKEHHH

3) KHHETHYECKas JHEPrusi CACTEMEI

THII ABHKEHHSA

a) paBHOMEPHOE

6) nepuomuyeckoe

ABAKYITAs CANA

BO3JEHCTBHE TEMIEPATYPBI

a) ko3 HUIHEHT TEPMHYECKOr O pac-
JIMPCHAA

6) M3MEHEeHHe TeMIIEpaTypsl

BJIMSIHHE BETpa

HAJIET HHes

nonepeqxvle cuabt

D

2)

3)

4)
5)
6)

IUTHTENIbHOE CONPHKOCHOBEHHE
a) 6ok
— BEAYUIMH INKHB
6) Gammax
B) GapabGau (rnmamkuit wid xenob-
YaThklif)
— 0Gapaban snebexu
T) YPaBHOBEUIMBAIOLMI POIUK
) xoyul
JIOKAJTA30BAHHbBIH KOHTAKT
a) pOJIHK
6) ckxoba nns mpuBSA3BIBAHAA KaHATA
K TPAHCTIOPTHOMY CPECTBY
JHaMeTp COMpPHKACaIOIIEeHCs MoBePX~
HOCTH
COOTHOILICHHE JHAMETPOB
yron u3ruda
KOMIIOHEHTHI HArpy3KH, HPUIIOXEeH-
HOM NEPIEHANKYIIAPHO K OCH KaHaTa

HANPSUKCHHS

pacTarusaroulce



26.2.2 bending
1)  primary
2) secondary

26.2.3 compressive

26.24 total

263  safety
26.3.1 to traction

26.3.2 total

27 INSTALLATION

27.1  placing in position
27.1.1 handling winch
27.1.2 auxiliary winch
27.1.3 taking up slack

27.1.4 protecting bridge (e.g. over road-
way)

27.1.5 placing under tension

27.1.6 elongation during installation

27.2  joining of ropes

27.2.1 splices
1) length of inserts
2) number of passes
a) of the strands
b) of the thinner made strands

27.2.2 terminations by sleeves
1)  dimensions of sleeve
2)  composition of alloy
3)  melting point of metal
4)  method
5) tapered open socket

6) closed type socket
7)  coupling

27.2.3 clamps
1) jaws
2) rope fastener, hook
3) deforming clamp
4)  pressed sleeves

27.3  end fastenings (terminals)
27.3.1 friction by winding around a drum
1)  drum
2) number of turns
27.3.2 with sockets
27.3.3 friction by pressure with clamps
27.3.4 self-clamping

de flexion
1) principale
2) secondaire

de compression

totale

sécurité
a la traction

totale

INSTALLATION

mise en place

treuil de manceuvre
treuil auxiliaire
rattrapage du mou

pont de protection

mise en tension

allongement & la mise en place

liaison des céibles

épissures
1) longueur des bouts insérés
2) nombre de passages
a) de torons entiers
b) de torons amincis

extrémités avec des manchons
1) dimensions du manchon
2) composition de I’alliage
3) température de fusion du métal
4) mode opératoire

5) culot conique ouvert ou douille
conique ouverte

6) culot conique fermé
7) manchon d’accouplement

attaches par serrage
1) mordaches
2) serre-cible, agrafe
3) pince a déformer
4) manchons pressés

attaches d’extrémité

frottement par enroulement autour d’un
tambour

1) tambour
2) nombre de spires

avec des culots
[frottement par pression avec des pinces

a auto-serrage

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
HCO 2532 - 1974 (A/®[P)

u3rubaroree
1) HavambHOE
2) BTOpHYHOE

CXHMaAIOIICe

cymMMapHoe

NpeAOXpaHHTE/IbHOe YCTPOiCTBO
NMPOTHB PaCTIKCHHS

ofero Tana

YCTAHOBKA

YCTAHOBKA HA MECTO
paboyas nebenka
BCIIOMOraTelibHas Jebenxa
YCTpaHEHHE NPOBHCAHUS

3aMUTHBIE MoOcT (HampuMep, HaX Opoes-
XKeH YacThIO JOPOTH)

YCTaHOBKA IMOX HATSXKCHHEM

YAJIMHEHUE BO BPEMSA YCTAHOBKH

coelHHeHHe KaHaTos

cpawjueanue
1) nnuHa BKHagbILEH
2) Konm4ecTBO mMpo6OpokK
a) LeNBHBIX Npsacik
6) YTOHYEHHBIX mpsaei

KOHeuHsle myPmbt
1) pasmepsl MydT
2) cocras CmIaBa
3) TOuKa IJIABJIEHHS MeTajlla
4) meron
5) KoHHYECKHE OTKPBITHIC My(ThI

6) My(dTEI 3aKpLITOrO THIA
7) cuenka

3axcUMbL
1) ckobul
2) KOHATHBIA 3aMOK, KPIOK
3) medhopmupyeMBbIi 3aXKHM
4) mTaMnOBaHHBIE MY(TH

KOHIEBLIE JCTANH Kpemiennsi (3a:KMMBI)
mperue npu Hamamvieanuu na 6apaban
1) 6apaban
2) xonm4ecTBO 060pOTOB
C COCOUHUMEALHBIMU MyPmamu
mpenue npu cOABAUBAHUU 3AHCUMO8

camosaxcumaroujue ycmpoiicmea
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27.3.5 by thimble

1)  heart-shaped thimble, with open
or welded point

2)  solid thimble

28 MAINTENANCE

28.1 inspection of rope in service
28.1.1 visual inspection

28.1.2 electromagnetic inspection
28.1.3 inspection by other methods
28.1.4 recording strip or paper

28.1.5 opening of rope for inspection

28.2 rope lubrication

28.2.1 cleaning, degreasing
1)  solvent
2) cleaning equipment

28.2.2 lubrication
1)  characteristics of lubricant
2) lubricating equipment

28.3 removal or change of ropes in
service

28.3.1 service life
28.3.2 time limit fixed for removal
28.3.3 work of rope in service

28.3.4 reasons for removal
1) age
2)  number of fractures of wire
3)  reduction of area of cross-section

4)  rope defects (see clause 29)
5)  condition of rope

29 DEFECTS OF ROPES

29,1 time at which defects appear
29.1.1 during manufacture

29.1.2 during transport

29.1.3 during unwinding or mounting

29.1.4 in service
1)  cabling of the ropes

2) large oscillation due to shock
load

29.2  defects in wires
29.2.1 slack wire

22

par cosse

1) cosses en ceeur a4 pointe ouverte ou
soudée

2) cosses pleines

ENTRETIEN

contrdle du cible en service
examen visuel

examen électromagnétique
examen par d’autres méthodes
bande d’enregistrement

ouverture du cdble pour I’examen (endo-
scopie)

graissage du cible

nettoyage, dégraissage
1) solvant
2) appareil de nettoyage

graisse
1) caractéristiques du lubrifiant
2) appareil de graissage

dépose, enlévement ou remplacement des
cdbles en service

durée de service
délai fixé pour la dépose
travail du céble en service

motifs de la dépose
1) age
2) nombre de ruptures de fil
3) réduction de la section

4) défauts des cables (voir chapitre 29)
5) état du céble

DEFAUTS DES CABLES

moment ol des défauts se manifestent
en cours de fabrication

en cours de transport

en cours de déroulement ou de montage

en service
1) chevauchement
2) coup de fouet

défauts des fils
fil reldché

Koy

1) xoymr cepAHEBHAHOM (OpMEI C OT-
KPBITBIM WJIA CBapHLIM 3a0CTPEH-
HBIM KOHIIOM

2) MacCCHBHBIM KOyl

TEXHUYECKOE OBCJIYKMBAHUE

OpOBEPKAa KAHATA B IKCIVIyaTANMH
BU3YyaJIbHBIA KOHTPOIEL
3JIEKTPOMATrHUTHBIH KOHTPOJIb

Opovue METOAB! KOHTPOIS

3anuch Ha Oymary MM JIEHTY caMoOMmucLa

BCKPBITHE KaHaTa AJIsi KOHTPOJIS

CMa3Ka KaHaToB

ouucmka, a6e3.ucupuaalme
1) pacrsopureneM
2) YCTPOMCTBOM ISl OYHCTKH

cMaska
1) xapakTepHCTHKA CMa3KH
2) ycrpoiicTBa IS CMa3K|

YAAJICHHEe WIH 3aMeHA KAHATOB NpPH
IKCIUTYATALHH

CpoK cayducoot
epema, donyckaemoe 041 yOaieHus KaHama
obpabomka kanama npu dKcnayamayut

npu4UHbl, 6bl36a6MULE y()aﬂenue Kanama

1) cpox ciyxObr
2) KOIHYECTBO M3JIOMOB IPOBOJIOKH

3) yMeHbIIEHHE IIOILAJH HONEPEYHOro
CeYEHHs

4) nedexts! B XaHaTe (cM. paszein 29)
5) cocTrosiHHE KaHATa

JIEPEKTHI KAHATOB

CpOK NosBJIcHHs AePeKToB

60 8peMA U320MOBAEHUSA

60 6peMA MPAHCNOPMUPOSKU

80 6pEMA PAIMOMKU UAU YCAHOBKI

npu aKcnayamayun
1) ceuBaHMe KaHATOB

2) Gompmoe KoneOaHHe BCICICTBUE
YIApHOM HArpy3Kd

nedekTsl B NPOBOJIOKE

nposucanue npososoKu



29.2.2 fracture of wire
1)  with reduction in cross-sectional

area

2) splayed fracture (other than cup
and cone)

3) at45°

4) by failure of a weld or braze
5) cold welding due to cast defect

29.2.3 ovality
1)  without removal of material
2) by abrasion
3) by indentation

29.2.4 formation of martensite

29.3  deterioration of ropes

29.3.1 local damage
1)  permanent twisting
2) variation in pitch
3)  waviness
4)  formation of loops
5)  bird-caging

6) untwisting of strands

29.3.2 variation in diameter
1)  due to crushing
2)  due to damage of the core

3) due to breaking of the core

4)  due to kinking

1) This type of strain consists of a local increase of
the rope diameter; sometimes it occurs at regular
short intervals, when it is called déformation en
chapelet in French,

rupture de fil
1) avec striction

2) en sifflet

3) a45°
4) par lachage d’une soudure
5) rupture de fil de fusion (goutte froide)

ovalisation
1) sans enlévement de matériau
2) par abrasion
3) par indentation

formation de martensite

détérioration du cible

avarie locale
1) détorsion permanente
2) modification du pas
3) déformation en tire-bouchon
4) boucle, coque

5) nid de fils brisés, déformation en lan-
terne, hernie

6) desserrage des torons

variations de diamétre
1) par écrasement
2) par endommagement de 1’Ame

3) par rupture de I’ame

4) par formation de coques, déforma-
tion en chapelet ¥

1 Ce type de déformation est caractérisé par une
augmentation locale du diamétre du cible; elle
devient une déformation en chapelet quand elle se
répéte plusicurs fois & intervalles assez courts.

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
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U310M RPOGONOKU

1) ¢ yMeHBIICHHEM IUIOMANM Nonepey-
HOT'O CEYCHUS

2) KOCOit H3IIOM

3) npm 45°
4) npu pa3pyImIeHHH CBapHOTO IOBA

5) mpu XOJOmHOH cBapke, BHI3BAHHOM
neheKTOM JHTBS

06aALHOCHb
1) Ge3 ymanenus MaTepuana
2) OpH HCTHPAHHA
3) npu obpazoBaHuu 3a3yOpuH

obpazosanue mapmencuma

H3HAUHBAHHEC KaHATOB

MecniHoe nogpedxoenue
1) mOCTOAHHOE OKpYyYMBAHUE
2) W3MEeHeHHe lara
3) BOJHHCTOCTB
4) obpa3zoBaHue NeTeNb
5) ofpazoBaHKe «ITHYBErO IHE3A»

6) pasmaTbIBaHME Npsiuei

usMeHenue ouamempa
1) B pe3ynbTaTe pa3JaBIUBaHUS
2) B pe3ynbTaTe MOBPEXICHUS CCPEY-
HHUKa
3) B pesysbTaTe pa3pyINCHUs CepreY-
HHKA
4) B pesymbTaTe neperu6os )

1) Takoit Tin pedopManum COCTOHT H3 MECTHOIO
yBeJMYenHsl MaMeTpa KaHATa, HHOI/Ia 5TO HpOHC-
XOIAT 9Yepe3 PeryIApHBIC KOPOTKHE MHTCPBaJILI H
TOraa no—(ppaHiy3CKy HTO HA3LIBACTCA NOCMOAKNAA
Odegopmayun.
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QOO0

FIGURE 1—Characteristics of spinning

A. Strand of an equal (parallel) lay rope
(see 3.2.2-1)).

B. Strand of a non-equal (non-parallel) lay
rope (see 3.2.2-2)).

24

B
FIGURE 1 — Caractéristiques du PUC. 1 — XapaKTepHCTHKH CBHBKH:
commettage
A. Toron d’un cable A fils paralléles A. Ipsaap xaHaTa paBHOMEpHOH (mapai-
(voir 3.2.2-1)). JnenbHOM) cBuBKH (cM. 3.2.2-1)).
B. Toron d’un cable a fils non paraliéles B. IIpsae kxanata KpecToBoi (Hemapain-
(voir 3.2.2-2)). JensHOM) cBHBKH (cMm. 3.2.2-2)).



FIGURE 2—Detail of apparatus for bend
test

R=radius of bending cylinders
(see 20.6.1-3))

a=distance from centre of cylinder to top
edge of grip
(see 20.6.1-4))

b=distance between cylinders and guide
(see 20.6.1-5))

ISO 2532 - 1974 (E/F/R)
VICO 2532 - 1974 (A/®/P)

175777

FIGURE 2 — Détail de P'appareil pour
essai de flexions alternées

R=rayon des cylindres de pliage
(voir 20.6.1-3))

a=distance entre le centre du cylindre et
la face supérieure de I'étau
(voir 20.6.1-4))

b=distance entre cylindres et guide
(voir 20.6.1-5))

PHUC. 2 — Yacts npuGopa 119 HCNLITAHHA
HA H3rHo:

R=Paguyc wu3rubaronmmx BaJMKOB
(cM. 20.6.1-3)).

a=PaccTosiaMe OT LEHTPA BajiHKa M0
BEPXHErO Kpas 3axHMa
(cM. 20.6.1-4)).

b=PaccrosHue MexJy BaJlMKaMH 4 Ha-

npaBJsomeit
(cMm. 20.6.1-5)).
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ENGLISH INDEX

Note—Terms which are defined in the dc

A
abrasion . . . . . ... .. .0 20.9.1-6)
29.2.3-2)
ACCEPLaNCE . . . . . . 4 . . e e e e e e e e 19 to 23
— offibrecore . . . . . . ... ..o 22
— oflubricants . . . . . . . . . .. 0oL 23
—requirements . . . . . . . . .4 e e e e .. 21.1.3
—ofrope. . . . . . ..o 23
— [sampling] . . . . . . . .. ..o e 19.1
—ofwire . . . . . . ... e e e 20
accidental (shock) [load] . . . . . . . . . .. 26.1.1-2)
accuracy
— of measurements . . . . . . . . o4 o. . . . 20.5.1-6)
— required for measurement . . . . . . . .. 21.2.1-7)
acidity
— of lubricants . . . . . . . . .. .. ... 6.3.6
—, total [of fibrecore] . . . . . . .. . ... ... 224
additives [to lubricants] . . . . . . . . . . ... .. 6.5
adhesion
—ofcoating . . . . . .. .. ... 20.10.1-3)
-— properties [of lubricants] . . . . . . . . . . .. 6.4.3
aerial funicular . . . . . . . . .. ... ... 25.3.1
age[ofropes] . . . . . . . . . . ... 28.3.4-1)
ageing resistance [of lubricants] . . . . . . . . .. 6.4.10
airpatenting . . . . . . . . . . . 0000 e 1.1.3-2)
alkali content
— [offibrecore] . . . . . . . . .. ..o oo 22.3
— [of lubricants] . . . . . . . . . ... ... 6.3.8
alloysteel . . . . . . . . . v o oo 1.3.2
alternating
—tension . . . . . . . . e e e e e e e e 20.9.1-2)
— tOrSION . . . . . . . e e e e e e e e e 20.9.1-6)
20.7.1-2)
angle
—ofbend . . .. . . .. 0 e e 20.6.1-2)
—ofbending . . . .. ... ... 20.9.2-5)
— of closingof strands . . . . . . . . . . .. 3.2.3-1)b)
—, [spinning] . . . . . . . . ... ..o 3.2.3-1)
— of strandingof wires . . . . . . . . . . .. 3.2.3-1)a)
—oftorsion . . . . . . . . . . .. 20.7.2-5)
animal [origin of lubricants] . . . . . . . . . . .. 6.1.3
anticorrosiveagents . . . . . . . . . . . . o . . 6.5.1-2)
antioxidants . . . . . . . . . . . o4 ... . 6.5.1-1)
apparent modulus of elasticity of therope . . . . . . 15.5.2
appearance of thetwist . . . . . . . . . . . . 20.7.3-1)
application
— of load, (nature and methodof) . . . . . . . . . 26.1.1
— [of lubricants] . . . . . . . . .0 .. e 0. e 6.6
ash content [of lubricants] . . . . . . . . .. . .. 6.3.2
auxiliarywinch . . . . . . . . . . .. ..o 27.1.2
aviation
— [locationof ropes] . . . . . . . . . . ... 25.1.3
—, ground installations . . . . . . . . . . .. 25.1.3-1)
— installationsonboard . . . . . . . . . . . 25.1.3-2)
axial
— componentofload . . . ... ... ... 26.1.2-1)d)
—forces . . . . . . e e e e e e e e e e e e 26.1.2
B
balance
—oroller . . . . . ... e e e e e 26.1.3-1)d)
e L) 21T 24.2.5-4)
ballast rope (counterrope) . . . . . . . . . . . . 2421

MCO 2532 - 1974 (A/®[P)
t are marked with an asterisk (*) in the index.
bandstructure . . . . . . . . . . .. oe .. 20.3.2-3)
batch(orlot) . . . . . . .. ... ... . .... 19.5
—sizeof . . . . ... L. 19.5.1
behaviour [of lubricants] at low temperature . . . . . 6.4.6
bending
—, alternate . . . . .. ... .. ... ... 20.9.1-5)
—ocylinders . . . . . . ... ... 20.6.1-3)
20.6.1-4)
20.6.1-5)
— linear . . . . . . . ... ... 20.9.1-3)b)
20.9.1-6)
—,punctual . . . . . .. .. ..., 20.9.1-3)c)
—rateof . . . ... .. ... .. 20.6.1-7)
— repeated . . . . . . . .. ... ... 20.9.1-4)
—, rotating . . . . . . . ... ... 20.9.1-3)a)
— SreSSeS . . . . . o e e e e e e e e e e e 26.2.2
bird-caging . . . . . . . .. ... 29.3.1-5)
bleedingnumber . . . . . . . . . ... ... 6.4.12
block, fixedormovable . . . . . . . . . ... 25.3.4-1)
blockandtackle . . . . . . .. ... ... ... 2443
braidedropes . . . . . . . . ... ..o . 3.3.1-2)
9
brass coated [wire] . . . . . . . . .. .. ... 1.4.2-4)
brazing . . . . . . . . e e e e e e e e e e 1.8.2
breaking ofthecore . . . . . . . . . .. .. 29.3.2-3)
breaking load(s)
—, aggregate of [spinning loss]. . . . . . . . . 15.3.1-3)
—, effective cross-section for evaluationof . . . . . . 33
—, measured (actual) . . . . . . . ... . ... 15.2.2*
21.2.2-5)
—, measured (actual) aggregate (of all the wires) . . 15.2.4*
—, minimum . . . .. . e e e e e e 15.2.1 *
—, nominal, conversion factor . . . . . . . . . .. 15.34
—, nominal aggregate (of all the wires) . . . . . . 1523 *
—ofrope. . . . . . e e e e e e e 15.2
brightsteel . . . . . . . ... .. ... .. .. 14.1
bucketexcavator . . . . . . . . ... ... 25.3.6-3)
C
cableslaidrope . . . . . . . . . .. .. ... .. 8.3*
cableway . . . . . . . . . . e 25.3.44)
cabling . . . . . . . . ... ... 29.1.4-1)
cadmium coated [wire] . . . . . . . . .. ... 1.4.2-3)
calculatedvalue . . . . . .. . . ... ..... 11.3 %
Capstan . . . . . . . e e e e e e e e e e . 25.3.5-2)
carbonsteel . . . . . . . .. .. ... ..., 1.3.1
carryingcapacity . . . . . . . . . . . .. .. 26.1.14)
CATTYING TOPE  « & v v v v v v e v v e e e e e 24.1
carrying-hauling rope (monocable) . . . . . . . . . 24.1.1
chairlift . . . .. ... .. ... ..... 25.3.1-2)
characteristic(s)
— [ofsampling] . . . . ... ... ... ..., 194
— [ofspinning] . . . . ... . ... ... .... 3.2
— [of wire by which it is classified] . . . . . . . . . . 1.7
chemical
— analysis [of wire] . . . . . .. ... ... ... 20.2
— composition [of wire] . . . . . ... ... .. 20.2.1
— properties [of lubricants] . . . . . . . ... ... 6.3
circumscribed circumference . . . . . . . . . . ... 12.2
claimsordispute . . . . . ... .. ... ... . 18.4.4
clamp(s) . . . . . . . ..o o e e e e e . 26.1.3-2)b)
27.2.3
—, friction by pressurewith . . . . . . . .. ... 27.3.3
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—, self-clamping . . . . . . .. ... ... ... 2734
classification [of wire] . . . . . . . . . . .. ... 1.7
cleaning
—, degreasing . . . . . . . .. ... ... ... 28.2.1
—equipment . . . . . .. ... .0 ... 28.2.1-2)
clients or purchasers . . . . . . . . . . . ... .. 174
closedtypesocket . . . . . . ... ... .. 27.2.2-6)
coating
—, brass . . . ... . L e 1.4.2-4)
—,cadmium . . . . . . . ... ... 1.4.2-3)
B 2 ) 413 o 1.4.2-5)
—, galvanized . . . . . . ... ... .. 1.4.2-1)
—, inspectionof . . . . . . . . ... ... ... 20.10
—,massof . . . . . . . . ... 143 *
— methods [lubricants} . . . . . . . . .. ... 6.6.2-3)
—, qualityof . . .. ... ..., 1.7.2*
— tin ... L e e e e 1.4.2-2)
coefficient of thermal expansion . . . . . . . . 26.1.2-4)a)
coils . . . . . .. e e e 18.2.1-1)
cold
— lubrication . . . . . . . .. .. ... ... 6.6.2-2)
—orolling . . . . . . ... e e 1.1.2
— welding (defect) . . . . . . . . ... ... 29.2.2-5)
colour [of lubricants] . . . . . . . . . . ... .. 6.4.9
commissioningofrope . . . . . . . . .. ... L. 18.4
communicationcable . . . . . . . . ... ... L. 249
components of the normalload . . . . . . .. 26.1.3-6)
compound [lubricants] . . . . . . . . . ... .. 6.2.5
compressive [stresses] . . . . . . ... oL L L L 26.2.3
condition of surface [of wire] . . . . . . . . .. .. 14
contact
—extended . . . . . ... ..o 26.1.3-1)
— localized . . . . . . .. .. ... 26.1.3-2)
continuous [movement] . . . . . . . . . . .. 26.1.2-2)
contractclauses . . . . . . . . . . . ... ... 18
conversion factor for determination of nominal break-

ingload . . . . . . ... ... ... 1534 *
copper coated {wire} . . . . . . . . ... ... 1.4.2-5)
COTE(S) . & v v v v e e e e e e e e e e e e e 4%
— breakingof . . . . . ... ..o 29.3.2-3)
— damageto . . ... ... ... ... 29.3.2-2)
— impregnationof . . . . . . . . .. ... .. 6.6.1-1)
— lubricant contentof . . . . . . . . . .. .. 6.6.3-1)
— wire (orkingwire) . . . . . . . .. ... ... 1.5.1
corrosion-resisting steel . . . . . . . . . . . .. 1.3.2-1)
COTTOSIVEDESS . . + & v + v v « 4 v o v v v o o & 6.3.9
COUNLET TOPE . = = v v v v o o o o o o o o o u u s 24.2.1
counterweight . . . . . . . . . . . .. ... 26.1.2-1)a)
e () *L- 24.2.5-5)
coupling. . . . . . . . . ..o e 27.2.2-7)
covering
—ofrope. . . . . . . L L. e e e e e e e 7
= WITES . . v v e e e e e e e e e e e e 1.5.2
cracks
—, absence of [inwraptest] . . . . . . . ... 20.8.1.2-1)
—orfissures . . . . . . . e . e e e e 20.3.2-6)
CIANE . . & & & + v o 4 4 o 4 o e e e e e 25.3.4-2)
cross (non-parallel) layrope . . . . . . . . .. 3.2.2-2) *
cross-section . . . . . . . . . .. 4. e e e 13
— effective . . . . ... ... 33
—ofmetal . . . . ... ... .00, 13.1
—, nominal,ofrope . . . . . .. ... ... ... 13.2
—, reductionin . . . . . . . ... ... .. 20.5.24)
—, shapeoffwire] . . . . . . . .. ... ... .. 1.2
crushing
— [deterioration of ropes} . . . . . . . . . .. 29.3.2-1)
—testfonrope] . . . . ... .. a0 oL 21.4

D

damage, local [intherope] . . . . . . ... ... 29.3.1
datagiveninorder . . . . . . . . . . ... ... 18.1.1
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decarburization, surface . . . . . . . . . . .. 20.3.2-4)
defects
— found [intope] . . . ... .. .. ... ... 18.4.6
— of layor twisting . . . . . . . .. .. .. 21.1.3-3)
— in micrographic structure . . . . . . . . . . . . 20.3.2
—ofropes . . . . . . . . .. 29
—INWIFES . .« . . v o e e e e e e e 29.2
deflectionangle . . . . .. ... .. .... 26.1.3-5)
deformingclamp . . . . . . . . .. .. ... 27.2.3-3)
degreasing . . . . . . . . . . . . .. ... 28.2.1
delivery dateorperiod . . . . . . . . . . .. .. 18.4.1
derrick . . . . . . . . . ... 25.3.4-2)d)
deteriorationofropes . . . . . . . . . . .. . ... 29.3
destination [of ropes] . . . . . . . . . . .. . ... 25
diameter
— of contact surface . . . . . . . ... ... 26.1.3-3)
—underload . . . . ... ... ...... 21.2.2-1)
—ofmandrel . . . . . ... ... ... .. 20.8.1-2)
—, measured (actual) . . . . . . .. ... ... 12.1.2 %
—, minimum, of reel, barrel or coil . . . . . . 18.2.2-2)
—,nominal . . . . . ... ... ... 12.1.1 *
—underload . . . .. ... ... .. ... 21.2.2-1)
—, variationin . . . . . . . ... . ... ... 29.3.2
dimensional
— characteristics . . . . . . . . . . ... ... 11 to 16
—inspection . . . . . . . . ... e .. 20.4
dimensions [visual examination] . . . . . . . . .. 21.1.1
— diameter [visual examination] . . . . . . . . 21.1.1-1)
— length of rope [visual examination] . . . . . 21.1.14)
— pitch [visual examination] . . . . . . . . . 21.1.1-3)
— spaces between strands [visual examination] . .  21.1.1-2)
direction of lay of rope or strand . . . . . . . . . 3.2.3-2)
disagreements . . . . . . . . .. ... ... . 18.4.5
discontinuity of lubrication . . . . . . . . . . 21.1.3-5)
dispute,claimsor. . . . . . . . . . . . . . ... 18.4.4
doublesampling . . . . . . . .. . . ... ... 19.74
dragline . . . . . . ... ... ... ... 25.3.6-1)c)
drawing . . . . . . . . . . ..o e e e . 1.1.1
drawn galvanized . . . . . . . . . . .. ... 1.4.2-1)d)
dredger . . . . . ... ... ... 25.3.6-4)
drillingropes . . . . . . . . . . . v 0 . .. 25.3.8-1)
droppoint . . . . . . . .. ... e 6.4.2
drum(s)
—, friction by winding around . . . . . . . . . 27.3.1-1)
—, open, with cross pieces . . . . . . . . .. 18.2.1-3)
—, [passenger liftwith] . . . . . . . . .. .. 25.3.3-1)a)
—orreels. . . . . ... ... 18.2.1-2)
—, smoothorgrooved . . . . . . ... ... 26.1.3-1)c)
drum-hoisting . . . . . . . . ... ... .. 26.1.3-1)c)
drydrawing . . . . . . . . .. ... 1.1.1-1)
dynamicload . . . . ... ... .. .... 26.1.1-6)
E
earthcable . . . . ... ... ......... 24.10
earthingrope . . . . . . . . . . . . .. ... 25.3.10
earth-moving equipment . . . . . . . . . . . . .. 25.3.6
effectivelength . . . . . . . . .. ... ... 20.7.2-3)
electricbutt welding . . . . . . . . . ... ... 1.8.1
electrolytically galvanized . . . . . . . . . .. 1.4.2-1)b)
electromagnetic inspection . . . . . . . . . . . .. 28.1.2
elevators . . . . . . . . e e e e e e e 25.3.3
elongation [in rope tensiletest] . . . . . . . . . 21.2.2-3)
—elastic. . ... ... ... 21.2.2-3)a)
— afterfracture . . . . . ... . ... ... 20.5.2-3)
— tofracture . . . . .. ... .. e e e . 20.5.2-2)
— during installation . . . . . . .. ... .. .. 27.1.6
—, permanent [in rope tensile test}] . . . . . . 21.2.2-3)b)
emptysiderope . . . . . . . . ... ... 24.1.3
emulsifiability . . . . . . ... ... ... ... 6.4.8
end fastenings (terminals) . . . . . . . . .. .. .. 273



endurance test f[onropes] . . . . . . . . . . .. .. 21.5
endurance and fatigue tests [onwire] . .. . . . . .. 20.9
enlargement . . . . . . . . . . 4 .. e .. 20.3.1-3)
equal (parallel) layrope . . . . . . . . . ... 3.22-1)*
etched . . .. ... ... 20.3.1-4)
excavator . . . . . . . et e e e e e e e e 25.3.6-1)
externalforces . . . . . . . . . ... o000 26.1
F
fatigue tests fonwire] . . . . . . . . . .. .. ... 20.9
fibrecore . . . . . . . . .. ... e e 4.1
—, acceptanceof . . . . . . . . . ... ... 22
fillfactor . . . . . . . . . . . .. 13.3*
fillerwires . . . . . . . . . . « v v v v 1.6.2 *
finally galvanized . . . . . . . . . . . .. .. 1.4.2-1)c)
fishingrope . . . . . . . . . « v v v v v v 25.3.12
fissures,cracksor. . . . . . . . . . ... .. 20.3.2-6)
flaking, surface . . . . . . . . . . ... ... 20.3.2-8)
flashpoint . . . . . . . . . . .. .. .. .... 6.4.7
flatropes . . . . . . . ... .00 3.3.1-3)
10*
flow temperature . . . . . . . . . ... ... 6.4.4
foundrycrane . . . . . . .. ... ... .. 25.3.4-2)c)
fracture
—, number of cycles before [endurance and fatigue
testsonwire] . . . . ... ... 20.9.3-1)

—, number of cycles to [endurance test on ropes] .  21.5.3-1)
—, number of twists before [torsion test for wire] .  20.7.3-3)
—, position and type of [rope tensile test] . . . . 21.2.2-7)

— typeof . . . . .. ... 20.7.3-2)
—ofwire. . . . .. ... ..o 29.2.2
— ofwireat45® . . . . . .. ..o 29.2.2.3
friction
— by pressure withclamps . . . . . . . . . . .. 27.3.3
— by windingaroundadrum . . . . . . . . . .. 27.3.1
frostcovering . . . . . . . . . . . ... 26.1.2-6)
full-lock coilropes . . . . . . . . . . . . . ... 8.1.3 *
function
— Jofwires] . . . . . . . . . o .o e e 1.6
— [ofropes]. . . . . . . .. .00 24
funicular . . . . . . . ... ... ... 25.3.2-1)
G
galvanized [wire] . . . . . . . . . . ... ... 1.4.2-1)
gaugelength . . . . . . . . . . . ... .. 20.5.1-2),
21.2.1-3)
goods [lifts] . . . . . . . . . . .. ... .. 25.3.3-2)
grabbingcrane . . . . . . .. . ... .. 25.3.4-2)b)
grade, tensile . . . . . . .. ... ... 1.7.1*
grader . . . . . . . . ... 000 25.3.6-2)
BIEASES . v v v v e e e e e e e e e e e e e e e 6.2.2
gripping, methodof . . . . . . . . . . . . .. 21.2.1-2)
groovesorridges . . . . . . . . . .. 0. 20.3.2-7)
ground [locationof ropes] . . . . . . . . . . . .. 25.1.1
—InmInes . . . . . . . . 4 e v e e 25.1.1-3)
— in petroleum plants . . . . . . . . . . .. 25.1.1-4)
— onthesurface. . . . . . .. . ... ... 25.1.1-1)
—underground . . . . . . . .. .. ... 25.1.1-2)
ground funicular . . . . . . . . .. ... 0L 25.3.2
ground-mounted hoisting machine . . . . . . . 25.3.3-3)a)
gUATANTEES . . . . . . . e . e e e e e e e e e e 18.4.3
BUIAETOPE . . . . . . . e e e e e e e e e e e e 24.5
BUY & v v vt e e e e e e e e e e e e e e e 24.3.1
half-lock H
—coilropes. . . . . . .. ..o e e 8.1.2*
— [wire cross-section] . . . . . . . . ... .. 1.2.2-3)
handlingwinch . . . . . . . . . . .. A 27.1.1
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hard
— bituminous content [of lubricants] . . . . . . . . 6.34
—fibre . . . . . . L. e 4.1.1
— steel (high carbon steel) . . . . . . . . . .. 1.3.1-2)
haulagerope . . . . . . . . . . i e e e e e 24,2
hauling . . . . . . . .. ... .. ... 24.2.4
—equipment . . . . .. ... . e e e e e 25.3.5
headsheave . . . . . . . . .. . . ... .. 26.1.3-1)a)
heart-shaped thimble . . . . . . . . . . . .. 27.3.5-1)
heterogeneity . . . . . . . . . .. .. ... 20.3.2-1)
high carbonsteel,. . . . . . . . . . . . . ... 1.3.1-2)
hoisting . . . . . . . . . . . .. .0 24.2.5
e L®) - J 25.3.9-1)
hook . . . . . . . . ... 27.2.3
hot
— dip galvanized . . . ... ... ... ... 1.4.2-1)a)
— [lubrication] . . . . . . . . . . ... ... 6.6.2-1)
I
I [wire cross-section] . . . . . . . . . . . . .. 1.2.2-3)
impregnationofcore . . . . . . . . . .. ... 6.6.1-1)
inclined haulage . . . . . . .. .. ... .. 25.3.2-3)
inclusions . . . . . . . . ... ..o e .. 20.3.2-2)
increase [of load] . . . . . . . . . . .. ... 26.1.1-7)
indentation . . . . . . . . . . .. . ... 29.2.3-3)
inertia of masses in movement . . . . . . . . . 26.1.2-1)g)
inhibitors . . . . . . . . . L .. 0oL 6.5.1
insert(s) . . . . . . . . .o e e e e e e e e 5*
—, lengthof . . . . . . ... ... ..... 27.2.1-2)
inspection
— authorities . . . . . . . . . . .. ... .. 17.5
—ofcoating . . . . . . . ... ... 20.10
—, dimensional . . . . . ... ... . ... .. 20.4
—method . . . . . ... ... 20.10.2
—, openingofropefor . . . . . . . . ... ... 28.1.5
— of ropeinservice . . . . . . . . . . . ... 28.1
installation [ofropes] . . . . . . . . . . . . . ... 27
interested parties . . . . . . . . . . . ... .. 17
intermittent movement . . . . . . . . . . . . 26.1.2-2)b)
internal stresses and balancing . . . . . . . . . . .. 3.1
item [sampling] . . . . . .. . . ... ... 19.3
J
JAWS . . L o o e e e e e e e e e e e 27.2.3-1)
joining
— OofrOpPes . . . . . o e e e e e e e e e e e e 27.2
—ofwires . . . . . . . . . e e 1.8
K
kinetic energy of system . . . . . . . . . . .. 26.1.2-1)h)
kingwire . . . . . . . . . ..o . 1.5.1
kinking . . . . . . . . . ... 000 29.3.2-4)
knottest . . . . . . . . . . . . ... ... 20.5.1-7)
Koepehoisting . . . . . . . ... ... ... 25.3.3-3)c)
L
Langslayrope . . . . . . . . « « v « . .. 3.2.3-3)b) *
lay,typeof . . . . . . . . .. ... 3.2.3-3)
lay length (pitch) . . . . . . . . . .. .. ... 3.2.3-4)
— of layingofastrand . . . . . . . . . .. 3.2.34)b) *
— of awireinthestrand . . . . . . . . .. 3.2.3-4)a) *
layers . . . . . . . L e e e e e e e e 3.2.1
leadpatenting . . . . . . .. ... ... ... 1.1.3-1)
leftthandorSlay . . . . . . . . . . ... .. 3.2.3-2)b)
length
—ofrope. . . . . . .. . e e e e 124
— between vices [torsiontest] . . . . . . . . . 20.7.2-3)
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lifting . . . . . ... ... ... ... 2422
—tackle . . . ... ... ... ... ... 2534
lifts . . . . . . . .o 25.3.3
limit of load [in endurance and fatigue tests]
—lower . . ... .. ... ... 20.9.2-3)
—UPPET . . . . v e e e e e e e e e e 20.9.2-2)
lineardimensions . . . . . . . .. ... ...... 12
liquid [lubricants] (oils) . . . . . . . . . . . ... 6.2.1
load(s) — axial . . . ... ... ....... 26.1.2-1)
— mean endurance testonropes . . . . . . . . 21.5.2-3)
— variation of [endurance test onropes] . . . . 21.5.2-4)
loaded siderope . . . . . . ... .. ... ... 24.1.2
load-bearing wires . . . . . . .. ... .. ... 1.6.1 *
location [of ropes inservice] . . . . . . . . . . ... 25.1
longitudinal section . . . . . . . . .. .. .. 20.3.1-1)
looping [tensiletestby] . . . . . . . . .. .. 20.5.1-7)
loops, formationof . . . . . .. .. ... .. 29.3.1-4)
Iot . . . . e e 19.5
low carbonsteel . . . . . . .. ... ..... 1.3.1-1)
lubricants . . . . . . . . . ... . .. ... 6
—,acceptanceof . . . . . . . .. ... ... ... 23
—, additivesof . . . . . . ... ... ... ... 6.5
—, applicationof . . . . . . . . ... ... ... 6.6
—, characteristicsof . . . . . .. ... ... 28.2.2-1)
—, chemical propertiesof . . . . . . . . ... ... 6.3
—originof . . . . .. .. ... .. ... ..., 6.1
—, physical propertiesof . . . . . . . ... .... 6.4
— typeof . . . ... . 6.2
lubricantcontent . . . . . . . . ... ... ... 6.6.3
— ofthecore . . . . . .. ... ... .. .. 6.6.3-1)
22.4
—oftherope . . . . . . .. ... ... ... 6.6.3-2)
lubrication
— duringdrawing . . . . .. .. .. .. ... 6.6.1-2)
-~ for maintenance . . . . . . ... ... ... 6.6.1-5)
28.2
— after manufacture . . . . . .. ... .. .. 6.6.1-4)
— during manufacture . . . . . .. ... ... 6.6.1-3)
lubricating equipment . . . . . . . . . ... 28.2.2-2)
M
MANTIOPE . . . v v v v v e e e e e e e 24.2.5-3)
mMaintenance . . . . . . . . . .. . w e e e .. 28
manufacture
— of ropes and their constituents. . . . . . . . . . 1to7
—, ropes defectsduring . . . . . . .. ... ... 29.1.1
manufacturers . . . . . . . . .. . . e e . 17.1
manufacturer’s certificate . . . . . . . ... ... 18.1.5
manufacturing machines [for strands] . . . . . . . . . 2.1
marking {contractclauses] . . . . . . . . ... .. 18.2.5
— construction . . . . . . . ... ... .. 18.2.5-2)
— diameter . . . . ... .. ... ..... 18.2.5-3)
— full identification of materials . . . . . . . . 18.2.5-1)
—length . . . ... ... .. ... .. 18.2.5-4)
— nameof purchaser . . . . . . . . ... .. 18.2.5-5)
—ordernumber . . . . . .. ... ... .. 18.2.5-6)
martensite . . . . . . . . .. .. .. e .. 20.3.2-5)
— formationof . . . . . .. .. ... ... .. 29.24
MASS & v & v v e e e e e e e e e e e e e e 14
—ofcoating . . . . .. ... ... ...... 14.3 *
—, determinationof . . . . ... ... ... 20.10.2-2)
— of metal deposited per unit of surface area 20.10.1-2)
— PErMetre . . . . . . . . 4 ¢ 4 e e e e e e e . 14.2
—overall . . . ... . ... e 14.4
—, specific, of wiremetal . . . . . .. .. ... .. 14.1
material(s)
— used [for winding, packing,etc.] . . . . . . . 18.2.2-1)
— ofwire] . . .. .. ... L. ... 1.3
measured
— (actual) diameter . . . . . ... ... ... 12.1.2 *
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— nominal spinningloss . . . . . ... ... 15.3.1.1 %
— partial measured spinning loss . . . . . . . 153.14 *
— partial measured spinning loss between the

aggregate breakingloads . . . . . . . . . . 15.3.1.3 *
— spinningloss . . . . . . .. ... ... ... 15.3.1
—, total spinningloss . . . . . . . . ... .. 153.1.2 %
—wvalue . ... L. e 11.2*
measuring instruments . . . . . . . . . . . . 21.1.2-1)
mechanical
— characteristics . . . . . . . . . .. .. ... 11 to 16
— properties . . . . . . ... ... ... 15
metal(s)
—(COre) . . . e e e e e e e e e e e e 4.2
—, non-ferrous . . . . . . ... ... 1.33
— [for sleeves], melting point . . . . . . . . . 27.2.2-3)
metallographic inspection . . . . . . . .. ... .. 20.3
—, method of examination . . . . . . . .. . .. 20.3.1
micrographic structure, defectsin . . . . . . . . . . 20.3.2
mild steel (low carbon steel) . . . . . . . . . .. 1.3.1-1)
mineral
— acidity [of lubricants] . . . . . . . ... .. 6.3.6-2)
— [ubricants} . . . . . . ... ... ... ... 6.1.1
mining
—idndustry . . . .. L. oo e e e 25.3.9
—hft] ... 25.3.3-3)
modulus of elasticity . . . . . . . .. ... ... 15.5,

21.2.2-4)
— of thematerial . . . . . .. ... ... ... 15.5.1
moisture content [of fibrecore] . . . . . . . . . . .. 222
motiveforce . . . . . . .. ..., 26.1.2-3)
mounting [of ropes] . . . . . . . .. ... ... 29.1.3
movement, type of [ropes] . . . . . . . . . .. 26.1.2-2)
multi-rope hoisting . . . . . . ... ... .. 24.2.5-2)
N

naval [locationof ropes] . . . . . .. ... ... 25.1.2
— equipmentonboard . . . . . . . .. ... 25.1.2-4)
— mavigation . . . . .. ... .. ... .. 25.1.2-2)
— port installations . . . . . .. ... ... 25.1.2-3)
—trawlers . . . . .. ... ... 25.1.2-1)
net nominal . . . . . . .. .. ... .. ..., 24.7
— diameter . . . . . . . ... ... ... 12.1.1 *
—wvalue . ... .. e 11.1 %
non-ferrousmetals . . . . . ... ... ..... 133
non-parallellayrope . . . . . . . . .. ... 3.2.2-2) *
non-parallelism of stitching wires . . . . . . . . 21.1.3-6)
number
— of bends [reverse bend test] . . . . . . . . . 20.6.2-1)
— of broken outer wires . . . . . . .. . .. 21.5.3-2)
— of cycles before fracture . . . . . .. ... 20.9.3-1)
— of cycles to fracture . . . . . . . . .. .. 21.5.3-1)
— of fracturesof wire . . . . . . . ... .. 28.3.4-2)
— of passes [splicingofrope] . . . . ... .. 27.2.1-2)
— of turns [wraptest] . . . . .. .. .. .. 20.8.1-1)
oil o
— content [of fibrecore] . . . . . . ... ... .. 22.1
—repellants . . . . ... oL 0oL, 6.5.2-2)
oils . . . .. e 6.2.1
open drums with cross pieces . . . . . . . . . 18.2.1-3)
orderandsupply . . . . . . . .. ... ... 17 and 18
ordinary or regular layrope . . . . . . . . . 3.2.3-3)a) *
origin
— [oflubricants] . . . . . ... .. ........ 6.1
— [oftestwires] . . . . . . . . . ... 0. ... 20.1.1
oscillation . . . . . . . ... ... ..... 29.1.4-2)
—frequency . . . . . . ... ... ... .. 20.9.24)
oval
—strand . ... .. L L L e e e 223 %
— [wire of unsuitable section] . . . . . . . . . . . 20.4.1



ovality
—ofrope. . . . . . . .. ... 21.2.2-2)
— of theropeorstrands . . . . . . . . . .. 21.1.3-2)
—ofwire. . . . . ... ... 29.2.3
overallmass . . . . . . . ... oo 144
P
packing, winding, etc. . . . . . . . . .. ... ... 18.2
— characteristics . . . . . . . . . .. ... ... 18.2.2
—marking . . . ... ... ... 18.2.5
—materials . . . . . ... ... L. 18.2.3
— ordinary, sea,etc. . . . . . . . . . . ... .. 18.2.4
—AYPE . . e e e e e e e e e e e e e e e e 18.2.1
parallel layrope . . . . . . . . . .. .. .. 3.2.2-1) *
passenger(s)
— liftfor. . . . . .. .. .. ... ..., 25.3.3-1)
— ropeway (cabintype) . . . . . . . . . . .. 25.3.1-1)
patenting . . . . . . . . .. e e e e e e 1.1.3
payment, methodof . . . . . . . .. ... ... 18.4.2
penetration [of lubricants] . . . . . . . . .. ... 6.4.13
periodicsample . . . . . . . .. .. ... ... 19.6.3
permanent
—Joad . . . . ... 0L 26.1.1-1)
—twisting . . . . . . . . .. ... .. 29.3.1-1)
permissible percentage limits for elements [acceptance
ofwire] . . . . . . . o e e e e e e e 20.2.2
petroleum industry . . . . . . . . . . . . . . .. 25.3.8
physical properties [of lubricants] . . . . . . . . . .. 6.4
piledriver . . . . . . . . ... ..o 25.3.6-5)
pitch . . . . . . . .. ... ... 3.2.3-4) *
placing
— in position [of therope] . . . . . . . . . . . .. 27.1
—undertension . . . . . . . . . ... ... .. 27.1.5
planetary machines . . . . . . . . . . ... ... 2.1.2
plasticity [of lubricants] . . . . . . . . . . . . .. 6.4.11
plastics
—coveringofrope . . . . . . . .. .. ... 7.1
T COT® & v v v e e e e e e e e e e e e e e e e 4.3
plastic lubricants (greases) . . . . . . . . . . . .. 6.2.2
position
— of sections to be measured . . . . . . . .. 21.2.1-5)
—ofwires . . . . . . . . .0 e e 1.5
powershovel . . . . . . . . . .. ... ... 25.3.6-1)a)
Preece immersiontest . . . . . . . . . . . .. 20.10.2-1)
preliminary
—Joad . . . . . ..o e e e 21.2.1-4)
—tension . . . . . .. . e e e e e e e e 20.5.1-5)
pressedsleeves . . . . . . . . . . . .. .. 27.2.3-4)
primary [bending stresses] . . . . . . . . . . . 26.2.2-1)
principals . . . . . . .. .o 0000 17.2
private [useof ropes] . . . . . . . ... .. .. 25.2.2
protecting bridge . . . . . . . . . ... ... .. 27.1.4
protectivecoating . . . . . . . . . . 0 . ... . 1.4.2
publicuseofropes . . . . . . . . . ... .. .. 25.2.1
pulley . . . . . . .. e e e e e e 26.1.3-1)a)
Purchasers . . . . . . . . . 4 . e e e e e e e e e 174
Q
qualityofcoating . . . . . . . . ... ... ... 1.7.2%
R
rail [wire cross-section] . . . . . . . . . .. .. 1.2.2-3)
randomsample . . . . . . . . ... ... ... 19.6.2
ratio of diameters . . . . . . . .. ... .. 26.1.34)
recording striporpaper . . . . . . . . . . . . . . 28.1.4
reduction
— inareaof cross-section . . . . . . . . . .. 28.3.4-3)
— in cross-section [wire tensile test] . . . . . . 20.5.2-4)
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— in cross-sectional area [fracture of wire] . . .  29.2.2-1)

reelsordrums . . . . .. ... ... ..., 18.2.1-2)
regularlayrope . . . . . . . . . . ... .. 3.2.3-3)a) *
reinforcing of pre-stressed concrete, rope for . . . . 25.3.11
D T2 3 e « 19.2
relaxationtest . . . . . . . . . .. .. ... ... 21.3
removal

— or change of ropes inservice . . . . . . . . ... 28.3
—,reasonsfor . . . . . . ... .. ... ..., 28.3.4
—, time limit fixedfor . . . .. ... ... ... 28.3.2
repeattests . . . . . . . L. .. ... .. 20.1.3
repeated bending

— [endurance test forropes] . . . . . . . . . . 21.5.1-2)

— [endurance and fatigue tests for wires] . . . .  20.9.1-4)
resistance to movement

—ofrope. . . . . ... ... 26.1.2-1)e)
—ofvehicle. . . ... .. .. ... .... 26.1.2-1)f)
reversebendtest . . . . . . . . ... L ... L. 20.6
reverse bending [endurance tests forrope] . . . . 21.5.1-3)
ribbonstrand . . . . . . ... ... ... 224 *
ridges . . . .. .. L. Lo o s 20.3.2-7)
rigging . . . . . . Lo e e e e e 24.4
right-handlay . . . . . . .. ... .. ... 3.2.3-2)a)
roller . . . . . . .. e 26.1.3-2)a)
TOPE(S) & v v v e e e e e e e e e e e e e e e 3
—,acceptanceof . . . . . . ... ... ... ... 21
—,braided . . .. ... ... ... 3.3.1-2)
9
—, breakingloadof . . . .. ... ... ..... 15.2
—, cable-laid . . . ... ... ... ... ... 8.3 *
—, commissioningof . . . . ... ... ... ... 18.4
—, conditionof . . . . ... ... ... .. 28.3.4-5
— coveringof . . . . . . ... ... L., 7
—, cross (non-parallel) lay . . . . . .. . .. 3.2.2-2) *
—, defectsof . . . . . .. ... .. ... 29
28.3.4-4)
—, deteriorationof . . . . . . . ... ... ... 29.3
—, directionof layof . . . . . . . . ... ... 3.2.3-2)
—, equal (parallel) lay . . . . ... ... .. 3.2.2-1) *
—, fastener,hook . . . . . ... .. L. L. 27.2.3-2)
—, fillfactorof . . . . . .. .. ... ... .. 13.3 *
—, flat . .. ..o oo 3.3.1-3)
10 *
—, full-lockcoil . . . . . ... ... ... ... 8.1.3*
—, half-lockcoil . . . . .. ... ..o, 8.1.2*
—, installationof . . . . . . . ... .. ... .. 27
— Langslay. . . . ... ... ... ... 3.2.3-3)b) *
—, location [inservice] . . . . . . . . .. .. ... 25.1
— with low internal stresses . . . . . . . . . ... 3.1.1*
— with low torsional stresses . . . . . . . . . .. 3.1.2%*
— lubricant contentof . . . . . . . . ... .. 6.6.3-2)
—, lubricationof . . . . . .. ... ... ... .. 28.2
—, manufactureof . . . . . ... ... ... .. 1to7
—, measured length of, in service . . . . . . . 12.4.2-2)
— measured initial lengthof . . . . . . . . . . 12.4.2-1)
—, nature of service . . . . . . . . .. ... ... 25.2
—, nominal cross-sectionof . . . . . . . ... ... 13.2
~—, nominallengthof . . . . . . . . . ... ... 12.4.1
—, ordinary orregularlay . . . . . . . .. 3.2.3-3)a) *
— for reinforcing of pre-stressed concrete . . . . . 25.3.11
—round . . . ... L0 e e e e 3.3.1-1)
8
—,shapeof . . . . . . . ... ... ... ... 3.3.1
— for ship transportation . . . . . . . . . ... 25.3.13
—, single-strand . . . . . . ... ... ..... 8.1.1%
— forsounding . . . ... ... ... .. 25.3.8-2)
—,stranded . . . . . . .. .. ... ... ... 8.2 %
— typesof . . . . .. ... ... ... 8to 10
—, type of installation . . . . . . .. ... .. .. 25.3
—, working conditionsof . . . . . . . ... . ... 26
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ropeway forgoods . . . . . . .. ... ... 25.3.1-3)
rotating torque of rope around its axis . . . . . ... 154
round
—TOPE . . . e e e e e e e e e e e e e e e 3.3.1-1)
8
—strand . . . ... L L L L. 2.2.1*
— [wire cross-section] . . . . . . . . ... ... 1.2.1
rubber [coveringofrope] . . . . . ... ... ... 7.2
running rigging . . . . . . . . . . . . . ... .. 24.4.1
S
S [directionof lay] . . . . . . . . . . .. .. 3.2.3-3)a)
safety [of therope] . . . . . . . . . . . ... ... 26.3
—totraction . . . . . ... ... ... .... 26.3.1
—total . . . ... Lo 26.3.2
sample
—ofcore . . . . . ... ... 19.6.6
— from both ends of coil or reel or rope . . . . . 19.6.10
— from one end only of coil or reelorrope . . . . . 19.6.9
— oflubricant . . . . . . ... ... ... ... 19.6.7
—ofrope. . . . . ... ... 19.6.5
—sizeof . . . ... L L ... 19.6.1
—ofwire. . . . . . ... 19.6.4
—ofwirerod . . . .. ... ... ... 19.6.8
sampling :
—inspection . . . . . ... L. ..o 19.7
— 100% inspection . . . . . . . . . . ... ... 19.7.1
—oplan . . ... Lo 19.7.2
scatterofresults . . . . . . . . . .. ... ... 19.7.5
SCTAPINE & v v v v v v v e e e e e e e e e e e 24.2.7
secondary bending stresses . . . . . . . . . . . 26.2.2-2)
sedimentscontent . . . . . . . . . . .. ... 6.3.1*
seizingwires . . . . . . . .. ... oo 1.6.4 *
self-clamping [end fastenings] . . . . . . . . .. . 2734
servicelife . . . . . . . . ... ... ... .. 28.3.1
shape
— of cross-section fof wire] . . . . . . . . . . ... 1.2
—ofrope. . . . . . ..o e 3.3.1
—ofstrands . . . . . . ... ... 2.2
shaped {wire cross-section] . . . . . . . . . . . .. 1.2.2
shells . . . . . . . . . . e e 20.3.2-9)
ship transportation, ropefor . . . . . . . . . .. 25.3.13
shock [load] . . . . . . . . . . .. .. ... 26.1.1-2)
: 29.1.4-2)
shoe . . . . . . . .0 26.1.3-1)b)
shovel excavator . . . . . . . . . .. . ... 25.3.6-1)b)
signal and communicationcable . . . . . . . . . . . 249
simple [lubricants] . . . . . . . . . . . ... .. 6.24
singlesampling . . . . . . . . ... .. ... .. 19.7.3
single-rope hoisting . . . . . . . . . . . . .. 24.2.5-1)
single-strandropes . . . . . . . . . . . .. .. 8.1.1*
ski-lift . . . .. ... 25.3.2-2)
slack
— takingup . . . . . . . . . 000 e 27.1.3
—WITE . . . o e e e e e e e e e e e e e e 29.2.1
sleeve(s)
—, compositionofalloy . . . ... .. ... 27.2.2-2)
—, dimensionsof . . . . ... .. ... .. 27.2.2-1)
—, method [of making] . . . . . . ... ... 27.2.2-4)
—,pressed . . . . . ... ..o 27.2.34)
—, terminations by . . . . . . . . . ... . ... 27.2.2
sling . . . . . ... e e 24.4.2
sockets . . L. L L . L o e o e e e e e e e 27.3.2
softeningpoint . . . . . . . . . . .00 6.4.5
softfibre . . . . .. ... ... 4.1.2
solid ‘
— lubricants . . . . . . . .. . ... 6.2.3
~—thimble . .. ... ... ........ 27.3.5-2)
solvent(s) . . . . . . e b e sTe st e s e s 6.5.2-3)
28.2.1-1)
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— [cold lubrication] . . . . . .. ... ... 6.6.2-3)a)
sounding, ropesfor . . . . . . . . . ... .. 25.3.8-2)
specific mass of wiremetal . . . . . . . . .. .. .. 14.1
specifications
—sheet. . . . .. .. ... 18.1.2
— tobeapplied . . .. .. .. ... ... ... 18.1.3
speedoftest . . . . . . . . . ... ... .. 18.5.1-4)
20.7.2-4)
21.2.1-6)
spinning . . . . . .. ... o e e e e e e 3.23%*
—angle . ... ..o e e e e e e e 3.2.3-1)
—factor . . . .. . ... e 1533
— factor,nominal . . . . .. .. ... ... 15.3.3-1) *
—loss . . . .. L. L 153
—lossfactor . . . . . . . ... .. ... 15.3.2
— loss factor, measured . . . . . . . . . . .. 15.3.2-2) *
— loss factor, nominal . . . . . . . . . . .. 15.3.2-1) *
spiralstrands . . . . . . . . . . ... ... 8.1
splayed facture . . . . . . . . . . . . . . .. 29.2.2-2)
splices . . . . . .. L e 27.2.1
spraying [of lubricant} . . . . . . . . . . .. 6.6.2-2)b)
standing rigging . . . . . . . . . o 0. e e e .. 24.3
staticload . . . . . . . . ... ... .. 26.1.1-5)
372 24.3.1
steel
—alloy . . . .. .. e e e 1.3.2
— bright . . . . ... ... ... ... 1.4.1
—, corrosion-resisting . . . . . . . . . . ... 1.3.2-1)
—, hard (high carbonsteel) . . . . . ... ... 1.3.1-2)
—, mild (low carbonsteel) . . . . . . .. . .. 1.3.1-1)
— with protective coating . . . . . . . . . . . .. 142
—, unalloyed (carbonsteel) . . . . . . . . . . .. 1.3.1
stitchingwires . . . . . . . . . . . .« .. . ... 1.6.3*
—, faulty positioningof . . . . . . . . . . .. 21.1.3-6)
stone-cuttingstrand . . . . . . . . . .. .. .. .. 24.6
straightening {of test wires] . . . . . . . . . . .. 20.1.2
strand(s)
—angle . . ... ... 3.2.3-1)b)
—, directionof layof . . . . . . . . .. . . .. 3.2.3-2)
—,shapeof . . . . . . . . . .. ... 2.2
—, untwistingof . . . . . . ... ... ... 29.3.1-6)
strandedrope . . . . . . . . . . ... ... 8.2%
stranding, typeof . . . . . . . . . . ... ... 322
stresses [onrope]l . . . . . .. L. oL L L., 26.2
sulphurcontent . . . . . . . . . ... .. ... 6.3.3
suppliers . . . . . . . L. o0 17.3
supply . . . . . . . ..o 17 and 18
surface
— [of wire], conditionof . . . . . . . . . ... .. 14
— decarburization . . . . . . . . ... ... 20.3.2-4)
—flaking . . . . . . . . . . .. ... 20.3.2-8)
suspension bridges . . . . . . . . . ... .. L. 25.3.7
synthetic [lubricants] . . . . . . . . . .. .. .. 6.1.4
T
takingupslack . . . . . ... ... oL 27.1.3
tapered opensocket . . . . . . . . . .. ... 27.2.2-5)
technical requirements (contract clauses) . . . . . . . . 18.1
telephonecable. . . . . . . . ... ... ... .. 248
temperature
—,actionof . . . . . .. ... ... .. 26.1.2-4)
—, variationin . . . . . . . . . ... ... 26.1.2-4)b)
tensile
—grade . . ... ... e 1.7.1 *
— strengthof wire . . . . . . .. ... .. ... 15.1*
20.5.2-1)
— SIIESSES . . . . . . u e e e e e e e e e e e 26.2.1
—test . . . L . e e e e e e e e e e e e e 20.5
. 21.2



tensile test

— [forrope]l . . . . . . . . .. e e 21.2
— [forwire] . . . . . . . . . oo 20.5
teNSION . . . . . . . e e e e e e e e e e 20.6.1-6),
24.2.3
— applied to the wire [torsiontest] . . . . . . . 20.7.2-3)
—device . . . . ... Lo e e e e e e e 26.1.2-1)c)
terminals . . . . . . . ... o e e e e e e . 27.3
terminations by sleeves . . . . . . . . . . . . .. 27.2.2
test
—equipment . . . . . . . ... e e e e 20.6.1-1)
20.7.2-1)
20.9.2-1)
21.2.1-1)
21.5.2-1)
— Jaboratory . . . . . . . . . . ... ... 18.1.4
—machine . . . . . . . ... 20.5.1-1)
— PIECES . . . . . . e e e e e e e 20.1
thickness . . . . . v . v v v v e e e e e e e e 123
thimble . . . . .. ... .......... 26.1.3-1)e)
27.3.5
T 24.3.2
tightener . . . . . . . . . ... ... .. 26.1.2-1)b)
time
— at which defects appear [inropes] . . . . . . . .. 29.1
— limit fixed for removal [of ropes] . . . . . . . . 28.3.2
tincoated [wire] . . . . . . . . . . . .. ... 1.4.2-2)
tolerances . . . . . . . . e e e e e e e e e il1to 16
— on the diameter of ropes and strands . . . . . 21.1.3-1)
torque, rotating . . . . . . . . .0 e e e e w ... 15.4
torsiontest . . . . . . . . . ..o e e 20.7
total
— acidity of fibrecore . . . . . . . . . ... .. 22.3
— acidity of lubricants . . . . . . . . .. ... 6.3.6-1)
—— SEEESSES . . . 4 . e e e e e e e e e e e e 26.24
OWEL CTANE . . . .« + « & « « & o« o o« o o . 25.3.4-2)a)
tower-mounted hoisting machine . . . . . . . . 25.3.3-3)b)
tractionsheave . . . . . . . . . .« .. .. 25.3.3-1)b)
trailing . . . . . . . ... o e e e e e 24.2.6
transport (contract clauses) . . . . . . . ... L L. 18.3
—— A . . . e e e e e e e e e e e e 18.3.4
—ofgoods . . . . . .. ..o 00 e e 2524
—, PASSENZEL . . . . . e e e e e v e e e e e e 25.2.3
—rail . ... Lo e e e e 18.3.2
—road ... .o e e e e e e e e 18.3.1
~—, [rope defects during] . . . . . . . . .. ... 29.1.2
= SEA . . . e e e e e e e e e e e e e e 18.3.3
transversalforces . . . . . . . . . ... ... .. 26.1.3
transversesection . . . . . . . . . . . . ... 20.3.1-2)
trapezoidal [wire cross-section] . . . . . . . . .. 1.2.2-2)
travellingerane . . . . . . . . . . ... . 25.3.4-3)
treatment [of wiresurface] . . . . . . . . . ... L. 1.4
triangularstrand . . . . . . . . . ... 222%
tubular (stranding or laying) machines . . . . . . . 2.1.1
turns, number of (around a drum) . . . . . . . 27.3.1-2)
twisting . . . . . . . . e e e e e e e e 1.8.3
—, permanent . . . . . . . ... 0. ... 29.3.1-1)
U
unalloyed steel (carbonsteel) . . . . . . . . .. .. 1.3.1
unetched . . . . . . . . . .00 20.3.1-5)
uniformity [inspection of coating] . . . . . . . . 20.10.1-1)
untwisting of strands . . . . . . . .. .. .. 29.3.1-6)
unwinding [ofropes] . . . . . . . .. ... ... 29.1.3
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v
value [of dimensional and mechanical characteristics and
tolerances} . . . . . . . . ... ... e e . 11
variable tension [endurance and fatigue tests] . .  20.9.1-1)
21.5.1-1)
variation
—indiameter . . . . . . . . . . .. 0. 29.3.2
—idnpitch . ... ... .. ........ 29.3.1-2)
vegetable [origin of lubricants] . . . . . . . . . .. 6.1.2
vegetable resin content . . . . . e e e e e e e 6.3.5
viscosity . . . . . . ... ... e e e e e 6.4.1
visual examination [acceptance of rope] . . . . . . . . 21.1
—,methodof . . . .. ... .......... 21.1.2
visual inspection [of rope in service} . . . . . . . . 28.1.1
w
water
— content [of lubricants] . . . . . . . . . . ... 6.3.7
— repellants [additives] . . . . . . . . .. ... 6.5.2-1)
WAVINESS .+ . v v v h e e e e e e e e e 29.3.1-3)
weight of vehicle . . . . . . . . . . .. ... 26.1,1-3)
weld(s)
—, failureof . .. ... ... ... ... 29.2.2-4)
—,spacingof . . . ... ... ... 21.1.3-4)
wetdrawing . . . . . . . . . ..o 1.1.1-2)
widthandthickness . . . . . . . . . . . . .. ... 123
winch. ........... e e e e e 25.3.5-1)
wind,actionof . . . . . . . . .. ... ... 26.1.2-5)
winding, packing,etc. . . . . . . . . . .. .. ... 18.2
WIFE(S) . & v v v e e e e e e e e e e e e e e e 1
—acceptanceof . . . . . . . .. .. L. 0. 20
—angle . ... ... ... .. . 323-1a)
—, classificationof . . . . . . . . . . . ... ... 1.7
—, defectsin . . . . . . ... ... 20.3.2
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extraction . . . . . . . ... .. .. 24.2.5
F
fabricants . . . . . . . . . ... ... 17.1
fabrication
— des cébles et de leurs éléments constituants . . . . 1a7
— [défauts des cibles pendant] . . . . . . . . .. 29.1.1
fatigue
—, essais d’endurance et de [sur fils] . . . . . . . . . 20.9
féluresoufissures. . . . . . . . . . . . ... 20.3.2-6)
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—dure . ... L. 4.1.1
— intercalaires ou remplissage fibreux . . . . . . . . 5%
—tendre . . . . . . ... L. 22.1.2
fis) . . . . . . 1
—, angle de toronnagedes . . . . . . . ... 3.2.3-1)a)
—central . . .. ... L. Lo 1.5.1
—,classificationdu . . . . . . . .. ... ... 1.7
— de la couche extérieure . . . . . . .. . ... 1.5.2-2)
— des couches intermédiaires . . . . . . . . . . 1.5.2-1)
— decouture . . . . . ... ... ... 1.6.3 *
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— decouverture . . . . . . . ... ... ... 1.5.2
fil(s) . . .. . . . . 20.3.2
—,défautsdes . . . . . . ... ... 29.2
—,fonctiondes . . . . ... .. ... ... ... 1.6
—, forme de la section transversale . . . . . . .. .. 1.2
— liaisondes . . . .. ... ... ... ..... 1.8
—deligature . . . . . . . ... ... ... .. 1.64*
—,matieredes . . . . . ... ... ... ... 13
—, masse spécifique du métaldu . . . . . . . . ... 14.1
—, mode de fabricationda . . . . . . . .. .. .. 1.1
—,naturede lasurface . . . ... ... ... ... 14
— non paralléles,cdblea . . . . .. ... ... 3.2.2-2)
— parallgles,cablea . . . . ... ... ... 3.2.2-1)*
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filet . . . . . . . e e e 24.7
fissures . . . . . ... .o e e e 20.3.2-6)
flexion
— [contraintesde] . . . . . . . . .. ... ... 26.2.2
flexions alternées . . . . . . . . . . . .. .. 20.9.1-5)
—essaide . . . .. .. .. ..o 20.6
— [essai d’endurance pour fils] . . . . . . .. 21.5.1-3)
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flexions répétées [essai d’endurance pour fils] . . . 21.5.1-2)
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— descables . . . . . .. ... ... 24
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— extérieures . . . . . . . . . . e e e e e e e 26.1
— transversales . . . . . . . . . .. ... ... 26.1.3
forme
—ducdble . . .. ..o 3.3.1
— de la section transversale [dufil] . . . . . . . . .. 1.2
fournisseurs . . . . . . . . . . . e e e e e e e e 17.3
fréquence d’oscillation . . . . . . . . . . .. 20.9.2-4)
froid(e)
—ogoutte . . . . . . . .. .. e e e 29.2.2-5)
—,laminagea . . . . . . . .. ... ... ... 1.1.2
—, [lubrification]a . . . . . . . . . . . . ... 6.6.2-2)
frottement
— par enroulement autour d’un tambour . . . . . . 27.3.1
— par pression avec des pinces . . . . . . . .. . 27.3.3
funiculaire . . . . . . . . ... .o 25.3.2-1)
—aérien . . . . . L o e e e e e e e 25.3.1
—terrestre . . . . . . . . . . 0 e e e e e 25.3.2
G
galet . . . . . . ... s 26.1.3-2)a)
galvanisé électrolytiquement [revétement du fil] . . 1.4.2-1)b)
garanties . . . . . . . . . e e e e e e e 18.4.3
gauche [sens de ciblage ou de toronnage] . . . . 3.2.3-2)b)
givre,couchede . . . . . .. .. ... 26.1.2-6)
GraiSSAZe . . . . . . e e e e e e e e e e e e 6.6
GraiSSES . . . . . . v e e e e e e e e e e 6.2.2
gréement dormant . . . . . . . . . . .0 0. .. 24.3
grelins . . . . L L L . e e e e e e e e e 8.3 %
rossissement . . . . . . . o4 4 4 4 e e e oa . 20.3.1-3)
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— (decoulée) . . . ... ..o 25.3.4-2)c)
—AtOUr . . . .. . e e e e e e e e e 25.3.4-2)a)
H
halage . . . . . . . . . . .. 000 2424
—, appareil de trainageoude . . . . . . . . . .. 25.3.5
hauban . . . . . . . . . . .. .. .00 24.3.1
hernie . . . . . . . . . ... ... 29.3.1-5)
hétérogénéité . . . . . . . . ... ... .. 20.3.2-1)
huiles . . . . . . . . ..o oo 6.2.1
hydrofuges . . . . . . . . . . . .. 6.5.2-1)
|
I [section transversaledufil] . . . . . . . . . .. 1.2.2-3)
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— minérale . . . . ... ... ... ..., 6.3.6-2)
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L
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—supérieure . . . . . ... ... e e e 20.9.2-2)
liquides (huiles) [lubrifiants] . . . . . . . . . . . . 6.2.1
livraison . . . . . . . . . v e e e e e e e 17 et 18
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—ducéble . . . . ... 124
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—autile . . ... L. 20.7.2-2)
Iot . . . . e e e e e e e e e 19.5
—,grandeurdu . . . . . .. ... ... ... 19.5.1
lubrifiant(s) . . . . . . . . . . . .. ..o e 6
—additifs. . . . .. ... s 6.5
—,application . . . . . . . . . . ... .. 6.6
—, caractéristiquesde . . . . . . . . .. .. 28.2.2-1)
—, caractéristiques chimiques . . . . . . . . . . . . 6.3
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—NAtUIE . . . . . . . e e e e e e e e e e e e 6.2
—, OFgINe . . . . . . . . ... e e e 6.1
—,réception . . . . . . . . .. oo 23
—,teNEUr €N . . . . . . . . e e e e e e e e 6.6.3
lubrification . . . . . . . . . . . . .00 6.6.1-5)
— pourl’entretien . . . . . . . . . . ... ... 28.2
— au cours de la fabrication. . . . . . . . ... 6.6.1-3)
— aprés la fabrication . . . . . . . ... ... 6.6.1-4)
— aucours du tréfilage . . . . . . . ... ... 6.6.1-2)
M
machine(s) de fabrication . . . . . . . . .. .. .. 2.1
—ACAZE . . . e e e e e e e e e e e e e e e 212
—dlessal . ... e e e e e 20.5.1-1)
20.6.1-1)
20.7.2-1)
20.9.2-1)
21.2.2-1)
21.5.2-1)
— d'extraction. . . . . . . . ... ..o 25.3.3
— de fabrication [pourtorons] . . . . . . . . . .. 18.1.5
— (toronneuses ou cableuses) tubulaires . . . . . . . 2.1.1
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manchon(s)
— d’accouplement . . . . . . ... ... .. 27.2.2-7)
—, composition de l'alliage . . . . ... ... 27.2.2-2)
—,dimensionsdu . . . . ... ... .... 27.2.2-1)
—, extrémitésavecdes . . . . . . ... .. ... 27.2.2
—,mode opératoire . . . . . ... .. .. .. 27.2.2-4)
—PIESSES . . . . . . e e e e e 27.2.3-4)
ManGUVIE(S) . « v v v v v u e e e e e e e e e . 244
—courantes . . . . . . . . .. ... e e 24.4.1
marquage
— [clauses decontrat] . . . . . . ... .. ... 18.2.5
—,construction . . . . .. .. .. ..... 18.2.5-2)
—diametre . . . . . ... .. ... ..., 18.2.5-3)
—longueur . . . .. ... .. ... ... 18.2.5-4)
— nomde ’acheteur . . . ., . ... ... .. 18.2.5-5)
— numéro de la commande . . . . . . .. .. 18.2.5-6)
— références dumatérian . . . . . . . . . . . 18.2.5-1)
martensite . . . . . . . . . ... .. ... 20.3.2-5)
—,formationde . . . . .. .. ... ...... 29.2.4
MASSE . . & v v v v h e e e e e e e e e e e e 14
— détermination . . . . . .. ... .. ... 20.10.2-2)
—globale . . . . .. .. ... ... ..., 144
— de métal déposée par unité de surface [contrdle

durevétement] . . . . .. ... .. ... 20.10.1-2)
— aumeétre oumétrique . . . . . . . .. .. ... 14.2
— durevétement . . . . . . .. ... ... ... 143 *
— spécifique dumétaldu fil . . . . .. .. .. ... 14.1
matiere [dufil] . . . . ... ... ... ... ... 13
matiére plastique
— ouartificielle . . . ... ... ......... 4.3
— [revétement ducéble] . . .. .. ... ..... 71
matériaux employés [bobinage et emballage] . . . 18.2.2-1
métal
— [pour manchons], température de fusion du . .  27.2.2-3)
métallographique
—contréle . . . . ... ... ... ..., .. 20.3
métaux
—mnonferreux . . . . . . .. ... ... 133
minérale [origine des lubrifiants] . . . . . . . . . 6.3.6-2)
mines [emplacement des cibles dansles] . . . . . . 2.1.1-3)
mise en place [ducable] . . . . . . ... ... ... 27.1
mise enserviceducdble . . . . .. .. .. .. ... 18.4
miseentension. . . . . . . . .. .. ... ... 27.1.5
mode d’application de la charge, (natureet) . . . . . 26.1.1
modificationdupas. . . . . . .. ... ... 29.3.1-2)
module d’élasticité . . . . . . . . . ... .. ... 15.5

21.2.2-4)
— apparentducéble . . . . .. ... ... ... 15.5.2
— dumatériau . . .. ... ... ... .... 15.5.1
molette . . . . . . . ... ... ... ... 27.1.3-a)
monocéble [extraction] . . . . . .. . . ... 24.2.5-1)
montage [descédbles] . . . . . . . ... ... .. 29.1.3
monte-charge . . . . . . . . . . ... ... 25.3.3-2)
mordaches . . . . . . . . . . . ... .. .. 27.2.3-1)
mou, rattrapagedu . . . . . . . ... .. ... 27.1.3
mouflage . . .. ... .. .. ... ..... 24.4.3
mouvement, type de [cables] . . . . . . . . .. 26.1.2-2)
multicibles [extraction}] . . . . . . . . . . .. 24.2.5-2)
N

naval [emplacement de cébles] . . . . . . . . . .. 25.1.2
navigation [emplacement des cables] . . . . . . 25.1.2-2)
navigation
—,cablepourla . . . ... ... .00 253.13
nettoyage, dégraissage . . . . . . . . . . . . . . . 28.2.1
nids de fils, déformation en lanterne, hernie . . .  29.3.1-5)
niveleuse . . . . . . L L L. L. .. 25.3.6-2)
nombre
— de cycles a la rupture [essai d’endurance sur

cables] . . . . ... ... .. ... 21.5.3-1)

38

— de cycles avant la rupture [essais d’endurance

etdefatigue] . . . . .. ... ... ... 20.9.3-1)
— de fils brisés dans la couche extérieure [essai

d’endurance surcables] . . . . . .. . .. 21.5.2-2)
— de passages [épissures des cables] . . . . . . 27.2.1-2)
— de pliages [essai par flexion alternée] . . . . . 21.5.1-3)
— derupturesdefil . . .. ... ...... 28.3.4-2)
— de spires [essai d’enroulement] . . . . . . . 20.8.1-1)
non ferreux, métaux . . . . . . . . ... ... . 1.3.3
non parall¢les, cablesafils. . . . . . . . . .. 3.22-2) *

o
oléorésistants . . . . . . . . . . . ... ... 6.5.2-2)
origine flubrifiants] . . . . . . . . . . .. L. .. 6.1
ovale [fil de section non conforme] . . . . . . . .. 20.4.1
ovalisation
— [ducdble] . .. .. ... ... ... 21.2.2-2)
— ducdbleoudestorons . . . . . . . . ... 21.1.3-2)
—[dufil] . . ... ... ..., 29.2.3
P

paiement, modede . . . . . .. ... ... ... 18.4.2
pailles superficielles . . . . . . . . . ... ... 20.3-8)
palan, fixeoumobile . . . . .. . . .. ... 25.3.4-1)
parallele(s)
— fils,cdblea . . . . ... ... ... ... 3.2.2-1) *
parties intéressées . . . . . . . . . ... e ... 17
PAS « v v i e e e e e e e e e e e e e e e 3.2.3-4)
— decdblaged’'untoron . . . . ... ... 3.2.3-4) *b)
— de toronnage d’un fil dans un toron . . . . 3.2.3-4) *a)
patentage . . . . . . . . . ... 0 .o e e 1.1.3
—alair . ... ... ... ... ... 1.1.3-2)
—auplomb. . . . ... ... ... ... 1.1.3-1)
pelle . . . . . . . .. e 25.3.6-1)
— abennepreneuse . . . . . . . . . . . .. 25.3.6-3)
—dragline . .. ... ........... 20.3.6-1)c)
—excavatrice . . . . . . . . .. ... ... 25.3.6-1)b)
— mécaniqueenbutte . . . . . . . . . ... 25.3.6-1)a)
pénétration [des lubrifiants] . . . . . . . . . . . . 6.4.13
périodique, échantillon . . . . . . . . . . . . .. 19.6.3
permanente [charge] . . . . . ... ... .. 26.1.1-1)
—détorsion . . . . . . ... L. ... ... 29.3.1-1)
personnes, ascenseur pour . . . . . . . . . . . 25.3.3-1)
perteaucommettage . . . . . . . . .. . .. ... 15.3
— coefficientde . . . . .. .. .. ..., 15.3.2
—MESULEE . . . . . . . e e e e e e e e 15.3.1
—, mesuré(e), coefficientde . . . . . . . . .. 15.3.2.2 %
—mnominale . . . . . . . ... ... ... 153.1.1 *
—, nominale, coefficientde . . . . . . . . .. 15.3.2.1 %
— partielle effective . . . . . . . ... ... 15.3.14*
— partielle entre les charges totalisées . . . . . 15.3.13 *
— totale mesurée (effective) . . . . . . . . . . 153.1.2 %
pince(s)
—adéformer . . . . . ... ... 27.2.3-3)
— defixation . . . . .. .. .. ... ... 26.1.3-2)b)
—, frottement par pressionavec . . . . . . . . . . 2733
PINGUIES . . . . . . . i e e e e e e e e 20.3.2-7)
plasticité . . . . . . . . .. ... ... ... 6.4.11
plastiques [lubrifiants] . . . . . . . ... .. ... 6.2.2
pliages
—,cadencedes . . ... ... ... .... 20.6.1-7)
—mnombrede . . ... ... ... ... 20.6.2-1)
point
—degoutte . . . . . . ... L0 6.4.2
— d’inflammation . . . . . . . ... ... ... 6.4.7
— deramollissement . . . . . . ... ... ... 6.4.5
pont(s)
— deprotection . . . . . . . .. ... .. 27.1.4
—roulant. . . . . . . L. ... ... 25.3.4-3)
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position(s)
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poulie(s) . . . . . . . . .. ...
— detraction . . . . . . .. . ... .. ..
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préalable

—,charge . . . . . . ... .00
—, tension
précision
—desmesures . . . . . ... ... e e
— de mesurageexigée . . . . . . . . . ...
Preece, épreuve d’'immersion . . . . . . . . . .
prescriptions a appliquer. . . . . . . . . . ..
principale, contrainte de flexion . . . . . . . .
privé [usage descédbles] . . . . . . . . . . ..
profilée [section transversale du fil] . . . . . . .
provenance du fil [réception]
public [usage descables] . . . . . . . . . ..
pulvérisation {lubrification]) . . . . . . . . . .
qualité durevétement . . . . . . . . . . . ..
raclage . . . . . . . . ... e e
rapport des diamétres . . . . . . . . . . . ..
rattrapagedumou . . . . . . . . . . . . ..
rayures Ou pingures . . . . . . . . . . . . . .
réception . . . . . . . ... ... e
— delametextile . . . . . . . . ... ...
—ducéble . .. ... ... .. ...
—, conditions de [examen visuel] . . . . . . . .
— échantillonnage . . . . . . . .. ... ..
—dufil ... ...
— dulubrifiant . . . . .. ... ... ...
réclamations ou contestations . . . . . . . . .
redressement [des éprouvettes de fil]
réduction de lasection . . . . . . . . . . ..
refus, échantillonnage . . . . . . . . . .. ..
remonte-pente . . . . . . . . ... ..
TEMOTQUE . . . & & v v v v o e e b e e e
remplissage
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remplissage

—fibreux . . . . .. ..o 000000
—filsde . . . ... ... .00
résistance

—,classede . . . . .. . ... ... ...
résistance . . . . . . .. .. . e e e e e
— alatractiondufil . . . . ... ... ...
— auvieillissement . . . . . . . . . . . ...
résistance au déplacement

— ducdble . . ... ... 0.0
—duvéhicule . . . . .. ... ...
revétement

—bronzé . . . . . ... ...
— ducable . . ... ... ...,
—cadmié . . . . . ... ...
—,contrdledu . . . .. ... ...
—CUiVIE . . . ... e e e e e
—étamé€ . . . .. ... e
—massedu . . .. ... .00
— protecteur . . . . . . . . . . . ...
—qualit¢tdu . . . ... ... ...,

—zZIngUé . . . . . L o e e e e e e e

rouleau(X) . . . . . . . .. e e e e e e e
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rupture
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—defil. . .. ... ..
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—, nombre de cycles a la [essai d’endurance pour

cables] . . . . . . . . ... ... 21.5.3-1)
—, nombre de cycles avant la [essais d’endurance

et de fatique pour fils] . . . . . . . . . .. 20.9.3-1)
—, nombre de torsionsavantla . . . . . . .. 20.7.3-3)
—, position et type de la [essai de traction pour

ceables] . . . . . .. ... ..o 21.2.2-7)
—typede . . . . ... ... 20.7.3-2)

S
[sens de cdblage ou de toronnage] . . . . . . . 3.2.3-2)b)
sabot . . . . .. ..o e e e e e 26.1.3-1)b)
secondaire [contrainte de flexion] . . . . . . . . 26.2.2-2)
section
— transversale . . . . . . . . . . .. ... 13
— transversale, formedela[fil}] . . . . . . . . . .. 1.2
— transversale, métallique . . . . . . . . . .. ... 13.1
— transversale, nominale [ducéble] . . . . . . ... 13.2
— utile pour le calcul de la charge de rupture . . . . . 33
séeurité [ducable] . . . . . . . . ... ... ... 26.3
—totale . . . . . . . . e e e 26.3.2
—alatraction . . . .. ... ... ... .. 26.3.1
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sifflet [rupture de filen] . . . . . . . . . . .. 29.2.2-2)
signalisation,cablede . . . . . . . . . ... .. .. 24.9
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28.2.1-1)
— [lubrificationa froid] . . . . . . . . . . .. 6.6.2-2)a)
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tambour
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—,variationde . . . . . ... . ... ... 26.1.2-4)b)
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— deslubrifiants . . . . . .. ... ....
teneur en asphaltesdurs . . . . . . . . . ..
teneurencendres . . . . . . . . . .. ...
teneureneau . . . . . . . . ... ... .

teneur en lubrifiant . . . . . ... L. L.
—deldme . . . ... ... ... ....
—ducable . .. ... ... .. .....
— [de’ame textile] . . . . .. ... ...
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teneuren sédiments . . . . . . . . . . ...
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tension(s) . . . . . . . . e e e e e e .

— et équilibreinternes . . . . . . . . . ..
—alternée . . . ... ... ... ...,
— appliquée au fil [essai de torsion] . . . . .
—préalable . . . . ... ... ... ...
—tension. . . . .. .. ... ...
variable . . . . . . .. ... .. ... ..
terrassement, enginde . . . . . . . . . . ..
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tirant . . . . .. .. ... ...
tolérances . . . . . . . . ... ... ...

tolérances
— sur le diamétre des cables ou des torons

toron(s) . . . . . ... ...
—, angledecablagedes . . . . . . .. ...
—,desserragedes . . . . . ... .. ....
—ovale ... ... ... ...

—, section de

toronnage

—sensde . . ... ... ........
—typede . . . ... ... ... ...
torsade . . . .. ... .. .. ... ...

torsion(s)

—alternées . . . .. ... ... ...
touretsdcroisillons . . . . . . .. ... ..
traction, contraintesde . . . . . . . . . ..
trainage, halage . . . . . . .. ... ...

trainage ou de halage

—appareilde . . . .. .. ... .. ...
transport [clauses de contrat] . . . . . . . .
— PATAVION . . . + v v . v e e e

transport

— parchemindefer . . .. ... .. ...

— triangulaire . . . . .. .. ... ....

18.2.1-3)

— [défauts des cables pendant] . . . . . . .. .. 29.1.2
— demarchandises . . . . . . .. .. ... ... 25.2.4
— PArMEr . . . . . . v v e e e e e e e 18.3.3
— depassagers . . . . . . ... e ... 25.2.3
—parroute . . . . . . . . . . ... ... 18.3.1
travail
—, conditions de [cAble enservice] . . . . . .. . . . 26
travail ducableenservice . . . . . . .. .. ... 28.3.3
tréfilage . . . . . . . ... ... 1.1.1
—aubaquet . . . . . ... ... ... ... 1.1.1-2)
. 12 1.1.1-1)
trewil . . .. L L L L Lo 25.3.5-1)
—auxiliaire . . . . . . . .. .. .. ... .. 27.1.2
—demanceuvre . . . . ... .. .. ... .. 27.1.1
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uniformité [contréle du revétement] . . . . . . . . 20.10.1
usage [descables] . . . . . . ... ... .... 242329
A%
valeur
—ucaleulée . . . ... ... 11.3
— [des caractéristiques dimensionnelles et mécaniques et
tolérances] . . . . . . . . . . .. ... .. .. 11
— MESUIEE . . . . v v e u e e e e e e e e e 11.2
—mnominale . . . . . .. . .. ... ... .. 11.1 *
variations de diametre . . . . . . . .. ... ... 29.3.2
végétale [origine des lubrifiants] . . . . . . . . . . 6.1.2
vent,actiondu . . . . . . .. .. ... ... 26.1.2-5)
VISCOSItE . . . . . . .. 6.4.1
vitessed’essai . . . . . . . ... . ... .. 20.5.1-4)
20.7.2-4)
21.2.1-6)
X
X [section transversaledu fil] . . . . . . . . .. 1.2.2-3)
Z
Z [section transversaledufil] . . . . . . . . . .. 1.2.2-1)
Z [sens de cablage ou de toronnage] . . . . . . 3.2.3-2)a)
zingué [fil] . . . . . . L. L. 1.4.2-1)
—achaud . .. .. ... ... ..., 1.4.2-1)a)
—nonretréfilé . . ... ... ... .... 1.4.2-1)c)
—retréfilé . . .. ... ... ..., 1.4.2-1)d)
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aBHaiyA (IPEAMEHEHHE) . . . . . « o o o o o « « & 25.1.3
AUTE3HT . . v v« v v e e e e e e e e e e 20.10-3)
aKTHBHOCTB K CTAlsIM M M€/Id, KOpPO3HOHHast . . . . 6.3.9
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JePEKTBI KAHATOB . . . . & &« & v & o o v o o v 4 s 29
— BO BPeMsI H3TOTOBIICHHA . . . + « « « « « « « 4 29.1.1
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= H3KAHATA . - & + o « & o o v v v v e u 20.1.1-2)

K

xabens
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KAHATBL . & v v v v v v v v e e e e e e e e e e e 3
— I apMHAPOBAHHS NPEABAPHTENLHO HANpsKeH-

HOro G€ToHa . . . . . . . . v 4 v o4 ... 25.3.11
— OYpPOBBIE . . . . . . .. e e e e . 25.3.8-1)
— ONMA3AQ3EMIICHHA . + + « « « « &+ o o 4« 4« . . 25.3.10
~— 3aKPBITOM KOHCTPYKIHMH . . . . . . . . . . . . 8.1.3
— JUIS U3MCPeHMA TJIyOHHBI . . . . . . . . . . 25.3.8-2)
— KPYIJIONPSIAHBIE . . « « v v v v e v e v e e e e s 8
— C HarpyXEHHBIM KOHLIOM . . . . . . . . . . . 24.1.2
— C HEHArPYXEHHBIM KOHLIOM . . . . . . . . . . . 24.1.3
— HECYIIHE . & .+ « v + 4 4 et e e e e e e 24.1.1
-~ C HA3KAMH BHYTPEHHUMH HANPSDKCHHAMHA . . . . . 3.1.1

—- C HU3KUMH HANPSOKCHHUAMH NPH KPYUYCHHH (Hexpyrx-

OIACCH) « v v v v v e e e e e e e e e e e e 1.2
— OIUIETCHHBIE . . . « « + « & v 4 4 4 v e e e e e s 9
— IJIOCKAE . . v« & v e e e e e e e e e e e e e 10
—— TOABEMHBIC . . .+ + + &« « « v 4 e e e . . 25.3.9-1)
— TOJNy3aKpHITHIC CIMPAJIBHBIE . . . . . . . . . . 8.1.2
—— JUIst pBIOONIOBHBIX CHacTe#t . . . . . . . . . . 25.3.12
— CHHPANBHBIC . & &+ « & « 4 4 o o o o o e v u s 8.1.1
— JUISt TPAHCTIOPTHPOBKHM CYZIOB . . . . . . . . . 25.3.13
== TAFOBBIE . . + v « « 4 v 4 4 a e e e e e e 242
KATYIOKF & . 4 4 v v v 0 v e e e e e e e e 18.2.1-2)
KAQ4Y€CTBO MOKPBITHS .+ .« « « « « & « o « « « o o 4 1.7.2
KHCHOTHOCTD &+ « & v« 4 v v v e e v e e e e a s 6.3.6
—— MHHEPANBHAL . . . .« & « 4« 4 & v o o o o o« 6.3.6-2)
—obmas . . .. . ... e e e e e 6.3.6-1)
KJTaCC IMPOYHOCTH » « « v « « v o v v v o o v 0 s 1.7.1
KIMEHTB! HIIH MOKYIATEMH . + . . . « « « « « o « o . 17.4
xonebanme
— BCJIEACTBHC YAApHOI HAarpy3k¥ . . . . . . . 29.1.4-2)
—— HATPY3KH + » « v v v v e e e e e e e e e 21.5.2-4)
— MACTOTA  « « « & & v v o o v e v e e e 20.9.2-4)
KOMITOHEHT Harpy3Kka
— OCEBOHM . . . . + v v v e e e e e 26.1.2-1)r)
— TIPHJIOXKEHHON NEPNEeHIMKYIAPHO K OCH KaHata  26.1.3-6)
KOHTAKT JIOKQJIM30BAHHBIM . . . . . . . . . . . 26.1.3-2)
KOHTDPAKT (COHEPKAHME) . . . . . & & v v v + o « 4 . 18
KOHTPOJb
— BH3YANBHBIA . .« . . . « + v v o v v « 21.1; 28.1.1
— MeTAUIOrpaduuecKHif . . . . . . . . . . . . . . 20.3
—— TOKPBITHSL . . « « « « 4 v 4 v v e e e e e a 20.10
— O3 TPABIEHAS . . . . . . .« . .. . . .. 20.3.1-5)
~— CTPABIEHHEM . . . . . . . . 4« 4 o « « « . 20.3.1-4)
— CYBEIMYCHHEM . . . .+ +« + « o + « « « + . 20.3.1-3)
— JJEKTPOMArHATHBIA . . . . . . . . . . . . . . 28.1.2
Konep Juisi 3abuBk@m cBalk . . . . . . . . . . . 25.3.6-5)
00211 27.3.5; 26.1.3-1)n)
— MAaCCHMBHBIM . . . . . + « « v v v « o « . 27.3.5-2)
— CepAUEBHAHONK (HOPMEI C OTKPHITHIM HJIM CBap-

HBIM 320CTPEHHBIM KOHIIOM . . . . . . . . . 27.3.5-1)
kosdhduumenT
— 3ADOJHEHHS (KAHATA) . . . . . & v « + & « « « 13.3
— JJIsl ONIpEeieIeHUs s MMHUMAaJIbHOM pa3pymaronieil na-

TDY3KE « & 4 v v v v e e e e e e e e e e e 15.3.4
— HOTEPb HACBHBKY . . .+ +» « & v « « o « « « « 4 15.3.2

M3MEpPEHHBIX . . . . . . . . . .. .. 15.3.2.2
HOMHHAJBHBIK . . . . . . . . . . . . 15.3.2.1

— CBHBKH . . . . + « « « « v v e e e e e e 15.3.3
— CBMBKH (HOMMHAQNBHBIA) . . . . . . . . . . . 15.3.3.1
— TEPMHYECKOTQ PACIUMPEHus . . . . . . . . . 26.1.2-4)a)
KPAHBL & v v v v v v v e e e e e e e e 25.3.4-2)
— GAWEHHBIE . . . + + + + v v v e e . 25.3.4-2)a)
— rpeiidepEBIe . . . . . . ... .. ... 25.3.4-2)6)
— JEPPHK . . . v e e e e e e e e e 25.3.4-2)r)
— Kabemb . . . ... .. 25.3.44)
— JHETEHHBIC . . . v « v v e e e e e e 25.3.4-2)B)



— TEPEMBHXKHBIE . . . . . . . . . 4 4 . . . . 25.3.4-3)
KPIOK . .« v v v v v v v v e e e e e e e e 27.2.3-2)
Ja
nabopaTopyst HCHBITATENBHAS . . . + « + . « . . . 18.1.4
JIATYHHPOBAHHE . . . . . . . . . v v v o oe . 1.4.2-4)

nebenka
— BCOOMOTATENBHAS . . « .+ « « + « « & « & « o 27.1.2
—pabouast . . . . . ... e e e e e 27.1.1
nebenkum . . .. . . e e e e e e e e 25.3.5-1)
JHQT DACCAXAPCKHH . . . . . . . . . . . . . 25.3.3-1)
— c¢Oapabarom . . . . . ... ... .. .. 25.3.3-Da)
~— C TOPMO3HBIM INKABOM . . . . . + . . . . . 25.3.3-1)6)
mabTer . oL L L L L e 2533
JYKEHUE . o v v v v v v e e e e e e e e 1.4.2-2)
M
MapKHPOBKA . . . . & v 4 v v v e e e e e e e 18.2.5
— JAThl H3TOTOBNCHUA . . . . . . « + +« « . 18.2.5-7)
— HHAMETPA . . . . 4 v . e e e e e e e e 18.2.5-3)
— IUAHBL . .« . v s . e v e e e e e e 18.2.5-4)
— KOHCTPYKUHMH . . . . . . . « v v v o o o . 18.2.5-2)
— HAWMCHOBAHHS MOKYNATENS . . . . . . . . . 18.2.5-5)
— HOMEPAa 3aKa3a . . . . . . . . . . . 4 . . 18.2.5-6)
MaTepHabl
— MCHOJIL3YEeMBbIE ISl HAMOTKA H ymakoBku . . .  18.2.2-1)
— YOAKOBOMHBIE . . . . . . . « v « + v v o « 4 . 18.2.3
MapTeHcuT (JedekTsl B MUKpOrpadmyeckoi cTpyK-

5 272 J 20.3.2-5)
MapTeHCHT (O6pa3oBaHMe) . . . . . . . . . . . . . 29.2.4
MaluMHa
— IS MCOBITAHHS . . . + & & & & o & o« « o & 20.5.1-1)
— Tpyb¥aTag . . . . . . . ... e e 2.1.1
MaIUHBL IPOH3BOACTBEHHBIE . . . « . & « « o o « . 2.1
MEOHEHME . . . . . . & v 2 v v e v e e e e 1.4.2-5)
METAT . . & v v v v v w e e e e e e e e e e 4.2
METAJUTBI LBETHBIE . . . . . . & & v 4 o v v o o 1.3.3
METON (HAHECCHMS CMA3KH) . . . . .+ . .+ + « + . . 6.6.2
— TOPAYMHM . . . . . . ..o e e e . 6.6.2-1)
— IIOCPEACTBOM PACTBOPMTENS . . . . . . . . 6.6.2-2)a)
— DACHBUICHMEM . . . . . . . . « « « « « . . 6.6.2-2)6)
— XONMOAHBIH . . . . . . . . . v v v v v .. 6.6.2-2)
METON M3TOTOBJIEHHSA . . . . « + « « « o & o« o o « . 1.1
MEXaHH3MB! TI0bEMHEIE
— GameHHbIe . . . . . . . . .. ... .. 25.3.3-3)6)
— YCTAHOBJICHHBIE HA 3€MJIE . . . . . . . . . 25.3.3-3)a)
MOIYJIb YOPYTOCTH . . « o + « + « « . . 15.5; 21.2.2-4)
—— KaXYUIUHCA KAHATA . . . . + « « + « « « « . . 15.5.2
— MaTEPHATIA . . . . . . . . e e e e e e e . 15.5.1
MOMEHT KPYTSIMHE . . . . . « v v v « v v v v v v 15.4
MOPEXOICTBO . . v & v v v v v v v e e e e e 25.1.2
MOCT 3AMMMTHBI . . . . . . . . . « . v v v v . 27.1.4
MOCTBI BHCAYHE . . . + . + v v v v v e v e v u s 25.3.7
MydTH
— 3aKPBITOTO THIA . . . . .« & « v + o« « « « 27.2.2-6)
—— KOHEYHBIC . . . . « . . © v v v v v v v e 27.2.2
— KOHHYECKHE OTKPBITBIC . . . . o . . « « . . 27.2.2-5)
— IOTAMIOBAHHBIE . . . . . « & « « o o + + » 27.2.3-9)

H

Harpyska

~— BO3PACTAROLIAST . . « . & & & & o & & « o . 26.1.1-7)
— HUHAMHYECKAA . . . . & + « & « 4 v o . . 26.1.1-6)
— NOCTOAHHAS . . . . . v 4 4 v v v v v o . 26.1.1-1)
— NPCABAPHTEIBHAL . . . . « + « « « « « « . 21.2.1-4)
— CHydaMHas . . . . . . . .. ... ... 26.1.1-2)
—CPEHHAL . . . . . v . e e e e e e e 21.5.2-3)
—— CTATHYECKAS . . . . . . . v v « o v « 4 4 26.1.1-5)
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Harpy3ka pa3pylaromas

— m3MmepeHHas (dakrugeckas) . . . . . . . . . . . 15.2.2
—— KAHATA . . . . . v v v e e e e e e e e e e e e 15.2
~— MHHHMAIBHASL . . . . . + + 4 v v v e v e o s 15.2.1
~— HOMMHAJILHASl CYMMApHast . . . . . . « . . . . 15.2.3
— CYMMAapHasi U3MEPCHHAA . . . . . . . + . « + . 15.2.4
Harpy3ka (XapaxTep u MeTOJ NPHIOKEHHs) . . . . . 26.1.1
HA3HAYCHHE MPOBOJIOKH . . . . .« . . « &« « & + « « &« 1.6
Ha3HaYeHHE (CMA3KM) . . . . . . . « « « v o « . . 6.6.1
HAJIET MHEST . .« .+ . . . 0 v v v e e e e e 26.1.2-6)
HAMATBIBAHHE . . . . . .« & v v v 0 v o w0 0 a0 18.2
HamMOTKa Ha GapaBaH . . . . . . . . . . . . . 21.2.1-)
HanpaBJICHHWE CBUBKM KaHaTa WM OpSIA4d . . . . . . . 323
HaOPSKEHME . . . . . . . v v v 0 v v e e e 3.2
~ BHYTPEHHEC . . . . . &+ + v v v v v ot e e v e a s 3.1
~— BTOPHYHOC . . . . . . & & v & v v o v v s 26.2.2-2)
— M3rEbAOIEe . . . . . . . . . . e e e 26.2.2
~— HAQYaJBHOE . . . « . & « « 4w o « v o 4 . 26.2.2-1)
~— PACTATHBAIOIIEE . . . . . « & & « « « « o « « &« 26.2.1
~— CKHMAIOWIEE . . . . . « « « & v v v e e e 26.2.3
~— CYMMAPHOC . . . « v 4+« vt e e e e e e 26.2.4
HEOAHOPOIHOCTE
— MHKporpapu4yecKoik CTpYKTYpsl . . . . . . . 20.3.2-1)
= CMA3KH . v v 4 4 4 e e e e e e e e e 21.1.3-5)
HemapasuleIbHOCTh ¥ HENpaBUJIbHAs YCTAHOBKA
CIIMBAIOINMX POBOJIOK (B IUNIOCKHX Kanatax) . . 21.1.3-6)
HEPACKPYYHBAEMOCTD . . . . + &« + & 4 + v o + « « & 3.1
HedTAHAA IDOMBIIUICHHOCTD . . .+ . . & « « 4 « + 25.3.8
HE(TAHBIC YCTAHOBKH . . . . . & & o « « + « . 25.1.1-4)
(o)
ODE3XUPHBAHEE . . . . . . .+ + v v v ow e e 28.2.1
06e3yrnepoxuBaHue NOBEPXHOCTH (He(EKTHI B MH-
KpOrpapu4eckoi CTPYKTYPE) . . . . « . . . . 20.3.2-4)
O0O3HAYEHHE . . . . . . . . . . . .o . .. 18.2.5-1)
0GOpOTEI (KONHYECTBO) . . . . . . . . . . . . 27.3.1-2)
00Opy/IOBaHAE UCIIBITATENLHOE . . . . . . . . . 20.7.2-1)
20.9.2
20.6.1-1)
21.2.1-1)
obopyrnopanue
— HAOOPTY . . . . . ... 25.1.2
— HCHOBITATEABHOE . . . . . . . « « v « « + . 21.5.2-1)
— IJIA NEPEMEIIEHUS TPYHTA . . . . . . . . . . . 25.3.6
~— OIAXOABEMATPY32 . . . « « v « v v o« v v o 2534
= TATOBOC & v v 4 v v e e e e e e e 25.3.5
obpaboTtka
~— MOBEPXHOCTH . . v + & v v 4 v v v v e e e v s 14
— KaHaTa B OKCIUIYATALMH . . . . . . . . . . . . 28.3.3
O0PasUBI OMBITHBIE . . . . . « & & & v v v v v v o . 20.1
OOCITYy)KMBAHAE TEXHHYECKOE . . . . . . + + « o 4 4 . 28
OBAJBHOCTBE . « v + 4 v v 4 v v v v v . 29.2.3; 21.2.2-2)
— KaHaTamyugnpsmedr . . . . . . . . . . . . 21.1.3-2)
— NPUMCTHPAHMH . . . . . . + & & & o « « 29.2.3-2)
— mpu obpa3oBanmyu 3a3y6pus . . . . . . . . 29.2.3-3)
— 0e3 yJaneHus MaTepuana . . . . . . . . . . 29.2.3-1)
ONHOPOHHOCTD . « &+ + + 4w « & « & o o o o o » 20.10.1-1)
OKDYXHOCTh OIMHCAHHASA . . . . . . . . . e e e .. 122
OpraHu3alys IO OPOBEACHUIO TEXHHYECKOro KOHTpousa . 17.5
ommaTa (METOM) . . . . « v v v 4 v v v e 18.4.2
OCNTaONMECHUE HATSKCHAA . . . « + 4 « « « « 4 + + 27.1.3
OCHACTKA '« & v v v v v v v e ot e e e e e e e e 244
~— BPALIAIOIIASICH . « . .+ + « & & + 2 & « 4 & « 24.4.1
—— HEMOHBHMOKHAS . . « + & v « 4« 4 0 o v v v v v v s 24.3
otlopmpo6 . . . . ... ... 19
— OBOMHOM . . . . . . . .. ... ... 19.7.4
— COMHMYHBIA . . . . . . . . . . . .. .. ... 19.7.3
— 1009 KOHTPOMB . . . + « v « o v v v a e e o s 19.7.1
— HOPAIOK . v v v v . e e e e e e e e e e e s 19.7.2
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“— TPOBEPKA  « « + « 4 v e e e e e e e e e e e 19.7
OTCJIAHBAHHUE MTOBEPXHOCTHOEC . . . . +« + +« + 20.3.2-8)
OTCOPTHPOBKA . « & & & « v & o o o o o+ o o o o o s 19.2
OTTSKKA .+ « « v v o v v o e e e e e e e e e e 24.3.1
OFHCTKA + .+ « « « + o v o v e e e e e e e e e 28.2.1
— PACTBOPHTEAEM . . . « « « + « & « o« o« & =« 28.2.1-1)
— YCTPOMCTBOM JJISI OYHCTKH . . . . . + . + . 28.2.1-2)
1

DaKa TBEPABIM MPHITIOEM .« + « « « &« « « « « o 4 & 1.8.2
HapTHA OTIPYKAEMASA . . « + v o+« + « o & o o o & 19.5
MATEHTHAPOBAHHME . . . . « & & + & « « o o + o o & 1.1.3
— BO3AYIIHOE . . .+ « « « & + « & o « o o o o 4 1.1.3-2)
— BCBHHUOBOM BAHHE . . . . . + + « « « « « 1.1.3-1)
TATPOHBI 3aKHMHBIE . . . . .« . +« + « « « « . 21.2.1-6)
TMEHETPALMA . .« « « + « « « 4 o o v o o e e e 6.4.13
neperupl (M3MEHeHue auaMeTpa B pedyibrare) .  29.3.2-4)
meTid (O6pa3oBaHME) . . . .+ . . v . . 4 . . . 29.3.1-4)
IUTACTHKHA (CHHTETHYECKHM MATEPHAN) . . .+ « .+ .+ . .« . 4.3
MIACTHYHOCTD  « « « & « « & + o & o o 4 o o o o« 6.4.11
mnedst (nedexkTsl B MUKporpaguyeckoit crpykrype)  20.3.2-9)
IJI0INAAb noJie3Has (IONepeYHoro CYEHnA) . . . . . . . 33
TOBEPXHOCTD (COCTOSHHE) . . .« + « & « « o « « o+ « . 14
TOBpPEXIECHHE

= MECTHOE . . + + « + o & o o o o o o o o o o » 29.3.1
— cepicyHHKa (M3MeHeHME AWamerpa B pe3ylib-

TATE) v v v v 4 e e e e e e e e e e 29.2.3-2)
MOABEM TPY3E « + v v v o o 4 o 0w o o e u o u 24.2.5
— MHOTOKaHATHBIA . . . . . . . . . . . .. 24.2.5-2)
— OOHOKAHWATHBIA . . . . . . . . . . . . .. 24.2.5-1)
TIOBEMHHEK
— IPY3OBOHM « « + + v 4 e a e e e e e e e e 25.3.3-2)
—Keme . . .. ... 0. 25.3.3-3)B)
— JUIS JIBDKHMKOB . v« + v v v v v e e e e 25.3.2-2)
—— JOAXTHBIA . . v v . v v v e e e e e e 25.3.3-3)
MOXBEMHHUKHA C CACHUAMH (I maccaxupos) . .  25.3.1-2)
TOBHMLAST  « + « « « « v o o o o s o o o e e e 19.3
MOKPHITHE 3AMUTHOC . . .+ « « & &+ « « & « « o o 142
MOKPHITHE KAHATOB . . . « « + & « « « & « o « o « o . 7
— IJTACTMACCOBOC . . « « « « & v & + & o « & v o « 7.1
— PE3MHOBOE . . + & « + « « & + o + 4 e 7.2
— HOAHKOBOC . .« « « « « & o « o« o o o o o o o . 1.4.2-1)
TOKYIATEIMH .« « « « 4 o « o & o 4 o o v 0 o 0 v u s 174
TIOJIOXKEHHE
B 121 (0. c: 21.2.2-7)
—— TPOBOJIOKH . + « + « « « « & v v o e e e e e 1.5
OOCTABIIMKM . .+ & « + « + « & & o o o o + o & o o =« 17.3
TMOTEPH HACBEBKY . & &+ « « v« 4 4 s o o 4 o o o 4 15.3
— M3MEPEHHBIE . . « « + « 4 o4 e e e e e e 15.3.1
— HOMHHAJBHBIE . . . + v « &« 4 o & o « o o . 15.3.1.1
— OOmHE UBMEPEBHBIE . . « « . . . « « « « . . 15.3.1.2
— [apuuaJbHbIE H3MEPEHHBIE . . . . . . . . . . 15.3.14
— TapuuHajbHble H3MEPEHHBIC MEXAY CYMMapHBIMH

paspymaromuMH Harpy3kamM . . . . . . . . . 15.3.1.3
npaBka
~~ BPYIHYEO + & « « v o o 4 4 0 0 0 4 0 0 oa 20.1.2-1)
—— MEXAHHHYECKAM . . . « « & o & « + o o + « 4 20.1.2-2)
npejen Harpy3Ku
— BEPXHHH . « « « « + ¢ o v 4 0 e e e e 20.9.2-2)
— HIKHHE . . . . . v v e e e e e 20.9.2-3)
DpeaeTsl JOMyCTHMBIE IIst 37eMeHToB (B %) . . . . . 20.2.2
OPHOOPEI H3MEPHTENLHBIE « . . . . « & « + . . 21.1.2-1)
OPAEMKA . « & « « v 4 o o o o o o o o o o & c19 o 23
— KAHATOB . . + « v v 4 4 s o o o v v o e e e e e 3
— TPOBOJIOKM .+ &+ « & « & « & o o o« o o o « o o o o 20
— CMAa3KH JUIA KAHATOB . . . & & « « « « « « « o o & 23
~— CEepHEYHHKA M3 BOJIOKHA . . . . « « « & « « 4+ o 22
NPHMCEHEHHE (KAHATOB) . + . « &+ « & « « & o« o o« & & 25
NpUMCHEHHE (CMA3KH) . . + « « « + &« « « o o « o o 6.6

44

IMpuc (METOA MCHBLITAHAS IOTPYKEHHEM) 20.10.2-1)
OPHCAIKH .+ o v v v o o v o o e e e e e e e 6.5
— BONOOTTAJIKMBAIOIIME . . . . « + « « « + « 6.5.2-1)
—— MAaCJOOTTAJKMBAIOIIHE . . . . « « « « « « + . 6.5.2-2)
NpHYUHBL (YOATEHHE KAHATA) . . . . « - . . « « « . 28.3.4
mpoBa . . . . . e e e e e e e e e e e e e 19.6
— BBIOOPOYHAS . . . .« « v v 4 v e e e e e e 19.6.2
— KAHATA + & « & 4 o o o o o o e e e e e e e 19.6.5
— ¢ obonx xounos (6yxTsi, Oapabana wnu xasara) 19.6.10
— ¢ oanoro xonua (6yxrsl, 6apabana wm xanara) . . 19.6.9
— YIEPHOIMYECKAT . « « « « & o + o+ o « 4 o + 4 19.6.3
— JIPOBOJIOKM . .+ .+ « « & &« & o o o o o o o o o s 19.6.4
— TIDYTKA TIPOBOJIOKH  « « « « & « = = & « « « « 19.6.8
— pasmep (mpoBBY) . . . . . .. ... 1.6.1
= CCPHEYHUKA . . « « « « o & o o o « & o o o 4 19.6.6
— CMAa3K¥ JIIS KAHATOB . . . . . « + « « « « + « - 19.6.7
NpOGOPKA (KOMHYECTBO) . .+ « + « « + + « « o 27.2.1-2)
npoBepKa

— KAHATa B OKCIUIYATAUMH . . . « « « « « « « + « . 28.1
—— Pa3MEPOB . . . e e e e e e e e e e e e e e 20.4
MPOBHCAHUE MPOBOJIOKM . . + + & & + « « o « o+ + 29.2.1
NpOBHCAHUE (YCTPAHEHHE) . . . . .+ + « « « « + « 27.13
TIPOBOJIOKA

— BANONMHEHMSA . . .« « « « « o « + « & & o + « & 1.6.2
— HapyXHOTO Cost Opsifmed . . . . . . . . . . . 1.5.2-2)
— HEMOJXOAIIErO CEICHHUS . . . .+ « « « « « « « 20.4.1
— HECYLIASsi HATPY3KH « .+ + « & & o = « o o & « + » 1.6.1
— TIOKPBIBAIOLIMX CIIOEB . & & & « « « « & « « + o 152
— IPOMEXYTOUHBIX CJIOEB . . + + + « « « « « 1.5.2-1)
— JUIS CINMBKM KQHATOB . .+ .+ & & « « o « « « + 1.6.3
— leHTpanbHas (CEPHCYHMKA) . . .+ « + « « « « + 1.5.1

NPOBOJIOKH, NOPBABIIMECS B HApPY/KHOM ClOe Ha
OTIPEMIENEHHBIX CTAMAX MCIbITanust (konwyecTro)  21.5.3-2)

IPOBONOKH HOPANH .+ « « « o & « o + « o o« & 3.2.34)a)
NIPOJIOKHTELHOCT UCOBITAHMs (MHHAMaNbHasA) . 20.5.1-3)
OPOHMCXOXKAEHAE (CMA3KM) . « « « « « « « o v+« + o 6.1
TIPOKATKA XOJMOAHAA . « « « « & + + « « o« o o o & 1.1.2
TIPONMTKA CEPHETHHKA . « « « « « « + « + « « = 6.6.1-1)
NPOTHBOBEC . . & & o & o o o & 4 v+ + 4 4 s 26.1.2-1)a)
TIPOTHBOOKHUCITUTEMH . . « « « & + o « + « « « = 6.5.1-1)
npodrIb IIONEPEYHOrO CEeYeHUsl NPOBOJIOKH, IOJy-

BAKPBITBI . . « v v« o 4 v h e e e e e e 1.2.2-3)
OPOYHOCTE (KMACC) . + « + « & v v v v v v v o o n 1.7.1
TPOYHOCTH TIPOBOJIOKH Pa3phIBHAS 15.15 20.5.2-1)
npsab
— KpYIJIOFO IONEPEYHOIO CEYEHHS . . .+ .+ . . . . . 2.2.1
— JIGHTOHHASL . . .+ « « & & & o v o v v e 2.24
— OBAJILHOTO JIOMEPEYHOr'O0 CeYeHUsT . . . . . . . . 2.2.3
—— TPEYroJIHOTO MONEPEYHOro CeYeHMsA . . . . . . . 2.2.2
OPAME  « « « o v e v o e e e e e e e e e e e e 2
— COMPATBHOM CBHBKH . . . . . + « + « &« 4 o « o . 8.1
—— YTOHHYEHHBIE . . « « & &« « 4 « » + o o o« » 27.2.1-2)6,
—— LEABHBIE . + + v « « v e e e e e e e e e 27.2.1-2)a)
npuybe rHe3no (obpazosanue) . . . . . . . . . 29.3.1-5)

P
paauyc u3rubarolux BaJMKOB MM KyJaykos . . .  20.6.1-3)
pa3bpoc Pe3YIBTATOB . . . . . . & + « « « « « + . 19.7.5
pa3faBiMBaHue (M3MCHCHME JHMaMeTpa B pe3ylib-

TATE) + « v + o v v e e e e e e e e e e s 29.3.2-1)
pa3MaTelBAaHME IPSIIEH . . . . . . . . . . . . . . 29.2.1
pasMep MaPTHH . . . « « « « « « + + + « o o o« & 19.5.1
PABMEPBL . . . . . e e e e e e e e e e e e e e 21.1.1
— JHHEMHBIE . . . « v 4 v e e e e e e e 12
— MYDT . . . e e e e e e e e e e e e 27.2.2-1)
pa3moTka (nedexTH BOBpeMS) . . . . . . . . . . . 29.1.3
PABHOTJIACHS . . .« . « « « « 4 & o o v v v w e a s 18.4.5
pa3pylIeHHe CepAeYHHKA . . . . . .+ . . . . . 29.3.2-3)
paspeiBel (B MEKporpaduueckoit crpykrype) . . .  20.3.2-6)
pacnoyoKeH’e (KAHATA) . . . . v & « + « « o o o+ -« 25.1



paccrositiue
— MeXIy BaJIMKaMK M Halpasisiome#d . . . . . 20.6.1-5)
— MEXAY NPAJAMH . . . « « « + « « 4 o o« . 21.1.1-2)
— MeXAy 3aXUMHBIMY MATPOHAMHM . . . . . . . 20.7.2-2)
— OT LEHTpa BaJIMKa 10 BEPXHEro kpas 3axuma .  20.6.1-4)
pacTBOpHTENL (HAHECEHUE CMA3KH MOCPEACTBOM) . 6.6.2-2)a)
PACTBOPHTEIH . « « « « 4 « « « & & + 4 o + + & 6.5.2-3)
28.2.1-1)
PACTKCHHE . . « + & o o v « o o o o o+ « & 20.6.1-6)
— HenpepbIBHOE (MEXIy IBYMS 3aaHHBIME BEJM-
YHHAMM HATPY3KH) . . . . + « o « o « « « . 20.9.1-1)
21.5.1-1)
— TEPEMEHHOE OT HYNA A0 3alaHHOM Benu4dnbl ,  20.9.1-2)
— HPEOBAPMTCIBHOE . . . &+ « & « « « « + - & 20.5.1-5)
— TPOBOJIOKH . . + « + « « « o « o o o o « & 20.7.2-3)
PE3YIBTATBL . . « + &« & « « « « 4 4 o 4 e e e e . 20.5.2
peKaMalMy MM CIIOPHBIE BOOPOCBI . . . . . ... 1844
PeNbCOoBLIT NPO(HIIb NMONEPEYHOrO CEeYeHHs IPOBO-

JOKH o v v v v v v e e e e e e e e e 1.2.2-3)
POMMEK v « « v v v v e e v e e e e e e e e 26.1.3-2)a)
POJIMK yDABHOBEIIMBAKOMIME . . . . « « + . . 26.1.3-1)r)
PYAHHKH . . . . o v v v v o o e e e e e e 25.1.1-3)

C
CBapKa OJIEKTPUYECKAA B CTBIK « « « « « & « « « o 1.8.1
CBHBaHME KaHATOB (medekTs) . . . . . . . . . 29.1.4-1)
CBHBKA . . . & « ¢« v v v o o vt e o e e e e 3.23
— BHOITHHHA BUI (CBHBKH) . . + « + « « « + + . 20.7.3-1)
= JICBAT . . . . e e e e e e e e e e e e 3.2.3-2)6)
— HPABAT . . . . e e e e e e e e e e e 3.2.3-2)a)
— THD (CBHBKH) . . . « « « « + o « + o + + « . 3.2.3-3)
— XQPAKTEPHCTHKH . o & + « o o o o o o+ o o o & 3.2
CBUBKA KaHaTa
— MAPAIUIETBHAT . & . « « o« o 0 e e e e e 3.2.3-3)6)
— OpOCTas WM peryjmpyeMast . . . . . . . . 3.2.3-3)a)
CBHBKH (KOJIMYECTBO [I0 M3IOMA) . . . - . .« . . 20.7.3-3)
CBHBKA NPSIIH . « « &« « o o « + o+ « o o o o+ 4 3.2.3-4)6)
CBOMCTBa
— QUIE3MOHHBIE . . . .+ & + « « « « o o o + & o 4 6.4.3
—— MEXAHHYECKHE . . . & + & « o « o o « « o o o o 15
— OH3HYECKHE . . . . . . « e e e e e e e e e e 6.4
— XHMMYECKHE . . . + « « « o « o« o o o o o v o & 6.3
cAada KaHATOB B OKCIUTYATALHIO . . . « & « . . . . . 18.4
CEPHEMHHKH . + « « « o o o o o « o o o s+ o o o 0 o 4
CepTHMUKAT M3TOTOBHTEIMA . + -+ « « « « + « « + 18.1.5
CETKA & v + v v v 4 e et e e e e e e e e e 24.7
ceyenue
— TIOMEPEYHOC . . & « &« « = « + « o « + & 13; 20.3.1-2)
— OPOAOJBHOE . « & & o « + o & o o v o o s 20.3.1-1)
CeueHde monepeyHoe
— KaHATA (HOMHHAJNBHOE) . . « + « « o « « + 4« o « 13.1
— METAMIA « « « « o + « o+ 4 e e e e e e e 13.2
cuta
—— JBHKYIOAST . « o o o « v e e e e e 26.1.2-3)
— mHepuuM (P ABMKEHHH) . . . « « « « .+ . 26.1.2-1)x%)
CHJTBI
— BHEIIHHE . . « « « « o « + + « o o o o v 0 v o s 26.1
—— OCEBBIC . .« . « « 4« « 4 a e e e e e 26.1.2
— HONEPEYHBIE . & v « o v+ + v+ 4 0 v . 26.1.3
CHHEPE3UCHOE YHCIIO . . .+ . « « « + « « + + & « &« 6.4.12
ckoba Jyisi MPUBA3LIBAHMA KaHATa X TPAaHCIOPT-

HOMY CPEICTBY « « « « & & o « v o o o « « . 26.1.3-2)6)
CKOBBI . . . v v v v v e e e e e e e e e e 27.2.3-1)
CKOPOCTEH ’

— H3THOAHHS . . .+ « v v ¢ v v v 0 v e e e 20.6.1-7)
— HCIBITAHHS . . . . . o o o « o o o « « « 4 20.5.14)
20.7.24)
21.2.1-6)
CKDYYMBAHHE . . + « « « « + « « « o s o o o o o & 1.8.3
— B OJJHOM HANPABJICHUM . . + « « « « « + + 20.7.1-1)
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~— B IEPEMCHHBIX HANPABJICHAAX . . . . . . . . 20.7.1-2)
~— HOCTOSIHHO® . . v & « « 4 « &+ + + o o & 29.3.1-1)
— NPOBOMOKA (YIOJ) . . . .+ + &« v « v v v o o 3.2.3a)
CHOH '+ & v 4 v v v o o o et e e e e e e e e 3.21
CMA3KA . « « + 4 4 o 4 e e e e e e e e e e e 23.2.2
—— RHBOTHAS . . + « v 4 o v v v v v o o e v s 6.1.3
— KAHATOB . .« . +« « « & o & o & o o 4 o v o o u 28.2
— MHHEPANBHAS . . . .+ + & & 4 & o o o o o o+ . 6.1.1
~— PACTHTENIBHAM . . . . « + o o & « « « « o o 4« 6.1.2
— CHHTETHYECKAS . . .+ « « « « o « o+ « « o o o« 6.1.4
= THIL v« v v v e e e e e e e e e e e e e e e 6.2
CMa3Ke
— KBIKHE . . . 4 e e e e e e e e e e e e e e 6.2.1
— KAHATHBIE . . . « « &« & o 4 o + + & o 4 4 o o o . 6
— IJACTHYHBIC . . & 4 &« 4 v v v ot e e e e 6.2.2
— OPOCTBIE . « « « « & v v v b e e e e e e 6.2.4
— CHOXKHBIE + + « .+ + 4« « & v o o o o o v e e 6.2.5
— TBEPABIE . « . . . . e e e e e e e e e 6.2.3
— YCTPOMCTBO (s CMA3KA) . . . . . . . . . 28.2.2-2)
— XapaKTePHCTHKH (CMA3KH) . . . . . . . . . 28.2.2-1)
CONEPHKAHUE . « + « o « v « & v+ o o o 0 o v v s 22.2
= BIATH . « v o+ e e e e e e e e e e e e e e 6.3.7
— BOMBL . . . . e e e e e e e e e e e 6.3.2
= MACKA . .« .« . a e e e e e e e e e e e e 22.1
— OCAMKA . + « + o+ e e e e e e e e e e 6.3.1
— PACTHTENBHOM CMOMBL . . .+ « + « + + « o 4 4 6.3.5
B - S 6.3.3
—— CMABKH . + « .« . 4 e e e e e e e e e e e e 6.6.3
— TBEPABIX OUTYMHHO3HBIX BEIICCTB . . . . . . . . 6.6.4
Rl (=) (o 1 G AN 22.3; 6.3.8
COCINHEHHE
—— KAHATOB . . . + + « « « o + o & v 4 e e e e s 27.2
— OPOBOJIOKH . . & « « « v & o o « o o o o o o o 4 1.8
— OPOBOJOK BAZKOM . .+ + v v v v v v 0 o o o o & 1.6.4
COOTHOIUCHHE JUAMETPOB . . . + + + + « + . . 26.1.3-4)
CONPHUKOCHOBEHHE JIMTENBHOE . . . . . . . . . 26.1.3-1)
CONPOTHBJIEHHE TEPEMCIIECHUIO
“— KAHATA + « « o « v+ o b e h e e e e e 26.1.2-1)m)
— TPAHCIOPTHOIO CPEACTBA . . . « « . . . . . 26.1.2-1)e)
COCTaB XUMHYECKHM (IPOBOJIOKA) . . . . + + + « & . 20.2.1
COCTAB CIUIABA + . . =« « & &« & =« o = = o o o 27.2.2-2)
COCTOSIHME IOBCPXHOCTH KAHATA . . . . . . . . 28.3.4-5)
CPAIIABAHHE . . + & « & « « « o + o o o o o o o« o 27.2.1
CPOK
— HOCTABKH . + . + « o« o o o « o + ¢+ o« o o o 4« 18.4.1
— cnyx6e1 . . . . . .. e e e e e e e e 28.3.1
28.3.4-1)
cTaNb
— KOPPO3HOHHOCTOMKASL . . . + + « « « « & & 1.3.2-1)
— JIETHPOBAHHAS . . .« « & « « « o o o o « « « 4 1.3.2
— MATKAST  « . . v . e e e e e e e e e e e 1.3.1-1)
— HEJIETHPOBAHHASN . . .+ « « + « « « « o« o o « 4 1.3.1
— CBETHAS . + « « « 4 e e e e e e e e e e 14.1
—— TBEPHASL .+ . . . . e e e e e e e e e e e e 1.3.1-2)
— YLJEPOAHCTAM . + + o & & « o « + o o o« o« 4 s 1.3.1
CTAHKH IUTAHETAPHBIE . . + & &+ « « « « « o « + o+ o 2.1.2
CTOMKOCTD K CTAPDEHHMIO . . . + « « « « « o « + o » 6.4.10
CTPEHL JJIS KAMEHOTECOB .+ . .« « « « + « « o o o o 4 24.6
[ 2 T ) 2442
CTpyKTYypa
— muxporpaduveckas (zedexrer) . . . . . . . . . 20.3.2
~— JOJIOCHYATAA .+ « « + + &« & « + o + & o + & 20.3.2-3)
CHEITKA + « o &« « o « o o o o o o o o o o o & 27.2.2-7)
T
TeMaepaTypa
— BOCIUIAMEHHEHHMSA . . . . . « « « « « o« o o« & » 6.4.7
~—— PABMATYEHHA . . .+ « « o o + « o o o 4+ o o4 . 6.4.5
— PACTEKAHHA . .+ &« o o« & &« o & o s o o o o o s 6.4.4
TEXHUYECKUE YCIIOBHA HOCTABKH + .+ « « & « « « « « 18.1
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TeXHHYeckoe obcnyxuBanue (cMaska 1s) . . . . . 6.6.1-5)
THCKH + « « v v v v v v e e e e e e e e 21.2.1-2)a)
TONIOHHA KAHATA . . . . . . . . & v 0 v e v w v v 12.3
TOYKa
— KalIeMafeHusd . . . . . . . . . v v v v . 6.4.2
— TUIABJIEHHSA META/Ia . . . . . . . . . . . . 27.2.2-3)
TOYHOCTh
— M3MEpPEHHH . . . . . . . . . . ... ... 20.5.1-6)
— Tpebyemas i u3Mepenmit . . . . . . . . . 21.2.1-7)
TPAHCIOOPT HacCaXkupekmit . . . . . . . . . . . .. 25.2.3
TPAHCHOPTHPOBKA . . . &+ + + & v v v v v e v e 18.3
— @BTOJOPOXHBIM TPAHCIIOPTOM . . . . . . . . . 18.3.1
— BOJHBIM TPAHCHOPTOM . . . . . . « v & « + « . 18.3.3
— BO3JYINHBIM TPAHCHOPTOM . . . . . . . . . . . 18.3.4
— XEJNE3HOJOPOXHBIM TPAHCIIOPTOM . . . . . . . . 18.3.2
— (medexThI KaHATOB BO BpeMS) . . . . . . . . . . 29.1.2
— TOBAPOB . + + v v . e e e e e e e e e 2524
TpaneueuJaabHeld NPOQMIb IIONEPEYHOro CEYEHHS
OPOBOMOKH  « v &« + v v v v v v s o e ou 1.2.2-2)
TPAYAEPBL « « v v v v e e e e e e e e e 25.1.2-1)
TpeOOBaHMA K MPHEMKE . . . . . . . + + . « « . . 21.1.3
TpEeHUe
— IIpH HamMaThbiBaHWA Ha Gapabaw . . . . . . . . . 27.3.1
— IPH CAABJIMBAHKEM 3QKHAMOB . . . . . . . . . . . 2733
TpemmHbl (OedeKTs! B MHKpOrpaduyeckoit CTpyk-

TYPE) v v v v e e e e e e e e e e e e e 20.3.2-6)
TAra KaHATHas HaKNOHHasg (Ha 3eMuie) . . . . . . 25.3.2-3)
v
YIOM & v v v v v vt e e e e e e e e e e 3.2.3-1)
-—— 3aKpblBaHMA Npsiied . . . . . . . . . . . . 3.2.3-1)6)
—mrmba . . ... L. 20.6.1-2)

26.1.3-5)
— m3rEbaHuA . . . . . . ... .. .. 20.9.2-6)
— CKPYYMBAHHSA . . . . . . . + « v . v o . . 20.7.2-5)
— CKpY4YHWBAaHMS IIPOBOJIOKH . . . . . . . . . . 3.2.3-1)a)
yOAJCHUE KAaHATOB NPH 3KCILIyaTAld:A . . . . . . . . . 28.3
YAAD + v v o e e e e e e e e e e e e 26.1.1-2)
YIJIAHEHHE . & .+ v v v 4 v e h e e e e e e 26.2.2
— BOBPEMSA YCTAHOBKH . . . . & & « v « « « . . . 27.1.6
— 7o Hayana obpa3oBaHus meEHKA . . . . . . . 20.5.2-2)
— OCTATOMHOE . . . « . . + + v v v v v « 4 . 21.2.2-3)6)
— IOCTE M3JIOMA . « + & + & & v « v v o 4 . 21.2.2-6)
— TIOCNE Pa3spyIICHHA . . . . . . . .+ « « . . 20.5.2-3)
— VIOPYFOE v v v v 4 e e e e e e e e e 21.2.2-3)a)
YMEHBILICHAC IUIONIAM NONEPEYHoro ceyeHnss . .  20.5.2-4)

28.3.4-3)
yImaKkoBKa
— OOBIMHAA . . + . .« . . ... e e 18.2.4
— IPH OEPEBO3KE MOPEM . . . . . . . v & « + . . 18.2.4
YCHOBHS TOCTABKH .+ .+ . . « . + 2 4 4w v v v v W 18.1.2
yCayra
— KOMMYHAQIBHBIC . . . . . . . . v v v v v o 4 . 25.2.1
— HACTHBIE . . . « « 4 4 v v v v e e e e e 25.2.2
yCTAJIOCTh KOMOMHHpOBaHHAA . . . . . . . . . 20.9.1-6)
YCTAHOBKA . . . © « v v v v 4 v vt e e e e e 27
= HAMECTO . .« « + + + « v 4 v e e e e e e e e 271
— BHOPTAX . « « + « & 4 v v e e e e e e . 25.1.2-3)
— OOA HATXKECHHEM . . . . & & v « 4 v o v v o 27.1.5

— npoduiel, moaNexamAxX u3mMeperuio . . . . 21.2.1-5)
YCTAHOBKH

— Haboprycamomera . . . . . . . . . . .. 25.1.3-2)
— Ha3EMHBIE . . . . . . . . e e e e e e 25.1.3-1)

46

YCHOBHA pabo¥Me . . . . . . . . . ... . 26
YCTPOMCTBA cCaMO3aXHMaroImme . . . . . . . . . . 27.3.4
YCTPOHCTBO
— HATAKHOE . . . . . . . « v v v v v .. 26.1.2-1)B)
— OOIIErO THIA . . . « . . « & « v v v v v v v . 26.3.2
— TIPENOXPAHUTEABHOE . . . . . . . . « « « o v o . 26.3
— TPOTHB PACTSKEHMS . . . . . . . . . . . . . . 26.3.1
@
dopMakaHaTa . . . . . . ... ... ... 3.3.1
— KPYITIAT . v . . e e e e e e e e e 3.3.1-1)
— OIJICTEHAST . . . . « & & « & v o v v v v u . 3.3.1-2)
— IUIOCKAA . v v v v e e e e e e e 3.3.1-3)
¢dopma nmonepeyHoro cevenus (IPOBOJOKH) . . . . . . 1.2
— KPYIJIASL . . . . o v h e e e e e e e e e 1.2.1
— GaCoOHHAT . . . . . . .. e e e 1.2.2
bopmampszmedr . . . .. .. L. L L L. 2.2
dynkmas (KaHATA) . . . . . . .. . . e .. 24
bysukymep . . . . . . ... ... 25.3.2-1)
(hyHEKyIEpBHI
— HA3EMHBIE . . . . « & v+ 4 e e e e e . 25.3.2
— MOJBECHBIE . . . + « .« v v v o v v v o e e . 25.3.1
X
XapakTep IKCIVIYATAUMHE . . . . . . . . . « & o « . . 252
XapaxTepucraka (OueHka npu orbope nmpob) . . . . . . 194
XapaKTePHCTHKH
—— MEXAHHMYECKHE . . . . . . . . « . +« « . . . c1imo 16
— Pa3’MEPHBIE . . . . .+ . . .o e e ... c1lmo 16
~— 110 KOTOPHIM KJIacCUQHUHEPYIOTCA NPOBOJIOKM . . . . 1.7
“—CBHBKH . . . . + v v v h e e e e e e e e 3.2
XUMHYECKHM aHAA3 . . . . . . . . v v v v v . . . 20.2
4 |
upeT (pu3myeckue CBOMCTBA) . . . . . . . . . . . . 6.4.9
LMKJTBL 0 H3I0Ma (KOJIMYECTBO) . . . . . . . . 20.9.3-1)
LIAHKOBaHHE 0
— TOPAYMM METOAOM . . . . . + v + v o . . . 1.4.2-a)
— HA TOTOBOM PasMEPe . . . . . . . . . . . . 1.4.2-B)
— C IIOCJICAYOIIUM BOJIOYEHMEM . . . . . . . . . 1.4.2-r)
— DJJIEKTPUYECKUM coocobom . . . . . . . . . . 1.4.2-6)
i1
mar
— (M3MEHEHHE) . . + « 4 .+ v v v ... 29.3.1-2)
— CBapHBIXIIBOB . . . . &+ « 4 v « + v « . . 21.1.3-4)
IOKHB
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