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FOREWORD

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of
national standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International
Standards is carried out through ISO technical committees. Every member body interested
in a subject for which a technical committee has been set up has the right to be represented
on that committee. International organizations, governmental and non-governmental, in
liaison with ISO, also take part in the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the
member bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO
Coungcil.

Prior to 1972, the results of the work of the technical committees were published as ISO
Recommendations; these documents are in the process of being transformed into Inter-
national Standards. As part of this process, Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and accessories, has reviewed ISO Recommendation R 1865-1971 and found it
technically suitable for transformation. International Standard ISO 1865 therefore replaces
ISO Recommendation R 1865-1971, to which it is technically identical.

ISO Recommendation R 1865 had been approved by the member bodies of the following
countries:

Belgium Israel Poland
Czechoslovakia Italy Spain

Egypt, Arab Rep. of Japan Turkey
Germany Korea, Rep. of United Kingdom
Greece Netherlands U.SS.R.

India New Zealand

The member body of the following country had expressed disapproval of the Recommen-
dation on technical grounds:
Switzerland

The member bodies of the following countries disapproved the transformation of the Rec-
ommendation into an International Standard:

Belgium Switzerland
Germany United Kingdom

AVANT-PROPOS

L’ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d’orga-
nismes nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L’¢laboration des Normes
internationales est confiée aux comités techniques de I’'ISO. Chaque comité membre intéressé
par une étude a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations
internationales, gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec I’ISO, participent
également aux travaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux
comités membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales
par le Conseil de ’ISO.

Avant 1972, les résultats des travaux des comités techniques étaient publiés comme recom-
mandations ISO; ces documents sont en cours de transformation en Normes internationales.
Compte tenu de cette procédure, le comité technique ISO/TC 72, Matériel pour lindustrie
textile, aprés examen, est d’avis que la Recommandation ISO/R 1865-1971 peut, du point
de vue technique, &tre transformée. La présente Norme internationale remplace donc la
Recommandation ISO/R 1865-1971 & laquelle elle est techniquement identique.

Les comités membres des pays suivants avaient approuvé la Recommandation ISO/R 1865:

Allemagne Inde Pologne
Belgique Israél Royaume-Uni
Corée, Rép. de Italie Tchécoslovaquie
Egypte, Rép. arabe d’ Japon Turquie
Espagne Nouvelle-Zélande U.R.S.S.

Gréce Pays-Bas

&
Le comité membre du pays suivant I’avait désapprouvée pour des raisons techniques:
Suisse
Les comités membres des pays suivants ont désapprouvé la transformation de la Recom-
mandation en Norme internationale:

Allemagne Royaume-Uni
Belgique Suisse

ii

I nternati onal Organization For Standardization

I nformati on Handli ng Servi ces, 2000

ooo?205 O t



18L5-77 j 4851903 QO0720L P r

BBEJAEHUE

NCO (Mexnynapoauast Oprauusamust no CraHaapTA3anmu) sBIsSiETCA BCEMUpPHOM denepa-
LMedl HALMOHAJIBHBLIX OPTraHoOB IO cTaHmapTusaumu (xomuteroB-wienos VICO). Paspa6ot-
Kot MexayHaponuslx CTaHmapToB 3aHHMArOTCs TexHmueckue komuterst MCO. Kaxasrit
KOMMTET—4/ICH, 3aMHTEPECOBaHHbI B KaKoii—nu60 TeMe MMEET NMpaBO COCTOATh B COOTBET-
CTBYIOLLEM TEXHHYECKOM KOMHTETE. MeXxAyHapOaHbIe NPAaBUTC/ILCTBEHHBIC H HEIIPABUTENb-
CTBEHHbIE OpraHU3aLUH, ycTaHoBUBLIHKE CBA3b ¢ ICO, TakKe NpUHUMAFOT yyacThe B paboTax.

Mpoexter MexaynaponHeix CTaHOapPTOB; IPHHATHIE TEXHUYECKHMH KOMHUTETaMM, HampaB-
JAIOTC Ha OROGpeHHe KOMMTeTaM-wieHaMm mnepeX ux yrBepxaeHuem Coeerom HMCO
B KauecTBe Mexaynapoausix Cranmapros.

o 1972 rona pe3ynbTarsl AEATENHLHOCTH TEXHUYECKMX KOMUTETOB IMy6IMKOBAHCE B BHJIE
Pexomenpauuit MMICO, B Hacrosiiee BpemMs 3TH HOKYMCHTHI IPOXOAST CTaAuio Iepe-
Boaa B MexayHapoaubie CraHZapThl. YUHTBHIBAs 3TY NPOLEAYPY, TEXHUYECKUH KOMHTET
HUCO|TK 72, TexcmuasHvie mamiunbl u 6CHOAMO2amenvHoe o000opydoeanue, TEPECMOTPEIL
Pexomeunmauuio VICO/P 1865 - 1971 u cumraer, 4TO OHA MOXET, C TEXHHYECKOH TOUYKH
3peHus, cratb MexayHapoausiM CranaaproMm. Takum obpasom, 3ToT MexayHapoAHBIR
Craumapr 3amenser Pexkomenpaumro MCO/P 1865 - 1972, ¢ xoTOpoif OH TEXHHYECKH
HOCHTHYEH.

Pexomennauua UCO/P 1865 - 1971 6buia omoOpeHa XKOMUTETAMH—YICHAMH CIEAYIOUIMX

cTpaH:

Benbrus Htanus INonema
Fepmanus Kopeiickas PecnyGnuka CCCP
Ipeuus Huaepnanns: Typuusa
W3paunb Hosas 3enannus YexocnoBakus
WNunus Eruner, Apa6. Pecr. SnouHus
Ucnanus OObenuHEHHOE

Koponescrso

Cieayroldii KOMUTET—YIEH OTKJIOHHA T1poekT:

iseiinapus
KoMHuTeThI—4JIeHbl CIEAYIOUMX CTPaH OTKJOHWIU mepeBon Pexomenmamwm VICO/P 1030
B Mexnynapoausiit CraHmaprt:

Benbsrus OOBeanHEHHOE IBeitnapus
I'epmanus KoponesctBo

© International Organization for Standardization, 1977 «
© Organisation internationale de normalisation, 1977
. © Mexaynapoanas Oprauusanua mo Cranaapruzammu, 1977 «

Printed in Switzerland/Imprimé en Suisse/W3aano B Beitnapuu
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Textile machinery
and accessories—

Serrated bars for mechanical
warp stop metions—

Designations of dimensions,
and dimensions of
cross-section

SCOPE
AND FIELD OF APPLICATION

This International Standard gives the
designations of dimensions of serrated bars
for mechanical warp stop motions. Values
of the dimensions of the cross-section of
assembled serrated bars are also given.

NOTE—In addition to the designations given in the
three official ISO languages (English, French and
Russian), this International Standard gives, in an
annex, the equivalent designations in German;
these have been included at the request of ISO
Technical Committee TC 72 and are published
under the responsibility of the member body for
Germany (DIN). However, only the designations
given in the three official languages can be con-
sidered as ISO designations.

| nt ernati onal

Matériel pour
P’industrie textile —

Tringles crénelées pour
casse-chaines mécaniques —

Désignations des dimensions,
et dimensions de la section

OBJET
ET DOMAINE D’APPLICATION

La présente Norme internationale donne
les désignations des dimensions des
tringles crénelées des casse-chaines méca-
niques. Elle donne également les valeurs
des dimensions de la section transversale
des tringles crénelées assemblées.

NOTE — En supplément aux désignations données
dans les trois langues officielles de I'ISO (anglais,
frangais, russe), la présente Norme internationale
donne, en annexe, les désignations équivalentes en
allemand; celles-ci ont été incluses a la demande du
comité technique ISO/TC 72 et sont publiées sous
la responsabilité du comité membre de I’Allemagne
(DIN). Toutefois, seules les désignations données
dans les langues officielles peuvent étre considérées
comme désignations ISO,

Organi zation For Standardization

2000

TeKCTHIBHbIE MAIIHHBI
H BCIIOMOIaTe/IbHOE
o0opymoBanne —

3youarTnie peiikn
JUISL. MEXaHHYeCKOro
OCTAHOBA CTAHKA
Op¥ OOpbIBE OCHOBBLI —

OGo3navuenne pazMepoB
H pa3Mepbl
B HONEPeYHOM CeYeHHH

OBJIACTB INTPUMEHEHWSA

Hacrosmmit MexayHaponsseni Craraapt
naer o603HauYeHHS pa3MepoB 3yGuaThiX
peeK IJis MEXaHHYECKOrO OCTaHOBa CTaHKa
Opr O0OpBIBE OCHOBBI, & TAKXE 3HAYCHHA
pa3sMepoB cOOpaHHBIX 3y04aThIX pPEEK B
HOMEPEYHOM CEYCHHUH.

MNPUMEYAHHME — B npononaense k o6Go3naye-
HHAM, NPUBEAEHHBIM HA TPeX OQUUHANBHBIX A3BIKAX
UCO (aurnuiickoM, (paHNy3cKOM H PYCCKOM),
"actoswuit Mexaywaponuelii CTaHRaPT JaeT 9KBH-
BaneHTHLIE 060! 51 Ha {OM f3bIKE, KOTO-
peie Obu BKMIOYeHBI MO npockGe Texuuueckoro
Komurera ICO TK 72 1 onyGnrKOBaHLI TOX OTBET-
creerHOCTE Ynena Opramm3anuu I'epmanun (DIN).
Opgnako, TONbKO OOO3HAYMEHHAA, NpPHABEOCHHLIE HA
Tpex obHUHFANBHBIX A3BIKAX, MOIYT CIHTATECH 060-
cragenasmua MCO.
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1 SERRATED BARS WITH LO-

CATING CUT-OUT PLACED BE-
TWEEN END OF BAR AND
SLOT FOR DRIVE

1.1 Outer serrated fixed bar

! overall length

1, distance from end of bar to
cut-out

I, distance from end of bar to
slot

I; distance from end of bar to
nearest edge of first serration

h  height
hy, depth of groove
hy depth of cut-out

hy  distance from upper edge of
bar to centre of slot

hy depth of serration

b  thickness
b, width of groove
¢ width of cut-out

e pitch of serrations
e, width of serration

e, distance between serrations

f  length of slot
S, width of slot

ly
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TRINGLES CRENELEES AVEC
ENCOCHE DE POSITIONNE-
MENT PLACEE ENTRE L’EX-
TREMITE DE LA TRINGLE ET
LA COULISSE

’ Tringle crénelée extérieure fixe

!  longueur totale

I, distance de Pextrémité de la
tringle a ’encoche

I, distance de l’extrémité de la
tringle & la coulisse

I, distance de l’extrémité de la
tringle au flanc le plus proche
du premier cran

h  hauteur

hy profondeur de la rainure

h, profondeur de ’encoche

h; distance de 1’aréte supérieure
de la tringle au centre de la
coulisse

hy profondeur du cran

b  épaisseur
b, largeur de la rainure
¢ largeur de I’encoche

e pas des crans
e; largeur du cran

e, distance entre crans
f  longueur de la coulisse
fi largeur de la coulisse

3YBYATBIE PENKU C VCTA-
HOBOYHBIM BBIPE3OM,
PACITOJIOKEHHBIM MEXAY
KOHIIOM PEMIKU U INA3OM
AJIs1 NTIPUBO A

Breunnaa 3y0uaTas HeNmoABHKHAA

peiika

!  obmas nmmHa

I, paccTosiHHe OT KOHIA peHku o
YCTAHOBOYHOTI'O BEIpe3a

l;  paccTOsiHHE OT KOHLa PeHKH A0
masa JUIs NpUBoOJa

I; paccTosiHHE OT KOHLA peiiku
o Onmxaiimiero Kpasa nepBoi
BIAOUHBI

h  BBICOTA

h, rayGuHa NpoAONBHOTO Na3a

h, rayOuHa YCTAHOBOYHOrO BBI-
pe3a

hs paccTOsiHME OT BEPXHErO Kpas
peiixi [0 ueHTpa mnasa s
npusoza

hy rnyOuHa BrAAMHBI

b TOmMUMHA

by, IIHPHHA NPOJOCJIYMHOrO nasa

¢ TIUPHHA YCTAHOBOYHOTO Bbl-
pe3a

e mar 3ybuos

e, IIMPUHA BIAAWHBI MEXDY 3yO-

HaMu

mupuHa 3youa

JUTMHA T1a3a [JIA NPHBOJAA

MIKPHHA N1a3a JUIS IpUBOAA

)
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[

. 4851903 0007209 5r

2

COPYRI GHT 2000

| nt ernati onal

FIGURE 1 — Outer serrated fixed bar

FIGURE 1 — Tringle crénelée extérieure fixe

GUIrYPA 1 — Bremmsst 3y6uaTas HeOABHAKHAA pelika
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1.2 Inner serrated movable bar

overall length
distance from end of bar to
centre of drive hole

distance from end of bar to
nearest edge of first serra-
tion

height

distance from lower edge of
bar to centre of hole

depth of serration
thickness

pitch of serrations

width of serration

distance between serrations
diameter of drive hole

€y

¢

h-

LaL5-"7
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Tringle crénelée intérieure mobile

ls

hs
hg

longueur totale

distance de D’extrémité de la
tringle au centre du trou d’en-
trainement

distance de D’extrémité de la
tringle au flanc le plus proche
du premier cran

hauteur

distance de I’aréte inférieure de
la tringle au centre du trou
d’entrainement

profondeur du cran

épaisseur

pas des crans

largeur du cran

distance entre crans

diamétre du trou d’entraine-
ment

WUCO 1865-1977 (A/®/P)

BHyTpennas 3y0uaTas NOABHKHAS

pefika .

I, obwaa anuxa

I; paccTosiHHE OT KOHLA peiku
IO IEHTPa OTBEPCTHA JUTA
npuBona

ls paccrosHME OT KOHUA peiiku
no Ommxalmero kpas nepsoit
BHAAMHBL

h; BBICOTA

hs paccTOsHME OT HHXHEro Kpas
peiiKH JO LEHTPA OTBEPCTHS
JUIST TIPABOJIA

h; rmy6buHa BUIAAMHEL

b, ToONMmMHA

e; TIar 3y0moBs

e, INMPUHA BNAJKUHbI

e; IMHpHHA 3ybOua

d n[uaMeTp OTBEPCTHS IUISL OpH-

/s

FIGURE 2 — Inner serrated movable bar

1.3 Combination

i
1
Iy

Iy
hy

traverse of inner serrated
movable bar

overall length of outer ser-
rated fixed bar

overall length of inner ser-
rated movable bar

working width

overall height

Assemblage

i
!

Iy

course de la tringle crénelée
intérieure mobile

longueur totale de la tringle
crénelée extérieure fixe
longueur totale de la tringle
crénelée inférieure mobile
largeur de travail

hauteur totale

FIGURE 3 — Combination

COPYRI GHT 2000
I nformati on Handl i ng Servi ces,
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BOAA

hy

FIGURE 2 - Tringle crénelée intérieure mobile
OUTYPA 2 — BuyTpeHHss 3y0uaTas MOABIDKHAA PeHKA

Coopka

i
i

lg

OUTYPA 3 — Coopka

nepeMelieHe BHYTPpeHHeH 3y0-
vaTO! MOABHXHOK peitkn
obmas mmHa BHeumHeH# 3y6-
9aTOoW HEMOABMXHOM pelixu
ofmias piMHa BHyTPpeHHei 3y6-
yaToif HOABIDKHON peliku
pabouas mAprHA

o6inas BEICOTA

hg

et
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2

SERRATED BARS WITH LO-
CATING CUT-OUT PLACED BE-
TWEEN SLOT FOR DRIVE
AND FIRST SERRATION

2.1 Outer serrated fixed bar

! overall length
I, distance from end of bar to
cut-out

I; distance from end of bar to
slot

I, distance from end of bar to
nearest edge of first serra-
tion

h  height

hy depth of groove

h, depth of cut-out

hy distance from upper edge of
bar to centre of slot

hy depth of serration

b thickness

by width of groove

¢ width of cut-out or dia-
meter of hole

e pitch of serrations

e; width of serration

e; distance between serrations

S  length of slot

fi  width of slot

hy

Lbdbo=7¢Y

TRINGLES CRENELEES AVEC
ENCOCHE DE POSITIONNE-
MENT PLACEE ENTRE LA
COULISSE ET LE PREMIER
CRAN

Tringle crénelée extérieure fixe

!  longueur totale
I, distance de ’extrémité de la
tringle a Pencoche

I, distance de l’extrémité de la
tringle a la coulisse

l; distance de I'extrémité de Ia
tringle au flanc le plus proche
du premier cran

h  hauteur

h, profondeur de la rainure

h, profondeur de ’encoche

hy distance de I’aréte supérieure
de la tringle au centre de la
coulisse

hy profondeur du cran

b  épaisseur

b, largeur de la rainure

¢ largeur de I’encoche

e pas des crans

e, largeur du cran

e, distance entre crans

S longueur de la coulisse
fi largeur de la coulisse

J 651903 0007211

3YVBYATBIE PEMKH C YCTA-
HOBOYHBIM BBIPE3OM,
PACIIOJIOKEHHBIM MEXIY
IIA3OM JJIsI IIPYIBOJA U
ITEPBBIM 3VEIIOM

Bueumiss 3y6yaTaf HEHOABIDKHAN

pelika

!  o6uias mauHa

!y paccrosHHe OT KOHLUA peHKH
J10 YCTAHOBOYHOT'O BHIPE3A MM
OTBEpCTHS

I, paccrosiHue OT KOHLUA peHKH
10 TIa3a JUls IPUBOA

/s paccrosiHue OT KOHIA peiiku
no Gimxaiimero kpas nepsoi
BIIA A HbI

h  BBICOTA

h, rny6uHA NpPOAONLHOrO nasa

h, rny6uHa YCTAaHOBOYHOTO BBI-
pesa

h, pacCTOsiHHE OT BEPXHEro Kpas
pelixa [0 LeHTpa mnasa As
npuBoLa

hy Tny6GUHA BOATUHBL

b TOMIHMHA

b, WIMPHHA OPOAOJILHOIO Ha3a

¢ IIUpUHA YCTAHOBOYHOTO BbI~
pe3a WM [HAMETD OTBEPCTHS

e 1mar 3y6uoB

e, INUPUHA BOAOMHBI

e, IHMpuHa 3yOua

f MBa nasa ans npuBoja

fi mupHHA masa ;s OpHBOAa

Iy
h

FIGURE 4 — Outer serrated fixed bar
OUTYPA 4 — Bremnast 3y6yarasi HemoOABHIKHAS peiika

2.2 Inmer serrated movable bar

I, overall length
Is  distance from end of bar to
centre of drive hole

ls distance from end of bar to
nearest edge of first serra-

tion /

Tringle crénelée intérieure mobile

I, longueur totale

l; distance de Pextrémité de la
tringle au centre du trou d’en-
trainement

lg distance de Dl’extrémité de la
tringle au flanc le plus proche
du premier cran

FFIGURI 4 — Tringle crénelée extérieure fixe

BuyTpenssi 3yGuartas NOABHAKHAA
peiika

I, oOulas puuHA

l; paccrosHMe OT KOHUA peikn
10 LUEHTPA OTBEPCTHS st IPU-
BOJIA

l¢ paccTOsiHHEe OT KOHUIA peHKH
o Gimxkaitimiero xpas nepsoit
BUAAUHBI

-
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Iy distance from end of bar to lg
shoulder
hs height overall hs
he distance from lower edge of hs
bar to centre of drive hole
h;  depth of serration h;
hy height of bar at ends hy
hye height from bottom of bar hyo
to bottom of serrations
b, thickness b,
ey pitch of serrations e
ey width of serration ey
e; distance between serrations es
d  diameter of drive hole d
ls
N ¢
—

I’lu

hy

1 4851903 0007212 ar

longueur de I’épaulement a
Pextrémité de la tringle
hauteur

distance de I’aréte inférieure de
la tringle au centre du trou
d’entrainement

profondeur du cran

hauteur de la tringle a ses
extrémités

distance de I’aréte inférieure de
la tringle au fond des crans
épaisseur

pas des crans

largeur du cran

distance entre crans

diameétre du trou d’entraine-
ment

ly
hs

hy
hy

by
€3
€y
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PacCTOSHUE OT Kpast peliku mo
KOHIIa BBICTYIA

BBICOTA

PACCTOSIHUE OT HHXKHEro Kpas
peliku A0 LIeHTpa OTBEpPCTUs
75T IPUBOAA

ryOHHA BIaOHHBI

BBICOTA PEHKN HAa KOHIAX

paccTosiHue OT HHKHEIO Kpas
peHKH B0 HUKHEH YacTH BIaguH
TOJIUIMHA

mar 3yonos

IIMPUHA BOATHHB

mupuHa 3youa

OUaMeTp OTBEPCTHA IJIS NpPH-
BOMA

- . $;_
|

‘1—3—]
—

hy

d

IFIGURE 5 — Inner serrated movable bar

OUTYPA 5 — BHyTpeHnssi 3y0uaTas NOABMXKHAN peiika

2.3 Combination

i traverse of inner serrated
movable bar

Assemblage

i

course de la tringle crénelée
intérieure mobile

| overall length of outer ser- ! longueur totale de la tringle
rated fixed bar crénelée extérieure fixe
1, overall length of inner ser- I, longueur totale de la tringle
rated movable bar crénelée intérieure mobile
l; working width l; largeur de travail
hy overall height hg hauteur totale
Ay
1y

g

B < A

N
v

i €

FIGURL: 6 — Combination
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FIGURE 6 — Assemblage

-

ba

FIGURE 5 — Tringle crénelée intérieure mobile

C6opka

i
I

Iy

repeMelLieHHe BHy TpeHHei 3y6-
vaToOi NMOABMHOH peiikn
obuwan miuHa BHemHel 3y6-
YaToOif HEMOABMXHOM peiiku
ofuias INIMHA BHYTpeHHel 3y6-
4yaToi TOABHKHOHN peiiku
pabouas mmupuHa

o6mmas BeICOTa

hy

[l

OUTrYPA 6 — Chopka
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3 DRIVING BOLT WITH NUT

3.1 Driving bolt

d size of thread

d, diameter of head
d; hole diameter

b  length of thread
I length of shank
l; overall length

FIGURE 7 — Driving bolt

3.2 Nut

d; thread diameter
m collar length

Is  overall length

s width across flats

d,; outside diameter of collar

6
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VIS D’ENTRAINEMENT
AVEC ECROU

Vis d’entrainement

d diamétre du filetage

d, diamétre de la téte

d, diamétre du trou

b longueur du filetage

!  longueur de la tige filetée
I; longueur totale

ITPUBO THOM TIAJIEL]
C FAKON

HpuBoanoit naJen

d mmaMeTrp pe3nObI

d, IMaMeTp roJIOBKH
d, JIuaMeTp OTBEPCTHA
b  nmymHa pe3nthl

!  mnmHA 3aTOYKH

ly obmas nauHa

d
d

—

FIGURE 7 — Vis d’entrainement

Ecrou

d; diamétre du filetage

m longueur du col

l, longueur totale

s . largeur sur plats

d; diamétre extérieur du col

L2

nt

FIGURE 8 — Nut

FIGURE 8 — Ecrou

SUTYPA 7 — IIpaBoauoii naen

T'auka

d; nuametp pe3bObl

m BbIcOTa 6OpTHKA

I, ofixas BeicoTa rafiku

s pa3Mep nmox KJ4

d, HapyxHbii OguaMeTp GopTHKa

OUTYPA 8 — TIaiika
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4 CROSS-SECTIONAL

DIMEN-
SIONS OF ASSEMBLED SER-
RATED BARS

Dimensions are given in millimetres.

Dimensions not shown are at the
manufacturer’s discretion.

L&L5-77

DIMENSIONS DE LA SECTION
TRANSVERSALE DES TRIN-
GLES CRENELEES ASSEM-
BLEES

Les dimensions sont données en

millimétres.

Les dimensions non spécifiées sont
déterminées par le constructeur.

- ISO 1865-1977 (E/
I 4851903 0007214 1 ruco1865-1977((tr/®)r’)

PAZMEPBI COBPAHHBIX
3YBYATBIX PEEK
B ITONIEPEYHOM CEYEHHWN

PaSMCpr JAaHbI B MHJUIAMETpaxX.

HenpocrasiieHHsIe pa3Mepsl onpe-
HACHAOTCA KOHCTPYKTOPOM.

b
. b 4_94
1,25 4+ 0,05
b, or/oufmmux
1,5 +0,1

hy
h

b, 0,8 + 0,05

T A | 22D

b

0
he | 24_0 s

1) Nominal / Homunansaas

FIGURE 9 — Cross-section of assembled serrated bars FIGURE 9 — Section transversale des tringles crénelées assemblées
OUTYPA 9 — IlonepevHoe ceveHHe 3y0uaThiX peek B cGope
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ANNEX
EQUIVALENT GERMAN DESIGNATIONS

ANNEXE
DESIGNATIONS ALLEMANDES EQUIVALENTES

TIPAJIOXEHWE
SKBUBAJIEHTHBIE HEMEIKWE OBO3HAYEHNA

BEGRIFFE FUR ZAHNSCHIENEN UND ABMESSUNGEN DES QUERSCHNITTES DER
ZUSAMMENGESTELLTEN SCHIENE FUR MECHANISCHE KETTFADENWACHTER

1 ZAHNSCHIENEN MIT AUSSPARUNG FUR DIE BEFESTIGUNG AUSSERHALB DES SCHLITZES
FUR DEN ANTRIEB

1.1 Aussere, gezahnte feststehende Schiene

) Léinge

A Abstand Ende Schiene bis Anfang Aussparung fiir die Befestigung
Iy Abstand Ende Schiene bis Anfang Schlitz fiir den Antrieb

I Abstand Ende Schiene bis Anfang erste Zahnflanke

h Hohe

hy Tiefe der Nut

hy Tiefe der Aussparung fiir die Befestigung

hy Abstand Oberkante Schiene bis Mitte Schlitz fiir den Antrieb

h, Zahnhohe

b Dicke

by Breite der Nut

c Breite der Aussparung fiir die Befestigung
Zahnteilung

e Zahnliicke

ey Zahndicke
f Linge des Schlitzes fiir den Antrieb
fi Breite des Schlitzes fiir den Antrieb

1.2 Innere, gezahnte bewegliche Schiene

A Lénge

Is Abstand Ende Schiene bis Mitte Loch fiir den Antrieb

I Abstand Ende Schiene bis Anfang erste Zahnflanke

hs Hohe

hg Abstand Unterkante Schiene bis Mitte Loch fiir den Antrieb
hy Zahnhohe

b, Dicke

e3 Zahnteilung

ey Zahnliicke

e Zahndicke

d Durchmesser des Loches fiir den Antrieb
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1.3 Zusammenstellung

i Hub der inneren, gezahnten beweglichen Schiene
{ Lénge der dusseren, gezahnten feststehenden Schiene
Iy Lénge der inneren, gezahnten beweglichen Schiene

Il Arbeitsbreite
hg Gesamthohe

2 ZAHNSCHIENEN MIT AUSSPARUNG FUR DIE BEFESTIGUNG INNERHALB DES SCHLITZES
FUR DEN ANTRIEB

2.1 Aussere, gezahnte feststehende Schiene

) Linge

I Abstand Ende Schiene bis Anfang Aussparung fiir die Befestigung
Iy Abstand Ende Schiene bis Anfang Schlitz fiir den Antrieb

A Abstand Ende Schiene bis Anfang erste Zahnflanke

h Hohe

h Tiefe der Nut :

hy Tiefe der Aussparung fiir die Befestigung

hy Abstand Oberkante Schiene bis Mitte Schlitz fiir den Antrieb

hy Zahnhohe

b Dicke

by Breite der Nut

c Breite der Aussparung fiir die Befestigung
e Zahnteilung ’

ey Zahnliicke

ey Zahndicke
f Linge des Schlitzes fiir den Antrieb
N Breite des Schlitzes fiir den Antrieb

2.2 Innere, gezahnte bewegliche Schiene

A Linge

I Abstand Ende Schiene bis Mitte Loch fiir den Antrieb

Is Abstand Ende Schiene bis Anfang erste Zahnflanke

A Abstand Ende Schiene bis Anfang verlidngerter Zahngrund
hy Héhe

hg Abstand Unterkante Schiene bis Mitte Loch fiir den Antrieb
hy Zahnhohe

hy Hohe des Schienenendes

hye  Abstand Unterkante Schiene bis verldngerter Zahngrund
b, Dicke

ey Zahnteilung

ey Zahnliicke

e Zahndicke

d Durchmesser des Loches fiir den Antrieb

2.3 Zusammenstellung

i Hub der inneren, gezahnten beweglichen Schiene
I Linge der #usseren, gezahnten feststehenden Schiene
I, Lénge der inneren, gezahnten beweglichen Schiene

I Arbeitsbreite
hg Gesamthohe
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3 ANTRIEBSBOLZEN MIT MUTTER

3.1 Antriebsbolzen

3.2

Abb.

d Gewindedurchmesser

d; Durchmesser des Kopfes
d, Lochdurchmesser

b Gewindelidnge

i Lénge des Schaftes

L Gesamtléinge

Mutter

dg Gewindeloch

m Kragen

I, Linge mit Kragen

s Schliisselweite

d, Ausserer Durchmesser des Kragens

1 — Aussere, gezahnte feststehende Schiene

Abb. 2 — Innere, gezahnte bewegliche Schiene
Abb. 3 — Zusammenstellung
Abb, 4 — Aussere, gezahnte feststehende Schiene

Abb.

5 — Innere, gezahnte bewegliche Schiene

Abb, 6 — Zusammenstellung
Abb. 7 — Antriebsbolzen
Abb. 8 — Mutter

Abb. 9 — Querschnitt der zusammengestellten Zahnschiene fiir mechanische Kettfadenwiéchter
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