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Foreword

ISO (the International Organization for Standardization) is a worldwide federation of national
standards institutes (ISO member bodies). The work of developing International Standards is car-
ried out through 1SO technical committees. Every member body interested in a subject for which
a technical committee has been set up has the right to be represented on that committee. interna-
tional organizations, governmental and non-governmental, in liaison with 1SO, also take part in
the work.

Draft International Standards adopted by the technical committees are circulated to the member
bodies for approval before their acceptance as International Standards by the ISO Council.

.

International Standard 1SO 477 was developed by Technical Committee ISO/TC 72, Textile
machinery and allied machinery and accessories, and was circulated to the member bodies in
June 1977.

It has been approved by the member bodies of the following countries :

Australia {taly Spain
Belgium Japan Switzerland
Czechoslovakia Korea, Rep. of Turkey
Egypt, Arab Rep. of Mexico USSR
France Poland Yugoslavia
Germany, F.R. Romania

India South Africa, Rep. of

The member body of the following country expressed disapproval of the document on technical
grounds :

United Kingdom

This International Standard cancels and replaces ISO Recommendation R 477-1966, of which it
constitutes a technical revision.

Avant-propos

L'ISO (Organisation internationale de normalisation) est une fédération mondiale d'organismes
nationaux de normalisation (comités membres de I'ISO). L'élaboration des Normes internationa-
les est confiée aux comités techniques de I'tSO. Chaque comité membre intéressé par une étude
a le droit de faire partie du comité technique correspondant. Les organisations internationales,
gouvernementales et non gouvernementales, en liaison avec 'ISO, participent également aux tra-
vaux.

Les projets de Normes internationales adoptés par les comités techniques sont soumis aux comi-
tés membres pour approbation, avant leur acceptation comme Normes internationales par le
Conseil de I'ISO.

La Norme internationale ISO 477 a été élaborée par le comité technique 1SO/TC 72, Matériel
pour l'industrie textile et matériel connexe, et a été soumise aux comités membres en juin 1977,

Les comités membres des péys suivants I'ont approuvée :

Afrique du Sud, Rép. d' France Suisse
Allemagne, R.F. Inde Tchécoslovaquie
Australie Italie Turquie
Belgique Japon URSS

Corée, Rép. de Mexique Yougoslavie
Egypte, Rép. arabe d’ Pologne

Espagne Roumanie

Le comité membre du pays suivant i’a désapprouvée pour des raison techniques :
Royaume-Uni

Cette Norme internationale annule et remplace la Recommandation 1SO/R 477-1966, dont elle
constitue une révision technique.

S
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Beepgerue

NCO (MexayHnapogHaa Opranusauua no CranjapTysanun) ABNAETCA BCeMUPHON dhefepauyuen
HaUWOoHanbHbIX OpraHusaluin nNo craHpapTusauum (koMuretos-yneHos UCO). fleATenbHOCTb MO
pa3spa6oTke MexxayHapoaHbix CTaHZapToB NPOBOAUTCA TEXHUUYECKUMKU KoMuTeTamu UCO. Kax-
AblA KOMUTET-UNEeH, 3auHTepPecoBaHHbIA B [JEATENbHOCTU, ANA KOTOPOW 6biN CO3faH TeXHW-
YeCcKuM KOMUTET, MMeeT Npaso 6bITb NpeacTaBneHHbIM B 3TOM KomuTeTe. MexayHapogHbie npa-
BUTENLCTBEHHbIE U HEeNpaBUTENbCTBEHHbIE oprasusauuu, umeouue ceasym ¢ MCO, Takxe npu-
HUMaIOT y4yacTue B pa6orax.

MpoekThbl MexayHapogHblx CTaHapToB, NPUHATbLIE TEXHUUYECKUMU KOMUTETaMU, paccbinaoTca
KOMUTETaM-unieHaMm Ha ofjobpeHue nepep ux yraepxxgeHuem Cosetom MCO B KauecTee Mexgy-
HapofHbix CTaHfapToB.

MexxayHapoaHbit CtaHgapt MCO 477 6uin paspa6otan TexHuudeckum komutetoM UCOITK 72,
TekcmunbHble MalluHbl U BCNoMozamenbHoe o6opydoBaHUe, U pa3ocnaH KoMuTeram-yrieHam
B UloHe 1977 ropa.

N

[loKyMeHT 6bIn 0[06PEH KOMUTETaMM-YNIEHAMU CREAYIOWMX CTPaH &

ABscTtpanuu Mekcuku ®PpaHuuu

Benbruun Monbum Yexocnosakuu
Erunta PymbiHUM Usetyapuu

WHauu CCCP lOrocnasuu

Ucnanuu Typuun OX<HO-ADpUKaHCKOM
WUranuu defepaTUBHOM Pecny6nauku
Kopeu, Pecny6nuku Pecny6nuku Mepmanun AnoHun

NOKYMEHT 6blt OTKAOHEH MO TEXHUYECKUM MPUHUHAM KOMUTETOM-UNEHOM CREAYIOUe CTPaHb!

CoefiuHeHHoro
KoponescTBa

Hactoawun MexxgyHapoaHbiv CTaH[apT aHHYnupyeT U 3ameHnAeT PekomeHgauuio UCO/P 477-1966
1 ABNAETCA €6 TeXHWUYECKOW PeBUIUEN.

© International Organization for Standardization, 1982 ®
© Organisation internationale de normalisation, 1982 @
© MexpyHapopHas Oprauusayua no Crangaptuaayuu, 1982 @

Printed in Switzerland / imprimé en Suisse/UsgaHo 8 lseuapum
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1ISO 477-1982 (E/F/R)
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Textile machinery and
accessories — Cone
and cheese winding
machines —
Vocabulary

0 Introduction

The terms and expressions presented in
this International Standard are defined
with reference to their use in the field of
cross winding, irrespective .of the fact
that some of them are used in relation
to other kinds of textile machinery or
other fields, sometimes with different
meanings.

1 Scope and field of
application

This International Standard establishes
a list of basic terms used for the
designation of cone and cheese winding
machines and their components, as well
as the corresponding definitions, in the
field of terminology for textile
machinery for cross winding.

NOTE — In addition to terms used in the
three official 1SO languages (English, French
and Russian), this International Standard
defines (in an annex) the equivalent terms in
the German and Hhalian languages; these
have been included for information at the.re-
quest of Technical Committee ISO/TC 72,
and the member bodies for Germany F.R.
(DIN), Switzerland (SNV) and Italy (UNI)
have verified their correctness. However,
only the terms and definitions given in the
official languages can be considered as ISO
terms and definitions.

~ o
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Matériel pour I'industrie
textile — Bobinoirs

(a fil croisé) —
Vocabulaire

Introduction

Les termes ou expressions énumérés dans
la présente Norme internationale sont défi-
nis conformément a leur emploi dans le
domaine des bobinoirs a fil croisé, indépen-
damment du fait que certains d'entre eux
sont utilisés pour d’autres matériels textiles
ou dans d'autres domaines avec parfois des
acceptions différentes. :

Objet et domaine
d'application

La présente Norme internationale établit
une liste des termes fondamentaux utilisés
dans la désignation des bobinoirs et de
leurs différents éléments constitutifs, ainsi
que certaines définitions correspondantes,
dans le cadre de la terminologi_e relative au
matériel textile.

NOTE — En supplément aux termes donnés
dans les trois langues officielles de I'ISO
(anglais, frangais, russe), la présente Norme
internationale donne, en annexes, les termes

équivalents en allemand et en jtalien; ces termes -

ont été inclus a la demande du Comité technique
ISO/TC 72, et sont publiés sous la responsabi-
lité des comités membres de I'Allemagne, R.F.
(DIN), de la Suisse {SNV) et de I'ltalie (UNI).
Toutefois, seuls les termes et définitions donnés
dans les langues officielles peuvent étre considé-
rés comme termes et définitions 1SO.

.

Organi zati on For Standardization

TeKCTUNbHbIE MalUKHbI
U BComorarenbHoe
o6opyfoBaHue —
MoTtanbHble MallUHbI
(c uMnuHapUYEeCKUM
HamaTtbiBaHUEeM U JnA
KOHYCHbIX 606UH) —
CnoBapb

BeepfieHune

TepMUHbI U BbIpaXKeHUA, BKMAIOYEHHbIE
B AaHHbin MexgyHapogHbivn Crangapr,
onpegensioTcA B COOTBETCTBUM G UX Npu-
MeHeHWeM K MOTanbHblM MawuHaMm Kpe-
CTOBOIO HaMmaTb!BaHWUA HE3aBUCUMO OT
TOro, 4TO HEKOTOPbIE N3 HUX UCNONbL3YIOT-
CA NPUMEHUTEeNbHO K APYroMy TEKCTUMNb-
HOMY 060pPYAOBaHUIO KaK COBEPIlEHHO ca-
MOCTOATENbHbIE.

O61beKkT u obnacTtb
NPUMEHEeHUs

Hactoawun MexxgyHapoaHbin CTaHpapTt
[aet nepeyeHb OCHOBHbIX TEPMUHOB 1 GO-
OTBETCTBYIOWUX ONpegeneHun, ucnonb-
3yeMblX ANA 0603HAYEHUA MOTanbHbIX
MalivH ¥ Y3N0B, U OTHOCUTCA K TeKCTUMNb-
HOMY 060pyflOBaHUIO.

MPUMEYAHUE — B poronHeHue K TepMuHam
Ha Tpex oduuuanbHbix A3blkax UCO (aHravn-
CKOM, (PpaHUY3CKOM U PpYCCKOM) HacTOAWUM
MexayHapogHbin CTaHfapT BKNOHaeT Takxke B
NPUNOXEHUU 3KBUBANEHTHbLIE TEPMUHbI HA He-
MELKOM U UTanbAHCKOM fA3blKax. 3TN TEPMUHbI
6bINM  BKAKOYEHB!, KaK WH(OPMALUOHHLIE, MO
npock6e TexHuveckoro Komutera UCOMK 72, u
Ny6NUKYIOTGA NOA OTBETCTBEHHOCTb KoMuTe-
ToB-4neHoB depeparusHoit Pecnybnuku lepma-
Hun (IWH), Weenuapun (CHB) 1 Utanuu (YHW).
OpaHako, Nuilb TepMWHbI U OonpegeneHnA Ha
othuLiManbHbIX A3bIKaX MOr'yT paccMarpuBaTbCA
KakK TepMuHbi U onpegenenya NCO. -
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2 References

ISO 1809, Textile machinery and ac-
cessories — Types of formers for yarn
packages — Nomenclature.

ISO 5238/1, Textile machinery and ac-
cessories — Packages for yarns and in-
termediate  products — Part 1. Ter-
minology. !

ISO 5239, Textile machinery and ac-
cessories — Winding — Basic terms.

3 General terms and
definitions

3.1 Cone or cheese winding
machine

3.1.1 non-automatic cone or
cheese winder : A winding machine
upon which the operations of
replenishing the creel packages and the
doffing of packages (and replacement
of formers) are carried out manually.

3.1.2 automatic cone or cheese
winding machine : A winding
machine upon which the bobbins for
creeling and the “gaiting” of formers,
and the lifting and doffing of packages
is effected automatically. In some cases
only certain of these operations are car-
tied out automatically,

3.2 Winding head

Individual winding unit of the winding
machine.

3.21 mandrel or holder for
package former : Device for holding
the package former during the winding
operation.

3.2.1.1 mandrels or spindles {expan-
dable or otherwise);

3.2.1.2 lateral clamps holding and
centring the package former;

1) At present at stage of draft.

2

Références

I1SO 1809, Matériel pour I'industrie textile —
Types de supports pour enroulements —
Nomenclature.

* 1S0 5238/1, Matériel pour l'industrie textile

— Enroulements de fils et de produits inter-

" médiaires — Partie 1: Terminologie .\

ISO 6239, Matériel pour [lindustrie
textile — Bobinage — Termes fondamen-
taux.

Termes généraux et
définitions

Bobinoir

bobinoir non automatique : Bobinoir
sur lequel les opérations de mise en place et
le remplacement des enroulements d’ali-
mentation, des supports d'enroulements et
les rattachements (ou «rattaches») de fil
sont effectués manuellement.

bobinoir automatique : Bobinoir sur le-
quel la préparation des bobines pour leur
mise en position de bobinage et la «ratta-
che» du fil d’alimentation, la reléve et |'éva-
cuation des enroulements terminés ainsi
que leur remplacement par des supports
vides s'effectuent automatiquement. Dans
certains cas, selon le niveau d'automaticité
du matériel, seules certaines séquences
parmi les opérations ci-dessus décrites
pourront s’effectuer automatiquement.

Téte de bobinoir

Organe individuel du bobinoir.

fixation du support de I'enroulement :
Dispositif de maintien du support de
I'enroulement durant |'opération de bobi-
nage.

broches ou mandrins (expansibles ou non);

centreurs ou mandrins (expansibles ou
non);

1) Actuellement au stade de projet.
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Ccobinku

WUCO 1809, TekemunbHble MaluHbl U BCNO-
MozamenbHoe obopydosaHue — Tunbi na-
mpoHoB 0nA HaMomku — HoMeHkKnamypa.

NCO 5238/1, TekcmunbHbie MaWuHbl U
BcnomMozamenbHoe o6opydosaHue — [la-
KOBKa dna Humel u nNpoMeXxymo4YHbix npo-
oykmos — Yacmse 1: TepmuHonozaua.h

NUCO 5239, TekcmunbHblie MaWuHbl U
BcnomozamensHoe ob6opydosaHue — Ha-
Momka — OCHOBHbIe MEPMUHbI.

OCHOBHbI® TEPMUHBI U
onpefeneHusn

MoTanbHana mawunHa
(C yunuHAPUYECKUM HaMaTbiBaHEM
M ANA KOHYCHbIX 606UH)

HeaBTOMATMYECKAA MOTaNlbHAA MallMHa :
MoTanbHaA MallMHa, Ha KOTOpPO¥ onepa-
LiYM YCTAHOBKU M CMEHbI MUTAIOWKUX NaKo-
BOK, NaTpOHOB 606WH W CBA3bIBAHWUE KOH-
LIOB MPAXXA BbINONHAIOTCA BPYUYHYIO.

MoTanbHbli aBTOMaT : MoTanbHaA Mawu-
Ha, HA KOTOPOW MOArOTOBKa nuTaolen
MakoBKU ANA YCTAHOBKWU €e B MONOXKeHWe
cMaTbIBaHUA W CBASLIBAHNE KOHLIOB HUTHU,
CBHEeM ¥ TPAHCMNOPTUPOBKA HaMOTaHHbIX
6061H, a TakXXe 3aMeHa uX NYCTbiMKU na-
TPOHaMU OCYWecTBNASTCA asToMmaTu4ec-
Ku.

MoTtanbHaa ronoBKa

Y3en caMOCTOATENbHOW MOTKU.

NPUKNOH 606MHBI : YCTPOWCTBO ANA yaep-
JKUBAHUA KOHUYECKOro WU LUAUHEpU-
4eckoro narpoHa Ha BepeTeHe MoTalb-
HOW rofioBKY BO BPEeMA HAMOTKU 606UHbI,

KOHCONbHbIE BEpeTeHa;

LBYXOMNOpHble BepeTeHa;

1) B HacTofUlee BpeMA B CTafiUM NpoeKTa.
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3.2.1.3 independant mandrels guided
laterally (for example with the axis of
the mandrel sliding in a groove).

3.2.2 package drive : Device intend-
ed to ensure the drive and rotation of
the winding package; of the following
types :

3.2.2.1
friction);

tangential  surface drive (by

8.2.2.2 positive spindle drive (direct
drive).

NOTE — This type of drive is often equip-
ped with a device (mechanical or otherwise)
permitting:

a) a constant linear velocity of winding;

b} a pre-set range of linear velocity of
winding.

3.2.3 vyarn guidé :

(1)  An element whose function is
to ensure, without detriment to the
yarn :

— the guidance of the yarn and
the application of pressure (ten-
sion) to the package;

— the guidance of the yarn only
(eg: winding with pressure
roller).

(2) Split drum or grooved drum
whose function consists of ensuring
the simultaneous surface drive of
the package and the guidance of the
yarn. The pressure on the package
depending upon the mass of the
package or upon a corresponding
pressufe mechanism.

3.2.4 vyarn guide traverse
mechanism : A mechanism to impart
movement to the yarn guide by one of
the following systems :

3.2.4.1 mechanical;
3.2.4.2 hydraulic;

3.2.4.3 electro-mechanical or elec-

tronic.

3.25 wind ratio mechanism: A
device permitting the setting of the
wind ratio.

e

2000

mandrins indépendants guidés latérale-

“ment (par exemple avec les axes du man-

drin coulissant dans des rainures).

entrainement de I’enroulement : Dispo-
sitifs assurant I'entrainement en rotation
des supports d'enroulement ou de I'enrou-
lement, du type :

a entrainement tangentiel {par friction);

a entrainement direct (gu positif).

NOTE — Ce type de commande est souvent
complété par un équipement {mécanique ou
autre) permettant d’obtenir :

a) une vitesse linéaire de bobinage cons-
tante;

b) une vitesse linéaire de bobinage variable
suivant une programmation pré-établie.

guide-fil :

(1) Pigce dont la fonction est d’assurer
sans détérioration du fil :

— le guidage du fil et la pression sur
I'enroulement;

— le guidage du fil seul (bobinage
avec rouleau de pression par exem-
ple).

(2) Tambour fendu ou tambour rai-
nuré dont la fonction consiste a assurer
simultanément |'entrainement tangen-
tiel de I'enroulement et le guidage du fil.
La pression sur I'enroulement dépend
de la propre masse de celui-ci ou d'un
mécanisme de charge et de décharge de
la pression.

dispositif guide-fil : Ensemble assurant
I'animation du guide-fil (pour lui imprimer
une course effectuée selon une loi de mou-
vement déterminée) & partir d’un systéme :

mécanique;
hydraulique;

électromécanique ou électronique.

dispositif de croisure : Ensemble per-
mettant la détermination du rapport de
bobinage.

Organi zati on For Standardization
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BepeTeHa co cdrepoobpasoBarenem.

npusof 606uHBI: YCTPONCTBO, obecne-
HuBaiollee BpauieHue naTpoHa 6GO6URbI
Unn camMon 606UHbI :

OPUKLMOHHBIA (KOHTAKTHbIA) NpUBOA;

HenocpeAcTBEeHHbIM npuBoA
TeNnbHbiA).

(MpuHyau-

NMPUMEYAHUE — MNpueof f[aHHOro TUNa Mo-
XeT o6ecneynsarb nepemMaTtbiBaHUe NPAXUL

a) € MOCTOAHHOW NMHEVHOM CKOPOCThIO;

6) G MepeMeHHOW NNHENHOW CKOPOCTbIO B
3aBMCUMOCTU OT TpebGoBaHUW.

HUTepacknag4uk :

(1) JOetanb, KoTOpam CROCO6CTBYET
COXpPaHHOCTM HUTU U NpefHazHayeHa
anda:

— HafnpaBneHWA HUTU U HAXKNMa Ha
MaKoBKY;

— TONMbKO ANA HANPaBneHWUA HUTU
(Hanpumep, HaMOTKa G HAXXMMHbIM
BanuKoMm).

(2) MoTanbHbIN 6apa6aHUYMK C BUHTO-
BbIMU KaHaBKaMmyu, npegHasHa4yeHHbIN
ANnA o6ecneyveHnn kak BpauaTtenbHOro
ABWXeHUA 606UHb], TaK U packKnagku
HWUTK NO ee BbIcOoTe. BennynHa HaXxkuma
Ha MaKoBKY 3aBUCUT OT MacChbl 606UHbI
WK OT COOTBETCTBYIOIEro HaXKUMHOIro
MexaHusMa.

MEeXaHWaM nNpUBOAAa HUTEpacKnaguuka:
MexaHuaMm, 3afaloWmun HATEPACKNAAUNKY
onpeaeneHHoe HanpasneHne gBUXXeHUR ¢
NoMoLb 0 OZHOM U3 CNeayIoWMX CUCTEM:

MexaHU4ecKowm;
ruapasnuyecKkomn;

3M1EeKTPOMEXaHUYECKOW MW BNIEKTPOHHOMN.

MoTanbHoe YCTPOMCTBO:  YCTPOWCTBO,
onpegensdionee CTPYKTYPY HAMOTKU.
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3.2.6 anti-ribboning device :
Device serving to avoid the creation of
irregularities on the surface of the
wound package during winding and
especially at the ends of the package.
Its action (cyclic or periodic) modifies
the position of the movement of the
yarn by :

— variations of the length of yarn
wound per traverse;

— displacement of the reversal
point of the yarn guide {the length of
yarn per traverse remaining cons-
tant);

— simultaneous application of the
above two systems.

3.2,7 anti-patterning device (or
layering device) : Device serving to
alter rapidly, normally within very short
intervals of time, the wind ratio by
means of variations of :

— the number of cycles (to and fro)
per minute of the traverse guide;

— the speed of rotation of the
package.

The device is mainly applied to cone or
cheese winding machines having sur-
face drives (and to cross winding in
coilers). :

4 Additional devices

4.1 vyarn tension device : Device to
impart to the yarn a suitable tension for
obtaining the desired form of package
and, to a certain extent, the desired
hardness of the wound package.

The principal types are :
4.1.1 gate type;

4.1.2 pinch type lincluding disc ten-
sioners);

1) The word “ribboning” used here refers
to the effect caused by the winding on of
yarn directly over the preceding layer thus
creating an uneven package.

4 .

| nt er nati onal

4?7-a4cd

dispositif anti-rubans?) {ou anti-
cornes): Dispositif servant a éviter, pen-
dant l'opération de bobinage, 'apparition
d'irrégularités de forme (creux et bosses) 3
la surface latérale et plus spécialement vers
les flancs de l'enroulement («cordes» ou
«cornesy»). Son action {cyclique ou apério-
dique) modifie la position de la course du
guide-fil par:

— variation de la longueur de cette
course;

— déplacement des points d'inversion
du mouvement du guide-fil {la longueur
de course restant constante);

— application simuitanée des deux
systémes précédents.

dispositif «brouilleur de zones» : Dis-
positif servant & maodifier rapidement et
pendant des intervalles de temps trés
courts (généralement) le rapport de bobi-
nage par variation :

— de la fréquence du cycle (de va-et-
vient) du guide-fil;

— de la vitesse de rotation de I'enroule-
ment.

Ce dispositif est essentiellement appliqué
aux bobinoirs a entrainement tangentiel (et
au bobinage croisé dans les pots-turbine).

Dispositifs annexes

tendeurs de fil : Dispositifs imprimant au
fil la tension idoine & I‘obtention d'un
enroulement de forme et dans une certaine
mesure, de dureté convenables.

Les principaux types sont :

a embarrage;

a pincement;

1) Le terme «rubany» désigne ici un défaut ol
les spires formant les couches successives se
trouvent accumulées en certains endroits de
I'enroulement.

Organi zati on For Standardization
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YCTPOWCTBO ANA NPefOTBPALLeHUA Xry-
TosBoro!) UK -NeHTOYHOro HamaTbiBaHWA:
YcrtpovcTBo, npegoTepaljaouee noasne-
Hue aedbeKToB Ha NOBEPXHOCTU NaKOBKU G
NPAXKEN Npy HaMaTbiBaHWU, OCO6EHHO Ha
KOHUaX nakoBKW. [lecheKTbl HamaTbiBa-
HWA NPefOTBPAalaIOTCA 3a CYeT :

— U3MEHEeHURA BeNN4YUHbI pacKnagku,

— CMEllEeHUA TOYEK NepeMeHbl Hanpas-
neHuna [ABWXKEHWA HUTEHanpasuTenA
(BenuyYmnHa packnagku ocTaeTca nocTo-
AHHOW);

— 0JHOBpPEMEeHHOro
o6eunx cucTem.

npUMeHeHuUnA

perynfatop PaBHOMEPHOCTM HamaThiBa-
HUA: YCTponcTBO, cnyxailee gna 6bi-
CTPOro M3MeHEeHUA CTPYKTYPbl HaMOTKU
AOCPefCTBOM U3MEHEHUA :

— 4acToThl Uukna (BO3BPaTHO-NOCTY-
narenbHOro) HUTeHanpasuTenA,

— CKOpoOCTH BpalieHNA NakoBKU.

OTO YCTPOMCTBO UCMNONbL3YSTCA B OCHOB-
HOM Ha MOTanbHbIX MallMHAX G PPUKLU-
OHHbIM KOHTaKTHbIM NpuBOAOM (M npwu
KPeCTOBOM HamaTtbiBaHuu).

JononHutenbHble YCTPOMUCTBA

HUTEHaTAXUTeNnb : YcTponcTeo, obecne-
yuBarlilee COOTBETCTBYIOUEe HaTAXKeHUe
HATU, HY)KHOE ANA NONYYEeHUA NaKOBKH
Heo6xoAUMON POpMbI, 1, B KAKOW-TO CTe-
eHU, onpefeneHHOM NNOTHOCTU NaKOBKU.

OCHOBHbIe TUMbI :
rpeéeHyarbie,

wan6oBbie;

1) TepmuH KryT“ o6o3HavaeT 3geck gedeKr,
Korga BUTKW MpW HamarhiBaHUW, o6pasyloljve
nocneayiolme criov, CKanivBaloTCA B OTAenb-
HbIX MECTaX MaKoBKU.

l 4451903 0022503 b Iﬂ
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4.1.3 friction brake {whee! friction-
driven by the yarn).

NOTE — Tensioners may include the follow-
ing supplementary devices : yarn clearers,
stop motions, tension compensators.

4.2 vyarn clearer: Device intended
to detect and eliminate yarn. faults
(slubs, large knots etc.). The principal
types are based on these systems :

4.2.1 mechanical;
4.2.2 electronic.

4.3 stop motion: Device to stop
winding in the absence of yarn supply
by means of :

4.3.1 a mechanical system;
4.3.2 an electronic system.

4.4 tension compensator : Device
allowing the tension imparted to the
yarn by the tensioner to be maintained
constant or to be reduced during the
winding operation.

4.5 pressure device : Device per-
mitting the maintenance and the reduc-
tion of the pressure exerted by the yarn
guide or the pressure roller on the
package, in the case of positive
winding, and of the package itself in the
case of winding with a surface drive.

4.6 vyarn feeding device : An
assembly, free to rotate, and designed
to reduce the tendency to “‘snatch”
when unwinding the creel package.

4.7 supply yarn creel

471 for . unwinding overend:
Stationary spindles or pegs to hold the
supply packages.

4.7.2 for unwinding from the side :
Spindies, mandrels or other rotating
parts to hold the supply packages.

2000

a freinage d'une roue entrainée par le fil
avec élément de «contre-freinagey.

NOTE — Les tendeurs supportent souvent
les dispositifs complémentaires suivants : «pur-
geurs, casse-fils, compensateurs de tensiony.

purgeur de fil : Dispositif destiné & détec-
ter et a donner la possibilité d’éliminer des
défauts du fil (bouchons, noeuds grossiers,
etc.). Les principaux types son basés sur
des systémes :

mécanique;
électroniques.

casse-fil : Dispositif permettant d'arréter
la téte de bobinoir aprés avoir détecté
‘absence du fil d'alimentation au moyen :

d‘un systéme mécanique;
d'un systéme électronique.

compensateur de tension : Dispositif
permettant de maintenir constante ou de
faire décroitre, pendant I'opération de bobi-
nage, la tension imprimée au fil par le ten-
deur.

dispositif de pression : Dispositif per-
mettant de maintenir et de diminuer la pres-
sion exercée par la «pastille guide-fil» ou le
rouleau de pression sur {’'enroulement dans

le cas du bobinage direct et de I'enroule-

ment sur lui-méme dans le cas du bobinage
a entrainement tangentiel.

dispositif d’appel du fil : Ensemble rota-
tif (systdéme d'alimentation) destiné a

réduire la tension et l'importance des

a-coups de tension dues au dévidage de
I'enroulement d’alimentation.

support (ou ratelier) des
enroulements d’alimentation

pour dévidage a la défilée : Broches ou
centreurs fixes sur lesquels sont disposés

les enroulements a détrancanner ou & dévi-

der.

pour dévidage a la déroulée : Broches,
mandrins ou autres supports tournants sur
lesquels sont disposés les enroulements a
détrancanner-ou a dévider. ‘

_ __ -
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C TOPMO3HbIM POSIMKOM (TOPMOXKEHWE po-
NUKa, BpawaeMoro HUTLIo).

NMPUMEYAHUE — Hutexarsxurenu MOryT
BKNIO4aTh cnegyoume AONONKUTENbHbIE
YCTPOWCTBA : HUTEOUUCTUTENN, CAMOOCTAHOBbI,
KOMMEHCaTopbl HaTAMXKEHUA.

HUTEOUUCTUTENL: YCTPOWGTBO, nNpefAHas-
HauyeHHoe AnA O6HApYXXeHWA U ycTpaHe-
HUA flePeKkToB HNUTU (WMIlieK, KPYMHbIX y3-
OB U T. A.). OCHOBHbIE TUNLI HUTEOYUCTU-
Tenel ocHoBaHbl HA cUCTEeMax :

MeXaHWU4eCcKow;
QJIEKTPOHHOWN.

CaMOOCTAaHOB : YCTDOWCTBO, no3sBonAto-
liee ocTaHaBNMBaTbh MOTANbHYIO FONOBKY
npy 06HApY>XEHWUW OTCYTCTBUA MOCTynne-
HUA HUTU NPU MOMOILN :

MexaHNn4eckou cucTeMsl;
3NEeKTPOHHOW CUCTEMBI.

KOMNeHcaTop HaTfXeHWs : YCTPOMcTBo,
noasonsmllee nofAepXxusarb unu
YMEHbWAaTL HaTAXeHWe HWUTWU, coajaBae-
MOe HUTeHaTFAXXWUTeneM B fipolecce riepe-
MaTblBaHWUA HUTU.

HaXXUMHOE YCTPOWCTBO : YcTpownctso,
nossonAiollee yaepX umeartb WU YMEHb-
IaTb CUNY HaTAXKEHUA HUTeHanpaBUTena
WM Ha>KUMHOIO Banuka Ha nakoBKy Apu
NPAMOW HaMOTKe, a Npu HaMoTKe ¢ Ppuk-
LMOHHbLIM (KOHTaKTHbIM) NMPUBOAOM — OT
caMon NakoBKU.

yCTpPOWCTBO nojauu HuTH @ Bpawatowni
MexaHu3M, npefHasHayeHHbIW AnNA CHWK-
JKEHUA Harpysku Ha HUTb NpU pasmarhbl-
BaHWWU NUTAIOWEN NakKoBKU.

6o6uHogepxarenb

npyu pasmaTkiBaHWM MPU OCEBOM CMaThl-
BaHUK HUTKU: LIeHTpupylowme ycTponcTea,
Ha KOTOPbIX HAXOAATCA NAKOBKW, YCTAHOB-
neHHble 4NA NePEeMOTKU UNU PasMOTKM.

npy pasMaTbiBaHWM C BpaWaloOWUXcA Ka-
Tywek : BepeTeHa, MoTOBUNa UAM Apyrue
BpaWalonecAa 4acTu, CBA3aHHble G npu-
HYAMTENbHbIM BpaIlEeHWEM MpPU pasMaThbl-
BaHWK WY fepeMaThbiBaHUK HUTU.
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4.8 measuring device

4.8.1 full package stop motion:
Device to stop the winding when the
package attains the pre-determined
diameter.

4.8.2 pre-determined length
counter : Device to stop winding
when the length of yarn wound attains
the pre-set value.

4.9 vyarn finishing applicator: De-
vice designed to impart to the yarn a
particular condition depending upon
the use to which it is to be put. The
details of the relevant types depend
upon whether the finish to be applied to
the yarn is in liquid or solid form :

4,9.1 waxing attachment : Device
to apply paraffin to the yarn during
winding.

4.9.2 applicator roller : A roller to
apply lubricating fluid to the yarn during
winding.

4.10 knotter :
ends of yarn.

Device for tying the

4.11 automatic doffer : Device for
automatically replacing the wound
package by an empty package former,
the cutting of the yarn being wound
and its positioning around the replace-
ment empty package former,

4.12 Conveyor

4.12.1 conveyor for formers :

(1) Device designed to collect the
formers in a container for convey-
ing.

(2) Device designed to convey the
formers towards the winding
spindles of the cone or cheese win-
ding machine.

4,122 conveyor for creel pack-
ages: Device intended to convey the
creel packages towards the winding
head for unwinding.

6
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dispositif de métrage

dispositif d'arrét au diamétre : Disposi-
tif permettant, généralement par action sur
le casse-fil, d'arréter le bobinage lorsque
I'enroulement atteint un diamétre déter-
miné.

dispositif d’arrét «a longueur» : Dispo-
sitif permettant d’arréter le bobinage lors-
que la longueur du fil de I'enroulement en
cours de constitution atteint une valeur
déterminée,

dispositif d’apprétage du fil : Dispositif
destiné & donner au fil un état particulier en
vue de l'utilisation qui en sera faite ultérieu-
rement. Les principaux types relévent
essentiellement de I'état, liquide ou solide,
du produit appliqué sur le fil :

«paraffineurn : Dispositif destiné a appli-
quer de la paraffine sur le fil en mouve-
ment.

«rouleau ensimeur» : Dispositif destiné a
appliquer un produit fluide sur le fil en mou-
vement.

noueur : Dispositif assurant I'assemblage
des bouts de fils.

dispositif de levée automatique : Dis-
positif assurant automatiquement le rem-
placement des enroulements terminés par
des supports vides avec coupe du fil et
mise en place du fil sur chaque support
vide,

Convoyeur

convoyeur de supports vides :

(1) Dispositif destiné a collecter et
regrouper les tubes vides dans un con-
teneur.

(2) Dispositif destiné a isoler et & diri-
ger les supports vides vers les broches
de bobinoirs en vue de leur garnissage.

convoyeur d’enroulements d'alimenta-
tion (& dévider) : Dispositif destiné a
amener isolément les roulements a dévider
vers les tétes de bobinoirs.

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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oTmepusalolljee yCTPOUCTBO

yCTPOWCTBO O0CTaHOBa Npu Hapa6oTke na-
KOBKM : YCTPOWCTBO, NO3BONAIOUEe Mo-
CpefCTBOM CaMOOCTaHOBa Mpekpauatb
HaMaTbiBaHue Mo [OCTUXKEHUWU ornpepfe-
NIEHHOro AnaMeTpa NakoBKW.

CueTuuK, npefonpegenaoWni 4NUHY HU-
1 : YCTPOMCTBO, NO3BOMAIOWEE OCTaHas-
AVBATb NaKOBKY, KOT4a ANUHA HUTWU, Hama-
ThiBAIOWENCA HA NAKOBKY, fOCTUraeT on-
peseneHHoM AfMHbI.

yCTpOMCTBO anmpeTupoBaHus: YcTpown-
CTBO, fNpeAHasHauyeHHoe ANA NpuAaHuA
HUTWU onpefeneHHblX CBOWCTB (B 3aBUCU-
MOCT¥ OT ee HasHauyeHun). [letanu cooT-
BETCTBYIOWUX TUMOB 3aBUCAT OT TOrO, Ka-
Ko# 06pa6oTKe nofBepraeTcA rnpaxa —
XKugkow unu Teepaon.

psnapaduHep“: YcTponcTBO, NpegHasHa-
YeHHOe [NA HanoXeHwa Teepporo napa-
drHa Ha ABUXKYILYIOCA HUTD.

,3aMacnuBaoinit Banuk“: YCTponcTBoO,
npegHasHauyeHHoe AnA rnepejayu 3amac-
nvBaloliero BeliecTBa Ha [ABUXKYILYIOCA
HUTD.

yanosfa3artenb : YcTpoWncTBO fBNA CBA3LIBA-
HUA KOHLIOB HUTHW.

yCTPOACTBO aBTOChEMaA : YcTponcTeo
ONA aBTOMATMUYECKOW 3aMeHbl HamoTaH-
HbiX 606WUH NYCTbIMYU NaTpoHamu, AnA 06-
pe3aHuA HUTWU Y 3aKperneHUA KOHLa HUTK
Ha KaXXAOM MYCTOM naTpoHe nepep Haua-
NnoM BpalleHWA BepeTeHa.

Kouseep

KOHBEHep ANA TPaHCMOPTUPOBKKU NYCTLIX
HaTpoOHOB (YMAUHAPUYECKUX WNU KOHU-
YecKMuXx) :

(1) YcrpomncTeo AnA c6opa nycrhix na-
TPOHOB, ANA UX COPTUPOBKU U YUCTKU.

(2) Ycrponcteo, nogaloiee nycrble
niaTpoHbl ANA HacaAkW nocnegHux Ha
BepeTeHa MOTafnbHOW MallnHbI.

KOHBEWHep ANA TPAHCNOPTHPOBKHU NUTALO-
WMX NAaKOBOK (AnA cMaTbiBaHUA) : YCTpou-
CTBO, Mofaloliee NakoBKU ANA cMaThkiBa-
HUA K MOTanbHbIM rOIOBKaM.
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4.12.3 conveyor for wound
packages : Device intended to convey
the wound packages away from the
* winding position to an appropriate loca-
tion.

4.13 dust extractor; air cleaner :
Device for removing and collecting the
dust and fly produced during winding.

4.14 travelling cleaner : Mobile de-
vice travelling in front of the machine
and blowing a jet of air over the winding
heads to assist the cleaning of the
machine.

4.15 cleaning aspirator or filtration
device : Device, whose intake is
preferably behind the winding heads,
ensuring the removal of dust and fly and
the recycling of this partially filtered air
into the winding room.

| nt er nati onal
2000

convoyeur d’enroulements terminés
(venant d'étre bobinés) : Dispositif destiné
& collecter et & évacuer isolément les enrou-
lements terminés vers un lieu de regroupe-
ment approprié.

dépoussiéreur : Dispositif pour aspirer
les duvets textiles et les poussiéres prove-
nant du bobinage des fils.

soufflerie mobile : Dispositif mobile fai-
sant des allers et retours devant les tétes de
bobinoirs en soufflant un jet d’air pour les
nettoyer.

aspirateur nettoyeur : Dispositif dont les
entrées sont placées de préférence derriére
les tétes de bobinoirs, assurant le recyciage
de I'air ambiant des ateliers de bobinage et
son nettoyage par filtration des duvets tex-
tiles et des poussiéres.

Organi zati on For Standardization
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KOHBEWep ANA TPaHCNOPTUPOBKWU roTO-
BbiX NaKoBoK (6o6uM): YcTponctBo gnf
c6opa n nocnegylowen nepenpasku roto-
BbiX 6061H B cneLyanbHoe MECTO rpynnu-
POBKMU.

nbineyfganuTenb;  BO3AYXOOUUCTUTEND :
YCTpONMCTBO ANA YHaneHua nbinn u nyxa
M3 MECT MHTEHCUBHOIO MNyXo- U Mbinesbl-
AeneHus B Npouecce HaMaTbIBaHUA,

nepegsuxHoi ouncrutenn : [logsuxkHoe
YCTPOWCTBO, NepemMelljaiouieeca nepeg mo-
TanbHOW MaWIMHOW U oyuuaouee ee npu
noMolwu CTPyu BO3[YyXa, HanpasneHHoOW
Ha MOoTanbHbie FONOBKU.

Bcachbisaloijee OYUCTUTENLHOE YCTPOW-
CTBO : YCTpPOWCTBO, OTBEPCTUA KOTOPOFO
pacrnonaraloTcA NpenMYLecTBEHHO fo3a-
OV MOTanbHbIX ronoBok; npegHasHaveHo
ANA yAaneHusa NbiNW U Nyxa v Bo3Bpalye-
HWA 4YacTUYHO OTOUNLTPOBAHHOrO BO3-
Ayxa B nomeleHune, rae ocyluecTBAETCA
HamaTblBaHue.
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Annex A

Equivalent German vocabulary

An‘nexe A

Vocabulaire allemand équivalent

MpunoxeHune A

CnoBapb Ha HeMeLKOM A3biKe

Textilmaschinen und Zubehdér — Kreuzspulmaschinen — Terminologie

0 Einleitung

Die in der vorliegenden internationalen Norm enthaltenen Fachausdriicke wurden entsprechend ihrem Gebrauch auf dem Gebiet der
Kreuzspulmaschinen definiert, unabhéngig von der Tatsache, da® einige davon auch fir andere Textilmaschinen oder auf anderen
Gebieten mit bisweilen unterschiedlichen Bedeutungen benutzt werden.

1 Zweck und Geltungsbereich

Im Rahmen der auf Textilmaschinen bezogenen Terminologie enthélt die vorliegende internationale Norm ein Verzeichnis der grundle-
genden Fachausdriicke, die zur Benennung von Kreuzspulmaschinen und ihren verschiedenen Bauteile benutzt werden, sowie der
entsprechenden Definitionen.

ANMERKUNG — Nur die in den offiziellen Sprachen angegebenen Begriffe und Definitionen kénnen als ISO-Bezeichnungen und Definitionen ange-
sehen werden.
2 Verweis auf andere Normen

ISO 1809, Textile machinery and accessories — Types of formers for yarn packages — Nomenclature. (Textilmaschinen und
Zubehdr — Formen von Hiilsen fiir Garnaufmachungen — Nomenklatur.)

1SO 5238/1, Textile machinery and accessories — Packages for yarns and intermediate products — Part 1 : Terminology.1 (Textil-
maschinen und Zubehor — Aufmachungsformen fiir Garne und Zwischenprodukte — Teil 1 : Terminologie.)

IS0 6239, Textile machinery and accessoties — Winding — Basic terms. (Textilmaschinen und Zubeh6r — Spulerei — Grundbegrif-
fe.)

3 Allgemeine Begriffe und Definitionen
3.1 Kreuzspulmaschine

3.1.1 nichtautomatische Kreuzspulmaschine : Kreuzspulmaschine, bei der das Aufstecken der Vorlagespulen, das Wechseln
der Kreuzspulen gegen Hiilsen und dans Anknoten der Féden von Hand erfolgt.

1) Zur Zeit als Entwurf,

8
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3.1.2 Kreuzspul-Automat : Kreuzspulmachine, bei der die Vorbereitung der Hiilsen fiir das Aufstecken in Spulstellung und das
Anknoten der Faden, das Wechseln und der Transport der Kreuzspulen sowie deren Austausch gegen Hiilsen automatisch erfolgt. In
bestimmten Fallen — je nach Automatisierungsgrad der Maschine — kénnen lediglich einige der oben beschriebenen Arbeitsgénge
automatisch ausgefiihrt werden.

3.2 Spuistelle

Einzelne Stelle zum Spulen.

3.2.1 Hiilsen-Aufnahme : Einrichtung, die die Hiilse wéhrend des Spulvorganges trégt.

3.2.1.1 Spindeln oder Dorne {mit oder ohne Federung);

3.2.1.2 seitliche Zentriervorrichtungen, die zum Festklemmen der Hiilsen dienen;

3.2.1.3 seitlich gefiihrte Wickelrollen (z.B. Wickelrollen, deren Achsen in Nuten gefihrt werden).

3.2.2 Spulenantrieb : Die Einrichtungen zum Erzeugen der Drehbewegung der Spulen sind von folgender Art :
3.2.2.1 fiir Umfangsantrieb (durch Reibung);

3.2.2.2 fiir Direktantrieb {unmittelbaren Antrieb).
ANMERKUNG — Diese Art des Antriebes ist oft verbunden mit einer Einrichtung (mechanisch oder anders), die bewirkt :
a) eine gleichbleibende Fadenlaufgeschwindigkeit,
b) eine Fadenlaufgeschwindigkeit, die entspreched einem vorgegebenen Wert variiert.
3.2.3 Fadenfiihrer :
(1) " Teil, das ohne Beschédigung des Fadens sichern soll :
— Fadenfiihrung und AnpreRdruck auf die Spule;
— nur die Fadenfithrung (z. B. Spulen mit AnpreBwalze).

(2) Schlitztrommel, die gleichzsitig den Umfangsantrieb der Spule und die Fadenfiihrung sichern soll. Der AnpreBdruck auf die
Spule hingt von deren Eigengewicht oder von der entsprechenden Druckvorrichtung ab.

3.2.4 Fadenfiithrer-Vorrichtung : Antriebsvorrichtung filr den Fadenflihrer (zum Erteilen der gewiinschten Hubbewegung} mittels
eines

3.2.4.1 mechanischen Systems;

3.2.4.2 hydraulischen Systems;

3.2.4.3 elektromechanischen oder elektronischen Systems.

3.2.5 Kreuzspulvorrichtung : Vorrichtung zur Festlegung des Windungsverhéltnisses.

3.2.6 Einrichtung zum Verhindern von Kantenfehlern : Einrichtung zur Verhinderung von UngleichmaRigkeiten auf der Spu-
lenoberfliche, besonders an den Spulenenden, wahrend des Spulens Sie bewirkt eine (regelm&Rig oder unregelméfig wiederholte)
Anderung des Fadenfiihrer-Hubes durch :

1) Der Ausdruck “Kantenfehler” bezeichnet hier einen Fehler, der dadurch bewirkt wird, daB die Windungen aufeinanderfolgender Windungs-
schichten sich an verschiedenen Stellen der Spule haufen, .

COPYRI GHT 2000 International Organization For Standardization
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— Abweichung von der Lange dieses Hubes;
— Verlagerung der Umkehrpunkte der Bewegﬁng des Fadenfiihrers (wobei die Lange des Hubes konstant bleibt);

— gleichzeitige Anwendung der beiden vorgenannten Verfahren,

3.2.7 Bild-Stdreinrichtung : Einrichtung zum schnellen Andern des Windungsverhaltnisses fiir {im allgemeinen) sehr kurze Zeit-
spannen durch :

— Verénderung der Haufigkeit des Doppelhubes des Fadenfﬁhrers;»
— Veranderung der Drehgeschwindigkeit der Spule.

Diese Einrichtung wird im wesentlichen bei Kreuzspulmaschinen mit Umfangsantrieb benutzt (und beim Kreuzspulen in Drehtépfen).

4 Zugehorige Einrichtungen

4.1 Fadenspanner : Einrichtung, die dem Faden die zum Erzielen der gewiinschten Spulenform und, in gewissem MaRe, auch der
gewiinschten Spulenhérte passende Zugkraft erteilt.

Die hauptséchlichen Arten sind :
4.1.1 Umschlingung;
4.1.2 Klemmung;

4.1.3 Bremsung durch fadengetriebenes Rad mit Gegenbremsung.

ANMERKUNG — Fadenspanner konnen mit folgenden Zusatzeinrichtungen verbunden sein : Fadenreiniger, Fadenwiéchter, Einrichtung fiir den
Zugkraftausgleich.

4.2 Fadenreiniger : Einrichtung zum Auffinden und Entfernen fehlerhafter Stellen im Garn (Verdickungen, grofRe Knoten usw.).

Die hauptsachlichen Arten arbeiten nach folgenden Systemen :

4.2.1 mechanisch;

4.2,2 elektronisch.

4.3 Fadenwéchter : Einrichtung zum Stillsetzen der Spuistelle nach Feststellung des Ausbleibens der Garnzufithrung mittels :
4.3.1 eines mechanischen Systems;

4.3.2 ceines elektronischen Systems.

4.4 Einrichtung flir den Zugkraftausgleich : Einrichtung, die dazu dient, die vom Fadenspanner auf den Faden ausgetibte Zug-
kraft wahrend des Spulvorganges gleichbleibend zu halten oder sie zu verringern.

4.5 Druckvorrichtung : Vorrichtung, die dazu dient,
— bei Direktantrieb den vom Fadenfiihrer oder von der AnpreRwalze auf die Spule ausgeiibten Druck
— bei Umfangsantrieb den von der Spule auf das Antriebselement ausgeiibten Druck

gleichbleibend zu halten oder zu verringern.

10
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4.6 Einrichtung zur Garnzufithrung : Rotierende Einheit (Lieferwerk} zum Ausgleich und Abbau der vom Ablauf der Vorlage-
spule her bedingten Zugkraftschwankungen.

4.7 Spulen-Aufsteckeinrichtung

4.7.1 fir Abziehen tGber Kopf : Dorne oder Zentriervorrichtungen, auf denen die Spulen zum Zwecke des Umspulens oder
Abziehens aufgesteckt sind.

4.7.2 fiir seitliches Abziehen : Spindeln oder andere Stiitzkérper auf denen die Spulen zum Zwecke des Umspulens oder
Abziehens aufgesteckt sind.

4.8 MebBeinrichtung

4.8.1 Durchmesser-Abstellung : Einrichtung zum Anhalten der Windung bei Erreichen des gewiinschten Spulendurchmessers,
im allgemeinen durch den Fadenwéchter.

4.8.2 Liangenabstellung : Einrichtung zum Anhalten der Windung bei Erreichen der gewiinschten Garnlénge.

4.9 Einrichtung zur Garnausriistung : Einrichtung, die dem Garn eine besondere Eigenschaft fir die spatere Verwendung verlei-
hen soll. Die hauptsichlichen Arten hangen im wesentlichen von der Beschaffenheit (fllissig oder fest) des auf das Garn aufzu-
tragenden Mittels ab :

4.9.1 Paraffiniereinrichtung : Einrichtung zum Auftragen von Paraffin auf das laufende Garn.
4.9.2 Schmailzwalze : Einrichtung zum Auftragen eines fliissigen Prépariermittels auf das laufende Garn..
4.10 Knoter : Einrichtung, die die Fadenenden miteinander verbindet.

4.1 Spulenwechsle? : Einrichtung zum automatischen Auswechseln der fertigen Spulen gegen Hiilsen, wobei der Faden abge-
schnitten und bei jeder Hillse erneut in Spulstellung gebracht wird.

4.12 Transportband

4.12.1 fur Hiilsen:
(1) Einrichtung zum Sammeln der Hulsen in einem Behlter.

(2) Einrichtung zum Weitergeben der Hiilsen an die Spindeln der Kreuzspulmaschine zur Bewickiung.
4.12.2 fiir Vorlagespulen : Einrichtung zum Transportieren der Vorlagespulen zum Abwickeln an die Spulstellen.

4.12.3 fir fertige Kreuzspulen : Einrichtung zum einzelnen Sammeln und Abgeben der fertigen Kreuzspulen an einer geeigneten
Stelle.

4.13 Entstauber : Einrichtung zum Ansaugen von textilen Faserresten und Staub, die beim Spulen des Fadens entstehen.

4.14 Wandergeblise : Einrichtung, die oberhalb der Spulstellen hin und her bewegt wird und durch Blasen eines Luftstromes die
Spulstellen reinigt.

4.15 Absaug-Einrichtung : Vorzugsweise unterhalb der Spulstellen angeordnete Einrichtung, die den textilen Staub mittels Filter
sammelt und gereinigte Luft in den Arbeitsraum abgibt.
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Annex B

Equivalent Italian vocabulary

Annexe B

Vocabulaire italien équivalent

NMpunoxexnue b

Cnosapb Ha UTanbAHCKOM fAi3blke

Materiale per l'industria tessile — Roccatrici — Terminologia

0 Introduzione

| termini e le espressioni della presente Norma internazionale sono definiti in conformita all’'uso nel campo della roccatura incrociata,
indipendentemente dal fatto che certi termini siano utilizzati per altre macchine tessili, oppure in altri campi con significati diversi.

1 Scopo e campo di applicazione

Questa Norma internazionale elenca i termini fondamentali utilizzati per la denominazione delle roccatrici e dei loro elementi costitutivi,
cosl pure le definizioni corrispondenti nel quadro della terminologia relativa al materiale tessile.

NOTA — In aggiunta ai termini usati nelle tre lingue ufficiali del'lSO (inglese, francese e russo), questa Norma internazionale definisce (in un
allegato), i termini equivalenti in lingua tedesca ed in lingua italiana che sono stati inclusi a titolo informativo su richiesta del Comitato Tecnico
ISO/TC 72. Tali termini sono stati verificati per quanto riguarda la loro corretta traduzione, per ia lingua tedesca dai comitati membri tedeschi (DIN)
e svizzeri (SNV) e dal comitato membro italiano (UNI) per la lingua italiana. Tuttavia, solo i termini e le definizioni date nelle lingue ufficiali possono
essere considerati termini e definizioni 1SO,

2 Documenti di riferimento

ISO 1809, Matériel pour l'industrie textile — Type de supports pour enroulements — Nomenclature. (Materiali per I'industria tessile —
Tipi di sopporti per spolette — Nomenclatura.)

1SO 5238/1, Matériel pour l'industrie textile — Enroulements de fils et de produits intermédiaires — Partie 1: Terminologie. 1
(Materiali per I'industria tessile — Avvolgimento dei filati e prodotti intermedi — Parte 1 : Terminologia.)

ISO 5239, Matériel pour l'indusrie textile — Bobinage — Termes fondamentaux. (Materiali per I'industria tessile — Roccatura —
Terminologia.)

3 Termini generali e definizioni

3.1 Roccatrice

3.1.1 roccatrice non automatica : Macchina sulla quale le operazioni di inserimento e sostituzione delle spole di alimentazione,
dei tubetti in avvolgimento e I'annodatura del filo vengono effettuate manualmente.

1) Attualmente in progetto.
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3.1.2 roccatrice automatica : Macchina sulla quale la preparazione delle spole per I'inserimento in alimentazione e I'annodatura
del filo, nonché il cambio e trasporto delle confezioni finite e la loro sostituzione con tubetti vuoti, si effetuano automaticamente.
In certi casi, a seconda del grado di automazione defla macchina, solo certe operazioni sopra descritte potranno essere effettuate
automaticamente.

3.2 Testa di roccatura

Elemento individuale della roccatrice.

3.2.1 sopporto portarocca in avvolgimento : Serve a sostenere il tubetto sul quale si avvolgera il filo durante I'operazione di roc-
catura.

3.2.1.1 fuso o mandrino (espansibile oppure no);
3.2.1.2 contropunte laterali per pinzare il tubetto (contropunte);
3.2.1.3 mandrini indipendenti con guida laterale (per esempio con I'asse scorrevole in scanalature).

3.2.2 trascinamento della rocca : Dispositivi che assicurano la rotazione dei tubetti, oppure della rocca, sono del tipo :
3.2.2.1 a trascinamento tangenziale (per frizione):

3.2.2.2 a trascinamento diretto (o positivo).
NOTA — Questo tipo di comando & spesso corredato da un equipaggiamento {meccanico od altro) che permette di ottenere:
a) una velocita lineare di roccatura costante;
b) una velocita lineare di roccatura variabile secondo un programma prestabilito.
3.2.3 Guidafilo :
(1) Elemento la cui funzione & quella di assicurare, senza danneggiare il filo :
— la guida e la tensione necessaria al filato durante I'operazione di avvolgimento;
— solo la guida del filato {per esempio quando I'avvolgimento avviene con l"ausilio di rulli di pressione.

(2) Cilindro scanalato la cui funzione & di assicurare contemporaneamente il trascinamento tangenziale della rocca e la guida
del filo. La pressione sulla rocca dipende dal peso del filo avvolto oppure da un meccanismo apposito.

3.2.4 dispositivo per guidare il filato : Gruppo che assicura il movimento del guidafilo (corsa effettuata in base ad una legge
di movimento determinata) per mezzo di uno dei seguenti sistemi :

3.2.4.1 meccanico;

3.2.4.2 idraulico;

3.2.4.3 elettromeccanico oppure elettronico.

3.2.5 dispositivo di incrocio : Dispositivo che permette di determinare il rapporto‘di incrocio nell’avvolgimento.

3.2.6 dispositivo anti-cordonature!) : Dispositivo che serve ad evitare la formazione, durante-I'operazione di roccatura, di irrego-
larita di forma sulla superficie della rocca, specialmente verso i suoi bordi. La sua azione (ciclica oppure aperiodica) modifica la posizio-
ne della corsa del guidafilo tramite :

— variazione della funghezza della corsa;
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— spostamento dei punti di inversione del movimento del guidafilo (la lunghezza della corsa resta costante);

— applicazione contemporanea dei due sistemi precedenti.

3.2.7 dispositivo di modulazione : Dispositivo che serve a modificare rapidamente e durante intervalli di tempo molto brevi gene-
ralmente, il rapporto di roccatura con variazione :

— della frequenza del ciclo (andata e ritorno) del guidafilo;
— della velocita di rotazione della rocca.

Tale dispositivo & soprattutto applicato alle roccatrici a trascinamento tangenziale (per la roccatura incrociata).
4 Dispositivi annessi

4.1 tendifilo : Dispositivo capace di impartire al filo una tensione appropriata ad ottenere la forma e, fino ad un certo punto, la con-
fezione avente la durezza richiesta.

| tipi principali sono :
4.1.1 ad avvolgimento;
4.1.2 a pinzatura;

41.3 a freno (rotella fatta girare dal filo in movimento).

NOTA — | tendifili possono includere i seguenti dispositivi supplementari : stribbie, tastatori, compensatori di tensione.

4.2 stribbia : Dispositivo atto a pulire ed eliminare i difetti del filato (bottoni, nodi grossi, ecc.). | tipi principali sono basati sui
seguenti sistemi :

4.2.1 meccanico;

4.2.2 elettronico.

4.3 tastatore : Dispositivo che permette I'arresto della testa di roccatrice, dopo aver individuato la mancanza del filo, per
mezzo di :

4.3.1 un sistema meccanico;

4.3.2 un sistema elettronico.

4.4 compensatore di tensione : Dispositivo che permette di mantenere costante, o di ridurre, la tensione impartita al filo dal
tendifilo, durante I'operazione di roccatura.

4.5 dispositivo di pressione : Dispositivo che permette di conservare, o pill generalmente di diminuire, la pressione esercitata dal
guidafilo o dal rullo di pressione sulla rocca, nel caso di rocca con comando diretto e della rocca sul cilindro di alimentazione, nel caso
di rocca con comando tangenziale.

4.6 dispositivo di sovralimentazione del filo : Insieme rotativo che serve a ridurre ed attenuare gli sbalzi di tensione durante lo
svolgimento della confezione in alimentazione.

1) [l termine *‘cordonatura’” indica strati di filo formati da spire sovrapposte.
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4.7 Sopporto (oppure rastrelliera) delle confezioni in alimentazione :

4.7.1 per la dipanatura alla defilare : Fusi, oppure pioli fissi, sui quali vengono disposte le confezioni in alimentazione per essere
dipanate.

4.7.2 per la dipanatura alla derulare : Fusi, mandrini oppure sopporti ruotanti, sui quali vengono inserite le confezioni in alimen-
tazione per essere dipanate.

4.8 dispositivo di metratura

4.8.1 dispositivo di arresto a diametro : Dispositivo che agisce sul tastatore ed arresta la testa di roccatura quando la confezione
raggiunge il diametro determinato.

4.8.2 dispositivo di arresto a metratura : Dispositivo che permette di arrestare la testa di roccatura quando la lunghezza di filo
avvolta ha raggiunto un valore determinato.

4.9 dispositivo umidificatore del filo : Dispositivo che serve a dare al filo un particolare stato in funzione del suo successivo
utilizzo. | tipi principali si differenziano a seconda dello stato, liquido oppure solido, del prodotto applicato sul filo. .

4.9.1 paraffinatore : Dispositivo destinato a distribuire della paraffina sul filo in movimento.
4.9.2 rullo oliatore : Dispositivo destinato a distribuire un prodotto fluido sul filo in movimento.
4.10 annodatore : Dispositivo che assicura I"'unione dei capi del filo.

4.11 dispositivo di levata automatica : Dispositivo che assicura la sostituzione automatica delle rocche con i tubetti vuoti ed
il taglio e I'avvolgimento del filo su detti tubetti.

4.12 Convogliatore

4.12.1 convogliatore dei tubetti vuoti :
(1) Dispositivo destinato a raccogliere e raggruppare i tubetti vuoti in un apposito contenitore.

(2) Dispositivo destinato a separare ed a trasportare in modo ordinato i tubetti vuoti verso le teste di roccatura per la confezione
delle rocche.

4.12.2 convogliatore delle confezioni in alimentazione : Dispositivo destinato a separare e trasportare le spole da svolgere
verso le teste di roccatura.

4.12.3 convogliatore delle confezioni finite : Dispositivo destinato a raccogliere e trasportare le confezioni ultimate verso un
luogo di raccolta adatto.

4.13 dispositivo di pulizia : Dispositivo che aspira i filacci e la polvere provenienti dalla roccatura del filato.
4.14 soffiatore viaggiante : Dispositivo mobile (andata e ritorno) per la pulizia delle teste di roccatura mediante un getto di aria.

4.15 aspiratore : Dispositivo, disposto di preferenza dietro le teste, che assicura un riciclaggio dell’aria ambiente in prossimita
della macchina e la sua pulizia per filtrazione.
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