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ELECTRIC MOTOR-OPERATED HAND-HELD TOOLS,   

TRANSPORTABLE TOOLS AND LAWN  AND GARDEN  MACHINERY –  
SAFETY –  

 
Part 2-1 1 :  Particular requirements  for hand-held  reciprocating  saws 

 
FOREWORD 

1 )  The  I n ternati onal  E lectrotechn i cal  Commiss ion  ( I EC)  i s  a  worl dwide  organ ization  for standard ization  compris i ng  
a l l  n ational  e l ectrotechn ical  commi ttees  ( I EC National  Comm i ttees).  The  object  of I EC i s  to  promote  
i n ternati ona l  co-operation  on  a l l  q uestions  concern i ng  standard i zati on  i n  the  e l ectri cal  and  e l ectron ic fi e l ds.  To  
th i s  end  and  i n  add i ti on  to  other acti vi ti es,  I EC  publ i shes  I n ternational  Standards,  Techn ical  Speci fi cati ons,  
Techn ical  Reports ,  Publ i cl y Avai l abl e  Speci fi cati ons  (PAS)  and  Gu ides  (hereafter referred  to  as  “ I EC  
Publ i cation (s )” ) .  Thei r preparation  i s  en trusted  to  techn ical  commi ttees;  any I EC  Nati onal  Commi ttee  i n terested  
i n  the  subj ect  deal t  wi th  may parti ci pate  i n  th i s  preparatory work.  I n ternational ,  governmental  and  non -
governmental  organ izations  l i a i s i ng  wi th  the  I EC a l so  parti cipate  i n  th i s  preparation .  I EC col l aborates  cl osel y 
wi th  the  I n ternational  Organ i zation  for Standard ization  ( I SO)  i n  accordance  wi th  cond i t i ons  determ ined  by 
agreement between  the  two  organ i zati ons.  

2)  The  formal  decis ions  or ag reements  of I EC on  techn ical  matters  express,  as  nearl y  as  possib le,  an  i n ternati onal  
consensus  of opi n ion  on  the  rel evant  sub jects  s i nce  each  techn ical  commi ttee  has  representati on  from  a l l  
i n terested  I EC National  Committees.   

3)  I EC Publ i cations  have  the  form  of recommendations  for i n ternational  use  and  are  accepted  by  I EC National  
Commi ttees  i n  that  sense.  Whi l e  a l l  reasonable  efforts  are  made  to  ensure  that  the  techn ical  content  of I EC  
Publ i cations  i s  accu rate,  I EC  cannot  be  hel d  responsi ble  for the  way i n  wh ich  they are  used  or for any 
m i s i n terpretation  by any end  u ser.  

4)  I n  order to  promote  i n ternational  u n i form i ty,  I EC National  Comm i ttees  undertake  to  app ly I EC Pub l i cations  
transparentl y to  the  maximum  extent  poss ible  i n  the i r national  and  reg i onal  publ i cati ons.  Any d i vergence  
between  any I EC Pub l i cation  and  the  correspond i ng  national  or reg i onal  publ i cati on  shal l  be  cl earl y i n d icated  i n  
the  l atter.  

5)  I EC i tsel f d oes  not  provi de  any attestation  of conform i ty.  I n dependent  certi fi cati on  bod ies  provi de  conform i ty  
assessment  services  and ,  i n  some  areas,  access  to  I EC marks  of conform i ty.  I EC i s  not  responsi ble  for any 
services  carri ed  ou t  by i ndependent certi fi cation  bod i es .  

6)  Al l  u sers  shou ld  ensure  that  they have  the  l atest  ed i ti on  of th i s  publ i cati on .  

7)  No  l i abi l i ty shal l  attach  to  I EC  or i ts  d i rectors,  employees,  servants  or agen ts  i ncl ud ing  i n d ivi dual  experts  and  
members  of i ts  techn ical  comm i ttees  and  I EC  Nati onal  Commi ttees  for any personal  i n j u ry,  property damage  or 
other damage  of any natu re  whatsoever,  whether d i rect  or i nd i rect,  or for costs  ( i ncl ud i ng  l egal  fees)  and  
expenses  ari s i ng  ou t  of the  publ i cation ,  use  of,  or re l i ance  upon ,  th i s  I EC Publ i cati on  or any other I EC  
Publ i cations.   

8)  Atten tion  i s  d rawn  to  the  Normative  references  ci ted  i n  th i s  publ i cation .  Use  of the  referenced  publ i cations  i s  
i nd i spensable  for the  correct appl i cati on  of th i s  publ i cation .  

9)  Atten tion  i s  d rawn  to  the  poss ib i l i ty that  some of the  e l ements  of th i s  I EC Publ i cation  may be  the  subject  of 
paten t ri gh ts.  I EC shal l  not  be  hel d  respons ibl e  for i denti fyi ng  any or a l l  such  paten t ri gh ts .  

I n ternational  Standard  I EC  62841 -2-1 1  has  been  prepared  by I EC techn ical  committee  1 1 6:  
Safety of motor-operated  e lectric  tools .  

The  text of th is  s tandard  is  based  on  the  fol lowing  documents:  

FDIS  Report  on  voti ng  

1 1 6/246/FDIS  1 1 6/256/RVD  

 
Fu l l  i n formation  on  the  voti ng  for the  approval  of th is  s tandard  can  be  found  i n  the  report on  
voting  ind icated  in  the  above  table.  

Th is  publ ication  has  been  drafted  i n  accordance wi th  the  I SO/IEC  D irecti ves,  Part 2 .  
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Th is  Part  2-1 1  i s  to  be  used  in  con j unction  wi th  the  fi rst  ed i ti on  of I EC  62841 -1  (201 4).  

Th is  Part  2-1 1  supplements  or mod i fies  the  correspond ing  clauses  in  I EC  62841 -1 ,  so  as  to  
convert i t  i n to  the  I EC  standard :  Particu lar requ i rements  for hand-held  reciprocating  saws.  

Where  a  particu lar subclause  of Part  1  i s  not mentioned  i n  th is  Part 2 -1 1 ,  that subclause  
appl ies  as  far as  relevant.  Where  th is  standard  states  “add i ti on” ,  “mod i fication”  or 
“replacement” ,  the  relevant  text in  Part 1  i s  to  be  adapted  accord ing l y.  

The  fol lowing  pri n t types  are  used :  

– requ irements :  i n  roman  type;  

– test specifications: in  italic type;  

– notes:  i n  smal l  roman  type.  

The terms  defined  in  C lause  3  are  prin ted  i n  bold  typeface .  

Subclauses,  notes  and  fi gures  wh ich  are  add i ti onal  to  those  in  Part  1  are  numbered  starting  
from  1 01 .  

A l i s t of a l l  parts  of the  I EC  62841  series,  under the  general  t i t l e:  Electric motor-operated 
hand-held tools,  transportable tools and lawn and garden machinery – Safety,  can  be  found  
on  the  I EC  websi te.  

The  committee  has  decided  that the  con ten ts  of th is  publ ication  wi l l  remain  unchanged  un ti l  
the  stabi l i ty date  i nd icated  on  the  I EC websi te  under "h ttp: //webstore. iec.ch"  i n  the  data  
re lated  to  the  speci fic  publ ication .  At  th is  date,  the  publ ication  wi l l  be  

•  reconfi rmed ,  

•  wi thdrawn ,  

•  rep laced  by a  revised  ed i tion ,  or 

•  amended .  

 

NOTE  The  attention  of Nati onal  Commi ttees  i s  d rawn  to  the  fact  that  equ ipment manufactu rers  and  testi ng  
organ i zati ons  may need  a  transi ti onal  peri od  fol l owing  publ i cation  of a  new,  amended  or revi sed  I EC publ i cation  i n  
wh ich  to  make  products  i n  accordance  wi th  the  new requ i rements  and  to  equ ip  themselves  for conducti ng  new or 
revi sed  tests.  

I t  i s  the  recommendation  of the  commi ttee  that  the  con ten t of th i s  publ i cation  be  adopted  for implementati on  
national l y not  earl i er than  36  months  from  the  date  of publ i cati on .  
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ELECTRIC MOTOR-OPERATED HAND-HELD TOOLS,   
TRANSPORTABLE TOOLS AND LAWN  AND GARDEN  MACHINERY –  

SAFETY –  
 

Part 2-1 1 :  Particular requirements  for hand-held  reciprocating  saws 
 
 
 

1  Scope 

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable,  except as  fol l ows:  

Addition:  

This  part  of I EC  62841  appl i es  to  reciprocating  saws  such  as  j ig  saws  and  sabre  saws .  

2  Normative references  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable,  except as  fol l ows:  

Addition:  

I SO 1 6893-1 : 2008,  Wood based panels – Particleboard – Part 1 :  Classifications  

3 Terms and  defin i tions  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable,  except as  fol l ows:  

Additional definitions:  

3. 1 01  
reciprocating  saw 
tool  i n tended  for cu tti ng  various  materia ls  wi th  a  b lade  or b lades  acti ng  i n  a  reciprocating  or 
osci l l ating  motion  

3. 1 02  
j ig  saw 
reciprocating  saw  wi th  a  base  p late  that may a l l ow bevel  ad j ustments   

Note  1  to  en try:  Typical  desi gns  of j i g  saws  are  shown  i n  F i gure  1 02.  

3. 1 03  
sabre  saw 
reciprocating  saw  wi th  a  gu ide  p late  that may a l l ow ti l t i ng  movements   

Note  1  to  en try:  Typical  desi gns  of sabre  saws  a re  shown  i n  F i gure  1 03.  

4 General  requirements  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  
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5 General  condi tions  for the tests  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable,  except as  fol l ows:  

5.1 7  Addition:  

The mass of the tool includes the  dust extraction adapter,  if any.  

6 Radiation,  toxici ty and  simi lar hazards  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

7 Classification  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

8 Marking  and  instructions  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable,  except as  fol l ows:  

8. 1 4. 1  Addition:  

For reciprocating  saws ,  the  add i ti onal  safety i nstructions  as  speci fied  i n  8. 1 4. 1 . 1 01  sha l l  be  
g iven .  Th is  part  may be  pri n ted  separatel y from  the  “General  Power Tool  Safety Warn ings”.  

8. 1 4. 1 . 1 01  Safety instructions  for reciprocating  saws  

Hold  the  power tool  by insu lated  gripping  surfaces,  when  performing  an  operation  
where  the cutting  accessory may contact h idden  wiring  or i ts  own  cord.  Cutting 
accessory contacting a  "live" wire may make exposed metal parts of the power tool "live" and 
could give the operator an electric shock.  

Use clamps or another practical  way to  secure and  support the  workpiece to  a  stable  
platform.  Holding the workpiece by hand or against your body leaves it unstable and may 
lead to loss of control.  

NOTE  The  above  warn i ng  i s  not  appl i cable  for garden  saws  for tree  or hedge  services.  

8. 1 4.2  b)  Addition:  

1 01 )  I nstruction  on  the  correct  use  of the  dust col l ection  system ,  i f any;  

1 02)  I n formation  regard ing  the  cu tting  capaci ty;  

1 03)  I nstruction  on  how to  ad j ust the  tool  for d i fferent  saw b lade  pos i ti ons,  i f appl icable.  

8. 1 4.2  c)  Addition:  

1 01 )  I nstruction  on  how to  properl y clean/clear the  ch ip  ej ection  open ing ,  i f any.  

9  Protection  against access  to  l i ve  parts  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

1 0  Starting  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  
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1 1  Input and  current 

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

1 2  Heating  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

1 3  Resistance to  heat and  fi re  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

1 4 Moisture resistance  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

1 5  Resistance to  rusting  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

1 6  Overload  protection  of transformers  and  associated  circui ts  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

1 7  Endurance 

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

1 8  Abnormal  operation  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable,  except as  fol l ows:  

1 8.8  Replacement of Table  4:  

Table  4 – Requ ired  performance levels  

Type and  pu rpose  of SCF  M in imum  performance  
l evel  (PL)  

Power swi tch  – prevent  u nwanted  swi tch -on  b  

Power swi tch  – provi de  des i red  swi tch-off for j i g  saws  a  

Power swi tch  – provi de  des i red  swi tch-off for sabre  saws  b  

Any e l ectron ic  control  to  pass  the  test  of 1 8. 3  Not an  SCF  

Any speed  l im i ti ng  device  Not an  SCF  

Prevent exceed i ng  thermal  l im i ts  as  i n  Clause  1 8  a  

Prevent sel f-resetti ng  as  requ i red  i n  23. 3  b  

 

1 9  Mechanical  hazards  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable,  except as  fo l l ows:  
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1 9. 1  Replacement of the first paragraph:  

Moving  and  dangerous  parts  other than  the  saw b lade  shal l  be  so  pos i ti oned  or enclosed  to  
provide  adequate  protection  against personal  i n j u ry.  Requ irements  for the  saw b lade  are  
g i ven  i n  1 9. 1 01 .  

1 9.6  Th is  subclause  is  not appl icable.  

1 9. 1 01  Saw blade barrier 

1 )  For j i g  saws  

A barrier shal l  be  provided  to  prevent  i nadverten t con tact wi th  the  cu tting  edge  of the  saw 
b lade  above the  p lane  of the  base  p late  and  from  the  front of the  tool .  The  barrier shal l  not  
prevent  the  visual  observation  of the  saw b lade  i n  con tact wi th  the  workpiece.  

Compliance is checked by inspection and by the following test.  

The jig saw is set for the right-angled cut.  The test probe of Figure 101a)  is advanced in  any 
single plane perpendicular to the saw blade and parallel to and above the plane of the base 
plate as shown in  Figure  101b)  and Figure 101c) .  The longitudinal axis of the test probe shall 
be perpendicular to the toothed edge of the saw blade.  The test probe shall be equally shared 
about the central plane of the saw blade.  When the test probe is moved towards the saw 
blade,  it shall not be able  to touch its toothed edge.  

2)  For other types  of reciprocating  saws  

I f a  reciprocating  saw  i s  des igned  wi th  a  g rip  zone  ad jacent and  beh ind  the  saw b lade,  a  
barrier sha l l  be  provided  to  prevent i nadvertent contact wi th  the  teeth  of the  saw b lade  i n  any 
saw b lade  pos i ti on  i n  accordance wi th  8. 1 4. 2  b)  1 03) .   

The  barrier sha l l :  

– be  located  between  the  g rip  zone  and  the  teeth  of the  saw b lade;  

– have  a  m in imum  heigh t of 6  mm  above  the  grip  su rface;  and  

– extend  a  m in imum  of 6  mm  on  e i ther s i de  of the  teeth  of the  saw b lade.  

A barrier i s  not  requ i red  i f the  tool  i s  suppl ied  wi th  an  auxi l i ary fron t hand le.  

Compliance is checked by inspection and by measurement.  

20  Mechanical  strength  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

21  Construction  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable,  except as  fol l ows:  

21 . 1 8.1  Addition:  

For j i g  saws ,  power swi tches  other than  momentary power swi tches  are  perm i tted .  

22  Internal  wiring  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  
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23  Components  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable,  except as  fol l ows:  

23.3  Replacement of the first paragraph:  

Protection  devices  (e. g .  overload  or over-temperature  protection  devices)  or ci rcu i ts  that  
swi tch  off the  tool  shal l  be  of the  non-sel f-resetti ng  type  un less  the  tool  i s  equ ipped  wi th  a  
momentary power swi tch  wi th  no  provis ion  for be ing  locked  i n  the  “on”  pos i ti on .  

24 Supply connection  and  external  flexible  cords  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

25 Terminals  for external  conductors  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

26 Provision  for earthing  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

27  Screws and  connections  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  

28  Creepage d istances,  clearances  and  d istances  through  insulation  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable.  
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a)  Detai l s  of test probe  

 
NOTE  Upper structu re  of saw,  wh ich  shou ld  prevent the  test  probe  touch i ng  the  saw b l ade,  i s  om i tted  for 
s impl i ci ty.  

b)  S ide  section  showing  posi tion  and  d i rection  of movement of test probe  

 
NOTE  Upper s tructu re  of saw i s  om i tted  for s impl i ci ty.  

c)  P lan  view of gu ide  plate  showing  posi tion  of test probe  
Key 

a  test  probe  

b  base  p l ate  

c  p l ane  of base  pl ate  

d  barrier 

Figure 1 01  – Test probe  
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Figure 1 02  – Typical  designs  of j ig  saws  

 

Figure 1 03  – Typical  designs  of sabre  saws 

IEC  

IEC  
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Annexes  

The annexes  of Part 1  are  appl icable  except as  fol lows:  

 

Annex I  
(informative)  

 
Measurement of noise  and  vibration  emissions  

NOTE  I n  Europe  (EN  62841 -2-1 1 ),  Annex I  i s  normative.  

I .2  Noise test code (grade 2)  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable  except as  fol lows:  

I . 2 .4  Instal l ation  and  mounting  cond itions  of the  power tools  during  noise  tests  

Addition:  

Reciprocating  saws  are  suspended  in  such  a  way as  to  correspond  to  normal  use .  

I . 2 .5  Operating  condi tions  

Addition:  

Reciprocating  saws  are  tested  at no- load ,  fi tted  wi th  the  smal l est saw b lade  as  speci fi ed  for 
sawing  ch ipboard .  Pendu lum  systems,  i f any,  are  set to  the  maximum.  Speed  setti ngs,  i f any,  
are  ad j usted  to  the  h ighest value.  

NOTE  Experimental  i nvesti gations  have  shown  that  the  no i se  em iss ion  val ues  of reciprocating  saws  a t  no-l oad  
and  under l oad  are  very s im i l ar.  For reasons  of s impl i fi cation ,  the  no i se  em iss ion  i s  therefore  measured  at  no-l oad .  

The temperature  requ irements  of 5 . 6  are  not appl icable.  

I . 2 .9  Declaration  and  verification  of noise emission  values  

Replacement of the second paragraph:  

For a  s tandard  deviation  of reproducibi l i ty of the  method  σR0  of 1 , 5  dB  and  for a  typ ical  
standard  deviation  of production ,  the  values  for the  uncertain ties,  KpA  and  KWA  respective l y,  
are  expected  to  be  5  dB.  

NOTE  1 01  The  val ues  KpA  and  KWA  are  h i gher,  because  they i ncl ude  the  noi se  em iss ion  under l oad .  

I .3  Vibration  

This  cl ause  of Part  1  i s  appl icable  except as  fol lows:  

I . 3.3.2  Location  of measurement  

Addition:  

Figures  I . 1 03  and  I . 1 04  show the  pos i ti ons  for d i fferen t saws.  
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I . 3.5.3  Operating  cond itions  

Addition:  

Reciprocating  saws  are  tested  under l oad  accord ing  to  the  cond i tions  shown  i n  Tables  I . 1 01 ,  
I . 1 02  and  I . 1 03.  

J ig  saws  are  tested  sawing  both  board  and  sheet  metal .  Sabre saws  are  tested  cu tting  board  
and ,  for saws  wi th  a  cu tting  capaci ty greater than  or equal  1 00  mm  in  accordance wi th  
8. 1 4. 2  b)  4) ,  a lso  cu tti ng  wooden  beams.  

Sabre  saws  and  j ig  saws  wi th  speed  setting  devices  shal l  be  ad j usted ,  as  speci fied  by the  
manufacturer,  to  the  setti ngs  to  cu t the  work piece  materia l  requ i red  in  the  test.  I f there  is  no  
speci fication  by the  manufacturer,  the  speed  i s  set to  maximum .  

Table  I . 1 01  – Test  cond i tions  for sabre and  j ig  saws cutting  board  

Orientation  For j i g  saws:  

Cutti ng  a  hori zontal  p i ece  of parti cl eboard  (ch ipboard),  cl ass  P-LB-Reg  i n  accordance  wi th  
I SO  1 6893-1 : 2008,  d ens i ty (61 0  ±  60)  kg /m 3 ,  (38  ±  2 )  mm  th i ck wi th  a  m in imum  l ength  of 
500  mm  and  a  wid th  of approximately 600  mm .  

The  board  shal l  be  supported  on  res i l i en t  materi al  and  fi xed  by screws,  cl amps,  a i r 
cyl i nders  or the  l i ke  to  a  test  ri g ,  see  F igure  I . 1 01 .  

For sabre  saws:  

Cutti ng  a  verti ca l  p i ece  of parti cl eboard  (ch ipboard ),  cl ass  P-LB-Reg  i n  accordance  wi th  
I SO  1 6893-1 : 2008,  d ensi ty (61 0  ±  60)  kg /m 3 ,  (38  ±  2 )  mm  th i ck wi th  a  m in imum  l ength  of 
500  mm  and  a  wid th  of approximately 600  mm .  

The  board  shal l  be  supported  on  res i l i en t  materi al  and  fi xed  verti cal l y by screws,  cl amps,  
a i r cyl i nders  or the  l i ke  to  a  tes t  ri g ,  see  F igure  I . 1 02.  

I n  a l l  cases,  the  board  excess  end  shal l  be  approximatel y 250  mm  from  the  cl amp  and  shal l  
be  read j usted  at  the  beg i nn i ng  of each  series  of tests ,  wh ich  consists  of fi ve  test  cycles .  

Duri ng  the  en ti re  cu t,  the  saw b lade  shal l  be  perpend icu l ar to  the  board .  

Tool  bi t/settings  New saw b l ade  for the  en ti re  seri es  of tests  as  speci fi ed  for sawing  ch ipboard .  The  saw 
b lade  used  shal l  be  recorded .  

Pendu lum  systems,  i f any,  bei ng  set  as  speci fi ed  by the  manufacturer for cu tti ng  ch i pboard .  
I f not  speci fi ed  by the  manufacturer,  pendu lum  systems are  set  to  maximum .  For sabre  
saws,  the  gu i de  pl ate  shal l  be  fi tted .  

Feed  force  For j i g  saws:  

The  hori zon tal  feed  force  (force  i n  d i rection  of the  cu t)  appl i ed  to  the  tool  shal l  be  
(35  ±  5 )  N .  Excess ive  g ripping  force  shal l  be  avoided .  

The  downward  force  appl i ed  to  the  tool  shal l  n ot  exceed  the  force  to  ensure  contact of the  
base  pl ate  wi th  the  workpiece  by more  than  30  N .  

The  feed  force  and  the  downward  force  sha l l  be  determ ined  e . g .  by means  of a  scale  and  
shal l  be  recorded .  

For sabre  saws:  

The  verti ca l  feed  force  (downward  force  i n  d i rection  of the  cu t)  appl i ed  to  the  tool  i n  
add i ti on  to  i ts  weight  shal l  be  (40  ±  5 )  N .  Excessive  g rippi ng  force  sha l l  be  avoided .  

The  hori zon tal  force  appl i ed  to  the  tool  shal l  n ot  exceed  the  force  to  ensure  con tact of the  
gu ide  p l ate  wi th  the  workpiece  by more  than  30  N .  

The  feed  force  and  the  hori zon tal  force  shal l  be  determ ined  e . g .  by means  of a  scale  and  
shal l  be  recorded .  

Test cycl e  Cutti ng  off an  approximately 30  mm  wide  stri p  across  the  600  mm  wid th  of the  ch ipboard .  

Measurement starts  when  the  saw blade  en ters  the  ch ipboard  and  stops  when  the  saw 
b lade  l eaves  the  ch ipboard .  
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Table  I . 1 02  – Test  cond i tions  for j ig  saws cutting  sheet  metal  

Orientation  Cutti ng  a  hori zontal  p i ece  of sheet  m i l d  steel  wi th  the  m in imum  l eng th  of 300  mm ,  a  
m in imum  wid th  of 1 00  mm  and  a  th i ckness  of approximatel y 3  mm .  The  workpiece  shal l  be  
supported  on  res i l i en t  materia l  and  fi xed  by screws,  cl amps,  a i r cyl i nders  or the  l i ke  to  a  
test  ri g ,  see  F i gure  I . 1 01 .  

The  metal  sheet excess  shal l  be  approximatel y 80  mm  from  the  cl amped  area  and  shal l  be  
read justed  at  the  beg inn ing  of each  series  of tests,  wh ich  cons ists  of fi ve  test  cycles.  

Tool  b i t/settings  New saw bl ade  for the  en ti re  seri es  of tests  as  speci fi ed  for sawing  m i l d  steel .  The  saw 
blade  used  shal l  be  recorded .  

The  pendu lum  system ,  i f any,  shal l  be  i n  the  “off”  posi ti on .  

Feed  force  The  hori zontal  feed  force  (force  i n  d i rection  of the  cu t)  appl i ed  to  the  tool  shal l  be  
(35  ±  5 )  N .  Excessive  g ripping  force  shal l  be  avoided .  

The  downward  force  appl i ed  to  the  tool  shal l  n ot  exceed  the  force  to  ensure  con tact  of the  
base  p l ate  wi th  the  workpiece  by more  than  30  N .  

The  feed  force  and  the  downward  force  sha l l  be  determ ined  e . g .  by means  of a  scale  and  
shal l  be  recorded .  

Test cycl e  Cutti ng  off an  approximately 8  mm  wide  stri p  across  the  1 00  mm  wid th  of the  metal  sheet.  

Measurement starts  when  the  saw blade  en ters  the  metal  sheet  and  s tops  when  the  saw 
blade  l eaves  the  metal  sheet.  

 

Table  I . 1 03  – Test  cond i tions  for sabre saws cu tting  wooden  beams  

Orientation  Cutti ng  a  hori zontal  beam  of construction  wood  such  as  fi r wi th  a  cross-section  of 
(1 00  ±  5 )  mm  ×  ( 1 00  ±  5)  mm  and  a  m in imum  l ength  of 500  mm .  

The  beam  shal l  be  supported  on  res i l i en t  materi a l  and  fi xed  by screws,  cl amps,  a i r 
cyl i nders  or the  l i ke  to  a  test  ri g ,  see  F igure  I . 1 02 .  

I n  a l l  cases,  the  beam  excess  end  shal l  be  approximatel y 250  mm  from  the  cl amp  and  shal l  
be  read justed  at  the  beg i nn i ng  of each  series  of tests,  wh ich  consists  of fi ve  test  cycles.  

Duri ng  the  test,  the  operator may use  swivel  action  to  a l l ow proper ch ip  e jecti on .  

Tool  b i t/settings  New saw bl ade  for the  en ti re  seri es  of tests  as  speci fi ed  for sawing  l arge  wooden  beams.  
The  saw blade  used  shal l  be  recorded .  

Pendu lum  systems,  i f any,  bei ng  set  as  speci fi ed  by the  manufacturer for cu tti ng  wooden  
beams.  I f not  speci fi ed  by the  manufacturer,  pendu lum  systems are  set  to  maximum .  The  
gu ide  pl ate  shal l  be  fi tted .  

Feed  force  The  verti ca l  feed  force  (force  i n  d i rection  of the  cu t)  appl i ed  to  the  too l  i n  add i ti on  to  i ts  
weigh t  shal l  be  (40  ±  5 )  N .  Excessive  g ripping  force  shal l  be  avoi ded .  

The  hori zontal  force  appl i ed  to  the  tool  shal l  n ot  exceed  the  force  to  ensure  con tact of the  
gu ide  pl ate  wi th  the  workpiece  by more  than  30  N .  

The  feed  force  and  the  hori zon tal  force  shal l  be  determ ined  e. g .  by means  of a  scale  and  
shal l  be  recorded .  

Test cycl e  Cutti ng  off an  approximately 30  mm  th i ck s l i ce.  

Measurement starts  when  the  saw blade  en ters  the  wood  and  s tops  when  the  saw blade  
l eaves  the  wood .  

 

I . 3.6. 1  Reported  vibration  value  

Replacement:  

Three series  of five  consecu tive  tests  shal l  be  carried  ou t us ing  a  d i fferen t operator for each  
series .  I f i t  can  be  shown  that  the  vibration  i s  not  affected  by operator characteristics,  i t  i s  
acceptable  to  perform  a l l  1 5  measurements  wi th  one  operator on l y.  

The  measurements  are  made in  th ree  axes  and  the  resu l ts  of each  d i rection  shal l  be  
combined  us ing  formu la  ( I . 3)  to  obtain  the  vibration  total  value  ahv.  
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The  measurement resu l t  ah  sha l l  be  determ ined  as  the  ari thmetic mean  of vibration  tota l  
va lues  over the  tests  and  operators.  

For j i g  saws ,  the  resu l ts  ah  for two  operation  modes  shal l  be  reported :  

– ah ,B  =  mean  vibration  “cu tti ng  board”  in  accordance  wi th  Table  I . 1 01 .  

– ah ,M  =  mean  vibration  “cu tting  sheet metal ”  i n  accordance Table  I . 1 02.  

For sabre saws ,  the  resu l ts  ah  for two  operation  modes  shal l  be  reported :  

– ah ,B  =  mean  vibration  “cu tti ng  board”  i n  accordance  wi th  Table  I . 1 01 .  

– ah ,WB  =  mean  vibration  “cu tti ng  wooden  beam”  i n  accordance  Table  I . 1 03.  

I . 3.6.2  Declaration  of the  vibration  total  value  

Addition:  

The vibration  tota l  va lue  of the  hand le  wi th  the  h ighest em ission  and  the  uncertain ty K sha l l  
be  declared  together wi th  the  saw b lade  used :  

– for j ig  saws  
the  value  of ah ,B ,  wi th  the  work mode  description  “cu tti ng  boards  wi th  saw b lade  … ”  and  
the  va lue  of ah ,M ,  wi th  the  work mode  description  “cutting  sheet metal  wi th  saw b lade  … ”;  

−  for sabre saws  
the  value  of ah ,B ,  wi th  the  work mode description  “cutti ng  boards  wi th  saw blade  … ”  and  
the  va lue  of ah ,WB ,  wi th  the  work mode  description  “cu tti ng  wooden  beams  wi th  saw b lade  
… ”.  

NOTE  The  saw b lade  s i gn i fi can tl y  i n fl uences  the  vibrati on  behavi ou r.  Therefore  the  combinati on  of the  vi bration  
val ue  a l ong  wi th  the  saw b lade  used  for the  test  provides  important  i n formation .  
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a)  Front vi ew 

 

b)  S ide  view 

Key 

1  test  bench  of F i gu re  I . 1  

2  res i l i en t  materia l  

3  workpiece  

4  fi xi ng  means  (e. g .  cl amps)  

Figure I . 1 01  – Test set-up for j ig  saws  
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a)  Fron t vi ew 

 

b)  S ide  view 
Key 

1  test  bench  of F i gu re  I . 1  

2  verti cal  support,  ri g i d l y mounted  on  test  bench  

3  res i l i en t  materia l  

4  workpiece  

5  fi xi ng  means  (e. g .  cl amps)  

Figure I . 1 02  – Test set-up for sabre saws  
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Figure I . 1 03  – Posi tions  of transducers  for sabre  saws 

    

Figure I . 1 04  – Posi tions  of transducers  for j ig  saws  
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Annex K 
(normative)  

 
Battery tools  and  battery packs  

K.1  Scope 

Addition:  

Al l  clauses  of th is  Part 2-1 1  appl y un less  otherwise  speci fied  i n  th is  annex.  

K.8. 1 4. 1 . 1 01  Replacement of item a) :  

1 )  Hold  the  power tool  by insu lated  gripping  surfaces,  when  performing  an  operation  
where  the  cutting  accessory may contact h idden  wiring .  Cutting accessory contacting 
a  "live" wire may make exposed metal parts of the power tool "live" and could give the  
operator an electric shock.  

NOTE  I n  Europe  (EN  62841 -2-1 1 ),  the  fo l l owing  add i ti onal  subclause  appl i es :  

K. 21 . 1 8.Z1 01  I solation  device  

Reciprocating  saws  wi th  an  i n tegral  battery  shal l  be  equ ipped  wi th  an  i sol ation  device  to  prevent  the  ri sk of 
i n j u ry from  mechan ical  hazards  du ri ng  user main tenance  th at  

– ensures  a  re l i able  d i sconnection  of at  l east  one  pole  of the  battery  from  the  re l evant  l oad (s);  

– has  a  rel i able  mechan ical  l i nk between  the  manual  con trol  and  the  d i sconnecti ng  e l ement(s) ;  

– i s  equ ipped  wi th  an  unambiguous  i nd icati on  of the  s tate  of the  d i sconnection  device  wh ich  corresponds  to  
each  posi ti on  of i ts  manual  con trol  (actuator);  

– protects  against  accidental  reconnection .  

NOTE  1 01  Examples  of methods  to  ach i eve  th i s  d i sconnection  i ncl ude  removabl e  j umpers,  removabl e  
batteri es  or a  e l ectromechan i cal  power swi tch  wi th  a  d i rect  mechan ical  l i nk between  the  actuator and  the  
con tact.  

NOTE  1 02  The  ri sk of accidental  reconnecti on  for a  power swi tch  i s  addressed  by the  requ i rement of 
21 . 1 8. 1 . 2 .  The  other examples  i n  NOTE  1  ach ieve  th i s  by the  necessary actions  for reconnection .  

Compliance is checked by inspection.  
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Annex L  
(normative)  

 
Battery tools  and  battery packs  provided  with  mains  

connection  or non-isolated  sources  

L.1  Scope 

Addition:  

Al l  clauses  of th is  Part 2-1 1  appl y un less  otherwise  speci fied  i n  th is  annex.  

NOTE  I n  Europe  (EN  62841 -2-1 1 ),  the  fo l l owing  add i ti onal  subclause  appl i es:  

L . 21 . 1 8.Z1 01  I solation  device  

Reciprocating  saws  wi th  an  i n tegral  battery  shal l  be  equ ipped  wi th  a  i solati on  device  to  prevent the  ri sk 
of i n j u ry from  mechan ical  hazards  du ri ng  user maintenance  that  

– ensures  a  rel i able  d i sconnection  of at  l east  one  pole  of the  battery  from  the  rel evant l oad (s);  

– has  a  re l i able  mechan ical  l i nk between  the  manual  control  and  the  d i sconnecti ng  e l ement(s) ;  

– i s  equ ipped  wi th  an  unambiguous  i nd ication  of the  state  of the  d i sconnection  device  wh ich  corresponds  
to  each  posi ti on  of i ts  manual  control  (actuator);  

– protects  against  acciden tal  reconnection .  

NOTE  1 01  Examples  of methods  to  ach i eve  th i s  d i sconnection  i ncl ude  removable  j umpers,  removable  
batteri es  o r a  e l ectromechan i cal  power swi tch  wi th  a  d i rect  mechan ical  l i nk between  the  actuator and  the  
contact.  

NOTE  1 02  The  ri sk of acciden tal  reconnection  for a  power swi tch  i s  add ressed  by the  requ i rement of 
21 . 1 8. 1 . 2 .  The  other examples  i n  NOTE  1  ach ieve  th i s  by the  necessary actions  for reconnection .  

Compliance is checked by inspection.  
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Bibl iography 

The b ib l iography of Part 1  i s  appl icable .  
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COMMISSION  ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE  

____________ 

 
OUTILS ÉLECTROPORTATIFS À MOTEUR,  OUTILS  

PORTABLES ET MACHINES POUR JARDINS ET PELOUSES –  
SÉCURITÉ –  

 
Partie  2-1 1 :  Exigences  particul ières  pour les  scies  al ternatives  portatives   

 
AVANT-PROPOS 

1 )  La  Commission  E lectrotechn i que  I n ternational e  ( I EC)  est  une  organ isation  mond ia l e  de  normal i sation  
composée  de  l ' ensemble  des  com i tés  é l ectrotechn i ques  nati onaux (Com i tés  nationaux de  l ’ I EC).  L ’ I EC a  pou r 
objet  de  favori ser l a  coopérati on  i n ternati ona le  pou r tou tes  l es  questions  de  normal i sati on  dans  l es  domaines  
de  l 'é l ectri ci té  et  d e  l 'é l ectron ique.  À cet  effet,  l ’ I EC – en tre  au tres  acti vi tés  – publ i e  des  Normes  
i n ternati ona les ,  des  Spéci fi cations  techn iques,  d es  Rapports  techn iques,  d es  Spéci fi cati ons  accessib les  au  
publ i c  (PAS)  et  des  Gu ides  (ci -après  dénommés  "Publ i cation (s)  de  l ’ I EC").  Leu r é l aborati on  est  confiée  à  des  
com i tés  d 'études,  aux travaux desque ls  tou t  Com i té  nationa l  i n téressé  par l e  su jet  tra i té  peu t parti ciper.  Les  
organ isati ons  i n ternational es ,  gouvernementales  et  non  gouvernementa les,  en  l i a i son  avec l ’ I EC,  parti cipen t 
égal ement  aux travaux.  L’ I EC col l abore  étroi tement  avec l 'Organ isati on  I n ternationale  de  Normal i sation  ( I SO),  
selon  des  cond i ti ons  fi xées  par accord  en tre  l es  deux organ isations.  

2)  Les  décis ions  ou  accords  offi c iel s  d e  l ’ I EC  concernant  l es  q uestions  techn i ques  représenten t,  d ans  l a  mesure  
du  possibl e,  u n  accord  i n ternational  su r l es  su j ets  étud iés,  étan t  d onné  que  l es  Com i tés  nati onaux de  l ’ I EC 
i n téressés  son t représentés  dans  chaque  com i té  d ’études.  

3)  Les  Publ i cati ons  de  l ’ I EC se  présentent  sous  l a  forme  de  recommandations  i n ternati ona l es  et  sont  agréées  
comme te l l es  par l es  Com i tés  nationaux de  l ’ I EC.  Tous  l es  efforts  rai sonnabl es  son t en trepri s  afi n  que  l ’ I EC  
s 'assure  de  l 'exacti tude  d u  con tenu  techn ique  de  ses  publ i cations;  l ’ I EC ne  peu t pas  être  tenue  responsabl e  de  
l 'éventuel l e  mauvaise  u ti l i sation  ou  i n terprétation  qu i  en  est  fa i te  par u n  quelconque  u ti l i sateur fi nal .  

4)  Dans  l e  bu t  d 'encourager l ' un i form i té  i n ternati onale,  l es  Com i tés  nationaux de  l ’ I EC s 'engagent,  dans  tou te  l a  
mesure  poss ibl e,  à  appl i quer de  façon  transparente  l es  Publ i cations  de  l ’ I EC  dans  l eurs  publ i cations  nati onales  
et  rég ional es .  Toutes  d i vergences  en tre  tou tes  Pub l i cations  de  l ’ I EC et  tou tes  publ i cati ons  nati onales  ou  
rég ionales  correspondantes  do ivent  être  i nd iquées  en  termes  cl ai rs  dans  ces  dern ières.  

5)  L ’ I EC e l l e-même ne  fourn i t  aucune  attestati on  de  conform i té.  Des  organ ismes  de  certi fi cation  i ndépendants  
fourn i ssent  d es  services  d 'évaluati on  de  conform i té  et,  d ans  certai ns  secteu rs,  accèdent  aux marques  de  
conform i té  de  l ’ I EC.  L ’ I EC n 'est  responsabl e  d 'aucun  des  services  effectués  par l es  organ ismes  de  certi fi cation  
i ndépendants.  

6)  Tous  l es  u ti l i sateurs  doi ven t s ' assurer qu ' i l s  sont  en  possession  de  l a  d ern ière  éd i ti on  de  cette  pub l i cation .  

7)  Aucune  responsabi l i té  ne  doi t  être  imputée  à  l ’ I EC,  à  ses  adm in i strateurs,  employés,  auxi l i a i res  ou  
mandatai res ,  y compris  ses  experts  parti cu l i ers  et  l es  membres  de  ses  com i tés  d 'études  et  des  Com i tés  
nationaux de  l ’ I EC,  pour tou t  pré jud ice  causé  en  cas  de  dommages  corporel s  et  matériel s ,  ou  de  tou t  au tre  
dommage de  quel que  natu re  q ue  ce  soi t,  d i recte  ou  i nd i recte ,  ou  pou r supporter l es  coû ts  (y compris  l es  frai s  
de  j usti ce)  et  l es  dépenses  décou lan t  de  l a  publ i cati on  ou  de  l 'u ti l i sati on  de  cette  Publ i cation  de  l ’ I EC ou  de  
tou te  au tre  Publ i cati on  de  l ’ I EC,  ou  au  créd i t  q u i  l u i  est  accordé.  

8)  L 'atten ti on  est  atti rée  sur l es  références  normatives  ci tées  dans  cette  publ i cation .  L ' u ti l i sation  de  publ i cations  
référencées  est  obl i gatoi re  pou r une  appl i cati on  correcte  de  l a  présente  publ i cati on .  

9)  L ’atten tion  est  atti rée  su r l e  fa i t  q ue  certa ins  des  é l éments  de  l a  présente  Publ i cati on  de  l ’ I EC peuvent  fa i re  
l ’ obj et  de  d roi ts  de  brevet.  L ’ I EC ne  sau rai t  être  tenue  pou r responsable  de  ne  pas  avoi r i d enti fi é  d e  te l s  d roi ts  
de  brevets  et  de  ne  pas  avoi r s i gna lé  l eu r exi stence.  

La Norme i n ternationale  I EC  62841 -2-1 1  a  été  établ ie  par l e  com ité  d 'études  1 1 6  de  l ’ I EC:  
Sécuri té  des  ou ti l s  é l ectroportati fs  à  moteur.  

Le  texte  de  cette  norme est i ssu  des  documents  su ivants :  

FDIS  Rapport  de  vote  

1 1 6/246/FDIS  1 1 6/256/RVD  

 
Le  rapport de  vote  i nd iqué  dans  le  tab leau  ci -dessus  donne  tou te  i n formation  sur l e  vote  ayant  
abouti  à  l 'approbation  de  cette  norme.  
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Cette  publ ication  a  été  réd igée  se lon  l es  D i recti ves  I SO/I EC,  Partie  2 .  

La  présente  Partie  2-1 1  doi t être  u ti l i sée  con jo in tement avec la  prem ière  éd i ti on  de  
l ’ I EC 62841 -1  (201 4).  

La  présente  Partie  2-1 1  complète  ou  mod i fie  l es  articles  correspondants  de  l ’ I EC  62841 -1 ,  de  
façon  à  l a  transformer en  norme I EC:  Exigences  particu l i ères  pour l es  scies  a l ternatives  
portati ves.  

Lorsqu ’un  paragraphe  particu l ier de  l a  Partie  1  n ’est pas  mentionné  dans  cette  Partie  2-1 1 ,  ce  
paragraphe s ’appl ique  dans  la  mesure  du  ra isonnable.  Lorsque  la  présente  norme spéci fie  
"add i tion" ,  "mod i fication "  ou  " remplacement" ,  l e  texte  correspondant de  l a  Partie  1  do i t  être  
adapté  en  conséquence.  

Les  caractères  d ’ imprimerie  su ivants  son t u ti l i sés:  

– exigences:  caractères  romains;  

– modalités d'essai: caractères italiques;  

– notes:  peti ts  caractères  romains.  

Les  termes  défin is  à  l ’Article  3  sont  imprimés  en  caractères  gras .  

Les  paragraphes,  notes  et fi gures  complémentai res  à  ceux de  l a  Partie  1  sont numérotés  à  
parti r de  1 01 .  

Une  l i s te  de  toutes  les  parties  de  l a  série  I EC  62841 ,  publ iées  sous  l e  ti tre  général :  Outils 
électroportatifs à  moteur,  outils portables et machines pour jardins et pelouses – Sécurité ,  
peu t être  consu l tée  sur l e  s i te  web de  l ’ I EC.  

Le  com ité  a  décidé  que  l e  con tenu  de  cette  publ i cation  ne  sera  pas  mod i fié  avant la  date  de  
stabi l i té  i nd iquée  su r l e  s i te  web de  l ’ I EC sous  "h ttp: //webstore. iec.ch"  dans  les  données  
re lati ves  à  l a  publ ication  recherchée.  À cette  date,  l a  publ ication  sera  

•  recondu i te,  

•  supprimée,  

•  remplacée  par une  éd i tion  révisée,  ou  

•  amendée.  

 

NOTE  L'atten ti on  des  Com i tés  Nationaux est  atti rée  sur l e  fa i t  que  l es  fabri cants  d 'apparei l s  et  l es  organ ismes 
d 'essai  peuvent avoi r besoi n  d 'une  péri ode  transi toi re  après  l a  publ i cation  d ' une  nouvel l e  publ i cati on  I EC,  ou  d 'u ne  
publ i cation  amendée  ou  révi sée,  pou r fabri quer des  produ i ts  conformes  aux nouvel l es  exigences  et  pour adapter 
l eu rs  équ i pements  aux nouveaux essais  ou  aux essais  révi sés.  

Le  com i té  recommande  que  l e  con tenu  de  cette  publ i cati on  soi t  en téri né  au  n i veau  national  au  p l us  tôt  36  mois  
après  l a  date  de  pub l i cation .  
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OUTILS ÉLECTROPORTATIFS À MOTEUR,  OUTILS  
PORTABLES ET MACHINES POUR JARDINS ET PELOUSES –  

SÉCURITÉ –  
 

Partie  2-1 1 :  Exigences  particul ières  pour les  scies  al ternatives  portatives   
 
 
 

1  Domaine d ’appl ication  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec l ’exception  su ivante:  

Addition:  

La présen te  Partie  de  l ’ I EC 62841  s ’appl i que  aux scies  al ternatives  te l l es  que  l es  scies  
sauteuses  e t  les  scies  sabres .  

2  Références  normatives  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec l 'exception  su ivante:  

Addition:  

I SO 1 6893-1 : 2008,  Panneaux à  base de bois – Panneaux de particules – Partie  1 :  
Classifications  

3 Termes et défin i tions  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec l 'exception  su ivante:  

Définitions complémentaires:   

3. 1 01  
scie  al ternative  
outi l  d estiné  à  découper d i fférents  matériaux avec une  ou  p lus ieurs  lames  fonctionnant avec 
un  mouvement de  va-et-vien t ou  osci l l ant  

3. 1 02  
scie  sauteuse  
scie  al ternative d isposant d 'une  semel le  permettan t des  rég lages  de  biseau  

Note  1  à  l 'arti cl e:  Des  modèles  types  de  scies  sau teuses  sont  représentés  à  l a  F i gu re  1 02.   

3. 1 03  
scie  sabre   
scie  al ternative  d isposant d 'une  p laque  de  gu idage  permettan t des  mouvements  d ' i ncl i naison  

Note  1  à  l 'arti cl e:  Des  modèles  types  de  scies  sabres  son t  représentés  à  l a  F i gure  1 03.  

4 Exigences  générales  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  
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5 Condi tions  générales  d ’essai  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec l ’exception  su ivante:  

5.1 7  Addition:  

La masse de l'outil comprend l'adaptateur du dispositif d’extraction  de poussières,  le  cas 
échéant.  

6 Rayonnement,  toxici té  et  dangers  analogues  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

7 Classification  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

8 Marquage et indications  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec les  exceptions  su ivan tes:  

8. 1 4. 1  Addition:  

Pour l es  scies  al ternatives ,  l es  i nstructions  de  sécuri té  supplémentai res  spéci fiées  en  
8. 1 4. 1 . 1 01  doivent être  ind iquées.  Cette  partie  peu t être  imprimée  séparément des  
“Avertissements  de  sécuri té  généraux pour l ’ ou ti l  é l ectri que” .  

8. 1 4. 1 . 1 01  Instructions  de  sécuri té  pour l es  scies  al ternatives   

Ten ir l 'outi l  é l ectrique par des  surfaces  de  préhension  i solées  au  cours  d 'une opération  
où  l 'accessoire  de  coupe peut être  en  contact avec des  fi l s  d issimu lés  ou  son  propre  
câble.  Des accessoires de coupe en contact avec un fil "sous tension" peuvent mettre des 
parties métalliques exposées de l'outil électrique "sous tension" et provoquer un  choc 
électrique chez l'opérateur.  

Uti l i ser des  pinces  ou  autre  moyen  pratique pour fixer et  souten ir l a  pièce  à  usiner sur 
une  plateforme stable.  Tenir la  pièce à  usiner par la  main ou contre le  corps la  rend instable 
et peut conduire  à  une perte de contrôle.  

NOTE  L'averti ssement  ci -dessus  n ’est  pas  appl i cable  aux scies  de  j ard i n  pour l a  coupe  des  arbres  ou  des  
haies.  

8. 1 4.2  b)  Addition:  

1 01 )  I nstruction  sur l ' u ti l i sation  correcte  du  système col lecteur de  pouss ière,  l e  cas  échéant;  

1 02)  I n formations  i nd iquant  la  capaci té  de  coupe;  

1 03)  I nstruction  relative  à  l a  façon  d 'aj uster l 'ou ti l  pour d i fféren tes  pos i ti ons  de  l a  l ame de  
scie,  l e  cas  échéant.  

8. 1 4.2  c)  Addition:  

1 01 )  I nstruction  re lati ve  à  l a  façon  de  nettoyer/dégager proprement l ’ ouverture  d ’éj ection  de  
copeaux,  l e  cas  échéant.  

9  Protection  contre l ’accès  aux parties  actives  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  
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1 0  Démarrage 

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

1 1  Puissance et courant 

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

1 2  Échauffements  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

1 3  Résistance à  la  chaleur et au  feu  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

1 4 Résistance à  l ’ humidi té  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

1 5  Protection  contre la  roui l le  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

1 6  Protection  contre la  surcharge des  transformateurs  et des  ci rcui ts  associés  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

1 7  Endurance 

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

1 8  Fonctionnement anormal  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec l 'exception  su ivante:  

1 8.8  Remplacement du Tableau 4:  

Tableau  4  – N iveaux de  performance exigés  

Type et ob jecti f de  l a  SCF  N iveau  de  performance  
m in imal  (PL)  

In terrupteur de  pu issance  – prévi en t  u ne  m ise  en  service  i n vol ontai re   b  

In terrupteur de  pu issance  – permet un  arrêt  volon tai re  des  scies  sau teuses  a  

In terrupteur de  pu issance  – permet un  arrêt  volon tai re  des  scies  sabres  b  

Tou te  commande  é lectron i que  permettan t d e  sati sfai re  à  l 'essai  de  1 8. 3  I l  ne  s 'ag i t  pas  d 'u ne  SCF  

Tou t  d i spos i ti f de  l im i tation  de  vi tesse  I l  ne  s 'ag i t  pas  d 'u ne  SCF  

Empêche  l e  dépassement  des  l im i tes  therm iques  de  l 'Arti cl e  1 8  a  

Empêche  l e  réarmement  automatique,  comme exigé  en  23. 3   b  
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1 9  Dangers  mécaniques  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec l es  exceptions  su ivan tes:  

1 9. 1  Remplacement du premier alinéa:  

Les  parties  mobi l es  et dangereuses  au tres  que  l a  lame de  scie  doivent  être  d isposées  ou  
enfermées  de  façon  à  assurer une  protection  appropriée  contre  l es  dommages  corporels .  Les  
exigences  re lati ves  à  l a  l ame de  scie  sont  données  en  1 9. 1 01 .  

1 9.6  Ce  paragraphe  n ’est pas  appl icable.   

1 9. 1 01  Cloison  de  la  l ame de  scie   

1 )  Pour les  scies  sauteuses   

Une  clo ison  doi t  être  prévue  pour empêcher tou t contact accidentel  avec le  tranchant de  la  
l ame de  scie  au-dessus  du  p lan  de  la  semel le  et  depu is  l 'avan t de  l 'ou ti l .  La  clo ison  ne  doi t  
pas  empêcher l 'observation  visuel le  de  la  lame de  scie  en  contact avec la  p ièce  à  usiner.  

La conformité est vérifiée par examen et par l'essai suivant.  

La  scie sauteuse  est réglée pour la  coupe à  angle droit.  La sonde d'essai de la  Figure 101a)  
est avancée dans un plan unique perpendiculaire à  la  lame de scie et parallèle à  et au-dessus 
du plan de la  semelle comme représenté à  la  Figure 101b)  et à  la  Figure 101c) .  L'axe 
longitudinal de la  sonde d'essai doit être perpendiculaire au bord denté de la  lame de scie.  La  
sonde d'essai doit être équidistante du plan central de la  lame de scie.  Lorsque la  sonde 
d’essai est déplacée vers la  lame de  scie,  elle  ne  doit pas pouvoir toucher son bord denté.  

2)  Pour d ’autres  types  de  scies  al ternatives   

S i  une  scie  al ternative  est conçue avec une  zone  de  préhension  s i tuée  à  côté  et derrière  l a  
l ame de  scie,  une  cloison  doi t être  prévue  pour empêcher tou t contact  accidentel  avec l es  
den ts  de  la  lame de  scie  quel le  que  soi t  sa  pos i tion  conformément à  8 . 1 4 .2  b)  1 03).  

La  clo ison  doi t:  

– être  s i tuée  en tre  l a  zone  de  préhension  et  les  dents  de  l a  l ame de  scie;  

– avoir une  hau teur m in imale  de  6  mm  au-dessus  de  l a  surface  de  préhension ;  et  

– s ’étendre  sur un  m in imum  de  6  mm  de  chaque côté  des  dents  de  l a  l ame de  scie.  

Une  cloison  n ’est  pas  exigée  s i  l 'ou ti l  est  fourn i  avec une  poignée avan t auxi l ia i re.  

La conformité est vérifiée par examen et par mesurage.  

20  Résistance mécanique 

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

21  Construction  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec l ’exception  su ivante:  

21 . 1 8.1  Addition:  

Pour l es  scies  sauteuses ,  l es  in terrupteurs  de  pu issance au tres  que  l es  i n terrupteurs  de  
pu issance  à  con tact momentané sont  au torisés.
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22  Conducteurs  internes  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

23  Composants  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec l 'exception  su ivante:  

23.3  Remplacement du premier alinéa:  

Les  d isposi ti fs  de  protection  (par exemple,  l es  d ispos i ti fs  de  protection  con tre  les  surcharges  
ou  les  su rchauffes)  ou  l es  ci rcu i ts  qu i  éte ignent  l 'ou ti l  doivent être  de  type  sans  réarmement 
au tomatique  à  moins  que  l 'ou ti l  ne  soi t équ ipé  d 'un  in terrupteur de  pu issance à  contact  
momentané  sans  aucun  moyen  de  verrou i l l age  en  pos i ti on  "on "  (marche).  

24 Raccordement au  réseau  et câbles  souples  extérieurs  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

25 Bornes  pour conducteurs  externes  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

26 Disposi tions  de mise à  la  terre  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

27  Vis  et connexions  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  

28  Lignes  de fu i te,  d istances  d ' isolement et d istances  à  travers  l ’ isolation  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable.  
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a)  Détai l s  de  l a  sonde  d ’essai  

 
NOTE  La  structu re  supérieure  de  l a  scie,  don t  i l  convien t  qu ’e l l e  empêche  l a  sonde  d ’essai  de  toucher l a  l ame  de  
scie,  n ’ est  pas  représentée  par souci  de  s impl i ci té.   

b)  Section  l atérale  représentan t l a  posi tion  et l e  sens  de  déplacement de  l a  sonde d ’essai  

 
NOTE  La  structu re  supérieure  de  l a  scie  n ’est  pas  représen tée  par souci  d e  s impl i ci té.  

c)  Vue  en  plan  de  l a  plaque de  gu idage  représen tan t l a  posi tion  de  l a  sonde  d ’ essai  

Légende  

a  sonde  d ’essai  

b  semel l e  

c  p l an  de  l a  semel l e  

d  cl oi son  

Figure 1 01  – Sonde  d ’essai   
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Figure 1 02  – Modèles  types  de  scies  sauteuses   

 

Figure 1 03  – Modèles  types  de  scies  sabres  

IEC  

IEC  
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Annexes  

Les  annexes  de  l a  Partie  1  son t appl icables  avec l es  exceptions  su ivan tes.   

 

Annexe I  
(informative)  

 
Mesure des  émissions  acoustique et de  vibration  

NOTE  En  Europe  (EN  62841 -2-1 1 ),  l ’Annexe  I  est  normative .  

I .2  Code d 'essai  acoustique (classe 2)  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec les  exceptions  su ivan tes:  

I . 2 .4  Cond itions  d ' instal lation  et  de  montage des  outi ls  électriques  au  cours  des  
essais  acoustiques  

Addition:  

Les  scies  al ternatives  sont suspendues  de  man ière  à  correspondre  à  l a  pos i tion  en  
uti l isation  normale .  

I . 2.5  Cond i tions  de  fonctionnement  

Addition:  

Les  scies  al ternatives  son t soum ises  aux essais  à  vide,  équ ipées  de  la  p lus  peti te  l ame de  
scie  comme spéci fié  pou r l e  sciage  des  panneaux de  particu les.  Les  systèmes  pendu la i res ,  l e  
cas  échéant,  son t rég lés  sur l a  va leur maximale.  Les  rég lages  de  vi tesse,  l e  cas  échéant,  
son t a j ustés  à  l a  va leur l a  p lus  é levée.  

NOTE  Des  études  expérimen tales  on t  montré  que  l es  val eu rs  d 'ém iss ion  sonore  des  sci es  al ternatives  à  vi de  et  
sous  charge  sont  très  s im i l a i res.  Pour des  rai sons  de  s impl i fi cation ,  l 'ém iss ion  sonore  est  donc mesurée  à  vi de.  

Les  exigences  de  5 . 6  relatives  à  l a  température  ne  sont  pas  appl i cables.  

I . 2 .9  Déclaration  et véri fication  des  valeurs  d ’émission  sonore   

Remplacement du deuxième alinéa:  

Pour un  écart-type  de  l a  reproductib i l i té  de  l a  méthode σR0  de  1 , 5  dB  et  pour un  écart-type  
normal  de  production ,  i l  est  attendu  que  l es  va leurs  des  i ncerti tudes ,  respectivement  KpA  et  
KWA,  soient de  5  dB.  

NOTE  1 01  Les  valeurs  KpA  e t  KWA  son t  p l us  é l evées,  car e l l es  comprennent  l 'ém iss ion  sonore  sous  charge.  

I .3  Vibration  

L’article  de  l a  Partie  1  est appl icable  avec les  exceptions  su ivan tes:  

I . 3.3.2  Emplacement de  la  mesure  

Addition:  
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Les  F igures  I . 1 03  et  I . 1 04  i nd iquent l es  pos i tions  pour l es  d i fféren tes  scies .  

I . 3.5.3  Condi tions  de  fonctionnement 

Addition:  

Les  scies  al ternatives  sont soum ises  aux essais  sous  charge  selon  les  cond i ti ons  
présentées  aux Tableaux I . 1 01 ,  I . 1 02  et  I . 1 03.  

Les  scies  sauteuses  sont soum ises  aux essais  en  sciant à  l a  fo is  un  panneau  et une  tôle.  
Les  scies  sabres  sont soum ises  aux essais  en  découpant un  panneau ;  pour l es  scies  à  
capaci té  de  coupe supérieure  ou  égale  à  1 00  mm  conformément à  8 . 1 4. 2  b)  4),  en  découpant 
également des  poutres  en  bois .  

Les  scies  sabres  et  l es  scies  sauteuses  avec des  d ispos i ti fs  de  rég lage  de  la  vi tesse  
doivent être  rég lées,  comme spéci fié  par l e  fabrican t,  sur l es  paramètres  de  coupe  
correspondant au  matériau  de  l a  p ièce  à  us iner exigé  pour l ’ essai .  En  l ’ absence de  
spéci fication  du  fabrican t,  l a  vi tesse  est  rég lée  sur l a  va leur maximale.  

Tableau  I . 1 01  – Conditions  d ’essai  pour les  scies  sau teuses  
et les  scies  sabres  découpant des  panneaux 

Orientation  Pour l es  sci es  sauteuses:  

Découper une  p i èce  hori zontal e  de  panneau  de  parti cu les  (agg loméré),  cl asse  P-LB-Reg  
conformément  à  l ’ I SO  1 6893-1 : 2008,  dens i té  (61 0  ±  60)  kg /m 3 ,  épaisseu r (38  ±  2 )  mm  avec une  
l ongueur m in imale  de  500  mm  et  une  l argeur d 'envi ron  600  mm.  

Le  panneau  doi t  être  main tenu  sur un  matéri au  é l asti q ue  et  fi xé  à  un  banc d 'essai  par d es  vi s ,  
des  pi nces,  d es  véri ns  pneumatiques  ou  d i sposi ti fs  s im i l a i res ,  voi r l a  F i gure  I . 1 01 .  

Pour l es  sci es  sabres:  

Découper une  p i èce  verti cal e  de  panneau  de  parti cu l es  (agg l oméré),  cl asse  P-LB-Reg  
conformément  à  l ’ I SO  1 6893-1 : 2008,  dens i té  (61 0  ±  60)  kg /m 3 ,  épaisseu r (38  ±  2 )  mm  avec une  
l ongueur m in imale  de  500  mm  et  une  l argeur d 'envi ron  600  mm.  

Le  panneau  doi t  être  main tenu  su r un  matéri au  é l asti q ue  et  fi xé  verti cal ement  à  un  banc d 'essai  
par des  vi s ,  d es  pi nces,  des  véri ns  pneumatiques  ou  d i spos i ti fs  s im i l a i res,  vo i r l a  F i gu re  I . 1 02 .  

Dans  tous  l es  cas,  l ’ extrém i té  du  panneau  doi t  dépasser d 'envi ron  250  mm  de  l a  p i nce  et  d o i t  être  
réa justée  au  débu t de  chaque  série  d ’essais ,  composée  de  ci nq  cycles  d 'essai .  

Pendant tou te  l a  coupe,  l a  l ame de  scie  doi t  être  perpend icu l ai re  au  panneau .  

Embout 
d ’outi l  /  
rég lages  

Nouvel l e  l ame  de  sci e  pou r tou te  l a  séri e  d ’ essais  comme spéci fi é  pou r l e  sciage  d u  panneau  de  
parti cu les.  La  l ame de  scie  u ti l i sée  doi t  être  enreg istrée.  

Systèmes  pendu l a i res ,  l e  cas  échéant,  rég l és  comme spéci fi é  par l e  fabrican t pou r l a  coupe  du  
panneau  de  parti cu les.  En  l ’ absence  de  spéci fi cation  du  fabri can t,  l es  systèmes  pendu l a i res  son t 
rég lés  sur l a  va l eu r maximale.  Concernant  l es  scies  sabres,  l a  p l aque  de  gu idage  doi t  être  
i nstal l ée.  

Force 
d ’avance  

Pour l es  sci es  sauteuses:  

La  force  d ’avance  hori zon tal e  ( force  dans  l a  d i recti on  de  l a  coupe)  appl i quée  à  l ' ou ti l  d oi t  être  de  
(35  ±  5 )  N .  U ne  force  de  préhension  excessive  doi t  être  évi tée.  

La  force  exercée  vers  l e  bas  appl i quée  à  l ' ou ti l  n e  do i t  pas  dépasser de  p l us  de  30  N  l a  force  
permettant  d ’ assurer l e  contact  de  l a  semel l e  avec l a  p ièce  à  us iner.  

La  force  d ’ avance  et  l a  force  exercée  vers  l e  bas  doi ven t être  déterm inées  au  moyen  d 'une  
balance  par exemple  et  doi ven t  être  enreg istrées.  

Pour l es  sci es  sabres:  

La  force  d ’avance  verti cale  (force  exercée  vers  l e  bas  dans  l a  d i rection  de  l a  coupe)  appl i quée  à  
l 'ou ti l  en  p l us  de  son  poi ds  doi t  être  de  (40  ±  5 )  N .  Une  force  de  préhens i on  excess ive  doi t  ê tre  
évi tée.  

La  force  hori zontale  appl i quée  à  l 'ou ti l  ne  doi t  pas  dépasser de  p l us  de  30  N  l a  force  permettan t 
d ’ assurer l e  con tact de  l a  p l aque  de  gu i dage  avec l a  p ièce  à  usiner.  

La  force  d ’avance  et  l a  force  hori zon tale  doi ven t être  déterm inées  au  moyen  d 'une  ba lance  par 
exemple  et  doi vent  être  en reg i strées.  

Cycle  d ’ essai  Découper une  bande  d 'envi ron  30  mm  de  l arge  sur tou te  l a  l argeur de  600  mm  du  panneau  de  
parti cu les.  

Le  mesurage  commence  l orsque  l a  l ame de  sci e  pénètre  dans  l e  panneau  de  parti cu les  et  
s ’ arrête  l orsque  l a  l ame  de  scie  qu i tte  l e  panneau  de  parti cu l es.  
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Tableau  I . 1 02  – Conditions  d ’essai  pour les  scies  sauteuses  découpant une tôle  

Orientation  Découper une  pi èce  hori zon tal e  de  tô l e  en  acier doux ayan t  u ne  l ongueu r m in imale  de  300  mm ,  
une  l argeu r m in imale  de  1 00  mm  et  une  épai sseu r d 'envi ron  3  mm.  La  p ièce  à  us iner do i t  être  
main tenue  su r u n  matériau  é l asti que  et  fi xée  à  un  banc d 'essai  par des  vi s ,  des  pi nces,  des  
véri ns  pneumatiques  ou  d i spos i ti fs  s im i l a i res,  vo i r l a  F i gu re  I . 1 01 .  

L ’ extrém i té  de  l a  tôl e  doi t  dépasser d 'envi ron  80  mm  de  l a  zone  fi xée  et  doi t  être  réaj ustée  au  
débu t de  chaque  séri e  d ’ essais ,  composée  de  ci nq  cycl es  d 'essai .  

Embout d ’outi l  /  
rég lages  

Nouvel l e  l ame  de  scie  pou r tou te  l a  séri e  d ’ essais  comme spéci fi é  pou r l e  sciage  de  l ’ acier 
doux.  La  l ame  de  scie  u ti l i sée  doi t  être  enreg istrée.  

Le  système  pendu l a i re,  l e  cas  échéant,  doi t  être  dans  l a  posi t i on  ‘ ’ off’ ’  (arrêt).  

Force d ’avance  La  force  d ’avance  hori zon tal e  ( force  d ans  l a  d i recti on  de  l a  coupe)  appl i quée  à  l ' ou ti l  d oi t  être  
de  (35  ±  5 )  N .  U ne  force  de  préhension  excessive  doi t  être  évi tée.  

La  force  exercée  vers  l e  bas  appl i quée  à  l ' ou ti l  n e  doi t  pas  dépasser de  p l us  de  30  N  l a  force  
permettant  d ’ assurer l e  con tact  de  l a  semel l e  avec l a  p ièce  à  us iner.  

La  force  d ’avance  et  l a  force  exercée  vers  l e  bas  doi ven t être  déterm inées  au  moyen  d 'une  
bal ance  par exemple  et  doi ven t  être  enreg istrées.  

Cycle  d ’ essai  Découper une  bande  d 'envi ron  8  mm  de  l arge  su r tou te  l a  l argeu r de  1 00  mm  de  l a  tôl e.  

Le  mesurage  commence  l orsque  l a  l ame  de  scie  pénètre  dans  l a  tôl e  et  s ’ arrête  l orsque  l a  l ame 
de  scie  qu i tte  l a  tôl e.  

 

Tableau  I . 1 03  – Conditions  d ’essai  pour les  scies  sabres  découpant des  poutres  en  bois  

Orientation  Découper une  pou tre  hori zonta le  de  boi s  de  construction  te l  q ue  l e  sapin  avec u ne  section  
transversale  de  (1 00  ±  5 )  mm  ×  (1 00  ±  5)  mm  et  une  l ongueu r m in imale  de  500  mm .  

La  pou tre  do i t  être  main tenue  sur un  matéri au  é l asti q ue  et  fi xée  à  u n  banc d 'essai  par des  vi s ,  
des  pi nces,  d es  véri ns  pneumatiques  ou  d i sposi ti fs  s im i l a i res,  voi r l a  F i gure  I . 1 02.  

Dans  tous  l es  cas,  l ’ extrém i té  de  l a  pou tre  doi t  d épasser d 'envi ron  250  mm  de  l a  p i nce  et  d o i t  
être  réa justée  au  débu t de  chaque  série  d ’essais ,  composée  de  ci nq  cycles  d 'essai .  

Pendant l ’ essai ,  l ' opérateur peut  fai re  p i voter l a  pou tre  pou r permettre  l 'é j ection  appropriée  des  
copeaux.   

Embout d ’outi l  /  
rég lages  

Nouvel l e  l ame  de  scie  pou r tou te  l a  séri e  d ’ essais  comme spéci fi é  pou r l e  sciage  de  grandes  
poutres  en  boi s .  La  l ame  de  scie  u ti l i sée  doi t  être  en reg istrée.  

Systèmes  pendu l a i res ,  l e  cas  échéant,  rég l és  comme spéci fi é  par l e  fabrican t pou r l e  sciage  
des  pou tres  en  bo i s .  En  l ’ absence  de  spéci fi cati on  du  fabricant,  l es  systèmes  pendu l ai res  sont  
rég lés  sur u ne  val eu r maximale.  La  p l aque  de  gu idage  doi t  être  i nstal l ée.  

Force d ’avance  La  force  d ’avance  verti cale  (force  dans  l a  d i rection  de  l a  coupe)  appl i quée  à  l ' ou ti l  en  p l us  de  
son  poi ds  doi t  être  de  (40  ±  5 )  N .  Une  force  de  préhensi on  excess ive  doi t  être  évi tée.  

La  force  hori zon tale  appl i quée  à  l 'ou ti l  ne  doi t  pas  dépasser de  p l us  de  30  N  l a  force  permettan t 
d ’ assurer l e  contact  de  l a  p l aque  de  gu i dage  avec l a  p ièce  à  us iner.  

La  force  d ’avance  et  l a  force  hori zontale  doi ven t être  déterm inées  au  moyen  d 'une  ba lance  par 
exemple  et  doi vent  être  en reg i strées.  

Cycle  d ’ essai  Découper une  tranche  d 'envi ron  30  mm  d ’ épaisseur.  

Le  mesurage  commence  l orsque  l a  l ame  de  scie  pénètre  dans  l e  boi s  et  s ’ arrête  l orsque  l a  l ame  
de  scie  qu i tte  l e  boi s .  

 

I . 3.6. 1  Valeurs  de  vibration  signalées   

Remplacement:  

Trois  séries  de  ci nq  essais  consécuti fs  doiven t être  effectuées  par un  opérateur d i fféren t pour 
chaque série .  S ' i l  peu t être  démontré  que  l 'opérateur n 'a  pas  d ' in fluence  sur l es  vibrations,  i l  
est  adm is  qu 'un  seu l  opérateur effectue  la  tota l i té  des  1 5  mesurages.   

Les  mesurages  sont  effectués  sur trois  axes  et  l es  résu l tats  de  chaque  d i rection  doiven t être  
combinés  à  l ’a i de  de  l a  formu le  ( I . 3)  afin  d ’obten ir l a  va leur tota le  de  vibration  ahv.  
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Le  résu l tat de  mesure  ah  do i t  être  déterm iné  comme la  moyenne  ari thmétique  des  valeurs  
tota les  de  vibration  au  cours  des  essais  et pour tous  l es  opérateurs.  

Pour l es  scies  sauteuses ,  l es  résu l tats  ah  pour deux modes  de  fonctionnement doiven t être  
cons ignés:   

– ah ,B  =  vibration  moyenne  ‘ ’ découpe d ’un  panneau ’ ’  conformément au  Tableau  I . 1 01 .  

– ah ,M  =  vi bration  moyenne  ‘ ’ découpe  d ’une  tô le ’ ’  conformément au  Tableau  I . 1 02.  

Pour l es  scies  sabres ,  l es  résu l tats  ah  pour deux modes  de  fonctionnement doivent être  
cons ignés:  

– ah ,B  =  vibration  moyenne  “découpe  d ’un  panneau”  conformément au  Tableau  I . 1 01 .  

– ah ,WB  =  vi bration  moyenne “découpe  d ’une  poutre  en  bois ’ ’  conformément au  Tableau  
I . 1 03.  

I . 3.6.2  Déclaration  de  l a  valeur totale  de  vibration  

Addition:  

La va leur tota le  de  vibration  de  l a  poignée présen tant l ’ ém ission  l a  p lus  é levée et l ’ i ncerti tude  
K d o ivent être  déclarées,  a i ns i  que  l a  l ame de  scie  u ti l i sée.  

– Pour les  scies  sauteuses   
l a  va leur de  ah ,B  avec l a  description  du  mode  de  travai l  "découpe des  panneaux avec une  
l ame de  scie  . . . "  et  l a  va leur de  ah ,M ,  avec l a  description  du  mode de  travai l  "découpe  
d ’une  tô le  avec une  l ame  de  scie  . . . " .  

−  Pour  l es  scies  sabres  
l a  va leur de  ah ,B ,  avec l a  description  du  mode de  travai l  "découpe des  panneaux avec une  
l ame de  scie  . . . "  e t la  va leur de  ah ,WB  avec l a  description  du  mode de  travai l  "découpe des  
pou tres  en  bois  avec une  l ame de  scie  . . . " .  

NOTE  La  l ame  de  sci e  a  u ne  i ncidence  s i gn i fi cati ve  su r l e  comportement en  vi bration .  Par conséquent,  l a  
combinaison  de  l a  va l eu r de  vi brati on  avec l a  l ame  de  scie  u ti l i sée  pour l ' essai  fou rn i t  d ’ importan tes  i n formations.  
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a)  Vue  de  face   

 

b)  Vue de  côté   

Légende  

1  banc d ’ essai  de  l a  F i gure  I . 1  

2  matériau  é l asti que  

3  p ièce  à  us iner 

4  moyens  de  fi xation  (des  p i nces,  par exemple)  

Figure I . 1 01  – Montage d ’essai  pour l es  scies  sauteuses   
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a)  Vue  de  face   

 

b)  Vue de  côté   
Légende   

1  banc d ’ essai  de  l a  F i gure  I . 1   

2  support  verti cal ,  monté  de  façon  ri g i de  su r l e  banc d ’ essai   

3  matériau  é l asti que  

4  p ièce  à  us iner  

5  moyens  de  fi xation  (des  p i nces,  par exemple)  

Figure I . 1 02  – Montage d ’essai  pour l es  scies  sabres   
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Figure I . 1 03  – Posi tions  des  transducteurs  pour scies  sabres  

   

Figure I . 1 04 – Posi tions  des  transducteurs  pour scies  sauteuses  

 

IEC  
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Détai l  des transducteurs 
(mesurage selon les axes X,  Y,  Z) 
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Annexe K 
(normative)  

 
Outi ls  fonctionnant sur batteries  et blocs  de  batteries  

K.1  Domaine d ’appl ication  

Addition:  

Tous  l es  articles  de  la  Partie  2-1 1  s ’appl iquent sauf spéci fication  contrai re  dans  l a  présente  
annexe.  

K.8. 1 4. 1 . 1 01  Remplacement du point a) :  

1 )  Tenir l 'outi l  é lectrique  par des  surfaces  de  préhension  i solées  au  cours  d 'une 
opération  où  l 'accessoire  de  coupe peut être  en  contact avec des  fi l s  d issimulés.  
Des accessoires de coupe en contact avec un fil "sous tension" peuvent mettre des 
parties métalliques exposées de l'outil électrique "sous tension" et provoquer un choc 
électrique chez l'opérateur.  

NOTE  En  Europe  (EN  62841 -2-1 1 ),  l e  paragraphe  supplémentai re  su i van t s ’ appl i que:  

K.21 . 1 8.Z1 01  Disposi ti f d ’ i solement   

Les  scies  al ternatives  fonctionnant su r batterie  i n tégrée  d o i vent  être  mun i es  d 'un  d i sposi t i f d ' i sol ement  pour 
évi ter l e  ri sque  de  b l essu res  provenant  des  dangers  mécan iques  l ors  de  l 'en tretien  par l ’ u ti l i sateur,  q u i  

– assure  u ne  déconnexion  fi able,  d 'au  moins  un  pôle  de  l a  batterie,  de  l a  ou  des  charges  appropriées;  

– d i spose  d ’ une  l i a i son  mécan i que  fi able  en tre  l a  commande  manuel l e  et  l 'é l ément  ou  l es  é l éments  de  
sectionnement;  

– est  équ ipé  d 'une  i nd icati on  sans  équ i voque  de  l 'état  de  l ’ apparei l  de  sectionnement q u i  correspond  à  
chaque  posi ti on  de  sa  commande  (organe  de  commande)  manuel l e;  

– protège  con tre  l a  reconnexion  acciden te l l e .  

NOTE  1 01  Les  exemples  de  méthodes  permettan t de  réal i ser cette  déconnexion  comprennent  l es  caval i ers  
amovibles,  l es  batteries  amovibl es  ou  un  i n terrupteur de  pu issance  é l ectromécan ique  avec une  l i a i son  
mécan ique  d i recte  en tre  l 'organe  de  commande  et  l e  con tact.  

NOTE  1 02  Le  ri sque  de  reconnexion  accidente l l e  d 'un  i n terrupteur de  pu issance  es t  géré  par l es  exi gences  
de  21 . 1 8. 1 . 2 .  Les  exemples  donnés  dans  l a  NOTE  1  réa l i sen t cet  ob jecti f par l es  actions  nécessai res  de  
reconnexion .  

La conformité est vérifiée par examen.  
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Annexe L  
(normative)  

 
Outi ls  fonctionnant sur batteries  et blocs  de  batteries  équipés  d’une  

connexion  avec le  réseau  ou  avec des  sources  non  isolées   

L.1  Domaine d 'appl ication  

Addition:  

Tous  l es  articles  de  la  Partie  2-1 1  s ’appl iquent sauf spéci fication  contrai re  dans  l a  présente  
annexe.  

NOTE  En  Europe  (EN  62841 -2-1 1 ),  l e  paragraphe  supplémentai re  su i van t s ’ appl i que:  

L.21 . 1 8.Z1 01  Disposi ti f d ’ i solement  

Les  scies  al ternatives  fonctionnant  su r batteri e  i n tégrée  do i vent  être  mun ies  d ' un  d i sposi ti f d ' i solement  
pou r évi ter l e  ri sque  de  b l essu res  provenant d es  dangers  mécan iques  l ors  de  l 'entreti en  par l ’ u ti l i sateur,  
q u i  

– assure  u ne  déconnexion  fi able,  d 'au  moins  un  pôle  de  l a  batterie,  d e  l a  ou  des  charges  appropriées;  

– d i spose  d ’ une  l i a i son  mécan ique  fi able  en tre  l a  commande  manuel l e  et  l 'é l ément ou  l es  é l éments  de  
sectionnement;  

– est  équ i pé  d 'une  i n d ication  sans  équ i voque  de  l 'état  de  l ’ apparei l  d e  sectionnement  q u i  correspond  à  
chaque  posi ti on  de  sa  commande  (organe  de  commande)  manuel l e;  

– protège  contre  l a  reconnexion  accidente l l e.  

NOTE  1 01  Les  exemples  de  méthodes  permettan t de  réal i ser cette  déconnexi on  comprennent l es  
caval i ers  amovibl es ,  l es  batteries  amovi bles  ou  un  i n terrupteur de  pu issance  é l ectromécan ique  avec u ne  
l i a i son  mécan i que  d i recte  en tre  l 'organe  de  commande  et  l e  contact.  

NOTE  1 02  Le  ri sque  de  reconnexi on  accidente l l e  d 'un  i n terrupteur de  pu issance  est  géré  par l es  
exi gences  de  21 . 1 8. 1 . 2 .  Les  exemples  donnés  dans  l a  NOTE  1  réal i sen t cet  obj ecti f par l es  actions  
nécessai res  de  reconnexion .  

La conformité est vérifiée par examen.  
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Bibl iograph ie  

La  bib l iograph ie  de  l a  Partie  1  est appl icable.  
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