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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION  

____________ 

 
COMPOSITE STRING  INSULATOR UNITS FOR OVERHEAD LINES  

WITH  A NOMINAL VOLTAGE GREATER THAN 1  000  V –  
 

Part  1 :  Standard  strength  classes and  end  fi ttings 
 

FOREWORD 

1 )  The  I n ternati onal  E l ectrotechn i cal  Comm iss i on  ( I EC)  i s  a  worl dwi de  organ i zat i on  for  s tandard i zati on  com pri s i ng  
al l  nat i onal  e l ectrotechn i cal  comm i ttees  ( I EC  N ati onal  Commi ttees) .  The  obj ect  o f  I EC  i s  to  prom ote  
i n ternati onal  co-operati on  on  a l l  qu esti ons  concern i ng  s tandard i zati on  i n  the  e l ectri cal  and  e l ectron i c  f i e l ds .  To  
th i s  end  and  i n  add i t i on  to  o ther act i vi t i es ,  I EC  pu bl i shes  I n ternati onal  S tandards ,  Techn i cal  Speci f i cat i ons ,  
Techn i cal  Reports ,  Publ i c l y  Avai l abl e  Speci f i cat i ons  (PAS)  and  Gu i des  (hereafter  referred  to  as  “ I EC  
Publ i cati on (s) ”) .  The i r  preparati on  i s  en trusted  to  techn i cal  comm i ttees;  any I EC  Nat i onal  Com mi ttee  i n terested  
i n  the  su bj ect  deal t  wi th  may part i c i pate  i n  th i s  preparatory  work.  I n ternat i onal ,  g overnmen tal  and  non -
governmen tal  organ i zati ons  l i ai s i ng  wi th  the  I EC  al so  part i c i pate  i n  th i s  preparat i on .  I EC  co l l aborates  c l ose l y  
wi th  the  I n ternat i onal  Organ i zat i on  for  S tandard i zati on  ( I SO)  i n  accordance  wi th  cond i t i ons  determ i ned  by  
ag reemen t  between  the  two  organ i zati ons .  

2 )  The  formal  deci s i ons  or  ag reemen ts  o f  I EC  on  techn i cal  matters  express ,  as  nearl y  as  poss i bl e ,  an  
i n ternati onal  consensus  o f  opi n i on  on  the  re l evan t  su bj ects  s i n ce  each  techn i cal  comm i ttee  has  represen tati on  
from  al l  i n terested  I EC  Nat i onal  Com mi ttees .   

3 )  I EC  Publ i cat i ons  have  the  form  o f  recomm endati ons  for  i n ternati onal  u se  and  are  accepted  by I EC  Nati onal  
Com mi ttees  i n  that  sense.  Wh i l e  al l  reasonable  e fforts  are  made  to  ensu re  that  the  techn i cal  con ten t  o f  I EC  
Publ i cat i ons  i s  accu rate ,  I EC  cannot  be  he l d  responsi b le  fo r  the  way i n  wh i ch  they are  u sed  or  fo r  any 
m i s i n terpretati on  by  any end  u ser.  

4)  I n  order  to  promote  i n ternati onal  u n i form i ty,  I EC  Nati onal  Commi ttees  undertake  to  appl y  I EC  Pu bl i cati ons  
transparen tl y  to  the  maximum  exten t  poss i bl e  i n  the i r  nat i onal  and  reg i onal  publ i cat i ons .  Any d i vergence  
between  any I EC  Publ i cat i on  and  the  correspond i ng  nat i onal  or  reg i onal  pu bl i cati on  shal l  be  c l earl y  i nd i cated  i n  
the  l atter.  

5)  I EC  i tse l f  does  not  provi de  any attestat i on  o f  con form i ty.  I ndependen t  cert i f i cat i on  bod i es  provi de  con form i ty  
assessmen t  servi ces  and ,  i n  some  areas,  access  to  I EC  marks  o f  con form i ty.  I EC  i s  not  respons i bl e  for  any 
servi ces  carri ed  ou t  by i ndependen t  cert i f i cat i on  bod i es .  

6)  Al l  u sers  shou l d  ensu re  that  they have  the  l atest  ed i t i on  o f  th i s  pu bl i cati on .  

7)  No  l i abi l i ty  shal l  attach  to  I EC  or  i ts  d i rectors,  employees,  servan ts  or  agen ts  i n cl u d i ng  i nd i vi dual  experts  and  
mem bers  o f  i ts  techn i cal  com m i ttees  and  I EC  Nat i onal  Comm i ttees  for  any personal  i n j u ry,  property damage  or  
o ther  damage  o f  any natu re  whatsoever,  whether  d i rect  or  i nd i rect ,  o r  for  costs  ( i ncl ud i ng  l egal  fees)  and  
expenses  ari s i ng  ou t  o f  the  publ i cat i on ,  u se  o f,  o r  re l i ance  u pon ,  th i s  I EC  Publ i cati on  or  any o ther  I EC  
Publ i cati ons .   

8 )  Atten t i on  i s  d rawn  to  the  N orm ati ve  references  c i ted  i n  th i s  publ i cati on .  Use  o f  the  referenced  publ i cati ons  i s  
i nd i spensable  for  the  correct  appl i cat i on  o f  th i s  pu bl i cati on .  

9 )  Atten ti on  i s  d rawn  to  the  poss i bi l i ty  that  some  of  the  e l emen ts  o f  th i s  I EC  Pu bl i cati on  may be  the  subj ect  o f  
paten t  ri g h ts .  I EC  shal l  n ot  be  he l d  respons i bl e  for  i den ti fyi ng  any or  al l  such  paten t  r i g h ts .  

I n ternational  Standard  IEC  61 466-1  has  been  prepared  by IEC  techn ical  commi ttee  36:  
I nsu lators.  

Th i s  second  ed i t i on  cancels  and  replaces  the  fi rst  ed i ti on  publ i shed  i n  1 997.  Th i s  ed i t i on  
consti tu tes  a  techn ical  revi s ion .  

Th i s  ed i ti on  i ncludes  the  fo l l owing  s i gn i fi can t  techn ical  changes  wi th  respect  to  the  previous  
ed i ti on :  

a)  Add i t i on  of  s treng th  classes  reflecti ng  UHV practi ce;  

b)  I nclus ion  of  Corri gendum  1 :2008  for  Y fi tt i ng  ho le  d imensions.  
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The  text  o f  th i s  s tandard  i s  based  on  the  fo l l owing  documents:  

FDI S  Report  on  vot i ng  

36/378/FDI S  36/381 /RVD  

 
Fu l l  i n formation  on  the  voti ng  for  the  approval  of  th i s  s tandard  can  be  found  i n  the  report  on  
voti ng  i nd icated  i n  the  above  table.  

Th i s  publ i cati on  has  been  d rafted  i n  accordance  wi th  the  I SO/IEC  D i recti ves,  Part  2 .  

A l i s t  of  al l  parts  i n  the  IEC  61 466  series,  publ i shed  under the  general  t i t l e  Composite string 
insulator units for overhead lines with a nominal voltage greater than 1  000 V,  can  be  found  
on  the  I EC  websi te.  

The  commi ttee  has  decided  that  the  con ten ts  of  th i s  publ i cati on  wi l l  remain  unchanged  un ti l  
the  stabi l i ty  date  i nd icated  on  the  I EC  websi te  under "h ttp: //webstore. i ec. ch "  i n  the  data 
re lated  to  the  speci fi c  publ i cati on .  At  th i s  date,  the  publ i cation  wi l l  be   

•  recon fi rmed ,  

•  wi thdrawn ,  

•  replaced  by a  revi sed  ed i ti on ,  or  

•  amended .  
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COMPOSITE STRING  INSULATOR UNITS FOR OVERHEAD LINES  
WITH  A NOMINAL VOLTAGE GREATER THAN 1  000  V –  

 
Part  1 :  Standard  strength  classes and  end  fi ttings 

 
 
 

1  Scope 

Th is  part  o f  I EC  61 466  i s  appl i cable  to  composi te  stri ng  i nsu lator  un i ts  for  a. c.  overhead  l i nes  
wi th  a  nom inal  vol tage  g reater  than  1  000  V and  a  frequency not  g reater than  1 00  Hz.  

I t  al so  appl i es  to  i nsu lators  of  s im i lar  design  used  i n  substati ons  or  on  e lectri c  tracti on  l i nes.  

Th i s  standard  appl i es  to  stri ng  i nsu lator un i ts  of  composi te  type  wi th  bal l ,  socket,  tongue,  
clevis ,  Y-clevi s  or  eye  coupl i ngs,  or  a  combination  thereof.  

The  object  o f  th i s  s tandard  i s  to  prescribe  speci fi ed  values  for  the  mechan ical  characteri sti cs  
of  the  composi te  stri ng  i nsu lator  un i ts  and  define  the  main  d imensions  of  the  coupl i ngs  to  be  
used  on  the  composi te  stri ng  i nsu lator  un i ts  i n  order  to  perm i t  the  assembly of  i nsu lators  or  
f i tt i ngs  suppl ied  by d i fferen t  manu factu rers  and  to  al l ow,  whenever practi cal ,  
i n terchangeabi l i ty  wi th  exi sti ng  i nstal lati ons.  

I t  al so  defi nes  a  standard  designation  system  for  composi te  stri ng  i nsu lator un i ts .  

NOTE  1  General  def i n i t i ons  and  methods  o f  test i n g  are  g i ven  i n  I EC  61 1 09 .  

NOTE  2  On l y  the  d imens i ons  necessary for  assembly  o f  the  cou pl i ngs  are  deal t  wi th  i n  th i s  I n ternati onal  
S tandard .  Propert i es  o f  materi al  and  worki ng  l oads  are  not  speci f i ed .  The  coord i nati on  o f  d im ens i ons  o f  the  end -
f i t t i ngs  wi th  the  s treng th  c l asses  i s  speci f i ed  i n  C l ause  7 .  

2  Normative references 

The  fo l l owing  documents,  i n  whole  or  i n  part,  are  normatively referenced  i n  th i s  document  
and  are  i nd ispensable  for  i ts  appl i cation .  For  dated  references,  on ly  the  ed i ti on  ci ted  appl i es.  
For undated  references,  the  l atest  ed i ti on  of  the  referenced  document  ( i nclud ing  any 
amendments)  appl i es.  

I EC  601 20: 1 984,  Dimensions of ball and socket couplings of string insulator units 

I EC  60471 : 1 977,  Dimensions of clevis and tongue couplings of string insulator units 

3  Mechanical  and  d imensional  characteristics  

Composi te  stri ng  i nsu lator un i ts  are  standard ized  by the  fo l l owing  speci fi ed  characteri sti cs:  

– speci fi ed  mechan ical  l oad  (SML) ;  

– s tandard  coupl i ngs.  

Al l  d imensions  are  expressed  i n  m i l l imetres.  

The  d imensions  apply  to  the  f i n i shed  product  after  any su rface  treatment.  
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4 Plan  of  the  standard  

Th is  standard  i ncludes  e leven  standard  SML classes  designated  for  use  together wi th  1 0  
d i fferen t  series  of  coupl i ngs  as  fo l l ows.  

– Two  d i fferen t  s tandard  series  of  bal l  coupl i ngs,  one  accord ing  to  I EC  601 20  and  one,  
type  N ,  as  shown  i n  Annex A of  th i s  s tandard .  

– Two  d i fferen t  s tandard  series  of  socket  coupl i ngs,  one  accord ing  to  I EC  601 20  and  one,  
type  N ,  as  shown  i n  Annex A of  th i s  s tandard .  

– Two  d i fferen t  s tandard  series  of  tongue  coupl i ngs,  one,  type  L,  accord ing  to  I EC  60471  
and  one,  type  N ,  as  shown  i n  Annex B  of  th i s  s tandard .  

– Two  d i fferen t  s tandard  series  of  cl evis  coupl i ngs,  one,  type  L,  accord ing  to  I EC  60471 ,  
and  one,  type  N ,  as  shown  i n  Annex B  of  th i s  s tandard  

– One  standard  series  of  Y clevi s  coupl i ngs,  as  shown  i n  Annex C  of  th i s  s tandard .  

– One  standard  series  of  eye  coupl i ngs  as  shown  i n  Annex D  of  th i s  s tandard .  

5  Insu lator designation  

I nsu lators  are  designated  i n  Table  1  by  l etter  CS  fo l l owed  by a  number i nd i cati ng  the  
speci fi ed  mechan ical  l oad  (SML)  i n  ki l onewtons.  The  l etter  B,  S,  T,  C,  Y or  E  or  a  
combination  thereof  wh ich  fo l l ows  speci fi es  a  bal l ,  socket,  tongue,  cl evi s ,  Y-clevi s  or  eye  
coupl i ng ,  see  Fi gu re  1 .  The  fo l l owing  fi gu res  speci fy  the  s i ze  of  the  coupl i ng .  When  a  
combination  of  coupl i ngs  are  used ,  the  fi rst  l etter  shal l  always  express  the  coupl i ng  on  the  
upper end  of  the  i nsu lator.  The  upper end  of  the  i nsu lator  i s  defi ned  i n  re lation  to  the  s lope  of  
the  sheds.  I n  the  case  of  symmetrical  profi l e  of  the  sheds  any order of  the  l etters  i s  
acceptable.  

As  examples,  possible  designations  cou ld  be:  

CS  1 20  S/B1 6  i nd i cates  a  composi te  i nsu lator having  a  SML equal  to  1 20  kN ,  a  socket  
coupl i ng  accord ing  to  I EC  601 20,  s i ze  1 6,  at  the  upper end  and  a  bal l  coupl i ng  accord ing  to  
I EC  601 20,  s i ze  1 6,  at  the  other end .  

CS  1 20  C/T1 9N  i nd icates  a  composi te  i nsu lator having  a  SML equal  to  1 20  kN ,  a  cl evi s  
coupl i ng  accord ing  to  Annex B,  s i ze  1 9N ,  at  the  upper end  and  a  tongue  coupl i ng  accord ing  
to  Annex B,  s i ze  1 9N ,  at  the  other end .  

Fi tt i ngs  of  the  same  series  con form ing  to  d i fferen t  s tandards  (e . g .  I EC  601 20  and  Annex A of  
th i s  part  o f  I EC  61 466)  shou ld  be  avoided  on  the  same  i nsu lator.  

6 Marking  

Each  i nsu lator shal l  be  clearly  and  i ndel ibl y  marked  wi th  the  name  or  trademark of  the  
manu factu rer,  the  year of  manu factu re,  the  speci fi ed  mechan ical  l oad  (SML)  and  a  means  
perm i tti ng  i den ti fi cati on  of  each  of  the  componen t  parts.  

7 Composi te  insu lator un i ts  

The  values  of  the  speci fi ed  mechan ical  l oads  (SML)  for  composi te  stri ng  i nsu lators  together 
wi th  correspond ing  coupl i ng  s i zes  are  g i ven  i n  Table  1 .  

The  designation  l etters  of  the  d i fferen t  designs  of  coupl i ngs  wh ich  may be  used  i n  any 
combination  are  shown  i n  Fi gu re  1 .  
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Figure  1  – Designation  l etters  of  coupl ings  

Table  1  – Insu lator  designation  

Designation  Speci fi ed  
mechan ical  

l oad  
(SML)  

Bal l  and  socket  Clevis  and  tongue  Y-clevis  Eye  

IEC  601 20  
si ze  

Annex A 
s i ze  

IEC  60471  
s i ze  

Annex B  
si ze  

Annex C  
s i ze  

Annex D  
si ze  

CS  40  40  1 1  – – – – – 

CS  70  70  1 6  1 6N  1 3L  1 6N  1 6  ( 1 9)  1 7  (24)  

CS  1 00  1 00  1 6  1 6N  1 6L  1 6N  ( 1 9N )  1 9  24  

CS  1 20  1 20  1 6  1 8N  1 6L  1 6N  ( 1 9N )  1 9  24  

CS  1 60  1 60  20  22N  1 9L  1 9N  (22N )  22  25  

CS  21 0  21 0  20  22N  (1 9L)  22L  22N  22  25  

CS  300  300  24  – (22L)  25L  – – – 

CS  400  400  28  – 28L  – – – 

CS  420  420  28  – 28L  – – – 

CS  530  530  32  – 32L  – – – 

CS  550  550  32  – 32L  – – – 

CS  600  600  – – 36L  – – – 

NOTE  1  Non -preferred  cou pl i ng  s i zes  i n  brackets .  

NOTE  2  Coupl i ng  s i ze  36L  i s  no t  defi ned  i n  I EC  60471 .  
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Annex A 
(normative)  

 
Bal l  and  socket  coupl ings,  N  series  

A.1  General  

Th is  annex appl ies  to  the  coupl i ngs  of  composi te  stri ng  i nsu lator  un i ts .  

Th i s  annex defi nes  the  d imensions  of  a  s tandard ized  series  of  bal l  and  socket  coupl i ngs,  
wh ich  permi t  the  replacement  of  exi sti ng  i nsu lator  sets  i n  accordance  wi th  North  American  
practi ce,  and  permi ts  the  assembly of  composi te  i nsu lator un i ts  and  f i tt i ngs  suppl ied  by 
d i fferen t  manu factu rers.  

A.2  Dimensions 

The  d imensions  for  the  bal l  and  socket  coupl i ngs  are  expressed  by d imensions  for  the  GO 
and  NOT GO gauges  (see  Figu res  A. 1  to  A. 7) .  

Al l  d imensions  i nd icated  i n  Tables  A. 1  to  A. 6  are  g iven  i n  m i l l imetres  and  refer to  the  fi n i shed  
product  after  su rface  treatment  such  as,  for  i nstance,  hot  d ip  galvan iz ing .  

The  ou ts ide  d imensions  of  the  socket  have  not  been  f i xed ,  s i nce  they depend  on  the  
mechan ical  characteri sti cs  of  the  material  u sed .  On ly the  d imensions  necessary for  assembly 
of  the  coupl i ngs  are  deal t  wi th  i n  th i s  s tandard .  

I n  general ,  the  bal l  i s  made  of  forged  steel  and  the  socket  i s  made  of  mal l eable  or  ducti l e  
cast  i ron  or  forged  steel .  However,  o ther materials  may be  used  i f  they have  mechan ical  
characteri sti cs  correspond ing  to  those  g i ven  i n  Table  1  o f  th i s  part  o f  I EC  61 466.  

NOTE  D imensi ons  are  converted  from  i n ches.  

A.3  Constructional  features  of  the  gauges 

The  choice  of  material ,  the  hardness,  the  su rface  fi n i sh ,  the  su rface  treatment  and  the  
method  of  manu factu re  are  l i able  to  vary from  one  coun try  to  another.  Therefore,  the  
fo l l owing  recommendations  are  g iven  on ly  for  general  gu idance:  

– the  material  shal l  be  non-shri nking ,  o i l -harden ing  steel ;  

– the  Rockwel l  hardness  number shal l  be  62  to  63  HRC i n  order  to  reduce  deformation  and  
wear;  

– the  su rface  roughness  shal l  be  l ess  than  4  µm;  

– hard  ch rom ium  plati ng  can ,  i n  certain  cases,  i ncrease  resistance  to  wear.  

A.4 Plan  of  the  annex 

Th is  annex i ncludes  th ree  standard  s i zes  of  bal l  and  socket  coupl i ngs,  fo l l owed  by the  l etter  
N ,  wh ich  refl ect  the  North  American  practi ce.  

A.5  Designation  

The  bal l  and  socket  coupl i ngs  are  designated  by the  shank d iameter,  expressed  i n  
m i l l imetres,  o f  the  bal l  coupl i ng ,  fo l l owed  by the  l etter  N .  
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A.6  Gauges  for  bal l  coupl ings  

 

Figure  A.1  – Dimensions  of  NOT GO gauges  for  bal l  coupl ings  

Table  A.1  – Dimensions  of  NOT GO gauges for  bal l  coupl ings  

Designated  s i ze  of  
bal l  coupl ings  

Gauge  contour  Dimensions  accord ing  to  f i gure  A. 1  

d1  d2  h1  r1  

 M i n .  1 5 , 748  – – – 

1 6N  Nom .  1 5 , 748  20 , 638  1 4, 288  1 , 588  

 Max.  1 5 , 753  – – – 

 M i n .  1 7 , 399  – – – 

1 8N  Nom .  1 7 , 399  20 , 638  1 4, 288  1 , 588  

 Max.  1 7 , 404  – – – 

 M i n .  21 , 565  28 , 448  – 1 , 473  

22N  Nom .  21 , 590  28 , 575  1 9 , 050  1 , 600  

 Max.  21 , 61 5  28 , 702  – 1 , 727  

 

 

Figure  A.2  – Dimensions  of  GO gauges for  bal l  coupl ings  
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Table  A.2  – Dimensions  of  GO gauges  for  bal l  coupl ings  

Designated  
si ze  of  bal l  
coupl ings  

Gauge  
contour  

Dimensions  accord ing  to  f i gure  A.2  

d3  d4  h2  h3  r2  r3  r4  r5  r6  α1  

 M i n .  1 8 , 867  33 , 325  1 4 , 1 22  30 , 607  23 , 241  6 , 223  2 , 997  3 , 048  1 , 905  – 

1 6N  Nom .  1 8 , 872  33 , 376  1 4 , 224  30 , 607  23 , 368  6 , 350  3 , 1 24  3 , 1 75  2 , 032  1 1 , 5  

 Max.  1 8 , 872  33 , 376  1 4 , 224  30 , 734  23 , 368  6 , 477  3 , 1 24  3 , 1 75  2 , 1 59  – 

 M i n .  1 8 , 867  33 , 325  1 4 , 1 22  30 , 607  23 , 241  6 , 223  2 , 997  3 , 048  1 , 905  – 

1 8N  Nom .  1 8 , 872  33 , 376  1 4 , 224  30 , 607  23 , 368  6 , 350  3 , 1 24  3 , 1 75  2 , 032  1 1 , 5  

 Max.  1 8 , 872  33 , 376  1 4 , 224  30 , 734  23 , 368  6 , 477  3 , 1 24  3 , 1 75  2 , 1 59  – 

 M i n .  23 , 647  43 , 078  1 8 , 440  36, 525  32 , 055  3 , 963  5 , 004  – 1 , 905  – 

22N  Nom .  23 , 673  43 , 1 04  1 8 , 491  36 , 576  32 , 1 06  4 , 089  5 , 055  3 , 962  2 , 032  9 , 5  

 Max.  23 , 698  43 , 1 29  1 8 , 542  36, 627  32 , 1 56  4 , 21 6  5 , 1 05  – 2 , 1 59  – 

 

 

Figure  A.3  – Dimensions  of  GO and  NOT GO gauges  for  bal l  coupl ings  

Table  A.3  – Dimensions  of  GO and  NOT GO gauges  for  bal l  coupl ings  

Designated  
si ze  of  bal l  
coupl i ngs  

Gauge  
contour  

Dimensions  accord ing  to  f i gure  A.3  

d5  d6  r7  r8  h4  h5  

 M i n .  3 1 , 598  33 , 350  – – – – 

1 6N  Nom .  3 1 , 598  33 , 376  1 , 588  0 , 397  1 2 , 700  6 , 350  

 Max.  3 1 , 623  33 , 376  – – – – 

 M i n .  3 1 , 598  33 , 350  – – – – 

1 8N  Nom .  3 1 , 598  33 , 376  1 , 588  0 , 397  1 2 , 700  6 , 350  

 Max.  3 1 , 623  33 , 376  – – – – 

 M i n .  40 , 843  43 , 1 04  – – – – 

22N  Nom .  40 , 869  43 , 1 29  0 , 397  0 , 397  1 2 , 700  6 , 350  

 Max.  40 , 894  43 , 1 55  – – – – 
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Figure  A.4  – Dimensions  of  NOT GO gauges  for  bal l  coupl ings  

Table  A.4  – Dimensions  of  NOT GO gauges  for  bal l  coupl ings  

Designated  
si ze  of  bal l  
coupl i ngs  

Gauge  
contour  

Dimensions  accord ing  to  f i gure  A.4  

d7  d8  h6  h7  r9  r1 0  r1 1  r1 2  r1 3  k α2  

 M i n .  1 8 , 923  – 1 2 , 573  25, 781  23 , 368  3 , 1 75  – – 1 , 905  – – 

1 6N  Nom .  1 8 , 923  38, 1 00  1 2 , 573  25, 908  23 , 368  3 , 302  4 , 366  3 , 1 75  2 , 032  6 , 350  1 1  

 Max.  1 8 , 928  – 1 2 , 675  26, 035  23 , 495  3 , 429  – – 2 , 1 59  – – 

 M i n .  1 8 , 923  – 1 2 , 573  25, 781  23 , 368  3 , 1 75  – – 1 , 905  – – 

1 8N  Nom .  1 8 , 923  38, 1 00  1 2 , 573  25, 908  23 , 368  3 , 302  4 , 366  3 , 1 75  2 , 032  6 , 350  1 1  

 Max.  1 8 , 928  – 1 2 , 675  26, 035  23 , 495  3 , 429  – – 2 , 1 59  – – 

 M i n .  23 , 698  47, 498  1 6 , 71 3  36, 1 95  32 , 055  3 , 1 75  4 , 648  – 1 , 905  – – 

22N  Nom .  23 , 724  47, 625  1 6 , 764  36, 322  32 , 1 06  3 , 302  4 , 775  4 , 064  2 , 032  6 , 350  9 , 5  

 Max.  23 , 749  47, 752  1 6 , 81 5  36, 449  32 , 1 56  3 , 429  4 , 902  – 2 , 1 59  – – 
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Figure  A.5  – Dimensions  of  gauges   
for  bal l  coupl ing  size  1 6N  and  1 8N  

Figure A.6  – Dimensions  of  gauge  
for  bal l  coupl ing  size  22N  

Table  A.5  – Dimensions of  gauges for  bal l  coupl ings  

Designated  
si ze  of  bal l  
coupl ings  

Gauge  
contour  

Dimensions  accord ing  to  fi gures  A.5 ,  A.6  

M1  M2  M3  M4  M5  M6  R 

1 6N  Nom .  1 1 0  1 1 1  98  49  24  – – 

1 8N  Nom .  1 1 0  1 1 3  98  49  24  – – 

22N  Nom .  1 40  70  1 27  64  32  1 5  90  

N OTE  The  th i ckness  o f  each  gauge  i s  1 2 , 7  m m .  
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A.7 NOT GO and  GO Gauges  for  socket  coupl ings  

 

Figure A.7  – Dimensions  of  NOT GO and  GO gauges  for  socket  coupl ings  
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Annex B  
(normative)  

 
Clevis  and  tongue coupl ings,  N  series  

B.1  General  

Th is  annex appl ies  to  the  coupl i ngs  of  composi te  stri ng  i nsu lator  un i ts .  

Th i s  annex defi nes  the  d imensions  of  a  series  of  cl evi s  and  tongue  coupl i ngs,  wh ich  perm i t  
arti cu lation  perpend icu lar to  the  coupl i ng  pi n  axi s  to  avoid  bend ing  forces  i n  the  i nsu lator,  
and  perm i ts  the  assembly of  composi te  i nsu lator  un i ts  and  fi tt i ngs  suppl ied  by d i fferen t  
manu factu rers.  

B.2  Dimensions 

Al l  d imensions  i nd i cated  i n  Table  B. 1  are  g iven  i n  m i l l imetres,  and  refer  to  the  fi n i shed  
arti cles  after  su rface  treatment  such  as,  for  i nstance,  hot  d i p  galvan iz i ng .  

The  ou ts ide  d imensions  of  the  clevis  have  not  been  f i xed ,  s i nce  they depend  on  the  
mechan ical  characteri sti cs  of  the  material  u sed .  Therefore  the  l eng th  of  the  coupl i ng  pi n  i s  
not  f i xed  and ,  un less  otherwise  ag reed ,  the  coupl i ng  pi n  shal l  be  del i vered  together wi th  the  
clevi s .  A l ocking  device,  such  as  a  nu t  or  a  spl i t  p i n ,  shal l  be  placed  to  ho ld  the  pi n  i n  i ts  
place.  On ly  the  d imensions  necessary for  assembly of  the  coupl i ngs  are  deal t  wi th  i n  th i s  
s tandard .  

I n  general ,  the  clevi s  i s  made  of  mal l eable  or  ducti l e  cast  i ron  or  forged  steel  and  the  tongue  
of  forged  steel .  However,  o ther material s  may be  used  i f  they have  mechan ical  
characteri sti cs  correspond ing  to  those  g i ven  i n  Table  1 .  

NOTE  The  d im ens i ons  o f  th i s  seri es  o f  cou pl i ngs  are  based  on  those  o f  the  I EC  60471  C  seri es ,  except  that  they 
al l ow art i cu l at i on  perpend i cu l ar  to  the  coupl i ng  p i n .  

B.3  Plan  of  the  annex 

Th is  annex i ncludes  th ree  standard  s i zes  of  cl evi s  and  tongue  coupl i ngs  wh ich  refl ect  the  
North  American  practi ce.  

B.4  Designation  

The  clevis  and  tongue  coupl i ngs  are  designated  by the  d iameter,  expressed  i n  m i l l imetres,  o f  
the  coupl i ng  pin  wh ich  connects  the  clevis  and  the  tongue,  fo l l owed  by the  l etter  N .  
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Figure  B .1  – Dimensions  of  clevis  and  tongue coupl ings  

Table  B . 1  – Dimensions  of  clevis  and  tongue coupl ings  

Designation  1 6N  1 9N  22N  

Dimensions  
mm  

Min .  Nom.  Max.  M in .  Nom.  Max.  M in .  Nom.  Max.  

Coupl i ng  p i n  d i ameter  d1  1 5 , 5  1 6  1 6 , 3  1 8 , 6  1 9  1 9 , 4  21 , 8  22  22 , 6  

H o l e  o f  c l evi s  and  tong ue  d2  1 6 , 7  1 7, 5  1 8 , 3  1 9 , 8  20 , 6  21 , 4  23  23 , 8  24, 5  

Tong ue  th i ckness  N –  – 1 4, 3  – – 20 , 6  – – 23 , 8  

C l evi s  open i ng  B  1 7 , 5  – – 22 , 2  – – 25 , 4  – – 

Tong ue  M –  – 1 4 , 3  – – 1 4, 3  – – 1 5 , 9  

C l evi s  F 32 , 9  – – 36 , 2  – – 40 , 9  – – 

C l evi s  H –  – 1 6 , 5  – – 21  – – 23  

Tong ue  L  48  – – 56  – – 63  – – 
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Annex C 
(normative)  

 
Y-clevis  coupl ings 

C.1  General  

Th is  annex appl ies  to  the  coupl i ngs  of  composi te  stri ng  i nsu lator un i ts .  

Th i s  annex defines  the  d imensions  of  a  series  of  Y-clevis  coupl i ngs,  wh ich  perm i t  arti cu lation  
perpend icu lar and  l ong i tud inal  to  the  coupl i ng  pi n  axi s ,  to  avoid  bend ing  forces  i n  the  
i nsu lator,  and  perm i ts  the  assembly of  composi te  i nsu lator  un i ts  and  fi tt i ngs  suppl i ed  by 
d i fferen t  manu factu rers.  

C.2  Dimensions 

Al l  d imensions  i nd icated  i n  Table  C. 1  are  g i ven  i n  m i l l imetres,  and  refer  to  the  fi n i shed  
arti cles  after  su rface  treatment  such  as,  for  i nstance,  hot  d i p  galvan iz i ng .  

The  ou ts ide  d imensions  of  the  clevis  have  not  been  f i xed ,  s i nce  they depend  on  the  
mechan ical  characteri sti cs  of  the  material  u sed .  Therefore,  the  l eng th  of  the  coupl i ng  pi n  i s  
not  f i xed  and ,  un less  otherwise  ag reed ,  the  coupl i ng  pi n  shal l  be  del i vered  together wi th  the  
clevi s .  A l ocking  device,  such  as  a  nu t  or  a  spl i t  p i n ,  shal l  be  placed  to  ho ld  the  pi n  i n  i ts  
place.  On ly  the  d imensions  necessary for  assembly of  the  coupl i ngs  are  deal t  wi th  i n  th i s  part  
of  I EC  61 466.  

I n  general ,  the  clevis  i s  made  of  mal l eable  or  ducti l e  cast  i ron  or  forged  steel .  However,  other  
material s  may be  used  i f  they have  mechan ical  characteri sti cs  correspond ing  to  those  g i ven  
i n  Table  1 .  

C.3  Plan  of  the  annex 

Th is  annex i ncludes  th ree  standard  s i zes  of  Y-clevi s  coupl i ngs  wh ich  reflect  the  North  
American  practi ce.  

C.4  Designation  

The  Y-clevi s  coupl i ngs  are  designated  by d iameter,  expressed  i n  m i l l imetres,  o f  the  coupl i ng  
pi n  wh ich  connects  the  clevis  to  the  equ ipment  to  wh ich  i t  shal l  be  fi tted ,  as  shown  i n   
Fi gu re  C. 1 .  

 

Figure C.1  – Dimensions  of  Y-clevis  gauges  
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The  gauge  shal l  pass  as  i nd i cated  i n  Figu re  C.2.  

 

Figure C.2  – Dimensions  of  Y-clevis  coupl ings  and  gauges 

Table  C.1  – Dimensions  of  Y-clevis  coupl ings  

Designation  1 6  1 9  22  

Dimensions  
m m  

M in .  Nom.  Max.  M in .  Nom.  Max.  M in .  Nom.  Max.  

Cou pl i ng  p i n  d i ameter  d1  1 5 , 5  1 6  1 6 , 3  1 8 , 6  1 9  1 9 , 4  21 , 8  22  22 , 6  

Ho le  o f  c l evi s  a  d2  1 8 , 5  1 9  1 9 , 3  22 , 5  23  23 , 5  26 , 5  27  27, 5  

C l evi s  H –  – 1 6 , 5  – – 21  – – 23  

Gaug e  wi d th  B 1 5 , 9  1 6  1 6 , 1  20 , 9  21  21 , 1  23 , 9  24  24, 1  

Gaug e  he i gh t  F 29 , 8  30  30 , 2  31 , 8  32  32 , 2  39 , 8  40  40 , 2  

Gaug e  l eng th  L 45  – – 45  – – 55  – – 

a   I n  order  to  al l ow sati s factory  i n sert i on  o f  the  coupl i n g  p i n  th roug h  the  ho l es  i n  the  c l evi s  arms  these  ho l es  
may be  e l ongated  rather than  round .  I n  th i s  case  the  d imensi on  d2  shal l  be  taken  as  the  wi d th  o f  the  ho l es.  
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Annex D  
(normative)  

 
Eye coupl ings 

D.1  General  

Th is  annex appl ies  to  the  coupl i ngs  of  composi te  stri ng  i nsu lator  un i ts .  

Th i s  annex defi nes  the  d imensions  of  a  series  of  eye  coupl i ngs,  wh ich  perm i t  arti cu lati on  
perpend icu lar and  l ong i tud inal  to  the  coupl i ng ,  to  avoid  bend ing  forces  i n  the  i nsu lator,  and  to  
perm i t  the  assembly of  composi te  i nsu lator  un i ts  and  fi tt i ngs  suppl ied  by d i fferen t  
manu factu rers.  

D.2  Dimensions 

Al l  d imensions  i nd icated  i n  Table  D . 1  are  g i ven  i n  m i l l imetres,  and  refer  to  the  fi n i shed  
arti cles  after  su rface  treatment  such  as,  for  i nstance,  hot  d i p  galvan iz i ng .  

The  d imensions  of  the  eye  have  on ly  been  f i xed  for  such  d imensions  that  are  importan t  for  
the  connecti ng  parts  s i nce  al l  o ther d imensions  depend  on  the  mechan ical  characteri sti cs  of  
the  material  u sed .  

I n  general ,  the  eye  i s  made  of  forged  steel .  However,  o ther material s  may be  used  i f  they 
have  mechan ical  characteri sti cs  correspond ing  to  those  g i ven  i n  Table  1  o f  th i s  s tandard .  

D.3  Plan  of  the  annex 

Th is  annex i ncludes  th ree  standard  s i zes  of  eye  coupl i ngs  wh ich  reflect  the  North  American  
practi ce.  

D.4  Designation  

The  eye  coupl i ngs  are  designated  by the  i ns ide  wid th ,  expressed  i n  m i l l imetres,  o f  the  
coupl i ng  eye,  as  shown  i n  Fi gu re  D . 1 .  
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Figure  D.1  – Dimensions of  eye  coupl ings  

Table  D.1  – Dimensions  of  eye  coupl ings  

Designation  1 7  24  25  

Dimensions  
mm  

M in .  Max.  M in .  Max.  M in .  Max.  

Wid th  o f  eye  A  1 7  – 24  – 25  – 

Leng th  o f  eye  B  30  – 48  – 50  – 

Shank C  –  1 5  – 1 9  – 24  

Shou l der D  –  1 5  – 1 9  – 24  

H ead  E –  1 8  – 1 9  – 26  
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COMMISSION  ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE  

____________ 

 
ÉLÉMENTS DE CHAÎNE D’ ISOLATEURS COMPOSITES POUR  

LIGNES AÉRIENNES DE TENSION NOMINALE SUPÉRIEURE À 1  000  V –  
 

Partie 1 :  Classes mécaniques et  armatures d ’extrémi té  normal isées 
 

AVANT-PROPOS 

1 )  La  Comm iss i on  E lectro techn i qu e  I n ternati onal e  ( I EC)  est  u ne  o rgan i sati on  mond i ale  de  normal i sati on  
composée  de  l 'ensemble  des  com i tés  é l ectrotechn i ques  nati onau x  (Com i tés  nati onaux  de  l ’ I EC) .  L’ I EC  a  pou r  
ob jet  de  favori ser  l a  coopérati on  i n ternat i onal e  pou r  tou tes  l es  questi ons  de  normal i sati on  dans  l es  domai nes  
de  l 'é l ectri ci té  e t  de  l 'é l ectron i que.  A  cet  e ffe t,  l ’ I EC  – en tre  au tres  acti vi tés  – publ i e  des  Normes  
i n ternati onal es ,  des  Spéci f i cat i ons  techn i ques,  des  Rapports  techn i ques,  des  Spéci fi cat i ons  accessi bl es  au  
pu bl i c  (PAS)  et  des  Gu i des  (ci -après  dénommés  "Publ i cati on (s)  de  l ’ I EC") .  Leu r é l aborati on  est  con fi ée  à  des  
com i tés  d 'étu des,  aux  travaux desqu el s  tou t  Com i té  nati onal  i n téressé  par  l e  su j et  t rai té  peu t  part i ci per.  Les  
organ i sati ons  i n ternati onal es ,  g ouvernemen tal es  e t  non  g ouvernemen tal es ,  en  l i ai son  avec  l ’ I EC,  part i ci pen t  
ég al emen t  aux  travau x.  L’ I EC  co l l abore  é tro i temen t  avec  l 'Organ isati on  I n ternati onal e  de  Normal i sati on  ( I SO) ,  
se l on  des  cond i t i ons  f i xées  par accord  en tre  l es  deux  organ isati ons .  

2 )  Les  déci s i ons  ou  accords  offi c i e l s  de  l ’ I EC  concernan t  l es  qu esti ons  techn i ques  représen ten t,  dans  l a  mesu re  
du  poss i bl e ,  un  accord  i n ternat i onal  su r  l es  su jets  é tud i és ,  é tan t  donné  qu e  l es  Com i tés  nati onau x  de  l ’ I EC  
i n téressés  son t  représen tés  dans  chaque  com i té  d ’ étu des.  

3 )  Les  Publ i cati ons  de  l ’ I EC  se  présen ten t  sous  l a  fo rm e  de  recomm andati ons  i n ternati onal es  e t  son t  ag réées  
comme  te l l es  par l es  Com i tés  nati onaux  de  l ’ I EC.  Tous  l es  e fforts  rai sonnables  son t  en trepri s  afi n  que  l ’ I EC  
s 'assu re  de  l 'exacti tude  du  con tenu  techn i que  de  ses  publ i cat i ons;  l ’ I EC  ne  peu t  pas  ê tre  tenu e  responsable  de  
l 'éven tu el l e  mauvai se  u t i l i sat i on  ou  i n terprétati on  qu i  en  est  fa i te  par  un  quel conque  u ti l i sateu r f i nal .  

4 )  Dans  l e  bu t  d 'encou rager  l 'u n i form i té  i n ternati onal e ,  l es  Com i tés  nati onaux  de  l ’ I EC  s 'engagen t,  dans  tou te  l a  
mesu re  poss ibl e ,  à  appl i quer de  façon  transparen te  l es  Publ i cat i ons  de  l ’ I EC  dans  l eu rs  publ i cati ons  nati onal es  
e t  rég i onales.  Tou tes  d i vergences  en tre  tou tes  Publ i cati ons  de  l ’ I EC  et  tou tes  publ i cati ons  nati onal es  ou  
rég i onal es  correspondan tes  do iven t  ê tre  i nd i quées  en  termes  c l ai rs  dans  ces  dern i ères.  

5 )  L’ I EC  e l l e -mêm e  ne  fou rn i t  au cu ne  attestat i on  de  con form i té.  Des  organ i smes  de  certi f i cati on  i n dépendan ts  
fou rn i ssen t  des  servi ces  d 'éval uati on  de  con form i té  e t ,  dans  certai ns  secteu rs,  accèden t  au x m arques  de  
con form i té  de  l ’ I EC.  L’ I EC  n 'est  responsable  d 'aucun  des  servi ces  e ffectués  par  l es  organ i smes  de  cert i f i cati on  
i ndépendan ts.  

6)  Tou s  l es  u t i l i sateu rs  do i ven t  s 'assu rer qu ' i l s  son t  en  possessi on  de  l a  dern i ère  éd i t i on  de  cette  publ i cati on .  

7)  Aucune  responsabi l i té  ne  do i t  ê tre  impu tée  à  l ’ I EC,  à  ses  adm in i strateu rs,  employés,  auxi l i ai res  ou  
m andatai res ,  y  compri s  ses  experts  parti cu l i ers  e t  l es  membres  de  ses  com i tés  d 'études  e t  des  Com i tés  
nati onaux  de  l ’ I EC,  pou r  tou t  pré j ud i ce  causé  en  cas  de  dommag es  corpore l s  et  matéri e l s ,  ou  de  tou t  au tre  
dommage  de  qu e l que  natu re  que  ce  so i t ,  d i recte  ou  i nd i recte ,  ou  pou r  supporter  l es  coû ts  (y  compri s  l es  frai s  
de  j us ti ce)  e t  l es  dépenses  décou lan t  de  l a  publ i cati on  ou  de  l 'u t i l i sat i on  de  cette  Publ i cati on  de  l ’ I EC  ou  de  
tou te  au tre  Publ i cat i on  de  l ’ I EC,  ou  au  créd i t  qu i  l u i  es t  accordé.  

8)  L 'atten ti on  est  att i rée  su r  l es  références  normati ves  ci tées  dans  cette  publ i cati on .  L 'u ti l i sat i on  de  publ i cat i ons  
référencées  est  obl i g ato i re  pou r  u ne  appl i cati on  correcte  de  l a  présen te  publ i cati on .   

9 )  L ’ atten ti on  est  att i rée  su r  l e  fai t  q ue  certai ns  des  é l émen ts  de  l a  présen te  Publ i cati on  de  l ’ I EC  peuven t  fai re  
l ’ obj e t  de  d ro i ts  de  brevet.  L’ I EC  ne  sau rai t  ê tre  tenue  pou r responsable  de  ne  pas  avo i r  i den ti f i é  de  te l s  d ro i ts  
de  brevets  et  de  ne  pas  avo i r  s i g nal é  l eu r  exi s tence.  

La Norme  i n ternationale  IEC  61 466-1  a  été  établ ie  par  l e  com i té  d ’études  36  de  l ’ I EC:  
I so lateurs.  

Cette  deuxième éd i t ion  annu le  et  remplace  l a  prem ière  éd i t ion  parue  en  1 997.  Cette  éd i tion  
consti tue  une  révision  techn ique.   

Cette  éd i tion  i nclu t  l es  mod i fi cations  techn iques  majeures  su ivan tes  par rapport  à  l 'éd i t ion  
précéden te:  

a)  Ajou t  des  classes  mécan iques  reflétan t  l 'usage  UHV;  

b)  I nclus ion  du  Corrigendum  1 :2008  pou r l a  d imension  des  trous  des  armatu res  en  Y.  
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Le  texte  de  cette  norme  est  i ssu  des  documents  su ivan ts:  

FDI S  Rapport  de  vo te  

36/378/FDI S  36/381 /RVD  

 
Le  rapport  de  vote  i nd iqué  dans  le  tableau  ci -dessus  donne  tou te  i n formation  su r l e  vote  ayan t  
abou ti  à  l 'approbation  de  cette  norme.  

Cette  publ ication  a  été  réd igée  selon  l es  D i rectives  I SO/IEC,  Partie  2 .  

Une  l i s te  de  tou tes  l es  parti es  de  la  série  I EC  61 466,  publ iées  sous  l e  t i tre  général  Eléments 
de chaïne d'isolateurs composites pour lignes aériennes de tension nominale supérieure à 
1  000 V,  peu t  être  consu l tée  sur  l e  s i te  web  de  l ' I EC.  

Le  com i té  a  décidé  que  l e  con tenu  de  cette  publ ication  ne  sera pas  mod i fi é  avan t  l a  date  de  
stabi l i té  i nd iquée  sur  l e  s i te  web de  l ’ I EC  sous  "h ttp: //webstore. iec. ch "  dans  les  données  
relati ves  à  la  publ ication  recherchée.  A cette  date,  l a  publ i cation  sera   

•  recondu i te,  

•  supprimée,  

•  remplacée  par une  éd i t ion  révisée,  ou  

•  amendée.  
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ÉLÉMENTS DE CHAÎNE D’ ISOLATEURS COMPOSITES POUR  
LIGNES AÉRIENNES DE TENSION NOMINALE SUPÉRIEURE À 1  000  V –  

 
Partie 1 :  Classes mécaniques et  armatures d ’extrémi té  normal isées 

 
 
 

1  Domaine d 'appl ication  

La présen te  partie  de  l ’ IEC  61 466  s ’appl i que  aux é léments  de  chaîne  d ’ i so lateurs  composi tes  
pour l es  l i gnes  aériennes  de  tension  nom inale  supérieure  à  1  000  V à  couran t  al ternati f  de  
fréquence  i n férieure  ou  égale  à  1 00  Hz.  

E l l e  s ’appl i que  également  aux i so lateurs  de  conception  i dentique  u ti l i sés  dans  l es  postes  de  
transformation  ou  su r des  l i gnes  de  traction  é lectrique.  

Cette  norme  s ’appl i que  à  des  é léments  de  chaîne  d ’ i so lateurs  composi tes  équ ipés  
d ’assemblages  à  rotu le,  l ogement  de  rotu le,  chape,  tenon ,  chape  en  Y ou  œi l l et,  ou  à  une  
combinaison  de  ces  types  d ’assemblages.  

Cette  norme  a pour objet  de  sti pu ler l es  valeurs  spéci fiées  des  caractéri sti ques  mécan iques  
des  éléments  de  chaîne  d ’ i solateu rs  composi tes  et  de  défi n i r  l es  d imensions  principales  de  
l eu rs  extrémi tés  afi n  de  permettre  l ’assemblage  d ’ i so lateu rs  et  d ’armatures  provenant  de  
d i fféren ts  fabrican ts  et,  l orsque  cela est  possible,  d ’au toriser l eur  i n terchangeabi l i té  su r des  
i nstal lations  existan tes.  

E l l e  défi n i t  également un  système  normal isé  de  désignation  des  é léments  de  chaîne  
d ’ i so lateurs  composi tes.  

NOTE  1  Les  déf i n i t i ons  général es  e t  l es  m éthodes  d ’essais  son t  i n d i quées  dans  l ’ I EC  61 1 09.  

NOTE  2  Seu les  l es  d imensions  nécessai res  pou r l ’ assemblage  des  extrém i tés  son t  i nd i quées  dans  l a  présen te  
Norme  i n ternati onal e .  Les  caractéri s ti qu es  des  matéri au x  et  l es  tenues  mécan i ques  ne  son t  pas  préci sées.  Les  
équ i val ences  en tre  l es  d im ens ions  des  armatu res  d ’ extrém i té  et  l es  tenu es  mécan i ques  son t  spéci f i ées  dans  
l ’Arti cl e  7 .  

2  Références normatives 

Les  documents  su i van ts  son t  ci tés  en  référence  de  man ière  normati ve,  en  i n tégral i té  ou  en  
partie ,  dans  l e  présen t  document  et  son t  i nd ispensables  pour son  appl ication .  Pour l es  
références  datées,  seu le  l ’ éd i ti on  ci tée  s ’appl i que.  Pour l es  références  non  datées,  la  dern ière  
éd i ti on  du  document  de  référence  s ’appl i que  (y  compris  l es  éven tuels  amendements) .  

I EC  601 20:1 984,  Dimensions des assemblages à rotule et logement de rotule des éléments 
de chaînes d'isolateurs 

I EC  60471 : 1 977,  Dimensions des assemblages à chape et tenon des éléments de chaînes 
d'isolateurs 

3  Caractéristiques mécaniques  et  d imensionnel les  

Les  é léments  de  chaîne  d ’ i so lateurs  composi tes  son t  normal i sés  par l es  caractéristiques  
spéci fiées  su i van tes:  

– l a  charge  mécan ique  spéci fiée  (CMS) ;  

– l es   assemblages  normal i sés.  
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Tou tes  l es  d imensions  son t  exprimées  en  m i l l imètres.  

Les  d imensions  s ’appl i quent  aux produ i ts  f i n i s ,  après  tou t  trai tement  de  su rface.  

4 Plan  de la  norme 

La présen te  norme  regroupe  onze  n i veaux de  charges  mécan iques  spéci fi ées  prévues  pour 
être  u ti l i sées  avec 1 0  types  d i fféren ts  d ’assemblages  comme su i t.  

– Deux fam i l l es  d i fférentes  d ’assemblage  à  rotu le;  une  con forme  à  l ’ I EC  601 20  et  une  
(série  N )  présen tée  dans  l ’Annexe  A de  l a  présente  norme.  

– Deux fami l l es  d i fféren tes  d ’assemblages  à  l ogement  de  rotu le;  une  conforme  à 
l ’ I EC  601 20  et  une  (série  N )  présen tée  dans  l ’Annexe  A de  la  présente  norme.  

– Deux fam i l les  d i fféren tes  d ’assemblages  à  tenon ;  une  (série  L)  con forme  à  l ’ I EC  60471  et  
une  (série  N )  présen tée  dans  l ’Annexe  B  de  l a  présen te  norme.  

– Deux fami l les  d i fféren tes  d ’assemblages  à  chape;  une  (série  L)  con forme  à  l ’ I EC  60471  et  
une  (série  N )  présen tée  dans  l ’Annexe  B  de  l a  présen te  norme.  

– Une  fam i l l e  d ’assemblages  à  chape  en  Y présen tée  dans  l ’Annexe  C  de  la  présen te  
norme.  

– Une  fami l l e  d ’assemblages  à  œi l let  présentée  dans  l ’Annexe  D  de  l a  présen te  norme.  

5  Désignation  des  isolateurs  

Les  i solateurs  composi tes  son t  désignés  dans  l e  Tableau  1  par l es  l ettres  CS  su ivies  d ’un  
nombre  i nd iquan t  l a  charge  mécan ique  spéci fiée  (CMS)  exprimée  en  ki l onewtons.  Ces  
symboles  son t  su ivi s  de  l ’ une  des  l ettres:  B,  S,  T,  C,  Y ou  E  ou  d ’une  combinaison  de  deux de  
ces  l ettres  i nd iquan t  l e  ou  l es  types  d ’assemblages  retenus  su r l ’ i so lateur;  assemblages  à  
rotu le,  l ogement  de  rotu le,  tenon ,  chape,  chape  en  Y ou  œi l l et,  vo i r  Fi gure  1 .  Les  fi gu res  
su i van tes  i nd iquen t  l a  norme  mécan ique  de  l ’ assemblage.  Lorsqu ’une  combinaison  des  
extrémi tés  est  u ti l i sée,  la  prem ière  l ettre  do i t  tou jours  représen ter ce l le  s i tuée  à  l ’extrém i té  
supérieure  de  l ’ i so lateur.  L’extrém i té  supérieure  de  l ’ i so lateur  est  défi n ie  par  rapport  à  l a  
pen te  des  ai l ettes.  Dans  l e  cas  des  profi l s  d ’ai lette  symétriques,  l ’ ordre  des  lettres,  quel  qu ’ i l  
so i t,  est  acceptable.  

Les  désignations  ci -après  son t  données  à  t i tre  d ’exemple:  

CS  1 20  S/B1 6:  I so lateu r composi te  d ’une  charge  mécan ique  spéci fiée  de  1 20  kN  avec 
l ’ extrémi té  supérieure  de  type  l ogement  de  rotu le  – norme de  1 6  mm  con forme  à  l ’ IEC  601 20  
– et  en  partie  basse  une  rotu le  – norme  de  1 6  mm  con forme  à l ’ I EC  601 20.  

CS  1 20  C1 9N  T1 9N :  I solateur composi te  d ’une  charge  mécan ique  spéci fi ée  de  1 20  kN  avec 
l ’ extrémi té  supérieure  de  type  chape  – norme  1 9N  con forme à  l ’Annexe  B  – et  en  parti e  basse  
un  tenon  – norme  1 9N  con forme  à  l ’Annexe  B.  

I l  convien t  d ’évi ter  l e  mélange  des  assemblages  du  même  type  mais  de  normes  d i fféren tes  
su r un  même  i so lateur (par  exemple,  I EC  601 20  et  Annexe  A de  l a  présen te  partie  de  
l ' I EC  61 466) .  

6 Marquage 

Chaque  i so lateur do i t  ê tre  clai rement  i den ti fi é  avec l e  nom  ou  la  marque  du  fabricant,  l ’année  
de  fabrication ,  l a  charge  mécan ique  spéci fiée  (CMS)  et  un  repère  permettan t  d ’ i den ti fier  
chacun  des  composants.  
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7 Modèles  d ’éléments  de  chaîne d ’ isolateurs  composi tes  

Les  valeurs  des  charges  mécan iques  spéci fi ées  (CMS)  pour des  é léments  de  chaîne  
d ’ i so lateurs  composi tes  et  l es  types  correspondants  des  assemblages  d ’extrémi té  son t  
données  dans  l e  Tableau  1 .  

Les  l ettres  désignan t  l es  d i fféren ts  types  d ’assemblages  qu i  peuven t  être  u ti l i sés  dans  tou tes  
l es  combinaisons  possibles  son t  présen tées  à  l a  Fi gu re  1 .  

 

Figure  1  – Désignation  des  assemblages 
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Tableau  1  – Désignation  des  isolateurs 

Désignation  Charge  
mécan ique  
spéci fi ée  
(CMS)  

A rotu le  Chape  et  tenon  Chape  en  Y Œi l l et  

selon  
IEC  601 20  

selon  
Annexe  A 

selon  
IEC  60471  

selon  
Annexe  B  

selon  
Annexe  C  

selon  
Annexe  D  

CS  40  40  1 1  – – – – – 

CS  70  70  1 6  1 6N  1 3L  1 6N  1 6  (1 9)  1 7  (24)  

CS  1 00  1 00  1 6  1 6N  1 6L  1 6N  (1 9N )  1 9  24  

CS  1 20  1 20  1 6  1 8N  1 6L  1 6N  (1 9N )  1 9  24  

CS  1 60  1 60  20  22N  1 9L  1 9N  (22N )  22  25  

CS  21 0  21 0  20  22N  (1 9L)  22L  22N  22  25  

CS  300  300  24  – (22L)  25L – – – 

CS  400  400  28  – 28L  – – – 

CS  420  420  28  – 28L  – – – 

CS  530  530  32  – 32L  – – – 

CS  550  550  32  – 32L  – – – 

CS  600  600  – – 36L  – – – 

NOTE  1  Tai l l es  d ’ assem blage  non  préféren t i e l l es  en tre  paren thèses.  

NOTE  2  La  tai l l e  d ’ assemblage  36L  n ’ est  pas  défi n i e  dans  l ’ I EC  60471 .  
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Annexe A 
(normative)  

 
Assemblages à  rotu le,  série  N  

A.1  Général i tés  

Cette  annexe  s ’appl i que  aux assemblages  équ ipant  l es  é léments  de  chaîne  d ’ i so lateurs  
composi tes.  

Cette  annexe  défi n i t  l es  d imensions  d ’une  série  d ’assemblages  normal i sés  à rotu le  
permettan t  une  i n terchangeabi l i té  avec des  i so lateurs  existan ts  et  con formes  à  l ’ usage  nord-
américain  et  rend  possible  l ’ assemblage  d ’é léments  de  chaîne  d ’ i so lateurs  composi tes  ou  
d ’armatures  métal l i ques  provenan t  de  fabrican ts  d i fféren ts.  

A.2  Dimensions 

Les  d imensions  de  la  t i ge  à  rotu le,  du  l ogement de  rotu le  et  des  cal ibres  d ’assemblage  son t  
exprimés  par des  d imensions  pou r l e  PASSE  et  NE  PASSE  PAS (Voi r  Figures  A. 1  à  A. 7) .  

Tou tes  l es  d imensions  données  dans  l es  Tableaux A. 1  à  A.6  son t  exprimées  en  m i l l imètres  et  
s ’appl iquen t  au  produ i t  fi n i  après  appl ication  de  tou t  trai tement  de  su rface  éven tuel  comme,  à  
t i tre  d ’exemple,  la  galvan isation  par trempage  à  chaud .  

Les  d imensions  extérieures  du  l ogement  de  rotu le  n ’on t  pas  été  f i xées  car  e l les  dépenden t  
des  caractéri stiques  mécan iques  du  matériau  u ti l i sé.  Seu les  l es  d imensions  nécessai res  à  
l ’ assemblage  des  chapes  et  des  tenons  son t  trai tées  dans  cette  norme.  

En  général ,  l a  rotu le  est  réal i sée  en  acier forgé  et  l e  l ogement  de  rotu le  est  réal i sé  soi t  en  
fon te  mal léable  ou  ducti l e ,  so i t  en  acier  forgé.  Tou tefois ,  d ’au tres  matériaux peuvent  être  
u ti l i sés  sous  réserve  que  l eurs  caractéristi ques  mécan iques  soien t  con formes  à  ce l les  
données  dans  l e  Tableau  1  de  l a  présen te  partie  de  l ' I EC  61 466.  

NOTE  Les  d im ensi ons  son t  converti es  à  part i r  de  pouces.  

A.3  Exécution  des cal ibres  de  contrôle 

Le  choix  des  matières,  la  dureté,  l ’ état  de  su rface,  l e  trai tement  des  su rfaces  et  l e  procédé  de  
fabrication  son t  susceptibles  de  varier  d ’un  pays  à  l ’au tre.  Par conséquen t,  l es  
recommandations  su i van tes  ne  son t  données  que  comme ind ications  générales:  

– l a  matière  do i t  ê tre  un  acier  trempé  à  l ’ hu i le ,  sans  retrai t;  

– l e  nombre  de  du reté  Rockwel l  do i t  ê tre  de  62  à  63 ,  afin  de  rédu i re  l es  déformations  et  
l ’ usure;  

– l a  rugosi té  des  su rfaces  doi t  ê tre  i n férieure  à  4  µm;  

– dans  certains  cas,  un  chromage  du r peu t  augmenter l a  rés istance  à  l ’ usure.  

A.4 Plan  de l ’ annexe 

Cette  annexe  comprend  tro i s  normes  d ’assemblage  à  rotu le,  su ivies  de  l a  l ettre  N ,  refl étan t  
l ’ usage  nord-américain .  
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A.5 Désignation  

Les  assemblages  à  rotu le  son t  désignés  par  l e  d iamètre  de  l a  t i ge  exprimé  en  m i l l imètres,  
su i vi  par l a  l ettre  N .  

A.6 Cal ibres de  contrôle pour les  tiges à  rotu le  

 

Figure  A.1  – Dimensions  des  cal ibres  NE PASSE PAS pour les  t iges  à  rotu le  

Tableau  A.1  – Dimensions des  cal ibres  NE PASSE PAS pour l es  t iges  à  rotu le  

Désignation  des  
rotu les  

Contour  des  
cal ibres  

Dimensions  selon  l a  Figure  A. 1  

d1  d2  h1  r1  

 M i n .  1 5 , 748  – – – 

1 6N  Nom .  1 5 , 748  20 , 638  1 4 , 288  1 , 588  

 Max.  1 5 , 753  – – – 

 M i n .  1 7 , 399  – – – 

1 8N  Nom .  1 7, 399  20 , 638  1 4 , 288  1 , 588  

 Max.  1 7 , 404  – – – 

 M i n .  21 , 565  28, 448  – 1 , 473  

22N  Nom .  21 , 590  28, 575  1 9 , 050  1 , 600  

 Max.  21 , 61 5  28, 702  – 1 , 727  
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Figure  A.2  – Dimensions  des  cal ibres  PASSE pour les  tiges  à  rotu le  

Tableau  A.2  – Dimensions  des  cal ibres  PASSE pour les  t iges  à  rotu le  

Désignation  
des  rotu les  

Contour  
des  

cal ibres  

Dimensions  selon  l a  Figure  A.2  

d3  d4  h2  h3  r2  r3  r4  r5  r6  α1  

 M i n .  1 8 , 867  33 , 325  1 4 , 1 22  30 , 607  23 , 241  6 , 223  2 , 997  3 , 048  1 , 905  – 

1 6N  Nom .  1 8 , 872  33 , 376  1 4 , 224  30 , 607  23 , 368  6 , 350  3 , 1 24  3 , 1 75  2 , 032  1 1 , 5  

 Max.  1 8 , 872  33 , 376  1 4 , 224  30 , 734  23 , 368  6 , 477  3 , 1 24  3 , 1 75  2 , 1 59  – 

 M i n .  1 8 , 867  33 , 325  1 4 , 1 22  30 , 607  23 , 241  6 , 223  2 , 997  3 , 048  1 , 905  – 

1 8N  Nom .  1 8 , 872  33 , 376  1 4 , 224  30 , 607  23 , 368  6 , 350  3 , 1 24  3 , 1 75  2 , 032  1 1 , 5  

 Max.  1 8 , 872  33 , 376  1 4 , 224  30 , 734  23 , 368  6 , 477  3 , 1 24  3 , 1 75  2 , 1 59  – 

 M i n .  23 , 647  43 , 078  1 8 , 440  36, 525  32 , 055  3 , 963  5 , 004  – 1 , 905  – 

22N  Nom .  23 , 673  43 , 1 04  1 8 , 491  36 , 576  32 , 1 06  4 , 089  5 , 055  3 , 962  2 , 032  9 , 5  

 Max.  23 , 698  43 , 1 29  1 8 , 542  36, 627  32 , 1 56  4 , 21 6  5 , 1 05  – 2 , 1 59  – 
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Figure  A.3  – Dimensions  des  cal ibres  PASSE – NE  PASSE PAS pour les  t iges  à  rotu le  

Tableau  A.3  – Dimensions  des  cal ibres  PASSE – NE  PASSE PAS pour les  t iges  à  rotu le  

Désignation  
des  rotu les  

Contour  des  
cal ibres  

Dimensions  selon  l a  Fi gure  A.3  

d5  d6  r7  r8  h4  h5  

 M i n .  3 1 , 598  33 , 350  – – – – 

1 6N  Nom .  31 , 598  33 , 376  1 , 588  0 , 397  1 2 , 700  6 , 350  

 Max.  31 , 623  33 , 376  – – – – 

 M i n .  3 1 , 598  33 , 350  – – – – 

1 8N  Nom .  31 , 598  33 , 376  1 , 588  0 , 397  1 2 , 700  6 , 350  

 Max.  31 , 623  33 , 376  – – – – 

 M i n .  40 , 843  43 , 1 04  – – – – 

22N  Nom .  40 , 869  43 , 1 29  0 , 397  0 , 397  1 2 , 700  6 , 350  

 Max.  40 , 894  43 , 1 55  – – – – 
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Figure A.4  – Dimensions  des  cal ibres  NE PASSE PAS pour l es  t iges  à  rotu le  

Tableau  A.4  – Dimensions  des  cal ibres  NE PASSE PAS pour les  t iges  à  rotu le  

Désignation  
des  rotu les  

Contour  
des  

cal ibres  

Dimensions  selon  l a  Fi gure  A.4  

d7  d8  h6  h7  r9  r1 0  r1 1  r1 2  r1 3  k α2  

 M i n .  1 8 , 923  – 1 2 , 573  25, 781  23 , 368  3 , 1 75  – – 1 , 905  – – 

1 6N  Nom .  1 8 , 923  38, 1 00  1 2 , 573  25, 908  23 , 368  3 , 302  4 , 366  3 , 1 75  2 , 032  6 , 350  1 1  

 Max.  1 8 , 928  – 1 2 , 675  26, 035  23 , 495  3 , 429  – – 2 , 1 59  – – 

 M i n .  1 8 , 923  – 1 2 , 573  25, 781  23 , 368  3 , 1 75  – – 1 , 905  – – 

1 8N  Nom .  1 8 , 923  38, 1 00  1 2 , 573  25, 908  23 , 368  3 , 302  4 , 366  3 , 1 75  2 , 032  6 , 350  1 1  

 Max.  1 8 , 928  – 1 2 , 675  26, 035  23 , 495  3 , 429  – – 2 , 1 59  – – 

 M i n .  23 , 698  47, 498  1 6 , 71 3  36, 1 95  32 , 055  3 , 1 75  4 , 648  – 1 , 905  – – 

22N  Nom .  23 , 724  47, 625  1 6 , 764  36, 322  32 , 1 06  3 , 302  4 , 775  4 , 064  2 , 032  6 , 350  9 , 5  

 Max.  23 , 749  47, 752  1 6 , 81 5  36, 449  32 , 1 56  3 , 429  4 , 902  – 2 , 1 59  – – 

 

  

Figure  A.5  – Dimensions des  cal ibres  
pour les  t iges  à  rotu le  de  type 1 6N  et  1 8N  

Figure  A.6  – Dimensions  des  cal ibres  
pour les  t iges  à  rotu le  de  type 22N  
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Tableau  A.5  – Dimensions  des  cal ibres  pour les  t iges  à  rotu le  

Désignation   

des  rotu l es  

Contour  
des  

cal i bres  

Dimensions  selon  l es  Fi gures  A.5  et  A.6  

M1  M2  M3  M4  M5  M6  R 

1 6N  Nom .  1 1 0  1 1 1  98  49  24  – – 

1 8N  Nom .  1 1 0  1 1 3  98  49  24  – – 

22N  Nom .  1 40  70  1 27  64  32  1 5  90  

NOTE  L’ épai sseu r de  chaque  cal i bre  est  de  1 2 , 7  mm .  
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A.7 Cal ibres de  contrôle pour les  logements de  rotu les 

 

Figure  A.7  – Dimensions des  cal ibres  pour les  logements  de  rotu les 
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Annexe B  
(normative)  

 
Assemblages à  chape et  tenon,  série  N  

B.1  Général i tés  

Cette  annexe  s ’appl i que  aux assemblages  équ ipant  l es  é léments  de  chaîne  d ’ i so lateurs  
composi tes.  

Cette  annexe  défin i t  l es  d imensions  d ’une  série  d ’assemblages  normal isés  à  chape  et  tenon  
avec une  arti cu lation  dans  le  p lan  perpend icu lai re  à  l ’axe  évi tan t  la  création  d ’une  con train te  
de  f l exion  su r l es  assemblages  et  permet  l e  montage  d ’é léments  de  chaîne  d ’ i solateurs  
composi tes  ou  d ’armatu res  métal l i ques  provenant  de  d i fféren ts  fabrican ts.  

B.2  Dimensions 

Tou tes  l es  d imensions  données  dans  l e  Tableau  B. 1  son t  exprimées  en  m i l l imètres  et  
s ’appl iquen t  au  produ i t  fi n i  après  appl ication  de  tou t  trai tement  de  su rface  éven tuel  comme,  à  
t i tre  d ’exemple,  l a  galvan isation  par trempage  à  chaud.  

Les  d imensions  extérieu res  de  la  chape  n ’on t  pas  été  f i xées  car e l les  dépendent  des  
caractéri sti ques  mécan iques  du  matériau  u ti l i sé.  Donc la  l ongueur de  l ’axe  d ’accouplement 
n ’est  pas  fi xée  et,  sau f  i nstructions  con trai res,  l ’axe  do i t  ê tre  l i vré  avec la  chape.  Un  d i sposi t i f  
de  sécuri té  de  type  écrou  ou  une  goupi l le  do i t  ê tre  placé(e)  pour main ten i r  l ’axe  en  posi t ion .  
Seu les  les  d imensions  nécessai res  à  l ’ assemblage  des  chapes  et  des  tenons  son t  trai tées  
dans  cette  norme.  

En  général ,  l a  chape  est  réal i sée  en  fon te  mal léable  ou  ducti l e  ou  en  acier forgé  et  l e  tenon  
est  réal i sé  en  acier forgé.  Tou tefo is,  d ’au tres  matériaux peuven t  être  u ti l i sés  sous  réserve  que  
l eu rs  caractéristi ques  mécan iques  so ien t  con formes  à  cel les  données  dans  le  Tableau  1 .  

NOTE  Les  d imensi ons  de  cette  séri e  d ’ assemblages  son t  basées  su r  ce l l es  de  l a  séri e  C  de  l ’ I EC  60471 ,  sau f  
qu ’ e l l es  permetten t  une  art i cu lat i on  dans  l e  p lan  perpend i cu lai re  à  l ’ axe.  

B.3  Plan  de l ’ annexe 

Cette  annexe  comprend  tro is  normes  d ’assemblages  à  chape  et  tenon  refl étan t  l ’ usage  nord-
américain .  

B.4 Désignation  

Les  assemblages  à  chape  et  tenon  son t  désignés  par  l e  d iamètre,  exprimé  en  m i l l imètres,  de  
l 'axe  d 'assemblage  qu i  re l ie  la  chape  et  l e  tenon ,  su ivi  de  l a  l ettre  N .  
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Figure  B.1  – Dimensions  des  assemblages  à  chape et  tenon  

Tableau  B.1  – Dimensions  des  assemblages  à  chape et  tenon  

Désignation  1 6N  1 9N  22N  

Dimensions  
mm  

Min .  Nom.  Max.  M in .  Nom.  Max.  M in .  Nom.  Max.  

Diamètre  de  l ’ axe  d1  1 5 , 5  1 6  1 6 , 3  1 8 , 6  1 9  1 9 , 4  21 , 8  22  22 , 6  

Trou  de  l a  chape  e t  du  tenon  d2  1 6 , 7  1 7 , 5  1 8 , 3  1 9 , 8  20 , 6  21 , 4  23  23 . 8  24, 5  

Epaisseu r du  tenon  N –  –  1 4, 3  – – 20 , 6  – – 23 , 8  

Ouvertu re  de  l a  chape  B  1 7 , 5  – – 22 , 2  – – 25 , 4  – – 

Tenon  M –  – 1 4, 3  – – 1 4, 3  – – 1 5 , 9  

Chape  F 32 , 9  – – 36 , 2  – – 40 , 9  – – 

Chape  H –  –  1 6 , 5  – – 21  – – 23  

Tenon  L  48  – – 56  – – 63  – – 
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Annexe C 
(normative)  

 
Assemblages à  chape en  Y 

C.1  Général i tés  

Cette  annexe  s ’appl i que  aux assemblages  équ ipant  l es  é léments  de  chaîne  d ’ i so lateurs  
composi tes.  

Cette  annexe  défin i t  l es  d imensions  d ’une  série  d ’assemblages  normal isés  à  chape  en  Y avec 
une  arti cu lation  dans  le  plan  perpend icu lai re  et  l ong i tud inal  à  l ’ axe  évi tan t  l a  création  de  
con train tes  de  flexion  su r l es  assemblages  et  permet  le  mon tage  d ’é léments  de  chaîne  
d ’ i so lateurs  composi tes  ou  d ’armatu res  métal l i ques  provenant  de  d i fféren ts  fabricants.  

C.2  Dimensions 

Tou tes  l es  d imensions  données  dans  l e  Tableau  C. 1  son t  exprimées  en  m i l l imètres  et  
s ’appl iquen t  au  produ i t  fi n i  après  appl ication  de  tou t  trai tement  de  su rface  éven tuel  comme,  à  
t i tre  d ’exemple,  l a  galvan isation  par trempage  à  chaud .  

Les  d imensions  extérieu res  de  la  chape  n ’on t  pas  été  f i xées  car e l les  dépendent  des  
caractéri sti ques  mécan iques  du  matériau  u ti l i sé.  Donc la  l ongueur de  l ’axe  d ’accouplement 
n ’est  pas  fi xée  et,  sau f  i nd ications  con trai res,  cet  axe  do i t  ê tre  l i vré  avec l a  chape.  Un  
d i sposi ti f  de  sécuri té  de  type  écrou  ou  une  goupi l le  do i t  ê tre  placé(e)  pou r main ten i r  l ’ axe  en  
posi tion .  Seu les  l es  d imensions  nécessai res  à  l ’assemblage  des  chapes  et  des  tenons  son t  
trai tées  dans  la  présente  partie  de  l ' I EC  61 466.  

En  général ,  l a  chape  est  fabriquée  en  fon te  mal léable  ou  ducti l e  ou  en  acier forgé.  Tou tefo is,  
d ’au tres  matériaux peuvent  être  u ti l i sés  sous  réserve  que  l eu rs  caractéristiques  mécan iques  
so ien t  con formes  à  cel les  données  dans  l e  Tableau  1 .  

C.3  Plan  de l ’ annexe 

Cette  annexe  comprend  tro is  normes  d ’assemblage  à  chape  en  Y reflétan t  l ’ usage  nord-
américain .  

C.4 Désignation  

Les  assemblages  à  chape  en  Y son t  désignés  par  l e  d iamètre  de  l ’axe,  exprimé  en  
m i l l imètres,  réal i san t  la  l i aison  en tre  l a  chape  et  l ’ équ ipement  auquel  e l l e  doi t  être  attachée,  
comme i l l ustré  dans  la  Figu re  C. 1 .  

C
o
p
y
r
i
g
h
t
e
d
 
m
a
t
e
r
i
a
l
 
l
i
c
e
n
s
e
d
 
t
o
 
U
n
i
v
e
r
s
i
t
y
 
o
f
 
T
o
r
o
n
t
o
 
b
y
 
T
h
o
m
s
o
n
 
S
c
i
e
n
t
i
f
i
c
,
 
I
n
c
.
 
(
w
w
w
.
t
e
c
h
s
t
r
e
e
t
.
c
o
m
)
.
 
 
T
h
i
s
 
c
o
p
y
 
d
o
w
n
l
o
a
d
e
d
 
o
n
 
2
0
1
6
-
0
7
-
1
1
 
0
9
:
1
7
:
1
5
 
-
0
5
0
0
 
b
y
 
a
u
t
h
o
r
i
z
e
d
 
u
s
e
r
 
U
n
i
v
e
r
s
i
t
y
 
o
f
 
T
o
r
o
n
t
o
 
U
s
e
r
.
 
 
N
o
 
f
u
r
t
h
e
r
 
r
e
p
r
o
d
u
c
t
i
o
n
 
o
r
 
d
i
s
t
r
i
b
u
t
i
o
n
 
i
s
 
p
e
r
m
i
t
t
e
d
.



I EC  61 466-1 :201 6  © IEC  201 6  – 43  –  

 

Figure  C.1  – Dimensions des  cal ibres  de  type chape en  Y 

Le  cal i bre  do i t  passer comme représenté  à  la  Figure  C.2.  

 

Figure  C.2  – Dimensions des  assemblages  à  chape en  Y et  des  cal ibres  

Tableau  C.1  – Dimensions des  assemblages  à  chape en  Y 

Désignation  1 6  1 9  22  

Dimensions  
mm  

M i n .  Nom.  Max.  M in .  Nom.  Max.  M in .  Nom.  Max.  

Diamètre  de  l ’ axe  d1  1 5  5  1 6  1 6  3  1 8  6  1 9  1 9  4  21  8  22  22  6  

Trou  de  l a  chape  a  d2  1 8  5  1 9  1 9  3  22  5  23  23  5  26  5  27  27  5  

Chape  H –  – 1 6  5  – – 21  – – 23  

Largeu r  de  cal i bre  B 1 5  9  1 6  1 6  1  20  9  21  21  1  23  9  24  24  1  

Hau teu r  de  cal i bre  F 29  8  30  30  2  3 1  8  32  32  2  39  8  40  40  2  

Long ueu r de  cal i bre  L 45  – – 45  – – 55  – – 

a   Af i n  de  permettre  u n  passage  sat i s fai san t  de  l ’ axe  dans  l es  trous  des  branches  de  l a  chape,  des  trous  
obl ongs  son t  au tori sés  à  l a  p l ace  de  trous  c i rcu l ai res .  Dans  ce  cas,  l a  d imension  d2  do i t  ê tre  consi dérée  
comme  ce l l e  de  l a  l argeu r des  trou s.  
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Annexe D 
(normative)  

 
Assemblages à  œi l let  

D.1  Général i tés  

Cette  annexe  s ’appl i que  aux assemblages  équ ipant  l es  é léments  de  chaîne  d ’ i so lateurs  
composi tes.  

Cette  annexe  défin i t  l es  d imensions  d ’une  série  d ’assemblages  normal i sés  à œi l l et  avec une  
articu lation  dans  l e  plan  perpend icu lai re  et  l ong i tud inal  à  l ’axe  évi tan t  la  création  d ’une  
con train te  de  fl exion  su r l es  assemblages  et  permet  l e  mon tage  d ’é léments  de  chaîne  
d ’ i so lateurs  composi tes  ou  d ’armatu res  métal l i ques  provenant  de  d i fféren ts  fabrican ts.  

D.2  Dimensions 

Tou tes  l es  d imensions  données  dans  l e  Tableau  D . 1  son t  exprimées  en  m i l l imètres  et  
s ’appl iquen t  au  produ i t  fi n i  après  appl ication  de  tou t  trai tement  de  su rface  éven tuel  comme,  à  
t i tre  d ’exemple,  l a  galvan isation  par trempage  à  chaud .  

Seu les  les  d imensions  de  l ’œi l l et  qu i  son t  importan tes  pour l e  raccordement des  pièces  son t  
précisées,  tou tes  les  au tres  d imensions  dépendant  des  caractéristi ques  mécan iques  du  
matériau  u ti l i sé.  

En  général  l ’œi l l et  est  fabriqué  en  acier  forgé.  Tou tefois ,  d ’au tres  matériaux peuven t  être  
u ti l i sés  sous  réserve  que  l eurs  caractéristiques  mécan iques  soien t  con formes  à  ce l les  
données  dans  l e  Tableau  1  de  l a  présen te  norme.  

D.3  Plan  de l ’ annexe 

Cette  annexe  comprend  tro is  normes  d ’assemblage  à  œi l let  reflétan t  l ’ usage  nord-américain .  

D.4 Désignation  

Les  assemblages  à œi l let  son t  désignés  par la  l argeur i n térieure  de  l ’œi l l et,  exprimée  en  
m i l l imètres,  comme i l l ustré  dans  l a  Figure  D . 1 .  
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Figure D.1  – Dimensions  des  assemblages  à  œi l let  

Tableau  D.1  – Dimensions  des  assemblages  à  œi l let  

Désignation  1 7  24  25  

Dimensions  
mm  

M i n .  Max.  M in .  Max.  M in .  Max.  

Largeu r  du  trou  de  l ’œi l l e t  A  1 7  – 24  – 25  – 

Longueu r du  trou  de  l ’œi l l e t  B  30  – 48  – 50  – 

D i amètre  de  l ’œi l l e t  C  –  1 5  – 1 9  – 24  

Largeu r  de  l ’œi l l e t  D  –  1 5  – 1 9  – 24  

Epai sseu r  de  l ’œi l l e t  E –  1 8  – 1 9  – 26  

 

IEC 

A  

D  

E
 

B
 

C
 

C
o
p
y
r
i
g
h
t
e
d
 
m
a
t
e
r
i
a
l
 
l
i
c
e
n
s
e
d
 
t
o
 
U
n
i
v
e
r
s
i
t
y
 
o
f
 
T
o
r
o
n
t
o
 
b
y
 
T
h
o
m
s
o
n
 
S
c
i
e
n
t
i
f
i
c
,
 
I
n
c
.
 
(
w
w
w
.
t
e
c
h
s
t
r
e
e
t
.
c
o
m
)
.
 
 
T
h
i
s
 
c
o
p
y
 
d
o
w
n
l
o
a
d
e
d
 
o
n
 
2
0
1
6
-
0
7
-
1
1
 
0
9
:
1
7
:
1
5
 
-
0
5
0
0
 
b
y
 
a
u
t
h
o
r
i
z
e
d
 
u
s
e
r
 
U
n
i
v
e
r
s
i
t
y
 
o
f
 
T
o
r
o
n
t
o
 
U
s
e
r
.
 
 
N
o
 
f
u
r
t
h
e
r
 
r
e
p
r
o
d
u
c
t
i
o
n
 
o
r
 
d
i
s
t
r
i
b
u
t
i
o
n
 
i
s
 
p
e
r
m
i
t
t
e
d
.



 – 46  – I EC  61 466-1 :201 6  © IEC 201 6  

Bibl iograph ie  

[1 ]  I EC  61 1 09:2008,  Isolateurs pour lignes aériennes – Isolateurs composites de 
suspension et d'ancrage destinés aux systèmes à courant alternatif de tension 
nominale supérieure à 1  000 V – Définitions,  méthodes d'essai et critères 
d'acceptation  

 

___________ 

C
o
p
y
r
i
g
h
t
e
d
 
m
a
t
e
r
i
a
l
 
l
i
c
e
n
s
e
d
 
t
o
 
U
n
i
v
e
r
s
i
t
y
 
o
f
 
T
o
r
o
n
t
o
 
b
y
 
T
h
o
m
s
o
n
 
S
c
i
e
n
t
i
f
i
c
,
 
I
n
c
.
 
(
w
w
w
.
t
e
c
h
s
t
r
e
e
t
.
c
o
m
)
.
 
 
T
h
i
s
 
c
o
p
y
 
d
o
w
n
l
o
a
d
e
d
 
o
n
 
2
0
1
6
-
0
7
-
1
1
 
0
9
:
1
7
:
1
5
 
-
0
5
0
0
 
b
y
 
a
u
t
h
o
r
i
z
e
d
 
u
s
e
r
 
U
n
i
v
e
r
s
i
t
y
 
o
f
 
T
o
r
o
n
t
o
 
U
s
e
r
.
 
 
N
o
 
f
u
r
t
h
e
r
 
r
e
p
r
o
d
u
c
t
i
o
n
 
o
r
 
d
i
s
t
r
i
b
u
t
i
o
n
 
i
s
 
p
e
r
m
i
t
t
e
d
.



C
o
p
y
r
i
g
h
t
e
d
 
m
a
t
e
r
i
a
l
 
l
i
c
e
n
s
e
d
 
t
o
 
U
n
i
v
e
r
s
i
t
y
 
o
f
 
T
o
r
o
n
t
o
 
b
y
 
T
h
o
m
s
o
n
 
S
c
i
e
n
t
i
f
i
c
,
 
I
n
c
.
 
(
w
w
w
.
t
e
c
h
s
t
r
e
e
t
.
c
o
m
)
.
 
 
T
h
i
s
 
c
o
p
y
 
d
o
w
n
l
o
a
d
e
d
 
o
n
 
2
0
1
6
-
0
7
-
1
1
 
0
9
:
1
7
:
1
5
 
-
0
5
0
0
 
b
y
 
a
u
t
h
o
r
i
z
e
d
 
u
s
e
r
 
U
n
i
v
e
r
s
i
t
y
 
o
f
 
T
o
r
o
n
t
o
 
U
s
e
r
.
 
 
N
o
 
f
u
r
t
h
e
r
 
r
e
p
r
o
d
u
c
t
i
o
n
 
o
r
 
d
i
s
t
r
i
b
u
t
i
o
n
 
i
s
 
p
e
r
m
i
t
t
e
d
.



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

INTERNATIONAL 

ELECTROTECHNICAL 

COMMISSION 

 

3,  rue de Varembé 

PO Box 1 31  

CH-1 21 1  Geneva 20 

Switzerland 

 

Tel:  + 41  22 91 9 02 1 1  

Fax:  +  41  22 91 9 03 00 

info@iec.ch  

www. iec.ch  

C
o
p
y
r
i
g
h
t
e
d
 
m
a
t
e
r
i
a
l
 
l
i
c
e
n
s
e
d
 
t
o
 
U
n
i
v
e
r
s
i
t
y
 
o
f
 
T
o
r
o
n
t
o
 
b
y
 
T
h
o
m
s
o
n
 
S
c
i
e
n
t
i
f
i
c
,
 
I
n
c
.
 
(
w
w
w
.
t
e
c
h
s
t
r
e
e
t
.
c
o
m
)
.
 
 
T
h
i
s
 
c
o
p
y
 
d
o
w
n
l
o
a
d
e
d
 
o
n
 
2
0
1
6
-
0
7
-
1
1
 
0
9
:
1
7
:
1
5
 
-
0
5
0
0
 
b
y
 
a
u
t
h
o
r
i
z
e
d
 
u
s
e
r
 
U
n
i
v
e
r
s
i
t
y
 
o
f
 
T
o
r
o
n
t
o
 
U
s
e
r
.
 
 
N
o
 
f
u
r
t
h
e
r
 
r
e
p
r
o
d
u
c
t
i
o
n
 
o
r
 
d
i
s
t
r
i
b
u
t
i
o
n
 
i
s
 
p
e
r
m
i
t
t
e
d
.


