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FOREWORD 

1 )  The  I n ternati ona l  E l ectrotechn ical  Commissi on  ( I EC)  i s  a  worl dwide  organ izati on  for s tandard i zati on  compri s i ng  
a l l  nati onal  e l ectrotechn ical  commi ttees  ( I EC  National  Commi ttees) .  The  ob ject  of I EC  i s  to  promote  
i n ternati onal  co-operati on  on  a l l  q uesti ons  concern ing  standard i zati on  i n  the  e l ectri cal  and  e l ectron ic  fi e l ds .  To  
th i s  end  and  i n  add i ti on  to  other acti vi ti es ,  I EC  publ i shes  I n ternati onal  S tandards,  Techn ica l  Speci fi cati ons ,  
Techn ica l  Reports ,  Publ i cl y Avai l abl e  Speci fi cati ons  (PAS)  and  Gu ides  (hereafter referred  to  as  “ I EC  
Publ i cati on (s)” ).  The i r preparati on  i s  en trusted  to  techn ical  commi ttees;  any I EC  Nati ona l  Commi ttee  i n terested  
i n  the  sub ject dea l t  wi th  may parti ci pate  i n  th i s  preparatory work.  I n ternati onal ,  governmen ta l  and  non -
governmen ta l  organ izati ons  l i a i s i ng  wi th  the  I EC  a l so  parti ci pate  i n  th i s  preparati on .  I EC  col l aborates  cl osel y 
wi th  the  I n ternational  Organ izati on  for Standard izati on  ( I SO)  i n  accordance  wi th  cond i ti ons  determ ined  by 
ag reement between  the  two  organ izati ons.  

2 )  The  formal  deci s ions  or ag reemen ts  of I EC  on  techn ical  matters  express,  as  nearl y as  poss ib l e,  an  i n ternati onal  
consensus  of op i n i on  on  the  re l evan t  subjects  s i nce  each  techn ical  commi ttee  has  represen tati on  from  a l l  
i n terested  I EC  Nati onal  Commi ttees.   

3 )  I EC  Publ i cati ons  have  the  form  of recommendati ons  for i n ternati ona l  u se  and  are  accepted  by I EC  Nati onal  
Commi ttees  i n  that  sense.  Wh i l e  a l l  reasonabl e  efforts  are  made  to  ensu re  that  the  techn ica l  con ten t  of I EC  
Publ i cati ons  i s  accu rate,  I EC  cannot be  hel d  responsibl e  for the  way i n  wh i ch  they are  used  or for any 
m is in terpretati on  by any end  u ser.  

4 )  I n  order to  promote  i n ternational  u n i form i ty,  I EC  Nati onal  Commi ttees  undertake  to  appl y I EC  Pub l i cati ons  
transparen tl y to  the  maximum  exten t  possib l e  i n  thei r nati ona l  and  reg i onal  publ i cati ons.  Any d i vergence  
between  any I EC  Publ i cati on  and  the  correspond i ng  nati onal  or reg ional  pub l i cati on  shal l  be  cl earl y i nd i cated  i n  
the  l a tter.  

5)  I EC  i tse l f does  not  provi de  any attestati on  of con form i ty.  I ndependen t  certi fi cati on  bod ies  provi de  conform i ty 
assessmen t  services  and ,  i n  some  areas,  access  to  I EC  marks  of conform i ty.  I EC  i s  not  responsib le  for any 
services  carri ed  ou t  by i ndependen t  certi fi cati on  bod i es .  

6 )  Al l  u sers  shou l d  ensu re  that  they have  the  l atest ed i ti on  of th i s  publ i cati on .  

7)  N o  l i abi l i ty shal l  a ttach  to  I EC  or i ts  d i rectors,  employees,  servan ts  or agen ts  i ncl ud i ng  i nd i vi dual  experts  and  
members  of i ts  techn i cal  commi ttees  and  I EC  Nati onal  Commi ttees  for any persona l  i n j u ry,  property d amage  or 
o ther damage  of any natu re  whatsoever,  whether d i rect  or i nd i rect,  or for costs  ( i ncl ud ing  l egal  fees)  and  
expenses  ari s i ng  ou t  of the  publ i cati on ,  use  of,  or re l i ance  upon ,  th i s  I EC  Publ i cati on  or any other I EC  
Publ i cati ons.   

8)  Atten ti on  i s  d rawn  to  the  Normative  references  ci ted  i n  th i s  publ i cati on .  U se  of the  referenced  publ i cati ons  i s  
i nd i spensabl e  for the  correct  app l i cati on  of th i s  pub l i cati on .  

9)  Atten ti on  i s  d rawn  to  the  poss ib i l i ty that  some  of the  e l emen ts  of th i s  I EC  Publ i cati on  may be  the  subj ect  of 
paten t ri gh ts .  I EC  shal l  n ot  be  he l d  responsibl e  for i den ti fyi ng  any or a l l  such  paten t  ri gh ts .  

I n ternational  Standard  IEC  60974-4  has  been  prepared  by I EC techn ical  commi ttee  26:  
E lectric weld ing .  

Th is  th i rd  ed i tion  cancels  and  replaces  the  second  ed i tion  publ i shed  in  201 0.  I t  consti tu tes  a  
techn ical  revision .  

The  main  s ign i ficant techn ical  changes  wi th  respect to  the  previous  ed i tion  are  the  fol lowing :  

•  Wi th  regard  to  basic standards  the  term  " leakage  curren t"  has  been  replaced  by " touch  
cu rren t"  and  "protective  conductor cu rren t" .  

•  Measurements  of ci rcu i ts  connected  i n  a  non-galvan ic way shal l  be  tested  accord ing  to  the  
i n formation  of the  manufacturer.  

•  The  order of the  chapters  deal i ng  wi th  measurements  to  be  carried  ou t has  been  changed .  

•  The  example  test report i n  Annex B  has  been  adapted .  
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The  text of th is  standard  i s  based  on  the  fol l owing  documents:  

FDIS  Report  on  voti ng  

26/597/FDIS  26/603/RVD  

 
Fu l l  i n formation  on  the  voting  for the  approval  of th is  standard  can  be  found  i n  the  report on  
voting  i nd icated  i n  the  above  table.  

Th is  publ ication  has  been  drafted  i n  accordance  wi th  the  ISO/IEC Di rectives,  Part 2 .  

The  l i st  of a l l  the  parts  of the  I EC  60974  series,  under the  general  ti tle  Arc welding equipment,  
can  be  found  on  the  IEC websi te.  

I n  th is  standard ,  the  fol lowing  prin t types  are  used :  

•  conformity statements: in  italic type .  

The  commi ttee  has  decided  that the  conten ts  of th is  publ ication  wi l l  remain  unchanged  un ti l  
the  stabi l i ty date  ind icated  on  the  I EC websi te  under "h ttp: //webstore. iec.ch"  i n  the  data  
re lated  to  the  speci fic publ ication .  At th is  date,  the  publ ication  wi l l  be   

•  reconfi rmed ,  

•  wi thdrawn ,  

•  replaced  by a  revised  ed i ti on ,  or 

•  amended .  
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ARC WELDING EQUIPMENT –  
 

Part 4:  Periodic inspection  and  testing  
 
 
 

1  Scope 

Th is  part of I EC  60974  speci fies  test procedures  for period ic i nspection  and ,  after repai r,  to  
ensure  e lectrical  safety.  These  test procedures  are  a lso  appl icable  for main tenance.  

Th is  standard  i s  appl icable  to  power sources  for arc weld ing  and  a l l ied  processes  designed  in  
accordance  wi th  I EC  60974-1  or I EC  60974-6.  Stand-alone  anci l lary equ ipment designed  in  
accordance  wi th  other parts  of I EC  60974  may be  tested  in  accordance  wi th  re levant 
requ i rements  of th is  part of I EC  60974.  

NOTE  1  The  wel d i ng  power sou rce  can  be  tested  wi th  any anci l l ary equ i pmen t fi tted  that  can  affect  the  test  
resu l ts .  

Th is  standard  i s  not appl icable  to  testing  of new power sources  or eng ine-driven  power 
sources.  

NOTE  2  For a  power sou rce  not  bu i l t  i n  accordance  wi th  I EC  60974-1 ,  see  Annex C.  

2  Normative references  

The  fol lowing  documents,  i n  whole  or i n  part,  are  normatively referenced  in  th is  document and  
are  i nd ispensable  for i ts  appl ication .  For dated  references,  on ly the  ed i tion  ci ted  appl ies.  For 
undated  references,  the  l atest ed i tion  of the  referenced  document ( i nclud ing  any 
amendments)  appl ies.  

I EC  60050-1 51 ,  International Electrotechnical Vocabulary – Part 151 : Electrical and magnetic 
devices  

I EC  60050-1 95,  International Electrotechnical Vocabulary – Part 195: Earthing and protection 
against electric shock 

I EC  60050-851 ,  International Electrotechnical Vocabulary – Part 851 : Electric welding  

I EC  60974-1 : 201 2,  Arc welding equipment – Part 1 :  Welding power sources  

I EC  60974-6,  Arc welding equipment – Part 6:  Limited duty equipment 

I EC  61 557-4,  Electrical safety in  low voltage distribution systems up to 1  000 V a. c.  and 1  500 
V d. c.  – Equipment for testing,  measuring or monitoring of protective measures – Part 4: 
Resistance of earth  connection and equipotential bonding  

I EC  61 1 40,  Protection against electric shock – Common aspects for installation  and 
equipment 

3  Terms and  defin i tions  

For the  purposes  of th is  document,  the  terms  and  defin i tions  g iven  i n  the  I EC  60050-1 51 ,  the  
I EC  60050-1 95,  the  I EC  60050-851 ,  the  IEC  60974-1 ,  as  wel l  as  the  fol lowing ,  apply.  
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3.1   
expert 
competent person  
ski l led  person  
a  person  who  can  j udge  the  work assigned  and  recogn ize  possible  hazards  on  the  basis  of 
professional  tra in ing ,  knowledge,  experience  and  knowledge  of the  re levant equ ipment 

Note  1  to  en try:  Severa l  years  of practi ce  i n  the  re l evan t techn ical  fi e l d  may be  taken  i n to  cons iderati on  i n  
assessmen t  of professi onal  tra i n i ng .  

[SOURCE:  I EC  60974-1 : 201 2,  3 . 3]  

3.2   
i nstructed  person  
person  in formed  abou t the  tasks  assigned  and  abou t the  possible  hazards  involved  i n  
neg lectfu l  behaviour 

Note  1  to  en try:  I f necessary,  the  person  has  u ndergone  some  tra i n i ng  

[SOURCE:  I EC  60974-1 : 201 2,  3 . 4 ]  

3.3   
periodic  inspection  and  test 
examination  carried  ou t at  speci fied  i n tervals  to  reduce  the  risk of hazard  

3.4  
maintenance 
service  carried  ou t at speci fied  in tervals  to  reduce  the  ri sk of hazard  and  fa i lu re  

3.5  
repair 
restore  to  a  safe  and  i n tended  operating  cond i tion  

3.6   
test  personnel  
i nstructed  person  or expert that has  been  trained  and  au thorized  to  perform  period ic 
i nspection  and  testing  

4 General  requ irements  

4.1  Qual i fication  of test personnel  

Tests  of weld ing  equ ipment can  be  hazardous  and  shal l  be  carried  ou t by an  i nstructed  
person  or expert i n  the  fie ld  of e lectrical  repai r,  preferably al so  fami l iar wi th  weld ing ,  cu tting  
and  a l l i ed  processes.  I nstructed  persons  shou ld  be  considered  qual i fied  for s imple  period ic 
testing  and  main tenance  provided  the  equ ipment enclosure  does  not have  to  be  opened .  

NOTE  Hazardous  vol tages  and  cu rren ts  i ns i de  the  equ i pmen t enclosu re  can  cause  shock,  bu rn  or d eath .  On l y 
expert  test  personnel  can  open  the  equ ipment.  

4.2  Test condi tions  

Tests  shal l  be  carried  ou t at an  ambien t a i r temperature  between  1 0  °C  and  40  °C  on  d ry and  
cleaned  weld ing  equ ipment.  

4.3  Measuring  instruments  

The  accuracy of measuring  i nstruments  shal l  be  class  2 . 5  as  a  m in imum,  except for the  
measurement of i nsu lation  resistance,  where  the  accuracy of the  instruments  i s  not speci fied  
bu t shal l  be  taken  i n to  account for the  measurement.  
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4.4 Periodic  inspection  and  test 

The  period ic i nspection  and  test speci fied  in  Table  1  shal l  be  carried  ou t.  

Tests  shal l  be  documented  i n  a  test report i n  accordance  wi th  7 . 1 .  

During  the  tests,  complementary i nstructions  from  the  manufacturer shal l  be  fol lowed .  

4.5  Maintenance 

The  manufacturer’s  main tenance  schedu le  and  instructions  shal l  be  fol l owed .  

Tests  shal l  be  documented  i n  a  test report i n  accordance  wi th  7 . 1 .  

4.6  Repair 

After repai r or replacement of a  component wh ich  restores  a  weld ing  or cu tti ng  function ,  an  
expert shal l  se lect appropriate  tests  to  be  carried  ou t,  as  speci fied  in  Table  1 .  

NOTE  After a  m i nor repai r such  as  replacemen t of a  l amp,  wheel  or u nder carri age,  the  tests  g i ven  i n  Tabl e  1  may 
not  be  necessary.  

Tests  shal l  be  documented  i n  a  test report i n  accordance  wi th  7 . 1 .  

During  the  tests,  complementary i nstructions  from  the  manufacturer shal l  be  observed  (for 
example,  ci rcu i t  d iagrams,  spare  part l i st,  functional  test of power source  and  anci l lary 
equ ipment,  etc. ) .  

4.7  Test sequence 

The  test sequence  i s  g i ven  i n  Table  1 .  
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Table  1  – Test sequence  on  used  arc weld ing  equ ipment 

Period ic  i nspection  and  test After repai r 

a)  Vi sual  i nspection  i n  accordance  wi th  5 . 1  a )  Vi sual  i nspection  i n  accordance  wi th  5 . 1  

b)  E l ectri cal  test:  

–  protecti ve  conductor res i stance  i n  accordance  
wi th  5 . 2  

– i nsu lati on  res i stance  i n  accordance  wi th  5 . 3  
(Opti onal :  wel d i ng  ci rcu i t  touch  cu rren t  i n  
accordance  wi th  5 . 4 ,  touch  cu rren t  i n  normal  
cond i ti on b  i n  accordance  wi th  5 . 5  and  
protecti ve  conductor cu rren t  i n  accordance  
wi th  5 . 6)a  

– no-l oad  vol tage  i n  accordance  wi th  5 . 7  

b)  E l ectri ca l  test:  

–  protecti ve  conductor res i stance  i n  accordance  
wi th  5 . 2  

–  i nsu lati on  res i stance  i n  accordance  wi th  5 . 3  
(Opti onal :  we l d i ng  ci rcu i t  touch  cu rren t  i n  
accordance  wi th  5 . 4 ,  touch  cu rren t  i n  normal  
cond i ti on b  i n  accordance  wi th  5 . 5  and  
protective  conductor cu rren t  i n  accordance  
wi th  5 . 6 )a  

– no-l oad  vol tage  i n  accordance  wi th  5 . 7  

c)  Functi onal  test:  

–  no  requ i remen t 

c)  Functi onal  test:  

– fu ncti on  i n  accordance  wi th  6 . 1  

– suppl y-ci rcu i t  on /off swi tch i ng  devi ce  i n  
accordance  wi th  6 . 2  

– vo l tage-reduci ng  device  i n  accordance  wi th  6 . 3  

– magneti c  gas  va l ve  i n  accordance  wi th  6 . 4  

– s i gnal  and  con tro l  l amps  i n  accordance  wi th  
6 . 5  

d )  Documen tati on  i n  accordance  wi th  C lause  7  d )  Documen tati on  i n  accordance  wi th  C l ause  7  

a  I f the  i n su l ati on  res i stance  test  cannot  be  carri ed  ou t  for wi thou t  d i sconnection  of any componen t  of the  
equ i pmen t to  be  tested  (e . g .  i n terference  suppressi on  networks,  protecti on  capaci tors  or su rge  protecti on  
componen t) ,  the  i nsu l ati on  res i stance  test  may be  rep l aced  by the  opti onal  tests  speci fi ed  i n  i tem  b) .  

b  On ly i f there  are  access i b l e  conducti ve  su rfaces  not  connected  to  the  protecti ve  ci rcu i t.  

 

5 Protection  against electrical  shock 

5.1  Visual  inspection  

Visual  i nspection  shal l  be  carried  ou t i n  accordance  wi th  the  cond i tions  of use  of weld ing  
equ ipment and  the  manufacturer’s  i nstructions.  

An  example  of i tems  for a  visual  i nspection  i s  g iven  i n  Annex A.  

5.2  Continu i ty of the  protective  ci rcu i t 

For mains-powered  weld ing  equ ipment of protection  class  I ,  i nclud ing  anci l lary equ ipment (for 
example,  cool ing  system)  having  mains  connecting  cables  up  to  a  l eng th  of 5, 0  m ,  the  
maximum  measured  protective  conductor resistance  shal l  not exceed  0 , 3  Ω .  

For cables  longer than  5, 0  m ,  the  permissible  value  of the  protective  conductor resistance  i s  
i ncreased  by 0 , 1  Ω  per add i tional  7 , 5  m  cable.  The  maximum  permissible  value  of the  
protective  conductor resistance  i s  1  Ω .  

Conformity shall be  checked by measuring the resistance between the protective conductor 
contact at the plug and exposed conductive parts with  testing equipment according to 
IEC 61557-4.  

During  the  measurement,  the  cables  shal l  be  ben t,  fl exed  or twisted  a long  the  whole  leng th ,  
especia l l y i n  the  vicin i ty of cable  en tries  i n to  the  enclosure,  i n  order to  detect i n terruptions  in  
the  protective  conductor.  
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5.3  Insu lation  resistance 

The  insu lation  resistance  shal l  not be  less  than  the  values  g iven  i n  Table  2 .  

Table  2  – Insu lation  resistance 

Measurement a  Resistance  Insu lation  

Suppl y ci rcu i t  to  wel d i ng  ci rcu i t  5, 0  MΩ  Double  or re i n forced  

Weld i ng  ci rcu i t  to  protecti ve  ci rcu i t  2 , 5  MΩ  Bas ic  

Suppl y ci rcu i t  to  protecti ve  ci rcu i t  2 , 5  MΩ  Bas ic  

Suppl y ci rcu i t  of C lass  I I  equ i pmen t to  accessi b l e  su rfaces  b  5 , 0  MΩ  Doub le  or re i n forced  

a  Con trol  ci rcu i ts  are  tested  together wi th  the  ci rcu i t  to  wh i ch  they are  ga l van i ca l l y connected .  Accessib l e  
con trol  ci rcu i ts  separated  from  a l l  other ci rcu i ts  are  tested  accord i ng  to  the  manu factu rer’ s  speci fi cati on .  

b  For measu remen t to  accessi b l e  non -conducti ve  su rfaces,  such  su rfaces  sha l l  be  consi dered  to  be  covered  by 
meta l  fo i l .  

 

Conformity shall be  checked by the stabilized measurement of the insulation resistance by 
application of a  d. c.  voltage of 500 V at room temperature.  

During  the  measurement,  torches  shal l  be  d isconnected ,  sol i d -state  electron ic components  
and  thei r protective  devices  may be  short-ci rcu i ted ,  and  l i qu id  cool ing  un i ts  shal l  be  tested  
wi thou t l i qu id .  

5.4 Weld ing  ci rcu i t  touch  current 

The  touch  curren t between  the  weld ing  ci rcu i t  connections  and  the  protective  conductor 
terminal  shal l  not exceed  1 0  mA r.m .s.  

Conformity shall be  checked by visual inspection and measurement of the touch current with  a  
circuit as shown in  Figure 1  at the rated supply voltage(s)  and no-load condition.  

The  measuring  network shal l  be  connected  as  shown  i n  F igure  1 .  

 

NOTE  For cl ass  I I  equ i pmen t,  u se  the  PE-term inal  of earthed  suppl y network.  

Figure  1  – Measurement of weld ing  ci rcu i t  touch  current 

IEC  

2kΩ  
mA  
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5.5 Touch  current in  normal  condition  

The  touch  cu rren t for accessib le  conductive  surfaces,  not connected  to  the  protective  ci rcu i t,  
shal l  not exceed  0 , 5  mA r.m .s  under normal  cond i tions.  

 

Figure  2  – Measurement of touch  current in  normal  condi tion  

Conformity shall be  checked as shown in  Figure 2.  

a)  The  weld ing  power source  i s :  

– i solated  from  the  g round  plane;  

– suppl ied  by the  h ighest rated  supply vol tage;  

b)  the  weld ing  ci rcu i t  i s  i n  the  no-load  cond i tion ;  

c)  i n terference  suppression  capaci tors  are  not d isconnected .  

5.6  Protective  conductor current 

For class  1  equ ipment,  the  protective  conductor curren t shal l  not exceed  1 0  mA r.m. s  except 
for equ ipment wi th  permanent connection  by a  re in forced  protective  conductor i n  accordance  
wi th  I EC  61 1 40.  

Equ ipment for permanent connection  wi th  a  re in forced  protective  conductor may have  a  
l eakage  curren t up  to  5  %  of the  rated  supply curren t per phase.  

Conformity shall be checked using the measuring circuit as shown in  Figure 3 under the 
following conditions: 

1 )  the  weld ing  power source  i s :  

– i solated  from  the  g round  plane;  

– suppl ied  by the  h ighest rated  supply vol tage;  

– not connected  to  the  protective  earth  except th rough  measurement components;  

IEC  

2kΩ  
mA  

L  N  PE  
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2 )  the  weld ing  ci rcu i t  i s  i n  the  no- load  cond i tion ;  

3)  i n terference  suppression  capaci tors  shal l  not be  d i sconnected .  

The  measurement of the  protective  conductor cu rren t may be  performed  d i rectly or i n  the  form  
of a  d i fference  curren t measurement (see  F igure  3).  The  tolerance  of the  component values  i n  
the  measurement ci rcu i t  shal l  not exceed  ±5  %.  

Equ ipment for permanent connection  wi th  a  re in forced  protective  conductor shal l  be  tested  
accord ing  to  the  manufacturer’s  speci fication .  

  

Pri ncip l e  of d i rect  measuremen t Pri nci p l e  of measuremen t accord i ng  to  the  d i fference  
cu rren t procedure  

Figure  3  – Principles  of protective  conductor current measurement 
for s ing le  phase equ ipment 

NOTE  Cau ti on !  Th i s  test  i s  performed  by a  q ua l i fi ed  person .  

5.7  No-load  vol tage  (U0)  

The  peak values  of the  maximum  no-load  vol tage  at  a l l  possib le  setti ngs  of the  power source  
shou ld  not be  h igher than  ±1 5  %  of no-load  vol tage  U0  and  shal l  not exceed  the  values  g iven  
i n  Table  1 3  of I EC  60974-1  when  the  power source  i s  suppl ied  at rated  supply vol tage  and  
frequency.  

Before  testing ,  arc striking  and  stabi l i zing  devices  shal l ,  i f necessary,  be  removed  or by-
passed  accord ing  to  the  manufacturer’s  i nstructions  (see  also  i nstructions  for use  or 
manufacturer’s  testing  i nstructions).  

The  no-load  vol tage  i s  measured  between  weld ing  ou tpu t terminals.  I f th is  i s  not possible  for 
safety or con trol  reasons,  the  no-load  vol tage  i s  measured  between  torch  and  weld ing  return  
cable  connection .  Th is  test i s  not requ i red  for p lasma  cutting  power sources.  

I f rated  reduced  no-load  vol tage  (UR)  or rated  swi tched  no-load  vol tage  (US)  are  defined  on  
the  rating  p late,  UR  or US  shal l  be  measured  i nstead  of U0 .  

Conformity shall be  checked by measurement of 

IEC  

L  N  PE  

mA  

L  N  PE  

IEC  

L  N  PE  

mA  

L  N  PE  
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a)  r.m. s.  values 

A  true r.m. s.  meter is used with  a  resistance of the external welding circuit of 5 kΩ .  

b)  peak values 

To obtain  reproducible measurements of peak values,  omitting impulses which are not 
dangerous,  a  circuit as shown in  Figure 4 is used.  

 

Figure  4  – Measurement of peak values  

The  vol tmeter shal l  i nd icate  mean  values.  The  measurement range  chosen  shal l  be  as  near 
as  possib le  to  the  actual  value  of the  no-load  vol tage.  The  vol tmeter shal l  have  an  i n ternal  
resistance  of at  l east 1  MΩ .  

The  tolerance  of the  component values  i n  the  measurement ci rcu i t  shal l  not exceed  ±5  %.  The  
m in imum  power for the  resistor of 0 , 2  kΩ  i s  65  W.  The  rheostat shal l  wi thstand  a  current value  
of 0 , 6  A.  The  capaci tors  shal l  have  a  m in imum  vol tage  rating  of 200  V.  

6 Functional  test 

6.1  Function  

Each  safety-related  function  j udged  as  relevant by the  test personnel  shal l  be  checked  for 
correct operation .  

Conformity shall be  checked by operating the device and by checking whether the welding 
power source operates correctly.  

6.2  Supply-ci rcu i t  on/off switch ing  device  

Where  an  in tegral  supply-ci rcu i t  on /off swi tch ing  device  (for example,  swi tch ,  contactor or 
ci rcu i t-breaker)  i s  fi tted ,  th is  shal l :  

a)  open  or close  a l l  ungrounded  mains  conductors;  

b)  clearly i nd icate  whether the  ci rcu i t  i s  open  or closed .  

Conformity shall be checked by visual inspection and measurement.  

6.3  Voltage-reducing  device 

Where  a  vol tage-reducing  device  i s  fi tted ,  i t  shal l  be  checked  for correct operation .  

Conformity shall be  checked by measurement of reduced no-load voltage (see 5.7)  and visual 
inspection of indicator in  load and no-load condition.  

IEC  
1  =  Diode 1 N4007 or similar 

U0  

0,2 kΩ  

0-5 kΩ  

1 0 nF 6,8 µF 

1  

V 

1  kΩ  
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6.4 Magnetic  gas  valve  

Each  magnetic gas  valve  (for example,  TIG ,  M IG/MAG,  p lasma  power sources),  shal l  be  
checked  for correct operation .  

Conformity shall be  checked by visual inspection and the following operations or by a  test 
specified by the manufacturer.  

a)  Function 

Operate the trigger of the torch and check by means of the gas flow whether the magnetic 
gas valve operates.  

b)  Leakage 

Pressurize the system and verify there is no leak,  for example,  there is no pressure drop.  

NOTE  F l exi b l e  gas  tubes  and  the i r connections  can  be  sources  of l eaks.  

6.5 Signal  and  control  l amps  

Signal  or con trol  l amps  shal l  be  checked  for correct operation  i f possible.  

Conformity shall be  checked by visual inspection.  

7  Documentation  

7.1  Test report 

The  test report shal l  i nclude  

a)  i den ti fication  of tested  arc weld ing  equ ipment;  

b)  date  of testing ;  

c)  supply vol tage;  

d )  test resu l ts;  

e)  s ignature,  i den ti fication  of the  test personnel  and  h is  organ ization ;  

f)  i den ti fication  of testi ng  equ ipment.  

The  test report,  after repai r,  shal l  i nclude  a l l  the  tests  g iven  in  Table  1  and  an  i nd ication  shal l  
be  made  i f a  particu lar test has  not been  carried  ou t.  

An  example  of a  test report i s  g i ven  in  Annex B .  

7.2  Label l ing  

A label  shal l  be  attached  to  the  equ ipment to  i nd icate  that i t  has  passed  the  test.  

The  label  shal l  state  the  date  of testing  or recommended  date  for next i nspection  depend ing  
on  l ocal  regu lation .  
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Annex A  
( i nformative)  

 
Check-l ist for the visual  inspection  

During  visual  i nspection ,  the  fol l owing  l i s ted  i tems  shou ld  be  checked .  

a)  Torch /electrode  holder,  weld ing  clamp 

•  m issing  or defective  i nsu lation  

•  d efective  connections  

•  d efective,  damaged  swi tches  

•  o ther damage  

b)  Mains  supply 

•  d efective,  damaged  cable  

•  d eformed ,  fau l ty p lug  

•  broken  or thermal l y damaged  plug  p ins  

•  i neffective  cable  anchorage  

•  cables  and  p lugs  unsu i table  for the  in tended  use  and  performance 

c)  Weld ing  ci rcu i t 

•  d efective,  damaged  cable  

•  d eformed ,  fau l ty or thermal l y damaged  coupler/sockets  

•  i neffective  cable  anchorage  

•  cables  and  couplers  unsu i table  for the  in tended  use  and  performance 

d )  Enclosure  

•  m issing  or damaged  parts  

•  u nau thorized  mod i fications  

•  cool ing  open ings  b locked  or m issing  a i r fi l ters  

•  s i gns  of overload  and  improper use  

•  m issing  or defective  protective  devices,  for example,  gas  cyl inder holder 

•  m issing  or defective  wheels,  l i fting  means,  holder,  etc.  

•  defective  wi re  reel  mounting  means  

•  conductive  objects  p laced  i n  the  enclosure  

e)  Con trols  and  ind icators  

•  d efective  swi tches,  meters  and  lamps  

•  d efective  pressure  regu lator or flowmeter 

•  i ncorrect fuses  accessib le  from  ou tside  the  enclosure  

f)  General  cond i tion  

•  excessive  dust or pol l u tion  

•  cool ing  l i qu id  ci rcu i t  l eaking  or i ncorrect cool i ng  l i qu id  l evel  

•  d efective  gas  hoses  and  connections  

•  poor leg ibi l i ty of markings  and  label l i ng  

•  o ther damage  or s igns  of improper use  
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Annex B  
( informative)  

 
Example of a  test report after repair 

Test report 

Company:  Sample   Ltd .  Locati on :  London  Torchham  WH1 5  B4  

Equ ipment:  Arc wel d i ng  power sou rce  Type:  Freefri ed  S /N :  1 23456  

Manu factu rer:  Freefri ed  E l ectri c  Ltd .   Protecti on  cl ass :  I  

Testi ng  equ i pmen t:  TESTDEVICE  D6,  Metaframe,  measu ri ng  ci rcu i ts  as  g i ven  i n  I EC  60974-4 .  

 

Mains  vol tage    V r.m . s  
230      

Test  poin t:  Lim i t  Measured  values  

Visual  i nspection  ---  OK     

Protective  conductor resi stance  ---       

 RPE   ≤  0 , 3  Ω  0 , 02  Ω      

I nsu lation  resistance  ---       

-  Suppl y ci rcu i t/  
Protecti ve  ci rcu i t  (500  V)  

RS-P   ≥  2 , 5  MΩ  ≥  20  MΩ      

-  We ld i ng  ci rcu i t,  con trol  
ci rcu i t/  
Protecti ve  ci rcu i t  (500  V)  

RW,C-P   ≥  2 , 5  MΩ  ≥  20  MΩ      

-  Suppl y ci rcu i t/  
Weld i ng  ci rcu i t,  con trol  
ci rcu i t  (500  V)  

RS-W,C   ≥  5  MΩ  ≥  20  MΩ      

Protective  conductor 
currenta  

IPE   ≤  1 0  mAr.m . s  
2  mA     

Touch  current i n  normal  
cond i tiona  

IT   ≤  0 , 5  mAr.m . s  
     

0 , 04  mA 

-  Equ ipment wi th  
re i n forced  protecti ve  
conductora  

IT   ≤  0 , 05  I1 m ax  A N /A     

Weld ing  ci rcu i t  touch  currenta        

 IT   ≤  1 0  mAr.m . s  
0, 056  mA     

No-load  vol tage  ---       

Wi th  S mark 
U0  

U0  

 ≤68  Vpeak 

≤1 1 3  Vpeak  

N /A 

N /A 

    

Wi thou t S mark  
U0  

U0  

 ≤1 1 3  Vpeak 

≤1 1 3  Vpeak  

1 1 0  V 

N /A 

    

Functional  test    - --  ok     

Test  passed               

Test  personnel  name ---  Mysel f     

Test  personnel  s ignature  ---  Me      

Date  ---  03-03-1 4      

 

Remarks  (resu l t  of vi sua l  i n specti on  or functi ona l  test) :  None  ________________________________________________  

Testi ng  company:  Checkmates  Lim i ted  ___________________________________________________________________  

Add ress:  London  Wel dsh i re  WG3  A7  _____________________________________________________________________  

Repai r:  repl acemen t  of broken  main  swi tch  ________________________________________________________________  

N /A:  Not  appl i cab l e  to  the  repai r accord i ng  to  the  i nvesti gator _______________________________________________  

a   opti onal  measuremen ts  
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Annex C  
( informative)  

 
Equ ipment not bu i l t in  accordance with  IEC  60974-1  

Weld ing  equ ipment not bu i l t  i n  accordance  wi th  I EC  60974-1  (for example,  bu i l t  prior to  the  
publ ication  date  of the  fi rst ed i tion  (1 989))  may not meet a l l  requ i rements  of th is  standard .  

I n  th is  case,  the  i nvestigator shou ld  state  i n  h i s  report as  fol lows:  

•  the  requ i rements  wh ich  have  not been  met;  

•  the  exten t to  wh ich  the  requ i rement has  not been  met;  

•  the  assessment of the  risk deriving  there  of;  

•  the  corrective  measures  when  necessary.  

The  report shou ld  enable  the  owner to  make  the  appropriate  decis ion  regard ing  continued  use  
of the  equ ipment.  

 

___________ 
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COMMISSION  ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE  

____________ 

 
MATÉRIEL DE SOUDAGE À L’ARC –  

 
Partie  4:  Inspection  et essais  périodiques  

 
AVANT-PROPOS 

1 )  La  Commissi on  E lectrotechn i que  I n ternational e  ( I EC)  est  u ne  organ i sati on  mond ia le  de  normal i sati on  
composée  de  l 'ensemble  des  comi tés  é l ectrotechn i ques  nati onaux (Comi tés  nati onaux de  l ’ I EC).  L ’ I EC a  pou r 
ob jet  de  favori ser l a  coopérati on  i n ternational e  pou r tou tes  l es  questi ons  de  normal i sati on  dans  l es  d omaines  
de  l 'é l ectri ci té  et  de  l 'é l ectron i que.  A cet  e ffet,  l ’ I EC  – en tre  au tres  acti vi tés  –  publ i e  des  Normes  
i n ternati onal es ,  des  Spéci fi cati ons  techn i ques,  des  Rapports  techn iques,  des  Spéci fi cati ons  accessi b l es  au  
publ i c  (PAS)  et  des  Gu ides  (ci -après  dénommés  "Publ i cati on (s)  de  l ’ I EC") .  Leu r é l aborati on  est  con fi ée  à  des  
comi tés  d 'études,  aux travaux desquel s  tou t  Com i té  nati onal  i n téressé  par l e  su j et  tra i té  peu t  parti ci per.  Les  
organ i sati ons  i n ternati onal es ,  gouvernementa l es  et  non  gouvernemen tal es ,  en  l i a i son  avec l ’ I EC,  parti ci pen t 
éga l emen t aux travaux.  L ’ I EC  col l abore  étro i temen t avec l 'Organ i sati on  I n ternati onal e  de  Normal i sati on  ( I SO),  
se l on  des  cond i ti ons  fi xées  par accord  en tre  l es  deux organ isati ons.  

2 )  Les  déci s ions  ou  accords  offi ci e l s  de  l ’ I EC  concernan t  l es  questi ons  techn i ques  représen ten t,  dans  l a  mesu re  
du  possi b l e ,  un  accord  i n ternational  su r l es  su j ets  étud i és ,  étan t  donné  que  l es  Com i tés  nati onaux de  l ’ I EC  
i n téressés  son t représen tés  dans  chaque  com i té  d ’ études.  

3 )  Les  Publ i cati ons  de  l ’ I EC  se  présen ten t  sous  l a  forme  de  recommandations  i n ternational es  et  son t  ag réées  
comme  te l l es  par l es  Com i tés  nati onaux de  l ’ I EC.  Tous  l es  efforts  ra i sonnab l es  son t  en trepri s  a fi n  q ue  l ’ I EC  
s 'assu re  de  l 'exacti tude  d u  con tenu  techn i que  de  ses  publ i cati ons;  l ’ I EC  ne  peu t  pas  être  tenue  responsabl e  de  
l 'éven tuel l e  mauvai se  u ti l i sati on  ou  i n terprétati on  qu i  en  est  fa i te  par un  q uel conque  u ti l i sateu r fi nal .  

4 )  Dans  l e  bu t  d 'encourager l ' u n i form i té  i n ternati onal e ,  l es  Com i tés  nati onaux de  l ’ I EC  s 'engagen t,  d ans  tou te  l a  
mesure  poss ib l e ,  à  appl i quer de  façon  transparen te  l es  Publ i cati ons  de  l ’ I EC  dans  l eu rs  publ i cati ons  nati onal es  
et  rég i onales.  Tou tes  d i vergences  en tre  tou tes  Pub l i cati ons  d e  l ’ I EC  et  tou tes  publ i cati ons  nati onal es  ou  
rég i ona l es  correspondan tes  do iven t être  i nd i quées  en  termes  cl a i rs  dans  ces  dern ières.  

5)  L ’ I EC  e l l e-même  ne  fou rn i t  aucune  attestati on  de  con form i té.  Des  organ i smes  de  certi fi cati on  i ndépendan ts  
fou rn i ssen t des  services  d 'éval uati on  de  con formi té  et,  dans  certai ns  secteu rs ,  accèden t  aux marques  de  
con form i té  d e  l ’ I EC.  L ’ I EC  n 'est  responsabl e  d 'aucun  des  services  effectués  par l es  organ i smes  de  certi fi cati on  
i ndépendants.  

6 )  Tous  l es  u ti l i sateu rs  doi ven t  s 'assu rer qu ' i l s  son t  en  possession  de  l a  dern ière  éd i ti on  de  cette  pub l i cati on .  

7 )  Aucune  responsabi l i té  ne  do i t  ê tre  impu tée  à  l ’ I EC,  à  ses  admin i strateu rs,  employés,  auxi l i a i res  ou  
mandatai res ,  y  compri s  ses  experts  parti cu l i ers  et  l es  membres  de  ses  com i tés  d 'études  et  des  Com i tés  
nati onaux de  l ’ I EC,  pou r tou t  pré j ud ice  causé  en  cas  de  dommages  corporel s  et  matérie l s ,  ou  de  tou t au tre  
dommage  de  quel que  natu re  que  ce  soi t,  d i recte  ou  i nd i recte ,  ou  pou r supporter l es  coû ts  (y compri s  l es  fra i s  
de  j usti ce)  et  l es  dépenses  décou l an t  de  l a  pub l i cati on  ou  de  l 'u ti l i sati on  d e  cette  Pub l i cati on  de  l ’ I EC  ou  de  
tou te  au tre  Publ i cati on  de  l ’ I EC,  ou  au  créd i t  q u i  l u i  est  accordé.  

8)  L 'a tten ti on  est  a tti rée  su r l es  références  normati ves  ci tées  dans  cette  publ i cati on .  L 'u ti l i sati on  de  publ i cati ons  
référencées  est  ob l i gatoi re  pour une  appl i cati on  correcte  de  l a  présen te  publ i cati on .   

9)  L ’ a tten ti on  est  a tti rée  su r l e  fa i t  q ue  certai ns  des  é l émen ts  de  l a  présente  Publ i cati on  d e  l ’ I EC  peuven t  fa i re  
l ’ ob jet  de  d roi ts  de  brevet.  L ’ I EC  ne  sau rai t  ê tre  tenue  pou r responsabl e  de  ne  pas  avoi r i den ti fi é  de  te l s  d ro i ts  
d e  brevets  et  de  ne  pas  avoi r s i gnal é  l eu r exi stence.  

La  Norme  in ternationale  I EC  60974-4  a  été  établ ie  par l e  comi té  d ’études  26  de  l ’ I EC:  
Soudage  é lectrique.  

Cette  trois ième  éd i ti on  annu le  et remplace  l a  deuxième  éd i tion  parue  en  201 0.  Cette  éd i tion  
consti tue  une  révision  techn ique.  

Cette  éd i tion  i nclu t l es  mod i fications  techn iques  majeures  su ivan tes  par rapport à  l 'éd i tion  
précédente:  

•  Pour ce  qu i  concerne  l es  normes  de  base,  l e  terme «couran t de  fu i te»  a  été  remplacé  par 
«couran t de  con tact»  et «couran t du  conducteur de  protection» .  

•  Les  mesures  de  ci rcu i ts  connectés  selon  une  méthode  non  galvan ique  doivent être  
soumises  à  essai  conformément aux i n formations  du  fabrican t.  

•  L ’ordre  des  chapi tres  trai tan t des  mesures  à  effectuer a  été  mod i fié .  
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•  L ’exemple  de  rapport d ’essai  dans  l ’Annexe  B  a  été  adapté.  

Le  texte  de  cette  norme  est i ssu  des  documents  su ivan ts:  

FDIS  Rapport  de  vote  

26/597/FDIS  26/603/RVD  

 
Le  rapport de  vote  i nd iqué  dans  le  tableau  ci -dessus  donne  tou te  in formation  sur l e  vote  ayan t 
abou ti  à  l 'approbation  de  cette  norme.  

Cette  publ ication  a  été  réd igée  selon  l es  D i rectives  I SO/IEC,  Partie  2 .  

Une  l i ste  de  tou tes  l es  parties  de  l a  série  I EC  60974,  publ iées  sous  l e  ti tre  général  Matériel  
de  soudage  à  l ’arc,  peu t être  consu l tée  sur l e  s i te  web  de  l ’ I EC.  

Dans  l a  présente  Norme,  l es  types  de  caractères  su ivan ts  sont u ti l i sés:  

•  énoncés de conformité: en  italique .  

Le  comi té  a  décidé  que  l e  con tenu  de  cette  publ ication  ne  sera  pas  mod i fié  avan t l a  date  de  
stabi l i té  i nd iquée  sur l e  s i te  web de  l ’ I EC  sous  "h ttp: //webstore. iec. ch"  dans  les  données  
re lati ves  à  l a  publ ication  recherchée.  A cette  date,  l a  publ ication  sera   

•  recondu i te,  

•  supprimée,  

•  remplacée  par une  éd i tion  révisée,  ou  

•  amendée.  
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MATÉRIEL DE SOUDAGE À L’ARC –  
 

Partie  4:  Inspection  et essais  périodiques  
 
 
 

1  Domaine d ’appl ication  

La  présente  partie  de  l ’ I EC  60974  spéci fie  l es  procédures  d ’essai  pour l ’ i nspection  périod ique,  
afin  de  garan ti r l a  sécuri té  électrique  après  réparation .  Ces  procédures  d ’essai  s ’appl iquent 
également à  l a  main tenance.  

La  présente  Norme s ’appl ique  aux sources  de  courant pour l e  soudage  à  l ’ arc et l es  
techn iques  connexes  conçues  conformément à  l ’ I EC  60974-1  ou  l ’ I EC  60974-6.  Les  
équ ipements  auxi l ia i res  i ndépendants  conçus  conformément à  d ’au tres  parties  de  l ’ I EC  60974  
peuvent être  soumis  à  essai  conformément aux exigences  correspondantes  de  l a  présente  
partie  de  l ’ I EC  60974.  

NOTE  1  La  sou rce  de  cou ran t  d e  soudage  peu t  être  soumise  à  essai  avec tou t  équ i pemen t auxi l i a i re  mon té  q u i  
peu t  affecter l es  résu l tats  d ’ essai .  

La  présente  Norme  ne  s ’appl ique  pas  aux essais  des  nouvel les  sources  de  courant ou  aux 
groupes  é lectrogènes.  

NOTE  2  Pour une  sou rce  de  cou ran t  qu i  n 'est  pas  constru i te  con formément à  l ’ I EC  60974-1 ,  vo i r l ’ Annexe  C.  

2  Références  normatives  

Les  documents  su ivan ts  son t ci tés  en  référence  de  man ière  normative,  en  i n tégral i té  ou  en  
partie ,  dans  l e  présent document et  son t i nd ispensables  pour son  appl ication .  Pour les  
références  datées,  seu le  l ’ éd i tion  ci tée  s’appl ique.  Pour l es  références  non  datées,  l a  
dern ière  éd i tion  du  document de  référence  s’appl ique  (y compris  l es  éventuels  
amendements).  

I EC  60050-1 51 ,  Vocabulaire Electrotechnique International – Partie  151 : Dispositifs 
électriques et magnétiques  

I EC  60050-1 95,  Vocabulaire Electrotechnique International – Partie  195: Mise à  la  terre et 
protection contre les chocs électriques  

I EC  60050-851 ,  Vocabulaire Electrotechnique International – Partie  851 : Soudage électrique  

I EC  60974-1 : 201 2,  Matériel de soudage à  l'arc – Partie  1 :  Sources de courant de soudage  

I EC  60974-6,  Matériel de soudage à  l'arc – Partie 6:  Matériel à  service limité  

I EC  61 557-4,  Sécurité  électrique dans les réseaux de distribution basse tension de 1  000 V 
c. a.  et 1  500 V c. c.  – Dispositifs de contrôle,  de  mesure ou de surveillance de mesures de 
protection – Partie  4:  Résistance de conducteurs de terre et d'équipotentialité  

I EC  61 1 40,  Protection contre les chocs électriques – Aspects communs aux installations et 
aux matériels  
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3  Termes  et  défin i tions  

Pour les  besoins  du  présent document,  l es  termes  et défin i tions  donnés  dans  l ’ I EC  60050-
1 51 ,  l ’ I EC  60050-1 95,  l ’ I EC  60050-851 ,  l ’ I EC  60974-1 ,  a insi  que  l es  su ivan ts,  s ’appl iquen t.  

3.1   
expert 
personne  compétente  
personne  qual i fiée  
personne  qu i  peu t j uger le  travai l  assigné  et reconnaître  l es  dangers  possib les  sur l a  base  de  
sa  formation  professionnel le ,  de  ses  connaissances,  de  son  expérience  et de  sa  
connaissance  du  matériel  concerné  

Note  1  à  l ’ arti cl e :  P l us i eu rs  années  de  prati que  dans  l e  domaine  techn i que  concerné  peuvent  ê tre  pri ses  en  
compte  pou r l ’ éval uati on  de  l a  formati on  professi onnel l e .  

[SOURCE:  I EC  60974-1 : 201 2,  3 . 3]  

3.2   
personne  avertie  
personne  in formée  des  tâches  assignées  et des  dangers  éven tuels  dus  à  des  nég l igences  

Note  1  à  l ’ arti cl e :  S i  n écessa i re ,  l a  personne  a  su i vi  u ne  formation  

[SOURCE:  I EC  60974-1 : 201 2,  3 . 4 ]  

3.3   
i nspection  périod ique et essai  
examen  effectué  à  i n terval les  spéci fiés  pour rédu i re  l e  ri sque  de  danger 

3.4  
maintenance 
entretien  effectué  à  i n terval les  spéci fiés  pour rédu i re  l e  ri sque  de  danger et de  défai l lance  

3.5   
réparer 
rétabl i r une  cond i tion  de  fonctionnement sû re  et attendue  

3.6   
personnel  d ’essai  
personne  avertie  ou  expert qu i  a  été  formé  et au torisé  à  effectuer l ’ i nspection  et  l es  essais  
périod iques  

4 Exigences  générales  

4.1  Qual i fication  du  personnel  d ’essai  

Les  essais  effectués  sur l e  matériel  de  soudage  peuvent être  dangereux et  doiven t être  
effectués  par une  personne  avertie  ou  un  expert dans  l e  domaine  de  l a  réparation  é lectri que,  
étan t de  préférence  également fami l ier avec l e  soudage,  l e  coupage  et l es  techn iques  
connexes.  I l  convien t que  l es  personnes  averties  soien t considérées  comme étant qual i fiées  
pour les  essais  et  l a  main tenance  périod iques  s imples,  sous  réserve  que  l ’ enveloppe  du  
matérie l  ne  doive  pas  être  ouverte.  

NOTE  Les  tensi ons  et  l es  cou ran ts  d angereux à  l ’ i n téri eur de  l ’ enve loppe  de  l ’ appare i l  peuven t  causer un  choc,  
des  brû l u res  ou  en traîner l a  mort.  Seu l  u n  personnel  d ’ essai  q ua l i fi é  peu t ouvri r l e  matérie l .  
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4.2  Condi tions  d ’essai  

Les  essais  doivent être  effectués  à  une  température  d ’a i r ambian t comprise  en tre  1 0  °C  et 
40  °C  sur du  matérie l  de  soudage  sec et  nettoyé.  

4.3  Instruments  de  mesure 

La  précis ion  des  i nstruments  de  mesure  doi t  être  au  moins  de  classe  2 . 5,  à  l ’ exception  de  la  
mesure  de  la  résistance  d ’ i solement où  la  précision  des  i nstruments  n ’est pas  spéci fiée,  mais  
doi t  être  prise  en  compte  l ors  de  la  mesure.  

4.4 Inspection  périod ique et essai  

L’ inspection  périod ique  et l ’ essai  spéci fiés  au  Tableau  1  doiven t être  effectués.  

Les  essais  doiven t être  documentés  dans  un  rapport d ’essai  conformément au  7 . 1 .  

Pendant l es  essais,  l es  i nstructions  complémentai res  du  fabrican t doiven t être  respectées.  

4.5  Maintenance 

Les  instructions  et l a  plan i fication  de  main tenance  données  par le  fabrican t doiven t être  
respectées.  

Les  essais  doiven t être  documentés  dans  un  rapport d ’essai  conformément au  7 . 1 .  

4.6  Réparation  

Après  réparation  ou  remplacement d ’ un  composant qu i  rétabl i t  l a  fonction  de  soudage  ou  de  
coupage,  un  expert doi t  sélectionner l es  essais  appropriés  qu i  doiven t être  effectués,  comme 
spéci fié  au  Tableau  1 .  

NOTE  Après  une  réparati on  m i neu re  te l l e  que  l e  remplacement d ’ u ne  l ampe,  d ’ une  roue  ou  d ’ un  bâti ,  l es  essai s  
i nd i qués  au  Tab l eau  1  peuvent  ne  pas  être  nécessa i res .  

Les  essais  doiven t être  documentés  dans  un  rapport d ’essai  conformément au  7 . 1 .  

Pendant l es  essais,  l es  i nstructions  complémentai res  du  fabrican t (par exemple  des  schémas,  
une  l i ste  des  p ièces  de  rechange,  un  essai  fonctionnel  de  l a  source  de  couran t et de  
l ’ équ ipement auxi l ia i re,  etc. )  doivent être  respectées.  

4.7  Séquence  d ’essai  

La  séquence  d ’essai  est donnée  au  Tableau  1 .  
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Tableau  1  – Séquence  d ’essai  sur le  matériel  de  soudage à  l ’ arc  u ti l isé  

I nspection  périod ique  et  essai  Après  réparation  

a)  Examen  vi suel  con formémen t au  5 . 1  a )  Examen  vi suel  con formément  au  5 . 1  

b)  Essai  électrique:  

– rés i stance  du  conducteu r de  protecti on  
con formément au  5 . 2  

– rés i stance  d ’ i so l emen t con formément au  5 . 3  
( facu l tati f:  cou ran t  de  con tact  d u  ci rcu i t  de  
soudage  con formément au  5 . 4 ,  cou ran t  de  
con tact en  cond i ti ons  normalesb  
con formément au  5 . 5  e t  cou ran t  d u  conducteu r 
de  protecti on  con formément au  5 . 6)a  

– tensi on  à  vi de  con formément au  5 . 7  

b)  Essai  électrique:  

– rés i stance  du  conducteu r de  protecti on  
con formément  au  5 . 2  

–  rés i stance  d ’ i so lemen t  conformément au  5 . 3  
( facu l tati f:  cou ran t  de  con tact  d u  ci rcu i t  de  
soudage  con formément au  5 . 4 ,  cou ran t  de  
con tact en  cond i ti ons  normalesb  
con formément  au  5 . 5  et  cou ran t  d u  conducteu r 
de  protecti on  con formément au  5 . 6)a  

– tensi on  à  vi de  con formément au  5 . 7  

c)  Essai  foncti onnel :  

–  pas  d ’ exi gences  

c)  Essai  foncti onne l :  

–  foncti onnement conformément  au  6 . 1  

– d i sposi ti f d e  coupure  marche/arrêt  d u  ci rcu i t  
d ’ a l imen tati on  con formément au  6 . 2  

–  d i spos i ti f réducteu r d e  tensi on  conformément  
au  6 . 3  

–  é l ectrovanne  de  gaz  con formément au  6 . 4  

– l ampes  de  s i gna l i sati on  et  de  commande  
con formément  au  6 . 5  

d )  Rapport  d ’ essai  con formément à  l ’Arti cl e  7  d )  Rapport  d ’ essai  con formément à  l ’Arti cl e  7  

a  S i  l ’ essai  de  rés i stance  d ’ i sol emen t ne  peu t  pas  être  effectué  sans  déconnecter au  moins  un  composan t d u  
matéri e l  à  soumettre  à  essai  (par ex.  réseaux d ’ an ti parasi tage,  condensateu rs  d e  protecti on  ou  composan t  d e  
protecti on  con tre  l es  su rtensi ons),  l ’ essai  de  rés i stance  d ’ i so lemen t peu t être  remplacé  par l es  essai s  
opti onnel s  spéci fi és  au  poi n t  b) .  

b  U n i quemen t en  présence  de  su rfaces  conductri ces  accessi b l es  non  connectées  au  ci rcu i t  de  protecti on .  

 

5 Protection  contre  les  chocs  électriques  

5.1  Examen  visuel  

L’examen  visuel  doi t  être  effectué  conformément aux cond i tions  d ’emploi  du  matériel  de  
soudage  et aux i nstructions  du  fabrican t.  

Un  exemple  d ’é léments  pour l ’ examen  visuel  est donné  dans  l ’Annexe  A.  

5.2  Continu i té  du  ci rcu i t  de  protection  

Pour le  matériel  de  soudage  de  classe  de  protection  I  a l imenté  par le  réseau ,  y compris  
l ’ équ ipement auxi l ia i re  (par exemple  l e  système  de  refroid issement) ,  mun i  de  câbles  
d ’a l imentation  de  l ongueur a l lan t j usqu ’à  5 , 0  m ,  l a  résistance  maximale  mesurée  du  
conducteur de  protection  ne  doi t  pas  dépasser 0 , 3  Ω .  

Pour les  câbles  dépassant 5 , 0  m ,  l a  va leur admissib le  de  l a  résistance  du  conducteur de  
protection  est augmentée  de  0 , 1  Ω  tous  l es  7 , 5  m  de  câble  supplémentai res.  La  valeur 
maximale  admissible  de  la  résistance  du  conducteur de  protection  est égale  à  1  Ω .  

La conformité doit être  vérifiée en  mesurant la  résistance entre le  contact du conducteur de 
protection au niveau de la  fiche et les parties conductrices exposées,  à  l’aide d’un 
équipement d’essai conformément à  l’IEC 61557-4.  

Copyright International  Electrotechnical  Commission  



I EC  60974-4: 201 6  © I EC 201 6  – 25  –  

Pendant l a  mesure,  l es  câbles  doiven t être  pl iés,  courbés  ou  vri l l és  su r l a  tota l i té  de  l eur 
l ongueur,  particu l ièrement dans  le  vois inage  des  en trées  de  câble  dans  l ’ enveloppe,  afin  de  
détecter des  i n terruptions  du  conducteur de  protection .  

5.3  Résistance  d ’ isolement 

La  résistance  d ’ i solement ne  doi t  pas  être  i n férieure  aux valeurs  données  dans  le  Tableau  2 .  

Tableau  2  – Résistance d ’ isolement 

Mesurea  Résistance  I solement 

Ci rcu i t  d ’ a l imentati on  par rapport au  ci rcu i t  d e  soudage  
5, 0  MΩ  Double  ou  ren forcé  

Ci rcu i t  de  soudage  par rapport au  ci rcu i t  de  protecti on  2 , 5  MΩ  De  base  

Ci rcu i t  d ’ a l imentati on  par rapport au  ci rcu i t  de  protecti on  2 , 5  MΩ  De  base  

Ci rcu i t  d ’ a l imentati on  du  
matéri e l  de  Cl asse  I I  

par rapport  aux su rfaces  access ib l es  b  5 , 0  MΩ  Double  ou  ren forcé  

a  Les  ci rcu i ts  d e  commande  son t  soumis  à  essai  avec l e  ci rcu i t  auquel  i l s  son t  connectés  de  man ière  
ga l van i que.  Les  ci rcu i ts  de  commande  access ib l es  séparés  de  tous  l es  au tres  ci rcu i ts  son t soum is  à  essai  
con formémen t à  l a  spéci fi cati on  du  fabri can t.  

b  Pou r l es  mesures  par rapport  aux su rfaces  accessi b l es  non  conductri ces,  de  te l l es  su rfaces  doiven t ê tre  
cons idérées  comme  étan t  recouvertes  par une  feu i l l e  méta l l i q ue.  

 

La conformité doit être vérifiée par la  mesure stabilisée de la  résistance d’isolement en 
appliquant une tension de 500 V c. c.  à  température ambiante.  

Pendant l a  mesure,  l es  torches  doiven t être  déconnectées,  l es  composants  é lectron iques  à  
l ’ état sol ide  et l eurs  d isposi ti fs  de  protection  peuvent être  court-ci rcu i tés  et  l es  un i tés  de  
refroid issement par l i qu ide  doiven t être  soumises  à  essai  sans  l i qu ide.  

5.4 Courant de  contact du  ci rcu i t  de  soudage 

Le  couran t de  con tact en tre  les  raccords  du  ci rcu i t  de  soudage  et l a  borne  du  conducteur de  
protection  ne  doi t  pas  dépasser une  valeur de  1 0  mA en  valeur efficace.  

La conformité doit être  vérifiée par un  examen visuel et par la  mesure du courant de contact 
avec le  circuit indiqué à  la  Figure 1  pour la  ou les tensions d’alimentation assignées et en 
condition à  vide.  

Le  ci rcu i t  de  mesure  est spéci fié  et  doi t  être  raccordé  comme représenté  à  l a  F igure  1 .  
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NOTE  Pou r l e  matérie l  de  cl asse  I I ,  i l  fau t  u ti l i ser l a  borne  du  conducteu r de  protecti on  (PE)  du  réseau  
d ’ a l imen tati on  m is  à  l a  terre.  

Figure  1  – Mesure  du  courant de  contact du  ci rcu i t  de  soudage 

5.5  Courant de  contact en  conditions  normales  

Le  couran t de  contact des  surfaces  conductrices  accessibles  non  raccordées  au  ci rcu i t  de  
protection  ne  doi t  pas  dépasser 0 , 5  mA en  valeur efficace  en  cond i tions  normales.  

 

Figure  2  – Mesure  du  courant de  contact en  conditions  normales  

La conformité doit être  vérifiée comme représenté à  la  Figure 2.  

a)  La  source  de  couran t de  soudage  est:  

IEC  

2kΩ  
mA  

L  N  PE  

IEC  

2kΩ  
mA  
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– i solée  par rapport au  p lan  de  masse;  

– a l imentée  par l a  tension  d ’a l imentation  assignée  l a  p lus  élevée;  

b)  l e  ci rcu i t  de  soudage  est en  cond i tion  à  vide;  

c)  l es  condensateurs  d ’an tiparasi tage  ne  son t pas  déconnectés.  

5.6  Courant du  conducteur de  protection  

Pour l e  matériel  de  classe  1 ,  l e  couran t du  conducteur de  protection  ne  doi t  pas  dépasser 
1 0  mA en  valeur efficace  sauf pour l e  matériel  raccordé  de  façon  permanente  par un  
conducteur de  protection  renforcé  conformément à  l ’ I EC  61 1 40.  

Le  matériel  raccordé  de  façon  permanente  par un  conducteur de  protection  renforcé  peu t 
d isposer d ’un  courant de  fu i te  ne  dépassant pas  5  %  du  couran t d ’a l imentation  assigné  par 
phase.  

La conformité doit être  vérifiée à  l’aide du circuit de mesure de la  Figure 3 dans les conditions 
suivantes: 

1 )  l a  source  de  courant de  soudage  est:  

– i solée  par rapport au  p lan  de  masse;  

– a l imentée  par l a  tension  d ’a l imentation  assignée  l a  p lus  élevée;  

– non  raccordée  à  l a  terre  de  protection  sau f à  travers  l es  composants  de  mesure;  

2 )  l e  ci rcu i t  de  soudage  est en  cond i tion  à  vide;  

3)  l es  condensateurs  d ’an tiparasi tage  ne  doiven t pas  être  déconnectés.  

La  mesure  du  couran t du  conducteur de  protection  peu t être  effectuée  d i rectement ou  sous  
forme  d ’une  mesure  de  courant d i fféren tie l  (voi r F igure  3).  La  to lérance  des  valeurs  des  
composants  du  ci rcu i t  de  mesure  ne  doi t  pas  dépasser ±5  %.  

Les  équ ipements  destinés  à  être  raccordés  de  façon  permanente  et ayan t un  conducteur de  
protection  renforcé  doiven t être  soumis  à  essai  conformément à  l a  spéci fication  du  fabrican t.  
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Pri nci pe  de  mesure  d i recte  Pri nci pe  de  mesu re  conformément  à  l a  procédure  de  
mesure  du  cou ran t  d i fféren ti e l  

Figure  3  – Principes  de  mesure  du  courant du  conducteur  
de  protection  pour les  équ ipements  monophasés  

NOTE  Atten ti on !  Cet  essai  est  effectué  par u ne  personne  qua l i fi ée.  

5.7  Tension  à  vide  (U0)  

I l  convient que  l es  valeurs  crêtes  de  l a  tension  à  vi de  maximale  pour tous  l es  rég lages  
possibles  de  l a  source  d ’a l imentation  ne  dépassent pas  ±  1 5  %  de  l a  tension  à  vide  U0  e t 
e l les  ne  doiven t pas  dépasser l es  valeurs  i nd iquées  au  Tableau  1 3  de  l ’ I EC  60974-1  l orsque  
l a  source  de  courant est à  sa  tension  d ’a l imentation  et à  sa  fréquence  assignées.  

Avant d ’effectuer les  essais,  l es  d isposi ti fs  d ’amorçage  et  de  stabi l i sation  de  l ’arc doiven t,  s i  
nécessai re,  être  en levés  ou  con tournés  conformément aux instructions  du  fabrican t (voi r 
également les  i nstructions  d ’u ti l i sation  ou  les  i nstructions  d ’essai  du  fabricant).  

La  tension  à  vi de  est mesurée  en tre  l es  bornes  de  sortie  du  ci rcu i t  de  soudage.  S i  ce la  n ’est 
pas  possible  pour des  raisons  de  sécuri té  ou  de  commande,  l a  tension  à  vide  est mesurée  
en tre  l a  torche  et l e  raccordement du  câble  de  retour de  soudage.  Cet essai  n ’est pas  
nécessai re  pour les  sources  de  coupage  plasma.  

S i  l a  tension  à  vide  rédu i te  assignée  (UR)  ou  l a  tension  à  vide  de  rupture  assignée  (US)  son t 
défin ies  sur l a  p laque  s ignalétique,  UR  ou  US  do i t  être  mesuré  au  l ieu  d ’U0 .  

La conformité doit être vérifiée en  mesurant les 

a)  valeurs efficaces 

Un appareil mesurant la  valeur efficace vraie  est utilisé avec une résistance du circuit de 

soudage externe de 5 kΩ .  

b)  valeurs crêtes 

IEC  

L  N  PE  

mA  

L  N  PE  

IEC  

L  N  PE  

mA  

L  N  PE  
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Afi n  d ’obten i r des  mesures  reproductib les  des  valeurs  crêtes  et  en  ne  tenan t pas  compte  
des  impu ls ions  qu i  ne  sont pas  dangereuses,  un  ci rcu i t  comme représenté  à  l a  F igure  4  
est u ti l i sé.  

 

Figure  4  – Mesure  des  valeurs  crêtes  

Le  vol tmètre  doi t  i nd iquer des  valeurs  moyennes.  La  plage  de  mesure  doi t  être  chois ie  de  
façon  à  être  aussi  proche  que  possib le  des  valeurs  réel les  de  la  tension  à  vide.  Le  vol tmètre  
doi t  avoi r une  résistance  i n terne  d ’au  moins  1  MΩ .  

La  to lérance  des  valeurs  des  composants  du  ci rcu i t  de  mesure  ne  doi t  pas  dépasser ±  5  %.  
La  pu issance  m in imale  pour la  résistance  de  0 , 2  kΩ  est 65  W.  Le  rhéostat doi t  résister à  une  
valeur de  couran t de  0 , 6  A.  Les  condensateurs  doiven t avoi r une  tension  m in imale  assignée  
de  200  V.  

6 Essai  fonctionnel  

6.1  Fonction  

Le  fonctionnement correct de  chaque  fonction  l iée  à  l a  sécuri té  et j ugée  comme importan te  
par le  personnel  d ’essai  doi t  être  véri fi é .  

La conformité doit être vérifiée en faisant fonctionner le  dispositif et en  vérifiant si la  source 
de courant de soudage fonctionne correctement.  

6.2  Dispositi f de  coupure  marche/arrêt du  ci rcu i t  d ’al imentation  

Lorsqu ’un  d isposi ti f de  coupure  i ncorporé  marche/arrêt du  ci rcu i t  d ’a l imentation  (par exemple  
un  i n terrupteur,  un  con tacteur ou  un  d is joncteur)  est présent,  ce lu i -ci  doi t:  

a)  ouvri r ou  fermer tous  l es  conducteurs  d ’a l imentation  non  m is  à  l a  terre;  

b)  i nd iquer de  man ière  cla i re  s i  l e  ci rcu i t  est ouvert ou  fermé.  

La conformité doit être vérifiée par examen visuel et par mesure.  

6.3  Dispositi f réducteur de  tension  

Lorsqu ’un  d isposi ti f réducteur de  tension  est présent,  son  fonctionnement satisfaisan t doi t  
être  véri fié .  

La conformité doit être  vérifiée en  mesurant la  tension à  vide réduite (voir 5.7)  et par un 
examen visuel de l’indicateur en condition  de charge et à  vide.  

IEC  
1  =  Diode 1 N4007 ou  équivalente 

U0  

0,2 kΩ  

0-5 kΩ  

1 0 nF 6,8 µF 

1  

V 

1  kΩ  
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6.4 Électrovanne  à  gaz 

Le  fonctionnement correct de  chaque  é lectrovanne  à  gaz (par exemple  sources  de  couran t de  
poste  de  soudage  TIG,  M IG/MAG  ou  p lasma)  doi t  être  véri fié .  

La conformité doit être vérifiée par examen visuel et par les opérations suivantes ou par un 
essai spécifié  par le  fabricant.  

a)  Fonction 

Actionner la  gâchette  de la  torche et vérifier en  contrôlant le  débit de gaz,  si l’électrovanne 
à  gaz fonctionne.  

b)  Fuite 

Mettre le  système sous pression et vérifier qu’il n’y a  pas de fuite,  par exemple qu’il n’y a  
pas de chute de pression.  

NOTE  Les  tuyaux de  gaz  fl exi b l es  et  l eu rs  raccordements  peuvent  consti tuer des  sou rces  de  fu i tes .  

6.5 Lampes  témoins  et  lampes  de  contrôle  

Le  fonctionnement correct des  l ampes  témoins  ou  des  lampes  de  con trôle  doi t,  s i  possible,  
être  véri fié .  

La conformité doit être vérifiée par examen visuel.  

7  Documentation  

7.1  Rapport d ’essai  

Le  rapport d ’essai  doi t  conten i r:  

a)  l ’ i den ti fication  du  matériel  de  soudage  à  l ’arc soumis  à  essai ;  

b)  l a  date  de  l ’essai ;  

c)  l a  tension  d ’a l imentation ;  

d )  l es  résu l tats  d ’essai ;  

e)  l a  s ignature,  l ’ i den ti fication  du  personnel  d ’essai  et de  son  organ isation ;  

f)  l ’ i denti fication  du  matériel  d ’essai .  

Le  rapport d ’essai ,  après  réparation ,  doi t  con ten i r tous  l es  essais  i nd iqués  au  Tableau  1  et 
une  ind ication  doi t  être  mentionnée  s i  un  essai  particu l ier n ’a  pas  été  effectué.  

Un  exemple  de  rapport d ’essai  est donné  à  l ’Annexe  B .  

7.2  Étiquetage 

Une  étiquette  doi t  être  fi xée  au  matérie l  i nd iquant qu ’ i l  a  passé  l ’essai  avec succès.  

L’étiquette  doi t  conten i r l a  date  de  l ’essai  ou  l a  date  recommandée  pour l a  prochaine  
i nspection  dépendant des  règ lements  l ocaux.  
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Annexe A 
( informative)  

 
Liste de  contrôle  pour l ’ examen  visuel  

Lors  de  l ’examen  visuel ,  i l  convien t que  l es  poin ts  énumérés  ci -dessous  soien t véri fi és.  

a)  Torche/porte-électrode,  p ince  d ’é lectrode  de  soudage  

•  i solation  défectueuse  ou  manquante  

•  connexions  défectueuses  

•  i n terrupteurs  défectueux,  endommagés  

•  au tres  dommages  

b)  Al imentation  é lectri que  

•  câble  défectueux,  endommagé 

•  fi che  déformée,  endommagée  

•  broches  de  fi che  cassées  ou  endommagées  thermiquement 

•  arrêt de  câble  i nefficace  

•  câbles  et  fi ches  i nappropriés  pour l ’ u ti l i sation  et l a  performance  attendues  

c)  Ci rcu i t  de  soudage  

•  câble  défectueux,  endommagé  

•  connecteur/socle  déformé,  défectueux ou  endommagé  thermiquement 

•  arrêt de  câble  i nefficace  

•  câbles  et connecteurs  non  appropriés  pour l ’ u ti l i sation  et l a  performance  attendues  

d )  Enveloppe  

•  parties  endommagées  ou  manquantes  

•  mod i fications  non  au torisées  

•  ouvertures  de  refroid issement b loquées  ou  fi l tres  à  a i r manquants  

•  s i gnes  de  surcharge  et  d ’u ti l i sation  inadéquate  

•  d i sposi ti fs  de  protection  défectueux ou  manquants,  par exemple  support de  bou tei l le  
de  gaz 

•  rou lettes,  moyens  de  manu tention ,  support,  etc.  défectueux ou  manquants  

•  moyens  de  fi xation  de  la  bobine  de  fi l  défectueux 

•  objets  conducteurs  i n trodu i ts  dans  l ’ enveloppe  

e)  Commandes  et i nd icateurs  

•  i n terrupteurs,  i nd icateurs  de  mesure  et l ampes  défectueux 

•  détendeur ou  débi tmètre  défectueux 

•  fus ib les,  accessibles  par l ’ extérieur de  l ’ enveloppe,  i ncorrects  

f)  Cond i tion  générale  

•  excès  de  poussière  ou  de  pol l u tion  

•  fu i tes  du  ci rcu i t  de  l i qu ide  de  refroid issement ou  n iveau  incorrect du  l i qu ide  de  
refroid issement 

•  tuyaux de  gaz et connexions  défectueux 

•  mauvaise  l i s ib i l i té  des  marquages  et étiquetages  

•  au tres  dommages  ou  s ignes  d ’u ti l i sation  i nadéquate  
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Annexe B  
( informative)  

 
Exemple  de  rapport d ’essai  après  réparation  

Rapport d’essai 

Société:  Epreuve  S .A.  L i eu :  Pari s  l a  torche  

Equ ipement:  Sou rce  de  cou ran t  d e  soudage  à  
l ’ arc 

Modèl e :  Soudage  rapi de  N °  séri e :  1 23456  

Fabri can t:  Soudage  rapi de  S .A.   C l asse  de  protecti on :  I  

Equ ipement d ’ essai :  D ISPOSITI F  D ’ESSAI  D6,  métacadre,  ci rcu i ts  de  mesure  comme  i nd i qué  dans  l ’ I EC  60974-4 .  

 

Tension  d ’al imentation    V eff.  
230      

Point  d ’ essai :  Limi te  Valeurs  mesurées  

Examen  visuel  ---  OK     

Résistance  du  conducteur de  protection  ---       

 RPE   ≤  0 , 3  Ω  0 , 02  Ω      

Résistance  d ’ isolement ---       

–  Ci rcu i t  d ’ a l imen tati on / 
C i rcu i t  de  protecti on  (500  V)  

RS-P   ≥  2 , 5  MΩ  ≥  20  MΩ      

–  Ci rcu i t  d e  soudage,  ci rcu i t  de  
commande/ 
Ci rcu i t  d e  protecti on  (500  V)  

RW,C-P   ≥  2 , 5  MΩ  ≥  20  MΩ      

–  Ci rcu i t  d ’ a l imentati on / 
C i rcu i t  de  soudage,  ci rcu i t  de  
commande  (500  V)  

RS-W,C   ≥  5  MΩ  ≥  20  MΩ      

Courant  du  conducteur de  
protectiona  

IPE   ≤  1 0  mAV eff.  
2  mA     

Courant  de  contact  en  
cond i tions  normalesa  

IT   ≤  0 , 5  mAV eff.  
     

0 , 04  mA 

–  Equ ipement avec conducteu r 
d e  protecti on  ren forcéa  

IT   ≤  0 , 05  I1 max  A N /A     

Courant de  contact du  ci rcu i t  de  
soudagea  

      

 IT   ≤  1 0  mAV eff.  
0  056  mA     

Tension  à  vide  ---       

Avec S l e  marquage  
U0  

U0  

 ≤68  Vcrête  

≤1 1 3  Vcrête  

N /A 

N /A 

    

Sans  S l e  marquage  
U0  

U0  

 ≤1 1 3  Vcrête  

≤1 1 3  Vcrête  

1 1 0  V 

N /A 

    

Essai  fonctionnel    - - -  ok     

Essai  satisfai sant               

Nom  du  personnel  d ’ essai  ---  Moi -même     

Signature  du  personnel  d ’essai  ---  Moi      

Date  ---  03/03/201 4      

 

Annotati ons  (résu l tats  de  l ’ examen  vi suel  ou  de  l ’ essai  foncti onnel ) :  aucunes  __________________________________  

Soci été  d ’ essai :  Mecinvest  ______________________________________________________________________________  

Ad resse:  Pari s  Soudagevi l l e  30  __________________________________________________________________________  

Réparati on :  remplacemen t de  l ’ i n terrupteu r d ’ a l imen tati on  cassé  _____________________________________________  

N /A:  Non  appl i cable  à  l a  réparati on ,  se l on  l ’ exam inateu r ____________________________________________________  

a   mesu res  facu l tati ves  
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Annexe C  
( informative)  

 
Matériel  non  constru it  conformément à  l ’ IEC 60974-1  

Le  matérie l  de  soudage  non  constru i t  conformément à  l ’ I EC  60974-1  (par exemple  constru i t  
avan t l a  date  de  publ ication  de  la  première  éd i tion  (1 989))  peu t ne  pas  satisfai re  à  tou tes  l es  
exigences  de  la  présente  Norme.  

Dans  ce  cas  i l  convien t que  l ’examinateur expose  ce  qu i  su i t  dans  son  rapport:  

•  l es  exigences  qu i  n ’on t pas  été  satisfai tes;  

•  d ans  quel l e  proportion  l ’ exigence  n ’a  pas  été  satisfai te;  

•  l ’ évaluation  du  ri sque  qu i  en  décou le;  

•  l es  mesures  de  correction  s i  nécessai re.  

I l  convient que  l e  rapport permette  au  propriétai re  de  prendre  la  bonne  décis ion  concernant l a  
poursu i te  de  l ’ u ti l i sation  du  matériel .  

 

___________ 
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