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I N TE R N ATI ON AL E LE C TR OTE C H N I C AL COM M I S S I ON  

____________ 

 
MISCELLANEOUS LAMPHOLDERS –  

 
Part  2-3:  Particular requi rements –  

Lampholders  for double-capped  l inear LED lamps 
 

FOR E WOR D  

1 )  Th e  I n t e rn ati o n a l  E l e c tro te ch n i c al  C o m m i s s i o n  ( I E C )  i s  a  wo rl d wi d e  o rg an i z ati o n  fo r  s tan d a rd i z a ti o n  c o m p ri s i n g  
al l  n ati o n al  e l e c tro te ch n i c al  c o m m i tte e s  ( I E C  N ati o n al  C o m m i tte e s ) .  Th e  o b j e ct  o f  I E C  i s  to  p ro m o te  
i n t e rn ati o n al  c o - o p e rati o n  o n  al l  q u e s ti o n s  c o n c e rn i n g  s tan d a rd i z a ti o n  i n  th e  e l e c t ri c al  an d  e l e c tro n i c  f i e l d s .  To  
th i s  e n d  an d  i n  a d d i t i o n  to  o th e r  ac ti vi t i e s ,  I E C  p u b l i s h e s  I n te rn at i o n al  S tan d ard s ,  Te c h n i ca l  S p e ci fi cati o n s ,  
Te c h n i c al  R e p o rts ,  P u b l i cl y  Avai l a b l e  S p e c i f i c at i o n s  ( P AS )  an d  G u i d e s  ( h e re a fte r  re f e rre d  t o  as  “ I E C  
P u b l i c ati o n ( s ) ” ) .  Th e i r  p re p arati o n  i s  e n tru s te d  t o  te c h n i c al  co m m i tt e e s ;  an y I E C  N ati o n al  C o m m i tt e e  i n te re s te d  
i n  th e  s u b j e c t  d e al t  wi th  m ay p art i ci p at e  i n  th i s  p re p arato ry  wo rk.  I n t e rn ati o n al ,  g o ve rn m e n tal  an d  n o n -
g o ve rn m e n tal  o rg an i z at i o n s  l i ai s i n g  wi th  t h e  I E C  al s o  p arti c i p ate  i n  t h i s  p re p arati o n .  I E C  c o l l ab o rate s  cl o s e l y  
wi t h  th e  I n te rn at i o n al  O rg an i z ati o n  fo r  S t an d a rd i z at i o n  ( I S O )  i n  acc o rd an ce  wi t h  co n d i t i o n s  d e te rm i n e d  b y  
ag re e m e n t  b e twe e n  th e  two  o rg an i z ati o n s .  

2 )  Th e  f o rm al  d e ci s i o n s  o r  ag re e m e n ts  o f  I E C  o n  t e c h n i c al  m atte rs  e x p re s s ,  as  n e arl y  as  p o s s i b l e ,  a n  i n t e rn ati o n al  
c o n s e n s u s  o f  o p i n i o n  o n  th e  re l e van t  s u b j e c ts  s i n ce  e ach  te c h n i c al  c o m m i tte e  h as  re p re s e n ta ti o n  fro m  a l l  
i n te re s te d  I E C  N ati o n al  C o m m i tt e e s .   

3 )  I E C  P u b l i c ati o n s  h ave  th e  f o rm  o f  re c o m m e n d ati o n s  fo r  i n te rn a ti o n a l  u s e  an d  are  ac ce p te d  b y I E C  N a ti o n al  
C o m m i tte e s  i n  th at  s e n s e .  Wh i l e  al l  re as o n ab l e  e ffo rts  are  m ad e  to  e n s u re  th at  th e  te ch n i ca l  c o n t e n t  o f  I E C  
P u b l i c ati o n s  i s  acc u rate ,  I E C  c an n o t  b e  h e l d  re s p o n s i b l e  fo r  th e  wa y i n  wh i ch  th e y are  u s e d  o r  fo r  an y 
m i s i n te rp re ta ti o n  b y  an y e n d  u s e r.  

4 )  I n  o rd e r  to  p ro m o te  i n t e rn ati o n al  u n i f o rm i ty,  I E C  N ati o n al  C o m m i tte e s  u n d e rt ake  to  ap p l y I E C  P u b l i ca ti o n s  
tran s p are n tl y  to  th e  m ax i m u m  e x te n t  p o s s i b l e  i n  t h e i r  n a t i o n a l  an d  re g i o n al  p u b l i c a ti o n s .  A n y d i ve rg e n c e  
b e twe e n  an y I E C  P u b l i c at i o n  an d  th e  c o rre s p o n d i n g  n ati o n al  o r  re g i o n al  p u b l i c at i o n  s h al l  b e  cl e arl y  i n d i cat e d  i n  
th e  l atte r.  

5 )  I E C  i ts e l f  d o e s  n o t  p ro vi d e  an y a tte s t at i o n  o f  c o n fo rm i ty.  I n d e p e n d e n t  c e rt i f i c a ti o n  b o d i e s  p ro vi d e  co n fo rm i ty  
a s s e s s m e n t  s e rvi c e s  an d ,  i n  s o m e  are as ,  ac ce s s  to  I E C  m a rks  o f  c o n fo rm i t y.  I E C  i s  n o t  re s p o n s i b l e  fo r  an y  
s e rvi c e s  c arri e d  o u t  b y i n d e p e n d e n t  c e rti f i c at i o n  b o d i e s .  

6 )  Al l  u s e rs  s h o u l d  e n s u re  th at  th e y h ave  t h e  l at e s t  e d i t i o n  o f  th i s  p u b l i ca ti o n .  

7 )  N o  l i ab i l i ty  s h al l  att ac h  to  I E C  o r  i ts  d i re c t o rs ,  e m p l o ye e s ,  s e rvan ts  o r  ag e n t s  i n cl u d i n g  i n d i vi d u al  e x p e rts  an d  
m e m b e rs  o f  i ts  te c h n i c al  c o m m i tt e e s  an d  I E C  N ati o n al  C o m m i tte e s  fo r  an y p e rs o n al  i n j u ry,  p ro p e rty  d a m ag e  o r  
o t h e r  d am ag e  o f  an y n at u re  wh at s o e ve r,  wh e th e r d i re ct  o r  i n d i re ct,  o r  fo r  c o s t s  ( i n c l u d i n g  l e g al  fe e s )  an d  
e x p e n s e s  a ri s i n g  o u t  o f  th e  p u b l i ca ti o n ,  u s e  o f,  o r  re l i an c e  u p o n ,  th i s  I E C  P u b l i c ati o n  o r  an y o th e r I E C  
P u b l i ca ti o n s .   

8 )  Att e n t i o n  i s  d rawn  to  t h e  N o rm ati ve  re fe re n c e s  ci t e d  i n  th i s  p u b l i c at i o n .  U s e  o f  th e  re f e re n c e d  p u b l i c ati o n s  i s  
i n d i s p e n s ab l e  fo r  th e  c o rre c t  ap p l i ca ti o n  o f  th i s  p u b l i c a ti o n .  

9 )  Att e n ti o n  i s  d rawn  t o  th e  p o s s i b i l i t y  th a t  s o m e  o f  th e  e l e m e n ts  o f  th i s  I E C  P u b l i c ati o n  m ay b e  th e  s u b j e ct  o f  
p at e n t  ri g h ts .  I E C  s h al l  n o t  b e  h e l d  re s p o n s i b l e  fo r  i d e n ti fyi n g  a n y o r  a l l  s u ch  p a te n t  ri g h ts .  

I n te rn ati o n al  S tan d ard  I E C  6 0 8 3 8 - 2 - 3  h as  b e e n  pre p are d  b y s u bco m m i tte e  3 4 B :  Lam p  caps  
an d  h o l d e rs ,  o f  I E C  te ch n i cal  co m m i tte e  3 4 :  Lam ps  an d  re l ate d  e q u i pm e n t.  

Th e  te xt  o f  th i s  s tan d ard  i s  bas e d  o n  th e  fo l l o wi n g  d o cu m e n ts :  

F D I S  R e p o rt  o n  vo ti n g  

3 4 B /1 8 5 1 /F D I S  3 4 B /1 8 5 7 /R V D  

 
Fu l l  i n fo rm ati o n  o n  th e  vo ti n g  fo r  th e  appro val  o f  th i s  s tan d ard  can  be  fo u n d  i n  th e  re po rt  o n  
vo ti n g  i n d i cate d  i n  th e  abo ve  tabl e .  

Th i s  pu bl i cati o n  h as  b e e n  d rafte d  i n  acco rd an ce  wi th  th e  I S O/I E C  D i re cti ve s ,  P art  2 .  
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Th i s  P art  2 - 3  i s  to  b e  u s e d  i n  co n j u n cti o n  wi th  th e  l ate s t  e d i ti o n  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  an d  i ts  
am e n d m e n ts .  I t  was  e s tabl i s h e d  o n  th e  bas i s  o f  th e  fi fth  e d i t i o n  ( 2 0 1 6 )  o f  th at  s tan d ard .  

A l i s t  o f  al l  parts  i n  th e  I E C  6 0 8 3 8  s e ri e s ,  pu b l i s h e d  u n d e r th e  g e n e ral  t i t l e  Miscellaneous 
lampholders,  can  be  fo u n d  o n  th e  I E C  we bs i te .  

I n  th i s  s tan d ard  th e  fo l l o wi n g  pri n t  typ e s  are  u s e d :  

– test specifications and compliance statements: in italic type;  

– N O TE S :  i n  s m al l  ro m an  t yp e .  

Th e  co m m i tte e  h as  d e ci d ed  th at  th e  co n te n ts  o f  th i s  pu b l i cati o n  wi l l  re m ai n  u n ch an g e d  u n ti l  
th e  s tab i l i ty  d ate  i n d i cate d  o n  th e  I E C  we bs i te  u n d e r " h ttp : //we bs to re . i e c. ch "  i n  th e  d ata 
re l ate d  to  th e  s pe ci fi c  pu bl i cati o n .  At  th i s  d ate ,  th e  pu bl i cati o n  wi l l  b e   

•  re co n fi rm e d ,  

•  wi th d rawn ,  

•  re p l ace d  b y a  re vi s e d  e d i ti o n ,  o r  

•  am e n d e d .  
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MISCELLANEOUS LAMPHOLDERS –  
 

Part  2-3:  Particular requi rements –  
Lampholders  for double-capped  l inear LED lamps 

 
 
 

1  Scope 

Th i s  part  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 2  ap pl i e s  to  l am p h o l d e rs  fo r  d o u bl e - cappe d  l i n e ar LE D  l am ps  i n te n d e d  
fo r  b u i l d i n g - i n  ( to  be  u s e d  fo r  g e n e ral  l i g h ti n g  s e rvi ce  an d  wi th  caps  as  l i s te d  i n  An n e x A) .  
Lam ph o l d e rs  wi th i n  th e  s co pe  o f  th i s  s tan d ard  d o  n o t  i n cl u d e  h e at  m an ag e m e n t.  

D o u b l e - cappe d  l i n e ar LE D  l am ps  can  al s o  be  u s e d  wi th  l am ph o l d e rs  o ri g i n al l y  b e e n  
d e s i g n ate d  fo r  o th e r te ch n o l o g i e s .  Th e  re q u i re m e n ts fo r  th e s e  l am ph o l d e rs  are  co ve re d  b y 
s e parate  s tan d ard s .  

2  Normative references 

Th e  fo l l o wi n g  d o cu m e n ts ,  i n  wh o l e  o r  i n  part,  are  n o rm ati ve l y re fe re n ce d  i n  th i s  d o cu m e n t  an d  
are  i n d i s pe n s abl e  fo r  i ts  app l i cati o n .  F o r d ate d  re fe re n ce s ,  o n l y  th e  e d i ti o n  ci te d  ap pl i e s .  F o r 
u n d ate d  re fe re n ce s ,  th e  l ate s t  e d i t i o n  o f  th e  re fe re n ce d  d o cu m e n t  ( i n cl u d i n g  an y 
am e n d m e n ts )  app l i e s .  

C l au s e  2  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  app l i e s ,  to g e th e r wi th  th e  fo l l o wi n g  ad d i ti o n s .  

I E C  6 0 0 6 1 - 2 ,  Lamp caps and holders together with gauges for the control of 
interchangeability and safety – Part 2: Lampholders 

I E C  6 0 0 6 1 - 3 ,  Lamp caps and holders together with gauges for the control of 
interchangeability and safety – Part 3: Gauges 

I E C  6 0 8 3 8 - 1 ,  Miscellaneous lamp holders – Part 1: General requirements and tests 

I E C  6 2 5 0 4 ,  General lighting – Light emitting diode (LED) products and related equipment – 
Terms and definitions 

3  Terms and  defin i tions  

Fo r th e  pu rpo s e s  o f  th i s  d o cu m e n t,  th e  te rm s  an d  d e fi n i t i o n s  g i ve n  i n  I E C  6 0 8 3 8 - 1  an d  i n  
I E C  6 2 5 0 4 ,  as  we l l  as  th e  fo l l o wi n g  ap pl y.  

3.1   
i ndependent  lampholder 
l am ph o l d e r  s o  d e s i g n e d  th at  i t  can  be  m o u n te d  s e parate l y  fro m  a  l u m i n ai re ,  wh i l e  at  th e  s am e  
ti m e  pro vi d i n g  al l  th e  n e ce s s ary pro te cti o n  acco rd i n g  to  i ts  cl as s i fi cati o n  an d  m arki n g  

[S OU R C E :  I E C  6 0 2 3 8 : 2 0 0 4 ,  2 . 5 ]  

3.2   
flexible  lampholder  for  l i near double-capped  LED lamp 
flexible  lampholder 
l am ph o l d e r i n  wh i ch  th e  b as e  o f  e ach  h o l d e r i s  r i g i d l y  m o u n te d  i n  th e  l u m i n ai re  b u t  wh i ch  h as  
o n e  o r  bo th  o f  th e  l am ph o l d e rs  s o  d e s i g n e d  as  to  al l o w axi al  m o ve m e n t  o f  th e  co n tacts  
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N o t e  1  to  e n try:  Th i s  n o te  ap p l i e s  to  th e  F re n c h  l an g u ag e  o n l y.  

[S OU R C E :  I E C  6 0 4 0 0 : 2 0 0 8  an d  I E C  6 0 40 0 : 2 0 0 8 /AM D 1 : 2 0 1 1 ,  2 . 3 ,  m o d i fi e d ]  

3.3   
in flexible  lampholder for  l inear double-capped  LED lamp 
in flexible  lampholder 
l am ph o l d e r i n te n d e d  fo r ri g i d  m o u n ti n g  an d  i n  wh i ch  n o  axi al  m o ve m e n t  o f  th e  co n tacts  i s  
pro vi d e d  o r  i s  n e e d e d ,  e i th e r fo r  th e  i n s e rti o n  an d  re m o val  o f  th e  l am p  o r  as  co m p e n s ati o n  fo r  
vari ati o n  i n  l am p  l e n g th s  

[S OU R C E :  I E C  6 0 40 0 : 2 0 0 8 ,  2 . 4 ,  m o d i fi e d ]  

3.4   
flexibly mounted  lampholder for  l inear  double-capped  LED lamp 
flexibly mounted  lampholder 
pai r o f  l am ph o l d e rs  wh i ch  d o  n o t  i n  th e m s e l ve s  pro vi d e  fo r  an y axi al  m o ve m e n t  o f  th e  co n tact  
s ys te m  bu t  wh i ch  are  i n te n d e d  to  be  m o u n te d  i n  a  l u m i n ai re  i n  a  s pe ci fi e d  m an n e r s o  th at  th e  
co m b i n ati o n  pro vi d e s  th e  n e ce s s ary axi al  m o ve m e n t  o f  th e  co n tact  s ys te m  

[S OU R C E :  I E C  6 0 40 0 : 2 0 0 8 ,  2 . 5 ,  m o d i fi e d ]  

4 General  requ irements  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  4  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  app l y.  

5  General  condi tions for tests  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  5  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  app l y  to g e th e r wi th  th e  fo l l o wi n g  ad d i ti o n s .  

5.1  In the case of flexible and inflexible lampholders (see 3.2 and 3.3 respectively),  the 
specimens are mounted on two pairs of mounting sheets as specified in Figure 1 .  

One pair of holders is mounted so as to represent the minimum mounting distance for this pair 
of holders according to the manufacturer's mounting instructions; the other pair is mounted at 
the maximum distance.  The matching mounting sheets are marked.  

Together with these specimens,  the manufacturer's mounting instructions (see 8.1) shall be 
supplied.  
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Key 

a  Th i s  s i d e  s h al l  b e  m arke d .  

F o r  h o l d e rs  re q u i ri n g  a  ve rt i c al  m o u n ti n g  s u rface ,  a  s te e l  an g l e  s h al l  b e  ad d e d  t o  th e  m o u n ti n g  s h e e t.  

Wh e n  a p p l yi n g  a  fo rc e  o f  5 0  N  to  th i s  a n g l e  i n  th e  h e i g h t  an d  i n  th e  d i re c ti o n  o f  th e  l am p h o l d e r  ax i s ,  th e  l am p h o l d e r  
s h al l  n o t  d e vi ate  b y  m o re  th an  0 , 2  m m  f ro m  i ts  o ri g i n al  p o s i t i o n .  

Th e  d rawi n g  i s  i n t e n d e d  o n l y  to  i l l u s t rat e  t h e  e s s e n ti al  d i m e n s i o n s  o f  t h e  m o u n ti n g  s h e e t.  

 

Reference 
Dimension  

m m  
Tolerance 

m m  

P  7 0  ±0 , 1  

Q  6 0  ±0 , 1  

R  2  ±0 , 5  

S  b  1 , 0  ±0 , 0 5  

b   I f  th e  h o l d e r  i s  d e s i g n e d  fo r  a  l o we r  m ate ri al  t h i ckn e s s ,  o n l y  th e  are a re q u i re d  
fo r  th e  m o u n ti n g  o f  th e  h o l d e r i s  re d u c e d  t o  t h i s  s p e ci fi c  val u e .  

Figure  1  – Mounting  sheet  

In case of doubt as to whether a lampholder GX16t-5 provides the required axial movement of 
the contacts,  a test with the device shown in Figure 2 may be carried out.  

IEC  
S  

S to p  s i d e  a  

H o l d e r c u t- o u t  c e n tre d  t o  t h i s  l i n e  

M at e ri a l :  S t e e l  

R  

P  

Q
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Key 

Th e  f i x t u re  s h o wn  i s  i n te n d e d  fo r  t e s ti n g  s i n g l e  l a m p h o l d e rs .  F o r  te s t i n g  t wi n - l am p h o l d e rs ,  m o d i fi cati o n s  wi l l  b e  
n e c e s s ary.  

P U R P O S E :  To  ch e ck,  i n  c as e  o f  d o u b t,  wh e th e r  th e  l am p h o l d e r s h al l  b e  c o n s i d e re d  as  a  f l e x i b l e  o r  an  i n f l e x i b l e  
o n e .  

TE S TI N G :  Th e  h o l d e r,  m o u n te d  o n  th e  m o u n t i n g  s h e e t ,  i s  p l ac e d  o n  t h e  s u p p o rt  an d  th e  te s t  cap  i s  i n s e rte d  i n to  
th e  h o l d e r.  Th e  m o u n ti n g  s h e e t  i s  t h e n  m o ve d  i n  s u c h  a  way th at  t h e  te s t  c ap b  i s  f i x e d  b e twe e n  h o l d e r an d  f i x tu re  
fram e  wi th o u t  c l e aran ce .  I n  th i s  p o s i t i o n  t h e  m o u n ti n g  s h e e t  i s  f i x e d  b y  th e  u s e  o f  t h e  c l am p i n g  j aws .  A  f o rc e  i s  
ap p l i e d  vi a  t h e  p l u n g e r  t o  th e  t e s t  c ap  u n t i l  th e  s p e ci fi e d  p l u n g e r trave l a  i s  ac h i e ve d .  Th e  f o rce  re q u i re d  s h al l  n o t  
e x c e e d  3 0  N  fo r  l am p h o l d e rs  G X1 6 t- 5 .  Th i s  p ro c e d u re  i s  re p e ate d  1 0  t i m e s .  

Af te r  t h i s  t e s t,  n o  cl e aran c e  s h al l  e x i s t  b e twe e n  te s t  c ap  an d  f i x tu re  f ram e ,  n o r  b e twe e n  te s t  c ap  an d  h o l d e r.  I f  th e  
h o l d e r co m p l i e s ,  i t  i s  d e e m e d  t o  b e  a  f l e x i b l e  l a m p h o l d e r;  i f  n o t  i t  i s  an  i n f l e xi b l e  o n e .  

a   Th e  p l u n g e r trave l  i s  e q u al  to  th e  re q u i re d  m i n i m u m  ax i al  co n tact  m o ve m e n t,  wh i ch  i s :  

– f o r  a  p ai r  o f  h o l d e rs :  3  m m  ( u n d e r  c o n s i d e rati o n )  +  m o u n ti n g  to l e ra n ce ,  acc o rd i n g  to  th e  m an u fac tu re r' s  
i n s t ru c ti o n s  ( s e e  7 . 1  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1 ) .  

I f  th e  co m b i n e d  p ai r  o f  h o l d e rs  c o n s i s ts  o f  two  f l e x i b l e  h o l d e rs ,  e ac h  h o l d e r  h as  to  p ro vi d e  h al f  o f  t h e  re q u i re d  
co n tac t  m o ve m e n t.  

b   Th e  re l e van t  te s t  c ap s  are  d e s c ri b e d  i n  Fi g u re  3 .  

Figure  2  – Fixture  for  the  testing  of  l ampholder flexibi l i ty 

IEC  

Te s t  c ap  ( s e e  F i g u re  3 )  S p e ci fi e d  p l u n g e r  t rave l  a  

M o u n ti n g  s h e e t  ( s e e  F i g u re  1 )  

S u p p o rt  

D i re c ti o n  o f  
te s t  fo rc e  

F i x t u re  fram e  

C l a m b i n g  j a ws ,  o ve rl a p p i n g  o n  
m o u n ti n g  s h e e t  1 0  m m  
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Key 

a
  Th i s  p art  o f  t h e  g au g e  an d  th e  c ap  p i n s  s h a l l  b e  o f  h ard e n e d  s te e l .  

 
Reference Dimension  

m m  
Tolerance 

m m  

A b  2 6 , 5  ±0 , 1  

B  1 , 0  ±0 , 0 2  

C  4 , 0  ±0 , 0 2  

D  1 6 , 0 0  ±0 , 0 5  

D 1  2 0 , 0  ±0 , 0 5  

F  7 , 3 1  ±0 , 0 5  

H  b  3 5 , 0   ±0 , 1  

r  b  0 , 5  +0 , 3  

–0 , 0  

b   Th e s e  te s t  c ap s  d i ff e r  fro m  th e  t e s t  ca p s  u s e d  i n  C l au s e  1 3  b y  th e  m ate ri al  an d  
th e  a d d i t i o n al  d i m e n s i o n s  A,  H  an d  r.  

Figure  3  – Test  cap  GX1 6t-5  

6 Classi fication  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  6  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  app l y  to g e th e r wi th  th e  fo l l o wi n g  ad d i ti o n s .  

6.1  Acco rd i n g  to  th e  fl e xi bi l i ty  fo r  axi al  m o ve m e n t  o f  l am p  l e n g th :  

– f l e xi b l e  l am ph o l d e rs ;  

– i n fl e xi b l e  l am ph o l d e rs .  

7 Marking  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  7  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  app l y  to g e th e r wi th  th e  fo l l o wi n g  ad d i ti o n s .  

IEC  

a  

r  
B  

D  

D 1  

A  

H
 

F
 

C  
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7.1  Th e  i n s tru cti o n s  s u pp l i e d  b y th e  h o l d e r m an u factu re r  o r  re s po n s i bl e  ve n d o r i n  o rd e r to  
e n s u re  co rre ct  m o u n ti n g  an d  o p e rati o n  o f  a  pai r  o f  h o l d e rs  fo r  l i n e ar d o u b l e - capp e d  LE D  
l am ps  s h al l  co n tai n  at  l e as t  th e  fo l l o wi n g  i n fo rm ati o n :  

– m e th o d  o f  m o u n ti n g :  fo r  f l e xi b l y  m o u n te d  h o l d e rs ,  i t  s h al l  b e  cl e arl y  s tate d  wh e th e r bo th  o r  
o n l y  o n e  o f  th e  m e th o d s  o f  m o u n ti n g  i s  i n te n d e d ;  

N O TE  A p ai r  o f  f l e xi b l e  h o l d e rs  c o u l d  c o n s i s t  o f  t wo  h o l d e rs  e a ch  h avi n g  a  s p ri n g  o r  o n e  h o l d e r h avi n g  a  
s p ri n g  an d  a  s e c o n d  wi th o u t  a  s p ri n g .  Th e  two  m e th o d s  o f  m o u n ti n g  a re  wi t h  an d  wi th o u t  a  s e p ara te  s p ri n g  f o r  
f l e xi b l e  m o u n ti n g .  

– m o u n ti n g  d i s tan ce ,  wi th  to l e ran ce  o r  re fe re n ce  to  s tan d ard  s h e e ts ;  

– wh i ch  h o l d e rs  s h al l  b e  u s e d  as  a  pai r;  

– re q u i re d  m o u n ti n g  p l ate  th i ckn e s s ,  i f  th e  h o l d e r  i s  d e s i g n e d  fo r  s cre wl e s s  m o u n ti n g .  

Th e  abo ve  i n fo rm ati o n  m ay b e  part  o f  th e  m an u factu re r' s  o r  re s po n s i b l e  ve n d o r' s  catal o g u e .  

Compliance is checked by inspection.  

8 Protection  against  electric  shock 

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  8  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  appl y  to g e th e r wi th  th e  fo l l o wi n g  ad d i ti o n s .  

8.1  P ro te cti o n  ag ai n s t  e l e ctri c  s h o ck s h al l  be  e n s u re d  wh e n  a  l am p  i s  i n s e rte d  i n to  a  
l am ph o l d e r  at  an  an g l e  n o t  g re ate r th an  5 °  fro m  th e  axi s  o f  th e  n o rm al  i n s e rte d  po s i ti o n  o f  th e  
l am p .   

Lam ph o l d e rs  i n co rpo rati n g  a  ro tati n g  part  s h al l  be  te s te d  wi th  th i s  part  i n  th e  po s i ti o n  o f  
n o rm al  l am p i n s e rti o n .  

N O TE  1  F o r  fu rt h e r  i n fo rm a ti o n  s e e  F i g u re  C . 1  d ) .  

Compliance is checked as follows: 

– by means of the gauge B as per IEC 60061-3,  standard sheet 7006-183B (Double 
ended ”GO” gauges for a combined pair of lampholders) and the standard test finger 
specified in IEC 60529.  

N O TE  2  To  p re ve n t  e l e ct ri c al  c o n tact  b e twe e n  th e  te s t  f i n g e r an d  th e  m e tal  b o d y o f  g au g e  I I ,  th e  " ca p "  fa c e  o f  
th e  g au g e  i s  c o ve re d  wi th  i n s u l a ti n g  m ate ri al ,  h avi n g  a  t h i c kn e s s  n o t  e x c e e d i n g  0 , 1  m m .  

9  Terminals  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  9  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  app l y.  

1 0  Provision  for earth ing  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  1 0  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  ap pl y.  

1 1  Construction  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  1 1  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  ap pl y  to g e th e r wi th  th e  fo l l o wi n g  ad d i ti o n s .  

1 1 .1  I n  cas e  o f  abs e n ce  o f  an y ad d i ti o n al  l am p  s u ppo rt  ( e . g .  g as ke t  s l e e ve s  fo r  I P  rate d  
l am ph o l d e rs ) ,  o n l y  l am p h o l d e r i n co rpo rati n g  a  ro tati n g  p art  are  al l o we d ,  n o  s i d e  e n try  
l am ph o l d e r i s  p e rm i tte d .  Th i s  re q u i re m e n t  d o e s  n o t  app l y  to  s i n g l e  co n tact  l am ph o l d e rs .  



I E C  6 0 8 3 8 - 2 - 3 : 2 0 1 6  © I E C  2 0 1 6  – 1 1  – 

 

N O TE  A s i d e  e n try h o l d e r i s  a  h o l d e r wh e re  t h e  c ap  p i n s  e n t e r  th e  i n s e rt i o n  s l o t( s )  o f  th e  h o l d e r i n  a  d i re c ti o n  
p e rp e n d i cu l ar  to  th e  l am p  axi s  ( p aral l e l  e n t ry) .  F o r  fu rt h e r  i n fo rm a ti o n  s e e  F i g u re s  C . 1  a) ,  C . 1  b )  an d  C . 1  c) .  

1 1 .2  Lam ph o l d e rs  s h al l  be  s o  co n s tru cte d ,  th at  th e  s e ati n g  po s i ti o n  o f  th e  l am p  i s  cl e arl y 
n o ti ce d  wh e n  i n s e rti n g  th e  l am p.   

Compliance is checked by inspection and by manual test.  

1 1 .3  Lam ph o l d e rs  s h al l  b e  s o  d e s i g n e d  th at  ad e q u ate  co n tact  fo rce  i s  pro vi d e d .  

a)  Fo r b i - pi n  l am ph o l d e rs ,  m aki n g  co n tact  m ai n l y  al o n g  o n e  s i d e  o f  e ach  p i n  o f  th e  cap,  th e  
co n tact  fo rce  i s  m e as u re d  wi th  a  s i n g l e - e n d e d  g au g e  h avi n g  d i m e n s i o n s  an d  pi n  d i s tan ce s  
acco rd i n g  to  s tan d ard  s h e e t  7 0 0 6 - 1 8 3 C  o f  I E C  6 0 0 6 1 - 3 ,  g au g e s  E  an d  G .  

The contact force shall be between: 

– 2 N and 30 N for lampholders not providing support to prevent bending of the lamp 
pins; 

– 2 N and 45 N for lampholders,  when the lamp pins are supported by the holder 
construction.  

First the maximum contact force is measured with a pin distance as shown for gauge G.  
This is followed by measurement of the minimum contact force with the pin distance of 
gauge E.  

b)  Fo r s i n g l e - pi n  l am ph o l d e rs  th e  co n tact  fo rce  i s  m e as u re d  wi th  a  s i n g l e - e n d e d  g au g e  
h avi n g  d i m e n s i o n s  acco rd i n g  to  s tan d ard  s h e e t  70 0 6 - 1 8 3 C  o f  I E C  6 0 0 6 1 - 3 ,  g au g e s  E  an d  
G .  

The contact force shall be between 2 N and 25 N.   

c)  F o r  bi - p i n  l am ph o l d e rs  th e  to rq u e  re q u i re d  fo r  th e  i n s e rti o n  an d  re m o val  o f  th e  l am p s h al l  
b e  m e as u re d  wi th  s i n g l e - e n d e d  g au g e s  h avi n g  p i n  d i m e n s i o n s  an d  pi n  d i s tan ce s  
acco rd i n g  to  s tan d ard  s h e e t  7 0 0 6 - 1 8 3 C  o f  I E C  6 0 0 6 1 - 3  g au g e s  G  an d  F.  

The torque required to insert the gauges until the position representing the operating 
position of the lamp is reached,  shall not exceed 0,5 Nm.  

The torque required to clear the gauges from the normal seated position shall be between 
0,1  Nm and 0,5 Nm.  

During complete removal of the gauges,  the maximum values shall not be exceeded.  

D u ri n g  fo rce  an d  to rq u e  te s ti n g ,  care  s h o u l d  be  take n  th at  th e  fro n t  face  o f  th e  g au g e s  i s  ke p t  
paral l e l  wi th  th e  h o l d e r face .  

As  a  pre co n d i t i o n i n g  cycl e ,  th e re  s h al l  be  o n e  cl o ckwi s e  an d  o n e  an ti cl o ckwi s e  ro tati o n ,  o r  
o n e  i n s e rti o n  an d  wi th d rawal  ro u ti n e  o f  e ach  te s t  d e vi ce ,  b e fo re  th e  i n i t i al  m e as u re m e n t i s  
take n .  

1 1 .4  Lam ph o l d e rs  s h al l  co m pl y wi th  th e  re l e van t  s tan d ard  s h e e ts  o f  I E C  6 0 0 6 1 - 2  wi th  re g ard  
to  th e  h o l d e r d i m e n s i o n s :  

Compliance is checked as follows: 

– With two pairs of matching holders mounted in the mounting jig shown in Figure 4 and by 
use of the relevant “GO” gauges and the relevant gauges for testing contact-making.  

– Lampholders which,  due to their design,  do not allow testing in the mounting jig,  and 
flexibly mounted lampholders (see 3.4) shall be tested together with the relevant luminaire 
and by use of the relevant gauges adapted to the specific lamp length according to 
standard sheet 7005-183 of IEC 60061-2.  

When testing contact-making,  the gauges are pushed in the direction of each of the holder 
faces in turn with a force of 10 N.  For holders with a limited mass of 500 g for the lamp,  the 
force is limited to 5 N.  
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When testing in the mounting jig,  this force can be achieved by vertical position of the gauge.  

For lampholders intended for use with more than one lamp at the same time,  additional mass 
according to the number of lamps is placed on the lampholder face.   

 

Key 

Th e  d rawi n g  i s  i n te n d e d  o n l y  to  i l l u s trate  th e  e s s e n ti al  d i m e n s i o n s  o f  th e  j i g .  

a  F o r  c e rtai n  l a m p h o l d e rs ,  fo r e x am p l e  twi n - l am p h o l d e rs ,  i t  m ay b e  n e c e s s ary to  u s e  two - p i e c e  cl a m p i n g  j aws .  

 

Reference  
Dimension  

m m  
Tolerance 

m m  

Z  
b  

±0 , 0 5  

p  6 5  ±0 , 1  

q  6 0 , 2  +0 , 1  
–0 , 0  

r  5  ±0 , 1  

t  4 0  ±0 , 1  

b  Z  =  5 8 9 , 9  m m  fo r  te s ti n g  l am p h o l d e rs  G X1 6 t- 5  ( d e ri ve d  fro m  d i m e n s i o n  Am ax  o f  
a  1 4 , 5  W l am p ,  s e e  I E C  6 2 9 3 1 ) .  

P U R P O S E :  Te s ti n g  o f  a  co m b i n e d  p ai r  o f  h o l d e rs  re g a rd i n g  c o m p l i an c e  wi t h  t h e  
s p e c i f i e d  " G o "  g au g e s  an d  th o s e  fo r  te s t i n g  co n tac t- m aki n g .  

TE S TI N G :  Th e  m o u n ti n g  s h e e ts  wi th  a  m atc h i n g  p ai r  o f  h o l d e rs  are  i n s e rte d  i n to  
th e  m o u n ti n g  j i g ,  p re s s e d  ag ai n s t  t h e  s t o p  an d  f i x e d  b y u s e  o f  t h e  cl a m p i n g  j aws .  I n  
th i s  p o s i t i o n ,  th e  g au g e s  are  ap p l i e d .  

Figure  4  – Mounting  j ig  for  the  testing  of  lampholders  

IEC  

Z  S t o p  B ar p re s s i n g  t h e  m o u n t i n g  
s h e e t  ag ai n s t  th e  s to p  

C l am p i n g  j a ws  a ;  o ve rl a p p i n g  o n  m o u n t i n g  s h e e t:  1 0  m m  

B as e  p l at e  

M o u n ti n g  s h e e t  ( s e e  F i g u re  1 )  
F i xi n g  s c re ws  

p  

r  

t q
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1 2  Moisture  resistance,  i nsulation  resistance and  electric  strength  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  1 2  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  ap pl y  to g e th e r wi th  th e  fo l l o wi n g  ad d i ti o n s .  

1 2.1  I n  th e  cas e  o f  h o l d e rs  pro vi d e d  wi th  I P  co d e  m arki n g ,  th e  e n cl o s u re  s h al l  pro vi d e  th e  
d e g re e  o f  pro te cti o n  ag ai n s t  d u s t  o r  m o i s tu re  i n  acco rd an ce  wi th  th e  cl as s i fi cati o n  o f  th e  
h o l d e rs  afte r i n s tal l ati o n .  

Compliance is checked by testing in accordance with the relevant requirements of 
IEC 60598-1  appropriate to the holder marking.  

The insulation resistance and electric strength are checked in accordance with 12.2 of 
IEC 60838-1  .  

The holders are mounted as in normal use and fitted either with test probes of minimum and 
maximum diameter according to Annex B for which the holders are designed,  or,  if available,  
with lamps of the smallest and largest diameters as required by Annex B.  

Before the tests,  the holders are heated and brought to a stable operating temperature either 
by operating the lamp or with the test probes by heating within the heating cabinet at a 
temperature according to the T-marking of the holder.  

N O TE  Th i s  t e s t  i s  fo r  t yp e  te s t  ap p ro va l  o f  th e  l am p h o l d e r o n l y  an d  d o e s  n o t  re p l ac e  l u m i n ai re  te s t i n g .  

1 3  Mechanical  strength  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  1 3  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  ap pl y.  

1 4  Screws,  current-carrying  parts  and  connections 

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  1 4  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  ap pl y.  

1 5  Creepage d istances and  clearances 

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  1 5  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  ap pl y.  

1 6  Endurance 

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  1 6  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  ap pl y.  

1 7 Resistance to  heat  and  fi re  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  1 7  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  ap pl y.  

1 8 Resistance to  excessive residual  stresses (season  cracking )  and  to  rusting  

Th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  1 8  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  ap pl y.  
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Annex A  
( n orm ati ve)  

 
Lampholders  covered  by th is  standard  

 

I n d e p e n d e n t  an d  bu i l t- i n  l am p h o l d e rs  u s e d  wi th  d o u bl e - capp e d  l i n e ar LE D  l am ps  pro vi d e d  
wi th  th e  caps  l i s te d  b e l o w are  co ve re d  b y th i s  s tan d ard  ( s e e  th e  s co p e ) .  

 

Lampholder  Lampholder  sheet  
( s e e  I E C  6 0 0 6 1 - 2 )  

G X1 6 t - 5  7 0 0 5 - 1 8 3  
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Annex B  
( n orm ati ve)  

 
Test  probes for checking  gasket  sleeves on  lampholders 

for h igher IP  protection  
 

 

Key 

Reference 
Dimension  for  nominal  l amp d i ameter  b  c  

Tol erance 
1 6  26  28  32  38  

A1  
1 6 , 7  2 6 , 5  2 9 , 5  3 4 , 0  3 9 , 0  

+0 , 0 1  

- 0 , 0 1  

A2  
1 5 , 3  2 4 , 5  2 6 , 5  3 1 , 0  3 6 , 0  

+0 , 0 1  

- 0 , 0 1  

N  a  1 5  n o m i n al  

R  
0 , 5  

+0 , 1  

- 0 , 1  
a  Th i s  p art  o f  th e  g au g e  s h al l  n o t  b e  u s e d  f o r  s e a l i n g  c h e cki n g  a s  i n  t h i s  are a th e  

g l as s  tu b e  o f  th e  l am p  i s  n o t  d e f i n e d  i n  s h ap e  an d  to l e ra n c e .  Th e  te s t  p ro b e  h as  
t o  b e  fu l l y  i n s e rte d  i n to  th e  h o l d e r  an d  th e  s e al i n g  p o s i t i o n  s h al l  n o t  b e  wi th i n  
d i m e n s i o n  N  

b  V a l u e s  f o r  o th e r n o m i n al  d i am e te rs  are  u n d e r c o n s i d e rati o n .  
c  C o at e d  l am p s ,  fo r  e x am p l e  frag m e n t  re te n t i o n  l am p s ,  m ay n e e d  o th e r 

d i m e n s i o n s .  

Th e  tab l e  d o e s  n o t  l ay  c l ai m  to  b e  e xh au s ti ve .  I n  d i ffe re n t  c o u n tri e s ,  o th e r tu b e  
d i am e te rs  m ay b e  p e rm i s s i b l e .  Th e  tab l e  m ay b e  am e n d e d  b a s e d  o n  i n fo rm ati o n  
re c e i ve d  fro m  d i f fe re n t  c o u n t ri e s .  

S u rface  f i n i s h :  R a  =  0 , 4  µm  

Figure B.1  – Test  probes  for  checking  gasket  sleeves 
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Annex C 
( i n fo rm ati ve )  

 
Explanatory detai ls  for the instal lation  of lampholders according  to  1 1 . 1  

 

  

a)  b)  

  

c)  d )  

Figure  C.1  – Examples  of  lampholders  

  

IEC  IEC  

IEC  IEC  
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B i bl i o g raph y 

I E C  6 0 4 0 0 : 2 0 0 8 ,  Lampholders for tubular fluorescent lamps and starterholders   
I E C  6 0 4 0 0 : 2 0 0 8 /AM D 1 : 2 0 1 1  
I E C  6 0 40 0 : 2 0 0 8 /AM D 2 : 2 0 1 4  

I E C  6 2 9 3 1 ,  GX16t-5 capped tubular led lamp – Safety specification1  

 

___________ 

 

_____________ 

1   U n d e r  c o n s i d e rat i o n .  
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S OM M AI RE  

AVAN T- P R O P O S  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9  

1  D o m ai n e  d ' appl i cati o n  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 1  

2  R é fé re n ce s  n o rm ati ve s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 1  

3  Te rm e s  e t  d é fi n i t i o n s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 1  

4  E xi g e n ce s  g é n é ral e s . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 2  

5  G é n é ral i té s  s u r l e s  e s s ai s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 2  

6  C l as s i fi cati o n  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 5  

7  M arq u ag e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 5  

8  P ro te cti o n  co n tre  l e s  ch o cs  é l e ctri q u e s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 6  

9  B o rn e s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 6  

1 0  D i s po s i t i o n s  d e  m i s e  à  l a  te rre  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 6  

1 1  C o n s tru cti o n  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 6  

1 2  R é s i s tan ce  à  l ' h u m i d i té ,  ré s i s tan ce  d ' i s o l e m e n t  e t  ri g i d i té  d i é l e ctri q u e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 0  

1 3  R é s i s tan ce  m é can i q u e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 0  

1 4  Vi s ,  pi è ce s  co n d u ctri ce s  e t  co n n e xi o n s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 0  

1 5  Li g n e s  d e  fu i te  e t  d i s tan ce  d ' i s o l e m e n t  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 0  

1 6  E n d u ran ce  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 0  

1 7  R é s i s tan ce  à  l a  ch al e u r e t  au  fe u  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 0  

1 8  R é s i s tan ce  au x co n trai n te s  ré s i d u e l l e s  e xce s s i ve s  ( fi s s u rati o n  i n te rcri s tal l i n e )  e t  à  
l a  ro u i l l e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 0  

An n e xe  A ( n o rm ati ve )   D o u i l l e s  co u ve rte s  p ar l a  p ré s e n te  n o rm e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 1  

An n e xe  B  ( n o rm ati ve )   S o n d e s  d ' e s s ai  po u r l e  co n trô l e  d e s  m an ch o n s  d ' é tan ch é i té  s u r 
l e s  d o u i l l e s  po u r u n e  pro te cti o n  I P  pl u s  é l e vé e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 2  

An n e xe  C  ( i n fo rm ati ve )   D é tai l s  e xpl i cati fs  p o u r l ' i n s tal l ati o n  d e  d o u i l l e s  s e l o n  1 1 . 1  . . . . . . . . . . . . . .  3 3  

B i bl i o g raph i e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 4  

 

F i g u re  1  – P l aq u e  d e  m o n tag e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 3  

Fi g u re  2  – D i s po s i ti f  d ' e s s ai  p o u r  d é te rm i n e r l a  fl e xi bi l i té  d ' u n e  d o u i l l e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 4  

Fi g u re  3  – C u l o t  d ' e s s ai  G X1 6 t- 5  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 5  

Fi g u re  4  – G abari t- s u ppo rt  d e  m o n tag e  po u r  l ' e s s ai  d e s  d o u i l l e s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 9  

Fi g u re  B . 1  – S o n d e s  d ' e s s ai  po u r l e  co n trô l e  d e s  m an ch o n s  d ' é tan ch é i té  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 2  

Fi g u re  C . 1  – E xe m p l e s  d e  d o u i l l e s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3 3  
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DOUILLES DIVERSES POUR LAMPES –  

 
Partie 2-3:  Exigences particul ières –  

Doui l les pour lampes LED l inéaires à  deux culots  
 

AVAN T- PR OP OS 

1 )  La  C o m m i s s i o n  E l e ct ro te ch n i q u e  I n te rn ati o n al e  ( I E C )  e s t  u n e  o rg an i s ati o n  m o n d i al e  d e  n o rm al i s ati o n  
c o m p o s é e  d e  l ' e n s e m b l e  d e s  c o m i t é s  é l e c tro te c h n i q u e s  n a ti o n au x  ( C o m i té s  n ati o n a u x  d e  l ’ I E C ) .  L’ I E C  a  p o u r 
o b j e t  d e  f avo ri s e r  l a  co o p é rati o n  i n te rn at i o n al e  p o u r  to u te s  l e s  q u e s ti o n s  d e  n o rm a l i s a ti o n  d a n s  l e s  d o m ai n e s  
d e  l ' é l e ctri ci té  e t  d e  l ' é l e c tro n i q u e .  A  c e t  e ffe t,  l ’ I E C  – e n tre  au t re s  ac ti vi té s  – p u b l i e  d e s  N o rm e s  
i n t e rn ati o n al e s ,  d e s  S p é ci f i cat i o n s  te c h n i q u e s ,  d e s  R ap p o rt s  t e ch n i q u e s ,  d e s  S p é ci fi c at i o n s  acc e s s i b l e s  au  
p u b l i c  ( P AS )  e t  d e s  G u i d e s  ( ci - ap rè s  d é n o m m é s  " P u b l i cati o n ( s )  d e  l ’ I E C " ) .  Le u r é l ab o rati o n  e s t  co n fi é e  à  d e s  
c o m i t é s  d ' é tu d e s ,  a u x  travau x  d e s q u e l s  to u t  C o m i té  n a ti o n a l  i n té re s s é  p ar  l e  s u j e t  trai té  p e u t  p a rti ci p e r.  Le s  
o rg an i s ati o n s  i n te rn a ti o n al e s ,  g o u ve rn e m e n tal e s  e t  n o n  g o u ve rn e m e n tal e s ,  e n  l i ai s o n  ave c  l ’ I E C ,  p arti c i p e n t  
é g al e m e n t  au x  travau x.  L’ I E C  co l l a b o re  é t ro i t e m e n t  ave c  l ' O rg an i s a ti o n  I n te rn ati o n al e  d e  N o rm al i s ati o n  ( I S O ) ,  
s e l o n  d e s  c o n d i t i o n s  f i x é e s  p ar a cco rd  e n t re  l e s  d e u x  o rg a n i s a ti o n s .  

2 )  Le s  d é ci s i o n s  o u  acc o rd s  o ffi c i e l s  d e  l ’ I E C  co n c e rn an t  l e s  q u e s ti o n s  t e ch n i q u e s  re p ré s e n t e n t ,  d an s  l a  m e s u re  
d u  p o s s i b l e ,  u n  acc o rd  i n te rn at i o n al  s u r  l e s  s u j e t s  é t u d i é s ,  é ta n t  d o n n é  q u e  l e s  C o m i té s  n ati o n a u x  d e  l ’ I E C  
i n té re s s é s  s o n t  re p ré s e n té s  d an s  c h aq u e  co m i té  d ’ é tu d e s .  

3 )  Le s  P u b l i c ati o n s  d e  l ’ I E C  s e  p ré s e n te n t  s o u s  l a  fo rm e  d e  re c o m m an d ati o n s  i n te rn at i o n al e s  e t  s o n t  ag ré é e s  
co m m e  te l l e s  p a r l e s  C o m i t é s  n a ti o n au x  d e  l ’ I E C .  To u s  l e s  e ffo rts  rai s o n n ab l e s  s o n t  e n tre p ri s  afi n  q u e  l ’ I E C  
s ' as s u re  d e  l ' e x a cti tu d e  d u  co n t e n u  te c h n i q u e  d e  s e s  p u b l i cat i o n s ;  l ’ I E C  n e  p e u t  p as  ê tre  te n u e  re s p o n s ab l e  d e  
l ' é ve n tu e l l e  m au vai s e  u t i l i s at i o n  o u  i n te rp ré t ati o n  q u i  e n  e s t  fa i te  p ar  u n  q u e l co n q u e  u ti l i s ate u r f i n al .  

4 )  D an s  l e  b u t  d ' e n c o u rag e r  l ' u n i fo rm i t é  i n te rn ati o n al e ,  l e s  C o m i t é s  n ati o n au x  d e  l ’ I E C  s ' e n g ag e n t,  d an s  to u te  l a  
m e s u re  p o s s i b l e ,  à  a p p l i q u e r d e  faç o n  tran s p a re n te  l e s  P u b l i c ati o n s  d e  l ’ I E C  d an s  l e u rs  p u b l i ca ti o n s  n at i o n al e s  
e t  ré g i o n al e s .  To u te s  d i ve rg e n c e s  e n tre  t o u te s  P u b l i c ati o n s  d e  l ’ I E C  e t  t o u t e s  p u b l i c ati o n s  n a ti o n al e s  o u  
ré g i o n al e s  c o rre s p o n d an t e s  d o i ve n t  ê t re  i n d i q u é e s  e n  te rm e s  c l a i rs  d an s  ce s  d e rn i è re s .  

5 )  L ’ I E C  e l l e - m ê m e  n e  fo u rn i t  au c u n e  a tte s t at i o n  d e  c o n fo rm i té .  D e s  o rg an i s m e s  d e  c e rti f i ca ti o n  i n d é p e n d a n ts  
f o u rn i s s e n t  d e s  s e rvi c e s  d ' é val u ati o n  d e  co n fo rm i t é  e t,  d an s  ce rt ai n s  s e c te u rs ,  accè d e n t  au x  m arq u e s  d e  
c o n fo rm i té  d e  l ’ I E C .  L’ I E C  n ' e s t  re s p o n s ab l e  d ' au c u n  d e s  s e rvi ce s  e f fe ctu é s  p a r l e s  o rg a n i s m e s  d e  ce rti f i c at i o n  
i n d é p e n d an t s .  

6 )  To u s  l e s  u t i l i s ate u rs  d o i ve n t  s ' a s s u re r  q u ' i l s  s o n t  e n  p o s s e s s i o n  d e  l a  d e rn i è re  é d i t i o n  d e  ce tt e  p u b l i c ati o n .  

7 )  Au cu n e  re s p o n s ab i l i té  n e  d o i t  ê tre  i m p u té e  à  l ’ I E C ,  à  s e s  ad m i n i s tra te u rs ,  e m p l o yé s ,  au x i l i ai re s  o u  
m a n d at ai re s ,  y  c o m p ri s  s e s  e x p e rts  p art i cu l i e rs  e t  l e s  m e m b re s  d e  s e s  c o m i t é s  d ' é tu d e s  e t  d e s  C o m i té s  
n a ti o n a u x  d e  l ’ I E C ,  p o u r  to u t  p ré j u d i c e  c au s é  e n  c as  d e  d o m m ag e s  co rp o re l s  e t  m até ri e l s ,  o u  d e  t o u t  au t re  
d o m m ag e  d e  q u e l q u e  n at u re  q u e  c e  s o i t ,  d i re c te  o u  i n d i re cte ,  o u  p o u r  s u p p o rte r  l e s  c o û ts  ( y  c o m p ri s  l e s  f rai s  
d e  j u s ti c e )  e t  l e s  d é p e n s e s  d é c o u l an t  d e  l a  p u b l i c ati o n  o u  d e  l ' u t i l i s at i o n  d e  c e tte  P u b l i cat i o n  d e  l ’ I E C  o u  d e  
t o u te  au t re  P u b l i c ati o n  d e  l ’ I E C ,  o u  au  c ré d i t  q u i  l u i  e s t  ac co rd é .  

8 )  L ' at te n ti o n  e s t  a tt i ré e  s u r  l e s  ré f é re n c e s  n o rm at i ve s  ci té e s  d an s  c e t te  p u b l i c ati o n .  L ' u ti l i s at i o n  d e  p u b l i cat i o n s  
ré fé re n c é e s  e s t  o b l i g ato i re  p o u r u n e  ap p l i c ati o n  c o rre c te  d e  l a  p ré s e n t e  p u b l i ca ti o n .   

9 )  L ’ atte n ti o n  e s t  att i ré e  s u r  l e  fa i t  q u e  c e rtai n s  d e s  é l é m e n ts  d e  l a  p ré s e n te  P u b l i c ati o n  d e  l ’ I E C  p e u ve n t  fai re  
l ’ o b j e t  d e  d ro i ts  d e  b re ve t.  L’ I E C  n e  s au rai t  ê tre  te n u e  p o u r re s p o n s ab l e  d e  n e  p a s  avo i r  i d e n ti f i é  d e  t e l s  d ro i ts  
d e  b re ve ts  e t  d e  n e  p as  a vo i r  s i g n al é  l e u r  e x i s t e n c e .  

La N o rm e  i n te rn ati o n al e  I E C  6 0 8 3 8 - 2 - a é té  é tabl i e  p ar  l e  s o u s - co m i té  3 4B :  C u l o ts  e t  d o u i l l e s ,  
d u  co m i té  d ' é tu d e s  3 4  d e  l ’ I E C :  Lam p e s  e t  é q u i pe m e n ts  as s o ci é s .  

Le  te xte  d e  ce tte  n o rm e  e s t  i s s u  d e s  d o cu m e n ts  s u i van ts :  

F D I S  R ap p o rt  d e  vo te  

3 4 B /1 8 5 1 /F D I S  3 4 B /1 8 5 7 /R V D  

 
Le  rappo rt  d e  vo te  i n d i q u é  d an s  l e  tabl e au  ci - d e s s u s  d o n n e  to u te  i n fo rm ati o n  s u r  l e  vo te  ayan t  
abo u ti  à  l ' app ro b ati o n  d e  ce tte  n o rm e .  

C e tte  pu bl i cati o n  a  é té  ré d i g é e  s e l o n  l e s  D i re cti ve s  I S O /I E C ,  P arti e  2 .  
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La  pré s e n te  P arti e  2 - 3  d o i t  ê tre  u ti l i s é e  co n j o i n te m e n t  ave c l a  d e rn i è re  é d i ti o n  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 -
1  e t  s e s  am e n d e m e n ts .  E l l e  a  é té  é tabl i e  s u r  l a  b as e  d e  l a  ci n q u i è m e  é d i ti o n  ( 2 0 1 6 )  d e  ce tte  
n o rm e .  

U n e  l i s te  d e  to u te s  l e s  p arti e s  d e  l a  s é ri e  I E C  6 0 8 3 8 ,  pu b l i é e s  s o u s  l e  t i tre  g é n é ral  Douilles 
diverses pour lampes,  pe u t  ê tre  co n s u l té e  s u r l e  s i te  we b  d e  l ' I E C .  

D an s  l a  pré s e n te  n o rm e ,  l e s  caractè re s  d ' i m pri m e ri e  s u i van ts  s o n t  e m p l o yé s :  

– spécifications d'essais et énoncés concernant la conformité: en italique; 

– N O TE S :  e n  p e ti ts  c arac tè re s  ro m a i n s .  

Le  co m i té  a  d é ci d é  q u e  l e  co n te n u  d e  ce tte  pu bl i cati o n  n e  s e ra pas  m o d i fi é  avan t  l a  d ate  d e  
s tabi l i té  i n d i q u é e  s u r l e  s i te  we b  d e  l ’ I E C  s o u s  " h ttp : //we bs to re . i e c. ch "  d an s  l e s  d o n n é e s  
re l ati ve s  à  l a  pu bl i cati o n  re ch e rch é e .  A ce tte  d ate ,  l a  pu b l i cati o n  s e ra   

– re co n d u i te ,  

– s u ppri m é e ,  

– re m pl acé e  par u n e  é d i t i o n  ré vi s é e ,  o u  

– am e n d é e .  
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DOUILLES DIVERSES POUR LAMPES –  
 

Partie 2-3:  Exigences particul ières –  
Doui l les pour lampes LED l inéaires à  deux culots  

 
 
 

1  Domaine d 'appl ication  

La pré s e n te  parti e  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 2  s ' app l i q u e  au x d o u i l l e s  po u r l am pe s  LE D  (Light-emitting 
diode  – D i o d e  é l e ctro l u m i n e s ce n te )  l i n é ai re s  à  d e u x cu l o ts  pré vu e s  po u r ê tre  i n co rpo ré e s  
( d e s ti n é e s  à  l ' é cl ai rag e  g é n é ral  e t  po s s é d an t  l e s  cu l o ts  f i g u ran t  à  l ' An n e xe  A) .  Le s  d o u i l l e s  
re l e van t  d u  d o m ai n e  d ' ap pl i cati o n  d e  l a  pré s e n te  n o rm e  n ' i n cl u e n t  pas  l a  g e s ti o n  d e  l a  
ch al e u r.  

Le s  l am pe s  LE D  l i n é ai re s  à  d e u x cu l o ts  pe u ve n t  é g al e m e n t  ê tre  u ti l i s é e s  ave c d e s  d o u i l l e s  
i n i ti al e m e n t  d e s ti n é e s  à d ' au tre s  te ch n o l o g i e s .  Le s  e xi g e n ce s  re l ati ve s  à  ce s  d o u i l l e s  fo n t  
l ' o b j e t  d e  n o rm e s  d i s ti n cte s .  

2  Références normatives 

Le s  d o cu m e n ts  s u i van ts  s o n t  ci té s  e n  ré fé re n ce  d e  m an i è re  n o rm ati ve ,  e n  i n té g ral i té  o u  e n  
parti e ,  d an s  l e  pré s e n t  d o cu m e n t  e t  s o n t  i n d i s p e n s abl e s  p o u r s o n  appl i cati o n .  P o u r l e s  
ré fé re n ce s  d até e s ,  s e u l e  l ’ é d i ti o n  ci té e  s ’ app l i q u e .  P o u r l e s  ré fé re n ce s  n o n  d até e s ,  l a  
d e rn i è re  é d i ti o n  d u  d o cu m e n t  d e  ré fé re n ce  s ’ appl i q u e  ( y  co m pri s  l e s  é ve n tu e l s  
am e n d e m e n ts ) .  

L' Arti cl e  2  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' appl i q u e  ave c l e s  aj o u ts  s u i van ts .  

I E C  6 0 0 6 1 - 2 ,  Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrôle de 
l'interchangeabilité et de la sécurité – Partie 2: Douilles 

I E C  6 0 0 6 1 - 3 ,  Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrôle de 
l'interchangeabilité et de la sécurité – Partie 3: Calibres 

I E C  6 0 8 3 8 - 1 ,  Douilles diverses pour lampes – Partie 1: Exigences générales et essais 

I E C  6 2 5 0 4 ,  Éclairage général – Produits à diode électroluminescente (DEL) et équipements 
associés – Termes et définitions 

3  Termes et  défin i tions 

P o u r l e s  b e s o i n s  d u  pré s e n t  d o cu m e n t,  l e s  te rm e s  e t  d é fi n i t i o n s  d o n n é s  d an s  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  e t  
l ' I E C  6 2 5 0 4  ai n s i  q u e  l e s  s u i van ts  s ' ap pl i q u e n t.  

3.1   
dou i l le  indépendante 
d o u i l l e  co n çu e  d e  m an i è re  q u ' e l l e  pu i s s e  ê tre  i n s tal l é e  s é p aré m e n t  d ' u n  l u m i n ai re  to u t  e n  
as s u ran t  to u te  l a  pro te cti o n  n é ce s s ai re  co n fo rm é m e n t  à  s a  cl as s i fi cati o n  e t  à  s o n  m arq u ag e  

[S OU R C E :  I E C  6 0 2 3 8 : 2 0 0 4 ,  2 . 5 ]  
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3.2   
dou i l le  flexible  pour lampe LED l inéai re  à  deux cu lots  
dou i l le  flexible  
d o u i l l e  d o n t  l ' e m b as e  e s t  f i xé e  d e  faço n  ri g i d e  au  l u m i n ai re  m ai s  d an s  l e q u e l  u n e  s e u l e  d o u i l l e  
o u  l e s  d e u x d o u i l l e s  s o n t  co n çu e s  d e  faço n  à  re n d re  po s s i bl e  l e  d é pl ace m e n t axi al  d e s  
co n tacts   

N o t e  1  à  l ' a rt i c l e :  L ' ab ré vi at i o n  " L E D "  e s t  d é ri vé e  d u  t e rm e  an g l ai s  d é ve l o p p é  c o rre s p o n d an t  " Li g h t - e m i tt i n g  
D i o d e " .  

[S OU R C E :  I E C  6 0 4 0 0 : 2 0 0 8  e t  I E C  6 0 40 0 : 2 0 0 8 /AM D 1 : 2 0 1 1 ,  2 . 3 ,  m o d i fi é ]  

3 .3   
dou i l le  non  flexible  pour l ampe LED l inéai re  à  deux cu lots  
dou i l le  non  flexible  
d o u i l l e  po u r m o n tag e  ri g i d e ,  o ù  l e  d é p l ace m e n t  axi al  d e s  co n tacts  n ' e s t  pas  pré vu  o u  n ' e s t  
pas  n é ce s s ai re ,  n i  po u r l ' i n s e rti o n  e t  l e  re trai t  d e  l a  l am p e ,  n i  po u r co m pe n s e r l a  vari ati o n  d e  
l o n g u e u r d e s  l am pe s  

[S OU R C E :  I E C  6 0 40 0 : 2 0 0 8 ,  2 . 4 ,  m o d i fi é ]  

3.4   
dou i l le  en  montage flexible  pour lampe LED l inéai re  à  deux cu lots  
dou i l le  en  montage flexible  
e n s e m bl e  d e  d e u x d o u i l l e s  q u i  n e  pe rm e tte n t  pas  p ar e l l e s - m ê m e s  u n  d é pl ace m e n t  axi al  d e s  
co n tacts  m ai s  q u i ,  m o n té e s  d an s  u n  l u m i n ai re  d e  l a  faço n  pre s cri te ,  re n d e n t  p o s s i b l e  l e  
d é p l ace m e n t  axi al  re q u i s  d e s  co n tacts  

[S OU R C E :  I E C  6 0 40 0 : 2 0 0 8 ,  2 . 5 ,  m o d i fi é ]  

4 Exigences générales 

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  4  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' ap pl i q u e n t.  

5  Général i tés  sur les  essais  

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  5  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' ap pl i q u e n t  ave c l e s  aj o u ts  s u i van ts .  

5.1  Dans le cas de douilles flexibles et non flexibles (voir 3.2 et 3.3 respectivement),  les 
échantillons sont montés sur deux ensembles de deux plaques de montage comme spécifié à 
la Figure 1 .  

Deux douilles sont montées à la distance minimale indiquée pour ce montage conformément 
aux instructions de montage données par le fabricant; les deux autres douilles sont montées à 
la distance maximale.  Les plaques de montage associées sont marquées.  

Les instructions de montage données par le fabricant (voir 8.1) doivent être fournies avec ces 
spécimens.  
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Légende  

a  C e  c ô té  d o i t  ê tre  m arq u é .  

P o u r  l e s  d o u i l l e s  q u i  e x i g e n t  u n e  s u rfac e  d e  m o n tag e  ve rt i c al e ,  u n e  é q u e rre  e n  ac i e r  d o i t  ê t re  aj o u té e  à  l a  p l aq u e  
d e  m o n ta g e .  

L ' a p p l i c ati o n  d ' u n e  fo rc e  d e  5 0  N  p e rp e n d i cu l ai re  à  c e t te  é q u e rre  e t  d a n s  l a  d i re ct i o n  d e  l ' a xe  d e  l a  d o u i l l e  n e  d o i t  
p as  d é p l ace r  l a  d o u i l l e  d e  p l u s  d e  0 , 2  m m  p ar rap p o rt  à  s a  p o s i t i o n  i n i t i al e .  

Le  d e s s i n  a  p o u r s e u l  b u t  d e  re p ré s e n t e r  l e s  d i m e n s i o n s  e s s e n t i e l l e s  d e  l a  p l a q u e  d e  m o n ta g e .  

 

Référence 
Dimension  

m m  
Tolérance 

m m  

P  7 0  ±0 , 1  

Q  6 0  ±0 , 1  

R  2  ±0 , 5  

S  b  1 , 0  ±0 , 0 5  

b   D an s  l e  c as  o ù  l a  d o u i l l e  e s t  c o n ç u e  p o u r u n e  é p ai s s e u r d e  m at é ri a u  p l u s  
f ai b l e ,  s e u l e  l a  s u rfac e  e x i g é e  p o u r  l e  m o n tag e  d e  l a  d o u i l l e  e s t  ré d u i t e  à  c e t te  
val e u r  s p é ci f i q u e .  

 

Figure  1  – Plaque de  montage 

En cas de doute concernant la capacité de la douille GX16t-5 à permettre le déplacement 
axial des contacts qui est exigé,  un essai avec le dispositif représenté à la Figure 2 peut être 
effectué.  

IEC  
S  

C ô té  b u t é e  a  

C o u p u re  p o u r  d o u i l l e  c e n tré e  s u r  c e t te  l i g n e  

M at é ri a u :  aci e r  

R  

P  

Q
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Légende  

Le  d i s p o s i t i f  re p ré s e n té  e s t  d e s t i n é  à  l ' e s s ai  d e s  d o u i l l e s  s i m p l e s .  P o u r  l ' e s s ai  d e  d o u i l l e s  j u m e l é e s ,  d e s  
m o d i f i cati o n s  s o n t  n é c e s s ai re s .  

B U T:  D é te rm i n e r,  e n  c as  d e  d o u t e ,  s i  u n e  d o u i l l e  d o i t  ê tre  co n s i d é ré e  co m m e  fl e x i b l e  o u  n o n  f l e x i b l e .  

E S S AI :  La  d o u i l l e ,  m o n té e  s u r  l a  p l aq u e  d e  m o n t ag e ,  e s t  d i s p o s é e  s u r  l e  s u p p o rt,  l e  cu l o t  d ' e s s ai  é ta n t  i n s é ré  d an s  
l a  d o u i l l e .  La  p l aq u e  d e  m o n tag e  e s t  e n s u i te  d é p l ac é e  d e  faç o n  à  c e  q u e  l e  c u l o t  d ' e s s ai b   s o i t  f i x é  s an s  j e u  e n tre  
l a  d o u i l l e  e t  l ' arm atu re  d u  d i s p o s i t i f .  D an s  ce tte  p o s i t i o n ,  l a  p l a q u e  d e  m o n ta g e  e s t  f i x é e  au  m o ye n  d e s  m âch o i re s  
d e  s e rra g e .  U n e  f o rce  e s t  a l o rs  ap p l i q u é e  au  c u l o t  d ' e s s ai  p ar  l ' i n t e rm é d i ai re  d u  p i s to n ,  j u s q u ' à  ce  q u e  l a  d i s t an c e  
d e  d é p l ace m e n t  d u  p i s t o n  s p é ci fi é e  a  s o i t  att e i n te .  L a f o rce  e xi g é e  n e  d o i t  p as  e xc é d e r  3 0  N  p o u r l e s  d o u i l l e s  
G X1 6 t - 5 .  C e tt e  p ro c é d u re  e s t  ré p é té e  1 0  fo i s .  

Ap rè s  ce t  e s s ai ,  au cu n  j e u  n e  d o i t  e xi s te r  e n tre  l e  c u l o t  d ' e s s a i  e t  l ' arm at u re  d u  d i s p o s i t i f,  n i  e n t re  l e  c u l o t  d ' e s s ai  
e t  l a  d o u i l l e .  S i  l a  d o u i l l e  s ati s f ai t  au x  e x i g e n c e s ,  e l l e  e s t  co n s i d é ré e  co m m e  é tan t  f l e xi b l e ;  d an s  l e  cas  co n trai re ,  
e l l e  e s t  c o n s i d é ré e  co m m e  é tan t  n o n  f l e x i b l e .  

a   Le  d é p l ac e m e n t  d u  p i s to n  e s t  é g al  au  d é p l ace m e n t  ax i al  m i n i m al  e x i g é  p o u r  o b te n i r  l e  c o n t act  s o i t :  

– p o u r  u n e  c o m b i n ai s o n  d e  d e u x  d o u i l l e s :  3  m m  ( à  l ' é tu d e )  +  t o l é ran ce  d e  m o n tag e ,  s e l o n  l e s  i n s tru ct i o n s  d u  
f ab ri c an t  ( vo i r  7 . 1  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1 ) .  

S i  l e s  d e u x  d o u i l l e s  as s o ci é e s  s o n t  t o u t e s  d e u x  d e  t yp e  f l e xi b l e ,  c h aq u e  d o u i l l e  d o i t  fo u rn i r  l a  m o i t i é  d u  
d é p l ac e m e n t  e x i g é  d e s  c o n t ac ts .  

b   Le s  c u l o ts  d ' e s s ai  c o rre s p o n d an t s  s o n t  d é c ri ts  à  l a  F i g u re  3 .  

Figure  2  – Disposi ti f  d 'essai  pour déterminer la  fl exibi l i té  d 'une dou i l le  

IEC  

C u l o t  d ' e s s ai  ( vo i r  Fi g u re  3 )  D é p l ac e m e n t  d e  p i s to n  s p é c i f i é  a  

P l aq u e  d e  m o n t ag e  ( vo i r  F i g u re  1 )  

S u p p o rt  

D i re cti o n  d e  l a  
fo rc e  d ' e s s ai  

Arm atu re  d u  d i s p o s i t i f  

M âc h o i re s  d e  s e rrag e ;  c h e vau c h e m e n t  
s u r  l a  p l aq u e  d e  m o n tag e :  1 0  m m  
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Légende  

a
  C e t te  p arti e  d u  c al i b re  ai n s i  q u e  l e s  b ro c h e s  d u  c u l o t  d o i ve n t  ê t re  e n  aci e r  tre m p é .  

 
Référence Dimension  

m m  
Tolérance 

m m  

A b  2 6 , 5  ±0 , 1  

B  1 , 0  ±0 , 0 2  

C  4 , 0  ±0 , 0 2  

D  1 6 , 0 0  ±0 , 0 5  

D 1  2 0 , 0  ±0 , 0 5  

F  7 , 3 1  ±0 , 0 5  

H  b  3 5 , 0   ±0 , 1  

r  b  0 , 5  +0 , 3  

–0 , 0  

b   C e s  c u l o ts  d ' e s s ai  d i f fè re n t  d e s  c u l o ts  d ' e s s a i  d é fi n i s  à  l ' Art i cl e  1 3  p ar  l e  
m a té ri au  u t i l i s é  e t  l e s  d i m e n s i o n s  s u p p l é m e n tai re s  A,  H  e t  r.  

Figure  3  – Cu lot  d 'essai  GX1 6t-5  

6 Classi fication  

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  6  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' ap pl i q u e n t  ave c l e s  aj o u ts  s u i van ts .  

6.1  S e l o n  l a  fl e xi b i l i té  po u r  l e  d é pl ace m e n t  axi al  d e  l a  l o n g u e u r d e  l am pe :  

– d o u i l l e s  f l e xi b l e s ;  

– d o u i l l e s  n o n  f l e xi b l e s .  

7 Marquage 

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  7  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' ap pl i q u e n t  ave c l e s  aj o u ts  s u i van ts .  

IEC  

a  

r  
B  

D  

D 1  

A  
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C  
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7.1  Le s  i n s tru cti o n s  fo u rn i e s  par l e  fabri can t  d e  d o u i l l e s  o u  par l e  ve n d e u r re s p o n s abl e  afi n  
d ' as s u re r l e  m o n tag e  e t  l e  fo n cti o n n e m e n t  co rre cts  d ' u n  e n s e m bl e  d e  d e u x d o u i l l e s  po u r 
l am pe s  l i n é ai re s  LE D  à d e u x cu l o ts  d o i ve n t  co m po rte r au  m o i n s  l e s  i n fo rm ati o n s  s u i van te s :  

– m é th o d e  d e  m o n tag e :  po u r l e s  d o u i l l e s  e n  m o n tag e  f l e xi b l e ,  i l  d o i t  ê tre  pré ci s é  cl ai re m e n t  
s i  u n e  s e u l e  m é th o d e  d e  m o n tag e  o u  l e s  d e u x m é th o d e s  d e  m o n tag e  s o n t  pré vu e s ;  

N O TE  U n  e n s e m b l e  d e  d e u x  d o u i l l e s  f l e x i b l e s  p o u rrai t  ê tre  co n s t i tu é  d e  d e u x  d o u i l l e s  ayan t  ch ac u n e  u n  
re s s o rt  o u  b i e n  l ' u n e  ave c  u n  re s s o rt  e t  l a  s e c o n d e  s an s .  Le s  d e u x  m é th o d e s  d e  m o n ta g e  s o n t  ave c  o u  s a n s  
re s s o rt  s é p aré  p o u r u n  m o n tag e  f l e x i b l e .  

– d i s tan ce  d e  m o n tag e ,  ave c l e s  to l é ran ce s  o u  ave c ré fé re n ce  au x fe u i l l e s  d e  n o rm e ;  

– typ e  d e s  d o u i l l e s  q u i  d o i ve n t  ê tre  as s o ci é e s ;  

– é pai s s e u r d e  p l aq u e  d e  m o n tag e  e xi g é e ,  d an s  l e  cas  d e s  d o u i l l e s  d e s ti n é e s  au  m o n tag e  
s an s  vi s .  

Le s  i n fo rm ati o n s  ci - d e s s u s  pe u ve n t  f i g u re r d an s  l e  catal o g u e  d u  fabri can t  o u  d u  ve n d e u r 
re s po n s ab l e .  

La conformité est vérifiée par examen.  

8 Protection  contre les  chocs électriques 

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  8  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' ap pl i q u e n t  ave c l e s  aj o u ts  s u i van ts .  

8.1  La pro te cti o n  co n tre  l e s  ch o cs  é l e ctri q u e s  d o i t  ê tre  as s u ré e  l o rs q u ' u n e  l am pe  e s t  
i n s é ré e  d an s  u n e  d o u i l l e  s e l o n  u n  an g l e  i n fé ri e u r  o u  é g al  à  5 °  p ar  rappo rt  à  l ' axe  d e  l a  
po s i t i o n  d ' i n s e rti o n  n o rm al e  d e  l a  l am pe .   

Le s  d o u i l l e s  co m po rtan t  u n e  p arti e  to u rn an te  d o i ve n t  ê tre  s o u m i s e s  à e s s ai  ave c ce tte  p arti e  
pl acé e  d an s  l a  p o s i ti o n  d ' i n s e rti o n  n o rm al e  d e  l a  l am pe .  

N O TE  1  P o u r  d e  p l u s  am p l e s  i n fo rm ati o n s ,  vo i r  l a  Fi g u re  C . 1  d ) .  

La conformité est vérifiée de la manière suivante: 

– au moyen du calibre B selon l'IEC 60061-3,  feuille de norme 7006-183B (calibres 
"ENTRE" doubles pour un ensemble de deux douilles) et du doigt d'essai normalisé 
spécifié dans l'IEC 60529.  

N O TE  2  P o u r é vi te r  t o u t  c o n tact  é l e c tri q u e  e n tre  l e  d o i g t  d ' e s s ai  e t  l e  c o rp s  m é t al l i q u e  d u  c al i b re  I I ,  l a  face  
" c ô té  cu l o t"  d u  c al i b re  e s t  re co u ve rte  d ' u n  m a té ri au  i s o l a n t  a ya n t  u n e  é p ai s s e u r  n ' e xc é d an t  p as  0 , 1  m m .  

9  Bornes 

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  9  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' ap pl i q u e n t.  

1 0  Disposi tions de  mise à  l a  terre 

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  1 0  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' app l i q u e n t.  

1 1  Construction  

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  1 1  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' app l i q u e n t  ave c l e s  aj o u ts  s u i van ts .  

1 1 .1  E n  l ' abs e n ce  d e  s u ppo rt  d e  l am pe  s u pp l é m e n tai re  ( e x. :  m an ch o n s  d ' é tan ch é i té  po u r 
d o u i l l e s  I P ) ,  s e u l e s  d e s  d o u i l l e s  po s s é d an t  u n e  p arti e  ro tati ve  p e u ve n t  ê tre  u ti l i s é e s ,  au cu n e  
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d o u i l l e  à  e n tré e  l até ral e  n e  p e u t  ê tre  u ti l i s é e .  C e tte  e xi g e n ce  n e  s ' app l i q u e  pas  au x d o u i l l e s  à  
s i m pl e  co n tact.  

N O TE  U n e  d o u i l l e  à  e n tré e  l até ra l e  e s t  u n e  d o u i l l e  ave c  l aq u e l l e  l e s  b ro c h e s  d e s  cu l o ts  e n tre n t  d an s  l e s  fe n te s  
d ' i n s e rt i o n  d e  l a  d o u i l l e  p e rp e n d i cu l ai re m e n t  à  l ' a x e  d e  l a  l a m p e  ( e n tré e  p a ral l è l e ) .  P o u r  d e  p l u s  am p l e s  
i n fo rm a ti o n s ,  vo i r  l e s  Fi g u re s  C . 1  a ) ,  C . 1  b )  e t  C . 1  c ) .  

1 1 .2  Le s  d o u i l l e s  d e  l am p e s  d o i ve n t  ê tre  co n s tru i te s  d e  faço n  à  ce  q u e  l a  p o s i ti o n  d ' appu i  d e  
l a  l am pe  s o i t  cl ai re m e n t  vi s i bl e  pe n d an t  l ' i n s e rti o n  d e  l a  l am pe .   

La conformité est vérifiée par examen et par un essai manuel.  

1 1 .3  Le s  d o u i l l e s  d o i ve n t  ê tre  co n çu e s  d e  faço n  à  ce  q u ' u n e  fo rce  d e  co n tact  appro pri é e  s o i t  
as s u ré e .  

a)  P o u r l e s  d o u i l l e s  d e  l am pe s  à  d e u x bro ch e s  fai s an t  co n tact  pri n ci p al e m e n t  l e  l o n g  d ' u n  
cô té  d e  ch aq u e  bro ch e  d u  cu l o t,  l a  fo rce  d e  co n tact  e s t  m e s u ré e  au  m o ye n  d ' u n  cal i b re  à  
u n e  e xtré m i té ,  d o n t  l e s  d i m e n s i o n s  e t  l a  d i s tan ce  d e s  bro ch e s  co rre s po n d e n t  à  l a  fe u i l l e  
d e  n o rm e  7 0 0 6 - 1 8 3 C  d e  l ' I E C  6 0 0 6 1 - 3 ,  cal i b re s  E  e t  G .  

La force de contact doit être comprise entre: 

– 2 N et 30 N pour les douilles ne fournissant pas de support permettant d'éviter la 
flexion des broches de lampes; 

– 2 N et 45 N pour les douilles,  lorsque les broches de lampes sont supportées par la 
construction de la douille.  

La force de contact maximale est d'abord mesurée,  la distance entre les broches étant 
celle du calibre G.  La force de contact minimale est ensuite vérifiée,  la distance entre les 
broches étant alors celle du calibre E.  

b )  P o u r l e s  d o u i l l e s  à  b ro ch e  u n i q u e ,  l a  fo rce  d e  co n tact  e s t  vé ri f i é e  au  m o ye n  d ' u n  cal i bre  à  
u n e  e xtré m i té ,  d o n t  l e s  d i m e n s i o n s  co rre s po n d e n t  à  l a  fe u i l l e  d e  n o rm e  7 0 0 6 - 1 8 3 C  d e  
l ' I E C  6 0 0 6 1 - 3 ,  cal i b re s  E  e t  G .  

La force de contact doit être comprise entre 2 N et 25 N.   

c)  P o u r l e s  d o u i l l e s  à  d e u x b ro ch e s ,  l e  co u pl e  e xi g é  p o u r l ' i n s e rti o n  e t  l e  re trai t  d e  l a  l am p e  
d o i t  ê tre  m e s u ré  ave c d e s  cal i bre s  à  u n e  e xtré m i té ,  d o n t  l e s  d i m e n s i o n s  d e  bro ch e s  e t  l a  
d i s tan ce  d e s  bro ch e s  co rre s p o n d e n t  à  l a  fe u i l l e  d e  n o rm e  7 0 0 6 - 1 8 3 C  d e  l ' I E C  6 0 0 6 1 - 3 ,  
cal i bre s  G  e t  F .  

Le couple exigé pour insérer les calibres dans la position correspondant à la position de 
fonctionnement de la lampe ne doit pas dépasser 0,5 Nm.  

Le couple exigé pour retirer les calibres de la position d'appui normale doit être compris 
entre 0,1  Nm et 0,5 Nm.  

Les valeurs maximales ne doivent pas être dépassées pendant le retrait complet des 
calibres.  

P e n d an t  l ' e s s ai  d e  fo rce  e t  d e  co u pl e ,  i l  co n vi e n t  d e  ve i l l e r  à  ce  q u e  l a  face  avan t  d e s  cal i b re s  
s o i t  m ai n te n u e  paral l è l e m e n t  à  l a  face  d e  l a  d o u i l l e .  

E n  g u i s e  d e  pré parati o n  à  l ' e s s ai ,  i l  fau t  e ffe ctu e r u n e  ro tati o n  d an s  l e  s e n s  d ' h o rl o g e  e t  u n e  
au tre  d an s  l e  s e n s  co n trai re  d ' h o rl o g e ,  o u  u n e  i n s e rti o n  e t  u n  re trai t  d e  ch aq u e  d i s p o s i ti f  
d ' e s s ai ,  avan t  d ' e xé cu te r l a  p re m i è re  m e s u re .  

1 1 .4  Le s  d o u i l l e s  d o i ve n t  s ati s fai re  au x fe u i l l e s  d e  n o rm e  co rre s po n d an te s  d e  l ' I E C  6 0 0 6 1 - 2  
co n ce rn an t  l e s  d i m e n s i o n s  d e s  d o u i l l e s :  

La conformité est vérifiée de la manière suivante: 

– Avec deux ensembles de deux douilles associées montées dans le gabarit-support de 
montage représenté à la Figure 4 et au moyen des calibres "ENTRE" correspondants et 
des calibres correspondants pour soumettre à essai l'établissement du contact.  
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– Les douilles dont la conception ne permet pas l'essai dans le gabarit-support de montage 
ainsi que les douilles en montage flexible (voir 3.4) doivent être soumises à essai avec le 
luminaire correspondant et au moyen des calibres correspondants adaptés à la longueur 
spécifique de la lampe selon la feuille de norme 7005-183 de l'IEC 60061-2.  

Lorsque l'établissement du contact est soumis à essai,  les calibres sont enfoncés dans la 
direction de chacune des faces de douille successivement avec une force de 10 N.  Pour les 
douilles avec une masse limitée de 500 g pour la lampe,  la force est limitée à 5 N.  

Lors de l'essai dans le gabarit-support de montage,  cette force peut être obtenue par une 
position verticale du calibre.  

Pour les douilles destinées à plusieurs lampes en même temps,  une masse additionnelle,  
fonction du nombre de lampes,  est placée sur la face de la douille.   
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Légende  

Le  d e s s i n  a  p o u r  s e u l  bu t  d e  re pré s e n te r  l e s  d i m e n s i o n s  e s s e n ti e l l e s  d u  g abari t- s u ppo rt.  

a  P o u r  c e rt ai n e s  d o u i l l e s ,  p ar  e xe m p l e  l e s  d o u i l l e s  j u m e l é e s ,  d e s  m â ch o i re s  d e  s e rrag e  e n  d e u x  p a rt i e s  p e u ve n t  
d e vo i r  ê t re  u t i l i s é e s .  

Référence 
Dimension  

m m  

Tolérance 

m m  

Z  
b  

±0 , 0 5  

p  6 5  ±0 , 1  

q  6 0 , 2  +0 , 1  
–0 , 0  

r  5  ±0 , 1  

t  4 0  ±0 , 1  

b  Z  =  5 8 9 , 9  m m  p o u r s o u m e t tre  à  e s s ai  l e s  d o u i l l e s  G X 1 6 t- 5  ( i s s u e  d e  l a  
d i m e n s i o n  Am ax  d ' u n e  l am p e  1 4 , 5  W,  vo i r  l ' I E C  6 2 9 3 1 ) .  

B U T:  E s s ai  d ' u n  e n s e m b l e  d e  d e u x  d o u i l l e s  as s o ci é e s  a u  m o ye n  d e s  c al i b re s  
" E n tre "  s p é ci fi é s  e t  d e  c e u x  re l a t i fs  à  l ' e s s ai  d ' é tab l i s s e m e n t  d e  co n tac t.  

E S S AI :  Le s  p l aq u e s  d e  m o n tag e  a ve c  u n  e n s e m b l e  d e  d e u x  d o u i l l e s  as s o ci é e s  s o n t  
i n s é ré e s  d a n s  l e  g ab a ri t - s u p p o rt  d e  m o n t ag e ,  p re s s é e s  c o n tre  l a  b u té e  e t  f i x é e s  au  
m o ye n  d e s  m âc h o i re s  d e  s e rrag e .  Le s  c al i b re s  s o n t  ap p l i q u é s  d a n s  c e t te  p o s i t i o n .  

 

Figure  4  – Gabari t-support  de  montage pour l 'essai  des  dou i l les  

IEC  

Z  B u t é e  B arre  p re s s an t  l a  p l aq u e  d e  
m o n t ag e  co n tre  l a  b u té e  

M âc h o i re s  d e  s e rrag e  a;  ch e vau c h e m e n t  s u r  l a  p l aq u e  d e  m o n t ag e  

B as e  p l at e  

P l a q u e  d e  m o n t ag e  ( vo i r  F i g u re  1 )  
V i s  d e  f i x ati o n  

p  

r  

t q
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1 2  Résistance à  l 'humid i té,  résistance d ' isolement  et  rig id i té  d iélectrique 

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  1 2  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' app l i q u e n t  ave c l e s  aj o u ts  s u i van ts .  

1 2.1  E n  cas  d e  d o u i l l e s  ave c m arq u ag e  I P ,  l ' e n ve l o pp e  d o i t  as s u re r  u n e  pro te cti o n  co n tre  l a  
po u s s i è re  e t  l ' h u m i d i té  co rre s p o n d an t  à  l a  cl as s i fi cati o n  d e s  d o u i l l e s  aprè s  i n s tal l ati o n .  

La conformité est vérifiée au moyen d'un essai conformément aux exigences correspondantes 
de l'IEC 60598-1  relatives au marquage des douilles.  

La résistance d'isolement et la rigidité diélectrique sont vérifiées conformément au 12.2 de 
l'IEC 60838-1.  

Les douilles sont montées comme dans le cadre d'une utilisation normale et associées soit à 
des sondes d'essai de diamètre minimal et maximal conforme à l'Annexe B pour lequel les 
douilles sont conçues,  soit,  si disponibles,  à des lampes dont le diamètre minimal et maximal 
est conforme aux exigences de l'Annexe B.  

Avant les essais,  les douilles sont chauffées jusqu'à une température de fonctionnement 
stable soit en faisant fonctionner la lampe,  soit avec les sondes d'essai dans l'enceinte 
chauffante à une température correspondant au marquage T de la douille.  

N O TE  C e t  e s s ai  e s t  u n i q u e m e n t  d e s ti n é  à  l ' ap p ro b ati o n  d e  l ' e s s ai  d e  t yp e  d e s  d o u i l l e s  e t  n e  re m p l ace  p as  l ' e s s ai  
d u  l u m i n ai re .  

1 3  Résistance mécanique 

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  1 3  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' app l i q u e n t.  

1 4  Vis,  pièces conductrices et  connexions 

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  1 4  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' appl i q u e n t.  

1 5  Lignes de fu i te  et  d istance d ' isolement 

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  1 5  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' app l i q u e n t.  

1 6  Endurance 

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  1 6  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' app l i q u e n t.  

1 7 Résistance à  la  chaleur et  au  feu  

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  1 7  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' appl i q u e n t.  

1 8 Résistance aux contraintes résiduel les  excessives (fissuration  
in tercristal l ine)  et  à  la  rou i l le  

Le s  e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  1 8  d e  l ' I E C  6 0 8 3 8 - 1  s ' app l i q u e n t.  
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Annexe A 
( n orm ati ve)  

 
Doui l les couvertes par la  présente norme 

 

Le s  d o u i l l e s  i n d é pe n d an te s  e t  i n co rpo ré e s  q u i  s o n t  u ti l i s é e s  ave c d e s  l am pe s  LE D  l i n é ai re s  à  
d e u x cu l o ts  p o s s é d an t  l e s  cu l o ts  é n u m é ré s  ci - aprè s  s o n t  co u ve rte s  par l a  pré s e n te  n o rm e  
( vo i r  l e  d o m ai n e  d ' ap pl i cati o n ) .  

 
Dou i l l e  Feu i l l e  de  norme de  dou i l l e  

( vo i r  l ' I E C  6 0 0 6 1 - 2 )  

G X1 6 t - 5  7 0 0 5 - 1 8 3  
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Annexe B  
( n orm ati ve)  

 
Sondes d 'essai  pour le  contrôle des manchons d 'étanchéi té 

sur les  doui l les pour une protection  IP  plus élevée 
 

 

Légende  

Référence 

Dimension  pour  l e  d i amètre  nominal  de  l a  
l ampe  b  c  Tol érance 

1 6  26  28  32  38  

A1  
1 6 , 7  2 6 , 5  2 9 , 5  3 4 , 0  3 9 , 0  

+0 , 0 1  

- 0 , 0 1  

A2  
1 5 , 3  2 4 , 5  2 6 , 5  3 1 , 0  3 6 , 0  

+0 , 0 1  

- 0 , 0 1  

N  a  1 5  n o m i n al e  

R  
0 , 5  

+0 , 1  

- 0 , 1  
a  C e tt e  p a rt i e  d u  c al i b re  n e  d o i t  p as  ê tre  u t i l i s é e  p o u r  l e  c o n trô l e  d ' é tan c h é i té ,  car 

d a n s  c e t te  z o n e ,  l e  tu b e  d e  ve rre  d e  l a  l am p e  n ' e s t  p as  d é fi n i  e n  te rm e s  d e  
f o rm e  e t  to l é ra n c e .  L a  s o n d e  d ' e s s ai  d o i t  ê tre  e n ti è re m e n t  i n s é ré e  d an s  l a  
d o u i l l e ,  e t  l a  p o s i t i o n  d ' é t an c h é i t é  n e  d o i t  p as  ê tre  d a n s  l a  d i m e n s i o n  N .  

b  D e s  val e u rs  p o u r d ' au t re s  d i am è t re s  n o m i n au x  s o n t  à  l ' é tu d e .  
c  L e s  l am p e s  re vê tu e s ,  p ar  e x e m p l e  l e s  l am p e s  à  ré t e n t i o n  d e  frag m e n ts ,  

p e u ve n t  n é ce s s i t e r  d ' au t re s  d i m e n s i o n s .  

Le  t ab l e au  n e  p ré te n d  p as  ê tre  e x h a u s ti f .  D an s  d i ffé re n ts  p ays ,  d ' au t re s  d i am è tre s  
d e  tu b e s  p e u ve n t  ê t re  ad m i s s i b l e s .  Le  tab l e au  p e u t  ê t re  m o d i f i é  s u r  l a  b as e  d e s  
i n f o rm ati o n s  re çu e s  d e  d i ff é re n ts  p ays .  

F i n i t i o n  d e  s u rfa ce :  R a  =  0 , 4  µm  

Figure  B.1  – Sondes  d 'essai  pour le  contrôle  des  manchons d 'étanchéi té  
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Annexe C 
( i n fo rm ati ve )  

 
Détai ls  expl icati fs  pour l ' instal lation  de doui l les selon  1 1 .1  

 

 

  

a)  b)  

  

c)  d )  

Figure  C.1  – Exemples de  dou i l les  
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B i bl i o g raph i e  

I E C  6 0 4 0 0 : 2 0 0 8 ,  Douilles pour lampes tubulaires à fluorescence et douilles pour starters   
I E C  6 0 4 0 0 : 2 0 0 8 /AM D 1 : 2 0 1 1  
I E C  6 0 40 0 : 2 0 0 8 /AM D 2 : 2 0 1 4  

I E C  6 2 9 3 1 ,  Lampe à LED tubulaire munie d’un culot GX16t-5 – Spécification de sécurité1  

 

___________ 

 

______________ 

1   A  l ' é tu d e .  
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