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MISCELLANEOUS LAMPHOLDERS –  

 
Part  1 :  General  requi rements and  tests  

 
FOR E WOR D  

1 )  Th e  I n t e rn ati o n a l  E l e c tro te ch n i c al  C o m m i s s i o n  ( I E C )  i s  a  wo rl d wi d e  o rg an i z ati o n  fo r  s tan d a rd i z a ti o n  c o m p ri s i n g  
al l  n ati o n al  e l e c tro te ch n i c al  c o m m i tte e s  ( I E C  N ati o n al  C o m m i t te e s ) .  Th e  o b j e ct  o f  I E C  i s  to  p ro m o te  
i n t e rn ati o n al  c o - o p e rati o n  o n  al l  q u e s ti o n s  c o n c e rn i n g  s tan d a rd i z a ti o n  i n  th e  e l e c t ri c al  an d  e l e c tro n i c  f i e l d s .  To  
th i s  e n d  an d  i n  a d d i t i o n  to  o th e r  ac ti vi t i e s ,  I E C  p u b l i s h e s  I n te rn at i o n al  S tan d ard s ,  Te ch n i c al  S p e ci fi cati o n s ,  
Te c h n i c al  R e p o rts ,  P u b l i cl y  Avai l a b l e  S p e c i f i c at i o n s  ( P AS )  an d  G u i d e s  ( h e re a fte r  re f e rre d  t o  as  “ I E C  
P u b l i c ati o n ( s ) ” ) .  Th e i r  p re p arati o n  i s  e n tru s te d  t o  te c h n i c al  co m m i tt e e s ;  an y I E C  N ati o n a l  C o m m i tt e e  i n te re s te d  
i n  th e  s u b j e c t  d e al t  wi th  m ay p art i ci p at e  i n  th i s  p re p arato ry  wo rk.  I n t e rn ati o n al ,  g o ve rn m e n tal  an d  n o n -
g o ve rn m e n tal  o rg an i z at i o n s  l i ai s i n g  wi th  t h e  I E C  al s o  p arti c i p ate  i n  t h i s  p re p arati o n .  I E C  c o l l ab o rate s  cl o s e l y  
wi t h  th e  I n te rn at i o n al  O rg an i z ati o n  fo r  S t an d a rd i z at i o n  ( I S O )  i n  acc o rd an ce  wi t h  co n d i t i o n s  d e te rm i n e d  b y  
ag re e m e n t  b e twe e n  th e  two  o rg an i z ati o n s .  

2 )  Th e  f o rm al  d e ci s i o n s  o r  ag re e m e n ts  o f  I E C  o n  t e c h n i c al  m atte rs  e x p re s s ,  as  n e arl y  as  p o s s i b l e ,  a n  i n t e rn ati o n al  
c o n s e n s u s  o f  o p i n i o n  o n  t h e  re l e van t  s u b j e c ts  s i n c e  e ach  t e c h n i c al  c o m m i tt e e  h as  re p re s e n t ati o n  fro m  al l  
i n te re s te d  I E C  N ati o n al  C o m m i tt e e s .   

3 )  I E C  P u b l i c ati o n s  h ave  th e  f o rm  o f  re c o m m e n d ati o n s  fo r  i n te rn a ti o n a l  u s e  an d  are  ac ce p te d  b y I E C  N a ti o n al  
C o m m i tte e s  i n  th at  s e n s e .  Wh i l e  al l  re as o n ab l e  e f fo rts  a re  m ad e  to  e n s u re  t h at  th e  te ch n i c al  c o n te n t  o f  I E C  
P u b l i c ati o n s  i s  acc u rate ,  I E C  c an n o t  b e  h e l d  re s p o n s i b l e  fo r  th e  wa y i n  wh i ch  th e y are  u s e d  o r  fo r  an y 
m i s i n te rp re ta ti o n  b y  an y e n d  u s e r.  

4 )  I n  o rd e r  to  p ro m o te  i n t e rn ati o n al  u n i f o rm i ty,  I E C  N ati o n al  C o m m i tte e s  u n d e rtake  to  ap p l y  I E C  P u b l i cati o n s  
tran s p are n tl y  to  th e  m ax i m u m  e x te n t  p o s s i b l e  i n  t h e i r  n a t i o n a l  an d  re g i o n al  p u b l i c a ti o n s .  A n y d i ve rg e n c e  
b e twe e n  an y I E C  P u b l i c at i o n  an d  th e  c o rre s p o n d i n g  n ati o n al  o r  re g i o n al  p u b l i cati o n  s h al l  b e  cl e arl y  i n d i cat e d  i n  
th e  l atte r.  

5 )  I E C  i ts e l f  d o e s  n o t  p ro vi d e  an y a tte s t at i o n  o f  c o n fo rm i ty.  I n d e p e n d e n t  c e rt i f i c a ti o n  b o d i e s  p ro vi d e  co n fo rm i ty  
a s s e s s m e n t  s e rvi c e s  an d ,  i n  s o m e  are as ,  ac ce s s  to  I E C  m a rks  o f  c o n fo rm i t y.  I E C  i s  n o t  re s p o n s i b l e  fo r  a n y  
s e rvi c e s  c arri e d  o u t  b y i n d e p e n d e n t  c e rti f i c at i o n  b o d i e s .  

6 )  Al l  u s e rs  s h o u l d  e n s u re  th at  th e y h ave  t h e  l at e s t  e d i t i o n  o f  th i s  p u b l i ca ti o n .  

7 )  N o  l i ab i l i ty  s h al l  att ac h  to  I E C  o r  i ts  d i re c t o rs ,  e m p l o ye e s ,  s e rvan ts  o r  ag e n t s  i n cl u d i n g  i n d i vi d u al  e x p e rts  an d  
m e m b e rs  o f  i ts  te c h n i c al  c o m m i tt e e s  an d  I E C  N ati o n al  C o m m i tte e s  fo r  an y p e rs o n al  i n j u ry,  p ro p e rty  d a m ag e  o r  
o t h e r  d am ag e  o f  an y n at u re  wh at s o e ve r,  wh e th e r d i re ct  o r  i n d i re ct,  o r  fo r  c o s t s  ( i n c l u d i n g  l e g al  fe e s )  an d  
e x p e n s e s  a ri s i n g  o u t  o f  th e  p u b l i cati o n ,  u s e  o f,  o r  re l i an c e  u p o n ,  th i s  I E C  P u b l i c ati o n  o r  an y o th e r I E C  
P u b l i ca ti o n s .   

8 )  Att e n t i o n  i s  d rawn  to  t h e  N o rm ati ve  re fe re n c e s  ci t e d  i n  th i s  p u b l i c at i o n .  U s e  o f  th e  re f e re n c e d  p u b l i c ati o n s  i s  
i n d i s p e n s ab l e  fo r  th e  c o rre c t  ap p l i cati o n  o f  th i s  p u b l i c a ti o n .  

9 )  Att e n ti o n  i s  d rawn  t o  th e  p o s s i b i l i t y  th a t  s o m e  o f  th e  e l e m e n ts  o f  th i s  I E C  P u b l i c ati o n  m ay b e  th e  s u b j e ct  o f  
p at e n t  ri g h ts .  I E C  s h al l  n o t  b e  h e l d  re s p o n s i b l e  fo r  i d e n ti fyi n g  a n y o r  a l l  s u ch  p a te n t  ri g h ts .  

I n te rn ati o n al  S tan d ard  I E C  6 0 8 3 8 - 1  h as  be e n  pre p are d  b y s u bco m m i tte e  3 4 B :  Lam p  caps  an d  
h o l d e rs ,  o f  I E C  te ch n i cal  co m m i tte e  3 4 :  Lam ps  an d  re l ate d  e q u i pm e n t.  

Th i s  f i fth  e d i ti o n  can ce l s  an d  re p l ace s  th e  fo u rth  e d i ti o n  p u b l i s h e d  i n  2 0 0 4 ,  Am e n d m e n t 
1 : 2 0 0 8  an d  Am e n d m e n t  2 : 2 0 1 1 .  Th i s  e d i t i o n  co n s ti tu te s  a  te ch n i cal  re vi s i o n .  

Th e  s i g n i fi can t  te ch n i cal  ch an g e s  i n  th i s  e d i ti o n  wi th  re s pe ct  to  th e  pre vi o u s  e d i ti o n  i n cl u d e  
th e  i n tro d u cti o n  o f  n e w o r  re vi s e d  re q u i re m e n ts  fo r s i n g l e  an d  d u al  co n tact  i g n i ti o n  vo l tag e s ,  
s te e l  te s t  caps  an d  b ras s  te s t  caps  an d  an  An n e x E  l i s t i n g  am e n d e d  re q u i re m e n ts /cl au s e s  
wh i ch  re q u i re  pro d u cts  to  be  re te s te d .  
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Th e  te xt  o f  th i s  s tan d ard  i s  bas e d  o n  th e  fo l l o wi n g  d o cu m e n ts :  

F D I S  R e p o rt  o n  vo ti n g  

3 4 B /1 8 5 0 A/F D I S  3 4 B /1 8 5 6 /R V D  

 
Fu l l  i n fo rm ati o n  o n  th e  vo ti n g  fo r  th e  appro val  o f  th i s  s tan d ard  can  be  fo u n d  i n  th e  re po rt  o n  
vo ti n g  i n d i cate d  i n  th e  abo ve  tabl e .  

Th i s  pu bl i cati o n  h as  b e e n  d rafte d  i n  acco rd an ce  wi th  th e  I S O/I E C  D i re cti ve s ,  P art  2 .  

A l i s t  o f  al l  p arts  i n  th e  I E C  6 0 8 3 8  s e ri e s ,  p u b l i s h e d  u n d e r th e  g e n e ral  t i t l e  Miscellaneous 
lampholders,  can  be  fo u n d  o n  th e  I E C  we bs i te .  

I n  th i s  s tan d ard ,  th e  fo l l o wi n g  type  i s  u s e d :  

– compliance statements: in italic type.  

Th e  co m m i tte e  h as  d e ci d e d  th at  th e  co n te n ts  o f  th i s  pu b l i cati o n  wi l l  re m ai n  u n ch an g e d  u n ti l  
th e  s tab i l i ty  d ate  i n d i cate d  o n  th e  I E C  we b  s i te  u n d e r " h ttp : //we bs to re . i e c. ch "  i n  th e  d ata 
re l ate d  to  th e  s pe ci fi c  pu bl i cati o n .  At  th i s  d ate ,  th e  pu b l i cati o n  wi l l  b e   

•  re co n fi rm e d ,  

•  wi th d rawn ,  

•  re pl ace d  b y a  re vi s e d  e d i t i o n ,  o r  

•  am e n d e d .  
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MISCELLANEOUS LAMPHOLDERS –  
 

Part  1 :  General  requi rements and  tests  
 
 
 

1  Scope 

Th i s  part  o f  I E C  6 0 8 3 8  appl i e s  to  l am ph o l d e rs  o f  m i s ce l l an e o u s  type s  i n te n d e d  fo r  bu i l d i n g - i n  
( to  be  u s e d  wi th  g e n e ral  p u rpo s e  l i g h t  s o u rce s ,  pro j e cti o n  l am ps ,  fl o o d l i g h ti n g  l am ps  an d  
s tre e t- l i g h ti n g  l am ps  wi th  caps  as  l i s te d  i n  An n e x A)  an d  th e  m e th o d s  o f  te s t  to  be  u s e d  i n  
d e te rm i n i n g  th e  s afe  u s e  o f  l am ps  i n  l am ph o l d e rs .  

Th i s  part  o f  I E C  6 0 8 3 8  al s o  co ve rs  l am p h o l d e rs  wh i ch  are  i n te g ral  wi th  a  l u m i n ai re .  I t  co ve rs  
th e  re q u i re m e n ts  fo r  th e  l am p h o l d e r o n l y.  

Th i s  part  o f  I E C  6 0 8 3 8  al s o  co ve rs  l am p h o l d e rs  i n te g rate d  i n  an  o u te r s h e l l  an d  d o m e  s i m i l ar 
to  E d i s o n  s cre w l am ph o l d e rs .  S u ch  l am ph o l d e rs  are  fu rth e r te s te d  i n  acco rd an ce  wi th  th e  
re l e van t  cl au s e s  o f  I E C  6 0 2 3 8 .  

R e q u i re m e n ts  fo r  l am p h o l d e rs  fo r  tu b u l ar fl u o re s ce n t  l am ps ,  E d i s o n  s cre w l am ph o l d e rs  an d  
bayo n e t  l am p h o l d e rs  are  co ve re d  by s e parate  s tan d ard s .  

2  Normative references 

Th e  fo l l o wi n g  d o cu m e n ts ,  i n  wh o l e  o r  i n  part,  are  n o rm ati ve l y re fe re n ce d  i n  th i s  d o cu m e n t  an d  
are  i n d i s pe n s abl e  fo r  i ts  app l i cati o n .  Fo r d ate d  re fe re n ce s ,  o n l y  th e  e d i ti o n  ci te d  appl i e s .  Fo r 
u n d ate d  re fe re n ce s ,  th e  l ate s t  e d i t i o n  o f  th e  re fe re n ce d  d o cu m e n t  ( i n cl u d i n g  an y 
am e n d m e n ts )  app l i e s .  

I E C  6 0 0 6 1  ( al l  parts ) ,  Lamp caps and holders together with gauges for the control of 
interchangeability and safety ( avai l ab l e  at  h ttp : //s td . i e c. ch /i e c6 0 0 6 1 )  

I E C  6 0 0 6 1 - 2 ,  Lamp caps and holders together with gauges for the control of 
interchangeability and safety – Part 2: Lampholders 

I E C  6 0 0 6 1 - 3 ,  Lamp caps and holders together with gauges for the control of 
interchangeability and safety – Part 3: Gauges 

I E C  6 0 0 6 8 - 2 - 7 5 : 2 0 1 4 ,  Environmental testing – Part 2-75: Tests – Test Eh: Hammer tests 

I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3 ,  Method for the determination of the proof and the comparative tracking 
indices of solid insulating materials    
I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3 /AM D 1 : 2 0 0 9  

I E C  6 0 2 2 7  ( al l  parts ) ,  Polyvinyl chloride insulated cables of rated voltages up to and including 
450/750 V 

I E C  6 0 2 3 8 ,  Edison screw lampholders 

I E C  6 0 2 45  ( al l  p arts ) ,  Rubber insulated cables – Rated voltages up to and including  
450/750 V 



 – 6  – I E C  6 0 8 3 8 - 1 : 2 0 1 6  © I E C  2 0 1 6  

I E C  6 0 3 5 2 - 1 ,  Solderless connections – Part 1: Wrapped connections – General requirements,  
test methods and practical guidance  

I E C  6 0 3 9 9 ,  Barrel thread for lampholders with shade holder ring 

I E C  6 0 41 7 ,  Graphical symbols for use on equipment ( avai l ab l e  at  h ttp : //www. g rap h i cal -
s ym bo l s . i n fo /e q u i pm e n t)  

I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 ,  Degrees of protection provided by enclosures (IP code) 1  

I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 /AM D 1 : 1 9 9 9  
I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 /AM D 2 : 2 0 1 3  

I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 ,  Luminaires – Part 1: General requirements and tests 

I E C  6 0 6 6 4 - 1 ,  Insulation co-ordination for equipment within low-voltage systems – Part 1: 
Principles,  requirements and tests  

I E C  6 0 6 9 5 - 2 - 1 1 ,  Fire hazard testing – Part 2-11: Glowing/hot-wire based test methods – 
Glow-wire flammability test method for end products (GWEPT) 

I E C  6 0 6 9 5 - 1 1 - 5 ,  Fire hazard testing – Part 11-5: Test flames – Needle-flame test method – 
Apparatus,  confirmatory test arrangement and guidance 

I S O  1 4 5 6 ,  Metallic and other inorganic coatings – Electrodeposited coatings of nickel,  nickel 
plus chromium,  copper plus nickel and of copper plus nickel plus chromium 

I S O  2 0 8 1 ,  Metallic and other inorganic coatings – Electroplated coatings of zinc with 
supplementary treatments on iron or steel 

I S O  2 0 9 3 ,  Electroplated coatings of tin – Specification and test methods 

I S O  4 0 46 - 4 : 2 0 0 2 ,  Paper,  board,  pulps and related terms – Vocabulary – Part 4: Paper and 
board grades and converted products  

3  Terms and  defin i tions  

Fo r th e  pu rpo s e s  o f  th i s  d o cu m e n t,  th e  fo l l o wi n g  te rm s  an d  d e fi n i t i o n s  appl y.  

3.1   
rated  vol tage 
vo l tag e  d e cl are d  b y th e  m an u factu re r  to  i n d i cate  th e  h i g h e s t  wo rki n g  vo l tag e  fo r  wh i ch  th e  
l am ph o l d e r  i s  i n te n d e d  

3.2   
working  vol tage 
h i g h e s t  r. m . s .  vo l tag e  th at  m ay o ccu r acro s s  an y i n s u l ati o n ,  tran s i e n ts  be i n g  d i s re g ard e d ,  
bo th  wh e n  th e  l am p  i s  o p e rati n g  u n d e r n o rm al  co n d i ti o n s  an d  wh e n  th e  l am p  i s  re m o ve d  

3.3   
rated  current  
cu rre n t  d e cl are d  b y th e  m an u factu re r  to  i n d i cate  th e  h i g h e s t  cu rre n t  fo r  wh i ch  th e  l am ph o l d e r 
i s  i n te n d e d  

___________ 

1   A  c o n s o l i d ate d  ve rs i o n  o f  th i s  p u b l i ca ti o n  e x i s ts ,  c o m p ri s i n g  I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 ,  I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 /AM D 1 : 1 9 9 9  an d  
I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 /AM D 2 : 2 0 1 3 .  
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3.4   
l ampholder for  bu i ld ing-in  
l am ph o l d e r d e s i g n e d  to  b e  bu i l t  i n to  a  l u m i n ai re ,  an  ad d i t i o n al  e n cl o s u re  o r  th e  l i ke  

3.4.1   
unenclosed  lampholder 
l am ph o l d e r  fo r  bu i l d i n g - i n  s o  d e s i g n e d  th at  i t  re q u i re s  ad d i ti o n al  m e an s ,  fo r e xam pl e  
e n cl o s u re s ,  to  m e e t  th e  re q u i re m e n ts  o f  th i s  s tan d ard  wi th  re g ard  to  pro te cti o n  ag ai n s t  
e l e ctri c  s h o ck 

3.4.2   
enclosed  lampholder 
l am ph o l d e r fo r  b u i l d i n g - i n  s o  d e s i g n e d  th at  i t  fu l f i l s  o n  i ts  o wn  th e  re q u i re m e n ts  o f  th i s  
s tan d ard  wi th  re g ard  to  pro te cti o n  ag ai n s t  e l e ctri c  s h o ck 

3.5   
rated  operating  temperature 
h i g h e s t  te m p e ratu re  fo r  wh i ch  th e  l am ph o l d e r  i s  d e s i g n e d  

3.6   
rated  pu lse  vol tage 
h i g h e s t  p e ak val u e  o f  pu l s e  vo l tag e s  th e  h o l d e r  i s  ab l e  to  wi th s tan d  

3.7  
l amp connector 
s e t  o f  co n tacts  s pe ci al l y  d e s i g n e d  to  pro vi d e  fo r  e l e ctri cal  co n tact  bu t  n o t  s u ppo rti n g  th e  l am p  

3.8  
type test  
te s t  o r  s e ri e s  o f  te s ts  m ad e  o n  a  type  te s t  s am p l e ,  fo r  th e  pu rpo s e  o f  ch e cki n g  co m p l i an ce  o f  
th e  d e s i g n  o f  a  g i ve n  pro d u ct  wi th  th e  re q u i re m e n ts  o f  th e  re l e van t  s tan d ard  

3.9   
type  test  sample 
s am p l e  co n s i s ti n g  o f  o n e  o r  m o re  s i m i l ar  s pe ci m e n s  s u b m i tte d  b y th e  m an u factu re r  o r  
re s po n s i b l e  ve n d o r fo r  th e  pu rp o s e  o f  a  type  te s t  

3.1 0   
l i ve  part  
co n d u cti ve  part  wh i ch  m ay cau s e  an  e l e ctri c  s h o ck 

3.1 1   
impulse  wi thstand  category 
n u m e ral  d e fi n i n g  a  tran s i e n t  o ve rvo l tag e  co n d i ti o n  

N o t e  1  to  e n try:  I m p u l s e  wi th s t an d  cate g o ri e s  I ,  I I ,  I I I  an d  I V  are  u s e d .  

a)  P u rp o s e  o f  c l as s i f i c at i o n  o f  i m p u l s e  wi th s ta n d  c a te g o ri e s  

I m p u l s e  wi th s tan d  cate g o ri e s  are  to  d i s ti n g u i s h  d i ffe re n t  d e g re e s  o f  avai l ab i l i ty  o f  e q u i p m e n t  wi th  re g ard  to  
re q u i re d  e x p e ctati o n s  o n  c o n ti n u i t y  o f  s e rvi c e  a n d  o n  a n  ac ce p t ab l e  ri s k o f  fa i l u re .  

B y s e l e c ti o n  o f  i m p u l s e  wi th s tan d  l e ve l s  o f  e q u i p m e n t ,  i n s u l at i o n  c o - o rd i n ati o n  c an  b e  ach i e ve d  i n  t h e  wh o l e  
i n s t al l ati o n  re d u ci n g  th e  ri s k o f  f ai l u re  to  an  ac ce p ta b l e  l e ve l  p ro vi d i n g  a  b as i s  f o r  o ve rvo l tag e  c o n t ro l .  

A  h i g h e r  c h arac te ri s t i c  n u m e ra l  o f  a n  i m p u l s e  wi th s t an d  c ate g o ry i n d i c at e s  a  h i g h e r s p e ci f i c  i m p u l s e  wi th s ta n d  
o f  th e  e q u i p m e n t  a n d  o ffe rs  a  wi d e r  c h o i ce  o f  m e t h o d s  f o r  o ve rvo l tag e  co n t ro l .  

Th e  c o n c e p t  o f  i m p u l s e  wi th s tan d  ca te g o ri e s  i s  u s e d  f o r  e q u i p m e n t  e n e rg i z e d  d i re c tl y  f ro m  t h e  m ai n s .  

b )  D e s cri p t i o n  o f  i m p u l s e  wi t h s tan d  cate g o ri e s  

E q u i p m e n t  o f  i m p u l s e  wi th s t an d  c a te g o ry I  i s  e q u i p m e n t  wh i c h  i s  i n t e n d e d  to  b e  c o n n e c te d  to  th e  f i x e d  
e l e c t ri cal  i n s tal l at i o n s  o f  b u i l d i n g s .  P ro te ct i ve  m e an s  are  take n  o u t s i d e  th e  e q u i p m e n t  – e i t h e r  i n  t h e  f i x e d  
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i n s tal l ati o n  o r  b e t we e n  t h e  f i xe d  i n s tal l at i o n  an d  th e  e q u i p m e n t  – to  l i m i t  tran s i e n t  o ve rvo l t ag e s  to  th e  s p e c i f i c  
l e ve l .  

E q u i p m e n t  o f  i m p u l s e  wi th s t an d  c ate g o ry I I  i s  e q u i p m e n t  to  b e  c o n n e ct e d  to  th e  f i xe d  e l e c tri c al  i n s tal l at i o n s  o f  
b u i l d i n g s .  

E q u i p m e n t  o f  i m p u l s e  wi t h s tan d  ca te g o ry I I I  i s  e q u i p m e n t  wh i c h  i s  p art  o f  th e  f i x e d  e l e c tri c al  i n s tal l ati o n s  a n d  
o t h e r  e q u i p m e n t  wh e re  a  h i g h e r  d e g re e  o f  avai l ab i l i t y  i s  e x p e ct e d .  

E q u i p m e n t  o f  i m p u l s e  wi t h s tan d  c at e g o ry I V  i s  fo r  u s e  at  o r  i n  th e  p ro xi m i ty  o f  th e  o ri g i n  o f  th e  e l e ct ri c al  
i n s tal l ati o n s  o f  b u i l d i n g s  u p s tre am  o f  th e  m ai n  d i s t ri b u t i o n  b o a rd .  

3.1 2   
primary ci rcu i t  
ci rcu i t  wh i ch  i s  d i re ctl y  co n n e cte d  to  th e  AC  m ai n s  s u ppl y   

N o t e  1  to  e n try:  I t  i n c l u d e s ,  fo r  e x am p l e ,  th e  m e a n s  f o r c o n n e cti o n  to  t h e  AC  m ai n s  s u p p l y,  th e  p ri m ary wi n d i n g s  
o f  t ra n s fo rm e rs ,  m o to rs  an d  o th e r  l o ad i n g  d e vi ce s .  

3.1 3   
secondary ci rcu i t  
ci rcu i t  wh i ch  h as  n o  d i re ct  co n n e cti o n  to  a  pri m ary ci rcu i t  an d  d e ri ve s  i ts  po we r fro m  a 
tran s fo rm e r,  co n ve rte r  o r  e q u i val e n t  i s o l ati o n  d e vi ce ,  o r  fro m  a batte ry 

N o t e  1  to  e n try:  E x c e p t i o n :  au to tran s fo rm e rs .  Al t h o u g h  h avi n g  d i re c t  c o n n e c ti o n  to  a  p ri m ary ci rc u i t,  th e  t ap p e d  
p art  o f  t h e m  i s  a l s o  d e e m e d  to  b e  a  s e c o n d a ry c i rc u i t  as  d e fi n e d  a b o ve .  

N o t e  2  to  e n t ry:  M ai n s  tran s i e n t s  i n  s u c h  a  c i rc u i t  are  a tte n u at e d  b y th e  c o rre s p o n d i n g  p ri m ary wi n d i n g s .  Al s o  
i n d u c ti ve  b al l as ts  re d u c e  th e  m a i n s  t ran s i e n t  vo l tag e  h e i g h t.  Th e re f o re ,  co m p o n e n ts  l o c ate d  afte r  a  p ri m ary c i rcu i t  
o r  af te r  an  i n d u c ti ve  b al l as t  can  b e  s u i te d  fo r  a n  i m p u l s e  wi t h s tan d  cat e g o ry o f  o n e  s te p  l o we r,  i . e .  fo r  i m p u l s e  
wi th s t an d  ca te g o ry I I .  

3.1 4   
basic  insu lation  
i n s u l ati o n  appl i e d  to  l i ve  p arts  to  p ro vi d e  bas i c  pro te cti o n  ag ai n s t  e l e ctri c  s h o ck 

N o t e  1  to  e n try:  B as i c  i n s u l ati o n  d o e s  n o t  n e c e s s ari l y  i n cl u d e  i n s u l ati o n  u s e d  e x cl u s i ve l y fo r  f u n c ti o n al  p u rp o s e s .  

3.1 5   
supplementary insu lation  
i n d e pe n d e n t i n s u l ati o n  appl i e d  i n  ad d i ti o n  to  bas i c  i n s u l ati o n  i n  o rd e r to  pro vi d e  pro te cti o n  
ag ai n s t  e l e ctri c  s h o ck i n  th e  e ve n t  o f  a  fai l u re  o f  bas i c  i n s u l ati o n  

3.1 6   
double  insulation  
i n s u l ati o n  co m pri s i n g  b o th  bas i c  i n s u l ati o n  an d  s u p pl e m e n tary i n s u l ati o n  

3.1 7  
reinforced  insu lation  
s i n g l e  i n s u l ati o n  s ys te m  app l i e d  to  l i ve  parts ,  wh i ch  pro vi d e s  a  d e g re e  o f  p ro te cti o n  ag ai n s t  
e l e ctri c  s h o ck e q u i val e n t  to  d o u bl e  i n s u l ati o n  u n d e r th e  co n d i ti o n s  s pe ci fi e d  

N o t e  1  to  e n try:  Th e  te rm  " i n s u l a ti o n  s ys t e m "  d o e s  n o t  i m p l y  t h at  th e  i n s u l at i o n  s h al l  b e  o n e  h o m o g e n e o u s  p i e ce .  
I t  m ay c o m p ri s e  s e ve ral  l aye rs  wh i c h  ca n n o t  b e  te s te d  s i n g l y  as  s u p p l e m e n t ary o r  b as i c  i n s u l a ti o n .  

3.1 8  
enclosed  reinforced  insu lated  lampholder 
l am ph o l d e r fo r  bu i l d i n g - i n  s o  d e s i g n e d  th at  o n  i ts  o wn  i t  fu l fi l s  th e  re q u i re m e n ts  fo r  d o u b l e  o r 
re i n fo rce d  i n s u l ate d  p arts  i n  cl as s  I I  app l i cati o n s  

3.1 9   
partly reinforced  insu lated  l ampholder 
l am ph o l d e r fo r  bu i l d i n g - i n ,  s o  d e s i g n e d  th at  s o m e  parts  o f  th e  l am ph o l d e r re q u i re  ad d i ti o n al  
m e an s  to  fu l fi l  th e  re q u i re m e n ts  wi th  re g ard  to  d o u bl e  o r  re i n fo rce d  i n s u l ati o n   

N o t e  1  to  e n try:  I n  s o m e  c as e s ,  th e  d i m e n s i o n s  m i g h t  b e  ach i e ve d  o n l y  a fte r  m o u n t i n g  i n to  t h e  l u m i n ai re .  



I E C  6 0 8 3 8 - 1 : 2 0 1 6  © I E C  2 0 1 6  – 9  – 

3.20   
polarized  lampholder 
l am ph o l d e r fo r  bu i l d i n g - i n ,  s pe ci al l y  d e s i g n e d  fo r as ym m e tri c  rate d  pu l s e  vo l tag e s ,  wh e re  th e  
rate d  i g n i t i o n  vo l tag e  ( h i g h e r rate d  pu l s e  vo l tag e )  i s  d e s i g n ate d  to  a  f i xe d  co n tact  

3.21   
sing le  contact  ign i tion  vol tage 
i g n i t i o n  vo l tag e  wh i ch  app e ars  o n  o n e  co n tact  o f  th e  l am ph o l d e r  o n l y 

3.22   
dual  contact  i gn i tion  vol tage 
i g n i t i o n  vo l tag e  wh i ch  i s  s p l i t  be twe e n  th e  two  co n tacts  o f  th e  l am ph o l d e r 

4 General  requ irement  

Lam p h o l d e rs  s h al l  be  s o  d e s i g n e d  an d  co n s tru cte d  th at  i n  n o rm al  u s e  th e y fu n cti o n  re l i ab l y 
an d  cau s e  n o  d an g e r to  p e rs o n s  o r  s u rro u n d i n g s .  

In general,  compliance is checked by carrying out all the tests specified.  

5  General  condi tions for tests  

5.1  Te s ts  acco rd i n g  to  th i s  s tan d ard  are  typ e  te s ts .  

N O TE  1  Th e  re q u i re m e n ts  an d  to l e ran ce s  p e rm i tt e d  b y  th e  s tan d ard  a re  re l ate d  to  te s ti n g  o f  typ e  te s t  s am p l e  
s u b m i tt e d  fo r  th at  p u rp o s e .  C o m p l i an ce  o f  typ e  t e s t  s a m p l e  d o e s  n o t  e n s u re  co m p l i an c e  o f  th e  wh o l e  p ro d u c ti o n  o f  
a  m an u f ac tu re r  wi t h  t h i s  s af e ty  s ta n d ard .  C o n fo rm i ty  o f  p ro d u c ti o n  i s  th e  re s p o n s i b i l i t y  o f  th e  m a n u fact u re r  an d  can  
i n c l u d e  ro u ti n e  te s ts  a n d  q u al i ty  as s u ran c e  i n  ad d i t i o n  to  typ e  te s t i n g .  

N O TE  2  F o r fu rth e r  i n f o rm ati o n  o n  c o n f o rm i ty  te s t i n g  d u ri n g  m an u factu re  s e e  I E C  6 0 0 6 1 - 4 .   

5.2  U n l e s s  o th e rwi s e  s pe ci fi e d ,  th e  te s ts  are  m ad e  at  an  am b i e n t  te m pe ratu re  o f  
2 0  ° C  ±  5  ° C  an d  wi th  th e  h o l d e r i n  th e  m o s t  u n favo u rabl e  po s i ti o n  fo r  n o rm al  u s e .  

I f  a  l am ph o l d e r i s  d e cl are d  to  acce p t d i ffe re n t  l am p  fi ts ,  i t  s h al l  co m pl y wi th  th e  re q u i re m e n ts  
o f  e ach  o f  th e  f i ts  m e n ti o n e d .  

Compliance is checked with separate sets of specimens according to 5.3.  

If the use of different lamp fits in turn is permitted by the manufacturer,  only one set of 
specimens is used to check compliance with all requirements.  

For all tests the most critical of the relevant fits and gauges shall be used and in the most 
onerous sequence.  

5.3  Th e  te s ts  an d  i n s pe cti o n s  are  carri e d  o u t  i n  th e  o rd e r o f  th e  cl au s e s ,  o n  a  to tal  o f  

– 1 0  pai rs  o f  m atch i n g  h o l d e rs  i n te n d e d  fo r  l i n e ar d o u b l e - cappe d  l am ps ;  

I f  a  pai r  o f  h o l d e rs  co n s i s ts  o f  i d e n ti cal  h o l d e rs ,  i t  i s  s u ffi ci e n t  th at  o n e  h o l d e r  i n s te ad  o f  
o n e  pai r  i s  s u bj e cte d  to  al l  th e  te s ts ,  e xce p t fo r  th e  te s ts  o f  C l au s e  8 ,  o f  1 1 . 2 ,  1 1 . 3 ,  o f  
C l au s e  1 3 ,  C l au s e  1 6  an d  o f  1 7 . 6  wh e re  p ai rs  are  n e e d e d .  

– 1 0  s pe ci m e n s  i n te n d e d  fo r  s i n g l e - cap pe d  l am ps ;  

i n  th e  o rd e r  o f  th e  cl au s e s ,  as  fo l l o ws :  

– th re e  p ai rs  o r  th re e  s pe ci m e n s :  C l au s e  4  u p  to  an d  i n cl u d i n g  C l au s e  1 5  ( e xce p t  fo r  9 . 2 ) ;  
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N O TE  Th e  te s ts  o f  9 . 2  are  c arri e d  o u t  o n  th e  n u m b e r  o f  s e p arate  s p e ci m e n s  as  re q u i re d  b y  th e  re l e va n t  
s ta n d ard s .  

– th re e  p ai rs  o r  th re e  s pe ci m e n s :  C l au s e  1 6  an d  1 7 . 6 ;  

– o n e  p ai r  o r  o n e  s pe ci m e n :  1 7 . 1 ;  

– o n e  p ai r  o r  o n e  s pe ci m e n :  1 7 . 3 ;  

– o n e  p ai r  o r  o n e  s pe ci m e n :  1 7 . 4 ;  

– o n e  p ai r  o r  o n e  s pe ci m e n :  1 7 . 5  an d  C l au s e  1 8 .  

To g e th e r wi th  th e s e  u n i ts ,  th e  m an u factu re r' s  m o u n ti n g  i n s tru cti o n s  ( s e e  7 . 3 )  s h al l  be  
s u ppl i e d .  

I n  s u ch  cas e s ,  wh e re  acco rd i n g  to  th e  m o u n ti n g  i n s tru cti o n s  th e  rate d  pu l s e  vo l tag e  o f  th e  
h o l d e r can  o n l y be  ach i e ve d  wi th  a  cap  i n s e rte d ,  s u i tabl e  caps  s h al l  be  s u pp l i e d  to g e th e r wi th  
th e  type  te s t  s am p l e .  Th e  re l e van t  te s ts  are  th e n  carri e d  o u t  wi th  a  cap  i n s e rte d .  

5.4  Lam p h o l d e rs  are  d e e m e d  to  co m pl y wi th  th i s  s tan d ard  i f  n o  s p e ci m e n  fai l s  i n  th e  
co m pl e te  s e ri e s  o f  te s ts  s p e ci fi e d  i n  5 . 3 .  

I f  o n e  s pe ci m e n  fai l s  i n  o n e  te s t,  th at  te s t  an d  th e  pre ce d i n g  o n e s  wh i ch  m ay h ave  i n fl u e n ce d  
th e  re s u l t  o f  th at  te s t  are  re pe ate d  o n  an o th e r s e t  o f  s pe ci m e n s  fo r  th e  n u m be r re q u i re d  by 
5 . 3 ,  al l  o f  wh i ch  s h al l  th e n  co m pl y wi th  th e  re p e ate d  te s ts  an d  wi th  th e  s u bs e q u e n t  te s ts .  
Lam ph o l d e rs  are  d e e m e d  n o t  to  co m p l y wi th  th i s  s tan d ard  i f  th e re  are  m o re  fai l u re s  th an  o n e .  

Th e  appl i can t  m ay s u bm i t,  to g e th e r wi th  th e  fi rs t  s e t  o f  s pe ci m e n s ,  th e  ad d i t i o n al  s e t  wh i ch  
m ay b e  n e e d e d  i n  cas e  o f  fai l u re  o f  o n e  s pe ci m e n .  Th e  te s ti n g  s tati o n  s h al l  th e n ,  wi th o u t  
fu rth e r re q u e s t,  te s t  th e  ad d i ti o n al  s pe ci m e n s  an d  wi l l  re j e ct  o n l y  i f  a  fu rth e r  fai l u re  o ccu rs .  

I f  th e  ad d i ti o n al  s e t  o f  s pe ci m e n s  i s  n o t  s u b m i tte d  at  th e  s am e  ti m e ,  a  fai l u re  o f  o n e  s pe ci m e n  
wi l l  e n tai l  th e  re j e cti o n .  

6 Classi fication  

Lam p h o l d e rs  are  cl as s i fi e d  as  fo l l o ws .  

6.1  Acco rd i n g  to  th e i r  i n s tal l ati o n  co n d i t i o n s  

−  u n e n cl o s e d  l am ph o l d e rs ;  

−  e n cl o s e d  l am ph o l d e rs ;  

−  partl y  re i n fo rce d  i n s u l ate d  l am p h o l d e rs ;  

−  e n cl o s e d  re i n fo rce d  i n s u l ate d  l am ph o l d e rs .  

N O TE  1  Wh e re  a  l am p h o l d e r i s  u s e d  wi th  a  wo rki n g  vo l ta g e  o f  5 0  %  o r  l e s s  o f  i ts  m ax i m u m  ra ti n g ,  i t  c an  b e  
re g ard e d  as  e q u i va l e n t  to  a  re i n fo rc e d  i n s u l ate d  l am p h o l d e r.  

6.2  Acco rd i n g  to  th e i r  re s i s tan ce  to  h e at:  

– fo r  rate d  o pe rati n g  te m pe ratu re s  u p  to  an d  i n cl u d i n g  8 0  ° C ;  

– fo r  rate d  o pe rati n g  te m pe ratu re s  o ve r 8 0  ° C  ( T- m arke d  l am ph o l d e rs ) .  

Th e  m e as u ri n g  po i n t  fo r  th e  o pe rati n g  te m pe ratu re  i s  th at  are a o f  th e  l am p h o l d e r wh i ch  m ake s  
e l e ctri cal  co n tact  wi th  th e  l am p  cap/bas e .  I f  th e  h e at  re s i s tan ce  o f  i n s u l ati n g  parts ,  te rm i n al s  
an d  l e ad s  o f  th e  l am ph o l d e r d e vi ate s  fro m  th i s  o p e rati n g  te m p e ratu re ,  th e s e  d i ffe re n t  val u e s  
s h al l  be  s tate d  i n  th e  m an u factu re r' s  catal o g u e  an d  are  ch e cke d  afte r  ap pro pri ate  i n s tal l ati o n  
i n  a  l u m i n ai re  o r  o th e r ad d i ti o n al  e n cl o s u re ,  wh e n  th at  e q u i p m e n t  i s  te s te d  acco rd i n g  to  i ts  
o wn  s tan d ard .  
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6.3  Acco rd i n g  to  po l ari z ati o n  

−  n o n - po l ari z e d  l am p h o l d e rs ;  

−  p o l ari z e d  l am ph o l d e rs .  

6.4  Acco rd i n g  to  th e  appl i cati o n  o f  i g n i ti o n  vo l tag e s  

−  l am ph o l d e rs  fo r  s i n g l e - co n tact  i g n i ti o n  vo l tag e s  

−  l am ph o l d e rs  fo r  d u al - co n tact  i g n i t i o n  vo l tag e s  

N O TE  2  B y u s i n g  d u al  c o n ta c t  i g n i t i o n  vo l tag e s  a d van tag e  c an  b e  take n  o f  re d u c e d  cre e p ag e  d i s tan c e  a n d  
c l e aran c e  re q u i re m e n ts .  

7 Marking  

7.1  Lam p h o l d e rs  s h al l  b e  m arke d  wi th  th e  fo l l o wi n g  m an d ato ry m arki n g s :  

a)  m ark o f  o ri g i n  ( th i s  m ay take  th e  fo rm  o f  a  trad e  m ark,  m an u factu re r' s  i d e n ti fi cati o n  m ark 
o r  th e  n am e  o f  th e  re s po n s i b l e  ve n d o r) ;  

b)  e i th e r a  u n i q u e  catal o g u e  n u m be r o r an  i d e n ti fyi n g  re fe re n ce .  

Avai l ab l e  te ch n i cal  d o cu m e n tati o n  o f  th e  m an u factu re r s u ch  as  pri n te d  catal o g u e s  o r  o n l i n e  
catal o g u e s  s h al l  al l o w a  cl e ar i d e n ti f i cati o n  o f  a  l am p h o l d e r  e i th e r  by a  u n i q u e  catal o g u e  
n u m be r o r  b y an  i d e n ti fyi n g  re fe re n ce  o n  th e  h o l d e r,  s p e ci fyi n g  th e  e s s e n ti al  ch aracte ri s ti c  
fe atu re s  an d  th e  bas i c  d e s i g n  o f  th e  pro d u ct  s u pp l e m e n te d  by a  cl e ar d e s cri pti o n .  Vari ati o n s  
o f  th e  bas i c  d e s i g n ,  fo r e xam p l e  d i ffe re n t  cabl e  l e n g th ,  f i xi n g  m e an s ,  co l o u rs ,  wh i ch  d o  n o t  
affe ct  s afe ty o r  p e rfo rm an ce  o f  th e  l am p h o l d e r,  m ay be  d i s re g ard e d  i n  th e  type  re fe re n ce  
m arke d  o n  th e  pro d u ct.  Vari ati o n s  i n cl u d e d  i n  th e  typ e  te s ti n g  pro ce d u re  are  l i s te d  i n  th e  
co rre s p o n d i n g  te s t  re po rts .  

I f  a  co m b i n ati o n  o f  l am ph o l d e r  co m p o n e n ts  d e te rm i n e s  th e  l am p h o l d e r d e s i g n ati o n ,  fo r 
e xam pl e  an  as s e m bl y o f  a  l am p  co n n e cto r an d  a  re tai n i n g  s p ri n g ,  th e  co m b i n ati o n  s h o u l d  be  
cl e arl y  i d e n ti fi ab l e .  

Compliance is checked by inspection.  

7.2  I n  ad d i t i o n  to  th e  abo ve  m an d ato ry m arki n g s ,  th e  fo l l o wi n g  i n fo rm ati o n  s h al l  b e  g i ve n  
e i th e r o n  th e  l am ph o l d e r o r  be  m ad e  avai l abl e  i n  th e  m an u factu re r' s  catal o g u e  o r  th e  l i ke :  

a)  th e  rate d  vo l tag e  i n  vo l ts  an d  rate d  p u l s e  vo l tag e  i n  ki l o vo l ts  ( kV) ,  i f  app l i cabl e ;  fo r 
p o l ari z e d  l am ph o l d e rs ,  th e  rate d  vo l tag e  i n  vo l ts  an d  th e  pai r  o f  rate d  pu l s e  vo l tag e s ;  

N O TE  1  S o m e  l am p h o l d e rs  s t i l l  s h o w rat e d  vo l tag e s  h i g h e r  th an  5 0 0  V .  Th i s  i s  an  e arl i e r  wa y o f  e x p re s s i n g  
t h e  p e rm i s s i b l e  p u l s e  vo l tag e  vi a  a  rate d  vo l t ag e .  F o r  s u c h  l am p h o l d e rs ,  th e  cre e p ag e  d i s tan c e s  a n d  
c l e a ra n c e s  c an  b e  f o u n d  i n  I E C  6 0 5 9 8 - 1 .  

b)  th e  rate d  cu rre n t  i n  am pe re s ;  

c)  th e  rate d  o pe rati n g  te m pe ratu re  T,  i f  g re ate r  th an  8 0  ° C ,  i n  s te ps  o f  1 0  ° C ;  

d )  th e  co n d u cto r  s i z e s  fo r  wh i ch  th e  te rm i n al  i s  d e s i g n e d ;   

e )  th e  h i g h  vo l tag e  arro w ( s e e  I E C  6 0 4 1 7 - 5 0 3 6 : 2 0 0 2 - 1 0 )  fo r  p o l ari z e d  l am ph o l d e rs  to  i d e n ti fy  
th e  co n n e cti o n  fo r  th e  h i g h e r p u l s e  vo l tag e ,  i f  ap pl i cabl e ;  i t  s h al l  b e  vi s i b l e  cl o s e  to  th e  
re l e van t  te rm i n al  o r  wi re  e n try  d u ri n g  l am ph o l d e r  i n s tal l ati o n ;  

f)  i n fo rm ati o n  o n  th e  app l i cati o n  o f  i g n i t i o n  vo l tag e s .  

I f  s ym bo l s  are  u s e d ,  th e s e  s h al l  be  as  fo l l o ws .  

Fo r e l e ctri cal  rati n g :  

– vo l t:  V;  
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– am pe re :  A;  

– watt:  W;  

– p u l s e  vo l tag e :  kV;  

−  h i g h  pu l s e  vo l tag e  te rm i n al /wi re  o n  p o l ari z e d  l am ph o l d e rs :  
( s e e  I E C  6 0 4 1 7 - 5 0 3 6 : 2 0 0 2 - 1 0 )  

N O TE  2  Al te rn ati ve l y,  fo r  vo l t  an d  am p e re  rat i n g s ,  f i g u re s  c an  b e  u s e d  al o n e ,  t h e  f i g u re  fo r  t h e  rat e d  c u rre n t  
b e i n g  m a rke d  b e fo re  o r  ab o ve  t h at  fo r  th e  rat e d  vo l tag e  an d  s e p arate d  f ro m  th e  l a tte r  b y  a n  o b l i q u e  s tro ke  o r  l i n e .  
Th e re fo re  t h e  m arki n g  o f  c u rre n t  a n d  vo l tag e  c an  b e  as  fo l l o ws :  

2  A  2 5 0  V  o r  2 /2 5 0  o r  
2

250
 

Fo r th e  rate d  pu l s e  vo l tag e ,  th e  s ym bo l  s h al l  b e  pre ce d e d  b y i ts  val u e  ( e .  g .  5  kV) .  Fo r  
po l ari z e d  l am ph o l d e rs  as  we l l  as  fo r d u al  co n tact  i g n i ti o n  vo l tag e  l am ph o l d e rs ,  th e  two  rate d  
pu l s e  vo l tag e s  s h al l  be  s e parate d  b y an  o bl i q u e  s tro ke  ( e .  g .  1 5 /2 , 5  kV o r 5 /2 , 5  kV) .  

I f  a  l am p  h o l d e r i s  i n te n d e d  to  b e  u s e d  fo r  d u al  co n tact  i g n i ti o n  vo l tag e s  th i s  i n fo rm ati o n  s h al l  
be  i n d i cate d  i n  th e  m an u factu re r’ s  catal o g u e  o r  th e  l i ke .  

Fo r p o l ari z e d  l am p h o l d e rs  th e  fi g u re  m arke d  b e fo re  th e  o b l i q u e  s tro ke  re pre s e n ts  th e  h i g h e r 
pu l s e  vo l tag e ,  th e  fi g u re  be h i n d  re pre s e n ts  th e  rate d  pu l s e  vo l tag e  bas e d  o n  th e  i m pu l s e  
wi th s tan d  cate g o ry o f  th e  l am ph o l d e r.  F o r d u al  co n tact  i g n i ti o n  vo l tag e  l am p h o l d e rs  th e  fi g u re  
m arke d  be fo re  th e  o b l i q u e  s tro ke  re p re s e n ts  th e  to tal  i g n i t i o n  vo l tag e ,  th e  fi g u re  be h i n d  th e  
o bl i q u e  s tro ke  re pre s e n ts  th e  i g n i ti o n  vo l tag e  fro m  th e  co n tacts  to  th e  m o u n ti n g  s u rface  o r  th e  
o u te r acce s s i bl e  s u rface .  

Compliance is checked by inspection.  

Fo r l am p h o l d e rs  acco rd i n g  to  th i s  s tan d ard ,  th e  d i s tan ce s  fo r  i m p u l s e  wi th s tan d  cate g o ry I I  
are  u s u al l y  app l i cabl e .  Fo r h o l d e rs  i n  e q u i p m e n t  wh e re  a  h i g h e r d e g re e  o f  avai l abi l i ty  i s  
e xpe cte d ,  d i s tan ce s  fo r  i m pu l s e  wi th s tan d  cate g o ry I I I  m ay be  app l i cabl e .  Th i s  i n fo rm ati o n  
h as  to  b e  i n d i cate d  i n  th e  m an u factu re r' s  catal o g u e  o r  th e  l i ke .  

E n cl o s e d  re i n fo rce d  i n s u l ate d  l am ph o l d e rs  o ffe r  an  ad e q u ate  l e ve l  o f  pro te cti o n  fo r  u s e  i n  
l u m i n ai re s  wh e re  th e y are  acce s s i b l e  i n  n o rm al  u s e .  Th i s  i n fo rm ati o n  s h al l  be  i n d i cate d  i n  th e  
m an u factu re r’ s  catal o g u e  o r  th e  l i ke .   

Fo r partl y  re i n fo rce d  i n s u l ate d  l am ph o l d e rs ,  s u ffi ci e n t  cre e pag e  d i s tan ce s  an d  cl e aran ce s  to  
o u te r  acce s s i b l e  s u rface s  wi l l  re q u i re  ad d i t i o n al  p ro te cti o n  to  s o m e  parts  o f  th e  l am p h o l d e r by 
th e  l u m i n ai re  d e s i g n  o r  b y  u s e  o f  ad d i ti o n al  attach m e n t( s )  o r  co ve r( s ) .  Th i s  i n fo rm ati o n  s h al l  
be  i n d i cate d  i n  th e  m an u factu re r’ s  catal o g u e  o r  th e  l i ke .  

7.3  Th e  i n s tru cti o n s  s u pp l i e d  b y th e  h o l d e r  m an u factu re r o r re s po n s i b l e  ve n d o r s h al l  
co n tai n  al l  th e  i n fo rm ati o n  re q u i re d  to  e n s u re  co rre ct  m o u n ti n g  an d  o pe rati o n  o f  th e  
co n n e cto rs  o r  h o l d e rs .  

N O TE  Th e  i n fo rm ati o n  c o u l d  b e  p art  o f  t h e  m a n u f ac tu re r' s  o r  re s p o n s i b l e  ve n d o r' s  c ata l o g u e .  

Compliance is checked by inspection.  

7.4  M arki n g  s h al l  be  d u rabl e  an d  e as i l y  l e g i bl e .  

Compliance is checked by inspection and,  after the tests of 17.6 have been completed,  by 
trying to remove the marking by rubbing lightly for 15 s with a piece of cloth soaked with water 
and for a further 15 s with a piece of cloth soaked with petroleum spirit.  
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After the test the marking shall still be legible.  

N O TE  Th e  p e tro l e u m  s p i ri t  u s e d  t yp i c al l y  c o n s i s t s  o f  a  s o l ve n t  h e xa n e  wi t h  a  c o n te n t  o f  aro m a ti cs  o f  m ax i m u m  
0 , 1  vo l u m e  p e rc e n ta g e ,  a  kau ri - b u ta n o l  val u e  o f  2 9 ,  a n  i n i t i al  b o i l i n g  p o i n t  o f  ap p ro x i m ate l y  6 5  ° C ,  a  d ry- p o i n t  o f  
ap p ro x i m a te l y  6 9  ° C  an d  a  s p e ci fi c  d e n s i ty  o f  ap p ro xi m ate l y  0 , 6 8  g /c m 3 .  

8 Protection  against  electric  shock 

8.1  E n cl o s e d  l am ph o l d e rs  s h al l  b e  s o  co n s tru cte d  th at,  wh e n  th e  h o l d e r  h as  b e e n  b u i l t  i n  o r  
i n s tal l e d  an d  wi re d  as  i n  n o rm al  u s e ,  th e i r  l i ve  parts  are  n o t  acce s s i b l e  

– wi th o u t  a  l am p i n s e rte d ;  

– wi th  th e  appro pri ate  l am p  i n s e rte d ,  an d  

– d u ri n g  i n s e rti o n  o r  re m o val  o f  th e  l am p.  

Fo r l am ph o l d e rs  wh i ch  h ave  be e n  i n  u s e  fo r  a  l o n g  ti m e ,  s u ch  as  B 2 2 d - 3 ,  B Y2 2 d ,  G 2 2 ,  G 3 8 ,  
P 2 8 s ,  P 3 0 s  an d  P 40 ,  th e  abo ve  re q u i re m e n t  appl i e s  o n l y  wi th  th e  appro pri ate  l am p  i n s e rte d .  

Th e  i n s e rti o n  o f  o n l y  o n e  pi n  o f  th e  l am p  ( i n  cas e  o f  caps  wi th  m o re  th an  o n e  p i n )  to  th e  fi rs t  
po i n t  o f  co n tact  wi th  l i ve  p arts  s h al l  be  pre ve n te d .  

Lam p h o l d e rs  G 2 2  an d  G 3 8  are  e xe m pte d  fro m  th i s  re q u i re m e n t.  

Compliance is checked by means of the standard test finger specified in IEC 60529.This test 
finger is applied in every possible position with a force not exceeding 10 N,  an electrical 
indicator being used to show contact with live parts.  

It is recommended that a voltage of not less than 40 V be used.  

The lampholders are mounted as in normal use,  i.e.  on a supporting surface or the like with 
the most unfavourable conductor size fitted for which it is intended before being subjected to 
the above test.  

Unenclosed lampholders are only tested after appropriate installation in a luminaire or other 
additional enclosure when that equipment is tested according to its own standard.  

8.2  Lam p h o l d e rs  fo r  d o u b l e - e n d e d  l am ps  s h al l  b e  s o  co n s tru cte d  th at,  wh e n  th e  two  
h o l d e rs  h ave  be e n  b u i l t  i n  o r  i n s tal l e d  an d  wi re d  as  i n  n o rm al  u s e ,  th e i r  l i ve  parts  are  n o t  
acce s s i bl e  

– wi th o u t  a  l am p i n s e rte d ,  

– wi th  th e  appro pri ate  l am p  i n s e rte d ,  an d  

–  d u ri n g  i n s e rti o n  an d  re m o val  o f  th e  l am p .  

I n  cas e  o f  l am ph o l d e rs  R 7s /R X7 s ,  a  te s t  wh i ch  s i m u l ate s  i n s e rti o n  o r  re m o val  o f  th e  l am p  i s  
n o t  avai l ab l e  be cau s e  i n  bo th  cas e s  te s ti n g  h as  to  b e  d o n e  ag ai n s t  th e  s pri n g  fo rce  o f  th e  
s i n g l e  co n tact.  Th i s  s i tu ati o n  d o e s  n o t  g i ve  th e  re pe atabi l i ty  re q u i re d  fo r  j u d g e m e n t.  
Th e re fo re ,  th i s  te s t  i s  re p l ace d  b y o n e  wi th  th e  l am p  i n s e rte d .  

Compliance is checked in accordance with IEC 60061  or unless otherwise specified in  
IEC 60061,  with the standard test finger.  

9  Terminals  

9.1  Lam p h o l d e rs  s h al l  b e  pro vi d e d  wi th  at  l e as t  o n e  o f  th e  fo l l o wi n g  m e an s  o f  co n n e cti o n :  

– s cre w- type  te rm i n al s ;  
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– s cre wl e s s  te rm i n al s ;  

– tabs  o r  p i n s  fo r  pu s h - o n  co n n e cti o n s ;  

– p o s ts  fo r  wi re  wrappi n g ;  

– s o l d e ri n g  l u g s ;  

– co n n e cti n g  l e ad s  ( tai l s ) .  

Te rm i n al  s cre ws  an d  n u ts  s h al l  h ave  a  m e tri c  I S O th re ad .  

Lam ph o l d e rs  wi th  s cre wl e s s  te rm i n al s ,  u n l e s s  i n te n d e d  fo r  s al e  to  l u m i n ai re  o r  e q u i pm e n t 
m an u factu re rs ,  s h al l  be  pro vi d e d  wi th  te rm i n al s  wh i ch  are  e q u al l y  s ati s facto ry wi th  b o th  ri g i d  
( s o l i d  o r  s tran d e d )  co n d u cto rs  an d  f l e xi b l e  cabl e s  o r  co rd s .  

O th e r  m e an s  o f  co n n e cti o n  th an  th o s e  s pe ci fi e d  are  pe rm i tte d  pro vi d e d  th e y are  e q u al  i n  
pe rfo rm an ce  to  th e  m e th o d s  l i s te d .  An  e xam pl e  fo r  s u ch  a  m e an s  o f  co n n e cti o n  i s  a  co n tact  o f  
a  l am ph o l d e r fo r  e xtra  l o w vo l tag e  h al o g e n  l am ps  pro vi d i n g  e l e ctri cal  co n n e cti o n  to  a  m e tal  
part  o f  th e  l u m i n ai re  d u ri n g  l am ph o l d e r as s e m b l y.  

Compliance is checked by the tests of 9.2 or 9.3 respectively.  

9.2  Te rm i n al s  s h al l  co m pl y wi th  th e  fo l l o wi n g  re q u i re m e n ts .  

– S cre w- type  te rm i n al s  s h al l  co m pl y wi th  S e cti o n  1 4  o f  I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 .  

– S cre wl e s s  te rm i n al s  s h al l  co m pl y wi th  S e cti o n  1 5  o f  I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 .  

– Tabs  o r  p i n s  fo r  pu s h - o n  co n n e cti o n s  s h al l  co m p l y wi th  S e cti o n  1 5  o f  I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 .  

– P o s ts  fo r  wi re  wrapp i n g  s h al l  co m pl y wi th  I E C  6 0 3 5 2 - 1 .  Wi re  wrapp i n g  ap pl i e s  o n l y  to  
s i n g l e  s o l i d  ro u n d  wi re  fo r  i n te rn al  wi ri n g .  

– S o l d e ri n g  l u g s  s h al l  co m pl y wi th  th e  re q u i re m e n ts  fo r  g o o d  s o l d e rabi l i ty.  S u i tabl e  re q u i re -
m e n ts  can  be  fo u n d  i n  I E C  6 0 0 6 8 - 2 - 2 0 .  

– C o n n e cti n g  l e ad s  ( tai l s )  s h al l  co m p l y wi th  th e  re q u i re m e n ts  pre s cri b e d  i n  9 . 3 .  

Fo r T- m arke d  l am ph o l d e rs ,  th e  te rm i n al s  are  te s te d  at  th e  rate d  o pe rati n g  te m p e ratu re ,  
u n l e s s  o th e rwi s e  s tate d  by th e  m an u factu re r.  

Lam ph o l d e rs  fo r  e xtra l o w vo l tag e  h al o g e n  l am ps ,  h avi n g  a co n tact  pro vi d i n g  e l e ctri cal  
co n n e cti o n  to  a  m e tal  part  o f  th e  l u m i n ai re  d u ri n g  l am ph o l d e r as s e m bl y are  fo r  u s e  o f  
l u m i n ai re  m an u factu re rs  o n l y an d  are  n o t  fo r  re tai l  s al e .  

Th e  co n d i t i o n s  fo r  a  re l i ab l e  i n s tal l ati o n  an d  o pe rati o n  s h al l  be  g i ve n  i n  th e  l am ph o l d e r 
m an u factu re r’ s  o r  re s po n s i b l e  ve n d o r’ s  d o cu m e n ts ,  i n  p arti cu l ar re s tri cti o n s  o n  th e  u s e  o f  
m ate ri al s ,  e s s e n ti al  d i m e n s i o n s  an d  to l e ran ce s  fo r l am ph o l d e r f i xati o n  i n  th e  l u m i n ai re .  

Lam ph o l d e r co n tacts  pro vi d i n g  e l e ctri cal  co n n e cti o n  to  a  m e tal  p art  o f  th e  l u m i n ai re  d u ri n g  
l am ph o l d e r as s e m bl y s h al l  co m p l y wi th  th e  re q u i re m e n ts  o f  S e cti o n  1 5  o f  I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 .  

Compliance is checked by the relevant tests.   

9.3  C o n n e cti n g  l e ad s  ( tai l s )  s h al l  b e  co n n e cte d  to  th e  l am ph o l d e r by s o l d e ri n g ,  we l d i n g ,  
cri m pi n g  o r  an y o th e r  at  l e as t  e q u i val e n t  m e th o d .  

Le ad s  s h al l  co n s i s t  o f  i n s u l ate d  co n d u cto rs .  Th e  i n s u l ati o n  o f  th e  l e ad s  s h al l  be  at  l e as t  e q u al  
i n  th e i r  m e ch an i cal  an d  e l e ctri cal  pro pe rti e s  to  th o s e  s pe ci fi e d  i n  th e  I E C  6 0 2 2 7  s e ri e s  o r  
I E C  6 0 2 4 5  s e ri e s  o r  co m p l y wi th  th e  re l e van t  re q u i re m e n ts  g i ve n  i n  5 . 3  o f  I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 .  

I n s u l ati o n  o f  th e  fre e  e n d  o f  th e  l e ad s  m ay be  s tri p pe d .  
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Fi xi n g  o f  th e  l e ad s  to  th e  h o l d e r s h al l  wi th s tan d  th e  m e ch an i cal  e ffo rts  wh i ch  m ay o ccu r i n  
n o rm al  u s e .  

Compliance is checked by inspection and by the following test which is made after the test of 
Clause 16 on the same three specimens.  

Each connecting lead is subjected to a pull of 20 N.  The pull is applied without jerks for 1  min 
in the most unfavourable direction.  During the test,  leads should not move from their fixing.  
If,  however,  certain pull directions are not allowed according to the mounting instructions this 
shall be taken into account.  

After the test,  the lampholders shall show no damage within the meaning of this standard.  

1 0  Provision  for earth ing  

1 0.1  Lam p h o l d e rs ,  wi th  pro vi s i o n  fo r  e arth i n g  o th e r th an  th o s e  pro vi d e d  wi th  co n n e cti n g  
l e ad s ,  s h al l  h ave  at  l e as t  o n e  e arth i n g  te rm i n al .  

Compliance is checked by inspection.  

N O TE  Lam p h o l d e rs  i n te n d e d  to  b e  e arth e d  b u t  n o t  p ro vi d e d  wi th  a n  e a rt h i n g  te rm i n al  o r  wi th  c o n n e cti n g  l e ad s  are  
n o t  fo r  re t ai l  s al e .  

1 0.2  Acce s s i b l e  m e tal  parts  o f  l am ph o l d e rs  wi th  an  e arth i n g  te rm i n al  wh i ch  m ay be co m e  l i ve  
i n  th e  e ve n t  o f  an  i n s u l ati o n  fau l t  s h al l  be  p e rm an e n tl y  an d  re l i abl y  co n n e cte d  to  th e  e arth i n g  
te rm i n al .  

Acce s s i bl e  m e tal  p arts  o f  l am p h o l d e rs  wi th o u t  an  e arth i n g  te rm i n al  wh i ch  m ay be co m e  l i ve  i n  
th e  e ve n t  o f  an  i n s u l ati o n  fau l t  s h al l  al l o w re l i ab l e  e arth i n g .  

Th e re  s h al l  b e  e arth  co n ti n u i ty  be twe e n  e xte rn al  m e tal  parts  u n l e s s  th e s e  are  s cre e n e d  fro m  
l i ve  parts  b y d o u b l e  o r  re i n fo rce d  i n s u l ati o n .  

Compliance is checked by the following test: 

Lampholders provided with an earthing terminal are fitted with a rigid conductor of the 
smallest cross-sectional area for which the holder is intended.  

Immediately after the electric strength test of 12.2.2,  the resistance between the means of 
earthing and the external metal parts,  if applicable,  is measured.  In case of lampholders 
provided with an earthing terminal,  this is done between the point where the conductor leaves 
the earthing terminal and the external metal parts,  if applicable.  

In case of lampholders without an earthing terminal this is done between that area of the 
lampholder where it is earthed in the luminaire and the external metal parts.  

A current of at least 10 A,  derived from a source with a no-load voltage not exceeding 12 V,  
shall be passed for 1  min between the earthing terminal or earthing contact and each of the 
accessible metal parts in turn.  

The voltage drop between the earthing terminal or earthing contact and the accessible metal 
part shall be measured and the resistance calculated from the current and the voltage drop.  In 

no case shall the resistance exceed 0,1  Ω .  
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Fo r th e  pu rpo s e  o f  th i s  re q u i re m e n t,  s m al l  i s o l ate d  m e tal  s cre ws  an d  th e  l i ke  fo r  fi xi n g  bas e s  
o r  co ve rs  are  n o t  d e e m e d  to  b e  acce s s i bl e  parts  wh i ch  m ay b e co m e  l i ve  i n  th e  e ve n t  o f  an  
i n s u l ati o n  fau l t.  

1 0.3  E arth i n g  te rm i n al s  s h al l  co m p l y wi th  th e  re q u i re m e n ts  o f  C l au s e  9 .  

Th e i r  cl am p i n g  m e an s  s h al l  be  ad e q u ate l y l o cke d  ag ai n s t  acci d e n tal  l o o s e n i n g ,  an d  i t  s h al l  
n o t  be  po s s i b l e  to  l o o s e n  s cre w te rm i n al s  by h an d  an d  s cre wl e s s  te rm i n al s  u n i n te n ti o n al l y  b y 
h an d .  

Compliance is checked by inspection and by the tests of Clause 9.  

I n  g e n e ral ,  th e  d e s i g n s  co m m o n l y  u s e d  fo r  cu rre n t- carryi n g  te rm i n al s  ( co m p l yi n g  wi th  th e  
re q u i re m e n ts  o f  th i s  s tan d ard )  pro vi d e  s u ffi ci e n t  re s i l i e n ce  to  co m pl y wi th  th e  l atte r 
re q u i re m e n t;  fo r  o th e r  d e s i g n s ,  s pe ci al  pro vi s i o n s  s u ch  as  th e  u s e  o f  an  ad e q u ate  re s i l i e n t  
p art  wh i ch  i s  n o t  l i ke l y  to  b e  re m o ve d  i n ad ve rte n tl y  m ay be  n e ce s s ary.  

1 0.4  Th e  m e tal  o f  e arth i n g  te rm i n al s  s h al l  b e  s u ch  th at  th e re  i s  n o  ri s k o f  co rro s i o n  re s u l ti n g  
fro m  co n tact  wi th  th e  co pp e r o f  th e  e arth i n g  co n d u cto r.  

Th e  s cre w o r  th e  bo d y o f  th e  e arth i n g  te rm i n al  s h al l  b e  o f  bras s  o r o th e r m e tal  n o  l e s s  
re s i s tan t  to  co rro s i o n  an d  th e  co n tact  s u rface s  s h al l  b e  bare  m e tal .  

Compliance is checked by inspection.  

N O TE  Th e  ri s k o f  co rro s i o n  i s  p art i c u l arl y  g re at  wh e n  c o p p e r  i s  i n  co n tac t  wi th  al u m i n i u m .  

1 0.5  M e tal  p arts  o f  th e  co rd  an ch o rag e ,  i n cl u d i n g  cl am pi n g  s cre ws ,  s h al l  b e  i n s u l ate d  fro m  
th e  e arth i n g  ci rcu i t.  

Compliance is checked by inspection.  

1 1  Construction  

1 1 .1  Wo o d ,  co tto n ,  s i l k,  pap e r an d  s i m i l ar  h yg ro s co pi c  m ate ri al s  are  n o t  al l o we d  as  
i n s u l ati o n  u n l e s s  s u i tab l y  i m pre g n ate d .  Lacq u e r o r  e n am e l  are  n o t  d e e m e d  to  p ro vi d e  
i n s u l ati o n .  

Compliance is checked by inspection.  

1 1 .2  Lam p h o l d e rs  s h al l  be  s o  d e s i g n e d  th at  a  l am p  can  be  e as i l y  i n s e rte d  an d  re m o ve d  an d  
can n o t  wo rk l o o s e  d u e  to  vi brati o n  o r  te m p e ratu re  vari ati o n .  

Lam ph o l d e r d i m e n s i o n s  s h al l  co m p l y wi th  I E C  s tan d ard s  i n  s o  far  as  th e y e xi s t.  

Compliance for such lampholders is checked in accordance with IEC 60061-2 and by the test 
of 11 .4.  

1 1 .3  Lam ph o l d e rs  R 7 s  an d  R X7 s  h avi n g  th e i r  co n tacts  d e cl are d  o f  s i l ve r,  s h al l  be  s o  
d e s i g n e d  th at  th e  co n tact  are a h as  a  th i ckn e s s  o f  at  l e as t  0 , 2 5  m m .  

Compliance is checked by measurement.  

N O TE  Th e  th i ckn e s s  c an  b e  m e as u re d  b y  m e an s  o f  a  m ag n i f yi n g  g l a s s  ( ap p ro x i m ate l y  6 x  m ag n i fi c ati o n )  s cal e d  at  
te n th s  o f  a  m i l l i m e tre  ( 0 , 1  m m ) .  I t  c o u l d  b e  n e c e s s a ry t o  c u t  th e  co n t ac t  an d  m e as u re  t h e  t h i c kn e s s  o f  th e  s i l ve r.  
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1 1 .4  C o n tacts  an d  al l  o th e r cu rre n t- carryi n g  parts  s h al l  be  s o  co n s tru cte d  as  to  pre ve n t  
e xce s s i ve  te m pe ratu re  ri s e .  

Compliance is checked by the following test.  

The holder contacts are bridged by means of a testcap,  having nominal dimensions,  inserted 
in the holder,  the terminals of which are fitted with conductors of the maximum cross-sectional 
area for which the holder is intended.  

It is not necessary for the test cap to have keys if they only have keying function.  

N O TE  N o m i n a l  val u e s  a re  u n d e rs to o d  t o  b e  t h e  m e d i u m  va l u e s .  

In the case of lamp bases,  loose contact pins should be used.  

In the case of holders for double-ended lamps,  a dummy lamp is used having both ends 
electrically connected.  The contacts shall be representative of those of an actual lamp.   

For multi-contact holders,  the appropriate contacts of the test cap are bridged to carry the 
rated current.  

Care should be taken that the contacts of the test cap have good electrical conductivity,  for 
example,  brass.  That part of the lamp dummy representing the bulb should be shielded with 
insulating material.  

The contacts shall be carefully cleaned and polished before carrying out the tests.  

The lampholder is loaded for 1  h with 1 ,25 times its rated current.  

The temperature rise of the contacts shall not exceed 45 K.  This temperature is determined 
with the aid of melting particles or by thermocouples,  not by means of thermometers.  

P e l l e ts  o f  be e s wax ( d i am e te r  3  m m ,  m e l ti n g  te m pe ratu re  6 5  ° C )  m ay b e  u s e d  as  m e l ti n g  
parti cl e s  pro vi d e d  th at  th e  am b i e n t  te m pe ratu re  e q u al s  2 0  ° C .  

1 1 .5  Lam p h o l d e rs  d e s i g n e d  wi th  a  barre l  th re ad  fo r  s h ad e  h o l d e r  ri n g s  an d  s h ad e  h o l d e r 
ri n g s  s h al l  co m p l y wi th  I E C  6 0 3 9 9 .  

Compliance is checked by means of the gauges given in IEC 60399.  

1 2  Moisture  resistance,  i nsulation  resistance and  electric  strength  

1 2.1  H o l d e rs  s h al l  be  m o i s tu re - pro o f.  

Compliance is checked as follows.  

The humidity treatment is carried out in a humidity cabinet containing air with a relative 
humidity maintained between 91  % and 95 %.  The temperature of the air,  at all places where 
specimens can be located,  is maintained within 1  °C of any convenient value t  between 20 °C 
and 30 °C.  Before being placed in the humidity cabinet,  the specimens are brought to a 
temperature between t  and (t  +  4)  °C.  

The specimens are kept in the cabinet for two days (48 h).  

After this treatment,  the holders shall show no damage within the meaning of this standard.  
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1 2.2  Th e  i n s u l ati o n  re s i s tan ce  an d  th e  e l e ctri c  s tre n g th  o f  th e  h o l d e rs  s h al l  be  ad e q u ate  

– b e twe e n  l i ve  p arts  o f  d i ffe re n t  p o l ari ty;  

– be twe e n  s u ch  l i ve  p arts  an d  e xte rn al  m e tal  parts ,  i n cl u d i n g  fi xi n g  s cre ws .  

Compliance is checked by an insulation resistance measurement according to 12.2.1  and by 
an electric strength test according to 12.2.2 in the humidity cabinet or the room in which the 
holder was brought to the prescribed temperature.  

N O TE  U n e n cl o s e d  l am p h o l d e rs  are  te s te d  fo r  i n s u l at i o n  re s i s t an c e  a n d  e l e c t ri c  s tre n g th  b e twe e n  l i ve  p arts  an d  
e x te rn a l  m e tal  p a rts  o n l y  af te r  ap p ro p ri at e  i n s tal l ati o n  i n  a  l u m i n ai re  o r  o t h e r ad d i t i o n al  e n c l o s u re ,  wh e n  th at  
e q u i p m e n t  i s  te s t e d  ac c o rd i n g  to  i ts  o wn  s tan d ard .  

1 2.2.1  I m m e d i ate l y afte r  th e  m o i s tu re  tre atm e n t,  th e  i n s u l ati o n  re s i s tan ce  i s  m e as u re d  wi th  
a  D C  vo l tag e  o f  ap pro xi m ate l y  5 0 0  V,  th e  m e as u re m e n t  b e i n g  m ad e  1  m i n  afte r  app l i cati o n  o f  
th e  vo l tag e .  Th e  i n s u l ati o n  re s i s tan ce  i s  m e as u re d  co n s e cu ti ve l y be twe e n  th e  parts  
m e n ti o n e d  i n  Tab l e  1  an d  s h al l  be  n o t  l e s s  th an  th e  val u e  s h o wn .  

Table  1  – Min imum  values  of  insu lation  resistance 

I nsu lation  to  be  tested  

M in imum  value  of  i nsu lation  
resistance 

MΩ  

 Rated  vol tage  up  
to  and  i nclud ing  

50  V  

Rated  vol tage  
over  
50  V  

B e twe e n  l i ve  p arts  o f  d i ff e re n t  p o l ari ty  1  2  

B e twe e n  l i ve  p arts  c o n n e c te d  to g e th e r an d  e x te rn al  m e tal  p arts  
i n te n d e d  t o  b e  e arth e d  

  2  

B e twe e n  l i ve  p arts  c o n n e c te d  to g e th e r an d  e x te rn al  m e tal  p arts  
i n c l u d i n g  f i xi n g  s c re ws  an d  m e tal  fo i l  c o ve ri n g  e x te rn al  p arts  o f  
i n s u l a ti n g  m ate ri al  i n  l am p h o l d e rs  wi th o u t  p ro vi s i o n  fo r  e arth i n g  

1  4  

 

1 2.2.2  Th e  e l e ctri c  s tre n g th  te s t  i s  m ad e  i m m e d i ate l y afte r  th e  m e as u re m e n t  o f  th e  
i n s u l ati o n  re s i s tan ce .  

The test voltage is applied consecutively between the same parts as indicated for the 
measurement of the insulation resistance.  

The insulation is subjected for 1  min to an AC voltage of substantially sinewave form,  with a 
frequency of 50 Hz or 60 Hz and with an r.m.s.  value as follows: 

– for lampholders with a rated voltage up to and including 50 V,  the test voltage is 500 V; 

– between the lamp contacts of lampholders,  the electric strength test voltage is twice the 
working voltage; 

– for all other cases,  the electric strength test voltage is equal to (2U +  1  000) V (where U is 
the rated voltage); 

−  for enclosed and unenclosed reinforced insulated lampholders,  the test voltage shall be 
determined from Table 10.2 of IEC 60598-1:2014.  

Initially,  not more than half the prescribed voltage is applied; it is then raised rapidly to the full 
value.  

No flashover or breakdown shall occur during the test.  

N O TE  E l e c tri c  s tre n g th  t e s t  re q u i re m e n ts  wi th  re g ard  to  d i s t an c e s  s u b j e c te d  to  p u l s e  vo l ta g e s  are  u n d e r 
c o n s i d e rati o n .  
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1 3  Mechanical  strength  

H o l d e rs  s h al l  h ave  ad e q u ate  m e ch an i cal  s tre n g th .  

The mechanical strength of external parts of insulating material with or without a conductive 
outer surface is checked by means of the pendulum hammer test specified in IEC 60068-2-75,  
subject to the following details (see Figure D.1  and D.2 and Clause 4 of 
IEC 60068-2-75:2014).  

a) Method of mounting 

Direct,  as prescribed in IEC 60068-2-75.  

Combined pairs of holders shall be mounted with their relevant bracket.  

Connectors shall be held against the support.  

N O TE  1  F o r  c o n n e c to rs  d i f fe re n t  f ro m  t h e  cyl i n d ri c al  s h ap e ,  t h e  c o n d i t i o n  o f  th e  a xi s  p aral l e l  to  th e  s u p p o rt  c an  
b e  o b ta i n e d  b y  ad e q u at e  p i n e wo o d  s h i m m i n g s .  

b) Height of fall 

The striking element shall fall from one of the heights given in the following Table 2: 

Table  2  – Height  of  fal l   

Material  
Heigh t  of  fal l  

m m  

C e ra m i c  p arts  

P a rt s  m ad e  o f  o th e r m ate ri al  

1 0 0  ±  1  

1 5 0  ±  1 , 5  

 
c) Number of impacts 

Four blows shall be applied to points equally divided over the surface of the external parts.  

d) Preconditioning 

Not applicable.  

e) Initial measurements 

Not applicable.  

f)  Attitudes and impact locations 

See c) above.  

g) Operating mode and functional monitoring 

The sample shall not operate during impact.  

h) Acceptance and rejection criteria 

After the test,  the sample shall show no serious damage within the meaning of this 
standard,  in particular: 

1) live parts shall not have become accessible.  

Damage to the lampholder which does not reduce creepage distances or clearances 
below the values specified in Clause 15 and small chips which do not adversely affect 
the protection against electric shock or ingress of water shall be ignored; 

2) cracks not visible to the naked eye and surface cracks in fibre-reinforced mouldings 
and the like shall be ignored.  

Cracks or holes in the outer surface of any part of the lampholder shall be ignored if 
the lampholder complies with this standard even if that part is omitted.  

i)  Recovery 

Not applicable.  

j)  Final measurements 
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See h) above.  

N O TE  2   Th e  m e c h an i c al  s t re n g th  o f  l am p h o l d e rs  u s e d  i n  l u m i n ai re s  o r  o t h e r  e q u i p m e n t  c an  b e  c h e c ke d  b y  
m e an s  o f  th e  s p ri n g  h am m e r s p e c i fi e d  i n  I E C  6 0 0 6 8 - 2 - 7 5 .  I n  I E C  6 0 5 9 8 - 1 ,  th e  te s t  i m p act  e n e rg y u s e d  va ri e s  fro m  
0 , 2  N m  to  0 , 7  N m  d e p e n d i n g  o n  co m p o n e n t  m ate ri al  an d  l u m i n ai re  t yp e .  

1 4  Screws,  current-carrying  parts  and  connections 

S cre ws ,  cu rre n t- carryi n g  p arts  an d  m e ch an i cal  co n n e cti o n s ,  th e  fai l u re  o f  wh i ch  m i g h t  cau s e  
th e  h o l d e r  to  be co m e  u n s afe ,  s h al l  wi th s tan d  th e  m e ch an i cal  s tre s s e s  o ccu rri n g  i n  n o rm al  
u s e .  

Compliance is checked by inspection and the tests of 4.11  and 4.12 of IEC 60598-1:2014.  

N O TE  E x am p l e s  o f  s u i tab l e  m e tal s  fo r  cu rre n t - carryi n g  p arts  wi th  re g a rd  to  m e c h an i c al  s t re n g th ,  e l e c tri cal  
c o n d u c ti vi t y  an d  re s i s ta n c e  t o  c o rro s i o n ,  wh e n  u s e d  wi th i n  t h e  p e rm i s s i b l e  t e m p e rat u re  ran g e  an d  u n d e r  n o rm al  
c o n d i t i o n s  o f  ch e m i c al  p o l l u t i o n ,  are  g i ve n  i n  An n e x  B .   

1 5  Creepage d istances and  clearances 

Li ve  p arts  an d  ad j ace n t  m e tal  p arts  s h al l  be  ad e q u ate l y s pace d .  C re e pag e  d i s tan ce s  an d  
cl e aran ce s  s h al l  b e  n o t  l e s s  th an  th e  val u e s  s h o wn  i n  Tab l e s  2 a an d  2 b .  

Th e  d i s tan ce s  s pe ci fi e d  i n  Tab l e  2 a appl y  to  i m pu l s e  wi th s tan d  cate g o ry I I ,  th e  d i s tan ce s  
s p e ci fi e d  i n  Tab l e  2 b  app l y to  i m pu l s e  wi th s tan d  cate g o ry I I I  i n  acco rd an ce  wi th  I E C  6 0 6 6 4 - 1  
an d  bo th  tab l e s  re fe r to  p o l l u ti o n  d e g re e  2 ,  wh e re  n o rm al l y  o n l y n o n - co n d u cti ve  po l l u ti o n  
o ccu rs  bu t  o ccas i o n al l y  a  te m po rary co n d u cti vi ty  cau s e d  b y co n d e n s ati o n  i s  to  be  e xp e cte d .  
Fo r i n fo rm ati o n  o n  d i s tan ce s  fo r  o th e r i m pu l s e  wi th s tan d  cate g o ri e s  o r  h i g h e r po l l u ti o n  
d e g re e s ,  I E C  6 0 6 6 4- 1  s h o u l d  b e  co n s u l te d .  

Atte n ti o n  i s  d rawn  to  th e  fact  th at  th e  val u e s  fo r cre e p ag e  d i s tan ce  an d  cl e aran ce  g i ve n  i n  
C l au s e  1 5  are  th e  abs o l u te  m i n i m u m .  

Th e  vo l tag e s  s h o wn  i n  Tabl e s  2 a an d  2 b  are  rate d  vo l tag e s ,  n o t  i g n i ti o n  vo l tag e s .  
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Table  2a  – Min imum  d istances  for AC (50  Hz/60  Hz)  sinusoidal  vol tages  −  
Impu lse  wi thstand  category I I  

Distances  

m m  

Rated  vol tage  

V  

50  1 50  250  500  

1  B e twe e n  l i ve  p arts  o f  d i ffe re n t  p o l a ri ty,  an d  

2  B e twe e n  l i ve  p arts  a n d  e x te rn al  m e tal  p arts ,  
o r  th e  o u t e r  s u rfac e  o f  p arts  o f  i n s u l ati n g  
m ate ri al  wh i ch  are  p e rm an e n tl y  f i x e d  to  th e  
h o l d e ra ,  i n cl u d i n g  s c re ws  o r  d e vi c e s  fo r  
f i x i n g  c o ve rs  o r f i xi n g  t h e  h o l d e r  t o  i ts  
s u p p o rt:  

Basic  i nsu lation  

-  C re e p ag e  d i s tan c e s   
i n s u l ati o n  P TI  ≥  6 0 0  b  
 P TI  <  6 0 0  b  

-  C l e aran c e s   

Rein forced  i nsu lation  

-  Creepage distances  

insulation PTI ≥  600 
b
 

 PTI <  600 
b
 

-  Clearances   

 

 

 
 
 

 
 

0, 6 

1 , 2 

0, 2 

 

-  

-  

-  

 

 

 
 
 

 

 
0, 8 

1 , 6 

0, 8 

 

1 , 6 

3, 2 

1 , 6 

 

 

 
 
 

 

 
1 , 5 

2, 5 

1 , 5 

 

3  

5 

3  

 

 

 
 
 

 

 
3  

5 

3 

 

6 

6 

6  

3  B e twe e n  l i ve  p arts  a n d  t h e  m o u n ti n g  
s u rf ac e  o r  a  l o o s e  m e tal  co ve r,  i f  an y,  i f  th e  
c o n s tru c ti o n  d o e s  n o t  e n s u re  th at  th e  
val u e s  u n d e r  i te m  2  a re  m ai n ta i n e d  u n d e r 
t h e  m o s t  u n favo u ra b l e  c i rcu m s t an c e s :  

-  C l e aran c e s  

 
 
 
 
 

0 , 6  

 
 
 
 
 

0 , 8  

 
 
 
 
 

1 , 5  

 
 
 
 
 

3  

V al u e s  fo r cre e p ag e  d i s tan ce s  an d  cl e aran ce s  m a y b e  fo u n d  f o r i n te rm e d i ate  val u e s  o f  rate d  vo l tag e s  b y  l i n e ar 
i n t e rp o l ati o n  b e t we e n  t ab u l a te d  val u e s .  N o  val u e s  are  s p e ci fi e d  f o r  rate d  vo l t ag e s  b e l o w 2 5  V  as  th e  vo l tag e  te s t  o f  
1 2 . 2 . 2  i s  c o n s i d e re d  s u ff i ci e n t.  

N O TE  I n  J ap an ,  th e  val u e s  g i ve n  i n  th e  tab l e  are  n o t  a p p l i c ab l e .  J ap a n  re q u i re s  l arg e r  val u e s  th an  th e  val u e s  
g i ve n  i n  t h e  t ab l e .  

a  Th e  d i s tan ce s  b e twe e n  l i ve  c o n tact s  a n d  th e  l a m p h o l d e r  fac e  ( re fe re n c e  p l a n e )  s h al l ,  h o we ve r,  b e  i n  
acc o rd an c e  wi th  th e  re l e van t  s tan d ard  s h e e ts  o f  I E C  6 0 0 6 1 - 2 .  

b  P TI  ( p ro o f  tracki n g  i n d e x )  i n  ac co rd an c e  wi th  I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3  an d  I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3 /A M D 1 : 2 0 0 9 .  

– I n  th e  c as e  o f  c re e p ag e  d i s t an c e s  t o  p art s  n o t  e n e rg i z e d  o r  n o t  i n te n d e d  to  b e  e arth e d ,  wh e re  n o  t ra cki n g  
ca n  o cc u r,  th e  val u e s  s p e c i f i e d  fo r  m ate ri al  wi th  P TI  ≥  6 0 0  ap p l y  fo r  al l  m ate ri al s  ( i n  s p i te  o f  th e  re al  P TI ) .  

– F o r  c re e p ag e  d i s tan c e s  s u b j e cte d  to  wo rki n g  vo l t ag e s  o f  l e s s  th an  6 0  s  d u rati o n ,  th e  val u e s  s p e ci fi e d  fo r  
m ate ri al  wi th  P TI  ≥  6 0 0  ap p l y  f o r  al l  m a te ri al s .  

– F o r  c re e p ag e  d i s tan ce s  n o t  l i ab l e  t o  c o n t am i n at i o n  b y d u s t  o r  m o i s tu re ,  th e  va l u e s  s p e ci fi e d  f o r  m ate ri al  
wi th  P TI  ≥  6 0 0  ap p l y  f o r  al l  m ate ri al s  ( i n d e p e n d e n t  o f  th e  re al  P TI ) .   
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Table  2b  – Min imum  d istances  for AC (50  Hz/60  Hz)  sinusoidal  vol tages −  
Impu lse  wi thstand  category I I I  

 
D i stances  

m m  

Rated  vol tage  

V  

50  1 50  250  500  

1  C re e p ag e  d i s t an c e s  an d  c l e aran c e s  
b e twe e n  l i ve  p a rt s  o f  d i ffe re n t  p o l ari t y  

2  B e twe e n  l i ve  p arts  an d  e x te rn al  m e tal  p arts ,  
o r  th e  o u t e r  s u rfac e  o f  p arts  o f  i n s u l ati n g  
m ate ri al  wh i ch  are  p e rm an e n tl y   f i x e d  to  th e  
h o l d e ra ,  i n cl u d i n g  s c re ws  o r  d e vi c e s  f o r  
f i x i n g  c o ve rs  o r f i xi n g  t h e  h o l d e r  t o  i ts  
s u p p o rt:  

–  C re e p ag e  d i s tan c e s   
i n s u l ati o n  P TI  b  ≥  6 0 0  

 P TI  b  <  6 0 0  

– C l e a ra n c e s  
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3  B e t we e n  l i ve  p art s  an d  th e  m o u n ti n g  
s u rfac e  o r  a  l o o s e  m e t al  c o ve r,  i f  an y,  i f  t h e  
c o n s tru c ti o n  d o e s  n o t  e n s u re  th at  th e  
val u e s  u n d e r  i te m  2  are  m ai n tai n e d  u n d e r  
th e  m o s t  u n favo u rab l e  c i rcu m s tan c e s :  

– C l e a ra n ce s  
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V al u e s  fo r  c re e p ag e  d i s t an c e s  an d  c l e aran ce s  m ay b e  fo u n d  fo r  i n t e rm e d i a te  val u e s  o f  ra te d  vo l tag e s  b y l i n e ar 
i n te rp o l at i o n  b e twe e n  tab u l ate d  val u e s .  N o  val u e s  are  s p e ci fi e d  fo r  rat e d  vo l tag e s  b e l o w 2 5  V  as  th e  vo l tag e  t e s t  o f  
1 2 . 2 . 2  i s  c o n s i d e re d  s u f fi ci e n t.  

N O TE  I n  J ap a n ,  th e  val u e s  g i ve n  i n  th e  t ab l e  a re  n o t  ap p l i c ab l e .  J a p an  re q u i re s  l arg e r val u e s  t h an  th e  val u e s  
g i ve n  i n  th e  tab l e .  

a   Th e  d i s tan c e s  b e twe e n  l i ve  c o n tac ts  an d  th e  l am p h o l d e r fac e  ( re fe re n c e  p l an e )  s h al l ,  h o we ve r,  b e  i n  
a cc o rd a n c e  wi th  t h e  re l e va n t  s t an d a rd  s h e e ts  o f  I E C  6 0 0 6 1 - 2 .  

b   P TI  ( p ro o f  t racki n g  i n d e x)  i n  ac co rd an c e  wi th  I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3  an d  I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3 /AM D 1 : 2 0 0 9 .  

–  I n  t h e  cas e  o f  c re e p ag e  d i s tan c e s  to  p arts  n o t  e n e rg i z e d  o r n o t  i n t e n d e d  to  b e  e arth e d ,  wh e re  n o  tracki n g  c an  
o cc u r,  th e  val u e s  s p e ci f i e d  f o r  m at e ri al  wi t h  P TI  ≥  6 0 0  ap p l y  fo r  al l  m ate ri al s  ( i n  s p i t e  o f  th e  re al  P TI ) .  

– F o r  c re e p ag e  d i s t an c e s  s u b j e c te d  t o  wo rki n g  vo l tag e s  o f  l e s s  t h an  6 0  s  d u ra ti o n ,  t h e  va l u e s  s p e ci fi e d  f o r  
m a te ri al  wi th  P TI  ≥  6 0 0  a p p l y  fo r  al l  m ate ri al s  

– F o r  c re e p ag e  d i s tan c e s  n o t  l i ab l e  to  c o n tam i n a ti o n  b y d u s t  o r  m o i s tu re ,  th e  val u e s  s p e ci fi e d  f o r  m a te ri al  wi th  
P TI  ≥  6 0 0  ap p l y  fo r  a l l  m ate ri a l s  ( i n d e p e n d e n t  o f  th e  re al  P TI ) .   

 

H o we ve r,  th e  d i s tan ce s  b e twe e n  l i ve  co n tacts  an d  th e  l am ph o l d e r face  ( re fe re n ce  p l an e )  s h al l  
be  i n  acco rd an ce  wi th  th e  val u e s  g i ve n  i n  th e  re l e van t  h o l d e r  s h e e ts  o f  I E C  6 0 0 6 1 - 2 ,  i f  
re q u i re d .  

I n  th e  cas e  o f  n o n - s i n u s o i d al  pu l s e  vo l tag e s ,  th e  cl e aran ce s  s h al l  b e  n o t  l e s s  th an  th e  val u e s  
s h o wn  i n  Tab l e  3 .  

Table  3  – Min imum d istances for  non-sinusoidal  pu lse  vol tages 

Rated  pu lse  
peak vol tage  

kV 

2  2 , 5  3  4  5  6  8  1 0  1 2  1 5  2 0  2 5  3 0  4 0  5 0  6 0  8 0  1 0 0  

Min imum  
clearance 

m m  

1  1 , 5  2  3  4  5 , 5  8  1 1  1 4  1 8  2 5  3 3  4 0  6 0  7 5  9 0  1 3 0  1 7 0  

 

Th e  d i s tan ce s  s pe ci fi e d  i n  Tab l e  3  are  d e ri ve d  fro m  I E C  6 0 6 6 4 - 1  ( i n h o m o g e n e o u s  fi e l d  
co n d i ti o n s ) .  F o r  d i s tan ce s  s u bj e cte d  to  bo th  s i n u s o i d al  vo l tag e  as  we l l  as  n o n - s i n u s o i d al  
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pu l s e s ,  th e  m i n i m u m  re q u i re d  d i s tan ce  s h al l  be  n o t  l e s s  th an  th e  h i g h e s t  val u e  i n d i cate d  i n  
e i th e r tab l e .  

Fo r cl e aran ce  d i s tan ce s  wi th o u t  i n fl u e n ce  o n  s afe ty,  fo r  e xam pl e  d i s tan ce s  b e twe e n  th e  
co n tacts ,  ad van tag e  m i g h t  b e  take n  fro m  i m pro ve d  fi e l d  co n d i t i o n s ,  b u t  al s o  i n  th i s  cas e  th e  
val u e s  fo r  th e  h o m o g e n o u s  f i e l d s  ( s e e  I E C  6 0 6 6 4 - 1 )  re m ai n  th e  abs o l u te  m i n i m u m .  

Fo r p o l ari z e d  l am p h o l d e rs ,  cre e p ag e  d i s tan ce s  an d  cl e aran ce s  to  e xte rn al  m e tal  p arts  o r  th e  
o u te r s u rface  o f  p arts  o f  i n s u l ati n g  m ate ri al  m ay b e  d e s i g n e d  an d  s h al l  b e  ch e cke d  fo r  e ach  
po l e  s e parate l y.  Th e  d i s tan ce s  be twe e n  th e  co n tacts  s h al l  be  d e s i g n e d  acco rd i n g  to  th e  h i g h  
pu l s e  vo l tag e .  

Compliance is checked by tests with the rated pulse voltage of the holder.  Voltage drops are 
not permissible.  

C re e pag e  d i s tan ce s  s h al l  be  n o t  l e s s  th an  th e  re q u i re d  m i n i m u m  cl e aran ce s .  

1 6  Endurance 

Lam p h o l d e rs  s h al l  m ai n tai n  g o o d  e l e ctri cal  co n tact  wi th  th e  l am p  co n tacts .  

Compliance is checked by the following endurance test.  

A commercial lamp cap,  in accordance with an IEC standard,  if applicable,  shall be inserted 
10 times into and removed 10 times from the holder.  

A test cap made of steel having the same dimensions as the test cap mentioned in 11 .4 is 
inserted.  In the case of a combined pair of holders,  the dummy lamp is replaced by a dummy 
lamp made of steel without shielding.  

For lamp holders where the test leads to excessive contact temperatures and damage of the 
steel gauge during the testing procedure,  the original lamp contact may be used.  

The holder is then placed in a heating cabinet with temperature control.  

The temperature within the cabinet is adjusted so that,  after thermal stabilization,  the 

measuring point for the rated operating temperature attains 90 °C ±  5 °C or (T +  10) °C ±  5  C 
for T-marked holders,  while the holder is loaded with 1 ,1  times the rated current.  

For lampholders which form an integral part of the luminaire,  this temperature is replaced by 
that measured according to the operating conditions given in 12.4.2 of IEC 60598-1:2014,  

plus 10 K,  with a tolerance of ±5 °C.  

After reaching and maintaining this temperature,  the holder remains for 48 h under these 
conditions.  

After this period,  the lampholder is removed from the heating cabinet and allowed to cool 
down for 24 h without the test cap or the dummy lamp,  respectively.  

During the test,  the holder shall not undergo any change impairing its further use,  especially 
in the following respects: 

– there is no reduction of protection against electric shock; 

– there is no loosening of electrical contacts; 

– there are no cracks,  swelling or shrinking; 
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– the holder complies with the gauges of IEC 60061-3,  as far as they exist.  

After the endurance test,  the resistance of the lampholder contacts and connections is 
measured as follows: 

– a test cap or a dummy lamp as specified in 11 .4 is inserted in the lampholder and a 
current equal to the rated current of the lampholder is allowed to flow for a time just 
sufficient for the resistance to be measured; 

– on lampholders equipped with leads,  the resistance is measured between the leads 5 mm 
from where they come out of the holder; 

– on lampholders without leads,  it is necessary to attach leads of the minimum size for 
which the holder was designed (but not less than 0,5 mm2 copper wire).  The resistance is 
measured between the leads 5 mm from where they come out of the holder; 

– the test cap shall be fully seated in the holder,  irrespective of the position of the plunger,  if 
any; 

– for double-ended lamps,  the combined pair of holders is measured.  In this case the 
dummy lamp mentioned in 11 .4 is used.  

The measured resistance shall not exceed the following value: 

0,045 Ω  +  (A  ×  n) 

with 

A  = 0,01  Ω ,  if n  = 2; 

A = 0,015 Ω ,  if n  >  2 

where n  is the number of separate contact points between holder and cap which are included 
in the measurement.  

Care should be taken that oxidation of the cable insulation will not influence the resistance 
measurement,  for example by removing the insulation from the cable.  

1 7 Resistance to  heat  and  fi re  

1 7.1  E xte rn al  parts  o f  i n s u l ati n g  m ate ri al  pro vi d i n g  pro te cti o n  ag ai n s t  e l e ctri c  s h o ck an d  
parts  o f  i n s u l ati n g  m ate ri al  re tai n i n g  l i ve  p arts  o r  E LV parts  i n  po s i ti o n  s h al l  be  re s i s tan t  to  
h e at.  

Compliance is checked by subjecting the parts to a ball-pressure test by means of the 
apparatus shown in Figure 1 .  

Al l  th e  te s ts  re q u i re d  b y C l au s e  1 7  o f  th i s  s tan d ard  ( e xce p t  1 7 . 6 )  are  n o t  p e rfo rm e d  o n  
l am ph o l d e rs  wh i ch  are  i n te g ral  wi th  a  l u m i n ai re ,  as  s i m i l ar  te s ts  are  re q u i re d  i n  S e cti o n  1 3  o f  
I E C  6 0 5 9 8 - 1 .  H o we ve r,  th e  o pe rati n g  co n d i t i o n s  o f  th e s e  te s ts  wi l l  take  i n to  acco u n t  th e  o n e s  
s p e ci fi c  to  l am ph o l d e rs  an d  d e fi n e d  i n  C l au s e  1 7  o f  th i s  s tan d ard .  
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Figure  1  – Bal l -pressure test  apparatus 

The test is not made on parts of ceramic material or on the insulation of wiring.  

The surface of the part under test is placed in the horizontal position and a steel ball of 5 mm 
diameter is pressed against this surface by a force of 20 N.  

The test is made in a heating cabinet having a temperature of 25 °C ±  5 °C in excess of the 
operating temperature (see 6.2) with a minimum temperature of 125 °C when parts retaining 
live parts in position are tested.  

The test load and the supporting means are placed within the heating cabinet for a sufficient 
time to ensure that they have attained the stabilized testing temperature before the test 
commences.  

The part to be tested is placed in the heating cabinet for a period of 1  h,  before the test load 
is applied.  

If the surface under test bends,  the part where the ball presses is supported.  For this purpose,  
if the test cannot be made on the complete specimen,  a suitable part may be cut from it.  

The specimen should be at least 2,5 mm thick,  but if such a thickness is not available on the 
specimen,  then two or more pieces are placed together.  

After 1  h the ball is removed from the specimen which is then immersed within 10 s in cold 
water for cooling down to approximately room temperature.  

The diameter of the impression caused by the ball is measured and shall not exceed 2 mm.  

N O TE  I n  th e  e ve n t  o f  cu rve d  s u rfac e s ,  t h e  s h o rte r  axi s  i s  m e as u re d  i f  th e  i n d e n t  i s  e l l i p ti cal .  

In case of doubt,  the depth of the impression is measured and the diameter Ф calculated 

using the formula: )5( 2 pp −=φ ,  where p  = depth of impression.  

1 7.2  P arts  o f  i n s u l ati n g  m ate ri al  re tai n i n g  l i ve  parts  i n  p o s i ti o n  an d  e xte rn al  p arts  o f  
i n s u l ati n g  m ate ri al  pro vi d i n g  pro te cti o n  ag ai n s t  e l e ctri c  s h o ck s h al l  be  re s i s tan t  to  f l am e  an d  
i g n i ti o n .  

Compliance is checked by the tests of 17.3 or 17.4,  as appropriate.   

Th e s e  te s ts  are  n o t  m ad e  o n  p arts  o f  ce ram i c  m ate ri al .   

IEC  

S R 2 , 5  

S p e ci m e n  



 – 2 6  – I E C  6 0 8 3 8 - 1 : 2 0 1 6  © I E C  2 0 1 6  

1 7.3  E xte rn al  p arts  o f  i n s u l ati n g  m ate ri al ,  i n cl u d i n g  th o s e  wi th  a  co n d u cti ve  e xte ri o r,  
pro vi d i n g  p ro te cti o n  ag ai n s t  e l e ctri c  s h o ck an d  parts  o f  i n s u l ati n g  m ate ri al  re tai n i n g  E LV p arts  
i n  po s i ti o n ,  are  s u bj e cte d  to  th e  g l o w- wi re  te s t  i n  acco rd an ce  wi th  I E C  6 0 6 9 5 - 2 - 1 1 ,  s u bj e ct  to  
th e  fo l l o wi n g  d e tai l s .  

– The test specimen is a complete holder.  It may be necessary to take away parts of the 
holder to perform the test,  but care should be taken to ensure that the test conditions are 
not significantly different from those occurring in normal use.  

– The test specimen is mounted on the carriage and pressed against the glow-wire tip with a 
force of 1  N,  preferably 15 mm,  or more,  from the upper edge,  into the centre of the 
surface to be tested.  The penetration of the glow-wire into the specimen is mechanically 
limited to 7 mm.  

If it is not possible to make the test on a specimen as described above because the 
specimen is too small,  the above test is made on a separate specimen of the same 

material 30 mm ×  30 mm square and with a thickness equal to the smallest thickness of 
the specimen and manufactured by the similar process.  

– The temperature of the tip of the glow-wire is 650 °C.  After 30 s the specimen is withdrawn 
from contact with the glow-wire tip.  

The glow-wire temperature and heating current are constant for 1  min prior to commencing 
the test.  Care should be taken to ensure that heat radiation does not influence the 
specimen during this period.  

The glow-wire tip temperature is measured by means of a sheathed fine-wire 
thermocouple constructed and calibrated as described in IEC 60695-2-11.  

– Any flame or glowing of the specimen shall extinguish within 30 s of withdrawing the glow-
wire and any flaming drops shall not ignite a piece of five-layer tissue paper,  specified in 

definition 4.187 of ISO 4046-4:2002,  spread out horizontally 200 mm ±  5 mm below the 
test specimen.  

1 7.4  P arts  o f  i n s u l ati n g  m ate ri al  re tai n i n g  l i ve  parts  o r  E LV l am p  co n tacts  i n  po s i ti o n ,  are  
s u bj e cte d  to  th e  n e e d l e - fl am e  te s t  i n  acco rd an ce  wi th  I E C  6 0 6 9 5 - 1 1 - 5 ,  s u bj e ct  to  th e  fo l l o wi n g  
d e tai l s .  

– The specimen is a complete lampholder.  It may be necessary to take away parts of the 
holder to perform the test,  but care should be taken to ensure that the test conditions are 
not significantly different from those occurring in normal use.  

– The test flame is applied to the centre of the surface to be tested.  

– The duration of application is 10 s.  

– Any self-sustaining flame shall extinguish within 30 s of removal of the gas flame and any 
flaming drops shall not ignite a piece of five-layer tissue paper,  specified in definition 

4.187 of ISO 4046-4:2002 spread out horizontally 200 mm ±  5 mm below the test 
specimen.   

1 7.5  I n s u l ati n g  parts  re tai n i n g  l i ve  parts  o r  E LV parts  i n  po s i ti o n ,  o r  wh i ch  are  i n  co n tact  wi th  
s u ch  parts  s h al l  be  o f  m ate ri al  re s i s tan t  to  tracki n g  i f  th e y are  e xpo s e d  to  e xce s s i ve  d e po s i t  o f  
m o i s tu re  o r  d u s t.  

For materials other than ceramic,  compliance is checked by the proof-tracking test in 
accordance with IEC 60112 subject to the following details.  

– If the specimen has no flat surface of at least 15 mm ×  15 mm,  the test may be carried out 
on a flat surface with reduced dimensions provided drops of liquid do not flow off the 
specimen during the test.  No artificial means should,  however,  be used to retain the liquid 
on the surface.  In case of doubt the test may be made on a separate strip of the same 
material,  having the required dimensions and manufactured by the same process.  

– If the thickness of the specimen is less then 3 mm,  two,  or if necessary more,  specimens 
shall be stacked to obtain a thickness of at least 3 mm.  
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– The test shall be made at three places of the specimen or on three specimens.  

– The electrodes shall be of platinum and test solution A,  described in 7.3 of 
IEC 60112:2003 and IEC 60112:2003/AMD1:2009,  shall be used.  

– The specimen shall withstand 50 drops without failure at a test voltage of PTI 175.  

– A failure has occurred if a current of 0,5 A or more flows for at least 2 s in a conducting 
path between the electrodes on the surface of the specimen,  thus operating the 
overcurrent relay or if the specimen burns without releasing the overcurrent relay.  

– Clause 9 of IEC 60112:2003 regarding determination of erosion,  does not apply.  

17.6 The resistance to heat of insulating material and/or outer parts of the lampholder is 

tested in a heating cabinet at a temperature of 115 °C ±  5 °C or (T +  35) °C ±  5 °C in  the 
case of T-marked holders.  

If the heat resistance of insulating material and/or outer parts deviates from the temperature 

marking of the holder,  the test temperature is adjusted to 35 K ±  5 K above the heat 
resistance stated in the manufacturer's catalogue for these parts.  

This test is not made on lampholders which are integral with the luminaire as a similar test is 
already given in IEC 60598-1.  

The holder is fitted with a solid steel test cap or a dummy lamp made of steel as mentioned in 
Clause 16.  

The holder is placed in a heating cabinet having approximately half the test temperature.  This 

temperature is raised to the required test temperature within 1  h ±  15 min.  Following this,  the 
test is continued for 168 h without interruption.  The test temperature is maintained with a 

tolerance of ±5 K.  

During the test,  the holder shall not undergo any change impairing its further use,  especially 
in the following respects: 

– no reduction of protection against electric shock; 

– no loosening of electrical contacts; 

– no cracks,  swelling or shrinking; 

– the holder complies with the gauges of IEC 60061-3 as far as they exist.  

The use of the gauges is not intended for checking the reality of the contact,  but only for 
checking the possible deformation of moulded materials.  

In addition,  the holder shall withstand the mechanical strength test made under conditions 
specified in Clause 13,  the height of fall,  however,  being reduced to 50 mm.  

The sealing compound shall not flow to such an extent that live parts are exposed; a mere 
displacement of the compound is neglected.  

1 8 Resistance to  excessive residual  stresses (season  cracking )  and  to  rusting  

1 8.1  C o n tacts  an d  o th e r parts  o f  ro l l e d  s h e e t  o f  co ppe r o r  co ppe r al l o y,  th e  fai l u re  o f  wh i ch  
m i g h t  cau s e  th e  h o l d e r  to  b e co m e  u n s afe ,  s h al l  n o t  be  d am ag e d  d u e  to  e xce s s i ve  re s i d u al  
s tre s s e s .  

Compliance is checked by the following test.  

The surfaces of the specimens are carefully cleaned,  varnish being removed by acetone,  
grease and finger prints by petroleum spirit or the like.  
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The specimens are placed for 24 h in a test cabinet,  the bottom of which is covered by an 
ammonium chloride solution having a pH value of 10 (for details of the test cabinet,  the test 
solution and the test procedure see Annex C).  

After this treatment,  the specimens are washed in running water; 24 h later they shall show no 
cracks when inspected at an optical magnification of 8 x.  

1 8.2  F e rro u s  parts ,  th e  ru s ti n g  o f  wh i ch  m ay e n d an g e r th e  s afe ty  o f  th e  h o l d e r,  s h al l  be  
ad e q u ate l y  ru s t- pro te cte d .  

Compliance is checked by the following test.  

All grease is removed from the parts to be tested by immersion in a suitable degreasing agent 
for 10 min.  

The parts are then immersed for 10 min in a water solution of 10 % ammonium chloride at a 

temperature of 20 °C ±  5 °C.  Without drying,  but after shaking off drops of water,  the parts are 
placed for 10 min in a box containing air saturated with moisture at a temperature of 

20 °C ±  5 °C.  

After the specimens have been dried for 10 min in a heating cabinet at a temperature of 

100° C ±  5 °C,  any traces of rust on sharp edges and of yellowish film may be removed by 
rubbing,  after which their surfaces shall show no signs of rust.  

For small helical springs and the like and for ferrous parts exposed to abrasion,  a layer of 
grease is deemed to provide sufficient rust protection.  Such parts are not subjected to the 
test.  
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Annex A 
( i n fo rm ati ve )  

 
Lampholders covered  by th is  standard  

 

B u i l t- i n  l am p h o l d e rs  u s e d  wi th  g e n e ral  p u rp o s e  l i g h t  s o u rce s ,  pro j e cti o n  l am ps ,  fl o o d l i g h ti n g  
l am ps  an d  s tre e t  l i g h ti n g  l am ps  pro vi d e d  wi th  th e  caps  g i ve n  i n  Tabl e  A. 1  are  co ve re d  by th i s  
s tan d ard  ( s e e  C l au s e  1 ) .  

Th i s  l i s t  i s  n o t  e xh au s ti ve .  

Table  A.1  – Lampholders  covered  by th is  standard  

Lampholders  Lampholder  sheet  (see  IEC  60061 -2)  

B 2 2 d - 3  7 0 0 5 - 1 0 A 

B Y2 2 d  7 0 0 5 - 1 7  

F a4  7 0 0 5 - . .  

F c 2  7 0 0 5 - 1 1 4  

G 1 . 2 7 ,  G X1 . 2 7  7 0 0 5 - . .  

G U X2 . 5 d ,  G U Y2 . 5 d ,  G U Z 2 . 5 d  7 0 0 5 - 1 3 7  

G 2 . 5 4 ,  G X2 . 5 4  7 0 0 5 - . .  

G 3 . 1 7  7 0 0 5 - . .  

G 4  7 0 0 5 - 7 2  

G U 4  7 0 0 5 - 1 0 8  

G Z 4  7 0 0 5 - 6 7  

G 5 . 3  7 0 0 5 - 7 3  

G 5 . 3 - 4 . 8  7 0 0 5 - 1 2 6  

G U 5 . 3  7 0 0 5 - 1 0 9  

G X5 . 3  7 0 0 5 - 7 3 A 

G Y5 . 3  7 0 0 5 - 7 3 B  

G 6 . 3 5 ,  G X6 . 3 5 ,  G Y6 . 3 5  7 0 0 5 - 5 9  

G Z 6 . 3 5  7 0 0 5 - 5 9 A 

G U 7  7 0 0 5 - 1 1 3  

G Z X7 d - . ,  G ZY7 d - . ,  G Z Z 7 d  7 0 0 5 - 1 3 6  

G 8 . 5  7 0 0 5 - 1 2 2  

G 9  7 0 0 5 - 1 2 9  

G 9 . 5  7 0 0 5 - 7 0  

G X9 . 5  7 0 0 5 - 7 0 A 

G Y9 . 5 ,  G Z 9 . 5  7 0 0 5 - 7 0 B  

G U 1 0  7 0 0 5 - 1 2 1  

G Z 1 0  7 0 0 5 - 1 2 0  

G 1 2  7 0 0 5 - 6 3  

G Y1 6  7 0 0 5 - . .  

G 1 7 q ,  G X1 7 q ,  G Y1 7 q  7 0 0 5 - 4 5  

G 2 2  7 0 0 5 - 7 5  

G 3 8  7 0 0 5 - 7 6  

P G 1 2  &  P G X1 2  7 0 0 5 - 6 4  

P G 2 2 - 6 . 3 5  7 0 0 5 - . .  

P 2 8 s  7 0 0 5 - 4 2  

P 3 0 s - 1 0 . 3  7 0 0 5 - 4 4  

P 4 0  7 0 0 5 - 4 3  

R 7 s ,  R X7s  7 0 0 5 - 5 3 /5 3 A 
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Lampholders  Lampholder  sheet  (see  IEC  60061 -2)  

SX4s  7005- . .  

SY4s  7005- . .  
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Annex B  
( n orm ati ve)  

 
Su i table metals  

 

S u i tab l e  m e tal s  fo r  cu rre n t- carryi n g  parts ,  re fe rre d  to  i n  C l au s e  1 4 ,  wh e n  u s e d  wi th i n  th e  
pe rm i s s i b l e  te m pe ratu re  ran g e  an d  u n d e r n o rm al  co n d i ti o n s  o f  ch e m i cal  po l l u ti o n  are  i n cl u d e d  
bu t  are  n o t  l i m i te d  to :  

– co ppe r:  an  al l o y co n tai n i n g  at  l e as t  5 8  % co p pe r fo r  parts  m ad e  fro m  ro l l e d  s h e e t  ( i n  co l d  
co n d i ti o n )  o r  at  l e as t  5 0  % co p pe r fo r  o th e r  parts ;  

– s tai n l e s s  s te e l :  co n tai n i n g  at  l e as t  1 3  % ch ro m i u m  an d  n o t  m o re  th an  0 , 0 9  % carbo n ;  

– s te e l :  pro vi d e d  wi th  an  e l e ctro p l ate d  co ati n g  o f  z i n c,  acco rd i n g  to  I S O  2 0 8 1 ,  wi th  co ati n g  
h avi n g  a  th i ckn e s s  o f  at  l e as t  5  µm  I S O  s e rvi ce  co n d i t i o n  N o .  1  ( fo r  o rd i n ary e q u i pm e n t) ;  

– s te e l :  pro vi d e d  wi th  an  e l e ctro p l ate d  co ati n g  o f  n i cke l  an d  ch ro m i u m  acco rd i n g  to  
I S O  1 4 5 6 ,  th e  co ati n g  h avi n g  a  th i ckn e s s  o f  at  l e as t  2 0  µm  I S O s e rvi ce  co n d i ti o n  N o .  2  
( fo r  o rd i n ary e q u i pm e n t) ;  

– s te e l :  p ro vi d e d  wi th  an  e l e ctro p l ate d  co ati n g  o f  t i n ,  acco rd i n g  to  I S O  2 0 9 3 ,  th e  co ati n g  
h avi n g  a  th i ckn e s s  o f  at  l e as t  1 2  µm  I S O  s e rvi ce  co n d i ti o n  N o .  2  ( fo r  o rd i n ary e q u i p m e n t) ;  

– p u re  n i cke l  ( at  l e as t  9 9  %) .  

– s i l ve r  ( at  l e as t  9 0  %) .  
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Annex C 
( n orm ati ve)  

 
Season  cracking/corrosion  test  

 

I n  th e  i n te re s t  o f  e n vi ro n m e n tal  pro te cti o n ,  th e  fo l l o wi n g  re q u i re m e n ts  re l ati n g  to  te s t  s o l u ti o n ,  
vo l u m e  an d  vo l u m e  o f  ve s s e l  m ay be  m o d i fi e d  at  th e  d i s cre ti o n  o f  th e  te s t  l abo rato ry.  I n  th i s  
e ve n t,  th e  te s t  ve s s e l  s h o u l d  re tai n  a  vo l u m e  i n  th e  ran g e  5 0 0  to  1  0 0 0  t i m e s  l arg e r th an  th e  
vo l u m e  o f  th e  s am pl e  an d  th e  vo l u m e  o f  te s t  s o l u ti o n  s h o u l d  b e  s u ch  th at  th e  rati o  o f  ve s s e l  
vo l u m e  to  s o l u ti o n  vo l u m e  i s  i n  th e  ran g e  o f  2 0 : 1  to  1 0 : 1 .  I n  cas e  o f  d o u b t,  h o we ve r,  th e  
co n d i ti o n s  o f  C l au s e  C . 1  app l y.  

C.1  Test  cabinet  

Closable glass vessels shall be used for the test.  These may,  for example,  be desiccator 
vessels or simple glass troughs with ground rim and lid.  The vessels' volume shall be at least 
10 l.  A certain ratio of test space to volume of test solution shall be maintained (20:1  to 10:1).  

C.2  Test  solution  

Preparation of 1  l of solution 

Dissolve 107 g ammonium chloride (reagent grade NH4Cl) in about 0,75 l of distilled or fully 
demineralized water and add as much of 30 % sodium hydroxide solution (prepared from 
reagent grade NaOH and distilled or fully demineralized water) as is necessary to reach a 
pH value of 10 at 22 °C.  For other temperatures,  adjust this solution to the corresponding pH 
values specified in Table C.1 .  

Table  C.1  – Test  solution  

Temperature  

°C  

Test  solu ti on  

pH  

2 2  ±  1  

2 5  ±  1  

2 7  ±1  

3 0  ±  1  

1 0 , 0  ±  0 , 1  

9 , 9  ±  0 , 1  

9 , 8  ±  0 , 1  

9 , 7  ±  0 , 1  

 

After the pH adjustment,  make up to 1  l with distilled or fully demineralized water.  This does 
not change the pH value any further.  

Keep the temperature constant in any event to within ±1  °C during the pH adjustment,  and 
carry out the pH measurement using an instrument which permits an adjustment of the pH 

value to within ±0,02.  

The test solutions may be used over a prolonged period,  but the pH value,  which represents a 
measure of the ammonia concentration in the vapour atmosphere,  shall be checked at least 
every three weeks and adjusted if necessary.  

C.3  Test  procedure 

Introduce,  preferably suspended,  the specimens in the test cabinet in such a way that the 
ammonia vapour can take effect unhindered.  
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The specimens shall not dip into the test solution nor touch each other.  

Supports or suspension devices shall be made of materials which are not susceptible to 
attack by ammonia vapour,  for example glass or porcelain.   

Testing shall be carried out at a constant temperature of (30 ±  1 )  °C to exclude visible 
condensed water formation caused by temperature fluctuations,  which could severely falsify 
the test result.  

Prior to testing,  the test cabinet containing the test solution shall be brought to a temperature 

of (30 ±  1 )  °C.  The test cabinet shall subsequently be filled as quickly as possible with the 
specimens pre-heated to 30 °C and closed.   

This moment is to be considered the beginning of the test.  
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Annex D 
( n orm ati ve)  

 
Pendulum  impact  test  apparatus 

 

Dimensions in millimetres 

 

N O TE  F o r i n fo rm ati o n  t h i s  d rawi n g  h as  b e e n  re t ai n e d  i n  th i s  s tan d ard ,  al th o u g h  th e re  i s  a  b as i c  s tan d a rd .  I n  cas e  
o f  d o u b t  re g ard i n g  t h e  d rawi n g  re f e r  to  I E C  6 0 0 6 8 - 2 - 7 5 .  

Figure  D.1  – Impact  test  apparatus  
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Dimensions in millimetres 

 

Figure D.2  – Mounting  fixture 
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Annex E 
( i n fo rm ati ve )  

 
Schedule of  amended  clauses and  subclauses containing  more serious/ 

cri tical  requirements which  require products to  be retested  
 

Th e  s ch e d u l e  o f  cl au s e s  an d  s u bcl au s e s  g i ve n  i n  An n e x E  d e tai l s  th e  re q u i re m e n ts  o f  th i s  
n e w e d i ti o n  o f  I E C  6 0 8 3 8 - 1  wh i ch  re q u i re  re te s ti n g  to  s h o w co m pl i an ce  wi th  th i s  u p d ate d  
s tan d ard .  R e te s ti n g  m ay n o t  be  re q u i re d  i n  cas e s  wh e re  e xam i n ati o n  o f  p re vi o u s  te s t  re s u l ts  
co n fi rm s  co n fo rm i ty.  

a)  D e fi n i t i o n s  3 . 2 1 ,  3 . 2 2 ,  S u bcl au s e s  6 . 4  an d  7 . 2 :  am e n d m e n t  o f  a  n e w cl as s i fi cati o n  fo r  
l am ph o l d e rs  fo r  h i g h  pre s s u re  d i s ch arg e  l am ps  fo r  s i n g l e  co n tact  i g n i ti o n  vo l tag e  an d  d u al  
co n tact  i g n i t i o n  vo l tag e .  

b )  S u bcl au s e  7 . 4 :  cl ari fi cati o n  ab o u t  th e  te s t  s e q u e n ce  fo r  m arki n g  d u rabi l i ty  te s t.  

c)  C l au s e  1 6 :  co n trad i cto ry d i m e n s i o n al  re q u i re m e n ts  fo r  b ras s  te s t  caps  h ave  be e n  
co rre cte d .  

d )  C l au s e  1 6 :  o p ti o n al  al te rn ati ve  u s e  o f  o ri g i n al  l am p p i n  m ate ri al  e n ab l e d  fo r  th e  s te e l  te s t  
cap  i n  cas e  o f  e xce s s i ve  co n tact  te m p e ratu re  an d  d am ag e  o f  th e  s te e l  te s t  cap  d u e  to  th e  
l o w co n d u cti vi ty  o f  th e  s te e l  m ate ri al .  
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B i bl i o g raph y 

I E C  6 0 0 6 1 - 1 ,  Lamp caps and holders together with gauges for the control of 
interchangeability and safety – Part 1: Lamp caps  

I E C  6 0 0 6 1 - 4 ,  Lamp caps and holders together with gauges for the control of 
interchangeability and safety – Part 4: Guidelines and general information  

I E C  6 0 0 6 8 - 2 - 2 0 ,  Environmental testing – Part 2-20: Tests – Test T: Test methods for 
solderability and resistance to soldering heat of devices with leads 

 

___________ 
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DOUILLES DIVERSES POUR LAMPES –  

 
Partie  1 :  Exigences générales  et  essais 

 
AVAN T- PR OP OS 

1 )  La  C o m m i s s i o n  E l e ct ro te ch n i q u e  I n te rn ati o n al e  ( I E C )  e s t  u n e  o rg an i s a ti o n  m o n d i al e  d e  n o rm a l i s a ti o n  
c o m p o s é e  d e  l ' e n s e m b l e  d e s  c o m i t é s  é l e c tro te c h n i q u e s  n at i o n a u x  ( C o m i té s  n ati o n a u x  d e  l ’ I E C ) .  L’ I E C  a  p o u r 
o b j e t  d e  f avo ri s e r  l a  co o p é rati o n  i n te rn at i o n al e  p o u r  to u t e s  l e s  q u e s ti o n s  d e  n o rm al i s ati o n  d an s  l e s  d o m ai n e s  
d e  l ' é l e c tri c i té  e t  d e  l ' é l e c tro n i q u e .  A  c e t  e ff e t,  l ’ I E C  – e n tre  au tre s  ac ti vi té s  – p u b l i e  d e s  N o rm e s  
i n te rn ati o n al e s ,  d e s  S p é ci f i c at i o n s  te c h n i q u e s ,  d e s  R ap p o rts  te ch n i q u e s ,  d e s  S p é ci fi c at i o n s  acc e s s i b l e s  au  
p u b l i c  ( P AS )  e t  d e s  G u i d e s  ( ci - ap rè s  d é n o m m é s  " P u b l i c ati o n ( s )  d e  l ’ I E C " ) .  L e u r  é l ab o rat i o n  e s t  c o n fi é e  à  d e s  
c o m i té s  d ' é tu d e s ,  au x  travau x  d e s q u e l s  t o u t  C o m i té  n at i o n al  i n té re s s é  p a r l e  s u j e t  trai té  p e u t  p arti ci p e r.  Le s  
o rg an i s at i o n s  i n te rn ati o n al e s ,  g o u ve rn e m e n tal e s  e t  n o n  g o u ve rn e m e n t al e s ,  e n  l i ai s o n  ave c  l ’ I E C ,  p a rti c i p e n t  
é g a l e m e n t  a u x  travau x .  L’ I E C  c o l l ab o re  é tro i te m e n t  a ve c  l ' O rg an i s ati o n  I n te rn ati o n al e  d e  N o rm a l i s a ti o n  ( I S O ) ,  
s e l o n  d e s  c o n d i t i o n s  f i x é e s  p ar  acc o rd  e n tre  l e s  d e u x  o rg an i s ati o n s .  

2 )  Le s  d é ci s i o n s  o u  a cco rd s  o f fi c i e l s  d e  l ’ I E C  co n c e rn an t  l e s  q u e s ti o n s  t e c h n i q u e s  re p ré s e n te n t ,  d an s  l a  m e s u re  
d u  p o s s i b l e ,  u n  acc o rd  i n te rn ati o n al  s u r  l e s  s u j e ts  é tu d i é s ,  é tan t  d o n n é  q u e  l e s  C o m i té s  n ati o n au x  d e  l ’ I E C  
i n té re s s é s  s o n t  re p ré s e n té s  d an s  c h aq u e  c o m i t é  d ’ é tu d e s .  

3 )  L e s  P u b l i c ati o n s  d e  l ’ I E C  s e  p ré s e n te n t  s o u s  l a  fo rm e  d e  re c o m m an d ati o n s  i n te rn ati o n al e s  e t  s o n t  ag ré é e s  
c o m m e  t e l l e s  p a r l e s  C o m i t é s  n ati o n au x d e  l ’ I E C .  To u s  l e s  e ffo rt s  rai s o n n ab l e s  s o n t  e n tre p ri s  af i n  q u e  l ’ I E C  
s ' as s u re  d e  l ' e x a cti tu d e  d u  co n t e n u  te c h n i q u e  d e  s e s  p u b l i c at i o n s ;  l ’ I E C  n e  p e u t  p as  ê tre  te n u e  re s p o n s ab l e  d e  
l ' é ve n tu e l l e  m au vai s e  u t i l i s at i o n  o u  i n te rp ré t ati o n  q u i  e n  e s t  fa i te  p ar  u n  q u e l co n q u e  u ti l i s ate u r f i n al .  

4 )  D an s  l e  b u t  d ' e n c o u rag e r  l ' u n i fo rm i té  i n te rn ati o n al e ,  l e s  C o m i té s  n a ti o n a u x  d e  l ’ I E C  s ' e n g ag e n t,  d an s  to u te  l a  
m e s u re  p o s s i b l e ,  à  a p p l i q u e r d e  faç o n  tran s p a re n te  l e s  P u b l i c ati o n s  d e  l ’ I E C  d a n s  l e u rs  p u b l i c ati o n s  n ati o n a l e s  
e t  ré g i o n al e s .  To u te s  d i ve rg e n c e s  e n tre  t o u te s  P u b l i c ati o n s  d e  l ’ I E C  e t  t o u t e s  p u b l i c ati o n s  n ati o n al e s  o u  
ré g i o n al e s  c o rre s p o n d an t e s  d o i ve n t  ê t re  i n d i q u é e s  e n  te rm e s  c l a i rs  d an s  ce s  d e rn i è re s .  

5 )  L ’ I E C  e l l e - m ê m e  n e  fo u rn i t  au c u n e  a tte s t at i o n  d e  c o n fo rm i té .  D e s  o rg an i s m e s  d e  c e rti f i ca ti o n  i n d é p e n d a n ts  
f o u rn i s s e n t  d e s  s e rvi ce s  d ' é val u ati o n  d e  co n fo rm i té  e t,  d an s  c e rtai n s  s e c te u rs ,  ac cè d e n t  au x  m a rq u e s  d e  
c o n fo rm i té  d e  l ’ I E C .  L’ I E C  n ' e s t  re s p o n s a b l e  d ' a u c u n  d e s  s e rvi c e s  e ffe ct u é s  p ar  l e s  o rg an i s m e s  d e  ce rt i f i c ati o n  
i n d é p e n d an t s .  

6 )  To u s  l e s  u t i l i s ate u rs  d o i ve n t  s ' as s u re r  q u ' i l s  s o n t  e n  p o s s e s s i o n  d e  l a  d e rn i è re  é d i t i o n  d e  ce t te  p u b l i c ati o n .  

7 )  Au c u n e  re s p o n s ab i l i té  n e  d o i t  ê t re  i m p u té e  à  l ’ I E C ,  à  s e s  ad m i n i s trat e u rs ,  e m p l o yé s ,  a u x i l i ai re s  o u  
m an d at ai re s ,  y  co m p ri s  s e s  e x p e rts  p a rt i cu l i e rs  e t  l e s  m e m b re s  d e  s e s  c o m i t é s  d ' é tu d e s  e t  d e s  C o m i té s  
n a ti o n a u x  d e  l ’ I E C ,  p o u r  to u t  p ré j u d i c e  c au s é  e n  c as  d e  d o m m ag e s  co rp o re l s  e t  m até ri e l s ,  o u  d e  t o u t  au t re  
d o m m ag e  d e  q u e l q u e  n at u re  q u e  c e  s o i t ,  d i re c te  o u  i n d i re cte ,  o u  p o u r  s u p p o rte r  l e s  c o û ts  ( y  c o m p ri s  l e s  f rai s  
d e  j u s ti c e )  e t  l e s  d é p e n s e s  d é c o u l an t  d e  l a  p u b l i c ati o n  o u  d e  l ' u t i l i s at i o n  d e  c e tte  P u b l i cat i o n  d e  l ’ I E C  o u  d e  
t o u te  au t re  P u b l i c ati o n  d e  l ’ I E C ,  o u  au  c ré d i t  q u i  l u i  e s t  ac c o rd é .  

8 )  L ' at te n ti o n  e s t  a tt i ré e  s u r  l e s  ré f é re n c e s  n o rm at i ve s  ci té e s  d an s  c e t te  p u b l i c ati o n .  L ' u ti l i s at i o n  d e  p u b l i cati o n s  
ré fé re n c é e s  e s t  o b l i g ato i re  p o u r u n e  ap p l i c ati o n  c o rre c te  d e  l a  p ré s e n t e  p u b l i ca ti o n .  

9 )  L’ atte n ti o n  e s t  att i ré e  s u r  l e  fa i t  q u e  c e rtai n s  d e s  é l é m e n ts  d e  l a  p ré s e n te  P u b l i c ati o n  d e  l ’ I E C  p e u ve n t  fai re  
l ’ o b j e t  d e  d ro i ts  d e  b re ve t.  L’ I E C  n e  s a u rai t  ê tre  t e n u e  p o u r re s p o n s ab l e  d e  n e  p as  avo i r  i d e n t i f i é  d e  te l s  d ro i ts  
d e  b re ve ts  e t  d e  n e  p as  a vo i r  s i g n al é  l e u r  e x i s t e n c e .  

La N o rm e  i n te rn ati o n al e  I E C  6 0 8 3 8 - 1  a  é té  é tab l i e  par l e  s o u s - co m i té  3 4B :  C u l o ts  e t  d o u i l l e s ,  
d u  co m i té  d ' é tu d e s  3 4  d e  l ’ I E C :  Lam pe s  e t  é q u i pe m e n ts  as s o ci é s .  

C e tte  ci n q u i è m e  é d i t i o n  an n u l e  e t  re m pl ace  l a  q u atri è m e  é d i ti o n  paru e  e n  2 0 0 4 ,  
l ’ Am e n d e m e n t  1 : 2 0 0 8  e t  l ’ Am e n d e m e n t  2 : 2 0 1 1 .  C e tte  é d i ti o n  co n s ti tu e  u n e  ré vi s i o n  
te ch n i q u e .  

Le s  m o d i fi cati o n s  te ch n i q u e s  m aj e u re s  d an s  l a  pré s e n te  é d i t i o n  par rappo rt  à  l ’ é d i ti o n  
pré cé d e n te  i n cl u e n t  l ’ i n tro d u cti o n  d e  n o u ve l l e s  e xi g e n ce s  o u  d ’ e xi g e n ce s  ré vi s é e s  co n ce rn an t  
l e s  te n s i o n s  d ’ am o rçag e  à  co n tact  s i m p l e  o u  d o u b l e ,  l e s  cu l o ts  d ’ e s s ai  e n  aci e r  e t  l e s  cu l o ts  
d ’ e s s ai  e n  l ai to n  ai n s i  q u ’ u n e  An n e xe  E  ré pe rto ri an t  l e s  e xi g e n ce s /arti cl e s  n é ce s s i tan t  l a  
ré al i s ati o n  d e  n o u ve au x e s s ai s  s u r l e s  pro d u i ts .  
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Le  te xte  d e  ce tte  n o rm e  e s t  i s s u  d e s  d o cu m e n ts  s u i van ts :  

F D I S  R ap p o rt  d e  vo te  

3 4 B /1 8 5 0 A/F D I S  3 4 B /1 8 5 6 /R V D  

 
Le  rappo rt  d e  vo te  i n d i q u é  d an s  l e  tabl e au  ci - d e s s u s  d o n n e  to u te  i n fo rm ati o n  s u r  l e  vo te  ayan t  
abo u ti  à  l ' app ro b ati o n  d e  ce tte  n o rm e .  

C e tte  pu bl i cati o n  a  é té  ré d i g é e  s e l o n  l e s  D i re cti ve s  I S O /I E C ,  P arti e  2 .  

U n e  l i s te  d e  to u te s  l e s  p arti e s  d e  l a  s é ri e  I E C  6 0 8 3 8 ,  p u bl i é e s  s o u s  l e  t i tre  g é n é ral  Douilles 
diverses pour lampes,  pe u t  ê tre  co n s u l té e  s u r  l e  s i te  we b  d e  l ’ I E C .  

D an s  l a  pré s e n te  n o rm e ,  l e s  caractè re s  s u i van ts  s o n t  u ti l i s é s :  

– les énoncés concernant la conformité: caractères italiques.  

Le  co m i té  a  d é ci d é  q u e  l e  co n te n u  d e  ce tte  pu b l i cati o n  n e  s e ra pas  m o d i fi é  avan t  l a  d ate  d e  
s tabi l i té  i n d i q u é e  s u r l e  s i te  we b d e  l ’ I E C  s o u s  " h ttp : //we bs to re . i e c. ch "  d an s  l e s  d o n n é e s  
re l ati ve s  à  l a  pu b l i cati o n  re ch e rch é e .  A ce tte  d ate ,  l a  p u b l i cati o n  s e ra  

•  re co n d u i te ,  

•  s u ppri m é e ,  

•  re m p l acé e  par u n e  é d i ti o n  ré vi s é e ,  o u  

•  am e n d é e .  
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DOUILLES DIVERSES POUR LAMPES –  
 

Partie  1 :  Exigences générales  et  essais 
 
 
 

1  Domaine d ’appl ication  

La pré s e n te  p arti e  d e  l ’ I E C  6 0 8 3 8  s ' app l i q u e  au x d o u i l l e s  d e  type s  d i ve rs  p ré vu e s  p o u r  ê tre  
i n co rpo ré e s  ( e t  d e s ti n é e s  à  ê tre  u ti l i s é e s  ave c l e s  s o u rce s  l u m i n e u s e s  à  u s ag e  g é n é ral ,  l e s  
l am pe s  d e  pro j e cti o n ,  l e s  l am pe s  d ' i l l u m i n ati o n  e t  l e s  l am p e s  po u r  l ' é cl ai rag e  pu bl i c  d o té e s  d e  
cu l o ts  e t  ré pe rto ri é e s  à  t i tre  d ' e xe m pl e  d an s  l ' An n e xe  A)  ai n s i  q u ' au x m é th o d e s  d ' e s s ai  à  
u ti l i s e r po u r d é m o n tre r l a  s é cu ri té  d ' u ti l i s ati o n  d e s  l am pe s  d an s  l e s  d o u i l l e s .  

La pré s e n te  p arti e  d e  l ’ I E C  6 0 8 3 8  co u vre  é g al e m e n t  l e s  d o u i l l e s  i n té g ré e s  d an s  u n  l u m i n ai re .  
E l l e  co u vre  s e u l e m e n t  l e s  e xi g e n ce s  d e  l a  d o u i l l e .  

La pré s e n te  parti e  d e  l ’ I E C  6 0 8 3 8  co u vre  é g al e m e n t  l e s  d o u i l l e s  i n té g ré e s  d an s  u n e  ch e m i s e  
e xté ri e u re  e t  u n  fo n d  s e m b l abl e s  au x d o u i l l e s  à  vi s  E d i s o n .  D e  te l l e s  d o u i l l e s  s o n t  al o rs  
s o u m i s e s  à  e s s ai  s e l o n  l e s  arti cl e s  co rre s p o n d an ts  d e  l ’ I E C  6 0 2 3 8 .  

Le s  e xi g e n ce s  re l ati ve s  au x d o u i l l e s  p o u r  l am pe s  tu bu l ai re s  à f l u o re s ce n ce ,  au x  d o u i l l e s  à  vi s  
E d i s o n  e t  au x  d o u i l l e s  à  b aïo n n e tte  fo n t  l ' o b j e t  d e  n o rm e s  s é p aré e s .  

2  Références normatives 

Le s  d o cu m e n ts  s u i van ts  s o n t  ci té s  e n  ré fé re n ce  d e  m an i è re  n o rm ati ve ,  e n  i n té g ral i té  o u  e n  
parti e ,  d an s  l e  pré s e n t  d o cu m e n t  e t  s o n t  i n d i s p e n s abl e s  p o u r s o n  appl i cati o n .  P o u r l e s  
ré fé re n ce s  d até e s ,  s e u l e  l ’ é d i ti o n  ci té e  s ’ app l i q u e .  P o u r l e s  ré fé re n ce s  n o n  d até e s ,  l a  
d e rn i è re  é d i ti o n  d u  d o cu m e n t  d e  ré fé re n ce  s ’ appl i q u e  ( y  co m pri s  l e s  é ve n tu e l s  
am e n d e m e n ts ) .  

I E C  6 0 0 6 1  ( to u te s  l e s  parti e s ) ,  Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrôle 
de l'interchangeabilité et de la sécurité ( d i s po n i b l e  à  l ' ad re s s e  h ttp : //s td . i e c. ch /i e c6 0 0 6 1 )  

I E C  6 0 0 6 1 - 2 ,  Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrôle de 
l'interchangeabilité et de la sécurité – Partie 2: Douilles 

I E C  6 0 0 6 1 - 3 ,  Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrôle de 
l'interchangeabilité et de la sécurité – Partie 3: Calibres 

I E C  6 0 0 6 8 - 2 - 7 5 : 2 0 1 4 ,  Essais d'environnement – Partie 2-75: Essais – Essai Eh: Essais au 
marteau 

I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3 ,  Méthode de détermination des indices de résistance et de tenue au 
cheminement des matériaux isolants solides  
I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3 /AM 1 : 2 0 0 9  

I E C  6 0 2 2 7  ( to u te s  l e s  parti e s ) ,  Conducteurs et câbles isolés au polychlorure de vinyle,  de 
tension nominale au plus égale à 450/750 V 

I E C  6 0 2 3 8 ,  Douilles à vis Edison pour lampes 

I E C  6 0 2 4 5  ( to u te s  l e s  p arti e s ) ,  Conducteurs et câbles isolés au caoutchouc – Tension 
assignée au plus égale à 450/750 V 
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I E C  6 0 3 5 2 - 1 ,  Connexions sans soudure – Partie 1: Connexions enroulées – Règles 
générales,  méthodes d’essai et guide pratique 

I E C  6 0 3 9 9 ,  Filetage à filets ronds pour douilles avec bague support d’abat-jour 

I E C  6 0 41 7 ,  Symboles graphiques utilisables sur le matériel ( d i s p o n i b l e  à  l ’ ad re s s e  s u i van te :  
h ttp: //www. g raph i cal - s ym bo l s . i n fo /e q u i pm e n t)  

I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 ,  Degrés de protection procurés par les enveloppes (code IP) 1  
I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 /AM D 1 : 1 9 9 9  
I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 /AM D 2 : 2 0 1 3  

I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 ,  Luminaires – Partie 1: Exigences générales et essais 

I E C  6 0 6 6 4 - 1 ,  Coordination de l’isolement des matériels dans les systèmes (réseaux) à basse 
tension – Partie 1: Principes,  exigences et essais  

I E C  6 0 6 9 5 - 2 - 1 1 ,  Essais relatifs aux risques du feu – Partie 2-11: Essais au fil 
incandescent/chauffant – Méthode d'essai d'inflammabilité pour produits finis 

I E C  6 0 6 9 5 - 1 1 - 5 ,  Essais relatifs aux risques du feu – Partie 11-5: Flammes d'essai – Méthode 
d'essai au brûleur-aiguille – Appareillage,  dispositif d'essai de vérification et lignes directrices 

I S O  1 4 5 6 ,  Revêtements métalliques et autres revêtements inorganiques – Dépôts 
électrolytiques de nickel,  de nickel plus chrome,  de cuivre plus nickel et de cuivre plus nickel 
plus chrome 

I S O  2 0 8 1 ,  Revêtements métalliques et autres revêtements inorganiques – Dépôts 
électrolytiques de zinc avec traitements supplémentaires sur fer ou acier 

I S O  2 0 9 3 ,  Dépôts électrolytiques d'étain – Spécifications et méthodes d'essai 

I S O  4 0 46 - 4 : 2 0 0 2 ,  Papier,  carton,  pâtes et termes connexes – Vocabulaire – Partie 4: 
Catégories et produits transformés de papier et de carton  

3  Termes et  défin i tions 

P o u r l e s  be s o i n s  d u  pré s e n t  d o cu m e n t,  l e s  te rm e s  e t  d é fi n i ti o n s  s u i van ts  s ' app l i q u e n t.  

3.1   
tension  assignée 
val e u r  d é cl aré e  par l e  fabri can t  co m m e  é tan t  l a  te n s i o n  d e  travai l  l a  p l u s  é l e vé e  po u r l aq u e l l e  
l a  d o u i l l e  a  é té  pré vu e  

3.2   
tension  de  travai l  
te n s i o n  e ffi cace  l a  p l u s  é l e vé e  po u van t ê tre  m e s u ré e  au x e xtré m i té s  d e  to u t  i s o l an t  ( l e s  
tran s i to i re s  é tan t  n é g l i g é e s )  l o rs q u e  l a  l am p e  fo n cti o n n e  d an s  l e s  co n d i ti o n s  n o rm al e s  o u  
l o rs q u ' e l l e  e s t  re ti ré e  

___________ 

1   I l  e x i s te  u n e  ve rs i o n  c o n s o l i d é e  d e  ce tte  p u b l i ca ti o n  c o m p re n an t  l ' I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 ,  
l ' I E C 6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 /AM D 1 : 1 9 9 9  e t  l ' I E C  6 0 5 2 9 : 1 9 8 9 /AM D 2 : 2 0 1 3 .  
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3.3   
courant  assigné 
co u ran t  d é cl aré  p ar  l e  fabri can t  co m m e  é tan t  l e  co u ran t  l e  p l u s  é l e vé  po u r l e q u e l  l a  d o u i l l e  a  
é té  pré vu e  

3.4   
dou i l le  à  incorporer 
d o u i l l e  co n çu e  po u r ê tre  i n co rpo ré e  d an s  u n  l u m i n ai re ,  u n e  e n ce i n te  ad d i t i o n n e l l e  o u  u n  
d i s p o s i ti f  an al o g u e  

3.4.1   
dou i l le  non  protégée 
d o u i l l e  à  i n co rpo re r,  co n çu e  d e  te l l e  s o rte  q u ' e l l e  e xi g e  d e s  m o ye n s  ad d i t i o n n e l s ,  u n e  
e n ve l o ppe  par e xe m p l e ,  po u r s ati s fai re  au x e xi g e n ce s  d e  l a  pré s e n te  n o rm e  co n ce rn an t  l a  
pro te cti o n  co n tre  l e s  ch o cs  é l e ctri q u e s  

3.4.2   
dou i l le  protégée 
d o u i l l e  à  i n co rpo re r co n çu e  d e  te l l e  s o rte  q u ' e l l e  s ati s fai t,  par e l l e - m ê m e ,  au x e xi g e n ce s  d e  l a  
pré s e n te  n o rm e  co n ce rn an t  l a  pro te cti o n  co n tre  l e s  ch o cs  é l e ctri q u e s  

3.5   
température  de  fonctionnement  assignée 
te m pé ratu re  l a  p l u s  é l e vé e  po u r l aq u e l l e  l a  d o u i l l e  a  é té  co n çu e  

3.6   
tension  d ' impu lsion  assignée 
val e u r d e  crê te  l a  p l u s  é l e vé e  d e s  te n s i o n s  d ’ i m pu l s i o n  à  l aq u e l l e  l a  d o u i l l e  e s t  cap ab l e  d e  
ré s i s te r 

3.7   
connecteur de  la  lampe 
e n s e m bl e  d e  d i s po s i ti fs  d e  co n tact  co n çu s  s pé ci al e m e n t  p o u r  é tab l i r  l e  co n tact  é l e ctri q u e  
m ai s  n e  s e rvan t  pas  d e  s u ppo rt  à  l a  l am pe  

3.8   
essai  de  type 
es s ai  o u  s é ri e  d ' e s s ai s  e ffe ctu é s  s u r u n  é ch an ti l l o n  d ' e s s ai  d e  type  d an s  l e  bu t  d e  vé ri fi e r  l a  
co n fo rm i té  d e  l a  co n ce p ti o n  d ' u n  p ro d u i t  d o n n é  au x e xi g e n ce s  d e  l a  n o rm e  co rre s po n d an te  

3.9   
échanti l lon  d 'essai  de  type 
é ch an ti l l o n  co n s ti tu é  d ’ u n  o u  p l u s i e u rs  s pé ci m e n s  s i m i l ai re s  p ré s e n té s  p ar  l e  fabri can t  o u  l e  
ve n d e u r re s p o n s abl e  e n  vu e  d e  l ' e s s ai  d e  type  

3.1 0   
partie  active 
parti e  co n d u ctri ce  s u s ce pti b l e  d e  cau s e r u n  ch o c é l e ctri q u e  

3.1 1   
catégorie  de  tenue aux chocs 
ch i ffre  d é fi n i s s an t  u n e  co n d i ti o n  d e  s u rte n s i o n  tran s i to i re  

N o t e  1  à  l ' art i cl e :  Le s  cat é g o ri e s  d e  te n u e  au x  c h o cs  I ,  I I ,  I I I  e t  I V  s o n t  u t i l i s é e s .  

a)  B u t  d e  l a  c l a s s i f i c a ti o n  d e s  c até g o ri e s  d e  te n u e  au x  ch o c s  

L e s  c at é g o ri e s  d e  te n u e  a u x  c h o cs  s e rve n t  à  d i ffé re n c i e r  l e s  d i ff é re n ts  d e g ré s  d e  d i s p o n i b i l i té  d e s  
é q u i p e m e n ts  e n  c e  q u i  c o n c e rn e  l e s  att e n te s  re q u i s e s  e n  m ati è re  d e  c o n ti n u i té  d e  s e rvi ce  e t  d e  t o l é ra n c e  d e s  
r i s q u e s  d e  d é fau ts .  
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E n  s é l e ct i o n n an t  l e s  n i ve a u x  d e  te n u e  au x  c h o c s  d e s  é q u i p e m e n ts ,  l a  c o o rd i n ati o n  d e  l ’ i s o l e m e n t  p e u t  ê t re  
ré al i s é e  p o u r l ’ i n s tal l ati o n  co m p l è te  e n  ré d u i s an t  l e  r i s q u e  d e  d é f au t  à  u n  n i ve au  acce p tab l e  q u i  s e rvi ra  d e  
b a s e  d a n s  l a  m a îtri s e  d e  l a  s u rte n s i o n .  

U n  c h i f fre  p l u s  é l e vé  d é s i g n an t  l a  c at é g o ri e  d e  te n u e  au x  ch o cs  i n d i q u e  u n e  t e n u e  au x  c h o cs  d e  l ’ é q u i p e m e n t  
p l u s  é l e vé e  e t  p e rm e t  u n  p l u s  g ran d  c h o i x  d e  m é t h o d e s  p o u r l a  m aîtri s e  d e  l a  s u rt e n s i o n .  

Le  co n ce p t  d e  c at é g o ri e  d e  te n u e  au x  c h o cs  e s t  u t i l i s é  p o u r l e s  é q u i p e m e n t s  d i re cte m e n t  al i m e n té s  p ar l e  
ré s e au .  

b )  D e s c ri p t i o n  d e s  c até g o ri e s  d e  te n u e  au x  c h o cs  

U n  é q u i p e m e n t  d e  ca té g o ri e  d e  te n u e  au x  c h o cs  I  e s t  u n  é q u i p e m e n t  d e s ti n é  à  ê t re  c o n n e c té  au x  i n s tal l at i o n s  
é l e c tri q u e s  f i x e s  d e s  b âti m e n ts .  D e s  m o ye n s  d e  p ro te ct i o n  s o n t  p ri s  à  l ’ e xté ri e u r  d e  l ’ é q u i p e m e n t  – s o i t  d an s  
l ’ i n s tal l at i o n  f i x e  s o i t  e n t re  l ’ i n s t al l ati o n  f i x e  e t  l ’ é q u i p e m e n t  – p o u r l i m i te r  l e s  s u rte n s i o n s  tran s i t o i re s  à  u n  
n i ve a u  d o n n é .  

U n  é q u i p e m e n t  d e  c a té g o ri e  d e  te n u e  au x  c h o cs  I I  e s t  u n  é q u i p e m e n t  d e s ti n é  à  ê tre  c o n n e c té  au x  i n s t al l at i o n s  
é l e c t ri q u e s  f i x e s  d e s  b âti m e n ts .  

U n  é q u i p e m e n t  d e  c até g o ri e  d e  t e n u e  a u x  ch o c s  I I I  e s t  u n  é q u i p e m e n t  q u i  c o n s t i tu e  u n e  p a rti e  d e s  
i n s tal l a ti o n s  é l e c tri q u e s  f i x e s  e t  d e s  au t re s  é q u i p e m e n ts  d o n t  l e  d e g ré  d e  d i s p o n i b i l i té  a tte n d u  e s t  p l u s  é l e vé .  

U n  é q u i p e m e n t  d e  c até g o ri e  d e  t e n u e  au x c h o cs  I V  e s t  d e s t i n é  à  ê tre  u t i l i s é  à  p ro x i m i té  o u  d a n s  l e s  
i n s tal l a ti o n s  é l e c tri q u e s  d e s  b ât i m e n ts  e n  a m o n t  d u  ta b l e au  d e  d i s t ri b u ti o n .  

3.1 2   
ci rcu i t  primaire  
ci rcu i t  d i re cte m e n t  co n n e cté  au  ré s e au  al te rn ati f   

N o t e  1  à  l ' art i cl e :  I l  c o m p o rte ,  p ar  e x e m p l e ,  l e s  m o ye n s  d e  c o n n e x i o n  au  ré s e au  al te rn at i f ,  l e s  e n ro u l e m e n ts  
p ri m ai re s  d e s  tran s f o rm ate u rs ,  m o te u rs  e t  au tre s  d i s p o s i t i fs  e n  ch arg e .  

3.1 3   
ci rcu i t  secondai re 
ci rcu i t  q u i  n ’ a  pas  d e  co n n e xi o n  d i re cte  ave c l e  ci rcu i t  pri m ai re  e n  t i ran t  s a  p u i s s an ce  d ’ u n  
tran s fo rm ate u r,  co n ve rti s s e u r o u  s ys tè m e  d ’ i s o l ati o n  é q u i val e n t,  o u  d ’ u n  accu m u l ate u r 

N o t e  1  à  l ' art i c l e :  E xc e p ti o n :  l e s  au t o tran s fo rm ate u rs .  B i e n  q u ' ayan t  u n e  co n n e x i o n  d i re c t e  ave c  l e  c i rcu i t  
p ri m ai re ,  l e u r  p art i e  co n n e c té e  e s t  é g al e m e n t  c o n s i d é ré e  c o m m e  u n  ci rc u i t  s e c o n d ai re  au  s e n s  d e  l a  p ré s e n te  
d é f i n i t i o n .  

N o t e  2  à  l ' art i cl e :  Le s  ré g i m e s  tran s i to i re s  d an s  d e  te l s  c i rcu i ts  s o n t  am o rt i s  p ar  l e s  e n ro u l e m e n t s  p ri m ai re s  
c o rre s p o n d an ts .  Le s  b al l as ts  i n d u ct i fs  ré d u i s e n t  é g al e m e n t  l a  val e u r  d e  l a  t e n s i o n  d e s  ré g i m e s  tran s i to i re s .  E n  
c o n s é q u e n c e ,  l e s  co m p o s a n ts  s i t u é s  ap rè s  u n  c i rc u i t  p ri m ai re  o u  ap rè s  u n  b al l as t  i n d u c ti f  p e u ve n t  ê tre  ad ap té s  à  
u n e  c até g o ri e  d e  te n u e  a u x  c h o cs  u n  n i ve au  p l u s  b as ,  c ’ e s t- à- d i re  u n e  c até g o ri e  d e  te n u e  a u x  c h o cs  I I .  

3.1 4   
i solation  principale 
i s o l ati o n  d e s  parti e s  acti ve s  d e s ti n é e  à  as s u re r l a  pro te cti o n  d e  bas e  co n tre  l e s  ch o cs  
é l e ctri q u e s  

N o t e  1  à  l ' a rt i cl e :  L ' i s o l ati o n  p ri n ci p al e  n e  co m p re n d  p as  n é c e s s a i re m e n t  l ' i s o l ati o n  e x cl u s i ve m e n t  u t i l i s é e  à  d e s  
f i n s  fo n cti o n n e l l e s .  

3.1 5   
i solation  supplémentai re 
i s o l ati o n  i n d é pe n d an te  pré vu e  e n  p l u s  d e  l ' i s o l ati o n  pri n ci pal e  e n  vu e  d ' as s u re r l a  pro te cti o n  
co n tre  l e s  ch o cs  é l e ctri q u e s  e n  cas  d e  d é fau t  d e  l ' i s o l ati o n  pri n ci pal e  

3.1 6   
double  isolation  
i s o l ati o n  co m pre n an t  à  l a  fo i s  l ' i s o l ati o n  pri n ci pal e  e t  l ' i s o l ati o n  s u pp l é m e n tai re  

3.1 7  
i solation  renforcée 
s ys tè m e  d ' i s o l ati o n  u n i q u e  d e s  parti e s  s o u s  te n s i o n  as s u ran t  u n  d e g ré  d e  pro te cti o n  co n tre  
l e s  ch o cs  é l e ctri q u e s  é q u i val e n t  à  u n e  d o u b l e  i s o l ati o n  d an s  l e s  co n d i ti o n s  s pé ci fi é e s  
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N o t e  1  à  l ' a rt i cl e :  L ' e xp re s s i o n  « s ys tè m e  d ' i s o l a ti o n »  n e  s o u s - e n te n d  p as  q u e  l ' i s o l ati o n  d o i ve  s e  c o m p o s e r  d ' u n e  
p i è c e  h o m o g è n e .  Le  s ys t è m e  p e u t  c o m p o rte r  p l u s i e u rs  co u c h e s  q u i  n e  p e u ve n t  p as  ê tre  s o u m i s e s  au x  e s s ai s  
s é p aré m e n t  c o m m e  i s o l at i o n  p ri n c i p al e  o u  s u p p l é m e n tai re .  

3.1 8  
dou i l le  protégée à  isolation  renforcée 
d o u i l l e  à  i n co rpo re r co n çu e  d e  faço n  q u ’ e l l e  s ati s fas s e  par e l l e - m ê m e  au x e xi g e n ce s  d e s  
parti e s  à  i s o l ati o n  d o u bl e  o u  re n fo rcé e  d an s  l e s  app l i cati o n s  d e  cl as s e  I I  

3.1 9   
dou i l le  à  isolation  partiel lement  renforcée 
d o u i l l e  à  i n co rpo re r co n çu e  d e  faço n  q u e  ce rtai n e s  parti e s  d e  l a  d o u i l l e  n é ce s s i te n t  d e s  
d i s p o s i ti o n s  s u pp l é m e n tai re s  po u r s ati s fai re  au x e xi g e n ce s  co n ce rn an t  l ’ i s o l ati o n  d o u bl e  o u  
re n fo rcé e   

N o t e  1  à  l ' art i cl e :  D an s  c e rtai n s  c as ,  i l  e s t  p o s s i b l e  q u e  l e s  d i m e n s i o n s  s o i e n t  s a ti s fai te s  u n i q u e m e n t  ap rè s  
m o n t ag e  d an s  l e  l u m i n a i re .  

3.20   
dou i l le  polarisée 
d o u i l l e  à  i n co rp o re r  s p é ci fi q u e m e n t  co n çu e  p o u r d e s  te n s i o n s  d ’ i m pu l s i o n  as s i g n é e s  
as ym é tri q u e s ,  d o n t  l a  te n s i o n  d ’ am o rçag e  as s i g n é e  ( pl u s  h au te  te n s i o n  d ’ i m pu l s i o n  as s i g n é e )  
e s t  app l i q u é e  à  u n  co n tact  f i xe  

3.21   
tension  d ’amorçage à  contact  simple 
te n s i o n  d ’ am o rçag e  apparai s s an t  s u r u n  s e u l  co n tact  d e  l a  d o u i l l e  

3.22   
tension  d ’amorçage à  double  contact  
te n s i o n  d ’ am o rçag e  d i vi s é e  e n tre  l e s  d e u x co n tacts  d e  l a  d o u i l l e  

4 Exigence générale 

Le s  d o u i l l e s  d o i ve n t  ê tre  co n çu e s  e t  co n s tru i te s  d e  faço n  q u ' e n  u s ag e  n o rm al  l e u r 
fo n cti o n n e m e n t  s o i t  s û r  e t  n e  pré s e n te  au cu n  d an g e r po u r l e s  pe rs o n n e s  o u  l ' e n vi ro n n e m e n t.  

En général,  la conformité est vérifiée en exécutant la totalité des essais spécifiés.  

5  Condi tions  générales  des  essais  

5.1  Le s  e s s ai s  pre s cri ts  par  l a  pré s e n te  n o rm e  s o n t  d e s  e s s ai s  d e  typ e .  

N O TE  1  Le s  e x i g e n c e s  e t  to l é ran c e s  ad m i s e s  p a r l a  n o rm e  s ' ap p l i q u e n t  a u x  e s s a i s  au x q u e l s  e s t  s o u m i s  
l ' é ch an ti l l o n  d ' e s s ai  d e  typ e  p ré s e n t é  e n  tan t  q u e  te l .  La  c o n f o rm i té  d e  l ' é ch an ti l l o n  d ' e s s ai  d e  typ e  n e  g aran ti t  p as  
l a  c o n fo rm i té  d e  l a  t o tal i t é  d e  l a  p ro d u ct i o n  d ' u n  fab ri can t  au x  e x i g e n ce s  d e  l a  p ré s e n te  n o rm e  d e  s é c u ri t é .  La  
c o n fo rm i t é  d e  l a  p ro d u c ti o n  e s t  d e  l a  re s p o n s ab i l i té  d u  f ab ri ca n t  e t  p e u t  i n c l u re ,  e n  p l u s  d e  l ' e s s ai  d e  typ e ,  d e s  
e s s ai s  d e  s é ri e  e t  d e s  p ro cé d u re s  d ' as s u ran ce  d e  l a  q u al i té .  

N O TE  2  P o u r  d e  p l u s  a m p l e s  i n fo rm ati o n s  s u r  l e s  e s s ai s  d e  c o n fo rm i té  e n  c o u rs  d e  fab ri cati o n ,  vo i r  l ’ I E C  6 0 0 6 1 -
4 .   

5.2  S au f  s pé ci fi cati o n  co n trai re ,  l e s  e s s ai s  s o n t  e xé cu té s  à  l a  te m pé ratu re  am bi an te  d e  
2 0  ° C  ±  5  ° C ,  l a  d o u i l l e  é tan t  pl acé e  d an s  l a  po s i ti o n  l a  p l u s  d é favo rab l e  po u r u n e  u ti l i s ati o n  
n o rm al e .  

S i  u n e  d o u i l l e  e s t  d é cl aré e  acce p te r d i ffé re n ts  s ys tè m e s  d ’ as s e m b l ag e  p o u r l am p e ,  e l l e  d o i t  
s ati s fai re  au x e xi g e n ce s  d e  ch acu n  d e s  s ys tè m e s  m e n ti o n n é s .  

La conformité est vérifiée avec des lots de spécimens séparés selon 5.3.  
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Si l’utilisation successive de différents systèmes d’assemblage pour lampe est autorisée par 
le fabricant,  seulement un lot de spécimens est utilisé pour vérifier la conformité à toutes les 
exigences.  

Pour tous les essais,  le système et son calibre correspondant le plus critique doivent être 
utilisés,  et dans la séquence la plus sévère.  

5.3  Le s  e s s ai s  e t  e xam e n s  s o n t  e xé cu té s  d an s  l ' o rd re  d e s  arti cl e s ,  s u r  u n  to tal  d e  

– 1 0  p ai re s  d e  d o u i l l e s  ap pari é e s  po u r ê tre  u ti l i s é e s  ave c d e s  l am pe s  l i n é ai re s  à d e u x 
cu l o ts ;  

S i  u n e  pai re  d e  d o u i l l e s  e s t  co n s ti tu é e  d e  d o u i l l e s  i d e n ti q u e s ,  i l  s u ffi t  q u ' u n e  s e u l e  d e  ce s  
d o u i l l e s  s o i t  s o u m i s e  à  l a  to tal i té  d e s  e s s ai s ,  e xce p té  ce u x d e  l ’ Arti cl e  8 ,  d e  1 1 . 2 ,  d e  1 1 . 3 ,  
d e  l ’ Arti cl e  1 3 ,  d e  l ’ Arti cl e  1 6  e t  d e  1 7 . 6  po u r  l e s q u e l s  l e s  pai re s  s o n t  n é ce s s ai re s .  

– 1 0  s pé ci m e n s  pré vu s  po u r l e s  l am pe s  à  cu l o t  u n i q u e ;  

l ' o rd re  d e s  arti cl e s  é tan t  l e  s u i van t:  

– tro i s  p ai re s  o u  tro i s  s pé ci m e n s :  Arti cl e s  4  à  1 5  i n cl u s  ( s au f  p o u r 9 . 2 ) ;  

N O TE  Le s  e s s ai s  d e  9 . 2  s o n t  e x é c u té s  s u r  l e  n o m b re  d e  s p é ci m e n s  s é p aré s  e x i g é  p ar  l e s  n o rm e s  
c o rre s p o n d a n te s .  

– tro i s  p ai re s  o u  tro i s  s pé ci m e n s :  Arti cl e  1 6  e t  1 7 . 6 ;  

– u n e  p ai re  o u  u n  s pé ci m e n :  1 7 . 1 ;  

– u n e  p ai re  o u  u n  s pé ci m e n :  1 7 . 3 ;  

– u n e  p ai re  o u  u n  s pé ci m e n :  1 7 . 4 ;  

– u n e  p ai re  o u  u n  s pé ci m e n :  1 7 . 5  e t  Arti cl e  1 8 .  

Le s  i n s tru cti o n s  d e  m o n tag e  d u  fabri can t  d o i ve n t  ê tre  fo u rn i e s  e n  m ê m e  te m ps  q u e  ce s  
pi è ce s  ( vo i r  7 . 3 ) .  

D an s  ce  cas ,  d e s  cu l o ts  appro pri é s  d o i ve n t  ê tre  fo u rn i s  ave c l ' é ch an ti l l o n  d ' e s s ai  d e  typ e  s i ,  
s u i van t  l e s  i n s tru cti o n s  d e  m o n tag e ,  l a  te n s i o n  d ' i m pu l s i o n  as s i g n é e  d e  l a  d o u i l l e  n e  p e u t  ê tre  
atte i n te  q u ' ave c u n  cu l o t  i n s é ré .  Le s  e s s ai s  co rre s po n d an ts  s o n t  al o rs  e ffe ctu é s  ave c cu l o t  
i n s é ré .  

5.4  Le s  d o u i l l e s  s o n t  ce n s é e s  ê tre  co n fo rm e s  à  l a  pré s e n te  n o rm e  s i  au cu n  d e s  s p é ci m e n s  
n ' e s t  re fu s é  au  co u rs  d e  l a  s é ri e  co m p l è te  d e s  e s s ai s  s p é ci fi é s  e n  5 . 3 .  

S i  u n  s pé ci m e n  e s t  re fu s é  à  u n  e s s ai ,  ce t  e s s ai  e t  ce u x q u i  l ' o n t  pré cé d é ,  q u i  o n t  pu  i n fl u e n ce r 
l e  ré s u l tat  d e  ce t  e s s ai ,  s o n t  ré p é té s  s u r u n  au tre  l o t  d e  s pé ci m e n s  e n  n o m b re  é g al  à  ce l u i  
e xi g é  par 5 . 3 ,  e t  q u i  to u s  d o i ve n t  al o rs  s ati s fai re  au x e s s ai s  ré pé té s  e t  au x  s u i van ts .  Le s  
d o u i l l e s  s o n t  co n s i d é ré e s  co m m e  n e  ré po n d an t  p as  à  l a  pré s e n te  n o rm e  s ' i l  s e  pro d u i t  p l u s  
d ' u n e  d é fai l l an ce .  

Le  d e m an d e u r pe u t  pré s e n te r,  ave c l e  pre m i e r l o t  d e  s p é ci m e n s ,  l e  l o t  s u ppl é m e n tai re  q u i  
p e u t  s ' avé re r  n é ce s s ai re  e n  cas  d e  d é fai l l an ce  d e  l ' u n  d e s  s p é ci m e n s .  Le  l ab o rato i re  d ' e s s ai s  
d o i t  al o rs ,  s an s  au tre  re q u ê te ,  s o u m e ttre  à  e s s ai  l e s  s pé ci m e n s  s u p pl é m e n tai re s  e t  n e  
pro n o n ce r l e  re j e t  q u e  s ' i l  e n re g i s tre  u n e  au tre  d é fai l l an ce .  

S i  l e  l o t  s u ppl é m e n tai re  d e  s pé ci m e n s  n ' e s t  pas  pré s e n té  e n  m ê m e  te m ps  q u e  l e  pre m i e r,  u n e  
d é fai l l an ce  d ' u n  s p é ci m e n  e n traîn e ra l e  re j e t.  

6 Classi fication  

Le s  d o u i l l e s  s o n t  cl as s é e s  co m m e  s u i t.  
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6.1  S e l o n  l e u rs  co n d i ti o n s  d ’ i n s tal l ati o n  

−  d o u i l l e s  n o n  p ro té g é e s ;  

−  d o u i l l e s  pro té g é e s ;  

−  d o u i l l e s  à  i s o l ati o n  parti e l l e m e n t  re n fo rcé e ;  

−  d o u i l l e s  pro té g é e s  à  i s o l ati o n  re n fo rcé e .  

N O TE  1  Lo rs q u ’ u n e  d o u i l l e  e s t  u t i l i s é e  ave c  u n e  te n s i o n  d e  s e rvi c e  d e  5 0  %  o u  m o i n s  p ar  rap p o rt  à  l a  val e u r 
m ax i m al e  as s i g n é e ,  e l l e  p e u t  ê tre  co n s i d é ré e  c o m m e  é q u i val e n te  à  u n e  d o u i l l e  à  i s o l ati o n  re n fo rcé e .  

6.2  D ' aprè s  l e u r ré s i s tan ce  à  l a  ch al e u r:  

– p o u r te m p é ratu re s  d e  fo n cti o n n e m e n t  as s i g n é e s  j u s q u ' à  8 0  ° C  i n cl u s ;  

– po u r te m pé ratu re s  d e  fo n cti o n n e m e n t  as s i g n é e s  s u p é ri e u re s  à  8 0  ° C  ( d o u i l l e s  à  
m arq u ag e  T) .  

Le  po i n t  d e  m e s u re  d e  l a  te m pé ratu re  d e  fo n cti o n n e m e n t  e s t  l a  parti e  d e  l a  d o u i l l e  o ù  e s t  
s i tu é  l e  co n tact  é l e ctri q u e  ave c l e  cu l o t/s o cl e  d e  l a  l am pe .  S i  l a  ré s i s tan ce  à  l a  ch al e u r d e s  
parti e s  i s o l an te s ,  d e s  b o rn e s  e t  d e s  co n d u cte u rs  s ' é carte  d e  ce tte  te m pé ratu re  d e  
fo n cti o n n e m e n t,  ce s  d i ffé re n te s  val e u rs  d o i ve n t  ê tre  i n d i q u é e s  d an s  l e  catal o g u e  d u  fabri can t  
e t  vé ri fi é e s  aprè s  i n s tal l ati o n  appro pri é e  d an s  u n  l u m i n ai re  o u  au tre  e n ve l o ppe  ad d i ti o n n e l l e ,  
l o rs q u e  ce t  é q u i pe m e n t  e s t  co n trô l é  d ' ap rè s  s a pro pre  n o rm e .  

6.3  S e l o n  l a  po l ari s ati o n  

−  d o u i l l e s  n o n  p o l ari s é e s ;  

−  d o u i l l e s  po l ari s é e s .  

6.4  S e l o n  l ’ app l i cati o n  d e  te n s i o n s  d ’ am o rçag e  

−  d o u i l l e s  po u r te n s i o n s  d ’ am o rçag e  à  co n tact  s i m pl e  

−  d o u i l l e s  po u r te n s i o n s  d ’ am o rçag e  à  d o u b l e  co n tact  

N O TE  2  L ’ u t i l i s ati o n  d e  te n s i o n s  d ’ am o rça g e  à  d o u b l e  co n tac t  p e rm e t  d e  p ro fi t e r  d ’ e xi g e n c e s  d e  l i g n e s  d e  fu i te  e t  
d e  d i s t an c e s  d an s  l ’ ai r  ré d u i te s .  

7 Marquage 

7.1  Le s  d o u i l l e s  d o i ve n t  p o rte r l e s  m arq u ag e s  o bl i g ato i re s  s u i van ts :  

a)  l a  m arq u e  d ' o ri g i n e  ( q u i  pe u t  pre n d re  l a  fo rm e  d ’ u n e  m arq u e  d é po s é e ,  d ’ u n e  m arq u e  
d ' i d e n ti fi cati o n  d u  fabri can t  o u  d u  n o m  d u  ve n d e u r re s p o n s ab l e ) ;  

b)  s o i t  u n  n u m é ro  d e  catal o g u e  u n i q u e ,  s o i t  u n e  ré fé re n ce  d ' i d e n ti fi cati o n .  

La d o cu m e n tati o n  te ch n i q u e  d i s po n i b l e  d u  fabri can t  te l l e  q u e  d e s  catal o g u e s  i m p ri m é s  o u  e n  
l i g n e  d o i t  pe rm e ttre  u n e  i d e n ti fi cati o n  cl ai re  d e  l a  d o u i l l e ,  s o i t  par u n  n u m é ro  d e  catal o g u e  
u n i q u e  s o i t  p ar  u n e  ré fé re n ce  d ’ i d e n ti fi cati o n  s u r  l e  cu l o t,  s pé ci fi an t  l e s  caracté ri s ti q u e s  
e s s e n ti e l l e s  e t  l a  co n ce pti o n  d e  bas e  d u  pro d u i t,  co m pl é té e  d ’ u n e  d e s cri pti o n  cl ai re .  Le s  
vari an te s  d e  l a  co n ce pti o n  d e  bas e ,  p ar e xe m pl e ,  u n e  l o n g u e u r d e  câb l e  d i ffé re n te ,  d e s  
m o ye n s  d e  f i xati o n  d i ffé re n ts ,  u n e  co u l e u r  d i ffé re n te ,  q u i  n ’ affe cte n t  pas  l a  s é cu ri té  o u  l a  
pe rfo rm an ce  d e  l a  d o u i l l e ,  pe u ve n t  ê tre  i g n o ré e s  d an s  l a  ré fé re n ce  d u  typ e  m arq u é  s u r l e  
pro d u i t.  Le s  vari an te s  i n cl u s e s  d an s  l a  p ro cé d u re  d ’ e s s ai  d e  type  s o n t  ré pe rto ri é e s  d an s  l e s  
rapp o rts  d ’ e s s ai  co rre s po n d an ts .  

S i  u n e  co m bi n ai s o n  d e  co m p o s an ts  d e  d o u i l l e s  d é te rm i n e  l a  d é s i g n ati o n  d e  l a  d o u i l l e ,  u n  
e n s e m b l e  co n s ti tu é  par u n  co n n e cte u r d e  l am pe  e t  u n  re s s o rt  d e  m ai n ti e n  par e xe m p l e ,  i l  
co n vi e n t  q u e  l a  co m bi n ai s o n  s o i t  cl ai re m e n t  i d e n ti fi ab l e .  

La conformité est vérifiée par examen.  
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7.2  E n  p l u s  d e s  m arq u ag e s  o b l i g ato i re s  ci - d e s s u s ,  l e s  re n s e i g n e m e n ts  s u i van ts  d o i ve n t  
ê tre  s o i t  po rté s  s u r l a  d o u i l l e  s o i t  d o n n é s  d an s  l e  catal o g u e  d u  fab ri can t  o u  to u t  au tre  
d o cu m e n t  s i m i l ai re :  

a)  l a  te n s i o n  as s i g n é e  e n  vo l ts  e t  l a  te n s i o n  d ’ i m p u l s i o n  as s i g n é e  e n  ki l o vo l ts  ( kV) ,  l e  cas  
é ch é an t;  po u r l e s  d o u i l l e s  p o l ari s é e s ,  l a  te n s i o n  as s i g n é e  e n  vo l ts  e t  l a  p ai re  d e s  te n s i o n s  
d ’ i m pu l s i o n  as s i g n é e s ;  

N O TE  1  C e rtai n e s  d o u i l l e s  c o n ti n u e n t  à  i n d i q u e r  d e s  te n s i o n s  as s i g n é e s  s u p é ri e u re s  à  5 0 0  V .  C ’ é tai t  l a  faç o n  
a u tre fo i s  u t i l i s é e  d ’ e x p ri m e r l a  t e n s i o n  d ’ i m p u l s i o n  au to ri s é e  p ar  l ’ i n te rm é d i ai re  d ’ u n e  t e n s i o n  as s i g n é e .  P o u r  
d e  t e l l e s  d o u i l l e s ,  l e s  l i g n e s  d e  fu i te  e t  l e s  d i s ta n c e s  d an s  l ’ ai r  s o n t  i n d i q u é e s  d an s  l ’ I E C  6 0 5 9 8 - 1 .  

b)  l e  co u ran t  as s i g n é  e n  am pè re s ;  

c)  l a  te m p é ratu re  d e  fo n cti o n n e m e n t as s i g n é e  T,  s i  e l l e  e s t  s u pé ri e u re  à  8 0  ° C ,  par  
i n te rval l e s  d e  1 0  ° C ;  

d )  l e s  s e cti o n s  d e s  co n d u cte u rs  po u r  l e s q u e l l e s  l e s  b o rn e s  s o n t  pré vu e s ;   

e )  l a  f l è ch e  d e  h au te  te n s i o n  ( vo i r  I E C  6 0 4 1 7- 5 0 3 6 : 2 0 0 2 - 1 0 )  p o u r  l e s  d o u i l l e s  p o l ari s é e s  
p o u r i d e n ti fi e r  l a  co n n e xi o n  à  l a  pl u s  h au te  te n s i o n  d ’ i m pu l s i o n ,  l e  cas  é ch é an t;  e l l e  d o i t  
ê tre  vi s i bl e  à  pro xi m i té  d e  l a  bo rn e  co rre s po n d an te  o u  d u  câbl e  d ’ e n tré e  p e n d an t  
l ’ i n s tal l ati o n  d e  l a  d o u i l l e ;  

f)  l e s  re n s e i g n e m e n ts  re l ati fs  à  l ’ appl i cati o n  d e s  te n s i o n s  d ’ am o rçag e .  

S i  d e s  s ym bo l e s  s o n t  u ti l i s é s ,  i l s  d o i ve n t  ê tre  co n fo rm e s  au x i n d i cati o n s  s u i van te s .  

P o u r  l e s  val e u rs  é l e ctri q u e s  as s i g n é e s :  

– vo l t:  V;  

– am pè re :  A;  

– watt:  W;  

– te n s i o n  d ’ i m p u l s i o n :  kV;  

−  bo rn e /câb l e  co rre s p o n d an t  à  l a  te n s i o n  d ’ i m p u l s i o n  é l e vé e  d e s  d o u i l l e s  po l ari s é e s :  
( vo i r  I E C  6 0 4 1 7- 5 0 3 6 : 2 0 0 2 - 1 0 )  

N O TE  2  I l  e s t  p o s s i b l e ,  e n  vari an t e ,  d ’ u ti l i s e r  u n i q u e m e n t  d e s  ch i f fre s  p o u r  l e s  val e u rs  e n  vo l ts  e t  e n  a m p è re s ,  
p o u rvu  q u e  l e  ch i ff re  d u  c o u ran t  as s i g n é  m arq u é  s o i t  s u i vi ,  o u  s o i t  p l ac é  au - d e s s u s ,  d e  ce l u i  d e  l a  te n s i o n  a s s i g n é e  
e t  s é p aré  d u  p re m i e r  p a r  u n e  b arre  t ra n s ve rs al e  o u  u n e  l i g n e  h o ri z o n t al e .  Le  m arq u ag e  d u  co u ra n t  e t  d e  l a  te n s i o n  
p e u t  d o n c  ê t re  co m m e  s u i t :  

2  A  2 5 0  V  o u  2 /2 5 0  o u  
2

250
 

P o u r l a  te n s i o n  d ’ i m pu l s i o n  as s i g n é e ,  l e  s ym b o l e  d o i t  ê tre  p ré cé d é  par s a val e u r ( par 
e xe m pl e ,  5  kV) .  P o u r l e s  d o u i l l e s  po l ari s é e s  ai n s i  q u e  po u r l e s  d o u i l l e s  à  te n s i o n  d ’ am o rçag e  
à  d o u b l e  co n tact,  l e s  d e u x te n s i o n s  d ’ i m pu l s i o n  as s i g n é e s  d o i ve n t  ê tre  s é paré e s  p ar u n e  
barre  o b l i q u e  ( par e xe m p l e  1 5 /2 , 5  kV o u  5 /2 , 5  kV) .  

S i  u n e  d o u i l l e  e s t  d e s ti n é e  à  ê tre  u ti l i s é e  po u r d e s  te n s i o n s  d ’ am o rçag e  à  d o u b l e  co n tact,  
ce tte  i n fo rm ati o n  d o i t  f i g u re r  d an s  l e  catal o g u e  d u  fabri can t  o u  au tre  e n d ro i t  s i m i l ai re .  

P o u r l e s  d o u i l l e s  p o l ari s é e s ,  l a  val e u r i n d i q u é e  avan t  l a  b arre  o bl i q u e  re pré s e n te  l a  pl u s  h au te  
te n s i o n  d ’ i m p u l s i o n ,  l a  val e u r  i n d i q u é e  d e rri è re  re pré s e n te  l a  te n s i o n  d ’ i m pu l s i o n  as s i g n é e  
bas é e  s u r l a  caté g o ri e  d e  ré s i s tan ce  au x ch o cs  é l e ctri q u e s  d e  l a  d o u i l l e .  P o u r l e s  d o u i l l e s  à 
te n s i o n  d ’ am o rçag e  à  d o u b l e  co n tact,  l a  val e u r i n d i q u é e  avan t  l a  barre  o bl i q u e  re p ré s e n te  l a  
te n s i o n  d ’ am o rçag e  to tal e ,  l a  val e u r  i n d i q u é e  d e rri è re  l a  barre  o b l i q u e  re pré s e n te  l a  te n s i o n  
d ’ am o rçag e  e n tre  l e s  co n tacts  e t  l a  s u rface  d e  m o n tag e  o u  l a  s u rface  e xté ri e u re  acce s s i bl e .  

La conformité est vérifiée par examen.  
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P o u r l e s  d o u i l l e s  s e l o n  l a  pré s e n te  n o rm e ,  l e s  d i s tan ce s  co rre s po n d an t  à  l a  caté g o ri e  d e  
te n u e  au x ch o cs  I I  s o n t  n o rm al e m e n t  ap pl i cabl e s .  P o u r l e s  d o u i l l e s  d e s  é q u i pe m e n ts  d o n t  u n  
d e g ré  d e  d i s po n i b i l i té  s u p é ri e u r e s t  atte n d u ,  l e s  d i s tan ce s  d e  l a  caté g o ri e  d e  te n u e  au x ch o cs  
I I I  pe u ve n t  ê tre  appl i cab l e s .  C e tte  i n fo rm ati o n  d o i t  f i g u re r d an s  l e  catal o g u e  d u  fab ri can t  o u  
au tre  d o cu m e n t  s i m i l ai re .  

Le s  d o u i l l e s  p ro té g é e s  à  i s o l ati o n  re n fo rcé e  o ffre n t  u n  n i ve au  s ati s fai s an t  d e  p ro te cti o n  po u r 
u n e  u ti l i s ati o n  d an s  l e s  l u m i n ai re s  o ù  e l l e s  s o n t  acce s s i b l e s  e n  u s ag e  n o rm al .  C e tte  
i n fo rm ati o n  d o i t  ê tre  i n d i q u é e  d an s  l e  catal o g u e  d u  fab ri can t  o u  d o cu m e n t  s i m i l ai re .   

P o u r l e s  d o u i l l e s  à i s o l ati o n  p arti e l l e m e n t  re n fo rcé e ,  l e s  l i g n e s  d e  fu i te  e t  d i s tan ce s  d an s  l ’ ai r  
s u ffi s an te s  p ar  rapp o rt  au x  s u rface s  e xté ri e u re s  acce s s i b l e s  n é ce s s i te ro n t  d e s  pro te cti o n s  
ad d i ti o n n e l l e s  s u r  ce rtai n e s  p arti e s  d e  l a  d o u i l l e  g râce  à  l a  co n ce p ti o n  d u  l u m i n ai re  o u  
l ’ u ti l i s ati o n  d ’ acce s s o i re ( s )  o u  co u ve rcl e ( s )  ad d i ti o n n e l ( s ) .  C e tte  i n fo rm ati o n  d o i t  ê tre  i n d i q u é e  
d an s  l e  catal o g u e  d u  fabri can t  o u  d o cu m e n t s i m i l ai re .  

7.3  Le s  i n s tru cti o n s  fo u rn i e s  p ar l e  fabri can t  d e  l a  d o u i l l e  o u  l e  ve n d e u r re s po n s ab l e  
d o i ve n t  co n te n i r  to u s  l e s  re n s e i g n e m e n ts  e xi g é s  po u r  as s u re r l e  m o n tag e  e t  l e  
fo n cti o n n e m e n t  co rre cts  d e s  co n n e cte u rs  o u  d e s  d o u i l l e s .  

N O TE  Le s  re n s e i g n e m e n ts  p o u rrai e n t  fai re  p art i e  d u  c at al o g u e  d u  fab ri c an t  o u  d u  ve n d e u r re s p o n s ab l e .  

La conformité est vérifiée par examen.  

7.4  Le  m arq u ag e  d o i t  ê tre  d u rabl e  e t  faci l e m e n t  l i s i b l e .  

La conformité est vérifiée par examen et,  après la réalisation des essais du 17.6,  en essayant 
d'effacer le marquage en le frottant légèrement pendant 15 s au moyen d'un chiffon imbibé 
d'eau puis pendant 15 s au moyen d'un chiffon imbibé de white spirit.  

Le marquage doit encore être lisible après l'essai.  

N O TE  Le  wh i te  s p i ri t  u t i l i s é  e s t  g é n é ral e m e n t  co m p o s é  d ’ u n  s o l van t  h e x an e  ave c  u n e  t e n e u r e n  p ro d u i ts  
aro m ati q u e s  d ' au  m a xi m u m  0 , 1  %  e n  vo l u m e ,  d ' u n e  val e u r  2 9  e n  kau ri - b u tan o l ,  ave c  u n e  te m p é ratu re  d ' é b u l l i t i o n  
i n i t i al e  d ' ap p ro x i m a ti ve m e n t  6 5  ° C ,  u n  p o i n t  s e c  d ' a p p ro x i m at i ve m e n t  6 9  ° C  e t  u n e  d e n s i t é  s p é ci f i q u e  d ' e n vi ro n  
0 , 6 8  g /cm 3 .  

8 Protection  contre l es  chocs électriques 

8.1  Le s  d o u i l l e s  pro té g é e s  d o i ve n t  ê tre  co n s tru i te s  d e  faço n  q u e ,  l o rs q u e  l a  d o u i l l e  a  é té  
i n co rpo ré e  o u  i n s tal l é e  e t  câb l é e  co m m e  po u r u n e  u ti l i s ati o n  n o rm al e ,  l e s  parti e s  acti ve s  n e  
s o i e n t  pas  acce s s i bl e s  

– l o rs q u ' i l  n ' y  a  pas  d e  l am pe  i n s é ré e ;  

– l o rs q u e  l a  d o u i l l e  e s t  é q u i p é e  d ' u n e  l am pe  i n s é ré e  ap pro p ri é e ,  e t  

– p e n d an t  l ' i n s e rti o n  o u  l ' e xtracti o n  d e  l a  l am pe .  

P o u r l e s  d o u i l l e s  u ti l i s é e s  d e pu i s  l o n g te m ps ,  co m m e  l e s  B 2 2 d - 3 ,  B Y2 2 d ,  G 2 2 ,  G 3 8 ,  P 2 8 s ,  
P 3 0 s  e t  P 4 0 ,  l ’ e xi g e n ce  ci - d e s s u s  s ' ap pl i q u e  u n i q u e m e n t l o rs q u e  l a  l am pe  appro pri é e  e s t  
i n s é ré e .  

L' i n s e rti o n  d ' u n e  s e u l e  bro ch e  d e  l a  l am pe  ( d an s  l e  cas  d ' u n  cu l o t  à  p l u s  d ' u n e  bro ch e )  d an s  
l e  pre m i e r po i n t  d e  co n tact  ave c l e s  p arti e s  acti ve s  n e  d o i t  pas  ê tre  p o s s i b l e .  

Le s  d o u i l l e s  G 2 2  e t  G 3 8  s o n t  e xe m p té e s  d e  ce tte  e xi g e n ce .  

La conformité est vérifiée au moyen du doigt d'épreuve normalisé spécifié dans l’IEC 60529.  
Ce doigt d'épreuve est appliqué dans toutes les positions avec une force n'excédant pas 
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10 N,  un indicateur électrique étant utilisé pour montrer le contact électrique avec les parties 
actives.  

Il est recommandé d'utiliser une tension égale ou supérieure à 40 V.  

Les douilles sont montées comme pour l'emploi normal,  c'est-à-dire sur une surface support 
ou un dispositif similaire,  avec des conducteurs convenables mais de la section la plus 
défavorable,  avant d'être soumises à l'essai ci-dessus.  

Les douilles non protégées ne sont soumises aux essais qu'après installation appropriée dans 
un luminaire ou autre enveloppe additionnelle,  au moment où l'équipement est soumis aux 
essais d'après sa propre norme.  

8.2  Le s  d o u i l l e s  p o u r  l am pe s  à  d e u x cu l o ts  d o i ve n t  ê tre  co n s tru i te s  d e  faço n  q u e ,  l o rs q u e  
l e s  d e u x d o u i l l e s  o n t  é té  i n co rp o ré e s  o u  i n s tal l é e s  e t  câbl é e s  co m m e  p o u r u n e  u ti l i s ati o n  
n o rm al e ,  l e s  p arti e s  acti ve s  n e  s o i e n t  p as  acce s s i b l e s  

– l o rs q u ’ i l  n ’ y  a  pas  d e  l am pe  i n s é ré e ,  

– l o rs q u e  l a  d o u i l l e  e s t  é q u i p é e  d ’ u n e  l am pe  i n s é ré e  ap pro pri é e ,  e t   

– p e n d an t  l ’ i n s e rti o n  o u  l ’ e xtracti o n  d e  l a  l am pe .  

D an s  l e  cas  d e s  d o u i l l e s  R 7 s /R X7 s ,  u n  e s s ai  s i m u l an t  l ’ i n s e rti o n  o u  l ’ e xtracti o n  d e  l a  l am pe  
n ’ e s t  pas  po s s i b l e  car,  d an s  l e s  d e u x cas ,  l ’ e s s ai  d o i t  ê tre  ré al i s é  e n  s ’ o p po s an t  à  l a  fo rce  d u  
re s s o rt  d u  co n tact  s i m pl e .  C e tte  s i tu ati o n  n e  p e rm e t  pas  l a  ré pé ti t i vi té  n é ce s s ai re  po u r 
l ’ é val u ati o n  d e  l ’ e s s ai .  E n  co n s é q u e n ce ,  ce t  e s s ai  e s t  re m p l acé  par ce l u i  co rre s p o n d an t  à  l a  
l am pe  i n s é ré e .  

La conformité est vérifiée selon l’IEC 60061  ou,  sauf spécification contraire dans cette même 
publication,  avec le doigt d’épreuve normalisé.  

9  Bornes 

9.1  Le s  d o u i l l e s  d o i ve n t  ê tre  m u n i e s  d ' au  m o i n s  u n  d e s  m o ye n s  d e  co n n e xi o n  s u i van ts :  

– b o rn e s  à  vi s ;  

– b o rn e s  s an s  vi s ;  

– p atte s  o u  bro ch e s  po u r co n n e xi o n s  à  po u s s o i r;  

– b o rn e s  po u r  f i l  e n ro u l é ;  

– l an g u e tte s  à s o u d e r;  

– f i l s  d e  co n n e xi o n  ( s o rti e s  d e  fi l s ) .  

Le s  bo rn e s  à  vi s  e t  l e s  é cro u s  d o i ve n t  avo i r  u n  pas  m é tri q u e  I S O .  

Le s  d o u i l l e s  à  bo rn e s  s an s  vi s ,  à  m o i n s  q u ' e l l e s  n e  s o i e n t  pré vu e s  p o u r l a  ve n te  au x 
fabri can ts  d e  l u m i n ai re s  o u  d ' é q u i pe m e n ts ,  d o i ve n t  ê tre  m u n i e s  d e  bo rn e s  d o n n an t  é g al e m e n t 
s ati s facti o n  ave c l e s  co n d u cte u rs  ri g i d e s  ( m as s i fs  o u  to ro n n é s )  e t  ave c l e s  câb l e s  fl e xi b l e s  o u  
l e s  co rd o n s .  

D e s  m o ye n s  d e  co n n e xi o n  au tre s  q u e  ce u x s pé ci fi é s  s o n t  pe rm i s ,  à  co n d i ti o n  q u e  l e u r 
p e rfo rm an ce  vi s - à- vi s  d e s  m é th o d e s  ré pe rto ri é e s  s o i t  é g al e .  U n  e xe m p l e  d e  ce s  m o ye n s  d e  
co n n e xi o n  e s t  u n  co n tact  d e  d o u i l l e  p o u r l am p e  h al o g è n e  à  trè s  b as s e  te n s i o n  p ro cu ran t  u n e  
co n n e xi o n  é l e ctri q u e  à  u n e  parti e  m é tal l i q u e  d e  l u m i n ai re  pe n d an t  l ’ as s e m b l ag e  d e  l a  d o u i l l e .  

La conformité est vérifiée par application des essais de 9.2 ou de 9.3,  respectivement.  
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9.2  Le s  bo rn e s  d o i ve n t  s ati s fai re  au x e xi g e n ce s  s u i van te s .  

– Le s  bo rn e s  à  vi s  d o i ve n t  ê tre  co n fo rm e s  à  l a  S e cti o n  1 4  d e  l ’ I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 .  

– Le s  bo rn e s  s an s  vi s  d o i ve n t  ê tre  co n fo rm e s  à  l a  S e cti o n  1 5  d e  l ’ I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 .  

– Le s  p atte s  o u  bro ch e s  po u r co n n e xi o n  à  po u s s o i r  d o i ve n t  ê tre  co n fo rm e s  à  l a  S e cti o n  1 5  
d e  l ’ I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 .  

– Le s  bo rn e s  p o u r  f i l  e n ro u l é  d o i ve n t  ê tre  co n fo rm e s  à  l ’ I E C  6 0 3 5 2 - 1 .  L' e n ro u l e m e n t  d u  fi l  
n e  s ' app l i q u e  q u ' au x co n d u cte u rs  s i m pl e s ,  m as s i fs ,  ro n d s ,  d e s ti n é s  au  câbl ag e  i n te rn e .  

– Le s  l an g u e tte s  à  s o u d e r d o i ve n t  ê tre  co n fo rm e s  au x e xi g e n ce s  d e  bo n n e  s o u d abi l i té .  D e s  
e xi g e n ce s  co n ve n ab l e s  p e u ve n t  ê tre  tro u vé e s  d an s  l ’ I E C  6 0 0 6 8 - 2 - 2 0 .  

– Le s  fi l s  d e  co n n e xi o n  ( s o rti e s  d e  f i l s )  d o i ve n t  ê tre  co n fo rm e s  au x e xi g e n ce s  d e  9 . 3 .  

P o u r l e s  d o u i l l e s  à  m arq u ag e  T,  l e s  b o rn e s  s o n t  s o u m i s e s  au x e s s ai s  à  l a  te m pé ratu re  d e  
fo n cti o n n e m e n t  as s i g n é e ,  s au f  d é cl arati o n  co n trai re  d u  fabri can t.  

Le s  d o u i l l e s  po u r l am p e  h al o g è n e  trè s  bas s e  te n s i o n  ayan t  u n  co n tact  pro cu ran t  u n e  
co n n e xi o n  é l e ctri q u e  à u n e  parti e  m é tal l i q u e  d u  l u m i n ai re  pe n d an t  l ’ as s e m b l ag e  d e  l a  d o u i l l e  
s o n t  d e s ti n é e s  u n i q u e m e n t  à  l ’ u s ag e  d e s  fabri can ts  d e  l u m i n ai re s  e t  n o n  à  l a  ve n te  au  d é tai l .  

Le s  co n d i t i o n s  po u r u n e  i n s tal l ati o n  e t  u n  fo n cti o n n e m e n t  f i ab l e s  d o i ve n t  ê tre  i n d i q u é e s  d an s  
l e s  d o cu m e n ts  d u  fabri can t  d e  d o u i l l e s  o u  d u  ve n d e u r re s po n s ab l e ,  e n  parti cu l i e r  l e s  
re s tri cti o n s  au  s u j e t  d e s  m até ri au x à  u ti l i s e r,  d e s  d i m e n s i o n s  e t  d e s  to l é ran ce s  e s s e n ti e l l e s  à  
re s pe cte r  po u r l a  f i xati o n  d e  l a  d o u i l l e  d an s  l e  l u m i n ai re .   

Le s  co n tacts  d e  l a  d o u i l l e  pro cu ran t  u n e  co n n e xi o n  é l e ctri q u e  à  u n e  p arti e  m é tal l i q u e  d u  
l u m i n ai re  pe n d an t  l ’ as s e m b l ag e  d e  l a  d o u i l l e  d o i ve n t  s ati s fai re  au x e xi g e n ce s  d e  l a  S e cti o n  1 5  
d e  l ’ I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 .  

La conformité est vérifiée au moyen des essais correspondants.   

9.3  Le s  fi l s  d e  co n n e xi o n  ( s o rti e s  d e  f i l s )  d o i ve n t  ê tre  re l i é s  à  l a  d o u i l l e  par s o u d ag e ,  
bras ag e ,  s e rti s s ag e  o u  to u te  au tre  m é th o d e  po u r  l e  m o i n s  é q u i val e n te .  

Le s  f i l s  d o i ve n t  ê tre  d e s  co n d u cte u rs  i s o l é s .  Le s  pro p ri é té s  m é can i q u e s  e t  é l e ctri q u e s  d e  
l ' i s o l ati o n  d e s  f i l s  d o i ve n t  ê tre  é g al e s  o u  s u pé ri e u re s  à  ce l l e s  s pé ci fi é e s  d an s  l ’ I E C  6 0 2 2 7  o u  
l ’ I E C  6 0 2 4 5 ,  o u  b i e n  e l l e s  d o i ve n t  ê tre  co n fo rm e s  au x e xi g e n ce s  ap pro pri é e s  d e  5 . 3  d e  
l ’ I E C  6 0 5 9 8 - 1 : 2 0 1 4 .  

L' i s o l ati o n  d e  l ’ e xtré m i té  l i bre  d e s  fi l s  p e u t  ê tre  d é n u d é e .  

La fi xati o n  d e s  co n d u cte u rs  à  l a  d o u i l l e  d o i t  ré s i s te r au x e ffo rts  m é can i q u e s  q u i  pe u ve n t  s e  
pro d u i re  e n  u s ag e  n o rm al .  

La conformité est vérifiée par examen et au moyen de l'essai suivant effectué après celui de 
l'Article 16,  sur les trois mêmes spécimens.  

Chaque fil de raccordement est soumis à une traction de 20 N.  La traction est appliquée sans 
secousse pendant 1  min dans la direction la plus défavorable.  Pendant l'essai,  il est 
recommandé que les fils ne se déplacent pas par rapport à leur point de fixation.  Si toutefois 
certaines directions de traction sont interdites par les instructions de montage,  il faut en tenir 
compte pendant l'essai.  

Après l'essai,  les douilles ne doivent présenter aucun dommage au sens de la présente 
norme.  
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1 0  Moyens de mise à  la  terre 

1 0.1  Le s  d o u i l l e s  m u n i e s  d e  m o ye n s  d e  m i s e  à  l a  te rre  au tre s  q u e  ce u x fo u rn i s  p ar l e s  f i l s  
d e  racco rd e m e n t  d o i ve n t  avo i r  au  m o i n s  u n e  bo rn e  d e  m i s e  à  l a  te rre .  

La conformité est vérifiée par examen.  

N O TE  Le s  d o u i l l e s  p ré vu e s  p o u r ê tre  m i s e s  à  l a  t e rre  m ai s  q u i  n e  p o s s è d e n t  p a s  d e  b o rn e  d e  m i s e  à  l a  t e rre  o u  
d e  f i l s  d e  racc o rd e m e n t  n e  s o n t  p as  d e s ti n é e s  à  l a  ve n te  au  d é t ai l .  

1 0.2  Le s  p arti e s  m é tal l i q u e s  acce s s i bl e s  d e s  d o u i l l e s  m u n i e s  d ’ u n e  bo rn e  d e  m i s e  à  l a  te rre ,  
parti e s  q u i  pe u ve n t  ê tre  m i s e s  s o u s  te n s i o n  e n  cas  d e  d é fau t  d ' i s o l e m e n t,  d o i ve n t  ê tre  
co n n e cté e s  d e  m an i è re  p e rm an e n te  e t  s û re  à  l a  b o rn e  d e  te rre .  

Le s  p arti e s  m é tal l i q u e s  acce s s i bl e s  d e s  d o u i l l e s  s an s  bo rn e  d e  te rre ,  parti e s  q u i  pe u ve n t  ê tre  
m i s e s  s o u s  te n s i o n  e n  cas  d e  d é fau t  d ' i s o l e m e n t,  d o i ve n t  po u vo i r  ê tre  m i s e s  à  l a  te rre  d e  
m an i è re  s û re .  

I l  d o i t  y  avo i r  co n ti n u i té  d e  l a  l i g n e  d e  te rre  e n tre  l e s  parti e s  m é tal l i q u e s  e xte rn e s  à  m o i n s  q u e  
ce l l e s - ci  n e  s o i e n t  pro té g é e s  d e s  p arti e s  acti ve s  p ar u n e  d o u b l e  i s o l ati o n  o u  u n e  i s o l ati o n  
re n fo rcé e .  

La conformité est vérifiée au moyen de l'essai suivant: 

Les douilles munies d'une borne de terre sont équipées d'un conducteur rigide ayant la plus 
petite section droite pour laquelle les douilles sont prévues.  

La résistance entre les dispositifs de mise à la terre et les parties métalliques extérieures est 
mesurée,  s'il y a lieu,  immédiatement après l'essai de rigidité diélectrique de 12.2.2.  Dans le 
cas de douilles munies de bornes de terre,  la mesure est effectuée,  s'il y a lieu,  entre le point 
où le conducteur quitte la borne de terre et les parties métalliques externes.  

Dans le cas de douilles sans borne de terre,  la mesure est effectuée entre la zone de la 
douille par laquelle celle-ci est raccordée à la terre du luminaire et les parties métalliques 
externes.  

Un courant d'au moins 10 A,  dérivé d'une source de tension à vide d'au maximum 12 V,  doit 
passer pendant 1  min entre la borne de terre ou le contact de terre et,  successivement,  
chacune des parties métalliques accessibles.  

La chute de tension entre la borne de terre ou le contact de terre et la partie métallique 
accessible doit être mesurée et la résistance calculée à partir de la valeur du courant et de 

celle de la chute de tension.  La résistance ne doit en aucun cas être supérieure à 0,1  Ω.  

Au  s e n s  d e  l a  p ré s e n te  e xi g e n ce ,  l e s  p e ti te s  vi s  m é tal l i q u e s  i s o l é e s  o u  pi è ce s  s i m i l ai re s  
d e s ti n é e s  à  l a  f i xati o n  d e s  s e m e l l e s  s u ppo rts  o u  d e s  co u ve rcl e s  n e  s o n t  pas  co n s i d é ré e s  
co m m e  d e s  parti e s  acce s s i b l e s  s u s ce p ti b l e s  d e  d e ve n i r  acti ve s  d an s  l e  cas  d ' u n  d é fau t  
d ' i s o l e m e n t.  

1 0.3  Le s  bo rn e s  d e  te rre  d o i ve n t  ê tre  co n fo rm e s  au x e xi g e n ce s  d e  l ' Arti cl e  9 .  

Le u r  d i s p o s i t i f  d e  s e rrag e  d o i t  ê tre  b l o q u é  d e  m an i è re  ad é q u ate  afi n  d ’ é vi te r  l e  d e s s e rrag e  
acci d e n te l ,  e t  i l  n e  d o i t  p as  ê tre  po s s i b l e  d e  d e s s e rre r  à  l a  m ai n  l e s  bo rn e s  à  vi s  n i  p ar  
i n ad ve rtan ce  l e s  bo rn e s  s an s  vi s .  

La conformité est vérifiée par examen et au moyen des essais de l'Article 9.  

E n  g é n é ral ,  l e s  m o d è l e s  d e  bo rn e s  co n d u ctri ce s  ( co n fo rm e s  au x e xi g e n ce s  d e  l a  pré s e n te  
n o rm e )  co m m u n é m e n t  u ti l i s é s  po s s è d e n t  u n e  ré s i l i e n ce  s u ffi s an te  po u r  re s pe cte r  l a  d e rn i è re  
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e xi g e n ce ;  po u r l e s  au tre s  m o d è l e s ,  d e s  d i s po s i t i o n s  s pé ci al e s  pe u ve n t  s ' avé re r  n é ce s s ai re s ,  
te l l e s  q u e  l ' e m p l o i  d ' u n e  p i è ce  ayan t  u n e  ré s i l i e n ce  te l l e  q u ' e l l e  n e  s o i t  pas  s u s ce p ti b l e  d ' ê tre  
re ti ré e  p ar i n ad ve rtan ce .  

1 0.4  Le  m é tal  d e s  bo rn e s  d e  te rre  d o i t  ê tre  te l  q u e  s o n  co n tact  ave c l e  cu i vre  d u  fi l  d e  te rre  
n ' e n traîn e  au cu n  ri s q u e  d e  co rro s i o n .  

La vi s  o u  l e  co rps  d e  l a  b o rn e  d e  te rre  d o i t  ê tre  e n  l ai to n  o u  e n  u n  au tre  m é tal  d e  ré s i s tan ce  à  
l a  co rro s i o n  au  m o i n s  é g al e ,  e t  l e s  s u rface s  d e  co n tact  d o i ve n t  ê tre  e n  m é tal  n u .  

La conformité est vérifiée par examen.  

N O TE  Le  r i s q u e  d e  c o rro s i o n  e s t  p arti c u l i è re m e n t  g ran d  l o rs q u e  l e  cu i vre  e s t  e n  c o n tact  ave c  l ' al u m i n i u m .  

1 0.5  Le s  parti e s  m é tal l i q u e s  d e s  arrê ts  d e  câb l e ,  y  co m pri s  l e s  vi s  d e  s e rrag e ,  d o i ve n t  ê tre  
i s o l é e s  d u  ci rcu i t  d e  te rre .  

La conformité est vérifiée par examen.  

1 1  Construction  

1 1 .1  Le  bo i s ,  l e  co to n ,  l a  s o i e ,  l e  papi e r e t  l e s  m até ri au x h yg ro s co p i q u e s  an al o g u e s  n e  s o n t  
pas  ad m i s  co m m e  i s o l an ts ,  à  m o i n s  q u ' i l s  n e  s o i e n t  co n ve n abl e m e n t  i m pré g n é s .  La l aq u e  o u  
l ' é m ai l  n e  s o n t  pas  co n s i d é ré s  co m m e  s u s ce p ti bl e s  d ' as s u re r u n  i s o l e m e n t.  

La conformité est vérifiée par examen.  

1 1 .2  Le s  d o u i l l e s  d o i ve n t  ê tre  co n çu e s  d e  faço n  q u ' u n e  l am pe  pu i s s e  ê tre  i n tro d u i te  e t  
re ti ré e  faci l e m e n t  e t  q u ' e l l e  n e  p u i s s e  p as  s e  d e ss e rre r à  cau s e  d e  vi brati o n s  o u  d e  vari ati o n s  
d e  l a  te m pé ratu re .  

Le s  d i m e n s i o n s  d e s  d o u i l l e s  d o i ve n t  ê tre  co n fo rm e s  au x n o rm e s  d e  l ’ I E C ,  po u r au tan t  q u e  
ce l l e s - ci  e xi s te n t.  

La conformité de ces douilles est vérifiée selon l’IEC 60061-2 et au moyen de l’essai de 11 .4.  

1 1 .3  Le s  d o u i l l e s  R 7 s  e t  R X7 s  d o n t  l e s  co n tacts  s o n t  d é cl aré s  e n  arg e n t,  d o i ve n t  ê tre  
co n çu e s  d e  faço n  q u e  l a  z o n e  d e  co n tact  ai t  u n e  é pai s s e u r d ’ au  m o i n s  0 , 2 5  m m .  

La conformité est vérifiée par mesure.  

N O TE  L’ é p ai s s e u r e s t  s u s c e p ti b l e  d ’ ê tre  m e s u ré e  au  m o ye n  d ’ u n e  l o u p e  ( g ro s s i s s e m e n t  ap p ro xi m ati f  6 x)  g ra d u é e  
e n  d i x i è m e s  d e  m i l l i m è tre  ( 0 , 1  m m ) .  I l  p o u rrai t  ê tre  n é ce s s ai re  d e  c o u p e r  l e  c o n tact  e t  m e s u re r  l ’ é p ai s s e u r  
d ’ arg e n t.  

1 1 .4  Le s  co n tacts  e t  to u te s  l e s  au tre s  p arti e s  co n d u ctri ce s  d o i ve n t  ê tre  co n s tru i ts  d e  
m an i è re  à  é vi te r  to u t  é ch au ffe m e n t  e xce s s i f.  

La conformité est vérifiée au moyen de l'essai suivant.  

Les contacts de la douille sont pontés par un culot d'essai de dimensions égales aux valeurs 
nominales,  inséré dans la douille.  Les bornes de la douille sont munies de conducteurs ayant 
la section maximale correspondant à l'usage auquel la douille est destinée.  

Il n'est pas nécessaire que le culot d'essai possède des détrompeurs si leur seule fonction est 
d'empêcher une insertion erronée.  
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N O TE  I l  e s t  e n t e n d u  q u e  l e s  val e u rs  n o m i n al e s  s o n t  l e s  val e u rs  m é d i a n e s .  

Dans le cas de socles de lampes,  il convient d’utiliser des broches de contact séparées.  

Dans le cas de douilles pour lampes à deux culots,  une lampe factice ayant ses deux bornes 
connectées électriquement est utilisée.  Les contacts doivent être représentatifs de ceux d'une 
lampe réelle.  

Pour les douilles à contacts multiples,  les contacts appropriés du culot d'essai sont pontés de 
manière à débiter le courant assigné.  

Il convient de prendre soin que les contacts du culot d’essai présentent une bonne 
conductivité électrique,  laiton par exemple.  Il convient que la partie de lampe factice censée 
représenter l'ampoule soit protégée par un matériau isolant.  

Les contacts doivent être soigneusement nettoyés et polis avant de poursuivre les essais.  

La douille est parcourue pendant 1  h par un courant égal à 1 ,25 fois son courant assigné.  

L'échauffement des contacts ne doit pas dépasser 45 K.  Cette température n'est pas 
déterminée au moyen de thermomètres,  mais de particules fusibles ou de thermocouples.  

D e s  p as ti l l e s  d e  ci re  d ' abe i l l e  ( d i am è tre  3  m m ,  te m pé ratu re  d e  fu s i o n  6 5  ° C )  pe u ve n t  ê tre  
u ti l i s é e s  co m m e  p arti cu l e s  fu s i b l e s ,  à  co n d i t i o n  q u e  l a  te m pé ratu re  am b i an te  s o i t  é g al e  à  
2 0  ° C .  

1 1 .5  Le s  d o u i l l e s  co n çu e s  ave c u n  f i l e tag e  à  f i l e t  ro n d  p o u r  bag u e s  s u ppo rts  d ’ ab at- j o u r  
ai n s i  q u e  l e s  b ag u e s  s u pp o rts  d ’ abat- j o u r  d o i ve n t  s ati s fai re  à  l ’ I E C  6 0 3 9 9 .  

La conformité est vérifiée au moyen des calibres indiqués dans l’IEC 60399.  

1 2  Résistance à  l 'humid i té,  résistance d ' isolement  et  rig id i té  d iélectrique 

1 2.1  Le s  d o u i l l e s  d o i ve n t  ê tre  à  l ' é pre u ve  d e  l ' h u m i d i té .  

La conformité est vérifiée comme suit.  

Le traitement humide est appliqué dans une enceinte humide dont l'humidité relative de l'air 
est maintenue entre 91  % et 95 %.  La température de l'air en tous les endroits où les 
spécimens peuvent être placés est maintenue,  à 1  °C près,  à toute valeur t adéquate 
comprise entre 20 °C et 30 °C.  Les spécimens sont amenés à une température comprise 
entre t  et (t  + 4) °C avant d’être placés dans l’enceinte humide.  

Les spécimens sont conservés pendant deux jours (48 h) dans l’enceinte.  

Les douilles ne doivent présenter,  après ce traitement,  aucun dommage au sens de la 
présente norme.  

1 2.2  La ré s i s tan ce  d ' i s o l e m e n t  e t  l a  ri g i d i té  d i é l e ctri q u e  d e s  d o u i l l e s  d o i ve n t  ê tre  ad é q u ate s  

– e n tre  p arti e s  acti ve s  d e  po l ari té s  d i ffé re n te s ;  

– e n tre  p arti e s  acti ve s  e t  parti e s  m é tal l i q u e s  e xte rn e s ,  vi s  d e  fi xati o n  co m pri s e s .  

La conformité est vérifiée par une mesure de la résistance d'isolement conformément aux 
indications de 12.2.1  et au moyen de l'essai de rigidité diélectrique selon 12.2.2 dans 
l’enceinte humide ou la pièce dans laquelle la douille a été amenée à la température 
prescrite.  
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N O TE  La  ré s i s t an c e  d ' i s o l e m e n t  e t  l a  ri g i d i té  d i é l e c tri q u e  e n t re  p arti e s  ac ti ve s  e t  p arti e s  m é tal l i q u e s  e x te rn e s  d e s  
d o u i l l e s  n o n  p ro té g é e s  n e  s o n t  c o n trô l é e s  q u ' ap rè s  q u e  c e s  d o u i l l e s  o n t  é t é  i n s ta l l é e s  d e  m a n i è re  a p p ro p ri é e  d an s  
l e  l u m i n ai re  o u  l ' e n ve l o p p e  ad d i t i o n n e l l e ,  à  l ' o cc as i o n  d e s  e s s ai s  p rat i q u é s  s u r  c e s  é q u i p e m e n ts  d ' ap rè s  l e u r  
p ro p re  n o rm e .  

1 2.2.1  I m m é d i ate m e n t  aprè s  l ' app l i cati o n  d u  trai te m e n t  h u m i d e ,  l a  ré s i s tan ce  d ' i s o l e m e n t  
e s t  m e s u ré e  s o u s  te n s i o n  co n ti n u e  d ' e n vi ro n  5 0 0  V,  l a  m e s u re  é tan t  e ffe ctu é e  1  m i n  aprè s  
l ' app l i cati o n  d e  l a  te n s i o n .  La ré s i s tan ce  d ' i s o l e m e n t  e s t  m e s u ré e  to u t  d e  s u i te  aprè s  e n tre  l e s  
parti e s  m e n ti o n n é e s  au  Tabl e au  1  e t  n e  d o i t  pas  ê tre  i n fé ri e u re  à  l a  val e u r  d o n n é e  d an s  l e  
tabl e au .  

Tableau  1  – Valeurs  min imales  de  la  résistance d ' isolement  

I solement  à  soumettre  aux  essais  

Valeur  m in imale  de  l a  résistance  
d ' i solement  

MΩ  

 Tension  assignée  
j usqu 'à  et  y 
compris  
50  V  

Tension  
assignée  

supérieure  à  
50  V  

E n tre  p a rti e s  ac ti ve s  d e  p o l a ri té s  d i ff é re n te s  1  2  

E n tre  p a rti e s  ac ti ve s  c o n n e c té e s  e n s e m b l e  e t  p arti e s  m é t al l i q u e s  
e x t e rn e s  d e s ti n é e s  à  ê t re  re l i é e s  à  l a  te rre  

  2  

E n tre  p a rti e s  ac ti ve s  c o n n e c té e s  e n s e m b l e  e t  p arti e s  m é t al l i q u e s  
e x t e rn e s  y  c o m p ri s  l e s  vi s  d e  f i x ati o n  e t  l a  fe u i l l e  d e  m é t al  c o u vran t  
l e s  p art i e s  e xt é ri e u re s  d u  m até ri au  i s o l an t  d e s  d o u i l l e s  s an s  d i s p o s i t i f  
d e  m i s e  à  l a  te rre  

1  4  

 

1 2.2.2  L' e s s ai  d e  ri g i d i té  d i é l e ctri q u e  e s t  e ffe ctu é  i m m é d i ate m e n t  aprè s  l a  m e s u re  d e  l a  
ré s i s tan ce  d ' i s o l e m e n t.  

La tension d'essai est appliquée tout de suite après,  entre les mêmes parties que celles 
indiquées pour la mesure de la résistance d'isolement.  

L'isolement est soumis pendant 1  min à une tension alternative de forme presque sinusoïdale,  
à la fréquence de 50 Hz ou 60 Hz et de valeur efficace suivante: 

– pour les douilles de tension assignée jusqu'à et y compris 50 V,  la tension d'essai est de 
500 V; 

– entre les contacts de lampe de la douille,  la tension d'essai de la rigidité diélectrique est 
égale à deux fois la tension de fonctionnement; 

– dans tous les autres cas,  la tension d'essai de la rigidité diélectrique est égale à 

(2U +  1  000) V (U est la tension assignée); 

−  pour les douilles protégées et non protégées à isolation renforcée,  la tension d’essai doit 
être déterminée à partir du Tableau 10.2 de l’IEC 60598-1:2014.  

La tension appliquée au début de l'essai ne doit pas dépasser la moitié de la valeur exigée; 
elle est ensuite amenée rapidement à sa pleine valeur.  

Au cours de l'essai,  il ne doit se produire ni contournement ni perforation.  

N O TE  Le s  e xi g e n c e s  d ’ e s s a i  d e  l a  ri g i d i té  d i é l e c tri q u e  c o n c e rn an t  l e s  d i s tan c e s  s o u m i s e s  a u x  te n s i o n s  
d ’ i m p u l s i o n  s o n t  à  l ' é t u d e .  

1 3  Résistance mécanique 

Le s  d o u i l l e s  d o i ve n t  pré s e n te r  u n e  ré s i s tan ce  m é can i q u e  ad é q u ate .  
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La résistance mécanique des parties extérieures du matériau isolant avec ou sans surface 
extérieure conductrice est vérifiée au moyen de l'essai au marteau pendulaire spécifié dans 
l’IEC 60068-2-75,  assujetti aux détails suivants (voir Figure D.1  et D.2 et Article 4 de 
l’IEC 60068-2-75:2014).  

a) Méthode de montage 

Direct,  comme prescrit dans l’IEC 60068-2-75.  

Les paires de douilles associées doivent être fixées avec leur console correspondante.  

Les connecteurs doivent être maintenus contre le support.  

N O TE  1  P o u r  l e s  c o n n e c te u rs  a ya n t  u n e  f o rm e  a u tre  q u e  l a  fo rm e  cyl i n d ri q u e ,  i l  e s t  p o s s i b l e  d ’ o b te n i r  l a  
co n d i t i o n  d u  p aral l é l i s m e  d e  l ' a x e  p a r ra p p o rt  a u  s u p p o rt  p ar  l ' u s a g e  d e  c al e s  e n  b o i s  d e  p i n  ap p ro p ri é e s .  

b) Hauteur de chute 

La pièce de frappe doit tomber de l'une des hauteurs indiquées dans le Tableau 2 suivant: 

Tableau  2  – Hauteur de  chute   

Matériau  
Hauteur  de  chute  

m m  

P a rt i e s  e n  cé ram i q u e  

P arti e s  co m p o s é e s  d ’ u n  au tre  
m a té ri au  

1 0 0  ±  1  

1 5 0  ±  1 , 5  

 

c) Nombre d'impacts 

Quatre coups doivent être appliqués en des points également répartis sur la surface des 
parties extérieures.  

d) Préconditionnement 

Ne s'applique pas.  

e) Mesures initiales 

Ne s'applique pas.  

f) Positions du spécimen et points d'impact 

Voir c) ci-dessus.  

g) Mode opératoire et contrôle fonctionnel 

L'échantillon ne doit pas être en fonctionnement lors de l'impact.  

h) Critères d'acceptation ou de refus 

Après l'essai,  l'échantillon ne doit présenter aucun dommage important au sens de la 
présente norme et,  particulièrement: 

1) Les parties actives ne doivent pas être devenues accessibles.  

Les dommages causés à la douille qui ne réduisent pas les lignes de fuite ou les 
distances dans l'air au-dessous des valeurs spécifiées à l'Article 15 et les petits éclats 
qui n'affectent pas défavorablement la protection contre les chocs électriques et la 
pénétration de l'eau ne doivent pas être pris en compte.  

2) Les fissures non visibles à l'œil nu et les fissures superficielles des moulages 
renforcés de fibres ou de matériau similaire ne doivent pas être prises en compte.  

Les fissures ou trous sur la surface extérieure d'une partie quelconque de la douille ne 
doivent pas être pris en compte si la douille est conforme à la présente norme,  même 
si cette partie est omise.  

i)  Reprise 

Ne s'applique pas.  

j)  Mesures finales 
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Voir h) ci-dessus.  

N O TE  2   La  ré s i s tan c e  m é can i q u e  d e s  d o u i l l e s  u t i l i s é e s  d a n s  l e s  l u m i n ai re s  o u  a u tre s  é q u i p e m e n ts  p e u t  ê t re  
vé ri f i é e  au  m o ye n  d u  m a rte au  à  re s s o rt  s p é ci fi é  d an s  l ’ I E C  6 0 0 6 8 - 2 - 7 5 .  D an s  l ’ I E C  6 0 5 9 8 - 1 ,  l ' é n e rg i e  d ' i m p act  
d ’ e s s ai  u t i l i s é e  vari e  d e  0 , 2  N m  à  0 , 7  N m ,  e n  fo n c ti o n  d u  m até ri au  d u  c o m p o s an t  e t  d u  t yp e  d e  l u m i n a i re .  

1 4  Vis,  parties  transportant  le  courant  et  connexions 

Le s  vi s ,  l e s  p arti e s  tran s p o rtan t  l e  co u ran t  e t  l e s  co n n e xi o n s  m é can i q u e s  d o n t  l a  d é fai l l an ce  
po u rrai t  re n d re  l a  d o u i l l e  d an g e re u s e  d o i ve n t  ré s i s te r au x  co n trai n te s  m é can i q u e s  
s u s ce pti b l e s  d e  s e  pro d u i re  e n  u ti l i s ati o n  n o rm al e .  

La conformité est vérifiée par examen et au moyen des essais de 4.11  et 4.12 de  
l’IEC 60598-1:2014.  

N O TE  D e s  e x e m p l e s  d e  m é tau x  ap p ro p ri é s  p o u r l e s  p art i e s  tran s p o rta n t  l e  c o u ran t  e n  c e  q u i  co n c e rn e  l a  
ré s i s ta n c e  m é ca n i q u e ,  l a  co n d u c ti vi té  é l e ct ri q u e  e t  l a  ré s i s t an c e  à  l a  c o rro s i o n ,  l o rs q u ' i l s  s o n t  u t i l i s é s  d a n s  l a  p l ag e  
d e  te m p é ra tu re s  a d m i s s i b l e  e t  d a n s  l e s  co n d i t i o n s  n o rm al e s  d e  p o l l u t i o n  c h i m i q u e ,  s o n t  d o n n é s  e n  A n n e xe  B .   

1 5  Lignes de fu i te  et  d istances dans l 'ai r  

Le s  parti e s  acti ve s  e t  l e s  parti e s  m é tal l i q u e s  ad j ace n te s  d o i ve n t  ê tre  é carté e s  d e  faço n  
ad é q u ate  l e s  u n e s  d e s  au tre s .  Le s  l i g n e s  d e  fu i te  e t  l e s  d i s tan ce s  d an s  l ' ai r  n e  d o i ve n t  pas  
ê tre  i n fé ri e u re s  au x val e u rs  d o n n é e s  d an s  l e s  Tab l e au x 2 a e t  2 b .  

Le s  d i s tan ce s  i n d i q u é e s  d an s  l e  Tab l e au  2 a co n ce rn e n t  l a  caté g o ri e  d e  ré s i s tan ce  au x ch o cs  
I I ,  l e s  d i s tan ce s  i n d i q u é e s  d an s  l e  Tabl e au  2 b  co n ce rn e n t  l a  caté g o ri e  d e  ré s i s tan ce  au x 
ch o cs  I I I  s e l o n  l ’ I E C  6 0 6 6 4- 1  e t  l e s  d e u x tabl e au x s e  ré fè re n t  au  d e g ré  d e  po l l u ti o n  2 ,  po u r 
l e q u e l  n o rm al e m e n t  s e u l e  u n e  po l l u ti o n  n o n  co n d u ctri ce  s e  m an i fe s te  m ai s  q u i ,  
o ccas i o n n e l l e m e n t,  e s t  s u s ce p ti bl e  d ’ ê tre  co n d u ctri ce  e n  cas  d e  co n d e n s ati o n .  P o u r p l u s  
d ’ i n fo rm ati o n s  s u r l e s  d i s tan ce s  d e s  au tre s  caté g o ri e s  d e  ré s i s tan ce  au x ch o cs  o u  d e s  d e g ré s  
d e  po l l u ti o n  p l u s  é l e vé s ,  i l  co n vi e n t  d e  co n s u l te r  l ’ I E C  6 0 6 6 4- 1 .  

L’ atte n ti o n  e s t  att i ré e  s u r l e  fai t  q u e  l e s  val e u rs  d e  l i g n e s  d e  fu i te  e t  d i s tan ce s  d an s  l ’ ai r  s o n t  
d o n n é e s  d an s  l ' Arti cl e  1 5  co m m e  d e s  val e u rs  s tri cte m e n t  m i n i m al e s .  

Le s  te n s i o n s  i n d i q u é e s  d an s  l e s  Tab l e au x 2 a e t  2 b  s o n t  d e s  te n s i o n s  as s i g n é e s  e t  n o n  d e s  
te n s i o n s  d ’ am o rçag e .  
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Tableau  2a  – Distances min imales  pour les  tensions  sinusoïdales  al ternatives  
(50  Hz/60  Hz)  −  Catégorie  de  résistance aux chocs I I  

Distances  

m m  

Tension  assignée  

V  

50  1 50  250  500  

1  E n tre  p art i e s  acti ve s  d e  p o l ari t é  d i f fé re n t e ,  
e t  

2  E n tre  p art i e s  acti ve s  e t  p a rt i e s  m é tal l i q u e s  
e x te rn e s ,  o u  l a  s u rfac e  e x té ri e u re  d e s  
p art i e s  e n  m a té ri au  i s o l an t  q u i  s o n t  f i x é e s  
d e  m an i è re  p e rm an e n te  à  l a  d o u i l l e a ,  e n  
i n c l u an t  l e s  vi s  o u  l e s  d i s p o s i t i f s  d e  fi x ati o n  
d e s  e n ve l o p p e s  o u  l e s  d i s p o s i t i fs  d e  f i x ati o n  
d e  l a  d o u i l l e  à  s o n  s u p p o rt :  

I solation  pri ncipale  

-  L i g n e s  d e  fu i te   
i s o l at i o n  I R C  ≥  6 0 0  b  
 I R C  <  6 0 0  b  

-  D i s tan ce s  d an s  l ’ ai r   

I solation  renforcée 

-  Lignes de fuite  

isolation IRC ≥  600 b  

 IRC <  600 b  

-  Distances dans l’air 

 

 

 
 
 

 
 

 

0, 6 

1 , 2 

0, 2 

 

-  

-  

-  

 

 

 
 
 

 

 

 
0, 8 

1 , 6 

0, 8 

 

1 , 6 

3, 2 

1 , 6 

 

 

 
 
 

 

 

 
1 , 5 

2, 5 

1 , 5 

 

3  
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3  

 

 

 
 
 

 

 

 
3  

5 

3  
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6 

6  

3  E n t re  l e s  p art i e s  ac ti ve s  e t  l a  s u rf ac e  d e  
m o n tag e  o u  u n  c o u ve rc l e  m é tal l i q u e  l i b re ,  
s ’ i l  y  e n  a  u n ,  s i  l a  c o n s tru c ti o n  n e  p e rm e t  
p a s  q u e  l e s  val e u rs  d u  p o i n t  2  s o i e n t  
m a i n te n u e s  d an s  l e s  c as  l e s  p l u s  
d é favo rab l e s :  

-  D i s t an c e s  d a n s  l ’ ai r  

 
 
 
 
 

0 , 6  

 
 
 
 
 

0 , 8  

 
 
 
 
 

1 , 5  

 
 
 
 
 

3  

I l  e s t  ad m i s  q u e  l e s  val e u rs  d e s  l i g n e s  d e  fu i t e  e t  d i s tan c e s  d an s  l ’ ai r  p o u r l e s  val e u rs  i n te rm é d i ai re s  d e s  te n s i o n s  
as s i g n é e s  s o i e n t  d é te rm i n é e s  p a r i n te rp o l ati o n  l i n é a i re  d e s  val e u rs  d u  tab l e a u .  Au c u n e  val e u r n ’ e s t  s p é c i f i é e  p o u r  
l e s  te n s i o n s  as s i g n é e s  i n f é ri e u re s  à  2 5  V  c ar  l ’ e s s ai  d e  te n s i o n  d e  1 2 . 2 . 2  e s t  c o n s i d é ré  co m m e  s u f fi s an t .  

N O TE  Le s  val e u rs  i n d i q u é e s  d an s  l e  tab l e au  n e  s o n t  p as  ap p l i c a b l e s  au  J a p o n .  Le s  val e u rs  e xi g é e s  au  J a p o n  
s o n t  p l u s  g ran d e s  q u e  c e l l e s  i n d i q u é e s  d an s  l e  tab l e au .  

a  Le s  d i s t an c e s  e n tre  l e s  c o n tac ts  acti fs  e t  l a  fac e  d e  l a  d o u i l l e  ( p l an  d e  ré fé re n c e )  d o i ve n t,  c e p e n d a n t,  ê tre  
c o n fo rm e s  au x  fe u i l l e s  d e  n o rm e s  c o rre s p o n d an te s  d e  l ’ I E C  6 0 0 6 1 - 2 .  

b  I R C  ( i n d i c e  d e  ré s i s tan c e  au  ch e m i n e m e n t)  s e l o n  l ’ I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3  e t  l ’ I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3 /AM D 1 : 2 0 0 9 .  

– D an s  l e  cas  d e  l i g n e s  d e  fu i te  ve rs  d e s  p art i e s  n o n  al i m e n té e s  o u  n o n  p ré vu e s  p o u r  ê tre  m i s e s  à  l a  te rre ,  
o ù  a u cu n  c h e m i n e m e n t  n e  p e u t  s e  p ro d u i re ,  l e s  val e u rs  s p é c i f i é e s  p o u r l e s  m até ri au x  à  I R C  ≥  6 0 0  
s ’ ap p l i q u e n t  à  to u s  l e s  m até ri au x  ( q u e l  q u e  s o i t  l ’ I R C  ré e l ) .  

– P o u r  l e s  l i g n e s  d e  fu i te  s o u m i s e s  à  d e s  te n s i o n s  d e  fo n cti o n n e m e n t  d e  d u ré e  i n f é ri e u re  à  6 0  s ,  l e s  val e u rs  
s p é c i f i é e s  p o u r l e s  m at é ri a u x  à  I R C  ≥  6 0 0  s ’ ap p l i q u e n t  à  to u s  l e s  m até ri au x .  

– P o u r  l e s  l i g n e s  d e  fu i te  n o n  s u j e t te s  à  l a  c o n tam i n ati o n  p ar  l a  p o u s s i è re  o u  l ’ h u m i d i té ,  l e s  val e u rs  
s p é c i f i é e s  p o u r l e s  m at é ri a u x  à  I R C  ≥  6 0 0  s ’ a p p l i q u e n t  à  to u s  l e s  m até ri au x  ( i n d é p e n d am m e n t  d e  l ’ I R C  
ré e l ) .   
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Tableau  2b  – Distances min imales  pour les  tensions  sinusoïdales  al ternatives 
(50  Hz/60  Hz)  −  Catégorie  de  résistance aux chocs  I I I  

Distances  

m m  

Tension  assignée  

V  

50  1 50  250  500  

1  Li g n e s  d e  fu i te  e t  d i s t an c e s  d an s  l ’ ai r  e n tre  
l e s  p arti e s  a ct i ve s  d e  p o l ari té  d i ffé re n te  

2  E n tre  p art i e s  acti ve s  e t  p a rt i e s  m é tal l i q u e s  
e x te rn e s ,  o u  l a  s u rfac e  e x té ri e u re  d e s  
p art i e s  e n  m a ti è re  i s o l an t e  q u i  s o n t  f i x é e s  
d e  m an i è re  p e rm an e n te  à  l a  d o u i l l e a ,  e n  
i n c l u an t  l e s  vi s  o u  l e s  d i s p o s i t i f s  d e  fi x ati o n  
d e s  e n ve l o p p e s  o u  l e s  d i s p o s i t i fs  d e  f i x ati o n  
d e  l a  d o u i l l e  à  s o n  s u p p o rt :  

– Li g n e s  d e  fu i te   
i s o l at i o n  I R C  b  ≥  6 0 0  

 I R C  b  <  6 0 0  

– D i s t an c e s  d an s  l ’ ai r  

0 , 6  
 

 

 

 

 

 

0 , 6  

1 , 2  

0 , 2  

0 , 8  
 

 

 

 

 

 

1 , 5  

1 , 6  

1 , 5  

1 , 5  
 

 

 

 

 

 

3  

3  

3  

3  
 

 

 

 

 

 

4  

5  

4  

3  E n tre  l e s  p a rt i e s  ac ti ve s  e t  l a  s u rf ac e  d e  
m o n ta g e  o u  u n  c o u ve rc l e  m é tal l i q u e  l i b re ,  s i  
l a  c o n s tru c ti o n  n e  p e rm e t  p as  q u e  l e s  
val e u rs  d u  p o i n t  2  s o i e n t  m ai n te n u e s  d a n s  
l e s  c a s  l e s  p l u s  d é f avo ra b l e s :  

– D i s t an c e s  d an s  l ’ ai r  
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4  

I l  e s t  a d m i s  q u e  l e s  val e u rs  d e s  l i g n e s  d e  f u i te  e t  d i s tan ce s  d a n s  l ’ ai r  p o u r  l e s  val e u rs  i n te rm é d i ai re s  d e s  te n s i o n s  
as s i g n é e s  s o i e n t  d é te rm i n é e s  p ar  i n t e rp o l ati o n  l i n é ai re  d e s  val e u rs  d u  tab l e au .  Au c u n e  va l e u r  n ’ e s t  s p é c i f i é e  p o u r  
l e s  te n s i o n s  as s i g n é e s  i n fé ri e u re s  à  2 5  V  c ar  l ’ e s s ai  d e  te n s i o n  d e  1 2 . 2 . 2  e s t  c o n s i d é ré  c o m m e  s u ffi s an t .  

N O TE  Le s  va l e u rs  i n d i q u é e s  d a n s  l e  ta b l e au  n e  s o n t  p as  ap p l i c ab l e s  au  J ap o n .  Le s  val e u rs  e x i g é e s  au  J ap o n  
s o n t  p l u s  g ra n d e s  q u e  c e l l e s  i n d i q u é e s  d an s  l e  tab l e au .  

a   Le s  d i s tan c e s  e n tre  l e s  c o n t ac ts  ac ti fs  e t  l a  fa ce  d e  l a  d o u i l l e  ( p l a n  d e  ré fé re n c e )  d o i ve n t,  c e p e n d an t ,  ê tre  e n  
a cc o rd  ave c  l e s  f e u i l l e s  d e  n o rm e s  c o rre s p o n d an t e s  d e  l ’ I E C  6 0 0 6 1 - 2 .  

b   I R C  ( i n d i c e  d e  ré s i s tan c e  au  ch e m i n e m e n t)  s e l o n  l ’ I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3  e t  l ’ I E C  6 0 1 1 2 : 2 0 0 3 /AM D 1 : 2 0 0 9 .  

–  D a n s  l e  c a s  d e  l i g n e s  d e  fu i te  ve rs  d e s  p arti e s  n o n  a l i m e n té e s  o u  n o n  p ré vu e s  p o u r ê tre  m i s e s  à  l a  te rre ,  o ù  
au cu n  ch e m i n e m e n t  n e  p e u t  s e  p ro d u i re ,  l e s  val e u rs  s p é ci f i é e s  p o u r  l e s  m até ri au x  à  I R C  ≥  6 0 0  s ’ a p p l i q u e n t  à  
to u s  l e s  m até ri au x  ( q u e l  q u e  s o i t  l ’ I R C  ré e l ) .  

– P o u r l e s  l i g n e s  d e  fu i te  s o u m i s e s  à  d e s  te n s i o n s  d e  fo n cti o n n e m e n t  d e  d u ré e  i n fé ri e u re  à  6 0  s ,  l e s  val e u rs  
s p é c i f i é e s  p o u r l e s  m a té ri au x  à  I R C  ≥  6 0 0  s ’ ap p l i q u e n t  à  t o u s  l e s  m até ri au x  

– P o u r l e s  l i g n e s  d e  fu i te  n o n  s u j e tte s  à  l a  c o n t am i n a ti o n  p ar l a  p o u s s i è re  o u  l ’ h u m i d i t é ,  l e s  val e u rs  s p é c i f i é e s  
p o u r  l e s  m a té ri au x  à  I R C  ≥  6 0 0  s ’ ap p l i q u e n t  à  t o u s  l e s  m até ri au x  ( i n d é p e n d am m e n t  d e  l ’ I R C  ré e l ) .   

 

C e pe n d an t,  l e s  d i s tan ce s  e n tre  l e s  co n tacts  acti fs  e t  l a  face  d e  l a  d o u i l l e  ( pl an  d e  ré fé re n ce )  
d o i ve n t être  co n form es au x val e u rs  d o n n é e s  d an s  l a  fe u i l l e  co rre s p o n d an te  d e  l ’ I E C  6 0 0 6 1 - 2 ,  
s i  ce l a  e s t  e xi g é .  

D an s  l e  cas  d e  te n s i o n s  d ’ i m p u l s i o n  n o n  s i n u s o ïd al e s ,  l e s  d i s tan ce s  d an s  l ' ai r  n e  d o i ve n t  pas  
ê tre  i n fé ri e u re s  au x val e u rs  i n d i q u é e s  d an s  l e  Tab l e au  3 .  

Tableau  3  – Distances  min imales  pour les  tensions  d ’ impulsion  non  sinusoïdales 

Tension  de  crête  
d ’ impu lsion  
assignée 

  kV  

2  2 , 5  3  4  5  6  8  1 0  1 2  1 5  2 0  2 5  3 0  4 0  5 0  6 0  8 0  1 0 0  

Distance  dans  
l ’ a i r  m in imale  

m m  

1  1 , 5  2  3  4  5 , 5  8  1 1  1 4  1 8  2 5  3 3  4 0  6 0  7 5  9 0  1 3 0  1 7 0  
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Le s  d i s tan ce s  s p é ci fi é e s  d an s  l e  Tabl e au  3  s o n t  d é d u i te s  d e  l ’ I E C  6 0 6 6 4 - 1  ( s i tu ati o n  d e  
ch am p n o n  u n i fo rm e ) .  P o u r l e s  d i s tan ce s  s o u m i s e s  au s s i  b i e n  au x te n s i o n s  s i n u s o ïd al e s  
q u ' au x i m pu l s i o n s  n o n  s i n u s o ïd al e s ,  l a  d i s tan ce  m i n i m al e  e xi g é e  n e  d o i t  p as  ê tre  i n fé ri e u re  à 
l a  val e u r l a  p l u s  é l e vé e  i n d i q u é e  d an s  l ' u n  o u  l ' au tre  tab l e au .  

P o u r l e s  d i s tan ce s  d an s  l ’ ai r  q u i  n ’ o n t  pas  d ’ i n ci d e n ce  s u r l a  s é cu ri té ,  l e s  d i s tan ce s  e n tre  
co n tacts  par  e xe m p l e ,  i l  p o u rrai t  ê tre  i n té re s s an t  d e  p re n d re  d e s  co n d i ti o n s  
e n vi ro n n e m e n tal e s  am é l i o ré e s ;  ce pe n d an t,  m ê m e  d an s  ce  cas ,  l e s  val e u rs  d e s  
e n vi ro n n e m e n ts  h o m o g è n e s  ( vo i r  l ’ I E C  6 0 6 6 4 - 1 )  d e m e u re n t  l e s  val e u rs  s tri cte m e n t  
m i n i m al e s .  

P o u r l e s  d o u i l l e s  po l ari s é e s ,  l e s  l i g n e s  d e  fu i te  e t  d i s tan ce s  d an s  l ’ ai r  d e s  parti e s  m é tal l i q u e s  
e xte rn e s  o u  d e s  s u rface s  e xté ri e u re s  d e s  m até ri au x i s o l an ts  pe u ve n t  ê tre  co n çu e s  e t  d o i ve n t  
ê tre  co n trô l é e s  po u r ch aq u e  pô l e  s é paré m e n t.  Le s  d i s tan ce s  e n tre  l e s  co n tacts  d o i ve n t  ê tre  
co n çu e s  s e l o n  l a  te n s i o n  d ’ i m pu l s i o n  é l e vé e .  

La conformité est vérifiée par des essais réalisés à la tension d’impulsion assignée de la 
douille.  Les chutes de tension ne sont pas admissibles.  

Le s  l i g n e s  d e  fu i te s  n e  d o i ve n t  pas  ê tre  i n fé ri e u re s  au x d i s tan ce s  d an s  l ' ai r  m i n i m al e s  
e xi g é e s .  

1 6  Endurance 

Le s  d o u i l l e s  d o i ve n t  m ai n te n i r  u n  bo n  co n tact  é l e ctri q u e  ave c l e s  co n tacts  d e  l a  l am pe .  

La conformité est vérifiée au moyen de l'essai d'endurance suivant.  

Un culot du commerce conforme à une norme IEC,  dans les cas où elle s'applique,  doit être 
inséré 10 fois et extrait 10 fois de la douille.  

Un culot d'essai en acier ayant les mêmes dimensions que le culot d'essai mentionné en 11 .4 
est inséré.  Dans le cas d'une paire de douilles combinées,  la lampe factice est remplacée par 
une lampe factice en acier sans protection.  

Dans le cas des douilles pour lesquelles l’essai provoque des températures de contact 
excessives ainsi qu’un endommagement du calibre en acier au cours de la procédure d’essai,  
le contact de lampe d’origine peut être utilisé.  

La douille est ensuite placée dans une étuve avec un dispositif de réglage de la température.  

La température à l'intérieur de l'étuve est réglée de manière qu'après le temps de stabilisation 

thermique,  le point de mesure de la température de fonctionnement assignée atteigne 90 °C ±  

5 °C ou (T + 10) °C ±  5 °C pour les douilles à marquage T,  tout en faisant parcourir la douille 
par un courant d'intensité égale à 1 ,1  fois celle du courant assigné.  

Pour les douilles intégrées au luminaire,  cette température est remplacée par celle mesurée 
selon les conditions de fonctionnement de 12.4.2 de l’IEC 60598-1:2014,  plus 10 K,  avec une 

tolérance de ±5 °C.  

Une fois cette température atteinte et stabilisée,  la douille reste 48 h sous ces mêmes 
conditions.  

Après cette période,  la douille est retirée de l'étuve et laissée à refroidir sans le culot d’essai 
ou sans la lampe factice,  selon le cas,  pendant 24 h.  
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Pendant l'essai,  la douille ne doit subir aucune modification susceptible de compromettre son 
utilisation ultérieure,  notamment en ce qui concerne les points suivants: 

– aucune diminution de la protection contre le choc électrique; 

– aucun desserrage des contacts électriques; 

– aucune fissure,  aucun gonflement ni rétrécissement; 

– la douille reste conforme aux calibres de l’IEC 60061-3,  pour autant que ceux-ci existent.  

Après l'essai d'endurance,  la résistance des contacts et des connexions de la douille est 
mesurée comme suit: 

– un culot d’essai ou une lampe factice est inséré dans la douille,  ainsi qu'il est spécifié en 
11 .4,  et un courant égal au courant assigné de la douille circule pendant le temps juste 
nécessaire pour pouvoir mesurer la résistance; 

– la résistance des douilles équipées de fils de raccordement est mesurée entre les fils,  à 
5 mm de leur sortie de la douille; 

– sur des douilles non équipées de fils de raccordement,  il est nécessaire de monter des 
conducteurs de la section minimale pour laquelle les douilles sont prévues (mais égale ou 
supérieure à 0,5 mm2 pour une âme en cuivre).  La résistance est mesurée entre les 
conducteurs à 5 mm de leur sortie de la douille; 

– le culot d'essai doit être logé à fond dans la douille,  indépendamment de la position du 
plongeur,  si celui-ci existe; 

– pour les lampes à deux culots,  la paire de douilles combinée est mesurée.  Dans ce cas,  la 
lampe factice mentionnée en 11 .4 est utilisée.  

La résistance mesurée doit être inférieure ou égale à la valeur suivante: 

0,045 Ω  +  (A  ×  n) 

avec 

A  = 0,01  Ω ,  si n  = 2; 

A = 0,015 Ω ,  si n  >  2 

où n  est le nombre des points de contact séparés entre la douille et le culot et qui sont 
compris dans les mesures.  

Il convient de s'assurer que l'oxydation de l'isolation du câble n'influence pas la mesure de la 
résistance,  en retirant,  par exemple,  l'isolant du câble.  

1 7 Résistance à  la  chaleur et  au  feu  

1 7.1  Le s  parti e s  e xté ri e u re s  e n  m até ri au  i s o l an t  pro cu ran t  l a  p ro te cti o n  co n tre  l e s  ch o cs  
é l e ctri q u e s ,  e t  l e s  p arti e s  e n  m até ri au  i s o l an t  m ai n te n an t  l e s  parti e s  acti ve s  o u  l e s  parti e s  
TB T e n  po s i ti o n ,  d o i ve n t  ê tre  ré s i s tan te s  à  l a  ch al e u r.  

La conformité est vérifiée en soumettant ces parties à l'essai à la bille au moyen de l'appareil 
de la Figure 1 .  

To u s  l e s  e s s ai s  e xi g é s  p ar  l ’ Arti cl e  1 7  d e  ce tte  n o rm e  ( à l ’ e xce p ti o n  d e  1 7 . 6 )  n e  s o n t  pas  
ré al i s é s  s u r  l e s  d o u i l l e s  q u i  s o n t  i n té g ré e s  au  l u m i n ai re ,  d e s  e s s ai s  s i m i l ai re s  é tan t  e xi g é s  à  
l a  S e cti o n  1 3  d e  l ’ I E C  6 0 5 9 8 - 1 .  To u te fo i s ,  l e s  co n d i ti o n s  d e  fo n cti o n n e m e n t  d e  ce s  e s s ai s  
t i e n d ro n t  co m p te  d e  ce l l e s  s p é ci fi q u e s  au x d o u i l l e s  e t  q u i  s o n t  d é fi n i e s  à  l ’ Arti cl e  1 7  d e  l a  
pré s e n te  n o rm e .  
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Figure  1  – Apparei l  pour l ’essai  à  l a  bi l le  

L'essai n'est pas exécuté sur les parties en céramique ou sur l'isolant du câblage.  

La surface de la partie en essai est disposée horizontalement et une bille d'acier de 5 mm de 
diamètre est pressée sur cette surface avec une force de 20 N.  

L'essai est exécuté dans une étuve réglée à une température supérieure de 25 °C ±  5 °C à la 
température de fonctionnement (voir 6.2) de la partie en essai,  avec une température de 
l'étuve minimale de 125 °C pour les parties destinées à maintenir en position les parties 
actives.  

La charge d’essai et les moyens de support sont placés dans l'étuve pendant un temps 
suffisant pour les stabiliser à la température d’essai,  avant que l'essai ne commence.  

Avant que la masse d'essai soit appliquée,  la partie en essai est placée dans l'étuve pendant 
une période de 1  h.  

Si la surface soumise à l’essai plie,  la zone d'appui de la bille est soutenue.  Si l'essai ne peut 
être exécuté sur le spécimen entier,  il est admis d’en prélever une partie convenable dans ce 
but.  

Il convient que le spécimen ait une épaisseur d'au moins 2,5 mm.  Si cette épaisseur n'est pas 
disponible sur le spécimen,  deux morceaux ou plus sont superposés.  

Après 1  h de contact,  la bille est retirée du spécimen qui est ensuite immergé dans les 10 s 
qui suivent dans de l'eau froide pour l'amener approximativement à la température ambiante.  

Le diamètre de l'empreinte de la bille est mesuré et ne doit pas dépasser 2 mm.  

N O TE  D an s  l e  c as  d e  s u rface s  c o u rb e s ,  s i  l ' e m p re i n te  e s t  e l l i p t i q u e ,  l e  p l u s  p e ti t  ax e  e s t  m e s u ré .  

En cas de doute,  la profondeur de l'empreinte est mesurée et le diamètre Ф  calculé en 

utilisant la formule: )5( 2 pp −=φ ,  où p  est la profondeur de l’empreinte.  

1 7.2  Le s  parti e s  e n  m até ri au  i s o l an t  m ai n te n an t  e n  p o s i ti o n  l e s  p arti e s  acti ve s  e t  l e s  parti e s  
e xte rn e s  d e  m até ri au  i s o l an t  as s u ran t  l a  pro te cti o n  co n tre  l e  ch o c é l e ctri q u e  d o i ve n t  ê tre  
ré s i s tan te s  à  l a  f l am m e  e t  à  l ' i n fl am m ati o n .  

La conformité est vérifiée au moyen des essais de 17.3 ou 17.4,  selon le cas.  

C e s  e s s ai s  n e  s o n t  pas  e xé cu té s  s u r  d e s  p i è ce s  e n  cé ram i q u e .   

IEC  

S R 2 , 5  

S p é ci m e n  
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1 7.3  Le s  parti e s  e xté ri e u re s  e n  m até ri au  i s o l an t,  y  co m pri s  ce l l e s  d o n t  l ’ e xté ri e u r e s t  
co n d u cte u r,  p ro cu ran t  l a  p ro te cti o n  co n tre  l e s  ch o cs  é l e ctri q u e s ,  e t  l e s  p arti e s  e n  m até ri au  
i s o l an t  m ai n te n an t  e n  po s i ti o n  l e s  parti e s  TB T,  s o n t  s o u m i s e s  à  l ’ e s s ai  au  f i l  i n can d e s ce n t  
s e l o n  l ’ I E C  6 0 6 9 5 - 2 - 1 1 ,  e n  te n an t  co m p te  d e s  pré ci s i o n s  s u i van te s .  

– Le spécimen d’essai est une douille complète.  Il peut être nécessaire de retirer certaines 
parties de la douille pour exécuter l'essai,  mais il convient de veiller à ce que les 
conditions de celui-ci ne soient pas sensiblement différentes de celles de l'utilisation 
normale.  

– Le spécimen d’essai est monté sur le chariot et pressé contre l'extrémité du fil 
incandescent avec une force de 1  N,  de préférence à 15 mm ou plus de son bord 
supérieur,  le fil étant dirigé vers le centre de la surface en essai.  La pénétration du fil 
incandescent est mécaniquement limitée à 7 mm.  

Si le spécimen est trop petit pour permettre l'exécution de l'essai d'après les exigences ci-
dessus,  l'essai est effectué sur un spécimen séparé du même matériau,  constitué d'une 

section carrée de 30 mm ×  30 mm et d'épaisseur égale à la plus petite épaisseur du 
spécimen et fabriqué avec un processus similaire.  

– La température de l'extrémité du fil incandescent est de 650 °C.  Après 30 s de contact,  le 
spécimen est séparé de la pointe du fil incandescent.  

La température et le courant de chauffage du fil incandescent sont maintenus constants 
pendant 1  min avant le début de l'essai.  Il convient de veiller à ce que le rayonnement 
thermique n'influence pas le comportement du spécimen pendant cette période.  

La température de la pointe du fil incandescent est mesurée au moyen d'un thermocouple 
à fil fin gainé construit et étalonné comme décrit dans l’IEC 60695-2-11.  

– Toute flamme ou incandescence du spécimen doit disparaître dans les 30 s qui suivent le 
retrait du fil incandescent et aucune goutte enflammée ne doit mettre le feu à un morceau 
de papier de soie constitué de cinq couches,  conformément à la définition 4.187 de 

l'ISO 4046-4:2002,  étalé horizontalement à 200 mm ±  5 mm au-dessous du spécimen 
d'essai.  

1 7.4  Le s  parti e s  e n  m até ri au  i s o l an t  m ai n te n an t  l e s  p arti e s  acti ve s  o u  l e s  co n tacts  d e  l a  
l am pe  TB T e n  po s i ti o n ,  s o n t  s o u m i s e s  à  l ’ e s s ai  au  brû l e u r  ai g u i l l e  s e l o n  l ’ I E C  6 0 6 9 5 - 1 1 - 5 ,  e n  
te n an t  co m pte  d e s  pré ci s i o n s  s u i van te s .  

– Le spécimen est une douille complète.  Il peut être nécessaire de retirer certaines parties 
de la douille pour exécuter l'essai,  mais il convient de veiller à ce que les conditions de 
celui-ci ne soient pas sensiblement différentes de celles de l'utilisation normale.  

– La flamme d'essai est appliquée vers le centre de la surface en essai.  

– La durée de l'application est de 10 s.  

– Toute flamme auto-entretenue doit s'éteindre dans les 30 s qui suivent le retrait de la 
flamme de gaz et aucune goutte enflammée ne doit enflammer un morceau de papier de 
soie constitué de cinq couches conformément à la définition 4.187 de l'ISO 4046-4:2002,  

étalé horizontalement à 200 mm ±  5 mm au-dessous du spécimen d'essai.   

1 7.5  Le s  p arti e s  i s o l an te s  q u i  m ai n ti e n n e n t  e n  po s i ti o n  l e s  parti e s  acti ve s  o u  l e s  parti e s  
TB T,  o u  q u i  s o n t  e n  co n tact  ave c d e  te l l e s  parti e s  d o i ve n t  ê tre  co n s ti tu é e s  d ' u n  m até ri au  
ré s i s tan t  au  ch e m i n e m e n t  s i  e l l e s  s o n t  e xp o s é e s  à  d e s  d é pô ts  i m po rtan ts  d ' h u m i d i té  o u  d e  
po u s s i è re .  

Pour des matériaux autres que la céramique,  la conformité est vérifiée par l'essai de 
résistance au cheminement conformément aux spécifications de l’IEC 60112 en tenant 
compte des précisions suivantes.  

– Si le spécimen ne comporte pas de surface plane d'au moins 15 mm ×  15 mm,  l'essai peut 
être exécuté sur une surface plane de dimensions réduites,  à condition que des gouttes 
de liquide ne s'écoulent pas du spécimen pendant l'essai.  Il convient cependant de 
n'utiliser aucun moyen artificiel pour retenir le liquide sur la surface.  En cas de doute,  
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l'essai peut être exécuté sur une plaquette séparée de même matériau ayant les 
dimensions exigées et fabriquée selon le même procédé.  

– Si l'épaisseur du spécimen est inférieure à 3 mm,  deux spécimens ou plus,  si nécessaire,  
doivent être empilés de façon à obtenir une épaisseur d'au moins 3 mm.  

– L'essai doit être effectué en trois points du spécimen ou sur trois spécimens.  

– Les électrodes doivent être en platine et la solution d'essai A,  décrite en 7.3 de 
l’IEC 60112:2003 et de l’IEC 60112:2003/AMD1:2009,  doit être utilisée.  

– Le spécimen doit résister sans défaillance à 50 gouttes de solution,  sous une tension 
d'essai correspondant à l'IRC 175.  

– Il y a défaillance si un courant égal ou supérieur à 0,5 A chemine pendant au moins 2 s 
entre les électrodes,  sur la surface du spécimen,  et déclenche ainsi un relais de 
surintensité ou si le spécimen brûle sans déclencher le relais de surintensité.  

– L’Article 9 de l’IEC 60112:2003,  relatif à la détermination de l'érosion,  n'est pas 
applicable.  

17.6 La résistance à la chaleur du matériau isolant et/ou des parties externes de la douille 

est vérifiée dans une étuve à une température de 115 °C ±  5 °C ou,  dans le cas des douilles à 

marquage T,  à une température de (T +  35) °C ±  5 °C.  

Si la résistance à la chaleur du matériau isolant et/ou des parties externes de la douille 
s'écarte de la température marquée sur la douille,  la température d'essai est ajustée à 35 K 

±  5 K au-dessus de la résistance à la chaleur des ces parties,  indiquée dans le catalogue du 
fabricant.  

Cet essai n’est pas réalisé sur les douilles qui sont intégrées dans un luminaire,  un essai 
similaire étant déjà exigé dans l’IEC 60598-1.  

La douille est insérée dans un culot d’essai en acier massif ou une lampe factice en acier 
comme il est mentionné à l'Article 16.  

La douille est placée dans une étuve à environ la moitié de la température d'essai.  La 
température est augmentée progressivement pour atteindre la température d'essai au bout de 

1  h ±  15 min.  Ensuite,  l'essai est poursuivi pendant 168 h sans interruption.  La température 

d'essai est maintenue avec une tolérance de ±5 K.  

Pendant l'essai,  la douille ne doit subir aucune modification susceptible de compromettre son 
utilisation ultérieure,  notamment en ce qui concerne les points suivants: 

– aucune diminution de la protection contre le choc électrique; 

– aucun desserrage des contacts électriques; 

– aucune fissure,  aucun gonflement ni rétrécissement; 

– la douille reste conforme aux calibres de l’IEC 60061-3 pour autant que ceux-ci existent.  

L'utilisation des calibres n'est pas destinée à vérifier la réalité du contact,  mais seulement à 
détecter la déformation possible des matériaux moulés.  

En outre,  la douille doit résister à l'essai de résistance mécanique réalisé suivant les 
conditions spécifiées à l'Article 13,  la hauteur de chute étant toutefois réduite à 50 mm.  

La matière de remplissage ne doit pas couler au point de rendre apparentes les parties 
actives; un simple déplacement de la matière de remplissage n'est cependant pas pris en 
compte.  
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1 8 Résistance aux contraintes résiduel les  excessives (fissuration  
in tercristal l ine)  et  à  l a  rou i l le  

1 8.1  Le s  co n tacts  e t  au tre s  p i è ce s  e n  fe u i l l e  d e  cu i vre  o u  d ' al l i ag e  d e  cu i vre  ro u l é e  d o n t  l a  
d é fai l l an ce  po u rrai t  re n d re  l a  d o u i l l e  d an g e re u s e  n e  d o i ve n t  pas  ê tre  e n d o m m ag é s  par  l e s  
co n trai n te s  ré s i d u e l l e s  e xce s s i ve s .  

La conformité est vérifiée au moyen de l'essai suivant.  

La surface des spécimens est soigneusement nettoyée,  le vernis étant retiré au moyen 
d'acétone,  la graisse et les traces de doigts au moyen de white spirit ou tout produit 
analogue.  

Les spécimens sont placés pendant 24 h dans une enceinte d'essai dont le fond est couvert 
par une solution de chlorure d'ammonium à pH 10 (pour plus de précisions sur l'enceinte,  la 
solution et la procédure d'essai,  voir l'Annexe C).  

Les spécimens sont lavés à l'eau courante après ce traitement; 24 h après celui-ci,  ils ne 
doivent montrer aucune fissure lorsqu'ils sont examinés avec un grossissement optique de 
8 x.  

1 8.2  Le s  p i è ce s  fe rre u s e s  d o n t  l a  ro u i l l e  p e u t  re n d re  l e s  d o u i l l e s  d an g e re u s e s  d o i ve n t  ê tre  
pro té g é e s  d e  m an i è re  ad é q u ate  co n tre  l a  ro u i l l e .  

La conformité est vérifiée au moyen de l'essai suivant.  

Toute la graisse est retirée des pièces en essai en immergeant celles-ci pendant 10 min dans 
un agent de dégraissage approprié.  

Les pièces sont ensuite plongées pendant 10 min dans une solution aqueuse de chlorure 

d'ammonium à 10 %,  à une température de 20 °C ±  5 °C.  Sans séchage,  mais après avoir 
secoué les gouttes d'eau,  les pièces sont placées pendant 10 min dans une boîte contenant 

de l'air saturé d'eau à une température de 20 °C ±  5 °C.  

Après avoir séché les pièces pendant 10 min dans une étuve à une température de 100 °C ±  
5 °C,  toute trace de rouille sur les bords aigus et le film jaunâtre étant,  si nécessaire,  éliminée 
par frottement,  leur surface ne doit présenter aucune trace de rouille.  

Une couche de graisse est censée conférer une protection suffisante contre la rouille aux 
petits ressorts hélicoïdaux et pièces analogues et aux pièces ferreuses exposées à l'abrasion.  
Ce type de pièces n'est pas soumis à l'essai.  
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Annexe A 
( i n fo rm ati ve )  

 
Doui l les couvertes par la  présente norme 

 

Le s  d o u i l l e s  à  i n co rp o re r  u ti l i s é e s  ave c l e s  s o u rce s  l u m i n e u s e s  à  u s ag e  g é n é ral ,  l e s  l am pe s  
d e  pro j e cti o n ,  l e s  l am pe s  d ' i l l u m i n ati o n  e t  l e s  l am pe s  po u r é cl ai rag e  d e  ru e s  é q u i pé e s  d e s  
cu l o ts  f i g u ran t  d an s  l e  Tabl e au  A. 1  s o n t  co u ve rte s  p ar l a  pré s e n te  n o rm e  ( vo i r  l ' Arti cl e  1 ) .  

C e tte  l i s te  n ' e s t  pas  e xh au s ti ve .  

Tableau  A.1  – Dou i l les  couvertes  par la  présente norme 

Dou i l l es  Feu i l l es  de  dou i l l e  (voi r  l ’ IEC  60061 -2)  

B 2 2 d - 3  7 0 0 5 - 1 0 A 

B Y2 2 d  7 0 0 5 - 1 7  

F a4  7 0 0 5 - . .  

F c 2  7 0 0 5 - 1 1 4  

G 1 . 2 7 ,  G X1 . 2 7  7 0 0 5 - . .  

G U X2 . 5 d ,  G U Y2 . 5 d ,  G U Z 2 . 5 d  7 0 0 5 - 1 3 7  

G 2 . 5 4 ,  G X2 . 5 4  7 0 0 5 - . .  

G 3 . 1 7  7 0 0 5 - . .  

G 4  7 0 0 5 - 7 2  

G U 4  7 0 0 5 - 1 0 8  

G Z 4  7 0 0 5 - 6 7  

G 5 . 3  7 0 0 5 - 7 3  

G 5 . 3 - 4 . 8  7 0 0 5 - 1 2 6  

G U 5 . 3  7 0 0 5 - 1 0 9  

G X5 . 3  7 0 0 5 - 7 3 A 

G Y5 . 3  7 0 0 5 - 7 3 B  

G 6 . 3 5 ,  G X6 . 3 5 ,  G Y6 . 3 5  7 0 0 5 - 5 9  

G Z 6 . 3 5  7 0 0 5 - 5 9 A 

G U 7  7 0 0 5 - 1 1 3  

G Z X7 d - . ,  G Z Y7 d - . ,  G Z Z 7 d  7 0 0 5 - 1 3 6  

G 8 . 5  7 0 0 5 - 1 2 2  

G 9  7 0 0 5 - 1 2 9  

G 9 . 5  7 0 0 5 - 7 0  

G X9 . 5  7 0 0 5 - 7 0 A 

G Y9 . 5 ,  G Z9 . 5  7 0 0 5 - 7 0 B  

G U 1 0  7 0 0 5 - 1 2 1  

G Z 1 0  7 0 0 5 - 1 2 0  

G 1 2  7 0 0 5 - 6 3  

G Y1 6  7 0 0 5 - . .  

G 1 7 q ,  G X1 7 q ,  G Y1 7 q  7 0 0 5 - 4 5  

G 2 2  7 0 0 5 - 7 5  

G 3 8  7 0 0 5 - 7 6  

P G 1 2  &  P G X1 2  7 0 0 5 - 6 4  

P G 2 2 - 6 . 3 5  7 0 0 5 - . .  

P 2 8 s  7 0 0 5 - 4 2  

P 3 0 s - 1 0 . 3  7 0 0 5 - 4 4  

P 4 0  7 0 0 5 - 4 3  
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Dou i l l es  Feu i l l es  de  dou i l l e  (voi r  l ’ IEC  60061 -2)  

R7s,  RX7s  7005-53/53A 

SX4s  7005- . .  

SY4s  7005- . .  
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Annexe B  
( n orm ati ve)  

 
Métaux adaptés 

 

U n e  l i s te  n o n  e xh au s ti ve  d e s  m é tau x ad ap té s  à  l ' e xé cu ti o n  d e s  p i è ce s  tran s po rtan t  l e  co u ran t  
m e n ti o n n é e s  à  l ' Arti cl e  1 4 ,  l o rs q u e  ce s  pi è ce s  s o n t  u ti l i s é e s  d an s  l e  d o m ai n e  d e  te m pé ratu re s  
ad m i s s i bl e  e t  d an s  d e s  co n d i ti o n s  n o rm al e s  d e  po l l u ti o n  ch i m i q u e ,  e s t  d o n n é e  ci - aprè s :  

– l e  cu i vre :  u n  al l i ag e  co n te n an t  au  m o i n s  5 8  % d e  cu i vre  po u r l e s  pi è ce s  e xé cu té e s  au  
m o ye n  d e  fe u i l l e s  ro u l é e s  ( à  fro i d )  o u  au  m o i n s  5 0  % po u r l e s  au tre s  p i è ce s ;  

– l ’ aci e r  i n o x:  co n te n an t  au  m o i n s  1 3  % d e  ch ro m e  e t  0 , 0 9  % d e  carb o n e  au  m axi m u m ;  

– l ’ aci e r:  m u n i  d ' u n  re co u vre m e n t  d e  z i n c  é l e ctro pl aq u é  s e l o n  l ' I S O  2 0 8 1 ,  ave c u n  
re co u vre m e n t  ayan t  u n e  é pai s s e u r d ' au  m o i n s  5  µm ;  co n d i ti o n  d e  s e rvi ce  n °  1  d e  
l ' I S O  ( po u r é q u i pe m e n ts  o rd i n ai re s ) ;  

– l ’ aci e r:  m u n i  d ' u n  re co u vre m e n t é l e ctro pl aq u é  d e  n i cke l  e t  d e  ch ro m e  s e l o n  l ' I S O 1 4 5 6 ,  l e  
re co u vre m e n t  ayan t  u n e  é p ai s s e u r d ' au  m o i n s  2 0  µm ;  co n d i ti o n  d e  s e rvi ce  n°  2  d e  
l ' I S O  ( po u r é q u i pe m e n ts  o rd i n ai re s ) ;  

– l ’ aci e r:  m u n i  d ' u n  re co u vre m e n t  é l e ctro pl aq u é  d ' é tai n  s e l o n  l ' I S O  2 0 9 3 ,  l e  re co u vre m e n t  
ayan t  u n e  é pai s s e u r d ' au  m o i n s  1 2  µm ;  co n d i ti o n  d e  s e rvi ce  n °  2  d e  l ' I S O  ( p o u r  
é q u i pe m e n ts  o rd i n ai re s ) ;  

– l e  n i cke l  p u r ( au  m o i n s  9 9  %) .  

– l ’ arg e n t  ( au  m o i n s  9 0  %) .  
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Annexe C 
( n orm ati ve)  

 
Essai  de fissuration  intercristal l ine/essai  de corrosion  

 

D an s  l ' i n té rê t  d e  l a  pro te cti o n  e n vi ro n n e m e n tal e ,  l e s  e xi g e n ce s  s u i van te s  re l ati ve s  à  l a  
s o l u ti o n  d ' e s s ai ,  à  s o n  vo l u m e  e t  au  vo l u m e  d u  ré ci pi e n t  pe u ve n t  ê tre  m o d i fi é e s  à  l a  
d i s cré ti o n  d u  l abo rato i re  d ' e s s ai .  D an s  ce  cas ,  i l  co n vi e n t  q u e  l e  ré ci p i e n t  d ' e s s ai  co n ti e n n e  
u n  vo l u m e  e n tre  5 0 0  e t  1  0 0 0  fo i s  s u pé ri e u r au  vo l u m e  d e  l ' é ch an ti l l o n  e t  q u e  l e  vo l u m e  d e  l a  
s o l u ti o n  d ' e s s ai  s o i t  te l  q u e  l e  rap po rt  e n tre  l e  vo l u m e  d u  ré ci p i e n t  e t  l e  vo l u m e  d e  l a  s o l u ti o n  
s e  tro u ve  e n tre  2 0 : 1  e t  1 0 : 1 .  To u te fo i s ,  e n  cas  d e  d o u te ,  l e s  co n d i ti o n s  d e  l ’ Arti cl e  C . 1  
s ' app l i q u e n t.  

C.1  Enceinte  d ’essai  

Des récipients en verre obturables doivent être utilisés pour l'essai.  Ces récipients peuvent 
être,  par exemple,  des dessiccateurs ou de simples cuvettes à bord rodé et couvercle.  Le 
volume des récipients doit être d'au moins 10 l.  Un certain rapport entre le volume de l'espace 
d'essai et le volume de la solution d'essai doit être respecté (de 20:1  à 10:1).  

C.2  Solution  d ’essai  

Préparation de 1  l de solution 

Dissoudre 107 g de chlorure d'ammonium (NH4Cl catégorie réactif) dans environ 0,75 l d'eau 
distillée,  ou complètement déminéralisée,  et ajouter autant de solution d'hydroxyde de sodium 
à 30 % (préparée à partir de NaOH,  catégorie réactif,  et d'eau distillée ou complètement 
déminéralisée) qu'il est nécessaire pour atteindre le pH 10 à 22 °C.  Pour les autres 
températures,  régler cette solution aux valeurs de pH correspondantes indiquées dans le 
Tableau C.1.  

Tableau  C.1  – Solution  d ’essai  

Température  

° C  

Solu tion  d ’ essai  

p H  

2 2  ±  1  

2 5  ±  1  

2 7  ±1  

3 0  ±  1  

1 0 , 0  ±  0 , 1  

9 , 9  ±  0 , 1  

9 , 8  ±  0 , 1  

9 , 7  ±  0 , 1  

 

Après réglage du pH,  ajuster à 1  l avec de l'eau distillée ou complètement déminéralisée.  
Cela ne modifie plus le pH.  

Maintenir la température constante à ±1  °C en toute circonstance durant le réglage du pH.  
Exécuter les mesures de pH en utilisant un instrument permettant d'effectuer l'ajustement à 

±0,02 près.  

Les solutions d'essai peuvent être utilisées sur une période prolongée mais la valeur du pH,  
qui représente une mesure de la concentration de l'ammoniac dans l'atmosphère de la 
vapeur,  doit être vérifiée au moins toutes les trois semaines et réglée si nécessaire.  
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C.3  Procédure d ’essai  

Introduire,  de préférence suspendus,  les spécimens dans l'enceinte d'essai d'une manière 
telle que la vapeur d'ammoniac puisse agir sans être gênée.  

Les spécimens ne doivent pas tremper dans la solution d'essai,  ni entrer en contact l'un avec 
l'autre.  

Les supports ou dispositifs de suspension doivent être faits de matériaux non susceptibles 
d'être attaqués par la vapeur d’ammoniac,  le verre ou la porcelaine,  par exemple.  

Les essais doivent être exécutés à une température constante de (30 ±  1 )  °C pour exclure la 
formation d'eau condensée visible,  causée par les fluctuations de température,  ce qui pourrait 
fausser très sérieusement le résultat d'essai.  

L'enceinte contenant la solution d'essai doit être amenée avant les essais à la température de 

(30 ±  1 )  °C.  Elle doit ensuite être garnie,  aussi rapidement que possible,  des spécimens 
préalablement chauffés à 30 °C et fermée.  

L'instant de la fermeture doit être considéré comme celui du début de l'essai.  
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Annexe D 
( n orm ati ve)  

 
Apparei l  pendulaire pour l 'essai  de résistance au  choc 

 

Dimensions en millimètres 

 

N O TE  C e t te  f i g u re  e s t  m ai n te n u e  d an s  l a  p ré s e n te  n o rm e  p o u r  i n fo rm at i o n ,  b i e n  q u ' u n e  n o rm e  d e  b as e  e x i s te .  
E n  c as  d e  d o u te  s u r  l e  d e s s i n ,  s e  ré fé re r  à  l ’ I E C  6 0 0 6 8 - 2 - 7 5 .  

Figure  D.1  – Apparei l  pour l 'essai  de  résistance au  choc 
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Dimensions en millimètres 

 

Figure D.2  – Support  de  fixation  
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Annexe E 
( i n fo rm ati ve )  

 
Liste des articles et  paragraphes modifiés incluant  
des exigences plus strictes/cri tiques qu i  nécessi tent  
l a  réal isation  de nouveaux essais  sur les produi ts 

 

La l i s te  d e s  arti cl e s  e t  parag raph e s  i n d i q u é e  d an s  l ' An n e xe  E  d é tai l l e  l e s  e xi g e n ce s  d e  ce tte  
n o u ve l l e  é d i ti o n  d e  l ’ I E C  6 0 8 3 8 - 1  q u i  n é ce s s i te n t  l a  ré al i s ati o n  d e  n o u ve au x e s s ai s  po u r 
é tab l i r  l a  co n fo rm i té  à  l a  pré s e n te  n o rm e  m i s e  à  j o u r.  La ré al i s ati o n  d e  n o u ve au x e s s ai s  pe u t  
n e  pas  ê tre  n é ce s s ai re  d an s  l e s  cas  o ù  l ’ e xam e n  d e s  ré s u l tats  d e  pré cé d e n ts  e s s ai s  co n fi rm e  
l a  co n fo rm i té .  

a)  D é fi n i t i o n s  3 . 2 1 ,  3 . 2 2 ,  P arag raph e s  6 . 4  e t  7 . 2 :  am e n d e m e n t  d ’ u n e  n o u ve l l e  cl as s i fi cati o n  
p o u r  l e s  d o u i l l e s  d e s ti n é e s  au x l am pe s  à  d é ch arg e  à  h au te  pre s s i o n  p o u r  l e s  te n s i o n s  
d ’ am o rçag e  à  co n tact  s i m p l e  o u  d o u b l e .  

b)  P arag raph e  7 . 4 :  cl ari f i cati o n  re l ati ve  à  l a  s é q u e n ce  d e s  e s s ai s  po u r l ’ e s s ai  d e  d u rabi l i té  d u  
m arq u ag e .  

c)  Arti cl e  1 6 :  l e s  e xi g e n ce s  d i m e n s i o n n e l l e s  co n trad i cto i re s  re l ati ve s  au x cu l o ts  d ’ e s s ai  e n  
l ai to n  o n t  é té  co rri g é e s .  

d )  Arti cl e  1 6 :  u ti l i s ati o n  o p ti o n n e l l e  al te rn ati ve  au to ri s é e  d u  m até ri au  d e  bro ch e  d e  l am pe  
d ’ o ri g i n e  p o u r  l e  cu l o t  d ’ e s s ai  e n  aci e r e n  cas  d e  te m pé ratu re  d e  co n tact  e xce s s i ve  e t  
d ’ e n d o m m ag e m e n t  d u  cu l o t  d ’ e s s ai  e n  aci e r ré s u l tan t  d e  l a  fai bl e  co n d u cti vi té  d e  l ’ aci e r.  
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B i bl i o g raph i e  

I E C  6 0 0 6 1 - 1 ,  Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrôle de 
l'interchangeabilité et de la sécurité – Partie 1: Culots de lampes  

I E C  6 0 0 6 1 - 4 ,  Culots de lampes et douilles ainsi que calibres pour le contrôle de 
l'interchangeabilité et de la sécurité – Partie 4: Guide et information générale  

I E C  6 0 0 6 8 - 2 - 2 0 ,  Essais d'environnement – Partie 2-20: Essais – Essai T: Méthodes d'essai 
de la brasabilité et de la résistance à la chaleur de brasage des dispositifs à broches 

 

___________ 
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