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FOREWORD 

1 )  The  I n ternati onal  E lectrotechn i cal  Commiss ion  ( I EC)  i s  a  worl dwide  organ ization  for standard ization  compris i ng  
a l l  n ational  e l ectrotechn ical  commi ttees  ( I EC National  Comm i ttees).  The  object  of I EC i s  to  promote  
i n ternati ona l  co-operation  on  a l l  q uestions  concern i ng  standard i zati on  i n  the  e l ectri cal  and  e l ectron ic fi e l ds.  To  
th i s  end  and  i n  add i ti on  to  other acti vi ti es,  I EC  publ i shes  I n ternational  S tandards,  Techn ical  Speci fi cati ons,  
Techn ical  Reports ,  Publ i cl y Avai l abl e  Speci fi cati ons  (PAS)  and  Gu ides  (hereafter referred  to  as  “ I EC  
Publ i cation (s )” ) .  Thei r preparation  i s  en trusted  to  techn ical  commi ttees;  any I EC  National  Commi ttee  i n terested  
i n  the  subj ect  deal t  wi th  may parti ci pate  i n  th i s  preparatory work.  I n ternational ,  governmental  and  non -
governmental  organ izations  l i a i s i ng  wi th  the  I EC a l so  parti cipate  i n  th i s  preparation .  I EC col l aborates  cl osel y 
wi th  the  I n ternational  Organ i zation  for Standard ization  ( I SO)  i n  accordance  wi th  cond i t i ons  determ ined  by 
agreement between  the  two  organ i zati ons.  

2)  The  formal  decis ions  or ag reements  of I EC on  techn ical  matters  express,  as  nearl y  as  possib le,  an  i n ternati ona l  
consensus  of opi n ion  on  the  rel evant  sub jects  s i nce  each  techn ical  commi ttee  has  representati on  from  a l l  
i n terested  I EC National  Committees.  

3)  I EC Publ i cations  have  the  form  of recommendations  for i n ternational  use  and  are  accepted  by  I EC National  
Commi ttees  i n  that  sense.  Whi l e  a l l  reasonable  efforts  are  made  to  ensure  that  the  techn ical  content  of I EC  
Publ i cations  i s  accu rate,  I EC  cannot  be  hel d  responsi ble  for the  way i n  wh ich  they are  used  or for any 
m i s i n terpretation  by any end  u ser.  

4)  I n  order to  promote  i n ternational  u n i form i ty,  I EC National  Comm i ttees  undertake  to  app ly I EC Pub l i cations  
transparentl y to  the  maximum  extent  poss ible  i n  the i r national  and  reg i onal  publ i cati ons.  Any d i vergence  
between  any I EC Pub l i cation  and  the  correspond i ng  national  or reg i onal  publ i cati on  shal l  be  cl earl y i n d icated  i n  
the  l atter.  

5)  I EC i tsel f d oes  not  provi de  any attestation  of conform i ty.  I n dependent certi fi cati on  bod ies  provi de  conform i ty 
assessment  services  and ,  i n  some  areas,  access  to  I EC marks  of conform i ty.  I EC i s  not  responsi ble  for any 
services  carri ed  ou t  by i ndependent certi fi cation  bod i es .  

6)  Al l  u sers  shou ld  ensure  that  they have  the  l atest  ed i ti on  of th i s  publ i cati on .  

7)  No  l i abi l i ty shal l  attach  to  I EC  or i ts  d i rectors,  employees,  servants  or agents  i ncl ud ing  i n d ivi dual  experts  and  
members  of i ts  techn ical  commi ttees  and  I EC  Nati onal  Commi ttees  for any personal  i n j u ry,  property damage  or 
other damage  of any nature  whatsoever,  whether d i rect  or i nd i rect,  or for costs  ( i ncl ud i ng  l egal  fees)  and  
expenses  ari s i ng  ou t  of the  publ i cation ,  use  of,  or re l i ance  upon ,  th i s  I EC Publ i cati on  or any other I EC  
Publ i cations.  

8)  Atten tion  i s  d rawn  to  the  Normative  references  ci ted  i n  th i s  publ i cation .  Use  of the  referenced  publ i cations  i s  
i nd i spensable  for the  correct  appl i cati on  of th i s  publ i cation .  

9)  Atten tion  i s  d rawn  to  the  poss ib i l i ty that  some  of the  e l ements  of th i s  I EC Publ i cation  may be  the  subject  of 
patent  ri gh ts.  I EC shal l  not  be  hel d  responsibl e  for i den ti fyi ng  any or a l l  such  paten t  ri gh ts.  

I n ternational  Standard  I EC  6071 5  has  been  prepared  by subcommittee  1 21 A:  Low-vol tage  
swi tchgear and  con trolgear,  of I EC techn ical  committee  1 21 :  Swi tchgear and  con trolgear and  
the ir assembl ies  for l ow vol tage.  

Th is  second  ed i tion  cancels  and  replaces  the  fi rst ed i ti on  publ ished  i n  1 981  and  
Amendment 1 : 1 995.  Th is  ed i tion  consti tu tes  a  techn ica l  revis ion .  

Th is  ed i ti on  i ncludes  the  fol l owing  s ign i fican t techn ical  changes  wi th  respect to  the  previous  
ed i tion :  

a)  the  e lectrical  function  of the  ra i l  for protecti ve  earth ing  is  covered  by the  re levant product 
standard .  

b)  The  document has  been  ed i toria l l y updated  to  bring  i t  i n to  compl iance  wi th  the  I SO/I EC 
Di recti ves,  Part 2 : 201 6,  and  drawings  have  been  updated  to  bring  them  in  compl iance  wi th  
I SO  to lerancing  and  drawing  standards.  
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I t  has  the  status  of a  hori zon tal  standard  i n  accordance  wi th  I EC  Gu ide  1 08.  

The  text of th is  I n ternational  Standard  is  based  on  the  fol lowing  documents:  

FDIS  Report  on  voti ng  

1 21 A/1 53/FDIS  1 21 A/1 63/RVD  

 

Fu l l  i n formation  on  the  voting  for the  approval  of th is  I n ternational  Standard  can  be  found  in  
the  report  on  voti ng  i nd icated  i n  the  above  table.  

Th is  document has  been  drafted  i n  accordance  wi th  the  I SO/IEC  D irecti ves,  Part 2 .  

The  committee  has  decided  that the  con ten ts  of th is  document wi l l  remain  unchanged  un ti l  the  
stabi l i ty date  i nd icated  on  the  I EC  websi te  under "h ttp: //webstore. iec.ch"  i n  the  data  re lated  to  
the  speci fic document.  At  th is  date,  the  document wi l l  be   

•  reconfi rmed ,  

•  wi thdrawn ,  

•  replaced  by a  revised  ed i ti on ,  or 

•  amended .  
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INTRODUCTION  

This  document i s  provided  as  a  hori zon ta l  standard .  I t  i s  necessary to  defi ne  s tandard ized  
mounting  on  ra i l s  for mechan ical  support of l ow-vol tage  swi tchgear and  controlgear,  e lectrical  
accessories,  and  s im i l ar devices.  

The  user wants  them  to  be  easy to  fix,  remove  and  rearrange.  

Two  methods  are  used  for fixing  a  device  on  a  ra i l :  

– e i ther d i rectl y by cl ipp ing  on  the  ra i l  ( th is  method  is  particu larl y su i table  for " top  hat"  rai l s  
or "G "  rai l s) ;  

– or by means  of a  variety of accessories  such  as  s l i d i ng  nu ts  and  hooked  or T-headed  bol ts  
(th is  method  is  particu larly su i table  for "C"  ra i ls) .  

I n  the  case  of "G "  ra i ls ,  the  fi rst of these  methods  has  been  main l y used  for mounting  term inal  
b locks  wh ich  snap  i n  and  ou t of pos i ti on  and  are  clamped  i n  rows  by ad j ustable  end  stops.  

The  ra i l  can  take  the  form  of a  s tandard  section  as  an  i n tegral  part of the  enclosure.  

Rai ls  are  a lso  avai l ab le  of composi te  sections  that combine,  for example,  " top  hat"  and  "C"  
section  s i zes  thus  accepting  devices  wi th  various  arrangements  for moun ting .  

One  or more  ra i ls  can  be  used  as  necessary for fi xing  devices.  

S ince  ra i l  moun ting  can  affect the  performance  of equ ipment,  i t  can  be  advisable  for 
equ ipment manufacturers  to  g i ve  gu idance  i n  the ir l i terature  on  the  su i tabi l i ty for th is  form  of 
mounting .  
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DIMENSIONS OF  LOW-VOLTAGE SWITCHGEAR AND CONTROLGEAR –  
STANDARDIZED MOUNTING  ON  RAILS  FOR MECHANICAL SUPPORT  

OF SWITCHGEAR,  CONTROLGEAR AND ACCESSORIES  
 
 
 

1  Scope 

This  document speci fies  d imensional  and  functional  requ irements  for the  compatib le  mounting  
of swi tchgear,  controlgear and  accessories  on  some types  of ra i l s .  

The  obj ect of th is  document i s  to  speci fy those  d imensions  that are  cri tical  for the  correct  
design  of mounting  ra i ls  and  equ ipment.  

The  fol lowing  sections  are  covered  by th is  document:  

– "top  hat"  section ;  

– "C"  section ;  

– "G"  section .  

NOTE  1  Mounti ng  compatib i l i ty does  not  imply functional  i n terchangeabi l i ty.  

Annexes  deal  wi th  speci fic steel  mounting  ra i ls  satisfying  the  requ i rements  of th is  document,  
and  g i ve  add i tional  d imensional  data  and  load ing  requ i rements  appl icable  to  such  ra i ls .  

NOTE  2  The  detai l ed  design  and  materi al  of speci fi c  steel  rai l s  i s  g i ven  i n  the  annexes.  

NOTE  3  Other shapes  of ra i l s  complying  wi th  th i s  document  not  l i s ted  i n  Annex A can  be  used .  

Mounting  ra i l s  used  as  a  protective  conductor us ing  a  conducting  connection  to  a  protecti ve  
conductor term inal  b lock are  speci fied  in  I EC 60947-7-2.  I n  other appl ications  where  the  
mounting  ra i l  i s  used  as  earth ing  conductor,  the  re levant  product standard  appl ies .  

Th is  document has  the  s tatus  of a  hori zon tal  standard  in  accordance  wi th  
I EC Gu ide  1 08: 2006.  

Th is  hori zon tal  s tandard  i s  primari l y i n tended  for use  by techn ical  comm ittees  i n  the  
preparation  of s tandards  i n  accordance  wi th  the  princip les  l ai d  down  in  I EC  Gu ide  1 08.  

One  of the  responsibi l i ti es  of a  techn ica l  comm ittee  is ,  wherever appl icable,  to  make use  of 
hori zon tal  standards  i n  the  preparation  of i ts  publ ications.  The  con ten ts  of th is  horizon tal  
standard  wi l l  not appl y un less  speci fica l l y referred  to  or i ncl uded  in  the  re levant publ ications.  

2  Normative references  

The fol l owing  documents  are  referred  to  i n  the  text in  such  a  way that some or a l l  of thei r 
con ten t consti tu tes  requ irements  of th is  document.  For dated  references,  on l y the  ed i ti on  
ci ted  appl i es.  For undated  references,  the  l atest ed i tion  of the  referenced  document ( i nclud ing  
any amendments)  appl i es.  

I EC 60947-7-2 ,  Low-voltage switchgear and controlgear – Part 7-2:  Ancillary equipment – 
Protective conductor terminal blocks for copper conductors 
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3 Terms and  defin i tions  

For the  purposes  of th is  document,  the  fo l l owing  terms  and  defin i tions  apply.  

I SO and  I EC main tain  term inolog ica l  databases  for use  i n  standard ization  at the  fol l owing  
addresses:  

•  I EC  E lectroped ia:  avai lable  at  h ttp: //www.electroped ia .org /  

•  I SO  On l ine  browsing  p latform :  avai l able  at h ttp: //www. iso. org/obp  

3. 1   
mounting  rai l  
standard ized  profi l e  of any materia l  used  for supporting  swi tchgear,  con trolgear and  
accessories  

3.2   
reference  plane  (for measurement)  
plane  touch ing  the  front  of the  ra i l  

4 Functional  requirements  

The basic functional  requ irement of mounting  ra i l s  i s  that they shal l  adequatel y support  
mechan ical l y the  e lectrical  equ ipment.  

The  ra i l  i tsel f,  i n  combination  wi th  the  d istance  between  the  poin ts  of support and  the  nature  
of these  supports ,  sha l l  be  of sufficien t mechan ica l  s trength  and  sti ffness  to  ensure  the  
static and  d ynam ic load  of the  equ ipment.  

Because  of the  great variety of equ ipment,  and  of combinations  of equ ipment,  and  the  spatia l  
d istribu tion  of such  equ ipment,  i t  i s  not  poss ible  to  state  s peci fic requ i rements  that ensure  
proper performance under a l l  cond i ti ons;  however the  detai led  d imensi ons  and  the  s trength  
requ i rements  g i ven  i n  Annex A and  Annex B  have  been  shown  by experience  to  be  su i table  
for use  wi th  a  variety of equ ipment e . g .  contactors ,  fuses,  swi tches,  term inal  b l ocks,  
accessories  and  ci rcu i t-breakers.  

The  responsibi l i ty for the  correct construction  and  choice  of materia ls  l i es  wi th  the  
manufacturer of the  complete  assembly.  Rai l  mounting  affects  the  performance of equ ipment,  
and  i t  i s  advisable  for product techn ical  committees  to  g ive  gu idance i n  the ir publ ications  on  
the  su i tabi l i ty for mounting  on  ra i l .  

5 Standard  d imensions  

5.1  General  

Un less  otherwise  mentioned ,  d imensions  are  g iven  in  m i l l imetres.  On l y d imensions  and  
ang les  wh ich  are  cri ti ca l  for the  correct des ign  of the  rai l  are  speci fi ed  i n  F igures  1  to  8 .  

The  i nd ication  "burr- free  edge"  may be  made subject to  agreement between  manufacturer 
and  user so  as  to  ensure  proper fi tti ng  i n  practical  cases.  

Copyright International  Electrotechnical  Commission  

http://www.iso.org/obp


I EC 6071 5: 201 7  © I EC 201 7  – 9  –  

5.2  Top  hat  section  

  

a)  Lateral  vi ew b)  Detai l  A 

Figure 1  – Mounting  rai l  TH  1 5  

 

  

a)  Lateral  vi ew b)  Detai l  A 

Figure 2  – Mounting  rai l  TH  35  
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a)  Lateral  view b)  Detai l  A 

Figure 3  – Mounting  rai l  TH  75  

 

I n  F igures  1  a) ,  2  a)  and  3  a),  the  cross-hatched  area  shows the  maximum  space avai lab le  for 
the  ra i l ,  i ts  supporting  structu re  and  fixing  means.  The  remain ing  space is  the  maximum  
space  wh ich  can  be  coun ted  on  as  avai lable  for the  equ ipment to  be  mounted  on  the  ra i l .  

F igures  1  b),  2  b)  and  3  b)  show magn i fied  detai ls  of the  edge  of the  ra i l ,  i ncl ud ing  the  
manufacturing  to lerances.  The  rai ls  are  symmetrica l  wi th in  the  g i ven  to lerances.  The  angu lar 
to lerances  ind icated  are  one-s ided  and  shal l  remain  between  zero  and  the  va lues  ind icated .  
They i nclude  design  to lerances .  

5.3  "C"  section  

  

a)  Lateral  view b)  Detai l  A 

Figure  4 – Mounting  rai l  C  20  
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a)  Lateral  view b)  Detai l  A 

Figure  5  – Mounting  rai l  C  30  

 

  

a)  Lateral  vi ew b)  Detai l  A 

Figure  6  – Mounting  rai l  C  40  
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a)  Lateral  vi ew b)  Detai l  A 

Figure  7  – Mounting  rai l  C  50  

 

I n  F igures  4  a) ,  5  a),  6  a)  and  7  a),  the  cross-hatched  area  shows  the  maximum  space  
avai l able  for the  ra i l  and  i ts  supporti ng  structure;  i t  does  not take  i n to  account the  fixi ng  
means  for the  ra i l .  The  remain ing  space is  the  maximum  space  wh ich  can  be  coun ted  on  as  
avai l able  for the  equ ipment to  be  mounted  on  the  ra i l .  

F igu res  4  b),  5  b) ,  6  b)  and  7  b)  show magn i fied  detai ls  of the  edge  of the  ra i l ,  i nclud ing  the  
manufacturing  to lerances.  The  rai l s  are  symmetrica l  wi th in  the  g i ven  to lerances.  The  angu lar 
to lerances  ind icated  are  one-s ided  and  shal l  remain  between  zero  and  the  values  ind icated .  
They i nclude  des ign  to lerances.  
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5.4  "G"  section  

  

a)  Lateral  vi ew b)  Detai l  A 

Figure 8  – Mounting  rai l  G  32  

 

I n  F igure  8  a),  the  cross-hatched  area  shows  the  maximum  space avai l ab le  for the  ra i l  and  i ts  
supporti ng  structure;  i t  does  not take  in to  account  the  fixi ng  means  for the  ra i l .  The  remain ing  
space i s  the  maximum  space wh ich  can  be  coun ted  on  as  avai lable  for the  equ ipment to  be  
mounted  on  the  ra i l .  

F igure  8  b)  shows magn i fied  deta i l s  of the  edge  of the  ra i l ,  i ncl ud ing  the  manufacturing  
to lerances.  The  angu lar to lerances  i nd icated  are  one-s ided  and  shal l  remain  between  zero  
and  the  values  i nd icated .  They i nclude  des ign  to lerances.  
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Annex A 
(normative)   

 
Specific steel  mounting  rai ls  

A.1  General  

This  annex g i ves  speci fications  for the  selection  of steel  and  fi n ish ,  and  speci fies  the  
standards  d imension  and  manufacturing  to lerances  of speci fic s teel  mounting  ra i l s  wh ich  meet 
the  requ i rements  of th is  document.  

A su i table  materia l  i s  a  cold -rol led  carbon  steel  sheet having  the  fo l l owing  characteristics:  

– skin  passed  after anneal ing ;  

– bright surface  fi n ish ;  

– tens i le  strength  between  320  N /mm 2  and  420  N /mm 2 ;  

– e longation  at l east 30  %;  

– 1 80°  bend  test horizon tal l y and  transversal l y wi th  regard  to  the  d i rection  of rol l i ng .  

A su i table  fin ish  i s  zinc-p lating  and  chromating ,  wi th  a  layer having  a  th i ckness  of at  l east  
6  µm ,  except for the  cu t surfaces  resu l ting  from  cu tting  to  l ength .  

Other qual i ties  of s teel  and  other fi n ishes  may be  used  by agreement between  the  
manufacturer and  the  user.  

Un less  otherwise  stated ,  d imensions  are  expressed  i n  m i l l imetres.  

The  i nd ication  "burr free  edge"  may be  made subj ect to  agreement between  manufacturer and  
user so  as  to  ensure  proper fi tti ng  in  practica l  cases.  

NOTE  Al l  symbols  i n  fi gu res  are  i n  accordance  wi th  I SO  1 1 01 .  

A.2  Top hat section  rai l  TH  1 5-5,5  

A.2. 1  Dimensions  

The d imensions  s tated  for such  ra i ls  are  i nd icated  i n  F igure  A. 1 .  

These  d imensions  apply over the  whole  l eng th  of the  top  hat bu t sha l l  not be  veri fi ed  at l ess  
than  1 0  mm  from  each  end .  
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Figure A. 1  – Top  hat rai ls  1 5  mm  wide  for  
snap-on  mounting  of equ ipment 

A.2.2  Tolerances  

Mounting  ra i ls  that are  provided  as  separate  components  shal l  respect the  add i ti onal  
to lerances  shown  i n  F igure  A. 2 .  

 

Figure A.2  – Tolerances  (TH  1 5-5,5)  

A.3  Top hat section  rai l  TH  35-7,5 and  TH  35-1 5  

A.3. 1  Dimensions  

Dimensions  s tated  for such  ra i ls  are  ind icated  i n  F igure  A. 3.  

These  d imensions  appl y over the  whole  l ength  of the  top  hat ra i l  bu t sha l l  not be  veri fi ed  at 
l ess  than  1 0  mm  from  the  ends.  
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Figure A.3  – Top  hat rai ls  35  mm  wide  for  
snap-on  mounting  of equ ipment 

A.3.2  Tolerances  

Mounting  ra i ls  that are  provided  as  separate  components  shal l  respect the  add i ti onal  
to lerances  shown  i n  F igure  A. 4 .  

 

Figure A.4  – Tolerances  (TH  35-7,5  and  TH  35-1 5)  

A.4  Top hat section  rai l  TH  75-25  

A.4. 1  Dimensions  

Dimensions  for such  rai l s  are  i nd icated  i n  F igure  A. 5.  

These  d imensions  appl y over the  whole  length  of the  top  hat ra i l  bu t sha l l  not be  veri fi ed  at  
l ess  than  25  mm  from  the  ends.  
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Figure A.5  – Top  hat rai l  75  mm  wide for  
snap-on  mounting  of equ ipment 

A.4.2  Tolerances  

Mounting  ra i l s  that are  provided  as  separate  components  shal l  respect the  add i ti onal  
to lerances  shown  i n  F igure  A.6 .  

 

Figure A.6  – Tolerances  (TH  75-25)  

A.5  "C"  section  rai ls:  C  20,  C  30,  C  40  and  C  50  

A.5. 1  Dimensions  

Dimensions  s tated  for such  ra i ls  are  i nd icated  i n  F igure  A. 7  and  Table  A. 1 .  

These  d imensions  appl y over the  whole  length  of the  "C"  section  ra i l  bu t  shal l  not  be  veri fied  
at  l ess  than  1 0  mm  from  the  ends.  
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Figure A.7  – "C"  section  rai ls  

Table  A. 1  – Dimensions  of “C”  section  rai ls  

Type  b  ± 0,75  h  ± 0,75  c Rmax  s  ± 0,1  t  ± 1 ,2  

C 20  20  1 0  1 1  ±  0 , 3  1  1  -  

C  30  30  1 5  1 6  ±  0 , 5  1 , 5  1 , 5  -  

C  40  40  22, 5  1 8  ±  0 , 5  2  2  5 , 5  

C  50  50  30  22  ±  0 , 5  3  3  7  

 

A.5.2  Tolerance  

Mounting  ra i ls  that are  provided  as  separate  components  shal l  respect the  add i tional  
to lerances  shown  i n  F igure  A. 8.  

 

Figure A.8  – Tolerances  (C  20,  C  30,  C  40  and  C  50)  

A.6  "G"  section  rai l :  G  32  

A.6. 1  Dimensions  

Dimensions  s tated  for such  ra i ls  are  i nd icated  i n  F igure  A. 9.  

These  d imensions  apply over the  whole  length  of the  "G"  section  ra i l  bu t sha l l  not be  veri fi ed  
at  l ess  than  1 0  mm  from  the  ends.  
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Figure A.9  – Dimensions  of "G"  section  rai ls  

A.6.2  Tolerances  

Mounting  ra i l s  that are  provided  as  separate  components  shal l  respect the  add i ti onal  
to lerances  shown  i n  F igure  A. 1 0.  

 

Figure A. 1 0  – Tolerances  (G  32)  
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Annex B  
(informative)  

 
Appl ication  guide  

B.1  General  

To determ ine  the  perm issible  l oad  of rai ls ,  correctl y used ,  the  twisting  deflection  is  a lways  the  
most importan t factor.  The  sagg ing  stress,  on  the  other hand ,  i s  smal l  and  can  be  
d isregarded .  

When  preparing  mounting  ra i l s  for fixi ng ,  particu lar attention  shou ld  be  made about  the  
poss ib le  loss  of the  ra i l  s ti ffness  and  mechan ica l  s trength .  

B.2  Guidance for use of top hat rai ls  

B.2. 1  For steel  rai ls  in  Annex A 

B.2. 1 . 1  General  

Research  has  shown  that as  a  resu l t  of the  curren t practice  of fixing  ra i l s  by means  of two  
screws,  a  tors ion  s tress  τ  >  50  N /mm 2  can  cause  a  permanent deflection  of the  ra i l .  The  
maximum  perm issib le  torque  for that s tress  i s  i ndependent of the  d is tance  between  ra i l  fi xing  
poin ts ,  for example  750  N  .  mm  for a  top  hat ra i l  TH  35-7, 5.  For d is tances  between  fixi ng  
poin ts  used  i n  practice,  an  excessive  deflection  occurs  general l y at th is  l oad  i n  the  m idd le  of 
the  top  hat ra i l .  

A method  for assess ing  th is  deflection  is  shown  i n  F igure  B . 1 .  
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Key 

M gear torque  =  wei ght  ×  d i stance  between  the  cen tre  of g ravi ty and  the  mounti ng  pl ane  of the  device  i n  
N  .  mm  (possible  suppl ement to  take  shock i n to  account)  

ME  moment i n  N  .  mm  of the  equ i val ent  torque  acti ng  i n  the  m idd le  of the  ra i l  for a  n umber of i nd i vi dual  
moments  M of s im i l ar i tems  of equ i pment:  

푀퐸 =
∑푀
2

 

IE  polar moment  of i nerti a  of the  rai l  i n  mm 4  

G s l i d i ng  modu l us  (steel  p l ate  80  000  N /mm 2)  

L d istance  between  fi xi ng  poin ts  

h  measure  of the  defl ection  of the  ra i l  at  50  mm  from  the  fi xi ng  surface  of the  equ i pment:  

ℎ =
푀퐸 × 퐿
4 퐼퐸 × 퐺 × 50  

Figure B. 1  – Assessment of rai l  deflection  

B.2. 1 . 2  Load ing  of top  hat rai ls  

Using  th is  method ,  the  perm issib le  l oad  capaci ty ME ,  as  a  function  of the  d istance  L  between  
fixi ng  poin ts,  has  been  ca lcu lated  for three  values  of deflection  h ,  for both  types  of ra i ls  and  i s  
shown  i n  F igure  B. 2,  for ra i ls  TH  35-1 5  and  TH  35-7, 5,  and  i n  F igure  B. 3,  for ra i l  TH  75-25.  
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B.2. 1 .3  Load ing  for TH  35-1 5  and  TH  35-7,5 rai l s  

 

Figure B.2  – Permissible  load  capacity ME  = f(L ,h )  

EXAMPLE  1   

TH  35-7, 5  L  =  300  mm  may be  l oaded  wi th  ME=  330  N  .  mm  for h  = 1  mm .  

EXAMPLE  2   

 I t  i s  requ i red  to  use  a  ra i l  800  mm  l ong  to  support  i tems  of equ ipment having  an  equ ivalen t  torque  
ME  =  480  N  .  mm  for h  =  1  mm .  

F i rst  possib i l i ty:  ra i l  TH  35-1 5.  F i gu re  B . 2 ,  shows  that  L  =  800  mm  i s  conven i ent  for ME  <  2  1 00  N  .  mm .  
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Second  possib i l i ty:  ra i l  TH  35-7, 5.  F i gu re  B . 2  shows  that  L  =  800  mm  i s  on l y conven i en t  for ME  ≤  1 20  N  .  mm ,  bu t 
that  L  =  400  mm  i s  conven ien t  for ME  ≤  250  N  .  mm .  As  250  N  .  mm  >  480/2  N  .  mm ,  an  i n termed iate  fi xi ng  poi n t  at  
L  =  400  mm  i s  su ffi cien t.  

B.2. 1 .4  Load ing  for TH  75-25  rai l  

 

Figure  B.3  – Permissible  load  capacity ME  =  f(L ,h )  

B.2.2  For rai ls  other than  steel  rai l s  

For ra i l s  of materia l  other than  s teel ,  l oad ing  data  shal l  be  g i ven  by the  manufacturer i n  the  
form  detai led  i n  F igure  B. 2  and  F igure  B. 3  and  based  on  the  methods  for assessment of 
deflection  shown  i n  F igure  B . 1 .  

B.3  Guidance for use of "C"  section  rai ls  

B.3. 1  General  

To determ ine  the  perm issible  l oad  of rai ls ,  correctl y used ,  the  twisting  deflection  is  a lways  the  
most importan t factor.  The  sagg ing  stress,  on  the  other hand ,  i s  smal l  and  can  be  
d isregarded .  

B.3.2  For steel  rai ls  to  Annex A 

B.3.2. 1  General  

Research  has  shown  that as  a  resu l t  of the  curren t practice  of fixing  ra i l s  by means  of two  
screws,  a  tors ion  s tress  τ  >  50  N /mm 2  can  cause  a  permanent deflection  of the  ra i l .  The  
maximum  perm iss ib le  torque,  accord ing  to  Table  B. 1  for that stress  i s  i ndependent of the  
d istance  between  ra i l  fi xi ng  poin ts .  
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Table  B . 1  – Maximum torque Mmax  

"C"  rai l  C  20  C  30  C  40  C  50  

Mmax i n  N  .  mm  700  2  400  6  400  20  000  

 

For d istances  between  fi xing  poin ts  used  i n  practice,  wi th  th is  force,  an  excess ive  deflection  
occurs  general l y i n  the  m idd le  of the  ra i l .  

A method  for assessing  th is  deflection  i s  shown  i n  F igure  B . 4 .  

 

Key 

M gear torque  =  weight  x d i stance  between  the  centre  of g ravi ty and  the  mounti ng  p l ane  of the  device  i n  
N  .  mm  (possible  suppl ement to  take  shock i n to  account)  

ME  moment  i n  N  .  .mm  of the  equ ival ent  torque  acti ng  i n  the  m idd le  of the  rai l  for a  number of i nd i vi dual  
moments  M of s im i l ar i tems  of equ i pment:  

푀퐸 =
∑푀
2

 

IE  polar moment  of i nerti a  of the  rai l  i n  mm 4  

G sl i d i ng  modu l us  (s teel  p l ate  80  000  N /mm 2)  

L d istance  between  fi xi ng  poin ts  

h  deflection  of the  rai l  at  1 00  mm  from  the  fi xi ng  su rface  of the  equ ipment:  

 ℎ =
푀퐸 × 퐿
4 퐼퐸 × 퐺 × 100  

Figure B.4 – Assessment of rai l  deflection  

B.3.2.2  Load ing  of one "C"  section  rai l  

Using  th is  method ,  the  maximum  perm issib le  torque  ME ,  as  a  function  of the  d istance  L  
between  fixi ng  poin ts ,  has  been  calcu lated  for the  deflection  h  =  1  mm  and  is  shown  i n  F igure  
B. 5.  For other va lues  of h*,  the  torque  ME*  may be  calcu lated  proportional l y:  

푀퐸
푀퐸∗ =

ℎ
ℎ∗  

at  any rate  wi thout  exceed ing  the  value  Mmax,  to  avoid  a  permanent deflection  of the  rai l .  
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I n  practice,  deviations  from  the  theoretica l  va lues  may occur.  Measurements  have  shown  that 
the  deflection  h  =  1  mm  is  reached  for moments  ME  shown  i n  F igure  B. 5,  for d istances  L  
from  800  mm  to  1  000  mm .  For shorter d is tances,  the  deflection  h may be  reduced  to  0 , 5  mm  
and ,  for g reater d is tances,  i ncreased  to  2  mm.  

 

Figure B.5  – Permissible  load  capacity ME  = f(L )  

B .3.2.3  Load ing  of two "C"  section  rai ls  

To determ ine  the  perm issible  l oad  capaci ty of an  assembly of two identical  "C"  section  ra i ls ,  
correctl y used ,  the  twisting  deflection  of the  assembly resu l ti ng  from  the  horizontal  tors ion  f of 
each  i nd ividual  ra i l  i s  a lways  the  most important  factor.  The  vertica l  deflection ,  on  the  other 
hand ,  i s  smal l  and  can  be  d isregarded .  

Research  has  shown  that,  as  a  resu l t  of the  current practice  of fixi ng  each  ra i l  by two screws,  
a  tors ion  stress  τ  =  50  N /mm2  can  cause  a  permanent deflection  of the  ra i l .  The  maximum  
perm iss ible  torque  for that stress,  accord ing  to  F igure  B . 7,  i s  i ndependent from  the  d istance  L  
between  ra i l  fi xing  poin ts .  

A method  for assess ing  the  deflection  of the  assembly i s  shown  i n  F igure  B. 6.  
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Key 

ME  moment i n  N  .  mm  of the  equ i val en t  torque  acti ng  i n  the  m idd le  of the  rai l  for a  number of i nd i vi dua l  
moments  M of s im i l ar i tems  of equ ipment:  

푀퐸 =
∑푀
2

 

J moment of i nerti a  of i nd i vi dua l  ra i l s  i n  mm 4  

E elasti ci ty modu lus  (s teel  p l ate  21 0  000  N /mm 2 )  

L d istance  between  fi xi ng  poin ts  

H d istance  between  two ra i l s  

f deflection  of i nd i vi dual  rai l s  

h  val ue  of the  defl ection  of the  assembly at  1 00  mm  from  the fi xi ng  su rface  of the  device  

Figure B.6  – Assembly of two i den tical  "C"  section  rai l s  
Assessment of the  deflection  

Using  th is  method  for an  assembly wi th  a  d istance  H of 1 00  mm,  the  perm issib le  stress  ME  
has  been  calcu lated  and  is  shown  in  F igure  B . 7  as  a  function  of the  d istance  L  between  
fixi ng  poin ts  of ra i l s  and  for the  deflection  h  =  1  mm.  

Accord ing  to  the  number,  the  lateral  d is tance  and  the  qual i ty of the  screwed  connections  
between  devices  and  ra i ls ,  deflection  s l i gh tl y d i fferent from  1  mm  can  resu l t for the  
assembly.  

For d i fferen t d is tances  H*,  the  perm iss ible  s tress  ME*  and  the  maximum  stress  Mmax*  can  be  
computed  by the  formu la:  

푀퐸
푀퐸∗ =

푀푚푚푚
푀max∗

= � 퐻퐻∗�
2
 

For a  smal ler or a  greater deflection  h*,  the  s tress  ME*  can  be  obtained  by the  ratio:  

푀퐸
푀퐸∗ =

ℎ
ℎ∗  

s ti l l  wi thout exceed ing  the  correspond ing  maximum  stress  Mmax  or Mmax* ,  to  avoid  any 
permanent deflection  of ra i ls .  
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H
 

1 00  
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B.3.3  For rai ls  other than  steel  rai l s  

For rai l s  of materia l  other than  steel ,  l oad ing  data  shal l  be  g i ven  i n  the  form  detai l ed  i n  
F igu re  B. 5  and  F igure  B . 7  and  based  on  the  methods  for assessment of deflection  shown  i n  
F igure  B. 4  and  F igure  B . 6,  respectivel y.  

 

Figure B.7  – Assembly of two i dentical  "C"  section  rai ls  
Permissible  stress  ME  = f(L )  for H = 1 00  mm  
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COMMISSION  ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE  

____________ 

 
DIMENSIONS DE  L'APPAREILLAGE À BASSE TENSION  –  

MONTAGE NORMALISÉ SUR PROFILÉS-SUPPORTS POUR LE  SUPPORT  
MÉCANIQUE DES APPAREILLAGES ET DE  LEURS ACCESSOIRES 

 
AVANT-PROPOS 

1 )  La  Commission  E lectrotechn i que  I n ternational e  ( I EC)  est  une  organ isation  mond ia l e  de  normal i sation  
composée  de  l ' ensemble  des  com i tés  é l ectrotechn i ques  nati onaux (Com i tés  nationaux de  l ’ I EC).  L ’ I EC a  pou r 
objet  de  favori ser l a  coopérati on  i n ternati ona le  pou r tou tes  l es  questions  de  normal i sati on  dans  l es  domaines  
de  l 'é l ectri ci té  et  d e  l 'é l ectron ique.  A cet  effet,  l ’ I EC – en tre  au tres  acti vi tés  – publ i e  des  Normes  
i n ternati ona les ,  des  Spéci fi cations  techn iques,  d es  Rapports  techn iques,  d es  Spéci fi cati ons  accessib les  au  
publ i c  (PAS)  et  des  Gu ides  (ci -après  dénommés  "Publ i cation (s)  de  l ’ I EC").  Leu r é l aborati on  est  confiée  à  des  
com i tés  d 'études,  aux travaux desque ls  tou t  Com i té  nationa l  i n téressé  par l e  su jet  tra i té  peu t parti ciper.  Les  
organ isati ons  i n ternational es ,  gouvernementales  et  non  gouvernementa l es ,  en  l i a i son  avec l ’ I EC,  parti cipent  
égal ement  aux travaux.  L’ I EC col l abore  étroi tement  avec l 'Organ isati on  I n ternationale  de  Normal i sation  ( I SO),  
selon  des  cond i ti ons  fi xées  par accord  en tre  l es  deux organ isations.  

2)  Les  décis ions  ou  accords  offi c iel s  d e  l ’ I EC  concernant  l es  q uestions  techn i ques  représenten t,  d ans  l a  mesure  
du  possibl e,  u n  accord  i n ternational  su r l es  su j ets  étud iés,  étan t  d onné  que  l es  Com i tés  nati onaux de  l ’ I EC 
i n téressés  son t représentés  dans  chaque  com i té  d ’études.  

3)  Les  Publ i cati ons  de  l ’ I EC se  présentent  sous  l a  forme  de  recommandations  i n ternati ona l es  et  son t  agréées  
comme te l l es  par l es  Com i tés  nationaux de  l ’ I EC.  Tous  l es  efforts  rai sonnabl es  son t en trepri s  afi n  que  l ’ I EC  
s 'assure  de  l 'exacti tude  d u  con tenu  techn ique  de  ses  publ i cations;  l ’ I EC ne  peu t pas  être  tenue  responsabl e  de  
l 'éventuel l e  mauvaise  u ti l i sation  ou  i n terprétation  qu i  en  est  fa i te  par u n  quelconque  u ti l i sateur fi nal .  

4)  Dans  l e  bu t  d 'encourager l ' un i form i té  i n ternati onale,  l es  Com i tés  nationaux de  l ’ I EC s 'engagent,  dans  tou te  l a  
mesure  possib l e,  à  appl i quer de  façon  transparen te  l es  Publ i cations  de  l ’ I EC  dans  l eurs  publ i cations  nati onales  
et  rég ional es.  Tou tes  d i vergences  en tre  tou tes  Pub l i cations  de  l ’ I EC et  tou tes  publ i cati ons  nati onales  ou  
rég ionales  correspondantes  do iven t être  i nd iquées  en  termes  cl a i rs  dans  ces  dern ières.  

5)  L ’ I EC e l l e-même ne  fourn i t  aucune  attestati on  de  conform i té.  Des  organ ismes  de  certi fi cation  i ndépendants  
fourn i ssen t des  services  d 'évaluati on  de  conform i té  et,  d ans  certai ns  secteu rs,  accèdent  aux marques  de  
conform i té  de  l ’ I EC.  L ’ I EC n 'est  responsabl e  d 'aucun  des  services  effectués  par l es  organ ismes  de  certi fi cation  
i ndépendants .  

6)  Tous  l es  u ti l i sateurs  doi vent  s 'assurer qu ' i l s  son t  en  possess ion  de  l a  d ern ière  éd i ti on  de  cette  pub l i cation .  

7)  Aucune  responsabi l i té  ne  doi t  être  imputée  à  l ’ I EC,  à  ses  adm in i strateurs,  employés,  auxi l i a i res  ou  
mandatai res,  y compris  ses  experts  parti cu l i ers  et  l es  membres  de  ses  com i tés  d 'études  et  des  Com i tés  
nati onaux de  l ’ I EC,  pour tou t  pré jud ice  causé  en  cas  de  dommages  corporel s  et  matérie l s ,  ou  de  tou t  au tre  
dommage de  quel que  natu re  q ue  ce  soi t,  d i recte  ou  i nd i recte ,  ou  pou r supporter l es  coû ts  (y compris  l es  frai s  
de  j usti ce)  et  l es  dépenses  décou lant  de  l a  publ i cati on  ou  de  l ' u ti l i sati on  de  cette  Publ i cation  de  l ’ I EC ou  de  
tou te  au tre  Publ i cati on  de  l ’ I EC,  ou  au  créd i t  q u i  l u i  est  accordé.  

8)  L 'attenti on  est  atti rée  su r l es  références  normatives  ci tées  dans  cette  publ i cation .  L 'u ti l i sation  de  publ i cations  
référencées  est  obl i gatoi re  pou r une  appl i cati on  correcte  de  l a  présente  publ i cati on .   

9)  L’ attention  est  atti rée  su r l e  fa i t  q ue  certa ins  des  é l éments  de  l a  présente  Publ i cati on  de  l ’ I EC peuvent  fa i re  
l ’ obj et  de  d roi ts  de  brevet.  L ’ I EC ne  sau rai t  être  tenue  pou r responsable  de  ne  pas  avoi r i d en ti fi é  d e  tel s  d roi ts  
de  brevets  et  de  ne  pas  avoi r s i gna lé  l eur exi stence.  

La  Norme i n ternationale  I EC  6071 5  a  été  établ i e  par l e  sous-com i té  1 21 A:  Apparei l lage  à  
basse  tens ion ,  du  com i té  d ’études  1 21 :  Apparei l l ages  et ensembles  d ’apparei l l ages  basse  
tens ion .  

Cette  deuxième éd i tion  annu le  et remplace  l a  prem ière  éd i tion  parue  en  1 981  et  
l 'Amendement 1 : 1 995.  Cette  éd i ti on  consti tue  une  révis ion  techn ique.  

Cette  éd i ti on  i nclu t l es  mod i fications  techn iques  majeures  su ivantes  par rapport à  l 'éd i tion  
précédente:  

a)  l a  fonction  é lectrique  de  conducteur de  protection  du  profi lé-support est couverte  par la  
norme de  produ i t  correspondante.  
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b)  Le  document a  fa i t  l ’ obj et d ’ une  m ise  à  j our éd i toria le  visan t à  l e  rendre  conforme aux 
D irecti ves  I SO/IEC,  Partie  2 : 201 6  et l es  dess ins  on t fa i t  l ’ objet d ’ une  m ise  à  j our afin  
d ’être  conformes  aux normes  I SO  de  to lérancement et de  dessin .  

E l le  a  le  statu t d 'une  norme horizon tale  conformément au  Gu ide  1 08  de  l ' I EC.  

Le  texte  de  cette  Norme i n ternationale  est i ssu  des  documents  su ivants:  

FDIS  Rapport  de  vote  

1 21 A/1 53/FDIS  1 21 A/1 63/RVD  

 
Le  rapport de  vote  i nd iqué  dans  le  tableau  ci -dessus  donne  tou te  i n formation  sur l e  vote  ayant  
abouti  à  l 'approbation  de  cette  norme.  

Ce  document a  été  réd igé  selon  l es  D irectives  I SO/IEC,  Partie  2 .  

Le  com i té  a  décidé  que  le  contenu  de  ce  document ne  sera  pas  mod i fié  avan t la  date  de  
stabi l i té  i nd iquée  sur l e  s i te  web de  l ’ I EC sous  "h ttp: //webstore. iec.ch"  dans  les  données  
re lati ves  au  document recherché.  A cette  date,  l e  document sera   

•  recondu i t,  

•  supprimé,  

•  remplacé  par une  éd i ti on  révisée,  ou  

•  amendé.  
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INTRODUCTION  

Le présent document est  destiné  à  servi r de  norme horizon tale.  I l  est nécessai re  de  défin i r l e  
montage  normal isé  su r profi l és-supports  pour l e  support mécan ique  des  apparei l lages  à  
basse  tens ion ,  des  accessoi res  é lectriques  et  des  apparei ls  semblables.  

L’u ti l i sateur souhai te  que  ces  dern iers  soient  faci l ement montés,  démontés  et remontés .  

Deux procédés  sont u ti l i sés  pour la  fixation  d ’apparei ls  sur un  profi lé-support:  

– so i t  d i rectement par encl i quetage  sur l e  profi l é-support (cette  méthode  convien t 
particu l i èrement aux profi lés  à  section  en  forme de  chapeau  ou  aux profi l és  à  section  en  
forme de  «G»);  

– so i t au  moyen  de  d ivers  accessoires  te ls  que  des  écrous  cou l issan ts,  vis  à  tête  en  forme 
de  crochet et à  tête  à  marteau  (cette  méthode  convient  particu l i èrement aux profi lés  à  
section  en  forme de  «C») .  

Dans  l e  cas  de  profi l és  à  section  en  forme de  «G»,  le  prem ier de  ces  procédés  a  été  surtout  
employé  pour l e  montage  de  b locs  de  j onction  qu i  se  mettent en  p lace  par encl iquetage  et  
s ’en lèvent par désencl i quetage  et son t fi xés  par rangées  au  moyen  de  bu tées  rég lables .  

Le  profi lé-support peu t prendre  l a  forme d ’une  section  normale  faisant partie  i n tégran te  de  
l ’enveloppe.  

I l  existe  auss i  des  profi lés-supports  de  section  composi te  combinant,  par exemple,  des  
sections  en  forme de  chapeau  et de  «C» ,  permettan t a i ns i  de  monter l es  apparei ls  de  man ière  
d i fférente.  

Un  ou  pl us ieurs  profi lés-supports  peuvent être  u ti l i sés ,  se lon  l e  cas,  pour l a  fixation  des  
apparei ls .  

Pu isque  l e  mon tage  sur profi lé-support peut avoir une  i n fl uence  sur l es  performances  du  
matérie l ,  i l  peu t être  consei l l é  aux constructeurs  de  donner,  dans  l eurs  publ ications ,  des  
précon isations  pour l a  compatib i l i té  de  l eurs  apparei ls  avec ce  type  de  montage.  
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DIMENSIONS DE  L'APPAREILLAGE À BASSE TENSION  –  
MONTAGE NORMALISÉ SUR PROFILÉS-SUPPORTS POUR LE  SUPPORT  

MÉCANIQUE DES APPAREILLAGES ET DE  LEURS ACCESSOIRES 
 
 
 

1  Domaine d ’appl ication  

Le présent document spéci fi e  l es  exigences  d imensionnel les  et fonctionnel l es  desti nées  à  
assurer l a  compatib i l i té  du  mon tage  des  apparei l lages  et de  l eurs  accessoires  sur certa ins  
types  de  profi l és-supports.  

L ’objet du  présent document est de  spéci fi er l es  d imensions  essen tie l l es  pour l a  conception  
correcte  des  profi lés-supports  et des  équ ipements .  

Les  sections  su ivantes  son t trai tées  par l e  présen t document:  

– section  en  forme de  chapeau ;  

– section  en  forme de  «C» ;  

– section  en  forme de  «G» .  

NOTE  1  La  compatibi l i té  d u  montage  n ’ impl i q ue  pas  l ’ i n terchangeabi l i té  fonctionne l l e.  

Les  annexes  tra i ten t de  types  déterm inés  de  profi l és-supports  en  acier satisfaisant aux 
exigences  du  présent document et fourn issen t,  pour ces  types  de  profi l és-supports ,  des  
données  d imensionnel les  complémentai res  a i ns i  que  des  exigences  re lati ves  à  l a  charge.  

NOTE  2  Le  détai l  de  l a  conception  et  des  matériaux de  types  déterm inés  de  profi l és-supports  en  acier est  donné  
dans  l es  annexes.  

NOTE  3  D’ au tres  formes  de  profi l és-supports  conformes  au  présent document  et  non  évoquées  à  l ’Annexe  A 
peuvent  être  u ti l i sées.  

Les  profi l és-support  u ti l i san t une  connexion  avec un  bloc de  j onction  pour conducteur de  
protection  son t spéci fiés  dans  l ' I EC  60947-7-2.  Dans  l es  au tres  cas  d ’ u ti l i sation  du  profi l é-
support  comme conducteur de  protection ,  l a  norme correspondante  de  produ i t s ’ appl ique.  

Ce  document a  l e  s tatu t d 'une  norme horizon tale  conformément au  Gu ide  1 08:2006  de  l ' I EC.  

Cette  norme horizontale  est essentie l lement desti née  à  l 'usage  des  com ités  d 'études  dans  l a  
préparation  des  normes,  conformément aux principes  établ is  dans  l e  Gu ide  1 08  de  l ' I EC.  

Une  des  responsabi l i tés  d 'un  com ité  d 'études  est,  partout où  cela  est possible ,  de  se  servi r 
des  normes  horizon tales  lors  de  la  préparation  de  ses  publ ications.  Le  contenu  de  cette  
norme horizon tale  ne  s 'appl iquera  pas,  à  moins  qu ' i l  ne  soi t  spéci fiquement dés igné  ou  i nclus  
dans  l es  publ ications  concernées.  

2  Références  normatives  

Les  documents  su ivants  ci tés  dans  l e  texte  consti tuen t,  pour tou t ou  partie  de  l eur contenu ,  
des  exigences  du  présent document.  Pour l es  références  datées,  seu le  l ’éd i ti on  ci tée  
s ’appl ique.  Pour l es  références  non  datées,  l a  dern ière  éd i ti on  du  document de  référence  
s 'appl i que  (y compris  l es  éven tuels  amendements) .  

I EC 60947-7-2 ,  Appareillage à  basse tension  – Partie 7-2:  Matériels accessoires – Blocs de 
jonction de conducteur de protection pour conducteurs en cuivre  
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3 Termes et défin i tions  

Pour les  besoins  du  présent document,  l es  termes  et défi n i tions  su ivan ts  s 'appl iquen t.  

L' I SO  et l ' I EC tiennent à  j our des  bases  de  données  term inolog iques  desti nées  à  être  u ti l i sées  
en  normal isation ,  consu l tables  aux adresses  su ivantes:  

•  I EC E lectroped ia:  d ispon ib le  à  l ' adresse  h ttp: //www.electroped ia. org/  

•  I SO  On l ine  browsing  p latform :  d ispon ib le  à  l ' adresse  h ttp: //www. iso. org /obp  

3 . 1   
profi lé-support  
profi l  normal isé  de  tout  matérie l  u ti l i sé  pour l e  support des  apparei l l ages  et  des  accessoires  

3.2   
plan  de  référence (pour mesurage)  
plan  en  contact  avec l ’ avan t du  profi l é-support  

4 Exigences  fonctionnel les  

L’exigence fonctionnel le  essen tie l l e  des  profi l és-supports  est qu ’ i l s  doiven t mécan iquement 
supporter l e  matérie l  é lectri que  de  façon  adéquate.  

Le  profi l é-support l u i -même,  a ins i  q ue  l a  d istance  en tre  les  poin ts  de  fixation  et l a  nature  de  
ces  fixations,  doi t  ê tre  d ’ une  rés istance  et d ’ une  ri g id i té  mécan ique  su ffisantes  pour supporter 
l es  charges  s tati ques  et d ynam iques  du  matérie l .  

En  ra ison  de  l a  grande  variété  des  équ ipements  a ins i  que  de  leurs  combinaisons  et  de  l eurs  
emplacements,  i l  n ’ est pas  possib le  de  préciser des  exigences  spéci fiques  assuran t l eur 
performance réel le  dans  toutes  l es  cond i ti ons;  tou tefois ,  l ’expérience  a  ind iqué  que  l es  
d imensions  détai l l ées  et l es  exigences  de  rig i d i té  fi gurant à  l ’Annexe A et à  l ’Annexe  B  éta ient  
appropriées  à  une  variété  d ’équ ipements  te ls  que  les  con tacteurs ,  l es  fusib les,  l es  
i n terrupteurs ,  l es  b locs  de  j onction ,  l es  accessoires  et l es  d is joncteurs.  

Le  constructeu r de  l ’ensemble  complet a  l a  responsabi l i té  de  l a  construction  convenable  et d u  
choix  du  matérie l .  Le  montage  sur profi l é-support a  une  i n fl uence sur l es  performances  du  
matérie l  et  i l  peu t être  consei l lé  aux com i tés  d ’études  des  produ i ts  de  donner,  dans  l eurs  
publ ications,  des  précon isations  pour l a  compatib i l i té  de  leurs  apparei ls  avec l e  montage  sur 
profi lé-support.  

5 Dimensions  normales  

5.1  Général i tés  

Sauf i nd ication  contraire,  l es  d imensions  son t données  en  m i l l imètres .  Seu ls  les  d imensions  
et l es  ang les  essentie ls  pour une  conception  correcte  du  profi lé-support son t spéci fiés  dans  
l es  F igures  1  à  8 .  

L ’ i nd ication  «sans  bavure»  peu t fa i re  l ’ objet d ’ un  accord  en tre  l e  constructeur et l ’ u ti l i sateur,  
de  sorte  que  la  qual i té  du  montage  soi t  assurée  dans  l es  cas  prati ques .  
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5.2  Section  en  forme  de chapeau  

  

a)  Vue  de  côté  b)  Détai l  de  A 

Figure 1  – Profi lé-support  TH  1 5  

 

  

a)  Vue  de  côté  b)  Détai l  de  A 

Figure 2  – Profi lé-support  TH  35  
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a)  Vue  de  côté  b)  Détai l  de  A 

Figure 3  – Profi lé-support  TH  75  

 

Dans  les  F igures  1  a) ,  2  a)  et 3  a) ,  l a  surface  hachurée  ind ique  l ’ espace maximal  d ispon ible  
pour l e  profi l é-support,  sa  structure  de  support et  ses  moyens  de  fixation .  L’espace  restan t 
est l ’espace maximal  qu i  peu t être  considéré  comme d ispon ible  pour l e  matérie l  desti né  à  être  
monté  su r l es  profi lés-supports.  

Les  F igures  1  b) ,  2  b)  et 3  b)  représenten t des  détai ls  agrand is  du  bord  des  profi lés-supports,  
y compris  les  to lérances  de  fabrication .  Les  profi l és-supports  sont symétriques  dans  les  
to lérances  données.  Les  to lérances  angu la i res  i nd iquées  ne  s ’appl i quent qu ’à  un  seu l  côté  et  
doivent rester comprises  entre  zéro  et l es  va leurs  i nd iquées.  E l l es  comprennent l es  
to lérances  de  conception .  

5.3  Section  en  forme de «C»  

  

a)  Vue de  côté  b)  Détai l  de  A 

Figure  4 – Profi l é-support  C  20  
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a)  Vue de  côté  b)  Détai l  de  A 

Figure  5  – Profi l é-support  C  30  

 

  

a)  Vue de  côté  b)  Détai l  de  A 

Figure  6  – Profi l é-support  C  40  
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a)  Vue  de  côté  b)  Détai l  de  A 

Figure  7  – Profi l é-support  C  50  

 

Dans  l es  F igures  4  a) ,  5  a) ,  6  a)  et 7  a) ,  l a  surface  hachurée  i nd ique  l ’ espace maximal  
d ispon ible  pour l e  profi l é-support et  sa  structure  de  support;  e l l e  ne  ti en t pas  compte  des  
moyens  de  fixation  du  profi l é-support.  L ’espace  restant est l ’espace maximal  qu i  peu t être  
cons idéré  comme d ispon ib le  pour l e  matériel  desti né  à  être  monté  sur l e  profi l é-support.  

Les  F igures  4  b) ,  5  b) ,  6  b)  et  7  b)  représentent  des  détai ls  agrand is  du  bord  des  profi l és-
supports ,  y compris  l es  to lérances  de  fabrication .  Les  profi l és-supports  son t symétriques  dans  
l es  to lérances  données.  Les  to lérances  angu la i res  i nd iquées  ne  s ’appl i quent  qu ’à  un  seu l  côté  
et  doiven t rester comprises  en tre  zéro  et l es  valeurs  i nd iquées.  E l les  comprennent les  
to lérances  de  conception .  
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5.4  Section  en  forme  de «G»  

  

a)  Vue  de  côté  b)  Détai l  de  A 

Figure 8  – Profi l é-support  G  32  

 

Dans  l a  F igure  8  a) ,  l a  surface  hachurée  i nd ique  l ’espace maximal  d ispon ib le  pour l e  profi lé-
support et sa  structure  de  support;  e l le  ne  tient pas  compte  des  moyens  de  fixation  du  profi l é-
support.  L ’espace restant est l ’ espace maximal  qu i  peu t être  cons idéré  comme d ispon ib le  
pour l e  matérie l  destiné  à  être  monté  sur l e  profi lé-support.  

La  F igure  8  b)  représente  des  détai l s  agrand is  du  bord  du  profi l é-support,  y compris  l es  
to lérances  de  fabrication .  Les  to lérances  angu la i res  i nd iquées  ne  s ’appl iquent qu ’à  un  seu l  
côté  et doivent rester comprises  en tre  zéro  et l es  va leurs  i nd iquées.  E l l es  comprennent l es  
to lérances  de  conception .  
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Annexe A 
(normative)  

 
Types  déterminés  de  profi lés-supports  en  acier 

A.1  Général i tés  

Cette  annexe donne  des  spéci fications  pour l e  choix de  l ’ acier et d u  revêtement et spéci fie  l es  
d imensions  normal isées  et l es  to lérances  de  fabrication  de  types  déterm inés  de  profi l és-
supports  en  acier satisfaisan t aux exigences  du  présen t document.  

Un  matériau  approprié  est l a  feu i l l e  d ’acier au  carbone éti ré  à  froid  ayant l es  caractéristi ques  
su ivantes:  

– surface  aplan ie  après  recu i t;  

– surface  bri l l an te;  

– rés istance  à  l a  traction  entre  320  N /mm 2  e t  420  N /mm 2 ;  

– a l l ongement à  l a  rupture  d ’au  moins  30  % ;  

– apti tude  au  p l iage  d ’au  moins  1 80°  l ong i tud inalement et transversalement à  l a  d i rection  du  
l am inage.  

Un  revêtement approprié  est un  revêtement de  zinc et  de  chrome avec une  couche  
d ’épaisseur au  moins  égale  à  6  µm  sauf pour l es  découpes  d ’extrém i té  dues  à  l a  m ise  à  
l ongueur du  profi l é-support.  

D ’autres  qual i tés  d ’acier et  d ’au tres  revêtements  peuvent être  u ti l i sés  après  accord  entre  l e  
constructeur et  l ’ u ti l i sateur.  

Sauf i nd ication  contrai re ,  l es  d imensions  son t données  en  m i l l imètres.  

L ’ i nd ication  «sans  bavure»  peu t fa i re  l ’ obj et d ’un  accord  en tre  l e  constructeur et l ’ u ti l i sateur,  
de  sorte  que  la  qua l i té  du  montage  soi t assurée  dans  l es  cas  prati ques .  

NOTE  Tous  l es  symboles  présents  dans  l es  fi gures  sont  con formes  à  l ’ I SO  1 1 01 .  

A.2  Profi lé  à  section  en  forme de chapeau  TH  1 5-5,5  

A.2. 1  Dimensions  

Les  d imensions  fixées  pour ces  profi l és-supports  son t i nd iquées  à  l a  F igure  A. 1 .  

Ces  d imensions  son t va lables  sur tou te  la  l ongueur du  profi l é  à  section  en  forme de  chapeau  
mais  ne  doiven t pas  être  véri fi ées  à  moins  de  1 0  mm  de  chaque  extrém i té .  
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Figure  A. 1  – Profi lés  à  section  en  forme de chapeau  de  l argeur 1 5  mm   
pour fixation  d ’équ ipements  par encl iquetage  

A.2 .2  Tolérances  

Les  profi l és-supports  fourn is  en  tan t que  composan ts  séparés  doiven t respecter l es  
to lérances  supplémenta ires  représentées  dans  l a  F igure  A. 2.  

 

Figure  A.2  – Tolérances  (TH  1 5-5,5)  

A.3  Profi lés  à  section  en  forme de chapeau  TH  35-7,5 et  TH  35-1 5  

A.3. 1  Dimensions  

Les  d imensions  fixées  pour ces  profi l és-supports  son t i nd iquées  à  l a  F igure  A. 3.  

Ces  d imensions  son t va lables  sur tou te  la  l ongueur du  profi l é  à  section  en  forme de  chapeau  
mais  ne  doiven t pas  être  véri fi ées  à  moins  de  1 0  mm  des  extrém ités.  
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Figure  A.3  – Profi lés  à  section  en  forme de chapeau  de  l argeur 35  mm   
pour fixation  d ’équ ipements  par encl iquetage  

A.3.2  Tolérances  

Les  profi l és-supports  fourn is  en  tan t que  composan ts  séparés  doiven t respecter l es  
to lérances  supplémenta ires  représentées  dans  l a  F igure  A. 4.  

 

Figure  A.4  – Tolérances  (TH  35-7,5  et  TH  35-1 5)  

A.4  Profi lé  à  section  en  forme de chapeau  TH  75-25  

A.4. 1  Dimensions  

Les  d imensions  fixées  pour ces  profi l és-supports  son t i nd iquées  à  l a  F igure  A. 5.  

Ces  d imensions  son t va lables  sur tou te  la  l ongueur du  profi l é  à  section  en  forme de  chapeau  
mais  ne  doiven t pas  être  véri fi ées  à  moins  de  25  mm  des  extrém ités.  
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Figure A.5  – Profi lé  à  section  en  forme de chapeau  de  l argeur 75  mm   
pour fixation  d ’équ ipements  par encl iquetage  

A.4.2  Tolérances  

Les  profi l és-supports  fourn is  en  tan t que  composan ts  séparés  doiven t respecter l es  
to lérances  supplémenta ires  représentées  dans  l a  F igure  A. 6.  

 

Figure A.6  – Tolérances  (TH  75-25)  

A.5  Profi lés  à  section  en  forme de «C»:  C  20,  C  30,  C  40  et  C  50  

A.5. 1  Dimensions  

Les  d imensions  fixées  pour ces  profi lés-supports  sont i nd iquées  à  l a  F igure  A. 7  et dans  le  
Tableau  A. 1 .  

Ces  d imensions  son t va lables  sur tou te  l a  l ongueur du  profi lé  à  section  en  forme de  «C»  mais  
ne  doiven t pas  être  véri fiées  à  moins  de  1 0  mm  des  extrém i tés.  
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Figure A.7  – Profi l és  à  section  en  forme  de  «C»  

Tableau  A. 1  – Dimensions  des  profi lés  à  section  en  forme de  «C»  

Type  b  ± 0,75 h  ± 0,75 c Rmax  s  ± 0,1  t  ± 1 ,2 

C 20  20  1 0  1 1  ±  0 , 3  1  1  -  

C  30  30  1 5  1 6  ±  0 , 5  1 , 5  1 , 5  -  

C  40  40  22, 5  1 8  ±  0 , 5  2  2  5, 5  

C  50  50  30  22  ±  0 , 5  3  3  7  

 

A.5.2  Tolérance  

Les  profi l és-supports  fourn is  en  tan t que  composants  séparés  doiven t respecter l es  
to lérances  supplémentai res  représentées  dans  l a  F igure  A. 8.  

 

Figure A.8  – Tolérances  (C  20,  C  30,  C  40  et C  50)  

A.6  Profi lé  à  section  en  forme de «G»:  G  32  

A.6. 1  Dimensions  

Les  d imensions  fixées  pour ces  profi l és-supports  son t i nd iquées  à  l a  F igure  A. 9.  

Ces  d imensions  sont valables  sur toute  l a  l ongueur du  profi l é  à  section  en  forme de  «G»  mais  
ne  doiven t pas  être  véri fi ées  à  moins  de  1 0  mm  des  extrém i tés.  
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Figure A.9  – Dimensions  des  profi lés   
à  section  en  forme de «G»  

A.6.2  Tolérances  

Les  profi l és-supports  fourn is  en  tan t que  composants  séparés  doiven t respecter l es  
to lérances  supplémentai res  représentées  dans  l a  F igu re  A. 1 0 .  

 

Figure A. 1 0  – Tolérances  (G  32)  
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Annexe B  
(in formative)  

 
Guide d ’appl ication  

B.1  Général i tés  

Pour déterm iner l a  charge  adm iss ib le  des  profi l és-supports ,  u ti l i sés  correctement,  l a  
déformation  par effet de  tors ion  est tou jours  prépondéran te.  En  revanche,  l a  con train te  due  à  
l a  courbure  est  fa ib le  et peu t être  nég l i gée .  

Lors  de  l a  préparation  des  profi l és-supports  en  vue  du  montage,  i l  convien t d ’accorder une  
atten tion  particu l ière  à  une  possib le  perte  de  ri g id i té  et de  rés istance  mécan ique  du  profi l é-
support.  

B.2  Préconisations  concernant l ’uti l isation  des  profi lés  à  section  en  forme de 
chapeau  

B.2. 1  Profi lés-supports  en  acier de  l ’Annexe A 

B.2. 1 . 1  Général i tés  

Les  recherches  on t i nd iqué  que,  par su i te  de  l a  fixation  des  profi l és-supports  au  moyen  de  
deux vis,  ce  qu i  est l a  pratique  usuel l e,  un  effort de  torsion  τ  >  50  N /mm 2  peu t condu i re  à  une  
déformation  permanente  du  profi l é-support.  Le  couple  maximal  adm issible  pour cette  
con train te  est i ndépendant de  l a  l ongueur en tre  l es  poin ts  de  fixation  du  profi lé-support,  par 
exemple  750  N  .  mm  pour un  profi l é  à  section  en  forme de  chapeau  TH  35-7, 5.  Pour l es  
d istances  en tre  l es  poin ts  de  fixation  usuels  en  pratique,  i l  se  produ i t  en  règ le  générale ,  pour 
cette  contra in te,  une  déformation  trop  grande  au  m i l i eu  du  profi l é  à  section  en  forme de  
chapeau .  

Une  méthode  d ’évaluation  de  cette  déformation  est représentée  à  l a  F igure  B . 1 .  
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Légende  

M couple  d ’ un  apparei l  =  poi ds  ×  d i stance  en tre  l e  centre  de  g ravi té  et  l e  p l an  de  montage  de  l ’ apparei l  
(éven tuel l ement avec un  suppl ément pou r ten i r compte  des  chocs)  en  N  .  mm  

ME  va l eu r en  N  .  mm  du  couple  équ i val en t,  ag i ssan t au  m i l i eu  du  profi l é-support  pour p l us ieurs  moments  
i nd i vi duel s  M  d ’ équ ipements  semblables :  

푀퐸 =
∑푀
2

 

IE  moment  d ’ i nerti e  pola i re  du  profi l é-support  en  mm 4  

G modu le  de  g l i ssement ( tôle  d ’acier 80  000  N /mm 2 )  

L d istance  en tre  l es  poi n ts  de  fi xation  

h  mesure  de  l a  déformation  d u  profi l é-support  à  50  mm  du  pl an  de  fi xation  du  matéri e l :  

ℎ =
푀퐸 × 퐿
4 퐼퐸 × 퐺 × 50  

Figure B. 1  – Évaluation  de  l a  déformation  du  profi lé-support  

B.2. 1 . 2  Charge  des  profi lés  à  section  en  forme de  chapeau  

En  u ti l i sant  cette  méthode,  la  charge  adm issib le  ME  a  été  calcu lée  en  fonction  de  l a  
d istance  L  en tre  l es  poin ts  de  fixation  pour troi s  valeurs  de  l a  déformation  h  pour l es  deux 
types  de  profi l és-supports  et e l le  est représentée  à  la  F igure  B. 2 ,  pour l es  profi l és-supports  
TH  35-1 5  et TH  35-7, 5,  e t à  l a  F igure  B. 3,  pour l es  profi l és-supports  TH  75-25.  
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B.2. 1 .3  Charge  pour profi l és-supports  TH  35-1 5 et  TH  35-7,5  

 

Figure B.2  – Charge admissible  ME  =  f(L ,h )  

EXEMPLE  1   

Un  profi l é-support  TH  35-7, 5  de  L  =  300  mm  peu t être  soum is  à  ME  =  330  N  
. mm  pour h  = 1  mm .  
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équ i va lent  ME  =  480  N  
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Deuxième possib i l i té:  profi l é-support  TH  35-7, 5.  La  F i gu re  B . 2  i nd i que  que  L  =  800  mm  convi en t  u n iquement  s i  
ME  ≤  1 20  N  

.  mm  mais  que  L  =  400  mm  convien t  pour ME  ≤  250  N  
.  mm .  Comme 250  N  .  mm  >  480/2  N  .  mm ,  une 

fi xation  i n terméd ia i re  à  L  =  400  mm  est  su ffi san te.  

B.2. 1 .4  Charge  pour profi lé-support TH  75-25  

 

Figure B.3  – Charge admissible  ME  =  f(L ,h )  

B.2.2  Profi l és-supports  autres  que  ceux en  acier 

Pour l es  profi l és-supports  en  matériau  au tre  que  l ’acier,  l es  renseignements  relati fs  à  l a  
charge  doivent être  donnés  par l e  constructeur sous  l a  forme i nd iquée  aux F igure  B. 2  et  
F i gure  B . 3  et basés  sur l a  méthode d ’évaluation  de  l a  déformation  représentée  à   
l a  F i gu re  B. 1 .  

B.3  Préconisations  concernant l ’uti l isation  des  profi lés  à  section  en  forme de 
«C»  

B.3. 1  Général i tés  

Pour déterm iner l a  charge  adm issib le  des  profi l és-supports ,  u ti l i sés  correctement,  l a  
déformation  par effet de  tors ion  est tou jours  prépondéran te.  En  revanche,  l a  con tra in te  due  à  
l a  courbure  est  fa ib le  et peu t être  nég l i gée .  

B.3.2  Profi lés-supports  en  acier de  l ’Annexe A 

B.3.2. 1  Général i tés  

Les  recherches  ont i nd iqué  que,  par su i te  de  l a  fixation  des  profi l és-supports  au  moyen  de  
deux vis ,  ce  qu i  est l a  prati que  usuel l e,  un  effort de  torsion  τ  >  50  N /mm 2  peu t condu i re  à  une  
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déformation  permanente  du  profi l é-support.  Le  couple  maximal  adm issib le  se lon  le  
Tableau  B. 1 ,  pour cette  con train te,  est i ndépendant de  l a  d istance  en tre  l es  poin ts  de  fixation  
du  profi l é-support.  

Tableau  B.1  – Couple  maximal  Mmax  

Profi l é  à  section  en  
forme de  «C»  

C  20  C  30  C  40  C  50  

Mmax en  N  .  mm  700  2  400  6  400  20  000  

 

Pour l es  d is tances  en tre  l es  poin ts  de  fixation  usuels  en  prati que,  i l  se  produ i t en  règ le  
générale,  pour cette  contrain te,  une  déformation  trop  grande  au  m i l i eu  du  profi l é -support.  

Une  méthode  d ’évaluation  de  cette  déformation  est représentée  à  l a  F igure  B . 4 .  

 

Légende  

M couple  d ’ un  apparei l  =  poids  x d i stance  en tre  l e  cen tre  de  g ravi té  et  l e  p l an  de  montage  de  l ’ appare i l  
(éventuel l ement avec un  suppl ément pou r ten i r compte  des  chocs)  en  N  .  mm  

ME  va l eu r en  N  .  mm  du  couple  équ i va lent,  ag i ssant  au  m i l i eu  du  profi l é-support  pou r p l us i eurs  moments  
i nd i vi duel s  M d ’ équ ipements  semblables :  

푀퐸 =
∑푀
2

 

IE  moment  d ’ i nerti e  pola i re  du  profi l é-support  en  mm 4  

G modu le  de  g l i ssement  ( tôle  d ’acier 80  000  N /mm 2)  

L d istance  en tre  l es  poi n ts  de  fi xation  

h  mesure  de  l a  déformation  d u  profi l é-support  à  1 00  mm  du  pl an  de  fi xation  d u  matériel :  

 ℎ =
푀퐸 × 퐿
4 퐼퐸 × 퐺 × 100  

Figure B.4 – Évaluation  de  l a  déformation  du  profi lé-support  

B.3.2.2  Charge  d ’un  profi lé  à  section  en  forme de «C»  

En  u ti l i sant  cette  méthode,  l e  couple  maximal  adm issib le  ME  a  été  ca lcu lé  et  i l  est représenté  
à  l a  F igure  B . 5  en  fonction  de  l a  d istance  L  en tre  l es  poin ts  de  fixation  pour l a  déformation  
h  =  1  mm .  Pour l es  au tres  valeurs  de  h*,  l e  couple  ME*  peut  être  évalué  proportionnel lemen t:  

푀퐸
푀퐸∗ =

ℎ
ℎ∗  
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sans  toutefois  dépasser l a  va leur Mmax,  pour évi ter une  déformation  permanente  du  profi l é-
support.  

Dans  la  prati que,  des  d i fférences  par rapport aux valeurs  théoriques  peuvent se  produ ire.  Des  
mesurages  on t i nd iqué  que  l a  déformation  h  =  1  mm  est atte in te  pour des  couples  ME  

i nd iqués  à  l a  F igure  B. 5,  pou r des  d istances  L  =  800  mm  à  1  000  mm.  Pour des  d istances  
p lus  fa ibles,  l a  déformation  h  peu t être  rédu i te  à  0 , 5  mm  et,  pour l es  d is tances  p lus  g randes,  
augmentée  à  2  mm.  

 

Figure B.5 – Charge admissible  ME  = f(L )  

B .3.2.3  Charge  de  deux profi lés  à  section  en  forme de  «C»  

Pour déterm iner l a  charge  adm issib le  de  l ’assemblage  de  deux profi l és  à  section  en  forme de  
«C»  i denti ques,  u ti l i sés  correctement,  l a  déformation  de  l ’ ensemble  par effet de  tors ion ,  q u i  
résu l te  de  l a  déformation  horizon tale  f de  chaque  profi lé-support,  est tou jours  prépondéran te.  
En  revanche,  l a  déformation  vertica le  est fa ib le  et  peu t être  nég l i gée .  

Les  recherches  on t i nd iqué  que,  par su i te  de  la  fi xation  de  chacun  des  deux profi lés-supports  
au  moyen  de  deux vis ,  ce  qu i  est l a  prati que  usuel le ,  un  effort de  tors ion  τ  =  50  N /mm 2  peut 
condu ire  à  une  déformation  permanente  du  profi lé-support.  Le  couple  maximal  adm issib le  
selon  l a  F igure  B. 7,  pour cette  contrain te,  est  i ndépendant de  l a  d is tance  L  en tre  les  poin ts  de  
fixation  des  profi lés-supports .  

Une  méthode  pour évaluer l a  déformation  de  l ’ ensemble  est  représentée  à  l a  F igu re  B. 6.  
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Légende  

ME  va l eu r en  N  .  mm  du  coupl e  équ i val en t,  ag i ssant  au  m i l i eu  d u  profi l é-support,  pour p l us i eu rs  moments  
i nd i vi duel s  M d ’ apparei l s  semblabl es :  

푀퐸 =
∑푀
2

 

J moment d ’ i nerti e  d e  chaque  profi l é-support  en  mm 4  

E modu le  d ’é lasti ci té  ( tô le  d ’ acier 21 0  000  N /mm 2 )  

L d istance  en tre  l es  poi n ts  de  fi xation  

H d istance  en tre  l es  deux profi l és-supports  

f déformation  de  chaque  profi l é-support  

h  mesure  de  l a  déformation  de  l ’ ensemble  à  u ne  d i stance  de  1 00  mm  du  p l an  de  fi xati on  de  l ’ apparei l  

Figure B.6  – Ensemble de  deux profi lés  à  section  en  forme de «C»  identiques  
Évaluation  de  l a  déformation  

En  u ti l i san t cette  méthode  pour un  ensemble  dont la  d is tance  H est 1 00  mm,  la  con train te  
adm issible  ME  a  été  calcu lée  et  est représentée  à  l a  F igure  B .7  en  fonction  de  l a  d istance  L  
entre  l es  poin ts  de  fixation  des  profi lés-supports,  pour une  déformation  h  =  1  mm .  

Selon  l e  nombre,  l ’ écartement et l a  qua l i té  des  vis  de  fixation  en tre  l es  apparei ls  et  l es  
profi lés-supports,  des  déformations  légèrement d i fféren tes  de  1  mm  peuvent affecter 
l ’ensemble.  

Pour d ’autres  d istances  H*,  l a  contrain te  adm issible  ME*  et l a  con tra in te  maximale  Mmax*  

peuven t être  ca lcu lées  à  l ’a i de  de  la  formu le:  

푀퐸
푀퐸∗

=
푀푚푚푚
푀max∗

= � 퐻퐻∗�
2
 

Pour des  déformations  i n férieures  ou  supérieures  h*,  l a  contra in te  ME*  peu t être  obtenue  avec 
l e  rapport:  

푀퐸
푀퐸∗ =

ℎ
ℎ∗  
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sans  tou tefois  dépasser l a  contrain te  maximale  Mmax  ou  Mmax*  correspondante,  pour évi ter 
une  déformation  permanen te  des  profi lés-supports.  

B.3.3  Profi lés-supports  autres  que  ceux en  acier 

Pour l es  profi l és-supports  de  matériau  au tre  que  l ’acier,  l es  renseignements  relati fs  à  l a  
charge  doivent être  sous  l a  forme i nd iquée  aux F igure  B. 5  et  F igure  B . 7  et respectivement 
basés  sur l a  méthode  d ’évaluation  de  la  déformation  des  F igure  B .4  et F i gure  B . 6.  

 

Figure  B.7  – Ensemble de  deux profi l és  à  section  en  forme de «C»  identiques  
Contrainte  admissible  ME  =  f(L )  pour H = 1 00  mm  
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