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1,52 mm min.
0,06 in min.

A,

Face d'appui
Mounting face

116176

Voir la note 1
See Note 1

1,52 mm min.
0,06 in min.
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ERRATUM 1

Page 18
	

Page 18

Remplacer la figure 6 par la suivante :	 Replace Figure 6 by the following :

Septembre 1979	 September 1979
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COMMISSION ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

Premier complément à la Publication 390 (1972)

DIMENSIONS DES TERMINAISONS DES AXES DE COMPOSANTS
ÉLECTRONIQUES POUR COMMANDE MANUELLE

PRÉAMBULE

1) Les décisions ou accords officiels de la CEI en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d'Etudes où sont
représentés tous les Comités nationaux s'intéressant à ces questions, expriment dans la plus grande mesure possible un accord international
sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par les Comités nationaux.

3) Dans le but d'encourager l'unification internationale, la C E I exprime le voeu que tous les Comités nationaux adoptent dans leurs
règles nationales le texte de la recommandation de la CE I, dans la mesure où les conditions nationales le permettent. Toute divergence
entre la recommandation de la C E I et la règle nationale correspondante doit, dans la mesure du possible, être indiquée en termes
clairs dans cette dernière.

PRÉFACE

La présente publication a été établie par le Sous-Comité 48C: Interrupteurs, du Comité d'Etudes N° 48
de la C E I : Composants électromécaniques pour équipements électroniques.

Elle constitue le premier complément à la Publication 390: Dimensions des terminaisons des axes de
composants électroniques pour commande manuelle.

Un premier projet fut discuté lors de la réunion tenue à Londres en septembre 1973. A la suite de cette réunion,
un projet, document 48C(Bureau Central)44, fut soumis à l'approbation des Comités nationaux suivant la Règle
des Six Mois en juillet 1974.

Les pays suivants se sont prononcés explicitement en faveur de la publication:

Belgique	 Italie
Canada	 Norvège
Danemark	 Pays-Bas
Egypte	 Portugal
Espagne	 Roumanie
Etats-Unis d'Amérique	 Royaume-Uni
France	 Turquie
Israël	 Yougoslavie

L
IC

E
N

SE
D

 T
O

 M
E

C
O

N
 L

im
ited. - R

A
N

C
H

I/B
A

N
G

A
L

O
R

E
FO

R
 IN

T
E

R
N

A
L

 U
SE

 A
T

 T
H

IS L
O

C
A

T
IO

N
 O

N
L

Y
, SU

PPL
IE

D
 B

Y
 B

O
O

K
 SU

PPL
Y

 B
U

R
E

A
U

.



-5—

INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

First supplement to Publication 390 (1972)

DIMENSIONS OF SPINDLE ENDS FOR MANUALLY OPERATED
ELECTRONIC COMPONENTS

FOREWORD

I) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the National
Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international consensus of opinion on
the subjects dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the National Committees in that sense.

3) In order to promote international unification, the IEC expresses the wish that all National Committees should adopt the text of
the IEC recommendation for their national rules in so far as national conditions will permit. Any divergence between the IEC
recommendation and the corresponding national rules should, as far as possible, be clearly indicated in the latter.

PREFACE

This publication has been prepared by Sub-Committee 48C, Switches, of I EC Technical Committee No. 48,
Electromechanical Components for Electronic Equipment.

It forms the first supplement to Publication 390, Dimensions of Spindle Ends for Manually Operated Electronic
Components.

A first draft was discussed at the meeting held in London in September 1973. As a result of this meeting, a
draft, Document 48C(Central Office)44, was submitted to the National Committees for approval under the
Six Months' Rule in July 1974.

The following countries voted explicitly in favour of publication:

Belgium	 Norway
Canada	 Portugal
Denmark	 Romania
Egypt	 Spain
France	 Turkey
Israel	 United Kingdom
Italy	 United States of America
Netherlands	 Yugoslavia
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Premier complément à la Publication 390 (1972)

DIMENSIONS DES TERMINAISONS DES AXES DE COMPOSANTS
ÉLECTRONIQUES POUR COMMANDE MANUELLE

1. Introduction

Les figures 1 à 7 donnent, pour les terminaisons des axes de commande, les dimensions recommandées et les
tolérances admises sur ces dimensions pour assurer l'interchangeabilité. Les détails de montage sont à l'étude.

Toutes les dimensions comprennent le traitement de finition.

2. Domaine d'application

La présente norme est applicable aux extrémités des axes pour les commandes manuelles de composants
tels que des interrupteurs, potentiomètres et condensateurs variables, principalement prévus pour être employés
dans les équipements de télécommunication et dans les systèmes électroniques utilisant des techniques
similaires.

La présente norme s'applique aux composants réalisés selon les dimensions originales en inches, et elle
constitue un complément à la Publication 390 pour les composants réalisés selon les dimensions métriques
originales.

3. Unités

Les dimensions en millimètres sont déduites des dimensions d'origine en inches.
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First supplement to Publication 390 (1972)

DIMENSIONS OF SPINDLE ENDS FOR MANUALLY OPERATED
ELECTRONIC COMPONENTS

1. Introduction

Figures l to7 give the recommended dimensions and tolerances of spindle ends which affect interchangeability.
Mounting details are under consideration.

All dimensions include finish requirements.

2. Scope

This standard is applicable to the ends of spindles for the manual operation of components including
switches, potentiometers and variable capacitors, primarily intended for use in equipment for tele-
communication and in electronic devices employing similar techniques.

This standard covers components made to original inch dimensions, and is a supplement to Publication 390
for components made to original metric dimensions.

3. Units

The millimetre dimensions are derived from the original inch dimensions.
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Face d'appui
Mounting face

Voir la note 1
See Note 1

111176

FIG. 1. — Axe cylindrique.
Plain round spindle.

(Dimensions en millimètres, déduites des dimensions d'origine en inches)
(Dimensions in millimetres, derived from the original inch dimensions)

Dimension A Dimension B

Exécution
courante

General

Exécution
de précisionP

Precision

v,r-
ô
+1

O,

v,r--
ô
+1
O

—

v,r--
ô
+iO
`\N

v,r--
ô
+i
r--
oÔ

v,r`
ô
+i
v
SO^

■r,r-
ô
+iNN
NN

v,r-
ô
+iO
^̂,N

v,r-
O
+1
t---
noÔN

kn
r--
O
+ Iv,
` ".-.M

v,r-
ô
+iN
°̂
M

v,r-
O
+iO
oôM

v,r-
O
+i
v-
^^

kr,i--
O
+1
O00
OV,

v,r`
O
+1O
"'M̂

3,17 +0,03
-^ 0.06 3,17 +°

– 0,03
• • • • • • •

0,033,96 _ 0.06 +°3,96 – 0.03

4,76 ±ô;ôb 4,76 ±0 ,03
• • • •

+ 0,036,35 _ o ,0s

06'35	
0,03

9,50±0,06 9,50 ±0,03 • • • • • • • • • •
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(Dimensions en inches)
(Dimensions in inches)

Dimension A Dimension B

Exécution
courante

General

Exécution
de précision

Precision

Mo
ô
+1.nr
"'0

M0
ô+1c--•
a
0

M0
ô
+1
oo
0̂

M0
ô+1v-,N
`Oo

N,0
ô
+1
oQ.-r--
O

M0
ô
+1Lnt---0Oo

M0
ô
+1
ooô-

M0
ô
+tv,N

0ô
+ioVlcv
--

M0ô
+1v.,rr,
--

M0
ô
+1
oov,
–

M0
ô
+1
0,n̂

M0
ô
+10oo
N

M0
ô
+100u1
N

0,125	 ' 0o°i
0,002 0,125	 `00,00 i • • • • • • •

+0,0010,	 o,00z156 _ 111 o0,156 	 Lot

0,187 +0.001
- 0.002

0,187 +o
- 0,001 • • • •

0,0010,250 -0,003
+o0,250	 0,00i

• • •

0,374±0,002 0,374 ±0,001 • • i y • 11? • • • y • • • •

Note I. — Chanfrein à 40°/50" ou arrondi sur une hauteur comprise	 Note 1. — Chamfer at 40°/50° or a radius for a depth of between 5%
entre 5% et 10% de la dimension A.	 and 10% of dimension A.
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Voir la note 1
See Note 1

Face d'appui
Mounting face

D 	 • 0,75 mm min.
0,03 in min.

112176

FIG. 2. — Méplat unique.
Flatted spindle.

(Dimensions en millimètres, déduites des dimensions d'origine en inches)
(Dimensions in millimetres, derived from the original inch dimensions)

Dimension A Dimension B Dimension C

Dimension DExécution
courante

General

Exécution
de précision

Precision

r-
o

r-
nî

r-0

oc

0

O
o,

r0

N
N

0

7
No

0

'n

0

M

^
0

—
oo

o
0O0
o

r-o

î

Bouton
a serrage par vis

Screwed knob

Bouton
à autoserrage

Push-on knob

3,17±0,06 3,17 +00.03
A

I
• • • • 2,36±0,06 2,08±0,06 A partir

de3,17mm
en augmentant

de 1,57 mm

Tolérance ± 0,38

in 
increments
 r. m mm

in increments
of 1.57 mm

Tolerance ±0.38

3,96 +0.-0 03,06 3,96 +00,03 • 2,77±0,06

4,76 ± °436 4,76 - 0,03 • A 3,96 ± 0,06

6,35 +0,
-o,o

03
s 6,35 +°0,03 • • • 5,49±0,13 3,96±0,06

9,50±0,06 9,50±0,03 • • • • ♦ ♦ ♦ ♦ 8,71 ± 0,13 -
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(Dimensions en inches)
(Dimensions in inches)

Dimension A Dimension B Dimension C

Dimension DExécution
courante

General

Exécution
de précision

Precision

ô
o
+1

O
` °O

o
 ô

+1

N
`OO

ô
o
+1
o

O

ô
o
+1

oO_
O

ô
o
+1

O
o.
—+

ô
o
+1

N

--

en

o
+1

°
C*?
--

en

o
+1

O
n.

en

o
+1

O
o
N

en

o
+1

Ô,
N

Bouton
à serrage par vis

Screwed knob

Bouton
à autoserrage

Push-on knob

0,125 + 0,001
- 0,002 0,125 + °0.001 • • •• •• •• •• 0,093 ± 0,002 0,082 ± 0,002

A partir
de 0,125 in

en augmentant
de 0,062 in

Tolérance ± 0,015

From 0.125 in
in increments

of 0.062 in

Tolerance ± 0.015

0,156 + 0, ô2 0,156 ±
ô,001 • 0,109±0,002

0,187+ 00 ,0000
2

0,187 +0001 * k 0,156±0,002

+0,001
0,250 

+0,001

+ o0,250	 0,001 ♦ •
•

0,216±0,005 0,156±0,002

0,374±0,002 0,374±0,001 • • • • • • • • 0,343±0,005

Note 1. — Chanfrein à 40°/50° ou arrondi sur une hauteur comprise entre 5% et 10%	 Note 1. — Chamfer at 40°/50° or a radius for a depth of between 5% and 10%
de la dimension A.	 of dimension A.
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Concentricité de la fente
Slot concentricity
± 0,25 mm (± 0,010 in)

-Voir la note 1
See Note 1

Face d'appui
Mounting face

FIG. 3. — Fente pour tournevis.
Slotted spindle.

(Dimensions en millimètres, déduites des dimensions d'origine en inches)
(Dimensions in millimetres, derived from the original inch dimensions)

Dimension A Dimension B

Exécution
courante

Exécution
de précision

^0
+I

^0
+1

^
^ô
+i

^n
I--ô
+i

'^r---ô
+i

`^t---ô
+i

te,
`0
+i

'^
0̀
+1

'^ii-ô
+i

'^
0̀
+i

Dimension E Dimension F

ni o 0 0 Ln o Ln o 0 0

General Precision
G..
r-

V,
â r

t`
cti

O
ch

V
N

t----
m

.-.
^

DO

ô
v,
^

3 ,1 7 +0A3
- 0.06 317+ °

- 0.03
• • • ♦

• • • 0,79±0, 1 3 0,79 +o.2s
- 0

3,96 +0.03
- 0.06 3 96 + 0- 0.03 1,09± 0 ,13 0,79 + o0,2s

4,76 ± 00ô6 4,76 i'_
0.03

1,19 ±0,13 1,60 +o0.38

0,036,35	 0,08
+06,35 —0.03 • • • • • ♦ ♦

1,19 ±0,13 0 381,60 +,o

0,75 mm min.
0,03 in min.

113176
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(Dimensions en inches)
(Dimensions in inches)

Dimension A Dimension B

Dimension E Dimension FExécution
courante

General

Exécution
de précision

Precision

ô
©
+1
—
rO

ô
ô

+1

in^

,,,
O

ô
ô

+1
h
v

O

ô
ô
+1
O
°
O

ô
ô
+i
O
`'O

ô
ô
+1
O
o-—

ô
ô
+1O
''—

ô
ô

+iO
°—

ô
ô
+1O
°N

ô
0
5)
Ooin
N

0 125 25 `^ 002 0,125 + 0 .0° 1
• • • • • • • 0,031±0,005 0,031 +00,010

 00

+0,0010,156 - 0,002 +00,156	 - 0.001
0,043 ± 0,005 0,031	 ^ 0,010

°

0,187 +0,001
°,00 0,187

   ^^ °0.0 0 1 • • • 0,047± 0,005 0,063 
+ 0,015

°

0,250 ± 0,00i
0,250 + 0 001 • • • • • • • • ^ •

0,047±0,005 0,063 +0,o1s

Notes I. — Chanfrein à 40°/50° ou arrondi sur une hauteur comprise
entre 5% et 10% de la dimension A.

2. — Ordinairement, la position angulaire de la fente n'est pas
spécifiée. Si elle est spécifiée par rapport à une ligne de
référence, la tolérance sera ± 5° pour les composants avec
une course angulaire de plu: de 30 . c1 ocra * 3 pour les
composants avec uuc course angulaire de moins de 30 .

Notes I.— Chamfer at 40°/50° or a radius for a depth of between 5%
and 10% of dimension A.

2. — Usually, the angular position of' the slot is not specified. If it
is specified with respect to a reference line, the tolerance shall
be ± 5° for components with an angular throw greater than 30",
and shall be ± 3° for components with an angular throw less
than 30°.
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cI 
Voir la note 1 %j
See Note 1

Diamètre du trou G
Diameter of hole G

Face d'appui
Mounting face

D 	 •
0,75 mm min.

 in min.

/14/76

FIG. 4. — Axe tubulaire (ou axe creux).
Hollow spindle.

(Dimensions en millimètres, déduites des dimensions d'origine en inches)
(Dimensions in millimetres, derived from the original inch dimensions)

Dimension B

Dimension A ^ ^ ^ ^ ^ ^ Dimension C Dimension D Dimension G
ô ô ô ô ô ô
+i +1 +1 C+i+i +1 +1

° o^o Ô 7 ° o°o
N— Vî

—
O.— vîN oôM O

vl

6,3 5 +0:03—008 • • • • 5,54 A partir de 3,17 mmP
en augmentant de 1,57 mm

3,25 + o,os
0

6,35 + o,os
— 0 ,08 6 02 + o

— 0,08
Tolérance ± 0,38 4,83 + o,os

 0

6,73 ± 0,03 6,02 ± ô,os From 3.17 mm in
increments of 1.57 mm

83

9,95 ± 0,03 ♦ ♦ ♦ ♦ 8,71 ± 0,1 Tolerance ± 0.38

4,	

i gg6 4

L
IC

E
N

SE
D

 T
O

 M
E

C
O

N
 L

im
ited. - R

A
N

C
H

I/B
A

N
G

A
L

O
R

E
FO

R
 IN

T
E

R
N

A
L

 U
SE

 A
T

 T
H

IS L
O

C
A

T
IO

N
 O

N
L

Y
, SU

PPL
IE

D
 B

Y
 B

O
O

K
 SU

PPL
Y

 B
U

R
E

A
U

.



(Dimensions en inches)
(Dimensions in inches)

Dimension B

Dimension A ô
ô

ô
ô

ô
ô

c::,,,
 ô

Diensionô
ô

C Dimension D Dimension G

+i +i +i +i +i +1

Ô N ^ Ô Ô Ô
v1
O

kt
ô

r
O

O
-^

v1
_.

O
N

0,250 +o,00l
- 0,0°3

• • •♦ •♦ •♦ •♦ 0,218 ± 0,005 0,128 +0,003 0

A	 de 0,125 inpartir
en augmentant de 0,062 in

0,250 +_o,00l
0,003 • • 0,237 +°

- 0,003 Tolérance ± 0,015 0,190 + 0,003
0

0,265 ±0,00 1 0,237 ± 0,003 From 0.125 in
in increments of 0.062 in

0,190 + 0,003

Tolerance ± 0.015

0,374 ± 0,00I • • • • 0,343±0,005 0,253 +0.0°3
- o

Note 1. — Chanfrein à 400 /50" ou arrondi sur une hauteur comprise	 Note 1. — Chamfer at 40°/50° or a radius for a depth of between 5%
entre 5% et 10% de la dimension A.	 and 10% of dimension A.
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0,75 mm min.
0,03 in min.

• B,

D,4	 D, -►

B2

C,
Voir la note 1
See Note 1

Face d'appui
Mounting face

115176

FIG. 5. - Axes concentriques avec méplat unique sur chaque axe.
Concentric spindle.

(Dimensions en millimètres, déduites des dimensions d'origine en inches)
(Dimensions in millimetres, derived from the original inch dimensions)

Dimension Dimension

Dimension B 1

Dimension Dimension

Dimension C2

Dimension Dimension,, ,n ,n ,n ,n ,n

A 1 A2 ô r-
ô

r- r-
ô B2 C1 Bouton à Bouton à D1 D2

+1
to

+1
N-

+1
ô

+1
°

+1--
+i
°oo

serrage par vis autoserrage

cv- ,n-. 0,-. ,.,N oôM ôv., Screwed knob Push-on knob

6,35 +0,4 3,17 +0003 • • • • • • B1 +	 9,52 5,54±0,13 2,36±0,06 2,08±0,06
A partir de 3,17 mm

en augmentant de 1,57 mm
6,35 +0,03 4,76 +ô 36 B1 + 12,70 6,02 ±âos 3,96±0,06 3,96±0,06 Tolérance ±0,38

6,73±0,03 4,76 +ô ô6 • •
Tolérance
Tolerance 6,02 1,08 3,96±0,06 3,96±0,06 From 3.17 mm

in increments of 1.57 mm

9,50±0,03 6,35 +0,oso,os • • • • ±0,75 8,71 ±0,13 5,54±0,13 3,96±0,06 Tolerance ±0.38
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(Dimensions en inches)
(Dimensions in inches)

Dimension Dimension

Dimension B 1 Dimension C2

Dimension Dimension,n ,., ,-., ,., ,., ,., Dimension Dimension
A 1 A2 o ô ô ô ô ô B2 C1 Bouton à Bouton à D1 D2

+1 +1 +1 +1 +1 +1 serrage par vis autoserrage
o ,f o 0 0 0

ôç .0
al ô o°,-.

o
,-. c4 Screwed knob ; Push-on knob

0,250 +00,13
0,

00
003 0 125 

+ 0,00i
0,00 2

• • • • • •• B1 + 0,375 0,218±0,005 0,093±0,002 0,082±0,002

A partir de 0,125 in
en augmentant de 0,062 in

0,250 + 0,001 0,187 ± ô °o' B1 + 0,500 0,237 + 0 ,00s 0,156 ± 0,002 0,156 ± 0,002 Tolérance ± 0,015

0,001 Tolérance + o0,265±0,001 0,187 _0,002 • • Tolerance 0,237 
-0,003 0,156±0,002 0,156±0,002 From 0.125 in

in increments of 0.062 in

Tolerance ± 0.015
0,374±0,001 0,250 ±ô;ôô g • 1r Y V ±0,03 0,343±0,005 0,218±0,005 0,156±0,002

Note 1.- Chanfrein à 40°/50° ou arrondi sur une hauteur comprise entre 5% et 10%	 Note 1. - Chamfer at 40°/50° or a radius for a depth of between 5% and 10% of
de la dimension A 1 et de la dimension A2.	 dimensions A 1 and A2.
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2  

K2 --.11-11. K
Face d'appui
Mounting face 

1,52 mm min.
0,06 in min. 

1,52 mm min.
0,06 in min.     

•                                           

Voir la note 1
See Note 1	 116/76

FIG. 6. - Autre version d'axes concentriques avec fentes pour tournevis.
Alternative concentric spindle.

(Dimensions en millimètres, déduites des dimensions d'origine en inches)
(Dimensions in millimetres, derived from the original inch dimensions)

Dimension A 1 Dimension A2 Dimension B 1 Dimension B2 Dimension J1 Dimension J2 Dimension K1 Dimension K2

6,35 +,-0
0

,
03
0s 3,17 +0,03

-0,06 12,70±0,75
15,87± 0,75

Bl + 9,52

B1 + 12,70

3,17±0,06 1,57±0,06
En augmentant de 1,57 mm

jusqu'à 12,70 mm max.
Tolérance ±0,38

En augmentant de 1,57 mm
jusqu'à 15,87 mm max.

Tolérance ± 0,3819,05±0,75
25,40±0,75 In increments of 1.57 mm In increments of 1.57 mm
38,10±0,75 Tolérance to 12.70 mm max. to 15.87 mm max.

6,73±0,03 4,76 +0,030,06 5080 f 075,	 , Tolerance
± 0,75

3,17±0,06 1,57±0,06
Tolerance ±0.38 Tolerance ±0.38
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(Dimensions en inches)
(Dimensions in inches)

Dimension A 1 Dimension A2 Dimension B 1 Dimension B2 Dimension J1 Dimension J2 Dimension K1 Dimension K2

0,250 +0,001 125 +0,002
`", 0,500 ± 0,03

0,625 ± 0,03
B1 + 0,375 0,125 ± 0,002 0,062±0,002 En augmentant de 0,062 in

jusqu'à 0,500 in max.
En augmentant de 0,062 in

jusqu'à 0,625 in max.

0,750±0,03
0,500B1 +

Tolérance ± 0,015 Tolérance ± 0,015
1,000 ± 0,03
1,500±0,03 Tolérance In increments of 0.062 in In increments of 0.062 in

2,000 ± 0,03 Tolerance to 0.500 in max. to 0.625 in max.

0,265±0,001 0,187 +° 0° 10,002 ±0,03 0,125±0,002 0,062±0,002 Tolerance ±0.015 Tolerance ±0.015

Notes 1. — Chanfrein à 40°/50° ou arrondi sur une hauteur comprise entre 5% et 10%
de la dimension A 2 et de la dimension A2.

2. -- Ordinairement, la position angulaire de la fente n'est pas spécifiée. Si elle est
spécifiée par rapport à une ligne de référence, la tolérance sera ± 5° pour
les composants avec une course angulaire de plus de 30°, et sera ± 3° pour
les composants avec une course angulaire de moins de 30°.

Notes 1. — Chamfer at 40°/50° or a radius for a depth of between 5% and 10%
of dimensions A 1 and A2.

2. — Usually, the angular position of the slot is not specified. If it is specified
with respect to a reference line, the tolerance shall be ± 5° for components
with an angular throw greater than 30°, and shall be ± 3° for components
with an angular throw less than 30°.
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Concentricité de la fente
Slot concentricity	 –
± 0,25 mm (± 0,010 in)

Face d'appui
Mounting face

Voir la note 1
See Note 1

24 dents 90°
24 teeth 90°	

117176

FIG. 7. — Axe molette avec fente pour tournevis.
Slotted and knurled spindle.

(Dimensions en millimètres, déduites des dimensions d'origine en inches)
(Dimensions in millimetres, derived from the original inch dimensions)

Dimension A

Dimension B Dimension C D imension D Dimension E Dimension F Dimension G Dimension H Dimension J

Exécution
courante

Exécution
de précision

(voir la note 2)
(see Note 2)

(voir la note 3) 
(see Note 3)

General Precision

15,87 ± 0,75

17,45 ± 0,75

6,35 +3
- 

0,0
0,08 6,35 +0

- 0,03
9,52±0,75 8,64 +0— 0.75

5,59±0,75 1,98 min. 6,55±0,1 1,52±0,25 1,52±0,25

19,05 ± 0,75

22,22 ± 0,75

13,97±0,75 1321 ±ô,	 ,7s 8,64±0,75 

25,40 ± 0,75
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(Dimensions en inches)
(Dimensions in inches)

Dimension A

Dimension B Dimension C Dimension D Dimension E Dimension F
(voir la note 2)

Dimension G
(voir la note 3)

Dimension H Dimension J

Exécution
courante

Exécution
de précision

(see Note 2) (see Note 3)

General Precision

0,625 ± 0,03

0,687 ± 0,03

0,250 +- g:2 13 0,250 
+- 00,001

0,375±0,03 0,340 +00,03 0,220±0,03 0,078 min. 0,258±0,004 0,060±0,01 0,060±0,01

0,750 ± 0,03

0,875 ± 0,03

0,550±0,03 0,520 4_ô,03 0,340±0,03

1,000 ± 0,03

Notes 1. — Chanfrein 0,51 mm x 45° (0,020 in x 45°).
2. — Quand une rondelle ouverte genre «TRUARC» est prévue.
3. — Mesurée avec deux fils de diamètre 0,51 mm (0,020 in) avant de fendre l'axe .

Notes 1. — Chamfer 0.51 mm x 45° (0.020 in x 45°).
2. — When a "C" washer is required.
3. — Measured with two wires 0.51 mm (0.020 in) diameter before slotting.
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