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SPECIFICATIONS FOR PARTICULAR TYPES OF WINDING  WIRES –  

 
Part  70:  Polyester g lass-fibre wound  fused,  unvarnished   

or resin  or varnish  impregnated,  bare or enamel led   
round  copper wire,  temperature index 1 55   

 
FORE W ORD  

1 )  Th e  I n te rn ati o n al  E l e ct ro t e ch n i c al  C o m m i s s i o n  ( I E C )  i s  a  wo rl d wi d e  o rg a n i z at i o n  fo r s tan d a rd i z ati o n  co m pri s i n g  
al l  n ati o n al  e l e c tro t e ch n i c al  co m m i t te e s  ( I E C  N at i o n al  C o m m i tt e e s ) .  Th e  o b j e c t  o f  I E C  i s  t o  pro m o te  
i n te rn ati o n a l  co - o p e rat i o n  o n  a l l  q u e s t i o n s  co n c e rn i n g  s t a n d a rd i z at i o n  i n  t h e  e l e ct ri cal  an d  e l e ctro n i c  f i e l d s .  T o  
t h i s  e n d  an d  i n  a d d i t i o n  to  o t h e r  acti vi t i e s ,  I E C  p u bl i s h e s  I n te rn ati o n al  S t an d a rd s ,  T e ch n i cal  S p e c i f i c at i o n s ,  
Te ch n i c al  R e po rts ,  P u bl i c l y  Avai l abl e  S pe ci f i c at i o n s  ( P A S )  an d  G u i d e s  ( h e re aft e r re fe rre d  t o  as  “ I E C  
P u b l i cati o n ( s ) ” ) .  Th e i r  p re pa rat i o n  i s  e n t ru s t e d  to  t e c h n i cal  c o m m i tt e e s ;  an y I E C  N at i o n al  C o m m i tt e e  i n te re s te d  
i n  th e  s u bj e c t  d e al t  wi t h  m ay p art i ci p at e  i n  t h i s  p re p arat o ry wo rk.  I n t e rn ati o n al ,  g o ve rn m e n t al  an d  n o n -
g o ve rn m e n t al  o rg an i z ati o n s  l i a i s i n g  wi th  th e  I E C  al s o  pa rt i c i pate  i n  t h i s  p re p arat i o n .  I E C  co l l a bo rat e s  c l o s e l y  
wi t h  th e  I n te rn at i o n al  O rg a n i z ati o n  fo r  S t an d ard i z ati o n  ( I S O )  i n  ac co rd a n ce  wi th  c o n d i t i o n s  d e t e rm i n e d  b y 
ag re e m e n t  be t we e n  th e  t wo  o rg an i z ati o n s .  

2 )  Th e  fo rm al  d e c i s i o n s  o r  ag re e m e n ts  o f  I E C  o n  t e c h n i cal  m at te rs  e xp re s s ,  as  n e a rl y  as  p o s s i bl e ,  a n  i n te rn ati o n a l  
c o n s e n s u s  o f  o pi n i o n  o n  th e  re l e van t  s u b j e c ts  s i n ce  e ac h  te ch n i c al  co m m i t te e  h as  re pre s e n t at i o n  fro m  al l  
i n te re s te d  I E C  N ati o n al  C o m m i t te e s .   

3 )  I E C  P u bl i c at i o n s  h a ve  th e  fo rm  o f  re co m m e n d at i o n s  fo r  i n t e rn ati o n al  u s e  an d  a re  ac ce p t e d  by  I E C  N at i o n al  
C o m m i tt e e s  i n  th at  s e n s e .  W h i l e  al l  re as o n a b l e  e ff o rt s  are  m ad e  t o  e n s u re  th at  t h e  t e ch n i cal  co n t e n t  o f  I E C  
P u b l i cati o n s  i s  acc u rate ,  I E C  c an n o t  b e  h e l d  re s p o n s i b l e  fo r  th e  wa y i n  wh i ch  t h e y  a re  u s e d  o r fo r  an y  
m i s i n t e rp re t at i o n  by an y e n d  u s e r.  

4)  I n  o rd e r t o  pro m o te  i n te rn at i o n al  u n i fo rm i ty,  I E C  N ati o n al  C o m m i tte e s  u n d e rtake  t o  ap p l y I E C  P u b l i cati o n s  
t ran s p are n t l y  to  t h e  m a xi m u m  e xt e n t  p o s s i bl e  i n  th e i r  n a t i o n al  an d  re g i o n al  p u b l i cati o n s .  An y d i ve rg e n c e  
b e t we e n  an y I E C  P u b l i c at i o n  a n d  th e  c o rre s p o n d i n g  n at i o n al  o r re g i o n al  p u b l i cati o n  s h al l  b e  cl e arl y  i n d i cate d  i n  
t h e  l att e r.  

5 )  I E C  i t s e l f  d o e s  n o t  p ro vi d e  an y att e s tati o n  o f  co n fo rm i ty.  I n d e p e n d e n t  c e rt i f i cat i o n  bo d i e s  p ro vi d e  co n fo rm i t y  
as s e s s m e n t  s e rvi c e s  an d ,  i n  s o m e  are as ,  acce s s  t o  I E C  m arks  o f  c o n fo rm i ty.  I E C  i s  n o t  re s p o n s i bl e  fo r  an y 
s e rvi c e s  carri e d  o u t  b y i n d e p e n d e n t  ce rt i f i c at i o n  b o d i e s .  

6 )  Al l  u s e rs  s h o u l d  e n s u re  th at  t h e y h ave  t h e  l at e s t  e d i t i o n  o f  th i s  p u b l i cati o n .  

7)  N o  l i a b i l i t y  s h al l  at t ach  to  I E C  o r  i ts  d i re c to rs ,  e m p l o y e e s ,  s e rvan t s  o r  ag e n ts  i n cl u d i n g  i n d i vi d u al  e xpe rts  an d  
m em b e rs  o f  i t s  t e c h n i cal  c o m m i tt e e s  an d  I E C  N ati o n al  C o m m i t te e s  fo r  a n y pe rs o n al  i n j u ry,  pro pe rty  d am ag e  o r  
o t h e r d am ag e  o f  a n y n atu re  wh at s o e ve r,  wh e th e r d i re ct  o r  i n d i re ct ,  o r  fo r  c o s t s  ( i n c l u d i n g  l e g al  fe e s )  an d  
e xp e n s e s  ari s i n g  o u t  o f  t h e  pu bl i cati o n ,  u s e  o f,  o r  re l i a n c e  u p o n ,  th i s  I E C  P u b l i cati o n  o r  an y o th e r I E C  
P u b l i cat i o n s .   

8 )  Atte n ti o n  i s  d ra wn  t o  th e  N o rm at i ve  re f e re n c e s  ci t e d  i n  t h i s  p u b l i c at i o n .  U s e  o f  t h e  re f e re n ce d  p u bl i cat i o n s  i s  
i n d i s p e n s a bl e  fo r th e  co rre c t  ap pl i cati o n  o f  th i s  p u b l i c at i o n .  

9 )  Atte n ti o n  i s  d ra wn  t o  th e  p o s s i b i l i t y  th at  s o m e  o f  th e  e l e m e n ts  o f  th i s  I E C  P u bl i cat i o n  m ay be  th e  s u bj e ct  o f  
pate n t  ri g h t s .  I E C  s h al l  n o t  b e  h e l d  re s p o n s i bl e  fo r  i d e n t i fyi n g  an y o r  a l l  s u c h  pat e n t  ri g h ts .  

I n te rn ati o n al  S tan d ard  I E C  6 0 3 1 7- 7 0  h as  b e e n  pre p are d  b y I E C  te c h n i cal  c o m m i tte e  5 5 :  
W i n d i n g  wi re s .  

Th e  te x t  o f  th i s  s tan d ard  i s  b as e d  o n  th e  fo l l o wi n g  d o cu m e n ts :  

F D I S  R e p o rt  o n  vo t i n g  

5 5 /1 6 0 2 /F D I S  5 5 /1 6 0 9 /R VD  

 
Fu l l  i n fo rm ati o n  o n  th e  vo ti n g  fo r th e  ap pro val  o f  th i s  s tan d ard  c an  b e  fo u n d  i n  th e  re po rt  o n  
vo t i n g  i n d i cate d  i n  th e  ab o ve  tab l e .  

Th i s  d o cu m e n t  h as  b e e n  d rafte d  i n  acc o rd an ce  wi th  th e  I S O /I E C  D i re c ti ve s ,  P art  2 .  
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A l i s t  o f  al l  p arts  i n  th e  I E C  6 0 3 1 7  s e ri e s ,  pu b l i s h e d  u n d e r th e  g e n e ral  t i t l e  Specifications for 
particular types of winding wires,  c an  be  fo u n d  o n  th e  I E C  we bs i te .  

Th e  n u m be ri n g  o f  cl au s e s  i n  th i s  s tan d ard  i s  n o t  c o n ti n u o u s  fro m  C l au s e s  2 1  th ro u g h  3 0  i n  
ord e r  to  re s e rve  s pac e  fo r p o s s i b l e  f u tu re  wi re  re q u i re m e n ts  pri o r to  th o s e  fo r wi re  packag i n g .  

Th e  co m m i tte e  h as  d e ci d e d  th at  th e  co n te n ts  o f  th i s  p u bl i c ati o n  wi l l  re m ai n  u n c h an g e d  u n t i l  
th e  s tab i l i t y d ate  i n d i cate d  o n  th e  I E C  we b s i te  u n d e r " h ttp : //we bs to re . i e c. ch "  i n  th e  d ata 
re l ate d  to  th e  s p e c i fi c  p u b l i c ati o n .  At  th i s  d ate ,  th e  p u b l i c ati o n  wi l l  b e   

•  re co n fi rm e d ,  

•  wi th d rawn ,  

•  re p l ac e d  b y a  re vi s e d  e d i ti o n ,  o r  

•  am e n d e d .  
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I N TROD U CTI O N  

Th i s  part  o f  I E C  6 0 3 1 7 f o rm s  an  e l e m e n t o f  a  s e ri e s  o f  s tan d ard s  wh i c h  d e al s  wi th  i n s u l ate d  
wi re s  u s e d  fo r  wi n d i n g s  i n  e l e c tri cal  e q u i pm e n t.  Th e  s e ri e s  h as  th re e  g ro u ps  d e s cri b i n g :  

1 )  Winding wires – Test methods  ( I E C  6 0 8 5 1  s e ri e s ) ;  

2)  Specifications for particular types of winding wires  ( I E C  6 0 3 1 7 s e ri e s ) ;  

3 )  Packaging of winding wires ( I E C  6 0 2 6 4  s e ri e s ) .  
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SPECIFICATIONS FOR PARTICULAR TYPES OF WINDING  WIRES –  
 

Part  70:  Polyester g lass-fibre wound  fused,  unvarnished   
or resin  or varnish  impregnated,  bare or enamel led   

round  copper wire,  temperature index 1 55   
 
 
 

1  Scope 

Th i s  p art  o f  I E C  6 0 3 1 7 s p e ci f i e s  re q u i re m e n ts  o f  po l ye s te r g l as s - f i bre  wo u n d  fu s e d ,  
u n varn i s h e d  o r  re s i n  o r  varn i s h  i m pre g n ate d ,  b are  o r g rad e  1  o r  g rad e  2  e n am e l l e d  ro u n d  
co p p e r wi n d i n g  wi re s ,  te m pe ratu re  i n d e x  1 5 5 .  Th e  i m pre g n ati n g  ag e n t  can  b e ,  fo r  i n s tan ce ,  
ep o x y,  po l ye s te r,  o r  p o l ye s te ri m i d e  re s i n  bas e d .  

N O TE  F o r t h i s  t yp e  o f  wi re ,  th e  h e at  s h o c k t e s t  i s  i n app ro pri ate  an d  th e re f o re  a  h e at  s h o ck t e m p e ratu re  can n o t  b e  
e s t ab l i s h e d .  C o n s e q u e n t l y,  a  c l as s  bas e d  o n  th e  re q u i re m e n t s  fo r  t e m p e rat u re  i n d e x an d  h e at  s h o ck te m pe rat u re  
can n o t  b e  s p e ci f i e d .  

2 Normative references  

Th e  fo l l o wi n g  d o cu m e n ts  are  re fe rre d  to  i n  th e  te xt  i n  s u c h  a  wa y th at  s o m e  o r al l  o f  th e i r  
co n te n t  co n s ti tu te s  re q u i re m e n ts  o f  th i s  d o cu m e n t.  F o r d ate d  re f e re n ce s ,  o n l y th e  e d i t i o n  
ci te d  app l i e s .  F o r u n d ate d  re fe re n ce s ,  th e  l ate s t  e d i t i o n  o f  th e  re f e re n c e d  d o cu m e n t  ( i n c l u d i n g  
an y am e n d m e n ts )  ap pl i e s .  

I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7 ,  Specifications for particular types of winding wires – Part 0-10: General 
requirements – Polyester glass-fibre wound fused,  unvarnished,  or resin or varnish 
impregnated,  bare or enamelled round copper wire 

3 Terms,  defin i tions,  general  notes and  appearance 

3.1  Terms and  defin i t ions  

Fo r th e  pu rp o s e s  o f  th i s  d o c u m e n t,  th e  te rm s  an d  d e fi n i t i o n s  g i ve n  i n  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0  ap p l y.  

I S O  an d  I E C  m ai n tai n  te rm i n o l o g i cal  d atab as e s  fo r  u s e  i n  s tan d ard i z at i o n  at  th e  fo l l o wi n g  
ad d re s s e s :  

•  I E C  E l e ctro pe d i a:  avai l ab l e  at  h ttp : //www. e l e ctro pe d i a. o rg /  

•  I S O  O n l i n e  bro ws i n g  p l atfo rm :  avai l ab l e  at  h ttp : //www. i s o . o rg /o b p  

3.2  General  notes  

3.2. 1  Methods of  test  

S u bc l au s e  3 . 2 . 1  o f  I E C  6 0 3 1 7 - 0 - 1 0 : 2 0 1 7  ap p l i e s .  I n  cas e  o f  i n c o n s i s t e n c i e s  b e twe e n  
I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0  an d  th i s  d o cu m e n t,  th e  l atte r  s h al l  pre vai l .  

3.2.2  Winding  wi re  

Th e  f i bre  co ve ri n g  s h al l  co n s i s t  o f  a  c o m bi n ati o n  o f  po l ye s te r an d  g l as s  f i bre s .  Th e  g l as s  
f i bre s  s h al l  be  e l e ctri cal - g rad e  co n ti n u o u s - f i l am e n t g l as s  yarn .  Th e  p o l ye s te r f i bre  s h al l  be  a  
h i g h - g rad e  yarn  re s u l t i n g  fro m  th e  l i n e ar  p o l ym e ri z ati o n  o f  e th yl e n e  g l yco l  an d  te re p h th al i c  
ac i d .  Th e  m ax i m u m  co n te n t  b y we i g h t  o f  p o l ye s te r f i bre  i n  th e  yarn  s h al l  n o t  e xce e d  5 0  % .  
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Th e  e n am e l l e d  wi re  s h al l  h ave  a te m pe ratu re  i n d e x  o f  at  l e as t  1 5 5  an d  s h al l  b e  ag re e d  
be twe e n  pu rch as e r  an d  s u p p l i e r.  

Th e  te m p e ratu re  i n d e x  o f  th e  wi re  i s  d e p e n d e n t  u p o n  th e  t yp e  o f  i m pre g n ati n g  ag e n t  u s e d .  
Th e  i m pre g n ati n g  ag e n t  ap p l i e d  to  th e  p o l ye s te r g l as s  f i bre  s h al l  h ave  a m i n i m u m  tem pe ratu re  
i n d e x  o f  1 5 5 .  

Th e  co ati n g  s h al l  b e  c h aracte ri ze d  b y th e  fo l l o wi n g  d i ffe re n t  g rad e s  o f  th i ckn e s s :  

– P G 1 ,  b are  c o n d u cto r wi th  1  l a ye r  o f  p o l ye s te r  g l as s  f i bre  o r  2  l a ye rs  o f  f i n e r p o l ye s te r  
g l as s  f i bre s  th at  to g e th e r,  c o m pl y wi th  th e  d i m e n s i o n al  re q u i re m e n ts  i n  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 .  

– P G 2 ,  b are  c o n d u cto r  wi th  2  l a ye rs  o f  po l ye s te r  g l as s  f i bre ;  

– G rad e  1  P G 1 ,  e n am e l l e d  g rad e  1  ( g rad e  1 )  wi th  1  l a ye r  o f  p o l ye s te r g l as s  f i bre  ( P G 1 ) ;  

– G rad e  1  P G 2 ,  e n am e l l e d  g rad e  1  ( g rad e  1 )  wi th  2  l a ye rs  o f  p o l ye s te r g l as s  f i bre  ( P G 2 ) ;  

– G rad e  2  P G 1 ,  e n am e l l e d  g rad e  2  ( g rad e  2 )  wi th  1  l a ye r  o f  p o l ye s te r g l as s  f i bre  ( P G 1 ) ;  

– G rad e  2  P G 2 ,  e n am e l l e d  g rad e  2  ( g rad e  2 )  wi th  2  l a ye rs  o f  p o l ye s te r g l as s  f i bre  ( P G 2 ) .  

Th e  n o m i n al  co n d u c to r d i am e te rs  are  s p e ci fi e d  i n  C l au s e  4  o f  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7.  

3.3  Appearance  

S u bc l au s e  3 . 3  o f  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7  ap p l i e s .  

4 Dimensions  

C l au s e  4  o f  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7 ap p l i e s .  

5 Electrical  resistance 

C l au s e  5  o f  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7 ap p l i e s .  

6 Elongation  

C l au s e  6  o f  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7 ap p l i e s .  

7 Spring iness  

C l au s e  7  o f  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7 ap p l i e s .  

8 Flexibi l i ty and  adherence 

C l au s e  8  o f  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7 ap p l i e s .  

9 Heat  shock 

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 0  Cut-through  

Te s t  i n app ro pri ate .  
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1 1  Resistance to  abrasion  

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 2  Resistance to  solvents 

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 3  Breakdown  vol tage 

C l au s e  1 3  o f  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7  ap p l i e s .  

1 4  Continui ty of  insulation  

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 5  Temperature index 

C l au s e  1 5  o f  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7  ap p l i e s .  

1 6  Resistance to  refrigerants  

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 7 Solderabi l i ty 

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 8  Heat  or solvent  bonding  

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 9  Dielectric  d issipation  factor 

Te s t  i n app ro pri ate .  

20  Resistance to  transformer oi l  

Te s t  i n app ro pri ate .   

21  Loss of  mass 

Te s t  i n app ro pri ate .  

23  Pin  hole test  

Te s t  i n app ro pri ate .  
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30  Packaging  

C l au s e  3 0  o f  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7  ap p l i e s .  
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B i bl i o g raph y 

I E C  6 0 2 6 4 ( al l  p arts ) ,  Packaging of winding wires 

I E C  6 0 3 1 7 ( al l  p arts ) ,  Specifications for particular types of winding wires 

I E C  6 0 8 5 1  ( al l  p arts ) ,  Winding wires – Test methods 

 

_____________ 

 



 

 



 – 1 2  – I E C  6 0 3 1 7- 70 : 2 0 1 7    I E C  2 0 1 7  

S OM M AI RE  

AVAN T- P R O P O S  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 3  

I N TR O D U C TI O N  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 5  

1  D o m ai n e  d ’ ap p l i cati o n  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 6  

2  R é fé re n c e s  n o rm ati ve s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 6  

3  Te rm e s ,  d é fi n i t i o n s ,  n o te s  g é n é ral e s  e t  as p e ct  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 6  

3 . 1  Te rm e s  e t  d é fi n i t i o n s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 6  

3 . 2  N o te s  g é n é ral e s  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 6  

3 . 2 . 1  M é th o d e s  d ’ e s s ai  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 6  

3 . 2 . 2  Fi l  d e  b o b i n ag e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 6  

3 . 3  As pe c t  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7  

4  D i m e n s i o n s . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7  

5  R é s i s tan ce  é l e c tri q u e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7  

6  Al l o n g e m e n t  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7  

7  E ffe t  d e  re s s o rt  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7  

8  S o u p l e s s e  e t  ad h é re n ce  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 7  

9  C h o c th e rm i q u e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

1 0  Th e rm o p l as ti c i té  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

1 1  R é s i s tan ce  à l ’ abras i o n  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

1 2  R é s i s tan ce  au x  s o l van ts  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

1 3  Te n s i o n  d e  c l aq u ag e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

1 4  C o n ti n u i té  d e  l ’ i s o l an t  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

1 5  I n d i ce  d e  te m pé ratu re  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

1 6  R é s i s tan ce  au x  ré fri g é ran ts  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

1 7  B ras ab i l i té  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

1 8  Ad h é re n c e  p ar  ch al e u r  o u  p ar s o l van t . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

1 9  Facte u r d e  d i s s i p ati o n  d i é l e c tri q u e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

2 0  R é s i s tan ce  à l ’ h u i l e  d e  tran s f o rm ate u r  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 8  

2 1  P e rte  d e  m as s e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9  

2 3  D é te cti o n  d e s  m i cro fi s s u re s  e n  i m m e rs i o n  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9  

3 0  C o n d i t i o n n e m e n t  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  1 9  

B i b l i o g rap h i e  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  2 0  
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AVAN T- P ROP OS  

1 )  La C o m m i s s i o n  E l e c tro t e c h n i q u e  I n te rn at i o n al e  ( I E C )  e s t  u n e  o rg a n i s at i o n  m o n d i al e  d e  n o rm al i s at i o n  
c o m p o s é e  d e  l ' e n s e m b l e  d e s  co m i té s  é l e c tro te ch n i q u e s  n ati o n au x ( C o m i té s  n at i o n au x d e  l ’ I E C ) .  L’ I E C  a  po u r  
o bj e t  d e  favo ri s e r l a  co o pé rati o n  i n t e rn at i o n a l e  p o u r t o u te s  l e s  q u e s t i o n s  d e  n o rm al i s ati o n  d an s  l e s  d o m ai n e s  
d e  l ' é l e ct ri c i té  e t  d e  l ' é l e c tro n i q u e .  A c e t  e ffe t,  l ’ I E C  – e n t re  a u t re s  ac ti vi t é s  – p u bl i e  d e s  N o rm e s  
i n te rn ati o n a l e s ,  d e s  S p é c i f i cat i o n s  te ch n i q u e s ,  d e s  R ap p o rt s  t e c h n i q u e s ,  d e s  S p é ci f i c at i o n s  ac ce s s i b l e s  a u  
p u b l i c  ( P AS )  e t  d e s  G u i d e s  ( ci - ap rè s  d é n o m m é s  " P u bl i c at i o n ( s )  d e  l ’ I E C " ) .  L e u r é l abo rat i o n  e s t  co n fi é e  à  d e s  
c o m i t é s  d ' é t u d e s ,  au x t ra vau x  d e s q u e l s  t o u t  C o m i t é  n at i o n a l  i n té re s s é  par l e  s u j e t  t rai t é  pe u t  p art i c i p e r.  L e s  
o rg an i s at i o n s  i n t e rn ati o n al e s ,  g o u ve rn e m e n t al e s  e t  n o n  g o u ve rn e m e n ta l e s ,  e n  l i ai s o n  a ve c  l ’ I E C ,  p art i c i pe n t  
é g al e m e n t  a u x travau x.  L’ I E C  co l l ab o re  é t ro i t e m e n t  a ve c  l ' O rg an i s at i o n  I n te rn at i o n al e  d e  N o rm al i s ati o n  ( I S O ) ,  
s e l o n  d e s  co n d i t i o n s  f i xé e s  p ar  acco rd  e n t re  l e s  d e u x o rg an i s at i o n s .  

2 )  Le s  d é ci s i o n s  o u  acc o rd s  o ff i c i e l s  d e  l ’ I E C  co n c e rn an t  l e s  q u e s ti o n s  t e c h n i q u e s  re p ré s e n t e n t,  d an s  l a  m e s u re  
d u  p o s s i b l e ,  u n  ac co rd  i n t e rn ati o n al  s u r  l e s  s u j e ts  é tu d i é s ,  é t a n t  d o n n é  q u e  l e s  C o m i té s  n at i o n au x d e  l ’ I E C  
i n té re s s é s  s o n t  re p ré s e n té s  d a n s  ch aq u e  co m i té  d ’ é t u d e s .  

3 )  Le s  P u bl i c at i o n s  d e  l ’ I E C  s e  p ré s e n te n t  s o u s  l a  fo rm e  d e  re co m m an d at i o n s  i n t e rn at i o n a l e s  e t  s o n t  ag ré é e s  
c o m m e  te l l e s  par l e s  C o m i t é s  n ati o n au x d e  l ’ I E C .  To u s  l e s  e ffo rt s  rai s o n n abl e s  s o n t  e n t re p ri s  afi n  q u e  l ’ I E C  
s ' as s u re  d e  l ' e xact i tu d e  d u  c o n te n u  t e c h n i q u e  d e  s e s  p u b l i c at i o n s ;  l ’ I E C  n e  p e u t  pas  ê t re  te n u e  re s p o n s ab l e  d e  
l ' é ve n t u e l l e  m au vai s e  u t i l i s at i o n  o u  i n t e rp ré tati o n  q u i  e n  e s t  fai te  p ar u n  q u e l co n q u e  u t i l i s at e u r f i n al .  

4)  D an s  l e  b u t  d ' e n co u rag e r l ' u n i fo rm i té  i n te rn at i o n al e ,  l e s  C o m i t é s  n ati o n a u x d e  l ’ I E C  s ' e n g ag e n t ,  d a n s  t o u t e  l a  
m e s u re  po s s i bl e ,  à  ap pl i q u e r d e  faço n  tra n s pa re n t e  l e s  P u b l i cat i o n s  d e  l ’ I E C  d a n s  l e u rs  p u bl i c at i o n s  n at i o n al e s  
e t  ré g i o n al e s .  To u t e s  d i ve rg e n c e s  e n t re  t o u t e s  P u b l i cat i o n s  d e  l ’ I E C  e t  t o u t e s  p u bl i c at i o n s  n at i o n al e s  o u  
ré g i o n al e s  co rre s p o n d a n te s  d o i ve n t  ê tre  i n d i q u é e s  e n  te rm e s  cl ai rs  d a n s  c e s  d e rn i è re s .  

5 )  L’ I E C  e l l e - m ê m e  n e  fo u rn i t  a u cu n e  att e s tati o n  d e  c o n fo rm i t é .  D e s  o rg a n i s m e s  d e  ce rt i f i c at i o n  i n d é p e n d an t s  
fo u rn i s s e n t  d e s  s e rvi c e s  d ' é val u ati o n  d e  co n fo rm i té  e t ,  d a n s  ce rtai n s  s e ct e u rs ,  acc è d e n t  au x m arq u e s  d e  
c o n fo rm i té  d e  l ’ I E C .  L ’ I E C  n ' e s t  re s po n s ab l e  d ' au c u n  d e s  s e rvi c e s  e f fe ctu é s  pa r l e s  o rg an i s m e s  d e  ce rt i f i cat i o n  
i n d é p e n d a n t s .  

6 )  To u s  l e s  u t i l i s at e u rs  d o i ve n t  s ' as s u re r q u ' i l s  s o n t  e n  p o s s e s s i o n  d e  l a  d e rn i è re  é d i t i o n  d e  c e t t e  pu b l i cati o n .  

7)  Au c u n e  re s p o n s a bi l i t é  n e  d o i t  ê tre  i m p u t é e  à  l ’ I E C ,  à  s e s  ad m i n i s trat e u rs ,  e m pl o yé s ,  au xi l i ai re s  o u  
m an d atai re s ,  y  co m p ri s  s e s  e xp e rts  p a rt i cu l i e rs  e t  l e s  m e m b re s  d e  s e s  com i té s  d ' é tu d e s  e t  d e s  C o m i té s  
n at i o n au x d e  l ’ I E C ,  p o u r t o u t  p ré j u d i c e  cau s é  e n  cas  d e  d o m m ag e s  co rp o re l s  e t  m at é ri e l s ,  o u  d e  t o u t  au tre  
d o m m ag e  d e  q u e l q u e  n atu re  q u e  c e  s o i t ,  d i re ct e  o u  i n d i re c te ,  o u  po u r s u p p o rt e r l e s  co û t s  ( y  co m p ri s  l e s  frai s  
d e  j u s ti c e )  e t  l e s  d é p e n s e s  d é c o u l an t  d e  l a  p u b l i cat i o n  o u  d e  l ' u t i l i s ati o n  d e  ce t te  P u b l i cat i o n  d e  l ’ I E C  o u  d e  
t o u te  a u tre  P u b l i cati o n  d e  l ’ I E C ,  o u  au  c ré d i t  q u i  l u i  e s t  acco rd é .  

8 )  L' at te n t i o n  e s t  att i ré e  s u r l e s  ré fé re n ce s  n o rm at i ve s  ci t é e s  d an s  ce tt e  p u b l i c at i o n .  L' u t i l i s at i o n  d e  p u bl i cati o n s  
ré fé re n cé e s  e s t  o b l i g at o i re  po u r u n e  ap p l i cati o n  c o rre c te  d e  l a  p ré s e n te  p u bl i c at i o n .   

9 )  L’ at te n ti o n  e s t  at t i ré e  s u r l e  f ai t  q u e  c e rt a i n s  d e s  é l é m e n ts  d e  l a  p ré s e n t e  P u bl i cat i o n  d e  l ’ I E C  pe u ve n t  f ai re  
l ’ o bj e t  d e  d ro i t s  d e  b re ve t .  L’ I E C  n e  s au rai t  ê t re  te n u e  p o u r re s po n s a bl e  d e  n e  pas  avo i r  i d e n ti f i é  d e  t e l s  d ro i ts  
d e  b re ve ts  e t  d e  n e  p as  avo i r  s i g n a l é  l e u r e xi s t e n ce .  

La N o rm e  i n te rn ati o n al e  I E C  6 0 3 1 7- 7 0  a é té  é tab l i e  p ar l e  co m i té  d ’ é tu d e s  5 5  d e  l ’ I E C :  F i l s  d e  
bo b i n ag e .  

Le  te x te  d e  ce tte  n o rm e  e s t  i s s u  d e s  d o cu m e n ts  s u i van ts :  

F D I S  R ap p o rt  d e  vo t e  

5 5 /1 6 0 2 /F D I S  5 5 /1 6 0 9 /R VD  

 
Le  rap p o rt  d e  vo te  i n d i q u é  d an s  l e  tab l e au  ci - d e s s u s  d o n n e  to u te  i n f o rm ati o n  s u r l e  vo te  a yan t  
ab o u ti  à  l ' ap pro b ati o n  d e  ce tte  n o rm e .  
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C e  d o c u m e n t  a é té  ré d i g é  s e l o n  l e s  D i re cti ve s  I S O/I E C ,  P arti e  2 .  

U n e  l i s te  d e  to u te s  l e s  parti e s  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 ,  pu b l i é e s  s o u s  l e  t i tre  g é n é ral  Spécifications 
pour types particuliers de fils de bobinage,  p e u t  ê tre  c o n s u l té e  s u r  l e  s i te  we b  d e  l ' I E C .  

La  n u m é ro tati o n  d e s  art i cl e s  d e  l a  pré s e n te  n o rm e  n ’ e s t  p as  co n ti n u e  e n tre  l e s  Arti cl e s  2 1  e t  
3 0  af i n  d e  ré s e rve r u n  e s pac e  po u r d ' é ve n tu e l l e s  fu tu re s  e x i g e n c e s  ap p l i cab l e s  au  f i l  avan t  
ce l l e s  ap pl i c ab l e s  au  co n d i t i o n n e m e n t  d u  f i l .  

Le  co m i té  a  d é ci d é  q u e  l e  c o n te n u  d e  c e tte  p u b l i cati o n  n e  s e ra p as  m o d i f i é  avan t  l a  d ate  d e  
s tab i l i té  i n d i q u é e  s u r l e  s i te  we b d e  l ’ I E C  s o u s  " h ttp : //we bs to re . i e c . ch "  d an s  l e s  d o n n é e s  
re l ati ve s  à  l a  pu b l i cati o n  re ch e rc h é e .  A ce tte  d ate ,  l a  p u bl i c ati o n  s e ra   

•  re co n d u i te ,  

•  s u p pri m é e ,  

•  re m pl acé e  p ar  u n e  é d i t i o n  ré vi s é e ,  o u  

•  am e n d é e .  
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I N TROD U CTI O N  

La pré s e n te  p arti e  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 ap p arti e n t  à  l ' u n e  d e s  s é ri e s  d e  n o rm e s  q u i  trai te n t  d e s  f i l s  
i s o l é s  u t i l i s é s  p o u r l e s  e n ro u l e m e n ts  d e s  app are i l s  é l e ctri q u e s .  L' e n s e m bl e  e s t  co m po s é  d e s  
tro i s  s é ri e s  d e  n o rm e s  s u i van te s :  

1 )  Fils de bobinage – Méthodes d’essai ( s é ri e  I E C  6 0 8 5 1 ) ;  

2 )  Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage  ( s é ri e  I E C  6 0 3 1 7 ) ;  

3 )  Conditionnement des fils de bobinage ( s é ri e  I E C  6 0 2 6 4) .  
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SPÉCIFICATIONS POUR TYPES PARTICULIERS DE FILS DE BOBINAGE –  
 

Partie  70:  Fi l  de  section  ci rcu lai re en  cu ivre nu  ou  émai l lé,   
gu ipé de fibres de verre polyester fondues,  non  vernies et  ou   

imprégnées de vern is  ou  de résine,  d ’ indice de température  1 55  
 
 
 

1  Domaine d ’appl ication  

La pré s e n te  p arti e  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7  s pé ci fi e  l e s  e x i g e n ce s  re l ati ve s  au  f i l  d e  b o b i n ag e  d e  
s e cti o n  ci rcu l ai re  e n  cu i vre  n u  o u  é m ai l l é  d e  g rad e  1  o u  d e  g rad e  2 ,  g u i p é  d e  f i bre s  d e  ve rre  
po l ye s te r fo n d u e s  n o n  ve rn i e s  o u  i m pré g n é e s  d e  ve rn i s  o u  d e  ré s i n e ,  d ’ i n d i ce  d e 
te m pé ratu re  1 5 5 .  L’ ag e n t  d ’ i m pré g n ati o n  p e u t  ê tre ,  p ar  e x e m pl e ,  u n  m até ri au  à  b as e  d e  
ré s i n e  é p o x y,  d e  ré s i n e  d e  p o l ye s te r  o u  d e  p o l ye s te ri m i d e .  

N O TE  P o u r  c e  ty pe  d e  f i l ,  l ' e s s ai  d e  ch o c  th e rm i q u e  n ' e s t  p a s  app ro p ri é  e t  c ' e s t  l a  rai s o n  p o u r  l a q u e l l e  i l  n ' e s t  p as  
po s s i b l e  d ' é tab l i r  u n e  t e m pé rat u re  d e  ch o c  t h e rm i q u e .  P ar co n s é q u e n t ,  i l  n ’ e s t  pas  p o s s i bl e  d e  s p é ci f i e r  u n e  c l as s e  
fo n d é e  s u r l e s  e xi g e n ce s  d ' i n d i c e  d e  t e m p é rat u re  e t  d e  te m pé rat u re  d e  ch o c  t h e rm i q u e .  

2 Références normatives  

Le s  d o cu m e n ts  s u i van ts  ci té s  d an s  l e  te xte  c o n s ti tu e n t,  p o u r to u t  o u  p art i e  d e  l e u r c o n te n u ,  
d e s  e x i g e n c e s  d u  pré s e n t  d o c u m e n t.  P o u r l e s  ré fé re n c e s  d até e s ,  s e u l e  l ’ é d i t i o n  c i té e  
s ’ ap p l i q u e .  P o u r l e s  ré fé re n c e s  n o n  d até e s ,  l a  d e rn i è re  é d i t i o n  d u  d o c u m e n t  d e  ré fé re n ce  
s ' app l i q u e  ( y c o m pri s  l e s  é ve n tu e l s  am e n d e m e n ts ) .  

I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7 ,  Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage – Partie 0-10: 
Exigences générales – Fil de section circulaire en cuivre nu ou émaillé,  guipé de fibres de 
verre polyester fondues,  non vernies ou imprégnées de vernis ou de résine 

3 Termes,  défin i tions,  notes générales et  aspect  

3.1  Termes et  défin i tions  

P o u r l e s  b e s o i n s  d u  p ré s e n t  d o cu m e n t,  l e s  te rm e s  e t  d é fi n i t i o n s  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0  
s ’ ap p l i q u e n t.  

L' I S O  e t  l ' I E C  t i e n n e n t  à j o u r d e s  bas e s  d e  d o n n é e s  te rm i n o l o g i q u e s  d e s ti n é e s  à ê tre  u t i l i s é e s  
en  n o rm al i s ati o n ,  co n s u l tab l e s  au x  ad re s s e s  s u i van te s :  

•  I E C  E l e ctro pe d i a:  d i s p o n i b l e  à  l ' ad re s s e  h ttp: //www. e l e ctro p e d i a. o rg / 

•  I S O  O n l i n e  bro ws i n g  p l atfo rm :  d i s p o n i b l e  à l ' ad re s s e  h ttp: //www. i s o . o rg /o b p  

3.2  Notes  générales  

3.2. 1  Méthodes d ’essai  

Le  p arag raph e  3 . 2 . 1  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7 s ’ ap p l i q u e .  E n  cas  d e  d i ve rg e n c e s  e n tre  
l ’ I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0  e t  l e  pré s e n t  d o c u m e n t,  ce  d e rn i e r  d o i t  pré val o i r.  

3.2.2  Fi l  de bobinage  

Le  g u i p ag e  d e  f i bre  s e  co m po s e  d ' u n e  c o m bi n ai s o n  d e  f i bre s  d e  po l ye s te r e t  d e  f i bre s  d e  
ve rre .  Le s  f i bre s  d e  ve rre  d o i ve n t  ê tre  d e s  f i l s  d e  ve rre  c o n ti n u s  d e  q u al i té  é l e c t ri q u e .  La f i bre  
d e  p o l ye s te r d o i t  ê tre  u n  f i l  d e  h au te  q u al i té  o bte n u  à parti r  d e  l a  p o l ym é ri s ati o n  l i n é ai re  

http://www.iso.org/obp
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d ' é th yl è n e  g l yco l  e t  d ' aci d e  té ré p h tal i q u e .  La  te n e u r m ax i m al e  e n  p o i d s  d e  l a  f i bre  d e  
po l ye s te r  d an s  l e  f i l  n e  d o i t  p as  d é p as s e r 5 0  %.  

Le  f i l  é m ai l l é  d o i t  avo i r  u n  i n d i ce  d e  te m pé ratu re  d ' au  m o i n s  1 5 5  e t  d o i t  fai re  l ' o bj e t  d ' u n  
acco rd  e n tre  l ' ach e te u r e t  l e  fo u rn i s s e u r.  

L' i n d i ce  d e  te m pé ratu re  d u  f i l  d é p e n d  d u  t yp e  d ' ag e n t  d ' i m pré g n ati o n  u t i l i s é .  L' ag e n t  
d ' i m pré g n ati o n  ap pl i q u é  au x  f i bre s  d e  ve rre  p o l ye s te r d o i t  avo i r  u n  i n d i c e  d e  te m pé ratu re  
m i n i m al  d e  1 5 5 .  

L’ e n ve l o pp e  d o i t  ê tre  caracté ri s é e  p ar  l e s  d i ffé re n ts  g rad e s  d ’ é p ai s s e u r  s u i van ts :  

– P G 1 ,  co n d u cte u r  n u  ave c 1  co u ch e  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r o u  2  c o u ch e s  d e  f i bre  d e  
ve rre  po l ye s te r pl u s  f i n e s  q u i ,  e n s e m bl e ,  s o n t  co n fo rm e s  au x  e xi g e n c e s  d i m e n s i o n n e l l e s  
d e  l ' I E C  6 0 3 1 7- 0 .  

– P G 2 ,  co n d u c te u r  n u  ave c  2  co u c h e s  d e  f i bre  d e  ve rre  p o l ye s te r ;  

– G rad e  1  P G 1 ,  é m ai l l é  d e  g rad e  1  ( g rad e  1 )  ave c 1  co u c h e  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r 
( P G 1 ) ;  

– G rad e  1  P G 2 ,  é m ai l l é  d e  g rad e  1  ( g rad e  1 )  ave c 2  co u ch e s  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r  
( P G 2 ) ;  

– G rad e  2  P G 1 ,  é m ai l l é  d e  g rad e  2  ( g rad e  2 )  ave c 1  co u ch e  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r 
( P G 1 ) ;  

– G rad e  2  P G 2 ,  é m ai l l é  d e  g rad e  2  ( g rad e  2 )  ave c 2  co u ch e s  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r  
( P G 2 ) .  

Le s  d i am è tre s  n o m i n au x d u  c o n d u c te u r s o n t  s pé ci f i é s  d an s  l ’ Art i c l e  4  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7- 0 -
1 0 : 2 0 1 7.  

3.3  Aspect  

Le  parag rap h e  3 . 3  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 - 0 - 1 0 : 2 0 1 7 s ’ app l i q u e .  

4 Dimensions  

L’ Arti cl e  4  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 - 0 - 1 0 : 2 0 1 7  s ’ ap p l i q u e .  

5 Résistance électrique 

L’ Arti cl e  5  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 - 0 - 1 0 : 2 0 1 7  s ’ ap p l i q u e .  

6 Al longement  

L’ Arti cl e  6  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 - 0 - 1 0 : 2 0 1 7  s ’ ap p l i q u e .  

7 Effet  de ressort  

L’ Arti cl e  7  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 - 0 - 1 0 : 2 0 1 7  s ’ ap p l i q u e .  

8 Souplesse et  adhérence 

L’ Arti cl e  8  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 - 0 - 1 0 : 2 0 1 7  s ’ ap p l i q u e .  
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9 Choc thermique 

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 0  Thermoplastici té  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 1  Résistance à  l ’ abrasion  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 2  Résistance aux solvants  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 3  Tension  de claquage 

L’ Arti cl e  1 3  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7  s ’ ap pl i q u e .  

1 4  Continui té de l ’ isolant  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 5  Indice de température  

L’ Arti cl e  1 5  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7  s ’ ap pl i q u e .  

1 6  Résistance aux réfrigérants  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 7 Brasabi l i té  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 8  Adhérence par chaleur ou  par solvant  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 9  Facteur de d issipation  d iélectrique 

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

20  Résistance à  l ’ hu i le  de transformateur  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .   
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21  Perte de masse 

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

23  Détection  des microfissures en  immersion  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

30  Condi tionnement  

L’ Arti cl e  3 0  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7  s ’ ap pl i q u e .  
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B i bl i o g raph i e  

I E C  6 0 2 6 4 ( to u te s  l e s  parti e s ) ,  Conditionnement des fils de bobinage 

I E C  6 0 3 1 7 ( to u te s  l e s  parti e s ) ,  Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage 

I E C  6 0 8 5 1  ( to u te s  l e s  parti e s ) ,  Fils de bobinage – Méthodes d'essai 
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