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I N TE RN ATI ON AL E LE CTROTE CH N I C AL COM M I S S I O N  

____________ 

 
SPECIFICATIONS FOR PARTICULAR TYPES OF WINDING  WIRES –  

 
Part  0-1 0:  General  requirements  –  

Polyester g lass-fibre wound  fused,  unvarnished,  or  resin   
or varnish  impregnated,  bare or enamel led  round  copper wire 

 
FORE W ORD  

1 )  Th e  I n te rn ati o n al  E l e ct ro t e ch n i c al  C o m m i s s i o n  ( I E C )  i s  a  wo rl d wi d e  o rg a n i z ati o n  fo r  s t an d a rd i z at i o n  co m p ri s i n g  
al l  n ati o n al  e l e c tro t e ch n i c al  co m m i t te e s  ( I E C  N at i o n al  C o m m i tt e e s ) .  Th e  o b j e c t  o f  I E C  i s  t o  pro m o te  
i n te rn ati o n a l  co - o p e rat i o n  o n  a l l  q u e s t i o n s  co n ce rn i n g  s t a n d a rd i z at i o n  i n  t h e  e l e ct ri c al  an d  e l e c tro n i c  f i e l d s .  T o  
t h i s  e n d  an d  i n  a d d i t i o n  to  o t h e r  acti vi t i e s ,  I E C  p u bl i s h e s  I n te rn ati o n al  S t an d a rd s ,  T e ch n i cal  S p e c i f i c at i o n s ,  
Te ch n i c al  R e po rts ,  P u bl i c l y  Avai l abl e  S pe ci f i c at i o n s  ( P A S )  an d  G u i d e s  ( h e re aft e r re fe rre d  t o  as  “ I E C  
P u b l i cati o n ( s ) ” ) .  Th e i r  p re pa rat i o n  i s  e n t ru s t e d  t o  t e ch n i cal  co m m i tte e s ;  an y I E C  N ati o n al  C o m m i t te e  i n t e re s t e d  
i n  th e  s u bj e c t  d e al t  wi t h  m ay p art i ci p at e  i n  t h i s  p re p arat o ry wo rk.  I n t e rn ati o n al ,  g o ve rn m e n t al  an d  n o n -
g o ve rn m e n t al  o rg an i z ati o n s  l i a i s i n g  wi th  th e  I E C  al s o  pa rt i c i pate  i n  t h i s  p re p arati o n .  I E C  c o l l a b o rate s  cl o s e l y  
wi t h  th e  I n te rn at i o n al  O rg a n i z ati o n  fo r  S t an d ard i z ati o n  ( I S O )  i n  ac co rd a n ce  wi th  c o n d i t i o n s  d e t e rm i n e d  b y 
ag re e m e n t  be t we e n  th e  t wo  o rg an i z ati o n s .  

2 )  Th e  fo rm al  d e ci s i o n s  o r  ag re e m e n ts  o f  I E C  o n  t e c h n i c al  m at te rs  e xp re s s ,  as  n e a rl y  as  p o s s i bl e ,  a n  i n te rn ati o n a l  
c o n s e n s u s  o f  o pi n i o n  o n  th e  re l e van t  s u b j e cts  s i n ce  e ach  t e ch n i cal  co m m i t te e  h as  re pre s e n t at i o n  fro m  al l  
i n te re s te d  I E C  N ati o n al  C o m m i tt e e s .   

3 )  I E C  P u bl i c ati o n s  h a ve  th e  fo rm  o f  re c o m m e n d ati o n s  fo r  i n t e rn ati o n al  u s e  an d  a re  ac ce pt e d  by  I E C  N at i o n al  
C o m m i tt e e s  i n  th at  s e n s e .  W h i l e  al l  re as o n a b l e  e ff o rts  are  m ad e  to  e n s u re  t h at  t h e  t e c h n i cal  co n t e n t  o f  I E C  
P u bl i cati o n s  i s  acc u rate ,  I E C  can n o t  b e  h e l d  re s p o n s i b l e  fo r  t h e  wa y i n  wh i c h  th e y  are  u s e d  o r  fo r  an y  
m i s i n te rp re t at i o n  by an y e n d  u s e r.  

4)  I n  o rd e r t o  p ro m o te  i n te rn at i o n al  u n i fo rm i t y,  I E C  N ati o n al  C o m m i tte e s  u n d e rt ake  t o  ap p l y I E C  P u b l i cati o n s  
t ran s p are n tl y  t o  t h e  m a xi m u m  e xt e n t  p o s s i bl e  i n  th e i r  n a ti o n al  an d  re g i o n al  p u b l i cati o n s .  An y d i ve rg e n c e  
b e t we e n  an y I E C  P u b l i cati o n  a n d  t h e  co rre s po n d i n g  n at i o n al  o r  re g i o n al  p u bl i c at i o n  s h al l  b e  c l e arl y  i n d i cate d  i n  
t h e  l att e r.  

5 )  I E C  i t s e l f  d o e s  n o t  p ro vi d e  an y att e s t at i o n  o f  c o n fo rm i ty.  I n d e p e n d e n t  c e rt i f i cati o n  b o d i e s  p ro vi d e  c o n fo rm i t y  
as s e s s m e n t  s e rvi c e s  a n d ,  i n  s o m e  are as ,  acce s s  to  I E C  m arks  o f  c o n fo rm i ty.  I E C  i s  n o t  re s p o n s i bl e  fo r  an y 
s e rvi c e s  carri e d  o u t  b y i n d e p e n d e n t  ce rt i f i c at i o n  b o d i e s .  

6 )  Al l  u s e rs  s h o u l d  e n s u re  th at  t h e y h ave  t h e  l at e s t  e d i t i o n  o f  th i s  p u b l i cati o n .  

7)  N o  l i a b i l i t y  s h al l  at t ac h  t o  I E C  o r i t s  d i re cto rs ,  e m p l o y e e s ,  s e rvan t s  o r  ag e n t s  i n c l u d i n g  i n d i vi d u al  e xpe rt s  an d  
m em be rs  o f  i t s  t e c h n i cal  co m m i tt e e s  an d  I E C  N at i o n al  C o m m i t te e s  fo r  a n y p e rs o n al  i n j u ry,  pro pe rt y  d am ag e  o r 
o th e r d am ag e  o f  a n y n at u re  wh at s o e ve r,  wh e t h e r d i re ct  o r  i n d i re c t,  o r  fo r  c o s ts  ( i n cl u d i n g  l e g al  fe e s )  an d  
e xp e n s e s  ari s i n g  o u t  o f  t h e  pu b l i cati o n ,  u s e  o f,  o r  re l i an c e  u po n ,  th i s  I E C  P u b l i cati o n  o r  a n y o th e r I E C  
P u b l i cati o n s .   

8 )  Att e n ti o n  i s  d ra wn  to  th e  N o rm ati ve  re f e re n ce s  ci t e d  i n  t h i s  p u bl i cat i o n .  U s e  o f  th e  re f e re n ce d  p u b l i cati o n s  i s  
i n d i s p e n s a bl e  fo r th e  co rre c t  ap pl i c at i o n  o f  t h i s  p u b l i c at i o n .  

9 )  Att e n ti o n  i s  d ra wn  to  th e  p o s s i b i l i t y  th at  s o m e  o f  th e  e l e m e n ts  o f  th i s  I E C  P u b l i cati o n  m ay be  th e  s u b j e c t  o f  
p at e n t  ri g h t s .  I E C  s h al l  n o t  be  h e l d  re s p o n s i bl e  fo r  i d e n t i fyi n g  an y o r  a l l  s u c h  pat e n t  ri g h ts .  

I n te rn ati o n al  S tan d ard  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0  h as  b e e n  pre p are d  b y I E C  te ch n i cal  co m m i tte e  5 5 :  
W i n d i n g  wi re s .  

Th e  te x t  o f  th i s  s tan d ard  i s  b as e d  o n  th e  fo l l o wi n g  d o cu m e n ts :  

F D I S  R e p o rt  o n  vo t i n g  

5 5 /1 6 0 1 /F D I S  5 5 /1 6 0 8 /R VD  

 
Fu l l  i n fo rm ati o n  o n  th e  vo ti n g  f o r th e  ap pro val  o f  th i s  I n te rn ati o n al  S tan d ard  can  b e  fo u n d  i n  
th e  re po rt  o n  vo ti n g  i n d i c ate d  i n  th e  abo ve  tab l e .  

Th i s  d o cu m e n t h as  b e e n  d rafte d  i n  acc o rd an ce  wi th  th e  I S O /I E C  D i re c ti ve s ,  P art  2 .  
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A l i s t  o f  al l  p arts  i n  th e  I E C  6 0 3 1 7  s e ri e s ,  pu b l i s h e d  u n d e r th e  g e n e ral  t i t l e  Specifications for 
particular types of winding wires,  c an  b e  fo u n d  o n  th e  I E C  we bs i te .  

Th e  n u m be ri n g  o f  c l au s e s  i n  th i s  s tan d ard  i s  n o t  c o n t i n u o u s  fro m  C l au s e s  2 1  th ro u g h  3 0  i n  
ord e r  to  re s e rve  s pac e  fo r p o s s i b l e  f u tu re  wi re  re q u i re m e n ts  pr i o r to  th o s e  fo r wi re  packag i n g .  

Th e  co m m i tte e  h as  d e c i d e d  th at  th e  co n te n ts  o f  th i s  d o c u m e n t  wi l l  re m ai n  u n ch an g e d  u n t i l  th e  
stab i l i t y d ate  i n d i c ate d  o n  th e  I E C  we bs i te  u n d e r " h ttp : //we bs to re . i e c. c h "  i n  th e  d ata re l ate d  to  
th e  s p e c i f i c  d o cu m e n t.  At  th i s  d ate ,  th e  d o c u m e n t  wi l l  b e   

•  re co n fi rm e d ,  

•  wi th d rawn ,  

•  re p l ac e d  b y a re vi s e d  e d i ti o n ,  o r  

•  am e n d e d .  
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I N TROD U CTI O N  

Th i s  part  o f  I E C  6 0 3 1 7 f o rm s  an  e l e m e n t o f  a  s e ri e s  o f  s tan d ard s  wh i c h  d e al s  wi th  i n s u l ate d  
wi re s  u s e d  fo r  wi n d i n g s  i n  e l e c tri cal  e q u i pm e n t.  Th e  s e ri e s  h as  th re e  g ro u ps  d e s cri b i n g :  

1 )  Winding wires – Test methods ( I E C  6 0 8 5 1  s e ri e s ) ;  

2)  Specifications for particular types of winding wires  ( I E C  6 0 3 1 7 s e ri e s ) ;  

3 )  Packaging of winding wires  ( I E C  6 0 2 6 4  s e ri e s ) .  
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SPECIFICATIONS FOR PARTICULAR TYPES OF WINDING  WIRES –  
 

Part  0-1 0:  General  requirements  –  
Polyester g lass-fibre wound  fused,  unvarnished,  or  resin   

or varnish  impregnated,  bare or enamel led  round  copper wire 
 
 
 

1  Scope 

Th i s  p art  o f  I E C  6 0 3 1 7 s pe c i f i e s  th e  g e n e ral  re q u i re m e n ts  o f  p o l ye s te r  g l as s - f i bre  wo u n d  
fu s e d ,  u n varn i s h e d ,  o r  re s i n  o r  varn i s h  i m pre g n ate d  b are ,  g rad e  1  o r  g rad e  2  o r  e n am e l l e d  
ro u n d  co pp e r  wi n d i n g  wi re s .  

Th e  ran g e  o f  n o m i n al  co n d u ct o r d i m e n s i o n s  i s  g i ve n  i n  Tab l e  1 ,  Tab l e  2 ,  Tab l e  A. 1  an d  
Tabl e  A. 2 .  

2 Normative references  

Th e  fo l l o wi n g  d o cu m e n ts  are  re fe rre d  to  i n  th e  te xt  i n  s u c h  a  wa y th at  s o m e  o r al l  o f  th e i r  
co n te n t  co n s ti tu te s  re q u i re m e n ts  o f  th i s  d o cu m e n t.  F o r d ate d  re f e re n ce s ,  o n l y th e  e d i t i o n  
ci te d  app l i e s .  F o r u n d ate d  re fe re n ce s ,  th e  l ate s t  e d i t i o n  o f  th e  re fe re n c e d  d o cu m e n t ( i n cl u d i n g  
an y am e n d m e n ts )  ap pl i e s .  

I E C  6 0 8 5 1  ( al l  p arts ) ,  Winding wires – Test methods 

I E C  6 0 8 5 1 - 5 : 2 0 0 8 ,  Winding wires – Test methods – Part 5: Electrical properties  

I S O  3 ,  Preferred numbers – Series of preferred numbers  

3 Terms,  defin i tions,  general  notes and  appearance 

3.1  Terms and  defin i t ions  

Fo r th e  pu rp o s e s  o f  th i s  d o c u m e n t,  th e  fo l l o wi n g  te rm s  an d  d e fi n i t i o n s  ap p l y.  

I S O  an d  I E C  m ai n tai n  te rm i n o l o g i cal  d atabas e s  fo r  u s e  i n  s tan d ard i z ati o n  at  th e  fo l l o wi n g  
ad d re s s e s :  

•  I E C  E l e ctro pe d i a:  avai l ab l e  at  h ttp : //www. e l e ctro pe d i a. o rg / 

•  I S O  O n l i n e  bro ws i n g  p l atfo rm :  avai l ab l e  at  h ttp : //www. i s o . o rg /o b p  

3.1 . 1   
coating  
m ate ri al  wh i c h  i s  d e po s i te d  o n  a c o n d u c to r  o r  wi re  b y a s u i tab l e  m e an s  an d  th e n  d ri e d  an d /o r  
cu re d  

3.1 .2   
conductor 
bare  m e tal  afte r re m o val  o f  th e  i n s u l at i o n  

3.1 .3   

covering  
m ate ri al  wh i ch  i s  wo u n d ,  wrap pe d  o r  b rai d e d  aro u n d  a bare  o r  i n s u l ate d  c o n d u c to r  

http://www.electropedia.org/
http://www.iso.org/obp
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3. 1 .4   
crack 
op e n i n g  i n  th e  i n s u l ati o n  wh i c h  e x po s e s  th e  co n d u cto r  to  vi e w at  th e  s tate d  m ag n i f i c ati o n  

3. 1 .5   
enamel led  wi re  
wi re  co ate d  wi th  an  i n s u l at i o n  o f  cu re d  re s i n  

3. 1 .6   
fused  
s tate  o f  po l ye s te r f i bre s  afte r h avi n g  b e e n  m e l te d  th e n  re - s o l i d i f i e d  fo r s u pp o rt/ad h e re n c e  o f  
g l as s  f i bre s  

3. 1 .7   
g rade 
ran g e  o f  i n cre as e  i n  d i m e n s i o n  o f  th e  wi re  d u e  to  th e  i n s u l ati o n  

3. 1 .8   
insu lation  
co ati n g  o r  co ve ri n g  o n  th e  c o n d u cto r  wi th  th e  s pe ci fi c  fu n cti o n  o f  wi th s tan d i n g  vo l tag e  

3. 1 .9   
nominal  conductor d imension  
d e s i g n ati o n  o f  th e  c o n d u cto r  s i z e  i n  acc o rd an ce  wi th  I E C  6 0 3 1 7  

3.1 . 1 0   

normal  vision  
20 /2 0  vi s i o n ,  wi th  co rre cti ve  l e n s e s ,  i f  n e c e s s ary 

3.1 . 1 1   
wind ing  wire  
wi re  u s e d  fo r  wi n d i n g  a  c o i l  to  pro vi d e  a  m ag n e ti c  f i e l d  

3.1 . 1 2   
wi re  
co n d u cto r c o ate d  o r co ve re d  wi th  an  i n s u l at i o n  

3.2  General  notes  

3.2. 1  Methods of  test  

Al l  m e th o d s  o f  te s t  to  be  u s e d  fo r th i s  s tan d ard  are  g i ve n  i n  I E C  6 0 8 5 1 .   

Th e  c l au s e  n u m b e rs  u s e d  i n  th i s  s tan d ard  are  i d e n ti cal  to  th e  c o rre s p o n d i n g  te s t  n u m be rs  i n  
th e  I E C  6 0 8 5 1  s e ri e s  o f  s tan d ard s .  

I n  c as e  o f  i n c o n s i s te n c i e s  be twe e n  th e  p u b l i c ati o n  o n  m e th o d s  o f  te s t  an d  th i s  s tan d ard ,  
I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0  s h al l  pre vai l .   

W h e re  n o  s p e c i f i c  ran g e  o f  n o m i n al  co n d u c to r d i am e te rs  i s  g i ve n  fo r a  te s t,  th e  te s t  app l i e s  to  
al l  n o m i n al  co n d u c to r d i am e te rs  c o ve re d  b y th e  s p e ci f i c ati o n  s h e e t.   

U n l e s s  o th e rwi s e  s p e ci fi e d ,  al l  te s ts  s h al l  b e  carri e d  o u t  at  a  te m pe ratu re  f ro m  1 5  ° C  to  3 5  ° C  
an d  a re l at i ve  h u m i d i t y fro m  45  % to  7 5  %.  B e fo re  m e as u re m e n ts  are  m ad e ,  th e  s pe c i m e n s  
sh al l  b e  pre c o n d i t i o n e d  u n d e r th e s e  atm o s p h e ri c  co n d i t i o n s  fo r a  t i m e  s u ffi ci e n t  to  al l o w th e  
spe c i m e n s  to  re ac h  s tab i l i t y.   



I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7    I E C  2 0 1 7  – 9  –  

Th e  wi re  to  be  te s te d  s h al l  be  re m o ve d  fro m  th e  p ackag i n g  i n  s u ch  a wa y th at  th e  wi re  wi l l  n o t  
be  s u bj e cte d  to  te n s i o n  o r u n n e c e s s ary b e n d s .  B e fo re  e ac h  te s t,  s u ff i ci e n t  wi re  s h o u l d  be  
d i s card e d  to  e n s u re  th at  an y d am ag e d  wi re  i s  n o t  i n cl u d e d  i n  th e  te s t  s pe c i m e n s .  

3.2.2  Winding  wi re  

Th e  f i bre  co ve ri n g  s h al l  co n s i s t  o f  a  co m bi n ati o n  o f  po l ye s te r an d  g l as s  f i bre s .  Th e  g l as s  
f i bre s  s h al l  be  e l e ctri c al - g rad e  c o n ti n u o u s - f i l am e n t g l as s  yarn .  Th e  p o l ye s te r f i bre  s h al l  be  a  
h i g h - g rad e  yarn  re s u l t i n g  fro m  th e  l i n e ar  p o l ym e ri zati o n  o f  e th yl e n e  g l yco l  an d  te re p h th al i c  
ac i d .  Th e  m ax i m u m  co n te n t  b y we i g h t  o f  p o l ye s te r f i bre  i n  th e  yarn  s h al l  n o t  e xce e d  5 0  % .  

Th e  c o ati n g  s h al l  b e  c h aracte ri z e d  b y th e  fo l l o wi n g  d i ffe re n t  g rad e s  o f  th i ckn e s s :  

– P G 1 ,  b are  co n d u cto r wi th  1  l a ye r  o f  p o l ye s te r  g l as s  f i bre  o r  2  l a ye rs  o f  f i n e r p o l ye s te r  
g l as s  f i bre s  th at  to g e th e r,  c o m pl y wi th  th e  d i m e n s i o n al  re q u i re m e n ts  i n  Tab l e  1 .  

– P G 2 ,  b are  co n d u c to r  wi th  2  l a ye rs  o f  po l ye s te r  g l as s  f i bre ;  

– G rad e  1  P G 1 ,  e n am e l l e d  g rad e  1  ( g rad e  1 )  wi th  1  l a ye r  o f  p o l ye s te r g l as s  f i bre  ( P G 1 ) ;  

– G rad e  1  P G 2 ,  e n am e l l e d  g rad e  1  ( g rad e  1 )  wi th  2  l a ye rs  o f  p o l ye s te r g l as s  f i bre  ( P G 2 ) ;  

– G rad e  2  P G 1 ,  e n am e l l e d  g rad e  2  ( g rad e  2 )  wi th  1  l a ye r  o f  p o l ye s te r g l as s  f i bre  ( P G 1 ) ;  

– G rad e  2  P G 2 ,  e n am e l l e d  g rad e  2  ( g rad e  2 )  wi th  2  l a ye rs  o f  p o l ye s te r g l as s  f i bre  ( P G 2 ) .  

W h e n  re fe re n c e  i s  m ad e  to  a wi n d i n g  wi re  acco rd i n g  to  a s tan d ard  o f  th e  I E C  6 0 3 1 7 s e ri e s ,  
th e  f o l l o wi n g  i n fo rm ati o n  i s  g i ve n  i n  th e  d e s c ri p ti o n :  

– re fe re n c e  to  I E C  s p e c i fi cati o n ;  

– n o m i n al  co n d u c to r d i am e te r  i n  m i l l i m e tre s ;  

– g rad e .  

3.3  Appearance  

Th e  f i bro u s  c o ve ri n g  s h al l  b e  s m o o th  as  ag re e d  u p o n  b e twe e n  c u s to m e r an d  s u p p l i e r i n  
acco rd an ce  wi th  g o o d  co m m e rci al  prac ti ce ,  an d  fre e  fro m  ph ys i cal  d am ag e  an d  fo re i g n  
m ate ri al  wh e n  e x am i n e d  wi th  n o rm al  vi s i o n ,  as  wo u n d  o n  t h e  o ri g i n al  s p o o l  o r  re e l .  

N O TE  E vi d e n ce  o f  p h ys i cal  d am ag e  i n c l u d e s  g as h e s ,  b ro ke n  f i bre  s tran d s ,  an d  t h e  l i ke .  

4 Dimensions  

4.1  Conductor d iameter 

Th e  s e ri e s  o f  pre fe rre d  n o m i n al  co n d u cto r d i am e te rs  s h al l  c o rre s po n d  to  s e ri e s  R - 2 0  
acco rd i n g  to  I S O  3 .  Th e  actu al  val u e s  an d  th e i r  to l e ran ce s  are  g i ve n  i n  Tab l e  1  an d  Tab l e  2 .  

Th e  s e ri e s  o f  i n te rm e d i ate  d i am e te rs  fro m  wh i c h  th e  u s e r s h al l  s e l e ct  i n te rm e d i ate  n o m i n al  
co n d u cto r d i am e te rs ,  wh e n  re q u i re d  fo r te c h n i c al  re as o n s ,  s h al l  c o rre s p o n d  to  s e ri e s  R - 4 0  
acco rd i n g  to  I S O  3 .  Th e  actu al  val u e s  an d  th e i r  to l e ran c e s  are  g i ve n  i n  An n e x  A.  

Th e  c o n d u cto r d i am e te r s h al l  n o t  d i ffe r fro m  th e  n o m i n al  d i am e te r b y m o re  th an  th e  l i m i t  g i ve n  
i n  Tabl e  1  an d  Tab l e  2 .  

Fo r i n te rm e d i ate  n o m i n al  co n d u cto r d i am e te rs ,  th e  m i n i m u m  i n cre as e  f i g u re  co rre s po n d i n g  to  
th e  n e xt  l arg e r d i am e te r  s h al l  b e  take n .  



 – 1 0  – I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7    I E C  2 0 1 7  

Table  1  – Dimensional  requ i rements  of  (sing le)  polyester g lass-fibre  wound  fused  and  
unvarnished  or resin  or  varn ish  impregnated  over  g rade 1  or g rade 2  enamel led  round  

copper wind ing  wire  (R20)  

Nominal  
conductor 
d i ameter  

m m  

Conductor  
d i ameter 
tolerance ±  

m m  

Min imum  i ncrease 
sing le  pol yester 

g lass  fibre  covering  

m m  

Maximum  overal l  d i ameter  si ng le  pol yester g lass  
fibre  covering  

m m  

PG1  Grade 1 PG1  Grade 2PG1  

0 , 5 0 0  0 , 0 0 5  0 , 0 6 4  0 , 6 0 6  0 , 6 4 5  0 , 6 6 7  

0 , 5 6 0  0 , 0 0 6  0 , 0 8 9  0 , 6 9 3  0 , 73 3  0 , 75 7  

0 , 6 3 0  0 , 0 0 6  0 , 0 8 9  0 , 7 6 3  0 , 8 0 6  0 , 8 3 1  

0 , 71 0  0 , 0 0 7  0 , 0 8 9  0 , 8 4 4  0 , 8 8 9  0 , 9 1 6  

0 , 8 0 0  0 , 0 0 8  0 , 0 8 9  0 , 9 3 5  0 , 9 8 2  1 , 0 1 1  

0 , 9 0 0  0 , 0 0 9  0 , 0 8 9  1 , 0 3 6  1 , 0 8 6  1 , 1 1 6  

1 , 0 0 0  0 , 0 1 0  0 , 0 8 9  1 , 1 3 7  1 , 1 8 9  1 , 2 2 1  

1 , 1 2 0  0 , 0 1 1  0 , 0 8 9  1 , 2 5 8  1 , 3 1 1  1 , 3 4 4  

1 , 2 5 0  0 , 0 1 3  0 , 0 8 9  1 , 3 9 0  1 , 44 3  1 , 47 6  

1 , 40 0  0 , 0 1 4  0 , 0 8 9  1 , 5 2 7  1 , 5 9 5  1 , 6 2 9  

1 , 6 0 0  0 , 0 1 6  0 , 0 8 9  1 , 7 4 3  1 , 79 7  1 , 8 3 3  

1 , 8 0 0  0 , 0 1 8  0 , 0 8 9  1 , 9 4 5  1 , 9 9 9  2 , 0 3 6  

2 , 0 0 0  0 , 0 2 0  0 , 0 8 9  2 , 1 4 7  2 , 2 0 1  2 , 2 3 9  

2 , 2 4 0  0 , 0 2 2  0 , 0 8 9  2 , 3 8 9  2 , 44 3  2 , 48 2  

2 , 5 0 0  0 , 0 2 5  0 , 0 8 9  2 , 6 5 2  2 , 70 5  2 , 74 5  

2 , 8 0 0  0 , 0 2 8  0 , 1 0 2  2 , 9 8 0  3 , 0 3 2  3 , 0 7 4  

3 , 1 5 0  0 , 0 3 2  0 , 1 0 2  3 , 3 3 4  3 , 3 8 5  3 , 42 8  

3 , 5 5 0  0 , 0 3 6  0 , 1 0 2  3 , 7 3 8  3 , 78 7  3 , 8 3 1  

4, 0 0 0  0 , 0 4 0  0 , 1 0 2  4 , 1 9 2  4, 2 4 0  4, 2 8 5  

4, 5 0 0  0 , 0 4 5  0 , 1 0 2  4 , 6 9 7  4, 74 3  4, 78 9  

5 , 0 0 0  0 , 0 5 0  0 , 1 0 2  5 , 2 0 2  5 , 2 4 5  5 , 2 9 3  

N OTE  1  D i m e n s i o n s  fo r i n te rm e d i ate  n o m i n al  c o n d u c to r d i a m e te rs  fo r  th e  R 40  s e ri e s  are  g i ve n  i n  An n e x A.  

N OTE  2  P G 1  i s  a  s i n g l e  o r d o u bl e  c o ve ri n g  o ve r b a re .  G ra d e  1 P G 1  i s  a  s i n g l e  p o l ye s te r g l as s  f i bre  co ve ri n g  o ve r  
g rad e  1  e n am e l l e d  wi re ,  an d  G rad e  2 P G 1  i s  a  s i n g l e  p o l ye s t e r g l as s  f i b re  c o ve ri n g  o ve r g rad e  2  e n am e l l e d  wi re .  

 



I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7    I E C  2 0 1 7  – 1 1  –  

Table  2  – Dimensional  requ irements  of  (double)  polyester  g lass-fibre  wound  fused  and  
unvarnished  or resin  or  varn ish  impregnated  over bare,  g rade 1 ,  or g rade 2  enamel led  

round  copper  winding  wire  (R20)  

Nominal  
conductor 
d i ameter  

m m  

Conductor 
d i ameter 
tolerance ±  

m m  

Min imum  increase 
double  pol yester  g l ass  

fi bre  covering  

m m  

Maximum  overal l  d i ameter  double  
pol yester g l ass  fibre  covering  

m m  

Grade PG2  Grade 1 PG2  Grade 2PG2  

0 , 5 0 0  0 , 0 0 5  0 , 1 1 4  0 , 6 7 0  0 , 7 0 9  0 , 7 3 1  

0 , 5 6 0  0 , 0 0 6  0 , 1 4 0  0 , 77 0  0 , 8 1 0  0 , 8 3 4  

0 , 6 3 0  0 , 0 0 6  0 , 1 4 0  0 , 8 4 0  0 , 8 8 3  0 , 9 0 8  

0 , 7 1 0  0 , 0 0 7  0 , 1 4 0  0 , 9 2 1  0 , 9 6 6  0 , 9 9 3  

0 , 8 0 0  0 , 0 0 8  0 , 1 4 0  1 , 0 1 2  1 , 0 5 9  1 , 0 8 8  

0 , 9 0 0  0 , 0 0 9  0 , 1 4 0  1 , 1 1 3  1 , 1 6 3  1 , 1 9 3  

1 , 0 0 0  0 , 0 1 0  0 , 1 4 0  1 , 2 1 4  1 , 2 6 6  1 , 2 9 8  

1 , 1 2 0  0 , 0 1 1  0 , 1 4 0  1 , 3 3 5  1 , 3 8 8  1 , 4 2 1  

1 , 2 5 0  0 , 0 1 3  0 , 1 4 0  1 , 46 7  1 , 5 2 0  1 , 5 5 3  

1 , 4 0 0  0 , 0 1 4  0 , 1 4 0  1 , 6 1 8  1 , 6 7 2  1 , 7 0 6  

1 , 6 0 0  0 , 0 1 6  0 , 1 4 0  1 , 8 2 0  1 , 8 7 4  1 , 9 1 0  

1 , 8 0 0  0 , 0 1 8  0 , 1 4 0  2 , 0 2 2  2 , 0 7 6  2 , 1 1 3  

2 , 0 0 0  0 , 0 2 0  0 , 1 4 0  2 , 2 2 4  2 , 2 7 8  2 , 3 1 6  

2 , 2 4 0  0 , 0 2 2  0 , 1 4 0  2 , 46 6  2 , 5 2 0  2 , 5 5 9  

2 , 5 0 0  0 , 0 2 5  0 , 1 4 0  2 , 72 9  2 , 7 8 2  2 , 8 2 2  

2 , 8 0 0  0 , 0 2 8  0 , 1 5 2  3 , 0 5 6  3 , 1 0 8  3 , 1 5 0  

3 , 1 5 0  0 , 0 3 2  0 , 1 5 2  3 , 41 0  3 , 4 6 1  3 , 5 0 4  

3 , 5 5 0  0 , 0 3 6  0 , 1 5 2  3 , 8 1 4  3 , 8 6 3  3 , 9 0 7  

4 , 0 0 0  0 , 0 4 0  0 , 1 5 2  4, 2 6 8  4 , 3 1 6  4 , 3 6 1  

4 , 5 0 0  0 , 0 4 5  0 , 1 5 2  4, 77 3  4 , 8 1 9  4 , 8 6 5  

5 , 0 0 0  0 , 0 5 0  0 , 1 5 2  5 , 2 7 8  5 , 3 2 1  5 , 3 6 9  

N O TE  1  Th e  d i m e n s i o n s  o f  i n te rm e d i at e  n o m i n al  co n d u ct o r d i am e te rs  fo r  t h e  R 40  s e ri e s  a re  g i ve n  i n  An n e x A.  

N O TE  2  G rad e  P G 2  i s  a  d o u bl e  p o l ye s t e r g l as s  f i b re  co ve ri n g  o ve r b are ,  G rad e  1 P G 2  i s  a  d o u bl e  p o l ye s t e r  
g l as s  f i b re  co ve ri n g  o ve r g rad e  1  e n am e l l e d  wi re ,  a n d  G ra d e  2 P G 2  i s  a  d o u b l e  p o l ye s te r g l as s  f i bre  co ve ri n g  
o ve r g rad e  2  e n am e l l e d  wi re .  

 

4.2  Out  of  roundness of  conductor 

Th e  d i ffe re n ce  b e twe e n  th e  m i n i m u m  d i am e te r  an d  th e  m ax i m u m  d i am e te r,  at  an y o n e  p o i n t,  
s h al l  n o t  be  m o re  th an  th e  f i g u re  g i ve n  i n  co l u m n  2  o f  Tab l e  1  o r  Tab l e  2 .  

4.3  M in imum  increase  i n  d iameter due to  the  covering  

Th e  m i n i m u m  i n cre as e  i n  d i am e te r  d u e  to  th e  co ve ri n g  s h al l  n o t  b e  l e s s  th an  th e  val u e s  g i ve n  
i n  Tabl e  1  o r  Tab l e  2 .  

4.4  Maximum overal l  d iameter  

Th e  m axi m u m  o ve ral l  d i am e te r s h al l  n o t  e xce e d  th e  val u e s  g i ve n  i n  Tabl e  1  o r  Tab l e  2 .  



 – 1 2  – I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7    I E C  2 0 1 7  

5 Electrical  resistance 

N o  m i n i m u m  o r m axi m u m  re s i s tan ce  val u e s  are  s pe ci f i e d .   F o r  n o m i n al  re s i s tan c e  val u e s  s e e  
An n e x B .  

6 Elongation  

Th e  m i n i m u m  e l o n g ati o n  s h al l  n o t  be  l e s s  th an  th e  val u e  g i ve n  i n  Tab l e  3 .  

Table  3  – Elongation  

Nominal  conductor d i ameter  

m m  

Min imum  elongation  

%  

Over  Up  to  and  i nclud ing  

- - -  0 , 6 3 0  - - -  

0 , 6 3 0  1 , 2 5 0  1 5  

1 , 2 5 0  2 , 8 0 0  2 0  

2 , 8 0 0  5 , 0 0 0  3 0  

 

7 Spring iness  

7.1  Nominal  conductor d iameters  up  to  and  includ ing  1 ,600 mm  

N o  re q u i re m e n ts  s p e c i fi e d .  

7.2  Nominal  conductor d iameters  over 1 ,600 mm  

Th e  wi re  s h al l  n o t  e xce e d  th e  m axi m u m  s pri n g b ack o f:  

– 5 °  fo r  wi re s  wi th  a p o l ye s te r  g l as s  f i b re  co ve ri n g  o ve r a b are  c o n d u cto r;  

– 5 , 5 °  fo r  wi re s  wi th  a  p o l ye s te r g l as s  f i bre  c o ve ri n g  o ve r an  e n am e l l e d  co n d u cto r.  

8 Flexibi l i ty and  adherence 

8.1  Mandrel  wind ing  test  

Th e  co ve ri n g  s h al l  n o t  o p e n  s u ff i c i e n tl y to  e x po s e  th e  bare  o r e n am e l l e d  wi re  afte r  b e n d i n g  o n  
a m an d re l  acco rd i n g  to  Tab l e  4 .  

Table  4  – Mandrel  wind ing  

Wire si ze  range  
Mandrel  d i ameter  

O ve r  U p to  a n d  i n cl u d i n g  

0 , 5 0 0  2 , 5 0 0  5  x N o m  co n d u c to r d i am e t e r  

2 , 5 0 0  5 , 0 0 0  1 0  x  N o m  co n d u ct o r d i am e te r  

 

8.2  Adherence test  

Th e  wi re  s h al l  b e  s tre tch e d  b y 2 0  % o r to  i ts  bre akpo i n t  wh i c h e ve r i s  l e s s .  Th e re  s h al l  b e  n o  
l o o s e n i n g ,  fra yi n g  o r  l o s s  o f  ad h e s i o n  o f  th e  co ve ri n g  e xce pt  at  th e  po i n t  o f  ru p tu re .  



I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7    I E C  2 0 1 7  – 1 3  –  

9 Heat  shock 

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 0  Cut-through  

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 1  Resistance to  abrasion  

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 2  Resistance to  solvents 

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 3  Breakdown  vol tage 

1 3. 1  Polyester  g lass  fibre  covered  bare round  copper wi re  

Th e  wi re  s h al l  m e e t  th e  re q u i re m e n ts  o f  Tab l e  5  wh e n  te s te d  i n  acc o rd an c e  wi th  4. 6  o f  
I E C  6 0 8 5 1 - 5 : 2 0 0 8 .  

Table  5  – Breakdown  vol tage for bare round  copper wi re  

Nominal  conductor d i ameter  

m m  

Mandrel  
d i ameter  

m m  

Min imum  breakdown  vol tage  

V 

Over  Up  to  and  
i nclud ing  

PG1  

Sing le  pol yester  g l ass  
fi bre  covering  

PG2  

Double  pol yester  g l ass  
fi bre  covering  

- - -  0 , 5 0 0  2 5  2 0 0  4 0 0  

0 , 5 0 0  2 , 5 0 0  2 5  2 6 0  5 2 0  

2 , 5 0 0  5 , 0 0 0  5 0  3 0 0  6 0 0  

 

1 3.2  Polyester  g lass  fibre  covered  enamel led  round  copper wi re  

Th e  wi re  s h al l  m e e t  th e  re q u i re m e n ts  o f  Tab l e  6 .  
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Table  6  – Breakdown  vol tage  for enamel led  round  copper wi re  

Nominal  conductor 
d iameter  

m m  

Mandrel  
d i ameter  

m m  

Min imum  breakdown  vol tage  

V 

Over  Up  to  and  
i nclud ing  

1 PG1  

Sing le  
pol yester 
g lass  fi bre  
covering  

1 PG2  

Double  
pol yester 
g lass  fi bre  
covering  

2PG1   

Sing le  
pol yester  
g l ass  fibre  
covering  

2PG2  

Double  
pol yester  
g l ass  fibre  
covering  

0 , 5 0 0  1 , 0 0 0  2 5  7 5 0  1  0 0 0  1  0 0 0  1  2 0 0  

1 , 0 0 0  2 , 5 0 0  2 5  1  0 0 0  1  2 0 0  1  2 5 0  1  5 0 0  

2 , 5 0 0  5 , 0 0 0  5 0  1  2 0 0  1  5 0 0  1  6 0 0  1  8 0 0  

 

1 4  Continui ty of  insulation  

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 5  Temperature index 

Th e  te m pe ratu re  i n d e x i s  d e p e n d e n t  o n  th e  t yp e  o f  i m pre g n ati n g  ag e n t  u s e d .  Th e  m e th o d  o f  
te s t  s h al l  b e  ag re e d  u p o n  be twe e n  p u rch as e r an d  s u p p l i e r.  Th e  m ax i m u m  se rvi ce  te m pe ratu re  
s h al l  b e  d e te rm i n e d  b y e xpe ri e n ce .  

1 6  Resistance to  refrigerants  

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 7 Solderabi l i ty 

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 8  Heat  or solvent  bonding  

Te s t  i n app ro pri ate .  

1 9  Dielectric  d issipation  factor 

Te s t  i n app ro pri ate .  

20  Resistance to  transformer oi l  

Te s t  i n app ro pri ate .  

21  Loss of  mass 

Te s t  i n app ro pri ate .  
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23  Pin  hole test  

Te s t  i n app ro pri ate .  

30  Packaging  

Th e  ki n d  o f  packag i n g  m a y i n fl u e n ce  ce rtai n  pro p e rt i e s  o f  th e  wi re ,  fo r  e x am pl e  s pri n g b ack.  
Th e re f o re  th e  ki n d  o f  p ackag i n g  fo r  e x am pl e ,  th e  typ e  o f  s p o o l ,  s h al l  be  ag re e d  u p o n  b e twe e n  
pu rc h as e r an d  s u p p l i e r.  

Th e  wi re  s h al l  b e  e ve n l y an d  co m pactl y wo u n d  o n  s po o l s  o r  p l ace d  i n  co n tai n e rs .  N o  s p o o l  o r  
co n tai n e r s h al l  co n tai n  m o re  th an  o n e  l e n g th  o f  wi re  u n l e s s  ag re e d  to  b y p u rch as e r  an d  
s u p p l i e r.  M arki n g  o f  th e  l ab e l  wh e n  th e re  i s  m o re  th an  o n e  l e n g th  an d /o r i d e n ti f i cati o n  o f  th e  
s e p arate  l e n g th s  i n  th e  p ackag e  s h al l  b e  ag re e d  to  b y p u rch as e r an d  s u p p l i e r.  

W h e re  wi re s  are  d e l i ve re d  i n  c o i l s ,  th e  d i m e n s i o n s  an d  th e  m axi m u m  we i g h ts  o f  s u ch  c o i l s  
s h al l  b e  ag re e d  u p o n  b e twe e n  p u rch as e r an d  s u p p l i e r.  An y ad d i t i o n al  pro te cti o n  fo r c o i l s  s h al l  
al s o  b e  ag re e d  u p o n  b e twe e n  pu rch as e r an d  s u p p l i e r.  

Lab e l s  s h al l  be  attac h e d  to  e ach  packag i n g  u n i t  as  ag re e d  u po n  b e twe e n  s u p p l i e r an d  u s e r  
an d  s h al l  i n cl u d e  th e  f o l l o wi n g  i n f o rm ati o n :  

a)  m an u factu re r n am e  an d /o r trad e  m ark;  

b)  typ e  o f  wi re  an d  i n s u l ati o n ,  fo r  i n s tan ce  trad e  n am e  an d /o r  I E C  s p e c i fi cati o n  n u m be r;  

c)  n e t  m as s  o f  wi re ;  

d )  n o m i n al  d i am e te r o f  wi re  an d  g rad e  o f  i n s u l ati o n ;  

e )  d ate  o f  m an u f actu re ;  

f)  ap pro p ri ate  I E C  s p e ci f i cati o n  n u m be r.  
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Annex A 
( i n fo rm ati ve )  

 
Diameters  for i ntermediate nominal  conductor d iameters  (R40)   

Table  A. 1  – Diameters  for sing le  polyester  g lass-fibre  wound  fused  
and  unvarnished  or  resin  or varn ish  impregnated  over g rade 1  

or g rade 2  enamel led  round  copper wire  (R40)  

Nominal  
conductor 
d i ameter  

m m  

Conductor 
d i ameter 
tolerance ±  

m m  

Min imum  i ncrease i n  a  
sing le  pol yester  g l ass  

fi bre  covering  

m m  

Maximum  overal l  d iameter o f  a  sing le  
polyester  g l ass  fi bre  covering  

m m  

Grade 1 PG1  Grade 2PG1  

0 , 5 3 0  0 , 0 0 6  0 , 0 8 9  0 , 7 0 3  0 , 72 7  

0 , 6 0 0  0 , 0 0 6  0 , 0 8 9  0 , 7 7 6  0 , 8 0 1  

0 , 6 7 0  0 , 0 0 7  0 , 0 8 9  0 , 8 4 9  0 , 8 7 6  

0 , 7 5 0  0 , 0 0 8  0 , 0 8 9  0 , 9 3 2  0 , 9 6 1  

0 , 8 5 0  0 , 0 0 9  0 , 0 8 9  1 , 0 3 6  1 , 0 6 6  

0 , 9 5 0  0 , 0 1 0  0 , 0 8 9  1 , 1 3 9  1 , 1 7 1  

1 , 0 6 0  0 , 0 1 1  0 , 0 8 9  1 , 2 5 1  1 , 2 8 4  

1 , 1 8 0  0 , 0 1 2  0 , 0 8 9  1 , 3 7 3  1 , 40 6  

1 , 3 2 0  0 , 0 1 3  0 , 0 8 9  1 , 5 1 5  1 , 5 4 9  

1 , 5 0 0  0 , 0 1 5  0 , 0 8 9  1 , 6 9 7  1 , 73 3  

1 , 7 0 0  0 , 0 1 7  0 , 0 8 9  1 , 8 9 9  1 , 9 3 6  

1 , 9 0 0  0 , 0 1 9  0 , 0 8 9  2 , 1 0 1  2 , 1 3 9  

2 , 1 2 0  0 , 0 2 1  0 , 0 8 9  2 , 3 2 3  2 , 3 6 2  

2 , 3 6 0  0 , 0 2 4  0 , 0 8 9  2 , 5 6 5  2 , 6 0 5  

2 , 6 5 0  0 , 0 2 7  0 , 1 0 2  2 , 8 8 2  2 , 9 2 4  

3 , 0 0 0  0 , 0 3 0  0 , 1 0 2  3 , 2 3 5  3 , 2 7 8  

3 , 3 5 0  0 , 0 3 4  0 , 1 0 2  3 , 5 8 7  3 , 6 3 1  

3 , 7 5 0  0 , 0 3 8  0 , 1 0 2  3 , 9 9 0  4, 0 3 5  

4 , 2 5 0  0 , 0 4 3  0 , 1 0 2  4 , 4 9 3  4, 5 3 9  

4 , 7 5 0  0 , 0 4 8  0 , 1 0 2  4 , 9 9 5  5 , 0 4 3  
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Table  A.2  – Diameters  for double polyester g lass-fibre wound  fused  
and  unvarnished  or  resin  or varn ish  impregnated  over bare,  
g rade 1  or  g rade 2  enamel led  round  copper wi re  (R40)   

Nominal  
conductor 
d i ameter  

mm  

Conductor 
d i ameter 
tolerance ±  

mm  

Min imum  i ncrease i n  a  
double  pol yester  g l ass  

fi bre  covering  

mm  

Maximum  overal l  d i ameter of  a  double  
pol yester g l ass  fibre  covering  

mm  

Grade PG2  Grade 1 PG2  Grade 2PG2  

0, 530  0 , 006  0 , 1 40  0 , 740  0 , 780  0 , 804  

0 , 600  0 , 006  0 , 1 40  0 , 81 0  0 , 853  0 , 878  

0 , 670  0 , 007  0 , 1 40  0 , 881  0 , 926  0 , 953  

0 , 750  0 , 008  0 , 1 40  0 , 962  1 , 009  1 , 038  

0 , 850  0 , 009  0 , 1 40  1 , 063  1 , 1 1 3  1 , 1 43  

0 , 950  0 , 01 0  0 , 1 40  1 , 1 64  1 , 21 6  1 , 248  

1 , 060  0 , 01 1  0 , 1 40  1 , 275  1 , 328  1 , 361  

1 , 1 80  0 , 01 2  0 , 1 40  1 , 396  1 . 450  1 , 483  

1 , 320  0 , 01 3  0 , 1 40  1 , 537  1 , 592  1 , 626  

1 , 500  0 , 01 5  0 , 1 40  1 , 71 9  1 , 774  1 , 81 0  

1 , 700  0 , 01 7  0 , 1 40  1 , 921  1 , 976  2 , 01 3  

1 , 900  0 , 01 9  0 , 1 40  2, 1 23  2 , 1 78  2 , 21 6  

2 , 1 20  0 , 021  0 , 1 40  2, 345  2 , 400  2 , 439  

2 , 360  0 , 024  0 , 1 40  2, 588  2 , 642  2 , 682  

2 , 650  0 , 027  0 , 1 52  2, 905  2 , 958  3 , 000  

3 , 000  0 , 030  0 , 1 52  3 , 258  3 , 31 1  3 , 354  

3 , 350  0 , 034  0 , 1 52  3 , 61 2  3 , 663  3 , 707  

3 , 750  0 , 038  0 , 1 52  4, 01 6  4, 066  4, 1 1 1  

4, 250  0 , 043  0 , 1 52  4, 521  4, 569  4, 61 5  

4, 750  0 , 048  0 , 1 52  5, 026  5 , 071  5 , 1 1 9  
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Annex B  
( i n fo rm ati ve )  

 
Resistance 

B.1  Determination  of  nominal  resistance 

Th e  val u e s  fo r n o m i n al  re s i s tan ce  g i ve n  i n  Tab l e  B . 1  are  fo r  i n fo rm ati o n  o n l y.  Th e y are  
cal cu l ate d  o n  th e  b as i s  o f  n o m i n al  c o n d u cto r d i am e te r an d  a n o m i n al  re s i s t i vi t y o f  
1 /5 8 , 5  Ω  m m 2 m - 1 .  

Table  B . 1  – Electrical  resistance  

Nominal  conductor d i ameter  

m m  

Nominal  resi stance  

Ω/m  

0 , 5 0 0  0 , 0 8 7  0 6  

0 , 5 6 0  0 , 0 6 9  4 0  

0 , 6 3 0  0 , 0 5 4  8 4  

0 , 7 1 0  0 , 0 4 3  1 8  

0 , 8 0 0  0 , 0 3 4  0 1  

0 , 9 0 0  0 , 0 2 6  8 7  

1 , 0 0 0  0 , 0 2 1  7 6  

1 , 1 2 0  0 , 0 1 7  3 5  

1 , 2 5 0  0 , 0 1 3  9 3  

1 , 4 0 0  0 , 0 1 1  1 0  

1 , 6 0 0  0 , 0 0 8  5 0 2  

1 , 8 0 0  0 , 0 0 6  7 1 8  

2 , 0 0 0  0 , 0 0 5  4 4 1  

2 , 2 4 0  0 , 0 0 4  3 3 8  

2 , 5 0 0  0 , 0 0 3  4 8 2  

2 , 8 0 0  0 , 0 0 2  7 7 6  

3 , 1 5 0  0 , 0 0 2  1 9 3  

3 , 5 5 0  0 , 0 0 1  7 2 7  

4 , 0 0 0  0 , 0 0 1  3 6 0  

4 , 5 0 0  0 , 0 0 1  0 7 5  

5 , 0 0 0  0 , 0 0 0  8 7 0  6  
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Annex C  
( i n fo rm ati ve )  

 
H igh  temperature fai lure  

N o  re q u i re m e n ts  are  s p e ci f i e d .  

Fo r th e  te s t  m e th o d ,  s e e  An n e x A o f  I E C  6 0 8 5 1 - 6 : 2 0 1 2 .  
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B i bl i o g raph y 

I E C  6 0 2 6 4 ( al l  p arts ) ,  Packaging of winding wires 

I E C  6 0 3 1 7 ( al l  p arts ) ,  Specifications for particular types of winding wires 

I E C  6 0 3 1 7- 70 ,  Specifications for particular types of winding wires – Part 70: Polyester glass-
fibre wound unvarnished and fused or resin or varnish impregnated,  bare or enamelled round 
copper wire,  temperature index 155 

I E C  6 0 3 1 7- 71 ,  Specifications for particular types of winding wires – Part 71: Polyester glass-
fibre wound unvarnished and fused or resin or varnish impregnated,  bare or enamelled round 
copper wire,  temperature index 180  

I E C  6 0 3 1 7- 72 ,  Specifications for particular types of winding wires – Part 72: Polyester glass-
fibre wound silicone resin or varnish impregnated,  bare or enamelled round copper wire,  
temperature index 200 

I E C  6 0 8 5 1 - 6 : 2 0 1 2 ,  Winding wires – Test methods – Part 6: Thermal properties 

 

_____________ 
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COM M I S S I O N  É LE C TROTE CH N I Q U E  I N TE RN ATI ON ALE  

____________ 

 
SPÉCIFICATIONS POUR TYPES PARTICULIERS DE FILS DE BOBINAGE –  

 
Partie  0-1 0:  Exigences générales  – Fi l  de  section  ci rculai re  en  cu ivre nu  
ou  émai l lé,  guipé de fibres de verre  polyester fondues,  non  vernies ou  

imprégnées de vern is  ou  de résine  
 

AVAN T- P ROP OS  

1 )  La C o m m i s s i o n  E l e c tro t e c h n i q u e  I n te rn at i o n al e  ( I E C )  e s t  u n e  o rg a n i s at i o n  m o n d i al e  d e  n o rm al i s at i o n  
c o m p o s é e  d e  l ' e n s e m b l e  d e s  co m i té s  é l e c tro t e c h n i q u e s  n at i o n a u x ( C o m i t é s  n ati o n au x d e  l ’ I E C ) .  L’ I E C  a p o u r  
o bj e t  d e  favo ri s e r l a  co o pé rati o n  i n t e rn at i o n a l e  p o u r t o u te s  l e s  q u e s t i o n s  d e  n o rm al i s ati o n  d an s  l e s  d o m ai n e s  
d e  l ' é l e ct ri c i té  e t  d e  l ' é l e c tro n i q u e .  A c e t  e ffe t,  l ’ I E C  – e n t re  a u t re s  ac ti vi t é s  – p u bl i e  d e s  N o rm e s  
i n te rn ati o n a l e s ,  d e s  S p é c i f i cat i o n s  te ch n i q u e s ,  d e s  R ap p o rt s  t e c h n i q u e s ,  d e s  S p é ci f i cat i o n s  ac ce s s i b l e s  a u  
p u b l i c  ( P AS )  e t  d e s  G u i d e s  ( ci - ap rè s  d é n o m m é s  " P u bl i c at i o n ( s )  d e  l ’ I E C " ) .  L e u r é l abo rat i o n  e s t  co n fi é e  à  d e s  
c o m i t é s  d ' é t u d e s ,  au x travau x  d e s q u e l s  to u t  C o m i té  n ati o n a l  i n t é re s s é  p ar l e  s u j e t  trai t é  p e u t  p art i ci p e r.  L e s  
o rg an i s at i o n s  i n t e rn ati o n al e s ,  g o u ve rn e m e n t al e s  e t  n o n  g o u ve rn e m e n ta l e s ,  e n  l i ai s o n  a ve c  l ’ I E C ,  p art i c i pe n t  
é g al e m e n t  a u x t ravau x.  L’ I E C  co l l ab o re  é t ro i t e m e n t  a ve c  l ' O rg an i s ati o n  I n te rn at i o n al e  d e  N o rm al i s at i o n  ( I S O ) ,  
s e l o n  d e s  co n d i t i o n s  f i xé e s  p ar  acco rd  e n tre  l e s  d e u x o rg an i s at i o n s .  

2 )  Le s  d é ci s i o n s  o u  acc o rd s  o ff i c i e l s  d e  l ’ I E C  co n c e rn an t  l e s  q u e s ti o n s  t e c h n i q u e s  re p ré s e n t e n t,  d an s  l a  m e s u re  
d u  p o s s i bl e ,  u n  acc o rd  i n t e rn ati o n al  s u r  l e s  s u j e ts  é t u d i é s ,  é t an t  d o n n é  q u e  l e s  C o m i t é s  n at i o n au x d e  l ’ I E C  
i n té re s s é s  s o n t  re pré s e n t é s  d a n s  ch aq u e  co m i té  d ’ é tu d e s .  

3 )  Le s  P u bl i c at i o n s  d e  l ’ I E C  s e  p ré s e n te n t  s o u s  l a  fo rm e  d e  re co m m an d at i o n s  i n t e rn at i o n a l e s  e t  s o n t  ag ré é e s  
co m m e  te l l e s  par l e s  C o m i té s  n at i o n au x d e  l ’ I E C .  To u s  l e s  e ffo rt s  rai s o n n ab l e s  s o n t  e n t re p ri s  afi n  q u e  l ’ I E C  
s ' as s u re  d e  l ' e xact i tu d e  d u  co n te n u  t e ch n i q u e  d e  s e s  p u b l i c ati o n s ;  l ’ I E C  n e  p e u t  pas  ê tre  te n u e  re s p o n s abl e  d e  
l ' é ve n t u e l l e  m au vai s e  u t i l i s at i o n  o u  i n t e rp ré t at i o n  q u i  e n  e s t  fai te  p ar u n  q u e l co n q u e  u t i l i s at e u r f i n al .  

4)  D an s  l e  b u t  d ' e n co u ra g e r l ' u n i fo rm i t é  i n te rn ati o n al e ,  l e s  C o m i t é s  n ati o n a u x d e  l ’ I E C  s ' e n g ag e n t ,  d an s  t o u t e  l a  
m e s u re  po s s i b l e ,  à  ap pl i q u e r d e  faço n  t ra n s p a re n te  l e s  P u b l i c at i o n s  d e  l ’ I E C  d a n s  l e u rs  p u bl i cat i o n s  n ati o n al e s  
e t  ré g i o n al e s .  To u t e s  d i ve rg e n ce s  e n t re  t o u t e s  P u b l i c at i o n s  d e  l ’ I E C  e t  t o u t e s  p u bl i cat i o n s  n at i o n al e s  o u  
ré g i o n al e s  co rre s p o n d a n t e s  d o i ve n t  ê t re  i n d i q u é e s  e n  te rm e s  cl ai rs  d a n s  ce s  d e rn i è re s .  

5 )  L’ I E C  e l l e - m ê m e  n e  fo u rn i t  a u cu n e  att e s t at i o n  d e  c o n fo rm i té .  D e s  o rg a n i s m e s  d e  ce rt i f i c at i o n  i n d é p e n d an t s  
fo u rn i s s e n t  d e s  s e rvi c e s  d ' é val u ati o n  d e  co n fo rm i té  e t ,  d a n s  c e rtai n s  s e ct e u rs ,  ac cè d e n t  au x m arq u e s  d e  
co n fo rm i t é  d e  l ’ I E C .  L ’ I E C  n ' e s t  re s p o n s ab l e  d ' au cu n  d e s  s e rvi ce s  e ffe ctu é s  p a r l e s  o rg an i s m e s  d e  ce rt i f i cat i o n  
i n d é p e n d a n t s .  

6 )  To u s  l e s  u t i l i s at e u rs  d o i ve n t  s ' as s u re r q u ' i l s  s o n t  e n  p o s s e s s i o n  d e  l a  d e rn i è re  é d i t i o n  d e  ce t t e  pu b l i cati o n .  

7)  Au c u n e  re s p o n s a bi l i t é  n e  d o i t  ê tre  i m p u t é e  à  l ’ I E C ,  à  s e s  ad m i n i s trat e u rs ,  e m pl o yé s ,  a u xi l i ai re s  o u  
m an d at ai re s ,  y  co m pri s  s e s  e xp e rts  p a rt i cu l i e rs  e t  l e s  m e m bre s  d e  s e s  com i t é s  d ' é tu d e s  e t  d e s  C o m i té s  
n at i o n au x d e  l ’ I E C ,  p o u r t o u t  pré j u d i c e  cau s é  e n  cas  d e  d o m m ag e s  co rp o re l s  e t  m até ri e l s ,  o u  d e  to u t  a u tre  
d o m m ag e  d e  q u e l q u e  n atu re  q u e  c e  s o i t ,  d i re ct e  o u  i n d i re ct e ,  o u  p o u r s u p p o rte r l e s  co û t s  ( y  co m p ri s  l e s  frai s  
d e  j u s ti c e )  e t  l e s  d é pe n s e s  d é co u l an t  d e  l a  p u b l i cat i o n  o u  d e  l ' u t i l i s ati o n  d e  ce tt e  P u b l i cat i o n  d e  l ’ I E C  o u  d e  
t o u te  a u tre  P u b l i cati o n  d e  l ’ I E C ,  o u  au  c ré d i t  q u i  l u i  e s t  acco rd é .  

8 )  L' at te n t i o n  e s t  att i ré e  s u r l e s  ré fé re n ce s  n o rm ati ve s  ci té e s  d an s  ce t te  p u b l i c at i o n .  L' u t i l i s at i o n  d e  p u b l i cati o n s  
ré fé re n cé e s  e s t  o b l i g at o i re  po u r u n e  ap p l i cati o n  co rre ct e  d e  l a  p ré s e n te  p u bl i c at i o n .   

9 )  L’ at te n t i o n  e s t  att i ré e  s u r l e  f ai t  q u e  c e rt a i n s  d e s  é l é m e n t s  d e  l a  p ré s e n t e  P u bl i c at i o n  d e  l ’ I E C  p e u ve n t  f ai re  
l ’ o bj e t  d e  d ro i t s  d e  b re ve t .  L’ I E C  n e  s au rai t  ê t re  te n u e  p o u r re s p o n s a bl e  d e  n e  pas  avo i r  i d e n t i f i é  d e  te l s  d ro i ts  
d e  b re ve t s  e t  d e  n e  p as  avo i r  s i g n a l é  l e u r e xi s te n ce .  

La N o rm e  i n te rn ati o n al e  I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0  a é té  é tab l i e  p ar l e  c o m i té  d ’ é tu d e s  5 5  d e  l ’ I E C :  F i l s  
d e  bo b i n ag e .  

Le  te x te  d e  ce tte  n o rm e  e s t  i s s u  d e s  d o c u m e n ts  s u i van ts :  

F D I S  R ap po rt  d e  vo t e  

5 5 /1 6 0 1 /F D I S  5 5 /1 6 0 8 /R VD  

 
Le  rap p o rt  d e  vo te  i n d i q u é  d an s  l e  tab l e au  ci - d e s s u s  d o n n e  to u te  i n f o rm ati o n  s u r l e  vo te  a yan t  
ab o u ti  à  l ' ap pro b ati o n  d e  ce tte  N o rm e  i n te rn ati o n al e .  
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C e  d o c u m e n t  a  é té  ré d i g é  s e l o n  l e s  D i re cti ve s  I S O/I E C ,  P arti e  2 .  

U n e  l i s te  d e  to u te s  l e s  parti e s  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 ,  pu b l i é e s  s o u s  l e  t i tre  g é n é ral  Spécifications 
pour types particuliers de fils de bobinage,  p e u t  ê tre  co n s u l té e  s u r  l e  s i te  we b  d e  l ' I E C .  

La  n u m é ro tati o n  d e s  art i cl e s  d e  l a  pré s e n te  n o rm e  n ’ e s t  p as  c o n ti n u e  e n tre  l e s  Arti cl e s  2 1  e t  
3 0  af i n  d e  ré s e rve r u n  e s pac e  po u r d ' é ve n tu e l l e s  fu tu re s  e x i g e n c e s  ap p l i cab l e s  au  f i l  avan t  
ce l l e s  ap pl i cab l e s  au  co n d i t i o n n e m e n t  d u  f i l .  

Le  c o m i té  a d é ci d é  q u e  l e  c o n te n u  d e  ce  d o c u m e n t  n e  s e ra pas  m o d i f i é  avan t  l a  d ate  d e  
stab i l i té  i n d i q u é e  s u r l e  s i te  we b d e  l ’ I E C  s o u s  " h ttp: //we bs to re . i e c . ch "  d an s  l e s  d o n n é e s  
re l at i ve s  au  d o c u m e n t  re ch e rc h é .  A c e tte  d ate ,  l e  d o cu m e n t s e ra  

•  re co n d u i t,  

•  s u p pri m é ,  

•  re m pl acé  par  u n e  é d i t i o n  ré vi s é e ,  o u  

•  am e n d é .  
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I N TROD U CTI O N  

La pré s e n te  p arti e  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 ap p arti e n t  à  l ' u n e  d e s  s é ri e s  d e  n o rm e s  q u i  trai te n t  d e s  f i l s  
i s o l é s  u t i l i s é s  p o u r l e s  e n ro u l e m e n ts  d e s  app are i l s  é l e ctri q u e s .  L' e n s e m bl e  e s t  co m po s é  d e s  
tro i s  s é ri e s  d e  n o rm e s  s u i van te s :  

1 )  Fils de bobinage – Méthodes d’essai ( s é ri e  I E C  6 0 8 5 1 ) ;  

2)  Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage  ( s é ri e  I E C  6 0 3 1 7 ) ;  

3 )  Conditionnement des fils de bobinage  ( s é ri e  I E C  6 0 2 6 4) .  

 



I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7    I E C  2 0 1 7  – 2 7  –  

SPÉCIFICATIONS POUR TYPES PARTICULIERS DE FILS DE BOBINAGE –  
 

Partie  0-1 0:  Exigences générales  – Fi l  de  section  ci rculai re  en  cu ivre nu  
ou  émai l lé,  guipé de fibres de verre  polyester fondues,  non  vernies ou  

imprégnées de vern is  ou  de résine  
 
 
 

1  Domaine d ’appl ication  

La pré s e n te  p arti e  d e  l ’ I E C  6 0 3 1 7 s pé c i fi e  l e s  e x i g e n ce s  g é n é ral e s  p o u r l e  f i l  d e  s e cti o n  
ci rcu l ai re  e n  c u i vre  n u  o u  é m ai l l é  d e  g rad e  1  o u  d e  g rad e  2 ,  g u i p é  d e  f i bre s  d e  ve rre  p o l ye s te r  
fo n d u e s ,  n o n  ve rn i e s  o u  i m pré g n é e s  d e  ré s i n e  o u  d e  ve rn i s .  

La g am m e  d e s  d i m e n s i o n s  n o m i n al e s  d e s  co n d u c te u rs  e s t  d o n n é e  d an s  l e  Tab l e au  1 ,  l e  
Tabl e au  2 ,  l e  Tab l e au  A. 1  e t  l e  Tab l e au  A. 2 .  

2 Références normatives  

Le s  d o cu m e n ts  s u i van ts  ci té s  d an s  l e  te xte  c o n s ti tu e n t,  p o u r to u t  o u  p art i e  d e  l e u r c o n te n u ,  
d e s  e x i g e n c e s  d u  pré s e n t  d o c u m e n t.  P o u r l e s  ré fé re n c e s  d até e s ,  s e u l e  l ’ é d i t i o n  c i té e  
s ’ ap p l i q u e .  P o u r l e s  ré fé re n c e s  n o n  d até e s ,  l a  d e rn i è re  é d i t i o n  d u  d o cu m e n t  d e  ré fé re n ce  
s ' app l i q u e  ( y c o m pri s  l e s  é ve n tu e l s  am e n d e m e n ts ) .  

I E C  6 0 8 5 1  ( to u te s  l e s  parti e s ) ,  Fils de bobinage – Méthodes d'essai 

I E C  6 0 8 5 1 - 5 : 2 0 0 8 ,  Fils de bobinage – Méthodes d’essai – Partie 5: Propriétés électriques  

I S O  3 ,  Nombres normaux – Séries de nombres normaux 

3 Termes,  défin i tions,  notes générales et  aspect  

3.1  Termes et  défin i tions  

P o u r l e s  be s o i n s  d u  p ré s e n t  d o cu m e n t,  l e s  te rm e s  e t  d é fi n i t i o n s  s u i van ts  s ’ ap p l i q u e n t .  

L' I S O  e t  l ' I E C  t i e n n e n t  à j o u r d e s  bas e s  d e  d o n n é e s  te rm i n o l o g i q u e s  d e s ti n é e s  à ê tre  u t i l i s é e s  
en  n o rm al i s ati o n ,  co n s u l tab l e s  au x ad re s s e s  s u i van te s :   

•  I E C  E l e ctro pe d i a:  d i s p o n i b l e  à  l ' ad re s s e  h ttp: //www. e l e ctro p e d i a. o rg /  

•  I S O  O n l i n e  bro ws i n g  p l atfo rm :  d i s p o n i b l e  à l ' ad re s s e  h ttp: //www. i s o . o rg /o b p  

3. 1 . 1   
revêtement  
m até ri au  q u i  e s t  d é po s é  s u r  u n  c o n d u c te u r  o u  s u r u n  f i l  p ar  d e s  m o ye n s  app ro pri é s ,  p u i s  
s é ch é  e t/o u  c u i t  

3. 1 .2   
conducteur 
m é tal  n u  aprè s  e n l è ve m e n t  d e  l ' i s o l an t  

3. 1 .3   
enveloppe  
m até ri au  e n ro u l é ,  ru b an é  o u  tre s s é  au to u r  d ' u n  c o n d u c te u r n u  o u  i s o l é  

http://www.iso.org/obp


 – 2 8  – I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7    I E C  2 0 1 7  

3. 1 .4   
craquelure  
fe n te  d an s  l ' i s o l an t  q u i  re n d  vi s i b l e  l e  c o n d u cte u r s o u s  u n  g ro s s i s s e m e n t  d o n n é  

3. 1 .5   
fi l  émai l lé  
f i l  re vê tu  d ' u n  i s o l an t  fai t  d ' u n e  ré s i n e  c u i te  

3. 1 .6   
fondu  
état  d e s  f i bre s  d e  p o l ye s te r  aprè s  avo i r  é té  fo n d u e s  p u i s  s ' ê tre  re s o l i d i f i é e s  afi n  d e  re n f o rce r  
l ' ad h é re n c e  d e s  f i bre s  d e  ve rre   

3.1 .7   
g rade  
g am m e  d ’ accro i s s e m e n t  d e  d i m e n s i o n  d u  f i l  d û  à  l ’ i s o l an t  

3.1 .8   
i solant  
re vê te m e n t  o u  e n ve l o p p e  s u r l e  co n d u cte u r q u i  a  p o u r fo n c ti o n  p arti cu l i è re  d e  s u pp o rte r l a  
te n s i o n  é l e ctri q u e  

3.1 .9   
d imension  nominale du  conducteur 
d é s i g n ati o n  d e  l a tai l l e  d u  c o n d u cte u r s e l o n  l ’ I E C  6 0 3 1 7  

3. 1 . 1 0   
vision  normale  
vi s i o n  p arfai te ,  ave c s i  n é ce s s ai re  d e s  l e n ti l l e s  c o rre cti ve s  

3. 1 . 1 1   
fi l  de  bobinage  
f i l  u t i l i s é  p o u r fabri q u e r  u n  b o b i n ag e  q u i  fo u rn i t  u n  ch am p m ag n é ti q u e  

3. 1 . 1 2   
fi l  
co n d u cte u r re vê tu  o u  e n ve l o p pé  d ' u n  i s o l an t  

3.2  Notes  générales  

3.2. 1  Méthodes d ’essai  

To u te s  l e s  m é th o d e s  d ' e s s ai  u t i l i s é e s  d an s  l a pré s e n te  n o rm e  f i g u re n t  d an s  l ’ I E C  6 0 8 5 1 .   

Le s  n u m é ro s  d ' art i c l e s  d e  l a  pré s e n te  n o rm e  s o n t  i d e n ti q u e s  au x  n u m é ro s  d ' e s s ai s  
co rre s p o n d an ts  d an s  l a s é ri e  d e  n o rm e s  I E C  6 0 8 5 1 .  

E n  cas  d e  d i ve rg e n c e s  e n tre  l a  pu b l i c ati o n  re l at i ve  au x m é th o d e s  d ’ e s s ai  e t  l a  pré s e n te  
n o rm e ,  l ’ I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0  d o i t  pré val o i r.   

D an s  l e  c as  o ù  au c u n e  g am m e  d e s  d i am è tre s  n o m i n au x d e s  co n d u ct e u rs  n ' e s t  d o n n é e  p o u r  
u n  e s s ai ,  l ' e s s ai  s ' ap p l i q u e  à  to u s  l e s  d i am è tre s  n o m i n au x d e s  c o n d u cte u rs  co u ve rts  p ar l a  
fe u i l l e  d e  s p é c i f i c ati o n .   

S au f  s p é c i f i c ati o n  c o n trai re ,  to u s  l e s  e s s ai s  d o i ve n t  ê tre  e ffe ctu é s  à  u n e  te m pé ratu re  
co m pri s e  e n tre  1 5  ° C  e t  3 5  ° C  e t  à  u n e  h u m i d i té  re l ati ve  d e  4 5  % à  7 5  % .  Avan t  l ' e x é cu ti o n  
d e s  m e s u re s ,  l e s  é p ro u ve tte s  d o i ve n t  ê tre  pré c o n d i ti o n n é e s  d an s  ce s  co n d i t i o n s  
atm o s p h é ri q u e s  pe n d an t  u n  te m ps  s u ffi s an t  p o u r q u e  ce l l e s - ci  atte i g n e n t  l a  s tab i l i té .   
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Le  f i l  à  s o u m e ttre  à  l ' e s s a i  d o i t  ê tre  pré l e vé  d e  s o n  c o n d i t i o n n e m e n t d e  faç o n  q u ' i l  n e  s o i t  p as  
s o u m i s  à u n e  te n s i o n  o u  à d e s  pl i ag e s  i n u t i l e s .  Avan t  ch aq u e  e s s ai ,  i l  c o n vi e n t  d ' é l i m i n e r u n e  
l o n g u e u r d e  f i l  s u ff i s an te  po u r s ’ as s u re r  q u e  l e s  é ch an ti l l o n s  d ’ e s s ai  n e  co m po rte n t  au cu n  f i l  
en d o m m ag é .  

3.2.2  Fi l  de bobinage  

Le  g u i p ag e  d e  f i bre  s e  co m po s e  d ' u n e  c o m bi n ai s o n  d e  f i bre s  d e  po l ye s te r e t  d e  f i bre s  d e  
ve rre .  Le s  f i bre s  d e  ve rre  d o i ve n t  ê tre  d e s  f i l s  d e  ve rre  co n ti n u s  d e  q u al i té  é l e c tri q u e .  La f i bre  
d e  p o l ye s te r d o i t  ê tre  u n  f i l  d e  h au te  q u al i té  o bte n u  à parti r  d e  l a  p o l ym é ri s ati o n  l i n é ai re  
d ' é th yl è n e  g l yco l  e t  d ' aci d e  té ré p h tal i q u e .  La te n e u r m ax i m al e  e n  p o i d s  d e  l a  f i bre  d e  
po l ye s te r  d an s  l e  f i l  n e  d o i t  p as  d é p as s e r 5 0  %.  

Le  re vê te m e n t  d o i t  ê tre  c arac té ri s é  p ar  l e s  d i ffé re n ts  g rad e s  d ’ é p ai s s e u r s u i van ts :  

– P G 1 ,  co n d u cte u r n u  ave c 1  co u ch e  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r  o u  2  c o u c h e s  d e  f i bre s  d e  
ve rre  po l ye s te r pl u s  f i n e s  q u i ,  e n s e m bl e ,  s o n t  co n fo rm e s  au x e xi g e n c e s  d i m e n s i o n n e l l e s  
d u  Tab l e au  1 .  

– P G 2 ,  co n d u c te u r  n u  ave c  2  co u ch e s  d e  f i bre  d e  ve rre  p o l ye s te r;  

– G rad e  1  P G 1 ,  é m ai l l é  d e  g rad e  1  ( g rad e  1 )  ave c 1  co u c h e  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r  
( P G 1 ) ;  

– G rad e  1  P G 2 ,  é m ai l l é  d e  g rad e  1  ( g rad e  1 )  ave c 2  co u ch e s  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r  
( P G 2 ) ;  

– G rad e  2  P G 1 ,  é m ai l l é  d e  g rad e  2  ( g rad e  2 )  ave c 1  co u c h e  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r 
( P G 1 ) ;  

– G rad e  2  P G 2 ,  é m ai l l é  d e  g rad e  2  ( g rad e  2 )  ave c 2  co u ch e s  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r  
( P G 2 ) .  

Qu an d  i l  e s t  fai t  ré fé re n c e  à u n  f i l  d e  b o b i n ag e  co n fo rm e  à u n e  n o rm e  d e  l a s é ri e  I E C  6 0 3 1 7,  
l e s  i n fo rm ati o n s  s u i van te s  s o n t  d o n n é e s  d an s  l a  d e s cri p ti o n :  

– l a  ré fé re n c e  d e  l a s p é c i fi cati o n  I E C ;  

– l e  d i am è tre  n o m i n al  d u  c o n d u cte u r e n  m i l l i m è tre s ;  

– l e  g rad e .  

3.3  Aspect  

L’ e n ve l o pp e  f i bre u s e  d o i t  ê tre  l i s s e  s e l o n  l e s  te rm e s  co n ve n u s  e n tre  l e  cl i e n t  e t  l e  fo u rn i s s e u r 
co n f o rm é m e n t au x  bo n n e s  prati q u e s  co m m e rci al e s  e t  e xe m pte  d ’ e n d o m m ag e m e n t ph ys i q u e  
et  d e  co rps  é tran g e r,  l o rs q u ' e l l e  e s t  e x am i n é e  ave c u n e  vi s i o n  n o rm al e ,  te l l e  q u ’ e n ro u l é e  s u r 
l a  bo b i n e  d ’ o ri g i n e .  

N O TE  Le s  p re u ve s  d ’ e n d o m m ag e m e n t  ph ys i q u e  co m p re n n e n t  l e s  e n tai l l e s ,  l e s  b ri n s  d e  f i b re  c as s é s  e t  au t re s  
é l é m e n ts  s i m i l ai re s .  

4 Dimensions  

4.1  Diamètre  du  conducteur 

La s é ri e  d e  d i am è tre s  n o m i n au x pré fé re n ti e l s  d u  c o n d u cte u r d o i t  c o rre s p o n d re  à l a  s é ri e  R - 2 0  
s e l o n  l ’ I S O 3 .  Le s  val e u rs  ré e l l e s  e t  l e u rs  to l é ran ce s  s o n t  d o n n é e s  d an s  l e  Tab l e au  1  e t  l e  
Tabl e au  2 .  

La s é ri e  d e  d i am è tre s  i n te rm é d i ai re s  parm i  l e s q u e l s  l ’ u t i l i s ate u r d o i t  s é l e cti o n n e r l e s  
d i am è tre s  n o m i n au x i n te rm é d i ai re s  d u  co n d u c te u r,  e n  cas  d e  n é c e s s i té  p o u r d e s  rai s o n s  
te c h n i q u e s ,  d o i t  co rre s p o n d re  à l a  s é ri e  R - 4 0  s e l o n  l ’ I S O  3 .  Le s  val e u rs  ré e l l e s  e t  l e u rs  
to l é ran ce s  s o n t  d o n n é e s  d an s  l ’ An n e x e  A.  
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Le  d i am è tre  d u  co n d u cte u r n e  d o i t  p as  s ’ é c arte r d u  d i am è tre  n o m i n al  d ’ u n e  val e u r s u p é ri e u re  
à l a  l i m i te  i n d i q u é e  d an s  l e  Tabl e au  1  e t  l e  Tab l e au  2 .  

P o u r l e s  d i am è tre s  n o m i n au x i n te rm é d i ai re s  d u  co n d u c te u r,  i l  fau t  s é l e cti o n n e r l a  val e u r  
d ’ accro i s s e m e n t  m i n i m al e  co rre s p o n d an t  au  d i am è tre  s u pé ri e u r l e  p l u s  pro ch e .  

Tableau  1  – Exigences  d imensionnel les  relatives  à  un  fi l  de  bobinage de section  
ci rcu lai re en  cu ivre  émai l lé  de  g rade 1  ou  de  g rade 2,  gu ipé  d ’une (simple)   

enveloppe de f ibres  de  verre  polyester fondues  imprégnées ou  
 non  de vern is  ou  de  résine  (R20)  

Diamètre 
nominal  du  
conducteur  

 
 

m m  

Tolérance su r 
l e  d i amètre 

du  
conducteur  ±  

 

m m  

Accroissement  
m in imal  

simple  enveloppe 
de  fibre  de  verre  

pol yester  

m m  

Diamètre extérieu r maximal  
simple  enveloppe de  fi bre  de  verre  pol yester  

m m  

PG1  Grade 1 PG1  Grade 2PG1  

0 , 5 0 0  0 , 0 0 5  0 , 0 6 4  0 , 6 0 6  0 , 6 4 5  0 , 6 6 7  

0 , 5 6 0  0 , 0 0 6  0 , 0 8 9  0 , 6 9 3  0 , 73 3  0 , 75 7  

0 , 6 3 0  0 , 0 0 6  0 , 0 8 9  0 , 76 3  0 , 8 0 6  0 , 8 3 1  

0 , 71 0  0 , 0 0 7  0 , 0 8 9  0 , 8 4 4  0 , 8 8 9  0 , 9 1 6  

0 , 8 0 0  0 , 0 0 8  0 , 0 8 9  0 , 9 3 5  0 , 9 8 2  1 , 0 1 1  

0 , 9 0 0  0 , 0 0 9  0 , 0 8 9  1 , 0 3 6  1 , 0 8 6  1 , 1 1 6  

1 , 0 0 0  0 , 0 1 0  0 , 0 8 9  1 , 1 3 7  1 , 1 8 9  1 , 2 2 1  

1 , 1 2 0  0 , 0 1 1  0 , 0 8 9  1 , 2 5 8  1 , 3 1 1  1 , 3 4 4  

1 , 2 5 0  0 , 0 1 3  0 , 0 8 9  1 , 3 9 0  1 , 44 3  1 , 47 6  

1 , 40 0  0 , 0 1 4  0 , 0 8 9  1 , 5 2 7  1 , 5 9 5  1 , 6 2 9  

1 , 6 0 0  0 , 0 1 6  0 , 0 8 9  1 , 74 3  1 , 79 7  1 , 8 3 3  

1 , 8 0 0  0 , 0 1 8  0 , 0 8 9  1 , 9 4 5  1 , 9 9 9  2 , 0 3 6  

2 , 0 0 0  0 , 0 2 0  0 , 0 8 9  2 , 1 4 7  2 , 2 0 1  2 , 2 3 9  

2 , 2 4 0  0 , 0 2 2  0 , 0 8 9  2 , 3 8 9  2 , 44 3  2 , 48 2  

2 , 5 0 0  0 , 0 2 5  0 , 0 8 9  2 , 6 5 2  2 , 70 5  2 , 74 5  

2 , 8 0 0  0 , 0 2 8  0 , 1 0 2  2 , 9 8 0  3 , 0 3 2  3 , 0 7 4  

3 , 1 5 0  0 , 0 3 2  0 , 1 0 2  3 , 3 3 4  3 , 3 8 5  3 , 42 8  

3 , 5 5 0  0 , 0 3 6  0 , 1 0 2  3 , 73 8  3 , 78 7  3 , 8 3 1  

4, 0 0 0  0 , 0 4 0  0 , 1 0 2  4, 1 9 2  4, 2 4 0  4, 2 8 5  

4, 5 0 0  0 , 0 4 5  0 , 1 0 2  4, 6 9 7  4, 74 3  4, 78 9  

5 , 0 0 0  0 , 0 5 0  0 , 1 0 2  5 , 2 0 2  5 , 2 4 5  5 , 2 9 3  

N OTE  1  Le s  d i m e n s i o n s  d e s  d i am è tre s  n o m i n au x i n t e rm é d i ai re s  d u  c o n d u ct e u r,  po u r l a  s é ri e  R 4 0 ,  s o n t  d o n n é e s  
à  l ’ An n e xe  A.  

N OTE  2  P G 1  co rre s p o n d  à  u n e  s i m pl e  e n ve l o pp e  o u  à  u n e  d o u b l e  e n ve l o p p e  re co u vra n t  u n  f i l  n u .  Le  g ra d e  1 P G 1  
e s t  u n e  s i m pl e  e n ve l o pp e  d e  f i bre  d e  ve rre  po l y e s te r re c o u vran t  u n  f i l  é m ai l l é  d e  g rad e  1 ,  e t  l e  g ra d e  2 P G 1  e s t  u n e  
s i m pl e  e n ve l o p pe  d e  f i b re  d e  ve rre  p o l ye s t e r re co u vra n t  u n  f i l  é m ai l l é  d e  g ra d e  2 .  
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Tableau  2  – Exigences  d imensionnel les  relatives  à  un  fi l  de  bobinage de section  
ci rcu lai re en  cu ivre  nu  ou  émai l lé  de  g rade 1  ou  de g rade 2,  gu ipé d ’une (double)  

enveloppe de f ibres  de  verre polyester fondues  imprégnées  
ou  non  de  vern is  ou  de résine (R20)  

Diamètre 
nominal  du  
conducteur  

m m  

Tolérance su r 
l e  d iamètre  du  
conducteur  ±  

m m  

Accroissement  m in imal  
double  enveloppe de  
fi bre  de  verre  pol yester  

m m  

Diamètre  extérieu r  maximal  
double  enveloppe de  fi bre  de  verre  

pol yester  

m m  

Grade PG2  Grade 1 PG2  Grade 2PG2  

0 , 5 0 0  0 , 0 0 5  0 , 1 1 4  0 , 6 7 0  0 , 7 0 9  0 , 7 3 1  

0 , 5 6 0  0 , 0 0 6  0 , 1 4 0  0 , 7 7 0  0 , 8 1 0  0 , 8 3 4  

0 , 6 3 0  0 , 0 0 6  0 , 1 4 0  0 , 8 4 0  0 , 8 8 3  0 , 9 0 8  

0 , 7 1 0  0 , 0 0 7  0 , 1 4 0  0 , 9 2 1  0 , 9 6 6  0 , 9 9 3  

0 , 8 0 0  0 , 0 0 8  0 , 1 4 0  1 , 0 1 2  1 , 0 5 9  1 , 0 8 8  

0 , 9 0 0  0 , 0 0 9  0 , 1 4 0  1 , 1 1 3  1 , 1 6 3  1 , 1 9 3  

1 , 0 0 0  0 , 0 1 0  0 , 1 4 0  1 , 2 1 4  1 , 2 6 6  1 , 2 9 8  

1 , 1 2 0  0 , 0 1 1  0 , 1 4 0  1 , 3 3 5  1 , 3 8 8  1 , 4 2 1  

1 , 2 5 0  0 , 0 1 3  0 , 1 4 0  1 , 4 6 7  1 , 5 2 0  1 , 5 5 3  

1 , 4 0 0  0 , 0 1 4  0 , 1 4 0  1 , 6 1 8  1 , 6 7 2  1 , 7 0 6  

1 , 6 0 0  0 , 0 1 6  0 , 1 4 0  1 , 8 2 0  1 , 8 7 4  1 , 9 1 0  

1 , 8 0 0  0 , 0 1 8  0 , 1 4 0  2 , 0 2 2  2 , 0 7 6  2 , 1 1 3  

2 , 0 0 0  0 , 0 2 0  0 , 1 4 0  2 , 2 2 4  2 , 2 7 8  2 , 3 1 6  

2 , 2 4 0  0 , 0 2 2  0 , 1 4 0  2 , 4 6 6  2 , 5 2 0  2 , 5 5 9  

2 , 5 0 0  0 , 0 2 5  0 , 1 4 0  2 , 7 2 9  2 , 7 8 2  2 , 8 2 2  

2 , 8 0 0  0 , 0 2 8  0 , 1 5 2  3 , 0 5 6  3 , 1 0 8  3 , 1 5 0  

3 , 1 5 0  0 , 0 3 2  0 , 1 5 2  3 , 4 1 0  3 , 4 6 1  3 , 5 0 4  

3 , 5 5 0  0 , 0 3 6  0 , 1 5 2  3 , 8 1 4  3 , 8 6 3  3 , 9 0 7  

4 , 0 0 0  0 , 0 4 0  0 , 1 5 2  4 , 2 6 8  4 , 3 1 6  4 , 3 6 1  

4 , 5 0 0  0 , 0 4 5  0 , 1 5 2  4 , 7 7 3  4 , 8 1 9  4 , 8 6 5  

5 , 0 0 0  0 , 0 5 0  0 , 1 5 2  5 , 2 7 8  5 , 3 2 1  5 , 3 6 9  

N O TE  1  L e s  d i m e n s i o n s  d e s  d i am è t re s  n o m i n au x i n t e rm é d i a i re s  d u  co n d u c te u r,  po u r  l a  s é ri e  R 4 0 ,  s o n t  
d o n n é e s  à  l ’ An n e xe  A.  

N O TE  2  L e  g ra d e  P G 2  e s t  u n e  d o u b l e  e n ve l o p pe  d e  f i b re  d e  ve rre  p o l ye s te r  re co u vran t  u n  c o n d u ct e u r  n u ,  l e  
g ra d e  1 P G 2  e s t  u n e  d o u bl e  e n ve l o p pe  d e  f i b re  d e  ve rre  po l ye s te r re co u vran t  u n  f i l  é m ai l l é  d e  g rad e  1 ,  e t  l e  
g ra d e  2 P G 2  e s t  u n e  d o u b l e  e n ve l o pp e  d e  f i bre  d e  ve rre  p o l y e s te r re c o u vra n t  u n  f i l  é m ai l l é  d e  g rad e  2 .  

 

4.2  Faux-rond  du  conducteur 

La d i ffé re n ce  e n tre  l e  d i am è tre  m i n i m al  e t  l e  d i am è tre  m axi m al ,  e n  u n  p o i n t  q u e l c o n q u e ,  n e  
d o i t  p as  ê tre  s u p é ri e u re  à  l a  val e u r  i n d i q u é e  d an s  l a  co l o n n e  2  d u  Tab l e au  1  o u  d u  Tab l e au  2 .  

4.3  Accroissement  min imal  du  d iamètre dû  à  l ’ enveloppe  

L’ accro i s s e m e n t m i n i m al  d u  d i am è tre  d û  à l ’ e n ve l o p p e  n e  d o i t  p as  ê tre  i n fé ri e u r au x  val e u rs  
d o n n é e s  d an s  l e  Tab l e au  1  o u  l e  Tab l e au  2 .  

4.4  Diamètre  extérieur maximal  

Le  d i am è tre  e xté ri e u r m ax i m al  n e  d o i t  pas  d é p as s e r l e s  val e u rs  d o n n é e s  d an s  l e  Tab l e au  1  
ou  l e  Tab l e au  2 .  
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5 Résistance électrique 

Au cu n e  val e u r m i n i m al e  o u  m axi m al e  d e  ré s i s tan ce  n ’ e s t  s p é ci f i é e .  P o u r l e s  val e u rs  
n o m i n al e s  d e  ré s i s tan ce ,  vo i r  l ’ An n e x e  B .  

6 Al longement  

L’ al l o n g e m e n t  m i n i m al  n e  d o i t  p as  ê tre  i n fé ri e u r  à  l a  val e u r  d o n n é e  d an s  l e  Tab l e au  3 .  

Tableau  3  – Al longement  

Diamètre  nominal  du  conducteur  

m m  

Al longement  m in imal  

%  

Au-dessus  de  Jusques  et  y compris  

- - -  0 , 6 3 0  - - -  

0 , 6 3 0  1 , 2 5 0  1 5  

1 , 2 5 0  2 , 8 0 0  2 0  

2 , 8 0 0  5 , 0 0 0  3 0  

 

7 Effet  de ressort  

7.1  Diamètres  nominaux du  conducteur jusqu ’à  1 ,600  mm  inclus  

Au cu n e  e x i g e n ce  s pé c i fi é e .  

7.2  Diamètres  nominaux du  conducteur supérieurs  à  1 ,600 mm  

Le  f i l  n e  d o i t  p as  d é p as s e r l a  val e u r  d ’ e ffe t  d e  re s s o rt  m axi m al e  d e :  

– 5 °  p o u r l e s  f i l s  ave c u n e  e n ve l o p p e  d e  f i bre  d e  ve rre  p o l ye s te r re co u vran t  u n  co n d u c te u r 
n u ;  

– 5 , 5 °  p o u r l e s  f i l s  ave c e n ve l o pp e  d e  f i bre  d e  ve rre  po l ye s te r re co u vran t  u n  co n d u cte u r 
é m ai l l é .  

8 Souplesse et  adhérence 

8.1  Essai  d ’enrou lement  sur mandrin  

L’ e n ve l o pp e  n e  d o i t  p as  s ’ o u vri r  s u ffi s am m e n t p o u r  re n d re  vi s i b l e  l e  f i l  n u  o u  é m ai l l é  aprè s  
p l i ag e  d u  f i l  s u r  u n  m an d ri n  c o n f o rm é m e n t au  Tabl e au  4 .  

Tableau  4  – Enrou lement  su r mandrin  

Gamme de tai l l es  de  fi l  
Di amètre  du  mandrin  

Au -dessus  de  Jusques et  y compris  

0 , 5 0 0  2 , 5 0 0  5  x  D i am è t re  n o m .  d u  c o n d u ct e u r  

2 , 5 0 0  5 , 0 0 0  1 0  x  D i am è tre  n o m .  d u  co n d u cte u r  
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8.2  Essai  d ’adhérence  

Le  f i l  d o i t  ê tre  al l o n g é  d e  2 0  % o u  j u s q u ’ à  s o n  po i n t  d e  ru ptu re ,  e n  fo n cti o n  d e  l a  val e u r  l a  
pl u s  fai b l e .  L’ e n ve l o pp e  n e  d o i t  pré s e n te r au c u n  re l âc h e m e n t,  au c u n  e ff i l o ch ag e  n i  au cu n e  
pe rte  d ’ ad h é re n c e ,  s au f  au  n i ve au  d u  p o i n t  d e  ru ptu re .  

9 Choc thermique 

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 0  Thermoplastici té  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 1  Résistance à  l ’ abrasion  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 2  Résistance aux solvants  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 3  Tension  de claquage 

1 3. 1  Fi l  de section  ci rcu lai re  en  cu ivre  nu  recouvert  de f ibres  de verre polyester  

Le  f i l  d o i t  s at i s fai re  au x  e xi g e n c e s  d u  Tab l e au  5  l o rs q u ’ i l  e s t  s o u m i s  à  e s s ai  co n fo rm é m e n t au  
4. 6  d e  l ’ I E C  6 0 8 5 1 - 5 : 2 0 0 8 .  

Tableau  5  – Tension  de  claquage pour fi l  de section  ci rcu lai re  en  cu ivre nu  

Diamètre nominal  du  
conducteur  

m m  

Diamètre  du  
mandrin  

m m  

Tension  de claquage m in imale  

V 

Au-dessus 
de  

Jusques  et  y 
compris  

PG1  

Simple  enveloppe de  fibre  
de  verre  pol yester  

PG2  

Double  enveloppe de fi bre  
de  verre  pol yester  

- - -  0 , 5 0 0  2 5  2 0 0  40 0  

0 , 5 0 0  2 , 5 0 0  2 5  2 6 0  5 2 0  

2 , 5 0 0  5 , 0 0 0  5 0  3 0 0  6 0 0  

 

1 3.2  Fi l  de section  ci rcu lai re  en  cu ivre  émai l lé  recouvert  de fibres  de verre  polyester  

Le  f i l  d o i t  s at i s fai re  au x  e xi g e n ce s  d u  Tabl e au  6 .  
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Tableau  6  – Tension  de  claquage pour fi l  de section  ci rcu lai re  en  cu ivre émai l lé  

Diamètre nominal  du  
conducteur  

m m  

Diamètre du  
mandrin   

m m  

Tension  de  cl aquage m in imale  

V 

Au-
dessus 
de  

Jusques et  
y compris  

1 PG1  

Simple  
enveloppe 
de  fibre  de  
verre  

polyester  

1 PG2  

Double  
enveloppe 
de  fibre  de  
verre  

polyester  

2PG1   

Simple  
enveloppe de  
fi bre  de  verre  
pol yester  

2PG2  

Double 
enveloppe de  
fi bre  de  verre  
pol yester  

0 , 5 0 0  1 , 0 0 0  2 5  75 0  1  0 0 0  1  0 0 0  1  2 0 0  

1 , 0 0 0  2 , 5 0 0  2 5  1  0 0 0  1  2 0 0  1  2 5 0  1  5 0 0  

2 , 5 0 0  5 , 0 0 0  5 0  1  2 0 0  1  5 0 0  1  6 0 0  1  8 0 0  

 

1 4  Continui té de l ’ isolant  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 5  Indice de température  

L' i n d i c e  d e  te m pé ratu re  d é p e n d  d u  t yp e  d ’ ag e n t  d ’ i m pré g n ati o n  u t i l i s é .  La m é th o d e  d ’ e s s ai  
d o i t  fai re  l ’ o bj e t  d ’ u n  acco rd  pré al abl e  e n tre  ach e te u r e t  fo u rn i s s e u r.  La te m pé ratu re  m axi m al e  
d e  s e rvi ce  d o i t  ê tre  d é te rm i n é e  p ar l ' e x pé ri e n ce .  

1 6  Résistance aux réfrigérants  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 7 Brasabi l i té  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 8  Adhérence par chaleur ou  par solvant  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

1 9  Facteur de d issipation  d iélectrique 

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

20  Résistance à  l ’ hu i le  de transformateur  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

21  Perte de masse 

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  
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23  Détection  des microfissures en  immersion  

L’ e s s ai  n e  s ’ ap p l i q u e  p as .  

30  Condi tionnement  

Le  t yp e  d e  c o n d i ti o n n e m e n t  p e u t  avo i r  u n e  i n fl u e n c e  s u r ce rtai n e s  pro pri é té s  d u  f i l ,  p ar  
e xe m p l e  l ' e ffe t  d e  re s s o rt.  Le  c o n d i t i o n n e m e n t,  p ar e x e m pl e  l e  t yp e  d e  l a bo b i n e  d e  l i vrai s o n ,  
d o i t  d o n c  fai re  l ' o bj e t  d ' u n  acc o rd  e n tre  ach e te u r e t  fo u rn i s s e u r.  

Le  f i l  d o i t  ê tre  e n ro u l é  ré g u l i è re m e n t  e t  d e  f aço n  co m pacte  s u r l e s  bo b i n e s  o u  pl acé  d an s  l e s  
fû ts .  Au c u n e  bo b i n e  n i  au cu n  fû t  n e  d o i t  co n te n i r  p l u s  d ' u n e  l o n g u e u r  d e  f i l ,  s au f  acc o rd  e n tre  
ach e te u r e t  fo u rn i s s e u r.  Qu an d  i l  y  a  p l u s  d ' u n e  l o n g u e u r,  l ' i d e n ti f i c ati o n  p o rté e  s u r l ' é t i q u e tte  
e t/o u  l e  re p é rag e  d e s  l o n g u e u rs  d o i ve n t  fai re  l ' o bj e t  d ' u n  acc o rd  e n tre  ac h e te u r e t  fo u rn i s s e u r.  

Lo rs q u e  l e s  f i l s  s o n t  l i vré s  s u r  d e s  bo b i n e s ,  l e s  d i m e n s i o n s  e t  l e s  po i d s  m axi m au x d e  ce s  
bo b i n e s  d o i ve n t  fai re  l ’ o bj e t  d ’ u n  acc o rd  e n tre  ach e te u r e t  fo u rn i s s e u r .  To u te  pro te cti o n  
s u p p l é m e n tai re  d e s  b o b i n e s  d o i t  é g al e m e n t f ai re  l ’ o bj e t  d ’ u n  acco rd  e n tre  ach e te u r  e t  
fo u rn i s s e u r.  

D e s  é t i q u e tte s  d o i ve n t  ê tre  f i x é e s  s u r ch aq u e  u n i té  d ' e m bal l ag e ,  co n fo rm ém e n t  à l ' acco rd  
pré al ab l e  e n tre  u ti l i s ate u r e t  fo u rn i s s e u r;  e l l e s  d o i ve n t  i n d i q u e r:  

a)  l e  n o m  d u  f abri can t  e t/o u  l a  m arq u e  co m m e rci al e ;  

b)  l e  t yp e  d e  f i l  e t  d ' i s o l an t;  p ar e xe m p l e  l e  n o m  co m m e rci al  e t/o u  l e  n u m é ro  d e  l a 
s pé c i f i cati o n  d e  l ’ I E C ;  

c)  l a  m as s e  n e tte  d e  f i l ;  

d )  l e  d i am è tre  n o m i n al  d u  f i l  e t  l e  g rad e  d e  l ’ i s o l an t ;  

e )  l a  d ate  d e  fabri cati o n ;  

f)  l e  n u m é ro  d e  l a  s pé c i f i cati o n  I E C  co rre s p o n d an te .  
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Annexe A 
( i n fo rm ati ve )  

 
Valeurs pour d iamètres nominaux intermédiai res d ’un  conducteur (R40)  

Tableau  A. 1  – Diamètres pour un  f i l  de section  ci rcu lai re en  cu ivre  émai l lé  de  g rade 1  
ou  de g rade 2 ,  g u ipé  d ’ une  simple enveloppe  de fibres  de  verre polyester fondues  

et  imprégnées  ou  non  de vern is  ou  de  résine  (R40)  

Diamètre 
nominal  du  
conducteur  

 

m m  

Tolérance su r 
l e  d iamètre  du  
conducteur  ±  

 

m m  

Accroissement  m in imal  
dans une  simple  

enveloppe de fi bre  de  
verre  pol yester  

m m  

Diamètre extérieu r maximal  d 'une simple  
enveloppe de fi bre  de  verre  pol yester  

m m  

Grade 1 PG1  Grade 2PG1  

0 , 5 3 0  0 , 0 0 6  0 , 0 8 9  0 , 70 3  0 , 72 7  

0 , 6 0 0  0 , 0 0 6  0 , 0 8 9  0 , 77 6  0 , 8 0 1  

0 , 6 7 0  0 , 0 0 7  0 , 0 8 9  0 , 8 4 9  0 , 8 7 6  

0 , 7 5 0  0 , 0 0 8  0 , 0 8 9  0 , 9 3 2  0 , 9 6 1  

0 , 8 5 0  0 , 0 0 9  0 , 0 8 9  1 , 0 3 6  1 , 0 6 6  

0 , 9 5 0  0 , 0 1 0  0 , 0 8 9  1 , 1 3 9  1 , 1 7 1  

1 , 0 6 0  0 , 0 1 1  0 , 0 8 9  1 , 2 5 1  1 , 2 8 4  

1 , 1 8 0  0 , 0 1 2  0 , 0 8 9  1 , 3 7 3  1 , 40 6  

1 , 3 2 0  0 , 0 1 3  0 , 0 8 9  1 , 5 1 5  1 , 5 4 9  

1 , 5 0 0  0 , 0 1 5  0 , 0 8 9  1 , 6 9 7  1 , 73 3  

1 , 7 0 0  0 , 0 1 7  0 , 0 8 9  1 , 8 9 9  1 , 9 3 6  

1 , 9 0 0  0 , 0 1 9  0 , 0 8 9  2 , 1 0 1  2 , 1 3 9  

2 , 1 2 0  0 , 0 2 1  0 , 0 8 9  2 , 3 2 3  2 , 3 6 2  

2 , 3 6 0  0 , 0 2 4  0 , 0 8 9  2 , 5 6 5  2 , 6 0 5  

2 , 6 5 0  0 , 0 2 7  0 , 1 0 2  2 , 8 8 2  2 , 9 2 4  

3 , 0 0 0  0 , 0 3 0  0 , 1 0 2  3 , 2 3 5  3 , 2 7 8  

3 , 3 5 0  0 , 0 3 4  0 , 1 0 2  3 , 5 8 7  3 , 6 3 1  

3 , 7 5 0  0 , 0 3 8  0 , 1 0 2  3 , 9 9 0  4, 0 3 5  

4 , 2 5 0  0 , 0 4 3  0 , 1 0 2  4, 49 3  4, 5 3 9  

4 , 7 5 0  0 , 0 4 8  0 , 1 0 2  4, 9 9 5  5 , 0 4 3  
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Tableau  A.2  – Diamètres pour fi l  de  section  ci rcu lai re  en  cu ivre  nu  ou  émai l lé  de  g rade  1  
ou  de  g rade 2,  gu ipé  d ’une double enveloppe  de fibres  de  verre polyester  fondues  

imprégnées  ou  non  de vern is  ou  de résine (R40)   

Diamètre 
nominal  du  
conducteur  

 

mm  

Tolérance su r 
l e  d iamètre  du  
conducteur  ±  

 

mm  

Accroissement  m in imal  
dans une doubl e  

enveloppe de fi bre  de  
verre  pol yester  

mm  

Diamètre  extérieu r maximal  d 'une double  
enveloppe de fi bre  de  verre  pol yester  

mm  

Grade PG2  Grade 1 PG2  Grade 2PG2  

0, 530  0 , 006  0 , 1 40  0 , 740  0 , 780  0 , 804  

0 , 600  0 , 006  0 , 1 40  0 , 81 0  0 , 853  0 , 878  

0 , 670  0 , 007  0 , 1 40  0 , 881  0 , 926  0 , 953  

0 , 750  0 , 008  0 , 1 40  0 , 962  1 , 009  1 , 038  

0 , 850  0 , 009  0 , 1 40  1 , 063  1 , 1 1 3  1 , 1 43  

0 , 950  0 , 01 0  0 , 1 40  1 , 1 64  1 , 21 6  1 , 248  

1 , 060  0 , 01 1  0 , 1 40  1 , 275  1 , 328  1 , 361  

1 , 1 80  0 , 01 2  0 , 1 40  1 , 396  1 , 450  1 , 483  

1 , 320  0 , 01 3  0 , 1 40  1 , 537  1 , 592  1 , 626  

1 , 500  0 , 01 5  0 , 1 40  1 , 71 9  1 , 774  1 , 81 0  

1 , 700  0 , 01 7  0 , 1 40  1 , 921  1 , 976  2 , 01 3  

1 , 900  0 , 01 9  0 , 1 40  2 , 1 23  2 , 1 78  2 , 21 6  

2 , 1 20  0 , 021  0 , 1 40  2 , 345  2 , 400  2 , 439  

2 , 360  0 , 024  0 , 1 40  2 , 588  2 , 642  2 , 682  

2 , 650  0 , 027  0 , 1 52  2 , 905  2 , 958  3 , 000  

3 , 000  0 , 030  0 , 1 52  3 , 258  3 , 31 1  3 , 354  

3 , 350  0 , 034  0 , 1 52  3 , 61 2  3 , 663  3 , 707  

3 , 750  0 , 038  0 , 1 52  4, 01 6  4, 066  4, 1 1 1  

4, 250  0 , 043  0 , 1 52  4, 521  4, 569  4, 61 5  

4, 750  0 , 048  0 , 1 52  5 , 026  5 , 071  5 , 1 1 9  
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Annexe B  
( i n fo rm ati ve )  

 
Résistance 

B.1  Détermination  de la  résistance nominale  

Le s  val e u rs  d e  ré s i s tan c e  n o m i n al e  d o n n é e s  d an s  l e  Tab l e au  B . 1  s o n t  fo u rn i e s  u n i q u e m e n t à  
t i tre  d ’ i n fo rm ati o n .  E l l e s  s o n t  c al cu l é e s  s u r l a  b as e  d u  d i am è tre  n o m i n al  d u  co n d u c te u r e t  
d ’ u n e  ré s i s ti vi té  n o m i n al e  d e  1 /5 8 , 5  Ω  m m 2m - 1 .  

Tableau  B.1  – Résistance  électrique  

Diamètre nominal  du  conducteur  

m m  

Rési stance nominal e  

Ω/m  

0 , 5 0 0  0 , 0 8 7  0 6  

0 , 5 6 0  0 , 0 6 9  40  

0 , 6 3 0  0 , 0 5 4  8 4  

0 , 71 0  0 , 0 4 3  1 8  

0 , 8 0 0  0 , 0 3 4  0 1  

0 , 9 0 0  0 , 0 2 6  8 7  

1 , 0 0 0  0 , 0 2 1  76  

1 , 1 2 0  0 , 0 1 7  3 5  

1 , 2 5 0  0 , 0 1 3  9 3  

1 , 40 0  0 , 0 1 1  1 0  

1 , 6 0 0  0 , 0 0 8  5 0 2  

1 , 8 0 0  0 , 0 0 6  71 8  

2 , 0 0 0  0 , 0 0 5  44 1  

2 , 2 4 0  0 , 0 0 4  3 3 8  

2 , 5 0 0  0 , 0 0 3  48 2  

2 , 8 0 0  0 , 0 0 2  77 6  

3 , 1 5 0  0 , 0 0 2  1 9 3  

3 , 5 5 0  0 , 0 0 1  72 7  

4, 0 0 0  0 , 0 0 1  3 6 0  

4, 5 0 0  0 , 0 0 1  0 7 5  

5 , 0 0 0  0 , 0 0 0  8 7 0  6  
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Annexe C 
( i n fo rm ati ve )  

 
Défai l lance à  haute température  

Au cu n e  e x i g e n ce  n ’ e s t  s pé c i f i é e .  

P o u r  l a  m é th o d e  d ’ e s s ai ,  vo i r  l ’ An n e x e  A d e  l ’ I E C  6 0 8 5 1 - 6 : 2 0 1 2 .  

 



 – 4 0  – I E C  6 0 3 1 7- 0 - 1 0 : 2 0 1 7    I E C  2 0 1 7  

B i bl i o g raph i e  

I E C  6 0 2 6 4 ( to u te s  l e s  parti e s ) ,  Conditionnement des fils de bobinage 

I E C  6 0 3 1 7 ( to u te s  l e s  parti e s ) ,  Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage 

I E C  6 0 3 1 7- 70 ,  Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage – Partie 70: Fil de 
section circulaire en cuivre nu ou émaillé,  guipé de fibres de verre polyester fondues,  non 
vernies et ou imprégnées de vernis ou de résine,  d’indice de température 155 

I E C  6 0 3 1 7- 71 ,  Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage – Partie 71: Fil de 
section circulaire en cuivre nu ou émaillé,  guipé de fibres de verre polyester,  fondues et 
imprégnées de vernis ou de résine,  d’indice de température 180 

I E C  6 0 3 1 7- 72 ,  Spécifications pour types particuliers de fils de bobinage – Partie 72: Fil de 
section circulaire en cuivre nu ou émaillé,  guipé de fibres de verre polyester fondues,  
imprégnées de vernis ou de résine silicone,  d’indice de température 200 

I E C  6 0 8 5 1 - 6 : 2 0 1 2 ,  Fils de bobinage – Méthodes d'essai – Partie 6: Propriétés thermiques 

 

_____________ 
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