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Part  4:  Relevant speci fications for flanges for ci rcular waveguides  

 
FOREWORD 

1 )  The  I n ternati onal  E lectrotechn i cal  Comm iss ion  ( I EC)  i s  a  worl dwide  organ i zati on  for  s tandard i zat i on  com pri s i ng  
al l  n ati onal  e l ectrotechn i cal  comm i ttees  ( I EC Nati onal  Comm i ttees) .  The  object  of  I EC  i s  to  prom ote  
i n ternati onal  co-operat i on  on  al l  quest i ons  concern i ng  s tandard i zat i on  i n  the  e l ectri cal  and  e l ectron i c  f i e l ds .  To  
th i s  end  and  i n  add i t i on  to  other acti vi t i es ,  I EC  publ i shes  I n ternati onal  Standards,  Techn i cal  Speci f i cati ons,  
Techn i cal  Reports ,  Publ i c l y  Avai l abl e  Speci f i cat i ons  (PAS)  and  Gu ides  (hereafter referred  to  as  “ I EC  
Publ i cati on (s ) ”) .  Thei r  preparat i on  i s  en trusted  to  techn i cal  comm i ttees;  any I EC  Nati onal  Comm i ttee  i n terested  
i n  the  subj ect  deal t  wi th  m ay part i ci pate  i n  th i s  preparatory work.  I n ternati onal ,  governm ental  and  non -
governm ental  organ i zati ons  l i a i s i ng  wi th  the  I EC  al so  part i c i pate  i n  th i s  preparati on .  I EC  col l aborates  cl osel y  
wi th  the  I n ternati onal  Organ i zati on  for  Standard i zati on  ( I SO)  i n  accordance  wi th  cond i t i ons  determ ined  by 
ag reem ent  between  the  two  organ i zati ons.  

2)  The  form al  deci s i ons  or  ag reem ents  of  I EC  on  techn i cal  m atters  express,  as  nearl y  as  poss ible,  an  i n ternati onal  
consensus  of  opi n i on  on  the  rel evant  subjects  s i nce  each  techn i cal  com m i ttee  has  representat i on  from  al l  
i n terested  I EC  N ati onal  Com m ittees.   

3 )  I EC  Publ i cat i ons  have  the  form  of  recomm endati ons  for  i n ternati onal  use  and  are  accepted  by I EC  Nati onal  
Com m i ttees  i n  that  sense.  Whi l e  al l  reasonable  efforts  are  m ade  to  ensure  that  the  techn i cal  con tent  of  I EC  
Publ i cati ons  i s  accu rate,  I EC  cannot  be  held  responsi ble  for  the  way i n  wh i ch  they  are  used  or fo r  any  
m i s i n terpretat i on  by any end  u ser.  

4)  I n  order to  prom ote  i n ternati onal  u n i form i ty,  I EC  Nati onal  Com m i ttees  undertake  to  apply I EC Publ i cati ons  
transparentl y  to  the  m axim um  extent  poss ible  i n  the i r  nat i onal  and  reg i onal  publ i cati ons.  Any d i vergence  
between  any I EC  Publ i cati on  and  the  correspond i ng  nat i onal  or  reg i onal  publ i cat i on  shal l  be  c l earl y  i n d i cated  i n  
the  l atter.  

5)  I EC  i tsel f  does  not  provi de  any attestati on  of  con form i ty.  I n dependen t  cert i f i cati on  bod ies  provi de  conform i ty  
assessm ent  servi ces  and ,  i n  som e  areas,  access  to  I EC  m arks  of  con form i ty.  I EC  i s  not  responsi ble  for  any 
servi ces  carri ed  ou t  by i ndependen t  cert i f i cati on  bod i es .  

6)  Al l  u sers  shou ld  ensu re  that  they have  the  l atest  ed i t i on  of  th i s  publ i cati on .  

7)  No  l i abi l i ty  shal l  attach  to  I EC  or i ts  d i rectors,  em ployees,  servants  o r  ag ents  i ncl u d i ng  i n d i vi du al  experts  and  
m em bers  of  i ts  techn i cal  com m i ttees  and  I EC  Nati onal  Com m i ttees  for  any personal  i n j u ry,  property  dam age  or 
o ther dam age  of  any natu re  whatsoever,  whether d i rect  o r  i nd i rect,  or  for costs  ( i ncl ud i ng  l eg al  fees)  and  
expenses  ari s i ng  ou t  of  the  publ i cati on ,  u se  of,  or  re l i ance  upon ,  th i s  I EC  Publ i cati on  or  any other I EC  
Publ i cat i ons .   

8)  Atten ti on  i s  d rawn  to  the  N orm ati ve  references  ci ted  i n  th i s  publ i cat i on .  Use  of  the  referenced  publ i cat i ons  i s  
i nd i spensable  for the  correct  appl i cati on  of  th i s  publ i cat i on .  

9)  Atten ti on  i s  d rawn  to  the  poss ibi l i ty  that  som e of  the  e l em ents  of  th i s  I EC  Publ i cat i on  m ay be  the  su bject  of  
paten t  ri g h ts .  I EC  shal l  not  be  held  respons ibl e  for  i den t i fyi ng  any or  a l l  such  paten t  ri gh ts .  

I n ternati onal  Standard  I EC  601 54-4  has  been  prepared  by subcom m ittee  46F:  RF and  
m icrowave  pass ive  com ponen ts,  of  I EC techn ical  com m i ttee  TC  46:  Cables,  wi res,  
wavegu ides,  RF  connectors,  RF and  m icrowave  pass ive  com ponents  and  accessories .  

Th is  second  ed i t i on  cancels  and  replaces  the  f i rst  ed i t i on  publ ished  i n  1 969.  Th is  ed i t ion  
consti tu tes  a  techn ical  revis ion .   

Th is  ed i ti on  i ncl udes  the  fo l l owing  s i gn i f i can t  techn ical  changes  wi th  respect  to  the  previous  
ed i t ion :  

a)  revise  the  est im ation  for  return  l oss  at  connecti on  i n terface  of  wavegu ides;  

b)  add  two  type  of  wavegu ide  f lange  for h i gh  frequency appl ication ,  i . e.  over  50  GH z;  

c)  expand  the  operati on  frequency range  up to  3 , 3  TH z;  

d )  renam e the  frequency band  over  R1 200,  i . e .  R1 . 2K.  
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The  text  of  th is  docum ent  i s  based  on  the  fo l l owing  docum ents :  

CDV Report  on  vot i ng  

46F/346A/CDV 46F/358/RVC  

 
Fu l l  i n form ation  on  the  voti ng  for the  approval  of  th is  I n ternati onal  Standard  can  be  found  i n  
the  report  on  voti ng  i nd icated  i n  the  above  table.  

Th is  docum ent has  been  drafted  i n  accordance  wi th  the  I SO/I EC  D i recti ves ,  Part  2.  

A l i st  of  al l  parts  i n  the  I EC 601 54 seri es,  publ ished  under the  general  t i t l e  Flanges for 
waveguides,  can  be  found  on  the  I EC  webs i te.  

The  com m i ttee  has  decided  that  the  con ten ts  of  th is  docum en t wi l l  rem ain  unchanged  un t i l  the  
stabi l i ty date  i nd icated  on  the  I EC  websi te  under "h ttp: //webstore. iec. ch "  i n  the  data re lated  to  
the  speci fi c  docum ent.  At  th is  date,  the  docum en t wi l l  be   

•  reconfi rm ed,  

•  wi thdrawn ,  

•  replaced  by a revised  ed i ti on ,  or  

•  am ended.  

 

IMPORTANT – The 'colour  inside'  l ogo  on  the  cover page of  th is  publ ication  ind icates 
that  i t  contains  colours  which  are  considered  to  be  usefu l  for  the  correct  
understand ing  of  i ts  contents.  Users shou ld  therefore print  th is  document  using  a  
colour printer.  
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FLANGES FOR WAVEGUIDES –  
 

Part  4:  Relevant speci fications for flanges for ci rcular waveguides  
 
 
 

1  Scope 

This  part  of  I EC  601 54-4  speci fi es  the  d im ensions  of  f l anges  for  c i rcu lar  wavegu ides  for  use  
i n  e lectron ic  equ ipm en t.  

I t  covers  requ i rem ents  for f l anges  dri l l ed  before  or  after m oun ting  on  wavegu ides.   

The  aim  of  th is  docum ent i s  to  speci fy for  wavegu ide  f l anges  the  m echan ical  requ i rem ents  
necessary to  ensure  com patibi l i ty and,  as  far  as  practicable ,  i n terchangeabi l i ty as  wel l  as  to  
ensure  adequate  e lectrical  perform ance.  

2 Normative references  

The fo l l owing  docum ents  are  referred  to  i n  the  text  i n  such  a  way that  som e or al l  of  the i r  
con ten t  consti tu tes  requ i rem ents  of  th is  docum ent.  For dated  references,  on l y the  ed i t i on  
ci ted  appl i es.  For undated  references,  the  l atest  ed i t i on  of  the  referenced  docum en t ( i ncl ud ing  
any am endm ents)  appl i es.  

IEC 601 54-1 :201 6,  Flanges for waveguides – General requirements  

3 Terms and  defin i tions  

No  term s  and  defi n i t i ons  are  l i s ted  i n  th is  docum ent.   

I SO and  I EC m ain tain  term inolog ical  databases  for use  i n  s tandard i zati on  at  the  fo l l owing  
addresses:   

•  I EC  E lectroped ia:  avai lable  at  h ttp: //www. electroped ia. org /  

•  I SO On l ine  browsing  p latform :  avai lable  at  h ttp: //www. iso. org /obp  

4 General  

4.1  Standardized  types  

The series  of  f langes  for ci rcu lar wavegu ides  covered  by th is  docum ent  i s  shown  i n  
Figu res  B. 1  to  B. 4.  

D im ens ions  of  f l anges  for preferred  wavegu ide  s i zes  are  g i ven  i n  Table  A. 1 .  

D im ens ions  of  f l anges  for both  i n term ed iate  and  preferred  wavegu ide  s i zes  are  g i ven  i n  
Table  B. 1 .  

4.2  Type designation  

For the  standard ized  types  of  f l anges,  the  type  designati on  com prises:  

•  the  code:  601 54 I EC;  
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•  a  dash ;  

•  a  l etter  re lat ing  to  the  basic  construction  of  the  f l ange,  vi z. :  

– P  =  pressuri zable  

– U  =  unpressuri zable  

•  a  l etter  for  the  type  accord ing  to  the  drawing ;  

•  the  l etter and  num ber  of  the  wavegu ide  for  wh ich  the  f l ange  i s  des i gned.  

EXAMPLE   601 54  I EC  – PJC  1 8  denotes  a  pressuri zable  type  f l ange  for  c i rcu lar waveg u ide  601 53  I EC  – C  1 8.  

5 Mechanical  requirements  

5.1  General  requ irements  both  for  assembl ies  and  for  unmounted  flanges  

5. 1 . 1  Materials  

I t  shou ld  be  noted  that  no  recom m endations  are  m ade for the  m aterials  to  be  used  for f langes  
for wavegu ides.  The  choice  of  m aterial  shal l  be  agreed  on  between  custom er and  
m anufacturer.  

The  cross-section  of  the  ci rcl ip  shown  i n  F i gures  B. 1 .  to  B. 4  i s  g i ven  for i n form ation  on l y.  The  
actual  cross-section  m ay assum e an y shape  that  does  not  adversel y affect  the  m ati ng  of  the  
f langes.  

5. 1 .2  Locating  holes  

Not appl icable,  because  l ocation  i s  not  effected  by bo l ts  and  holes .  

5. 1 .3  Shank d iameter of  fi xing  bol ts  used  for  location  

Not appl icable,  because  l ocation  i s  not  effected  by bo l ts  and  holes.  

5. 1 .4  Relat ion  between  shank and  locating  hole  d iameters  

Not appl icable,  because  l ocation  i s  not  effected  by bo l ts  and  holes.  

5. 1 .5  Over-al l  d imensions and  th ickness  of  fl anges  

The over-al l  d im ensions  and  th ickness  of  f l anges  shal l  conform  to  the  requ i rem ents  speci fi ed  
i n  IEC 601 54-1 .  

5. 1 .6  Surface roughness of  contact  area  of  contact  fl anges  

The su rface  roughness  of  con tact  area of  contact  f l anges  shal l  conform  to  the  requ i rem ents  
speci f ied  i n  I EC  601 54-1 .  

5.1 .7  Flatness of  contact  area  

The  f l atness  of  con tact  area shal l  be  better  than  the  values  g i ven  in  Table  1 .  
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Table  1  – Flatness of  contact  area  

Range of  Type C  
wavegu ide  si ze  

Requ i rements   

mm  

C  1 4  and  l arger d im ensions  

C  1 6  to  C  28. 7  

C  30  to  C  53. 9  

C  56  to  X 1 36  

C  1 40  and  sm al l er  d im ensions   

For subsequ en t  s tudy  

0 , 03  

0 , 02  

0 , 01  

For fu rther s tudy  

 

5.2  General  requ irements  for assembl ies  

5.2. 1  Posi t ion ing  of  the holes  

Posi t ion ing  of  the  ho les  shal l  be  as  shown  i n  F igures  B. 1  to  B.4  and  i n  Tables  1 ,  A. 1  and  B. 1 .  

5.2.2  Perpendicu lari ty of  the contact  area  

As  speci f i ed  i n  I EC  601 54-1 ,  the  perpend icu lari ty of  the  contact  area of  th e  f lange  to  the  axis  

of  the  wavegu ide  shal l  be  90°  ±  1 /4° .  

5.3  Add i tional  requ irements for  unmounted  flanges  

5.3. 1  General  

Figu res  B. 1  to  B.4  are  for m ounted  f l anges.  I n  the  i nd i vidual  drawings,  the  th rough  type  
mounti ng  of  f l anges  to  the  wavegu ide  i s  shown  by way of  exam ple.  Th is ,  however,  does  not  
exclude  another  m ethod  of  m oun ting  i f  the  actual  d im ens ions  al low th is .  

I t  shou ld  be  noted  that  for optim um  electrical  perform ance,  post-dri l l i ng  of  the  al i gnm ent  ho les  
after  m ounti ng  i s  recommended .  

5.3.2  Shape of  aperture  

The shape of  aperture  shal l  conform  to  the  requ i rem ents  speci f ied  i n  I EC  601 54-1 .  

5.3.3  Posi t ion ing  of  the holes  

Posi t ion i ng  of  the  ho les  shal l  be  as  shown  i n  F igures  B. 1  to  B.4  and  i n  Tables  1 ,  A. 1  and  B. 1 .  

5.3.4  Ordering  information  

When  orderi ng  unm ounted  f l anges,  an  al l owance  shou ld  be  m ade on  certain  of  the  speci f i ed  
d im ensions  to  cover  the  effects  of  poss ible  m ach in ing  after m oun ti ng .  
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Annex A 
(normative)  

 
Dimensions of flanges for preferred  waveguide sizes  

The values  g i ven  i n  Table  A. 1  are  the  bas ic  (nom inal )  values  of  the  ou ts i de  cross-secti on  of  
the  wavegu ide  accord ing  to  I EC  601 53  (al l  parts) ,  and  shou ld  be  regarded  as  nom inal  values  
for the  aperture  accord ing  to  I EC  601 54-1 :201 6,  5. 2. 2 ,  and  they appl y to  unm oun ted  f langes  
on l y.  

When  the  ou ts i de  D1  of  ci rcu lar  wavegu ide  s i zes  C  1 8,  C  22 ,  and  C  25  are  standard i zed ,  i t  
m ay be  necessary to  mod i fy som e d im ens ions  of  these  f l anges  to  ensu re  com patib i l i ty wi th  
the  wavegu ide.  

The  ou ter d iam eters  D1  for wavegu ide  s i zes  C  30  to  C  89  were  i ncreased  som e t im e  after  the  
m ajor d im ens ions  i n  th i s  docum ent  were  approved  and  the  gasket  g rooves  m ay,  i n  som e 
cases,  cu t  i n to  the  wavegu ide  wal l .  I t  wi l l  be  necessary i n  such  cases  to  m ach ine  the  gasket  
g roove  after assem bly.  Al ternati vel y,  a  socket  type  f lange  cou ld  be  used.  

Each  f l ange  i s  com prised  of  a  caste l l ated  ri ng  and  a  part  wh ich  i s  f i xed  to  the  wavegu ide.  For 
th is  series  of  f l anges,  l ocati on  depends  on  the  f i t  between  each  castel l ated  ri ng  and  both  f i xed  
parts.  The  d iam eter  of  the  f i xed  part  i s  cal l ed  “shaft”  i n  the  table  and  the  d iam eter  of  the  
castel lated  ri ng  aperture  i s  cal led  “ho le”.  The  f i t  between  these  d im ens ions  i s  I SO F7/h7  for  
s i zes  C  1 8  up  to  C  1 40.  

Exam ple:  F lange  601 54  I EC  – PJC  1 8  

•  The  m axim um  shaft  d i am eter i s  1 33, 00  m m .  

•  The  m in im um  shaft  d i am eter i s  1 32, 960  mm .  

•  The  m axim um  ho le  d iameter i s  1 33, 083  mm .  

•  The  m in im um  hole  d iam eter  i s  1 33, 043  m m .  

The  actual  posi t i on  of  any ho le  shal l  be  wi th i n  a to lerance  zone  d iam eter φ  o f  0 , 4  m m,  
concentric  to  the  theoreti cal  pos i t ion  of  the  ho le.  

The  sym bol  ◎  i nd icates  the  m axim um  eccentric i ty  of  the  f lange  d im ension  C  wi th  respect  to  
the  wavegu ides  i ns ide  cross-section  d im ens ion  D  (see  I EC  601 53-4) .  

The  f i gures  g i ven  i n  Table  A. 1 ,  wh ich  are  g i ven  for i n form ation  on l y,  are  calcu lated  m axim um  
values  of  the  axial  offset  resu l t ing  from  the  m ost  un favourable  com binations  of  deviati ons  and  
eccen tric i t ies .  
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Table  A. 1  – Dimensions  of  pressurizable type J  fl anges  
for  ci rcu lar  waveguides  (preferred  sizes)  

             Dimensions in millimetres                 

Type designation  
of  waveguide 

flange 

To be used 
with  

waveguide 
1 53 IEC 

Figure D1  

P 

X 

B C 

E ◎  
Offset 
of  axis Basic 

Deviation 
Basic 

Deviation 
Basic 

Shaft deviation Hole deviation 

Upper Lower Upper Lower Upper Lower Upper Lower 

  1 8 C 1 8 B.1  For 
subsequent 

study 

1 58,0 +0,5 -0,5   1 26,0 +0,2 -0,2 1 33,0 0 -0,04 +0,083 +0,043 1 44,0 0,05 0,22 

  22 C 22 B.1  1 41 ,0 +0,5 -0,5   1 09,0 +0,2 -0,2 1 1 6,0 0 -0,035 +0,071  +0,036 1 27,0 0,05 0,21  

  25 C 25 B.1  1 27,0 +0,5 -0,5 

F
or

 s
ub

se
qu

en
t s

tu
dy

 

95,0 +0,2 -0,2 1 02,0 0 -0,035 +0,071  +0,036 1 1 3,0 0,05 0,21  

  30 C 30 B.2 78,029 1 1 4,0 +0,4 -0,4 82,0 +0,2 -0,2 90,0 0 -0,035 +0,071  +0,036 1 00,5 0,05 0,21  

  35 C 35 B.2 67,64 1 03,0 +0,4 -0,4 71 ,0 +0,2 -0,2 78,0 0 -0,03 +0,060 +0,030 89,0 0,05 0,1 9 

  40 C 40 B.2 57,074 94,0 +0,4 -0,4 62,0 +0,2 -0,2 69,0 0 -0,03 +0,060 +0,030 80,0 0,05 0,1 9 

1 54-PJC 48 C 48 B.3 49,53 87,0 +0,4 -0,4 55,0 +0,2 -0,2 62,0 0 -0,03 +0,060 +0,030 73,0 0,05 0,1 9 

  56 C 56 B.3 42,1 64 81 ,0 +0,4 -0,4 49,0 +0,2 -0,2 56,0 0 -0,03 +0,060 +0,030 67,0 0,05 0,1 9 

  65 C 65 B.3 36,601  75,0 +0,4 -0,4 43,0 +0,2 -0,2 50,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 61 ,0 0,05 0,1 7 

  76 C 76 B.4 31 ,09 69,0 +0,4 -0,4 37,0 +0,2 -0,2 44,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 55,0 0,05 0,1 7 

  89 C 89 B.4 27,1 27 65,0 +0,4 -0,4 33,0 +0,2 -0,2 40,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 51 ,0 0,05 0,1 7 

  1 04 C 1 04 B.4 22,784 62,0 +0,4 -0,4 30,0 +0,2 -0,2 37,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 48,0 0,05 0,1 7 

  1 20 C 1 20 B.4 20,01 5 59,0 +0,4 -0,4   27,0 +0,2 -0,2 34,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 45,0 0,04 0,1 5 

  1 40 C 1 40 B.4 1 7,1 2 56,0 +0,4 -0,4   24,0 +0,2 -0,2 31 ,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 42,0 0,04 0,1 5 

Note The footnotes for th is table are contained in  Annex A.                            
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Annex B  
(normative)  

 
Dimensions of flanges for both  in termediate  

and  preferred  waveguide sizes  

The des ignations  g i ven  for the  preferred  s i zes  were  rounded  off  before  the  i n term ed iate  s i zes  
were  g i ven  thei r  desi gnati ons .  Th is  accoun ts  for the  sm al l  s tep  wh ich  occas ional l y occurs  
between  a preferred  s i ze  des ignati on  and  an  ad jacen t  i n term ed iate  s i ze  designati on .  

These  values  are  the  basic  (nom inal )  values  of  the  ou ts i de  cross-secti on  of  the  wavegu ide  
accord ing  to  I EC  601 53  (al l  parts)  and  shou ld  be  regarded  as  nom inal  values  for  the  aperture  
accord ing  to  I EC  601 54- 1 :201 6,  5 . 2. 2,  and  they appl y to  un  m oun ted  f langes  on l y.  

When  the  ou ts ide  d iam eters  D1  for preferred  wavegu ide  s i zes  C  1 8,  C  22,  C  25  and  the  
i n term ed iate  s i zes  i n  Table  B. 1  are  standard ized ,  i t  m ay be  necessary to  m od i fy certain  
d im ensions  of  these  f l anges  to  ensure  com patibi l i ty wi th  the  wavegu ide.  

The  ou ter d iam eters  D1  for wavegu ide  s i zes  C  30  to  C  89  were  i ncreased  som e t im e  after  the  
m ajor d im ensions  i n  th i s  docum ent  were  approved  and  the  gasket  g rooves  m ay,  i n  som e 
cases,  cu t  i n to  the  wavegu ide  wal l .  I t  wi l l  be  necessary i n  such  cases  to  m ach ine  the  gasket  
g roove  after  assem bl y.  Al ternati ve l y,  a  socket  type  f lange  cou ld  be  used.  

Each  f l ange  i s  com prised  of  a  castel lated  r ing  and  a part  wh ich  ids  f i xed  to  the  wavegu ide.  
For  th is  series  of  f langes,  l ocati on  depends  on  the  f i t  between  each  castel lated  ri ng  and  both  
f i xed  parts .  The  d iam eter  of  the  f i xed  part  i s  cal led  “shaft”  i n  the  table  and  the  d iam eter  of  the  
caste l lated  ri ng  aperture  i s  cal l ed  “ho le”.  The  f i t  between  these  d im ens ions  i s  I SO  f7/h7  for  
s i zes  C  1 8  up  to  C  1 40.  

Exam ple:  F lange  601 54  I EC  – PJ C  1 8  

•  The  m axim um  shaft  d i am eter i s  1 33, 00  m m .  

•  The  m in im um  shaft  d i am eter i s  1 32, 960  mm .  

•  The  m axim um  hole  d iameter i s  1 33, 083  mm .  

•  The  m in im um  hole  d iam eter  i s  1 33, 043  m m .  

The  actual  pos i t i on  of  an y ho le  shal l  be  wi th in  a to lerance  zone  d iam eter φ  o f  0 , 4  mm  (or 
0, 01 6  i n ) ,  concen tric  to  the  theoretical  pos i t i on  of  the  ho le .  

The  sym bol  ◎  i n d icates  the  m axim um  eccentrici ty of  the  f lange  d im ens ion  C  wi th  respect  to  
the  wavegu ide  i ns ide  cross-secti on  d im ension  D  i n  I EC  601 53-4.  

These  f ig ures,  wh ich  are  g i ven  for i n form ation  on l y,  are  calcu lated  m axim um  values  of  the  
axial  offset  resu l t ing  from  the  m ost  un favourable  com binations  of  deviations  and  eccen trici t ies .  
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Dim ensions  i n  m i l l im etres  (Dim ensions  i n  i nches )  

 

Figure B. 1  – Flanges for waveguide  size C  1 8  up  to  C  28.7  

  

IEC  

Th is  d rawing  shows  the  m axim um  ang les  
between  rad i i  wh i ch  bound  the  proj ect i ng  teeth .  
D i fferen t  shapes  are  al so  perm i tted  provided  
that  the  proj ect i ng  teeth  do  not  extend  beyond  
the  angu l ar d im ens ions  g i ven .  
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Dim ensions  i n  m i l l im etres  (Dim ensions  i n  i nches )  

 

Figure B.2  – Flanges for wavegu ide  size  C  30  up  to  C  46.2  

 

IEC  

Th is  d rawing  shows  the  m axim um  ang les  
between  rad i i  wh i ch  bound  the  pro j ecti ng  teeth .  
D i fferent  shapes  are  al so  perm i tted  provided  
that  the  pro jecti ng  teeth  do  not  extend  beyond  
the  angu l ar d im ensions  g i ven .  
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Table  B . 1  – Dimensions  of  pressurizable type  J  fl anges for  ci rcu lar  waveguides 
(preferred  and  in termed iate sizes)  

                Dimensions in millimetres                 

Type designation  of 
waveguide flange 

To be used 
with  

waveguide 
1 53 IEC 

Figure D1  

P 

X 

B C 

E ◎  
Offset 
of axis Basic 

Deviation 
Basic 

Deviation  
Basic 

Shaft deviation Hole deviation  

Upper Lower Upper Lower Upper Lower Upper Lower 

  1 8 C 1 8 1    1 58,0 +0,5 -0,5   1 26,0 +0,2 -0,2 1 33,0 0,000 -0,04 +0,083 +0,043 1 44 0,05 0,22 
  1 9,4 C 1 9,4 1    1 53,0 +0,5 -0,5   1 21 ,0 +0,2 -0,2 1 28,0 0,000 -0,04 +0,083 +0,043 1 39 0,05 0,22 
  20,1  C 20,1  1  

F
or

 s
ub

se
qu

en
t s

tu
dy

 

1 49,0 +0,5 -0,5   1 1 7,0 +0,2 -0,2 1 24,0 0,000 -0,04 +0,083 +0,043 1 35 0,05 0,22 
  20,9 C 20,9 1  1 45,0 +0,5 -0,5   1 1 3,0 +0,2 -0,2 1 20,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 31  0,05 0,21  
                                      
  22 C 22 1  1 41 ,0 +0,5 -0,5   1 09,0 +0,2 -0,2 1 1 6,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 27 0,05 0,21  
  22,7 C 22,7 1  1 37,0 +0,5 -0,5   1 05,0 +0,2 -0,2 1 1 2,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 23 0,05 0,21  
  23,6 C 23,6 1  1 34,0 +0,5 -0,5   1 02,0 +0,2 -0,2 1 09,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 20 0,05 0,21  
  24,5 C 24,5 1  1 30,0 +0,5 -0,5   98,0 +0,2 -0,2 1 05,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 1 6 0,05 0,21  
                                      
  25 C 25 1  1 27,0 +0,5 -0,5   95,0 +0,2 -0,2 1 02,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 1 3 0,05 0,21  
  26,6 C 26,6 1  1 24,0 +0,5 -0,5   92,0 +0,2 -0,2 99,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 1 0 0,05 0,21  
  27,7 C 27,7 1  1 21 ,0 +0,5 -0,5   89,0 +0,2 -0,2 96,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 07 0,05 0,21  
  28,7 C 28,7 1    1 1 8,0 +0,4 -0,4   86,0 +0,2 -0,2 93,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 04 0,05 0,21  
                                        
  30 C 30 2 78,03 1 1 4,0 +0,4 -0,4   82,0 +0,2 -0,2 90,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 00,5 0,05 0,21  
  31 ,1  C 31 ,1  2 **  1 1 1 ,0 +0,4 -0,4   79,0 +0,2 -0,2 86,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 97 0,05 0,21  
  32,3 C 32,3 2 **  1 08,0 +0,4 -0,4   76,0 +0,2 -0,2 83,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 94 0,05 0,21  
  33,7 C 33,7 2 **  1 06,0 +0,4 -0,4   74,0 +0,2 -0,2 81 ,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 92 0,05 0,21  
                                        
  35 C 35 2 67,64 1 03,0 +0,4 -0,4   71 ,0 +0,2 -0,2 78,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 89 0,05 0,1 9 
  36,4 C 36,4 2 **  1 01 ,0 +0,4 -0,4   69,0 +0,2 -0,2 76,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 87 0,05 0,1 9 
  37,8 C 37,8 2 **  99,0 +0,4 -0,4   67,0 +0,2 -0,2 74,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 85 0,05 0,1 9 
  39,4 C 39,4 2 **  97,0 +0,4 -0,4   65,0 +0,2 -0,2 72,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 83 0,05 0,1 9 
                                        
  40 C 40 2 57,07 94,0 +0,4 -0,4   62,0 +0,2 -0,2 69,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 80 0,05 0,1 9 
  42,7 C 42,7 2 **  92,0 +0,4 -0,4   60,0 +0,2 -0,2 67,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 78 0,05 0,1 9 
  44,4 C 44,4 2 **  91 ,0 +0,4 -0,4   59,0 +0,2 -0,2 66,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 77 0,05 0,1 9 
  46,2 C 46,2 2 **  89,0 +0,4 -0,4   57,0 +0,2 -0,2 64,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 75 0,05 0,1 9 
                                        
  48 C 48 3 49,53 87,0 +0,4 -0,4   55,0 +0,2 -0,2 62,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 73 0,05 0,1 9 
  49,9 C 49,9 3 **  85,0 +0,4 -0,4   53,0 +0,2 -0,2 60,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 71  0,05 0,1 9 

1 54-PJC 51 ,8 C 51 ,8 3 **  84,0 +0,4 -0,4   52,0 +0,2 -0,2 59,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 70 0,05 0,1 9 
  53,9 C 53,9 3 **  82,0 +0,4 -0,4   50,0 +0,2 -0,2 57,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 68 0,05 0,1 9 
                

F
or

 s
ub

se
qu

en
t s

tu
dy

 

                      
  56 C 56 3 42,1 6 81 ,0 +0,4 -0,4 49,0 +0,2 -0,2 56,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 67 0,05 0,1 9 
  58,3 C 58,3 3 **  79,0 +0,4 -0,4 47,0 +0,2 -0,2 54,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 65 0,05 0,1 9 
  60,6 C 60,6 3 **  78,0 +0,4 -0,4 46,0 +0,2 -0,2 53,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 64 0,05 0,1 9 
  63,2 C 63,2 3 **  76,0 +0,4 -0,4 44,0 +0,2 -0,2 51 ,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 62 0,05 0,1 9 
                                      
  65 C 65 3 36,6 75,0 +0,4 -0,4 43,0 +0,2 -0,2 50,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 61  0,05 0,1 7 
  68,2 C 68,2 3 **  74,0 +0,4 -0,4 42,0 +0,2 -0,2 49,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 60 0,05 0,1 7 
  70,9 C 70,9 3 **  73,0 +0,4 -0,4 41 ,0 +0,2 -0,2 48,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 59 0,05 0,1 7 
  73,9 C 73,9 3 **  71 ,0 +0,4 -0,4 39,0 +0,2 -0,2 46,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 67 0,05 0,1 7 
                                      
  76 C 76 4 31 ,09 69,0 +0,4 -0,4 37,0 +0,2 -0,2 44,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 55 0,05 0,1 7 
  80 C 80 4 **  68,0 +0,4 -0,4   36,0 +0,2 -0,2 43,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 54 0,05 0,1 7 
  83,1  C 83,1  4 **  67,0 +0,4 -0,4   35,0 +0,2 -0,2 42,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 53 0,05 0,1 7 
  86,1  C 86,1  4 **  66,0 +0,4 -0,4   34,0 +0,2 -0,2 41 ,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 52 0,05 0,1 7 
                                        
  89 C 89 4 27 1 27 65,0 +0,4 -0,4   33,0 +0,2 -0,2 40,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 51  0,05 0,1 7 
  93,2 C 93,2 4 **  34,0 +0,4 -0,4   32,0 +0,2 -0,2 39,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 50 0,05 0,1 7 
  97 C 97 4 **  63,0 +0,4 -0,4   31 ,0 +0,2 -0,2 38,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 49 0,05 0,1 7 
  1 01  C 1 01  4 **  62,5 +0,4 -0,4   30,5,0 +0,2 -0,2 37,5,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 48,5 0,05 0,1 7 
                                        
  1 04 C 1 04 4 22 784 62,0 +0,4 -0,4   30,0 +0,2 -0,2 37,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 48 0,05 0,1 7 
  1 09 C 1 09 4 **  61 ,0 +0,4 -0,4   29,0 +0,2 -0,2 36,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 47 0,05 0,1 7 
  1 1 4 C 1 1 4 4 **  60,0 +0,4 -0,4   28,0 +0,2 -0,2 35,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 46 0,05 0,1 7 
  1 1 8 C 1 1 8 4 **  59,5 +0,4 -0,4   27,5 +0,2 -0,2 34,5 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 45,5 0,05 0,1 7 
                                        
  1 20 C 1 20 4 20 01 5 59,0 +0,4 -0,4   27,0 +0,2 -0,2 34,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 45 0,04 0,1 5 
  1 27 C 1 27 4 **  58,0 +0,4 -0,4   26,0 +0,2 -0,2 33,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 44 0,04 0,1 5 
  1 29 C 1 29 4 **  57,5 +0,4 -0,4   25,5 +0,2 -0,2 32,5,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 43,5 0,04 0,1 5 
  1 36 C 1 36 4 **  57,0 +0,4 -0,4   25,0 +0,2 -0,2 32,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 43 0,04 0,1 5 
                                        
  1 40 C 1 40 4 1 7,1 2 56,0 +0,4 -0,4   24,0 +0,2 -0,2 31 ,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 42 0,04 0,1 5 

Note The footnotes for th is table are contained in  Annex B.                             
**   For subsequent study.                                    
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Figure B.3  – TYPE F  Flange for waveguide  sizes C580 up  to  C  29000  
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Dim ensions  i n  m i l l im etres  
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Figure B.4  – TYPE G  Flange for  wavegu ide sizes  C580  up  to  C  29000  
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COMMISSION  ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE  

____________ 

 
BRIDES POUR GUIDES D'ONDES –  

 
Partie  4:  Spéci fications particul ières appl icables  

aux brides pour gu ides d 'ondes ci rculaires 
 

AVANT-PROPOS 

1 )  La Com m iss ion  E lectrotechn i que  I n ternati onal e  ( I EC)  est  une  organ i sat i on  m ond ial e  de  norm al i sat i on  
com posée  de  l ' ensem ble  des  com i tés  é l ectrotechn i qu es  nat i onau x (Com i tés  nati onau x de  l ’ I EC) .  L’ I EC  a pou r  
objet  de  favori ser l a  coopérati on  i n ternati onale  pou r tou tes  l es  quest i ons  de  norm al i sat i on  dans  l es  dom aines  
de  l ' é l ectri ci té  et  de  l 'é l ectron ique.  A  cet  effet,  l ’ I EC  – en tre  au tres  acti vi tés  – publ i e  des  N orm es  i n ternati onales,  
des  Spéci f i cat i ons  techn i ques,  des  Rapports  techn i ques,  des  Spéci f i cati ons  accessi bles  au  publ i c  (PAS)  et  des  
Gu ides  (ci -après  dénomm és  "Publ i cati on (s)  de  l ’ I EC" ) .  Leur é l aborat i on  est  con fi ée  à  des  com i tés  d 'études,  au x 
travau x desqu els  tou t  Com i té  nati onal  i n téressé  par l e  su jet  trai té  peu t  part i ci per.  Les  organ i sati ons  
i n ternati onales ,  gouvernem entales  et  non  g ou vernem ental es ,  en  l i ai son  avec  l ’ I EC,  part i ci pent  égal em ent  au x 
travau x.  L’ I EC  co l l abore  étro i tem ent  avec  l 'Org an i sati on  I n ternati onale  de  Norm al i sati on  ( I SO) ,  selon  des  
cond i t i ons  f i xées  par accord  en tre  l es  deux organ i sat i ons .  

2)  Les  déci s i ons  ou  accords  off i c i e l s  de  l ’ I EC concernant  l es  questi ons  techn i qu es  représen ten t,  dans  l a  m esure  
du  poss ibl e,  un  accord  i n ternati onal  su r l es  su jets  étud iés ,  étan t  donné  qu e  l es  Com i tés  nat i onau x de  l ’ I EC 
i n téressés  son t  représen tés  dans  chaqu e  com i té  d ’études.  

3)  Les  Publ i cat i ons  de  l ’ I EC  se  présen tent  sous  l a  form e  de  recomm andati ons  i n ternati onal es  et  son t  ag réées  
comm e te l l es  par l es  Com i tés  nat i onau x de  l ’ I EC.  Tous  l es  efforts  rai sonnabl es  son t  en trepri s  afi n  qu e  l ’ I EC  
s 'assure  de  l 'exact i tu de  du  con tenu  techn iqu e  de  ses  publ i cati ons;  l ’ I EC ne  peu t  pas  être  tenue  responsabl e  de  
l 'éventu el l e  m au vai se  u t i l i sat i on  ou  i n terprétat i on  qu i  en  est  fai te  par u n  qu elconqu e  u t i l i sateu r f i nal .  

4)  Dans  l e  bu t  d ' encou rager l ' un i form i té  i n ternati onale,  l es  Com i tés  nati onau x de  l ’ I EC  s 'eng agent,  dans  tou te  l a  
m esure  poss ibl e,  à  appl i quer de  façon  transparen te  l es  Publ i cat i ons  de  l ’ I EC  dans  l eu rs  pu bl i cat i ons  nati onales  
et  rég ional es.  Tou tes  d i vergences  en tre  tou tes  Publ i cat i ons  de  l ’ I EC  et  tou tes  pu bl i cat i ons  nat i onales  ou  
rég ionales  correspondantes  do i ven t  être  i nd i qu ées  en  term es  clai rs  dans  ces  dern ières.  

5)  L’ I EC e l l e -m êm e  ne  fourn i t  aucune  attestat i on  de  con form i té.  Des  organ i sm es  de  cert i f i cat i on  i ndépendants  
fou rn i ssen t  des  servi ces  d 'évaluati on  de  con form i té  et,  dans  certai ns  secteu rs,  accèdent  au x m arques  de  
conform i té  de  l ’ I EC.  L ’ I EC  n 'est  responsabl e  d 'aucu n  des  servi ces  effectu és  par l es  organ i sm es  de  cert i f i cat i on  
i ndépendants.  

6)  Tous  l es  u t i l i sateurs  doi ven t  s 'assurer qu ' i l s  son t  en  possess ion  de  l a  dern ière  éd i t i on  de  cet te  publ i cat i on .  

7)  Aucune  responsabi l i té  ne  doi t  être  im pu tée  à  l ’ I EC,  à  ses  adm in i strateurs,  em ployés,  au xi l i ai res  ou  m andatai res,  
y  com pri s  ses  experts  part i cu l i ers  et  l es  m em bres  de  ses  com i tés  d 'études  et  des  Com i tés  nat i onau x de  l ’ I EC,  
pou r tou t  préj u d i ce  causé  en  cas  de  domm ages  corporel s  et  m atéri el s ,  ou  de  tou t  au tre  domm age  de  quel que  
natu re  que  ce  so i t ,  d i recte  ou  i nd i recte,  ou  pou r supporter  l es  coû ts  (y  com pri s  l es  frai s  de  j ust i ce)  et  l es  
dépenses  décou lan t  de  l a  publ i cati on  ou  de  l ' u t i l i sat i on  de  cette  Publ i cat i on  de  l ’ I EC  ou  de  tou te  au tre  
Publ i cati on  de  l ’ I EC,  ou  au  créd i t  qu i  l u i  es t  accordé.  

8)  L'atten t i on  est  att i rée  su r l es  références  norm ati ves  ci tées  dans  cette  publ i cat i on .  L' u t i l i sat i on  de  publ i cati ons  
référencées  est  obl i gato i re  pou r une  appl i cati on  correcte  de  l a  présen te  publ i cat i on .   

9 )  L’atten ti on  est  att i rée  su r l e  fai t  que  certai ns  des  é l ém ents  de  l a  présente  Publ i cat i on  de  l ’ I EC  peuven t  fai re  
l ’ obj et  de  d roi ts  de  brevet.  L’ I EC  ne  sau rai t  être  tenue  pou r responsable  de  ne  pas  avoi r  i den ti f i é  de  te l s  d ro i ts  
de  brevets  et  de  ne  pas  avoi r  s i gnalé  l eu r exi stence.  

La Norm e in ternati onale  I EC  601 54-4  a  été  établ i e  par  l e  sous-com i té  46F:  Com posants  
pass i fs  pour  h yperfréquences  et  rad io  fréquences,  du  com i té  d 'études  46  de  l ' I EC:  Câbles ,  f i l s ,  
gu ides  d 'ondes,  connecteurs,  com posants  pass i fs  pour  m icro-onde  et  accessoi res .  

Cette  deuxièm e  éd i t i on  annu le  et  rem place  la  prem ière  éd i t i on  parue  en  1 969  don t  e l l e  
consti tue  une  révis ion  techn ique.  

Cette  éd i t i on  i ncl u t  l es  m odi f ications  techn iques  m ajeures  su i vantes  par  rapport  à  l 'éd i t ion  
précéden te:  

a)  révis i on  de  l ' est im ation  de  l 'affaibl i ssem ent  de  réfl exion  au  n i veau  de  l ' i n terface  de  
connexion  de  gu ides  d 'ondes;  
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b)  ajou t  de  deux  types  de  bri des  de  gu ides  d 'ondes  pour  l es  appl ications  à  hau te  fréquence,  
c'est-à-d i re  au -delà  de  50  GH z;  

c)  extension  de  l a  p lage  de  fréquences  de  travai l  j usqu 'à  3 , 3  TH z;  

d )  attr ibu t ion  d 'un  nouveau  nom  à  la  bande  de  fréquences  R1 200,  à  savo i r  R1 . 2K.  

Le  texte  de  cette  norm e  est  i ssu  des  docum ents  su ivants :  

CDV Rapport  de  vote  

46F/346A/CDV 46F/358/RVC  

 
Le  rapport  de  vote  i nd i qué  dans  le  tableau  c i -dessus  donne  tou te  i n form ation  su r l e  vote  ayant  
abou ti  à  l 'approbati on  de  cette  norm e.  

Ce  docum ent  a été  réd igé  se lon  l es  D i recti ves  I SO/I EC,  Part ie  2 .  

Une  l i ste  de  tou tes  l es  parties  de  l a  série  I EC  601 54,  publ i ées  sous  l e  t i tre  général  Brides 
pour guides d'ondes,  peu t  être  consu l tée  sur  l e  s i te  web  de  l ' I EC.  

Le  com i té  a  décidé  que  le  con tenu  de  ce  docum ent ne  sera pas  m od i f i é  avan t  la  date  de  
stabi l i té  i nd iquée  sur l e  s i te  web  de  l ’ I EC  sous  "h ttp: //webstore. iec. ch "  dans  les  données  
re lati ves  au  docum ent  recherché.  A cette  date,  l e  docum ent sera   

•  recondu i t,  

•  supprim é,  

•  rem placé  par  une  éd i t i on  révisée,  ou  

•  am endé.  

 

IMPORTANT – Le  l ogo  "colour inside" qui  se trouve sur  l a  page  de  couverture  de cette 
publ ication   i nd ique qu 'el le  contien t  des cou leurs  qu i  sont  considérées comme u ti l es  à  
une  bonne compréhension  de  son  contenu.  Les  u ti l i sateurs  devraient,  par conséquent,  
imprimer cette publ ication  en  u ti l i sant  une imprimante cou leur.  
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BRIDES POUR GUIDES D'ONDES –  
 

Partie  4:  Spéci fications particul ières appl icables  
aux brides pour gu ides d 'ondes ci rculaires 

 
 
 

1  Domaine d 'appl ication  

La présente  parti e  de  l ' I EC  601 54-4  spéci f i e  l es  d im ens ions  des  bri des  pour  gu i des  d 'ondes  
ci rcu lai res  pour  u t i l i sation  dans  les  équ ipem ents  é lectron iques.  

E l le  couvre  les  exigences  appl icables  aux  bri des  percées  avan t  ou  après  m ontage  sur l es  
gu i des  d 'ondes.   

Le  présent  docum en t  a  pour  bu t  de  spéci fi er  des  exigences  m écan iques  appl icables  aux  
brides  pour  g u ides  d 'ondes  qu i  sont  nécessai res  pour  assurer  la  com patibi l i té  e t,  au tan t  que  
poss ible,  l ' i n terchangeabi l i té ,  m ais  auss i  pou r assurer  des  perform ances  é lectri ques  
su ffi santes.  

2 Références normatives  

Les  docum ents  su ivants  ci tés  dans  l e  texte  consti tuen t,  pou r tou t  ou  part ie  de  l eur con tenu ,  
des  exigences  du  présen t  docum en t.  Pour l es  références  datées,  seu le  l ’éd i t i on  c i tée  
s ’appl ique.  Pour l es  références  non  datées,  l a  dern ière  éd i t i on  du  docum ent  de  référence  
s 'appl i que  (y com pris  l es  éven tuels  am endem ents) .  

I EC 601 54-1 :201 6,  Brides pour guides d'ondes – Exigences générales  

3 Termes et  défin i tions  

Aucun  term e n 'est  défi n i  dans  l e  présen t  docum en t.  

L' I SO  et  l ' I EC t iennent  à j ou r des  bases  de  données  term ino log iques  desti nées  à être  u t i l i sées  
en  norm al isati on ,  consu l tables  aux adresses  su i vantes:  

•  I EC  E lectroped ia:  d i spon ible  à  l 'adresse  h ttp: //www. electropedia. org / 

•  I SO On l ine  browsing  p latform :  d ispon ible  http: //www. iso. org /obp  

4 Général i tés  

4.1  Types normal isés  

Les  séri es  de  bri des  pou r gu ides  d 'ondes  c i rcu lai res  couvertes  par l e  présen t  docum ent  son t  
données  dans  l es  F i gures  B. 1  à  B. 4.  

Les  d im ens ions  des  bri des  pour  les  tai l l es  de  g u ides  d 'ondes  préférenti e l l es  son t  données  
dans  l e  Tableau  A. 1 .  

Les  d im ens ions  des  bri des  pour  l es  tai l l es  de  gu i des  d 'ondes  in term éd iai res  et  préférenti e l les  
son t  données  dans  l e  Tableau  B. 1 .  



 – 22  – IEC  601 54-4:201 7  © I EC  201 7  

4.2  Désignation  de type  

Pour les  types  norm al isés  de  brides ,  l a  dés ignati on  de  type  com prend:  

•  l e  code:  601 54  I EC;  

•  un  t i ret;  

•  une  l ettre  re lat i ve  à l a  construction  de  base  de  l a bride,  à  savo i r :  

– P  =  pressurisable  

– U  =  non-pressurisable  

•  une  l ettre  pour  le  type  conform ém ent au  dess in ;  

•  l a  l ettre  et  l e  num éro  du  gu i de  d 'ondes  pour  l equel  l a  bri de  est  conçue .  

EXEMPLE  601 54  I EC  – PJC  1 8  représente  une  bri de  pressuri sable  pou r gu i des  d 'ondes  ci rcu lai res  601 53  I EC  – 
C  1 8.  

5 Exigences mécaniques 

5.1  Exigences  générales pour l es  assemblages et  pour l es  brides  non  montées  

5. 1 . 1  Matériaux 

I l  convien t  de  noter qu 'aucune  recomm andation  n 'est  fai te  en  ce  qu i  concerne  l es  m atériaux 
destinés  à  être  u t i l i sés  pour  l es  brides  pour  gu i des  d 'ondes.  Le  cho ix  des  m atériaux  do i t  fai re  
l ’obj et  d ’un  accord  entre  l e  c l i en t  et  le  fabrican t.  

La section  du  ci rcl i ps  représenté  dans  l es  F igu res  B. 1  à  B. 4  est  donnée  à  t i tre  d ' i n form ation  
seu lem en t.  Par  h ypothèse,  la  section  rée l l e  peu t  avoi r  une  form e quelconque,  à  cond i t ion  que  
l 'accouplem ent des  bri des  ne  so i t  pas  al téré .  

5.1 .2  Trous  de posi tionnement  

Non  appl icable,  l e  pos i t ionnem ent  n 'étant  pas  effectué  par des  trous  et  des  bou lons.  

5.1 .3  Diamètres  des  fû ts  des bou lons  de fixation  u t i l i sés  pour l e  posi tionnement  

Non  appl icable,  l e  pos i t ionnem ent n 'étant  pas  effectué  par des  trous  et  des  bou lons .  

5.1 .4  Relation  entre  l es  d iamètres des  fû ts  et  des trous de  posi tionnement  

Non  appl icable,  l e  pos i t ionnem en t n 'étant  pas  effectué  par des  trous  et  des  bou lons .  

5. 1 .5  Dimensions hors  tout  et  épaisseur des  brides  

Les  d im ensions  hors  tou t  e t  l 'épaisseur  des  brides  do i vent  ê tre  conform es  aux  exigences  
spéci f iées  dans  l ' IEC  601 54-1 .  

5.1 .6  Rugosi té  des  surfaces  de contact  des  brides de contact  

La rugos i té  des  surfaces  de  contact  des  brides  de  con tact  do i t  être  conform e aux  exi gences  
spéci f iées  dans  l ' I EC 601 54-1 .  

5. 1 .7  Planéi té  des  surfaces  de contact  

La planéi té  des  su rfaces  de  contact  do i t  être  m ei l l eure  que  l es  valeurs  i nd i quées  dans  le  
Tableau  1 .  
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Tableau  1  – Planéi té  des su rfaces de  contact  

Gamme de gu ides  d 'ondes  
de  type C  

Exigences  

mm  

C  1 4  et  d im ensions  pl us  g randes  

C  1 6  à C  28. 7  

C  30  à C  53 . 9  

C  56  à X 1 36  

C  1 40  et  d im ens ions  p l us  pet i tes  

Fera l ' obj et  d 'u ne  étude  u l téri eu re  

0 , 03  

0 , 02  

0 , 01  

Fera l ' obj et  d 'u ne  étude  com plém entai re  

 

5.2  Exigences  générales pour l 'assemblage  

5.2. 1  Emplacement  des trous  

Les  trous  do iven t  être  p lacés  com m e cela est  représenté  dans  l es  F i gures  B. 1  à  B. 4  et  dans  
l es  Tableaux  1 ,  A. 1  et  B. 1 .  

5.2.2  Perpendicu lari té  des  su rfaces de contact  

Com m e spéci fi é  dans  l ' I EC  601 54-1 ,  l a  perpend icu lari té  de  l a  surface  de  con tact  de  l a  bri de  
par  rapport  à  l 'axe  du  gu i de  d 'ondes  do i t  être  de  90°  ±  1 /4° .  

5.3  Exigences  supplémentaires pour les  brides non  montées  

5.3. 1  Général i tés  

Les  Figures  B. 1  à  B. 4  se  rapportent  à  des  bri des  m ontées.  Dans  les  dessins  i nd i viduels,  l e  
m ontage  de  brides  de  type  traversant  sur  l e  g u ide  d 'ondes  est  représen té  à  t i tre  d 'exem ple.  
Cependant,  ce la  n 'exclu t  pas  d 'u ti l i ser  une  au tre  m éthode  de  m on tage  s i  l es  d im ens ions  
réel l es  l e  perm ettent.  

I l  convien t  de  noter  que,  pour  garanti r  des  perform ances  électriques  optim ales ,  i l  est  
recom m andé  de  percer  l es  trous  d 'al i gnem en t après  l e  m on tage.  

5.3.2  Forme de l 'ouvertu re  

La form e de  l 'ouverture  do i t  ê tre  conform e aux  exi gences  spéci f iées  dans  l ' I EC 601 54-1 .  

5.3.3  Emplacement  des trous  

Les  trous  do iven t  être  p lacés  com m e cela est  représenté  dans  l es  F i gures  B. 1  à  B. 4  et  dans  
l es  Tableaux 1 ,  A. 1  et  B. 1 .  

5.3.4  In formations pour les  commandes  

Lorsque  des  bri des  non  m ontées  sont  com m andées,  i l  convien t  de  prévoi r  des  to lérances  sur 
certaines  des  d im ensions  spéci f iées  pour  ten i r  com pte  des  effets  d 'un  usi nage  poss ible  après  
m ontage.  
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Annexe A 
(normative)  

 
Dimensions des brides pour les  tai l les  

de gu ides d 'ondes préférentiel les  

Les  valeurs  données  dans  l e  Tableau  A. 1  sont  l es  valeurs  nom inales  de  l a  secti on  extérieure  
du  gu ide  d 'ondes,  conform ém ent  à  l ' I EC  601 53  ( tou tes  les  part i es) ,  et  i l  convien t  de  l es  
cons idérer  comm e des  valeurs  nom inales  pour  l 'ouverture,  con formém ent  au  5. 2. 2  de  
l ' IEC  601 54-1 :201 6.  E l l es  ne  s 'appl i quen t  qu 'aux  brides  non  m on tées .  

Lorsque  l e  d iam ètre  extérieur D1  d 'un  gu i de  d 'ondes  ci rcu lai re  de  type  C  1 8,  C  22  et  C  25  est  
norm al isé,  i l  peu t  être  nécessai re  de  m od i f i er certaines  d im ens ions  de  ces  brides  pour en  
assurer  la  com patibi l i té  avec l e  gu ide  d 'ondes.  

Les  d iam ètres  extérieurs  D1  des  gu ides  d 'ondes  de  type  C  30  à  C  89  on t  été  augm entés  
depu is  que  l es  pri ncipales  d im ens ions  du  présen t  docum en t  on t  été  approuvées,  e t  les  
rainures  pou r j o in ts  peuven t,  dans  certains  cas,  em piéter  sur l a  paro i  du  gu ide  d 'ondes.  Dans  
de  te ls  cas,  i l  es t  nécessai re  d 'us iner  les  rainures  pour j o in ts  après  l 'assem blage.  En  varian te,  
une  bride  de  type  dou i l le  peu t  être  u ti l i sée.  

Chaque  bri de  com prend  un  anneau  crénelé  et  une  parti e  f i xée  sur l e  gu i de  d 'ondes.  Pour  
cette  série  de  brides,  le  pos i t ionnem en t dépend  de  l 'aj ustem ent  en tre  chaque  anneau  crénelé  
et  les  deux part ies  f i xes.  Le  d iam ètre  de  l a part i e  f i xe  est  appelé  "m anchon"  dans  l e  tableau  et  
l e  d i am ètre  de  l 'ouvertu re  de  l 'anneau  crénelé  est  appelé  " trou ".  L'aj ustem en t en tre  ces  
d im ens ions  est  F7/h7  du  systèm e I SO pour  les  types  C  1 8  j usqu 'à C  1 40.  

Exem ple:  Bride  601 54 I EC  – PJC  1 8  

•  Le  d iam ètre  m axim al  du  m anchon  est  1 33, 00  mm  

•  Le  d iam ètre  m in im al  du  m anchon  est  1 32, 960  m m  

•  Le  d iam ètre  m axim al  du  trou  est  1 33, 083  mm  

•  Le  d iam ètre  m in im al  du  trou  est  1 33, 043  mm  

La posi t ion  réel l e  de  chaque  trou  doi t  respecter  une  zone  de  to lérance  de  d iam ètre  φ  de  
0, 4  m m ,  concentrique  avec la  posi t ion  théori que  du  trou .  

Le  sym bole  ◎  représente  l ' excen tric i té  m axim ale  de  l a  d im ension  C  de  l a  bri de  par rapport  à  
la  d im ension  D  de  l a secti on  i n téri eure  du  g u i de  d 'ondes  ( vo i r  I EC  601 53-4) .  

Les  valeurs  du  Tableau  A. 1 ,  données  à t i tre  d ' i n form ation  un iquem ent,  sont  les  valeurs  
m axim ales  calcu lées  du  décalage  axial  résu l tant  de  la  p l us  m auvaise  com binai son  en tre  l es  
écarts  et  l es  excen trici tés.  
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Tableau  A.1  – Dimensions des  brides pressurisables  de  type J  
pour l es  gu ides d 'ondes ci rcu lai res (d imensions préférentiel les)   

             Dimensions in millimetres                 

Désignation  de 
type de bride pour 

guide d'ondes 

A uti l iser 
avec un 

gu ide 
d'ondes 1 53 

IEC 

Figure D1  

P 

X 

B C 

E ◎  
Décalage 

axial  Valeur 
nominale 

Ecart 
Basic 

Ecart 
Basic 

Ecart sur  
le  manchon Ecart sur le  trou  

supérieur inférieur supérieur inférieur supérieur inférieur supérieur inférieur 

  1 8 C 1 8 B.1  
Fera l 'objet 
d 'une étude 

u ltérieure 

1 58,0 +0,5 -0,5   1 26,0 +0,2 -0,2 1 33,0 0 -0,04 +0,083 +0,043 1 44,0 0,05 0,22 

  22 C 22 B.1  1 41 ,0 +0,5 -0,5 

 F
er

a 
l'o

bj
et

 d
'u

ne
 é

tu
de

 u
lté

rie
ur

e 
 1 09,0 +0,2 -0,2 1 1 6,0 0 -0,035 +0,071  +0,036 1 27,0 0,05 0,21  

  25 C 25 B.1  1 27,0 +0,5 -0,5 95,0 +0,2 -0,2 1 02,0 0 -0,035 +0,071  +0,036 1 1 3,0 0,05 0,21  

  30 C 30 B.2 78,029 1 1 4,0 +0,4 -0,4 82,0 +0,2 -0,2 90,0 0 -0,035 +0,071  +0,036 1 00,5 0,05 0,21  

  35 C 35 B.2 67,64 1 03,0 +0,4 -0,4 71 ,0 +0,2 -0,2 78,0 0 -0,03 +0,060 +0,030 89,0 0,05 0, 1 9 

  40 C 40 B.2 57,074 94,0 +0,4 -0,4 62,0 +0,2 -0,2 69,0 0 -0,03 +0,060 +0,030 80,0 0,05 0, 1 9 

1 54-PJC 48 C 48 B.3 49,53 87,0 +0,4 -0,4 55,0 +0,2 -0,2 62,0 0 -0,03 +0,060 +0,030 73,0 0,05 0, 1 9 

  56 C 56 B.3 42,1 64 81 ,0 +0,4 -0,4 49,0 +0,2 -0,2 56,0 0 -0,03 +0,060 +0,030 67,0 0,05 0, 1 9 

  65 C 65 B.3 36,601  75,0 +0,4 -0,4 43,0 +0,2 -0,2 50,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 61 ,0 0,05 0, 1 7 

  76 C 76 B.4 31 ,09 69,0 +0,4 -0,4 37,0 +0,2 -0,2 44,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 55,0 0,05 0, 1 7 

  89 C 89 B.4 27,1 27 65,0 +0,4 -0,4 33,0 +0,2 -0,2 40,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 51 ,0 0,05 0, 1 7 

  1 04 C 1 04 B.4 22,784 62,0 +0,4 -0,4 30,0 +0,2 -0,2 37,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 48,0 0,05 0, 1 7 
  1 20 C 1 20 B.4 20,01 5 59,0 +0,4 -0,4 27,0 +0,2 -0,2 34,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 45,0 0,04 0, 1 5 
  1 40 C 1 40 B.4 1 7,1 2 56,0 +0,4 -0,4   24,0 +0,2 -0,2 31 ,0 0 -0,025 +0,050 +0,025 42,0 0,04 0, 1 5 

Note Les notes relatives au  tableau  figurent à l 'Annexe A.                            
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Annexe B  
(normative)  

 
Dimensions des brides pour les  tai l les  de gu ides  

d 'ondes in termédiai res et  préférentiel les  

Les  dés ignations  données  pour  l es  tai l l es  préféren tie l l es  on t  é té  arrond ies  avant  que  les  
dés ignations  n 'aien t  été  attri buées  aux  tai l l es  i n term édiai res.  Ce la  expl ique  l a  peti te  
d i fférence  qu i  existe  parfo is  en tre  une  dés ignation  de  tai l l e  préféren ti e l l e  et  une  dés ignation  
de  tai l le  i n term édiai re  ad jacen te.  

Ces  valeurs  son t  les  valeurs  nom inales  de  l a secti on  extéri eure  du  gu i de  d 'ondes,  
conform ém ent à  l ' I EC  601 53  ( tou tes  l es  parties) ,  et  i l  convien t  de  l es  considérer  com m e des  
valeurs  nom inales  pou r l ' ouverture  conform ém ent au  parag raphe  5 . 2. 2  de  l ' IEC  601 54-1 :201 6.  
E l les  ne  s 'appl iquen t  qu 'aux  brides  non  m ontées.  

Lorsque  l es  d iam ètres  extéri eu rs  D1  pour  l es  types  préféren tie ls  de  gu i des  d 'ondes  C  1 8,  
C  22,  C  25  et  l es  tai l l es  i n term éd iai res  dans  le  Tableau  B. 1 ,  son t  norm al isés ,  i l  peu t  ê tre  
nécessai re  de  m od i f ier  certaines  d im ensions  de  ces  bri des  pour  en  assu rer  la  com patibi l i té  
avec  le  gu ide  d 'ondes.  

Les  d iam ètres  extérieurs  D1  des  gu ides  d 'ondes  de  type  C  30  à  C  89  on t  é té  augm en tés  
depu is  que  l es  pri ncipales  d im ens ions  du  présen t  docum en t  on t  été  approuvées,  et  l es  
rainures  pou r j o in ts  peuven t,  dans  certains  cas,  em piéter  su r l a  paro i  du  gu ide  d 'ondes.  Dans  
de  te ls  cas,  i l  es t  nécessai re  d 'us i ner  l es  rai nures  pour j o in ts  après  l 'assem blage.  En  varian te,  
une  bri de  de  type  dou i l le  peu t  être  u ti l i sée.  

Chaque  bri de  com prend  un  anneau  crénelé  et  une  parti e  f i xée  sur l e  gu i de  d 'ondes.  Pour  
cette  série  de  bri des,  l e  pos i t ionnem ent dépend  de  l 'aj ustem ent  en tre  chaque  anneau  crénelé  
et  l es  deux  parti es  f i xes .  Le  d iam ètre  de  l a  parti e  f i xe  est  appelé  "m anchon"  dans  l e  tableau  et  
l e  d iam ètre  de  l 'ouvertu re  de  l 'anneau  crénelé  est  appelé  " trou ".  L'aj ustem ent  en tre  ces  
d im ens ions  est  F7/h7 du  systèm e I SO pour  l es  types  C  1 8  j usqu 'à C  1 40 .  

Exem ple:  Bri de  601 54 I EC  – PJ C 1 8  

•  Le  d iam ètre  m axim al  du  m anchon  est  1 33 , 00  mm .  

•  Le  d iam ètre  m in im al  du  m anchon  est  1 32, 960  m m .  

•  Le  d iam ètre  m axim al  du  trou  est  1 33, 083  mm .  

•  Le  d iam ètre  m in im al  du  trou  est  1 33, 043  mm .  

La posi t ion  rée l l e  de  chaque  trou  doi t  respecter  u ne  zone  de  to lérance  de  d iam ètre  φ  de  
0, 4  m m  (ou  0, 01 6  i n ) ,  concen trique  avec  la  pos i ti on  théori que  du  trou .  

Le  sym bole  ◎  représente  l ' excen tric i té  m axim ale  de  l a  d im ension  C  de  l a  bri de  par rapport  à  
la  d im ension  D  de  l a secti on  i n téri eure  du  g u i de  d 'ondes  dans  l ' I EC  601 53-4.  

Ces  valeurs,  données  à t i tre  d ' i n form ation  un iquem ent,  sont  l es  valeurs  m axim ales  calcu lées  
du  décalage  axial  résu l tant  de  l a  p l us  m auvaise  com binaison  en tre  l es  écarts  et  l es  
excen trici tés .  
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Dim ensions  en  m i l l im ètres  (D i m ens ions  en  i nches)   

 

Figure B. 1  – Brides pour gu ides d 'ondes de  type C  1 8  à  C  28.7  

  

IEC  

Ce dessi n  i n d i que  l es  ang l es  m axim au x com pri s  en tre  
l es  rayons  qu i  l im i ten t  l es  pro ject i ons  des  dents .  
D 'au tres  form es  son t  auss i  au tori sées,  à  cond i t i on  
que  l es  project i ons  des  dents  ne  dépassent  pas  l es  
l im i tes  angu lai res  prévu es.  
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Dim ensions  en  m i l l im ètres  (D i m ensions  en  i nches)  

 

Figure B.2  – Brides pour gu ides d 'ondes de  type C  30  à  C  46.2  

 

IEC  

Ce dessi n  i nd i que  l es  ang l es  m axim au x com pri s  
en tre  l es  rayons  qu i  l im i ten t  l es  pro jecti ons  des  
dents .  D 'au tres  form es  son t  auss i  au tori sées,  à  
cond i t i on  qu e  l es  pro ject i ons  des  den ts  ne  
dépassen t  pas  l es  l im i tes  ang u lai res  prévues.  
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Tableau  B .1  – Dimensions des  brides pressurisables de  type  J  pour l es  gu ides d 'ondes 
ci rcu lai res (d imensions  préférentiel les  et  i n terméd iai res)  

                Dimensions en millimètres                 

Désignation  de 
type de bride 

pour guide 
d'ondes 

A uti l iser 
avec un 

gu ide 
d'ondes 1 53 

IEC 

Figure D1  

P 

X 

B C 

E ◎  
Décalage 

axial  Valeur  
nominale 

Ecart Valeur 
nominale 

Ecart Valeur  
nominale 

Ecart sur le 
manchon Ecart sur le trou 

supérieur inférieur supérieur inférieur supérieur inférieur supérieur inférieur 

  1 8 C 1 8 B.1  

F
er

a 
l'o

bj
et

 d
'u

ne
 é

tu
de

 u
lté

rie
ur

e 

1 58,0 +0,5 -0,5   1 26,0 +0,2 -0,2 1 33,0 0,000 -0,04 +0,083 +0,043 1 44 0,05 0,22 
  1 9,4 C 1 9,4 B.1  1 53,0 +0,5 -0,5   1 21 ,0 +0,2 -0,2 1 28,0 0,000 -0,04 +0,083 +0,043 1 39 0,05 0,22 
  20,1  C 20,1  B.1  1 49,0 +0,5 -0,5   1 1 7,0 +0,2 -0,2 1 24,0 0,000 -0,04 +0,083 +0,043 1 35 0,05 0,22 
  20,9 C 20,9 B.1  1 45,0 +0,5 -0,5   1 1 3,0 +0,2 -0,2 1 20,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 31  0,05 0,21  
                                      
  22 C 22 B.1  1 41 ,0 +0,5 -0,5   1 09,0 +0,2 -0,2 1 1 6,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 27 0,05 0,21  
  22,7 C 22,7 B.1  1 37,0 +0,5 -0,5   1 05,0 +0,2 -0,2 1 1 2,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 23 0,05 0,21  
  23,6 C 23,6 B.1  1 34,0 +0,5 -0,5   1 02,0 +0,2 -0,2 1 09,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 20 0,05 0,21  
  24,5 C 24,5 B.1  1 30,0 +0,5 -0,5   98,0 +0,2 -0,2 1 05,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 1 6 0,05 0,21  
                                      
  25 C 25 B.1  1 27,0 +0,5 -0,5   95,0 +0,2 -0,2 1 02,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 1 3 0,05 0,21  
  26,6 C 26,6 B.1  1 24,0 +0,5 -0,5   92,0 +0,2 -0,2 99,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 1 0 0,05 0,21  
  27,7 C 27,7 B.1  1 21 ,0 +0,5 -0,5   89,0 +0,2 -0,2 96,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 07 0,05 0,21  
  28,7 C 28,7 B.1  1 1 8,0 +0,4 -0,4   86,0 +0,2 -0,2 93,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 04 0,05 0,21  
                                      
  30 C 30 B.2 78,03 1 1 4,0 +0,4 -0,4   82,0 +0,2 -0,2 90,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 1 00,5 0,05 0,21  
  31 ,1  C 31 ,1  B.2 **  1 1 1 ,0 +0,4 -0,4   79,0 +0,2 -0,2 86,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 97 0,05 0,21  
  32,3 C 32,3 B.2 **  1 08,0 +0,4 -0,4   76,0 +0,2 -0,2 83,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 94 0,05 0,21  
  33,7 C 33,7 B.2 **  1 06,0 +0,4 -0,4   74,0 +0,2 -0,2 81 ,0 0,000 -0,35 +0,071  +0,036 92 0,05 0,21  
                                        
  35 C 35 B.2 67,64 1 03,0 +0,4 -0,4   71 ,0 +0,2 -0,2 78,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 89 0,05 0,1 9 
  36,4 C 36,4 B.2 **  1 01 ,0 +0,4 -0,4   69,0 +0,2 -0,2 76,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 87 0,05 0,1 9 
  37,8 C 37,8 B.2 **  99,0 +0,4 -0,4   67,0 +0,2 -0,2 74,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 85 0,05 0,1 9 
  39,4 C 39,4 B.2 **  97,0 +0,4 -0,4   65,0 +0,2 -0,2 72,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 83 0,05 0,1 9 
                                        
  40 C 40 B.2 57,07 94,0 +0,4 -0,4   62,0 +0,2 -0,2 69,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 80 0,05 0,1 9 
  42,7 C 42,7 B.2 **  92,0 +0,4 -0,4   60,0 +0,2 -0,2 67,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 78 0,05 0,1 9 
  44,4 C 44,4 B.2 **  91 ,0 +0,4 -0,4   59,0 +0,2 -0,2 66,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 77 0,05 0,1 9 
  46,2 C 46,2 B.2 **  89,0 +0,4 -0,4   57,0 +0,2 -0,2 64,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 75 0,05 0,1 9 
                                        
  48 C 48 B.3 49,53 87,0 +0,4 -0,4   55,0 +0,2 -0,2 62,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 73 0,05 0,1 9 
  49,9 C 49,9 B.3 **  85,0 +0,4 -0,4   53,0 +0,2 -0,2 60,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 71  0,05 0,1 9 

1 54-PJC 51 ,8 C 51 ,8 B.3 **  84,0 +0,4 -0,4   52,0 +0,2 -0,2 59,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 70 0,05 0,1 9 
  53,9 C 53,9 B.3 **  82,0 +0,4 -0,4   50,0 +0,2 -0,2 57,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 68 0,05 0,1 9 
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  56 C 56 B.3 42,1 6 81 ,0 +0,4 -0,4 49,0 +0,2 -0,2 56,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 67 0,05 0,1 9 
  58,3 C 58,3 B.3 **  79,0 +0,4 -0,4 47,0 +0,2 -0,2 54,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 65 0,05 0,1 9 
  60,6 C 60,6 B.3 **  78,0 +0,4 -0,4 46,0 +0,2 -0,2 53,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 64 0,05 0,1 9 
  63,2 C 63,2 B.3 **  76,0 +0,4 -0,4 44,0 +0,2 -0,2 51 ,0 0,000 -0,03 +0,060 +0,030 62 0,05 0,1 9 
                                      
  65 C 65 B.3 36,6 75,0 +0,4 -0,4 43,0 +0,2 -0,2 50,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 61  0,05 0,1 7 
  68,2 C 68,2 B.3 **  74,0 +0,4 -0,4 42,0 +0,2 -0,2 49,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 60 0,05 0,1 7 
  70,9 C 70,9 B.3 **  73,0 +0,4 -0,4 41 ,0 +0,2 -0,2 48,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 59 0,05 0,1 7 
  73,9 C 73,9 B.3 **  71 ,0 +0,4 -0,4 39,0 +0,2 -0,2 46,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 67 0,05 0,1 7 
                                      
  76 C 76 B.4 31 ,09 69,0 +0,4 -0,4 37,0 +0,2 -0,2 44,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 55 0,05 0,1 7 
  80 C 80 B.4 **  68,0 +0,4 -0,4 36,0 +0,2 -0,2 43,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 54 0,05 0,1 7 
  83,1  C 83,1  B.4 **  67,0 +0,4 -0,4 35,0 +0,2 -0,2 42,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 53 0,05 0,1 7 
  86,1  C 86,1  B.4 **  66,0 +0,4 -0,4 34,0 +0,2 -0,2 41 ,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 52 0,05 0,1 7 
                                        

  89 C 89 B.4 
27 

1 27 65,0 +0,4 -0,4   33,0 +0,2 -0,2 40,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 51  0,05 0,1 7 

  93,2 C 93,2 B.4 **  34,0 +0,4 -0,4   32,0 +0,2 -0,2 39,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 50 0,05 0,1 7 
  97 C 97 B.4 **  63,0 +0,4 -0,4   31 ,0 +0,2 -0,2 38,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 49 0,05 0,1 7 
  1 01  C 1 01  B.4 **  62,5 +0,4 -0,4   30,5,0 +0,2 -0,2 37,5,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 48,5 0,05 0,1 7 
                                        

  1 04 C 1 04 B.4 22 
784 62,0 +0,4 -0,4   30,0 +0,2 -0,2 37,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 48 0,05 0,1 7 

  1 09 C 1 09 B.4 **  61 ,0 +0,4 -0,4   29,0 +0,2 -0,2 36,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 47 0,05 0,1 7 
  1 1 4 C 1 1 4 B.4 **  60,0 +0,4 -0,4   28,0 +0,2 -0,2 35,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 46 0,05 0,1 7 
  1 1 8 C 1 1 8 B.4 **  59,5 +0,4 -0,4   27,5 +0,2 -0,2 34,5 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 45,5 0,05 0,1 7 
                                        

  1 20 C 1 20 B.4 20 
01 5 

59,0 +0,4 -0,4   27,0 +0,2 -0,2 34,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 45 0,04 0,1 5 

  1 27 C 1 27 B.4 **  58,0 +0,4 -0,4   26,0 +0,2 -0,2 33,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 44 0,04 0,1 5 
  1 29 C 1 29 B.4 **  57,5 +0,4 -0,4   25,5 +0,2 -0,2 32,5,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 43,5 0,04 0,1 5 
  1 36 C 1 36 B.4 **  57,0 +0,4 -0,4   25,0 +0,2 -0,2 32,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 43 0,04 0,1 5 
                                        
  1 40 C 1 40 B.4 1 7,1 2 56,0 +0,4 -0,4   24,0 +0,2 -0,2 31 ,0 0,000 -0,025 +0,050 +0,025 42 0,04 0,1 5 

Note Les notes relatives au  tableau  figurent à l 'Annexe B.                           
**   Fera l 'objet d'une étude u ltérieure.                            
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Figure B.3  – TYPE F  Bride pour gu ides d 'ondes  de  type C  580  à  C  29000  
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Figure B.4  – TYPE G  Bride pour gu ides d 'ondes  de  type C  580  à  C  29000  
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