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FLANGES FOR WAVEGUIDES –  

 
Part  1 :  General  requi rements 

 
FOREWORD 

1 )  The  I n ternati onal  E l ectrotechn i cal  Commi ss i on  ( I EC)  i s  a  worl dwi de  organ izati on  for  s tandard i zati on  compri s i ng  
al l  nati onal  e l ectrotech n i cal  comm i ttees  ( I EC  Nati onal  Comm i ttees) .  Th e  object  o f  I EC  i s  to  promote  
i n ternati on al  co-operati on  on  al l  questi ons  con cern i n g  s tandard i zati on  i n  the  e l ectri cal  and  e l ectron i c  f i e l ds .  To  
th i s  end  an d  i n  add i t i on  to  o ther  acti vi t i es ,  I EC  pu bl i sh es  I n ternat i onal  Stan dards ,  Techn i cal  Speci fi cati ons,  
Techn i cal  Reports ,  Publ i cl y  Avai l abl e  Speci f i cat i ons  (PAS)  and  Gu i des  (hereafter  referred  to  as  “ I EC  
Publ i cati on (s) ”) .  The i r  preparati on  i s  en trusted  to  techn i cal  comm i ttees;  any I EC  Nati onal  Commi ttee  i n terested  
i n  the  subject  deal t  wi th  may part i ci pate  i n  th i s  preparatory  work.  I n tern ati onal ,  g overn men tal  and  non -
governm en tal  organ i zat i ons  l i ai s i ng  wi th  the  I EC  al so  parti c i pate  i n  th i s  preparati on .  I EC  co l l aborates  cl ose l y  
wi th  the  I n ternat i onal  Organ i zati on  fo r Standard i zat i on  ( I SO)  i n  accordan ce  wi th  cond i t i ons  determ in ed  by 
ag reement  between  th e  two  org an i zati ons .  

2 )  Th e  form al  deci s i on s  or  ag reem en ts  o f  I EC  on  tech n i cal  matters  express,  as  nearl y  as  poss ibl e ,  an  i n ternati on al  
consensus  o f  opi n i on  on  the  re l evan t  subjects  s i nce  each  techn i cal  comm i ttee  has  represen tati on  from  al l  
i n terested  I EC  N ati onal  Commi ttees.   

3 )  I EC  Publ i cati ons  have  th e  form  of  recommendati ons  for  i n ternati onal  u se  and  are  accepted  by  I EC  N ati onal  
Commi ttees  i n  that  sense.  Wh i l e  al l  reasonable  e fforts  are  made  to  ensu re  that  the  techn i cal  con ten t  of  I EC  
Publ i cati ons  i s  accu rate ,  I EC  cannot  be  hel d  responsi bl e  for  the  way i n  wh i ch  they are  used  or  for  an y 
m i s i n terpretati on  by any end  u ser.  

4)  I n  order  to  prom ote  i n ternati on al  u n i form i ty,  I EC  N ati on al  Commi ttees  un dertake  to  appl y  I EC  Publ i cati ons  
transparen tl y  to  the  maximum  exten t  poss i bl e  i n  thei r  nat i onal  and  reg i onal  publ i cati ons.  Any d i vergence  
between  any I EC  Publ i cat i on  and  the  correspond i ng  nati onal  or  reg i on al  publ i cati on  shal l  be  cl earl y  i nd i cated  i n  
the  l atter.  

5)  I EC  i tsel f  does  not  provi de  any attestat i on  o f  con form i ty.  I n dependen t  cert i f i cat i on  bod ies  provi de  con form i ty  
assessmen t  servi ces  an d ,  i n  some  areas,  access  to  I EC  m arks  of  con form i ty.  I EC  i s  not  responsi bl e  for  any 
servi ces  carri ed  ou t  by  i n dependen t  certi f i cati on  bod i es .  

6)  Al l  u sers  shou ld  ensu re  th at  they h ave  the  l atest  ed i t i on  o f  th i s  publ i cati on .  

7)  No  l i abi l i ty  shal l  attach  to  I EC  or  i ts  d i rectors,  employees,  servan ts  or  agen ts  i n cl u d i ng  i nd i vi dual  experts  and  
mem bers  of  i ts  techn i cal  comm i ttees  and  I EC  Nati onal  Comm i ttees  for  any personal  i n j u ry,  property  damage  or  
o ther damag e  o f  an y n atu re  wh atsoever,  whether d i rect  or  i nd i rect ,  o r  for  costs  ( i ncl ud i n g  l egal  fees)  an d  
expenses  ari s i ng  ou t  o f  the  publ i cati on ,  u se  o f ,  o r  re l i an ce  upon ,  th i s  I EC  Pu bl i cati on  or  any o ther I EC  
Publ i cati ons .   

8 )  Atten ti on  i s  d rawn  to  the  N orm ati ve  references  ci ted  i n  th i s  pu bl i cati on .  Use  o f  the  re ferenced  publ i cati ons  i s  
i nd i spensable  for  the  correct  appl i cati on  o f  th i s  publ i cati on .  

9 )  Atten ti on  i s  d rawn  to  th e  poss ibi l i ty  that  some  of  th e  e l emen ts  of  th i s  I EC  Publ i cati on  may be  the  subj ect  o f  
paten t  ri gh ts .  I EC  shal l  not  be  he l d  responsi bl e  for  i den ti fyi ng  any or  a l l  such  paten t  ri g h ts .  

I n ternational  Standard  I EC  601 54-1  has  been  prepared  by subcommi ttee  46F:  RF  and  
m icrowave  passive  componen ts,  of  I EC  techn ical  commi ttee  46:  Cables,  wi res,  wavegu ides,  
RF  connectors,  RF and  m icrowave  passive  componen ts  and  accessories.  

Th is  th i rd  ed i t ion  cancels  and  replaces  the  second  ed i ti on  publ i shed  i n  1 982.  Th is  ed i tion  
consti tu tes  a  techn ical  revi s ion .  

Th is  ed i tion  i ncludes  the  fo l l owing  s ign i fi can t  techn ical  changes  wi th  respect  to  the  previous  
ed i ti on :  

a)  defi ne  the  al i gnment  p in  and  hole  for  wavegu ide  al i gnment;  

b)  speci fy  the  d imensions  i n  the  metri c  system.  
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The  text  o f  th is  s tandard  i s  based  on  the  fo l l owing  documents:  

CDV Report  on  vo ti ng  

46F/304/CDV 46F/31 8/RVC 

 
Fu l l  i n formation  on  the  voting  for  the  approval  of  th is  s tandard  can  be  found  i n  the  report  on  
voting  i nd icated  i n  the  above  table.  

Th is  publ i cation  has  been  drafted  i n  accordance  wi th  the  ISO/IEC  Di recti ves,  Part  2 .  

A l i s t  o f  al l  parts  i n  the  I EC  601 54  series,  publ i shed  under the  general  t i t l e  Flanges for 
waveguides,  can  be  found  on  the  IEC  websi te.  

The  commi ttee  has  decided  that  the  con ten ts  of  th is  publ ication  wi l l  remain  unchanged  un ti l  
the  stabi l i ty  date  i nd icated  on  the  IEC  websi te  under "h ttp: //webstore. iec. ch"  i n  the  data 
re lated  to  the  speci fi c  publ i cation .  At  th is  date,  the  publ i cation  wi l l  be   

•  recon fi rmed ,  

•  wi thdrawn ,  

•  replaced  by a  revised  ed i t i on ,  or  

•  amended.   
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INTRODUCTION  

Th is  I n ternational  Standard  re lates  to  straigh t  ho l low metal l i c  tubing  for  use  as  wavegu ides  i n  
e lectron ic  equ ipment.  I n  recent  years,  the  operati on  frequency of  wavegu ide  componen ts  and  
systems  has  been  extended  to  1  THz  and  above.  However,  the  IEC  601 54  series  of  standards  
for  f l anges  for  wavegu ides,  curren tly  speci fi es  the  i n terface  design  up  to  40  GHz  for  
rectangu lar  wavegu ides.  I n  add i ti on  to  th is ,  the  cu rren t  i ssues  of  the  IEC  601 54  series  of  
standards  were  i ssued  i n  the  1 970’s  and  do  not  meet  the  needs  of  cu rren t  appl i cations.  Th is  
new ed i ti on  of  I EC  601 54-1  addresses  these  two  i ssues.  
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FLANGES FOR WAVEGUIDES –  
 

Part  1 :  General  requi rements 
 
 
 

1  Scope 

Th is  part  o f  I EC  601 54  speci fies  the  d imensions  of  wavegu ide  fl anges  for  use  i n  e lectron ic  
equ ipment.  

I t  covers  requ i rements  for  f langes  dri l l ed  before  or  after  mounti ng  on  wavegu ides.  I t  shou ld  be  
noted  that  for  optimum  e lectri cal  performance,  post-dri l l i ng  of  the  al i gnment ho les  after 
moun ti ng  i s  recommended.  

The  aim  of  th i s  s tandard  i s  to  speci fy  for  wavegu ide  flanges  the  mechan ical  requ i rements  
necessary to  ensu re  compatibi l i ty  and ,  as  far  as  practicable,  i n terchangeabi l i ty  as  wel l  as  to  
ensure  adequate  e lectrical  performance.  

2  Normative references 

The  fo l l owing  documents,  i n  whole  or  i n  part,  are  normati vely referenced  i n  th is  document  and  
are  i nd ispensable  for  i ts  appl i cation .  For dated  references,  on ly  the  ed i ti on  ci ted  appl i es.  For 
undated  references,  the  l atest  ed i t ion  of  the  referenced  document  ( i nclud ing  any 
amendments)  appl ies.  

I EC  60050  (al l  parts) ,  International Electrotechnical Vocabulary (avai lable  at  
<http://www.electropedia.org/)   

I EC  60068  (al l  parts) ,  Environmental testing 

IEC  601 53  (al l  parts) ,  Hollow metallic waveguides  

3  Terms and  defin i tions  

For the  pu rposes  of  th is  document,  the  terms  and  defin i ti ons  g i ven  i n  IEC  60050-726  apply.  

4 General  

4.1  Flange designation  

Wavegu ide  f langes  covered  by th i s  s tandard  shal l  be  i nd icated  by a  reference  number 
compris ing  the  fo l l owing  i n formation :  

a)  the  number of  the  present  I EC  publ ication  (601 54) ;  

b)  the  l etters  “ IEC";  

c)  a  dash ;  

d )  a  l etter  re lating  to  the  basic  construction  of  the  flange  style,  i . e . :  

P  =  a  f lange  having  a  gasket  g roove  bu t  no  choke  g roove  ( formerly  cal led  pressurizable) ;  

C  =  a  choke  flange  wi th  a  gasket  g roove  ( formerly  cal led  choke,  pressurizable) ;  

http://www.electropedia.org/
http://www.electropedia.org/
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U  =  a  f l ange  having  nei ther a  gasket  g roove  nor  a  choke  g roove  ( formerly  cal led  
unpressuri zable 1 ) ;  

e )  a  l etter  for  the  type  accord ing  to  the  drawing .  Flanges  wi th  the  same letter  and  of  the  
same  wavegu ide  s i ze  can  be  mated;  

f)  the  l etter  and  number of  the  wavegu ide  for  wh ich  the  flange  i s  designed .  

Example :  

"601 54  I EC-CBR 1 00"  denotes  a  choke  f l ange  o f  type  B  fo r  ord i nary rectangu lar  waveg u ide  601 53  I EC-R  1 00 .  

4.2  Standard  atmospheric  cond i tions  for  testing  

Un less  otherwise  speci fi ed ,  al l  tests  shal l  be  carried  ou t  under standard  atmospheric  
cond i ti ons  for  testing  as  speci fied  i n  IEC  60068.  

Before  the  measurements  are  made,  the  flanges  shal l  be  stored  at  the  measuring  temperature  
for  a  t ime  su ffi ci en t  to  al l ow the  en ti re  wavegu ide  to  reach  th i s  temperatu re.  

When  measurements  are  made  at  a  temperatu re  other  than  the  speci fi ed  temperatu re,  the  
resu l ts  shal l ,  where  necessary,  be  corrected  to  the  speci fi ed  temperatu re.  The  ambien t  
temperatu re  at  wh ich  the  measurements  are  made  shal l  be  stated  i n  the  test  report.  

4.3  Visual  inspection  

Wavegu ide  f langes  shal l  be  un i form  i n  composi ti on .  There  shal l  be  no  bu rrs,  cracks,  d i e  
marks,  d i rt,  g rease,  scale  nor spl i n ters.  

Contact  surfaces  shal l  have  a  clean  appearance  i n  accordance  wi th  good  curren t  practi ce.  

Compl iance  i s  checked  by vi sual  i nspection .  

5  Mechanical  requ i rements 

5.1  General  requ irements both  for  mounted  and  unmounted  flanges 

5.1 .1  Holes 

Holes  wh ich  are  i n tended  as  al i gnment  holes  shal l  be  precis ion  dri l l ed  and  clearl y  i nd icated  
on  the  drawing .  

Holes  wh ich  are  not  i n tended  for  al i gnment,  i . e.  attachment  holes,  may be  l ess  accurately  
l ocated  than  are  the  al i gnment holes,  bu t  shal l  then  be  of  correspond ing ly  l arger d iameter to  
ensure  mating  of  the  flanges  (see  5 . 1 . 3) .  

5.1 .2  Shank d iameter  of  bol ts  used  for  al ignment  

The  basic shank d iameters  are  standard ized ,  as  g i ven  i n  Table  1 :  

___________ 

1   Al l  f l at  f l anges  shal l  have  th i s  des i gn ati on ,  i ncl ud i n g  th ose  that  can  be  made  pressu re  t i g h t  by  u s i ng  gaskets .  
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Table  1  – Shank d iameters  

mm  

8, 0  

6 , 35  

5 , 0  

4, 1 7  

4 , 0  

3 , 0  

 

The  deviation  on  the  basic  shank d iameter shal l  be  accord ing  to  ISO fi t  h8.  

5.1 .3  Relation  between  shank or  al ignment  pin  and  al ignment  hole  d iameters 

For each  i nd ividual  f lange,  the  proper mating  of  two  flanges  i s  ensured  by speci fying :  

a)  the  l ocation  and  the  basic  d iameters  of  the  holes  and  the  deviations  thereon ;  

b)  the  basic  d iameters  of  the  shanks  of  coupl i ng  bol ts  wi th  the  appropriate  fi t.  

The  basic  d iameter  of  the  ho les  shal l  be  the  same  as  that  of  the  corresponding  bo l t  shank or 
al i gnment  p in .  

The  deviation  on  the  hole  d iameter shal l  be  speci fi ed  for  an  ISO g rade  9  f i t  for  the  al i gnment 
holes  and  for  the  correspond ing  ISO g rade  1 5  f i t  for  the  attachment  ho les.  

The  posi tional  to lerance  on  the  holes  shal l  be  speci fi ed  us ing  e i ther the  recti l i near or  the  
ci rcu lar to lerancing  method.  Depend ing  upon  wh ich  method  i s  used ,  the  clearance  between  
the  maximum  shank d iameter  (dmax)  and  the  m in imum  hole  d iameter  (Dmi n )  shal l  con form  to  
one  of  the  fo l l owing  ( the  i nequal i ty  s i gn  preven ts  the  possibi l i ty  o f  an  i n terference  fi t) :  

Recti l i near to lerances:  

Dmi n  – dmax  >  (2√2)δ  

where  

δ   i s  the  hole  posi tion  to lerance  i n  both  d i recti ons;  

Dmi n   i s  the  m in imum  hole  d iameter;  

dmax  i s  the  maximum  shank d iameter.  

NOTE  Th e  m u l t i pl i cat i on  factor  o f  √2  takes  i n to  accoun t  the  d i spl acemen t  i n  two  d i rect i ons  perpend i cu lar  to  each  
o ther.  

Circu lar  to lerances:  

Dmi n  – dmax  >  Z 

where  

Z  i s  the  d iameter of  the  ci rcu lar to lerance  zone.  

5.1 .4  Overal l  d imensions and  th ickness of  flanges 

The  values  quoted  are  taken  from  establ i shed  designs  and  i t  shou ld  be  noted  that  these  
values  are  based  i n  general  on  the  use  of  brass,  bu t  for  o ther materials  other values  m igh t  be  
more  appropriate.  
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5.1 .5  Surface roughness  of  contact  area of  contact  flanges 

For subsequen t  study.  

5.1 .6  Flatness  of  contact  area 

The  requ i rements  on  the  fl atness  of  the  contact  area shal l  be  speci fi ed  i n  the  re levan t  
speci fi cation .  

5.1 .7  Perpendiculari ty of  the  axis  of  the  holes  

The  perpend icu lari ty  of  the  axis  of  the  holes  to  the  con tact  area of  the  flange  shal l  be  
90°  ±  1 /4° .  

NOTE  When  the  ci rcu lar  to l eran ci n g  meth od  i s  appl i ed  to  the  posi t i on  o f  the  ho les,  a  perpen d i cu l ari ty  requ i remen t  
i s  impl i ed .  

5.1 .8  General  requ irements  for  mounted  flanges  (assembl ies)  

5. 1 .8.1  Posi tion ing  of  the  holes 

Posi tion ing  of  the  ho les  shal l  be  based  on  the  theoretical  symmetry l i nes  of  the  i nside  cross-
section  of  the  wavegu ide.  

5.1 .8.2  Perpendicu lari ty of  the contact  area 

The  perpend icu lari ty  of  the  con tact  area of  the  fl ange  to  the  axis  of  the  wavegu ide  shal l  be  
90°  ±  1 /4° .  

5.2  Addi tional  requ i rements  for  unmounted  flanges 

5.2.1  General  

The  d rawings  shown  are  for  moun ted  fl anges.  

I n  the  i nd ividual  d rawings,  one  or  more  methods  are  shown  for  the  moun ti ng  of  f langes  to  the  
wavegu ide  by way of  example.  

Th is,  however,  does  not  exclude  other methods  of  moun ting .  

5.2.2  Shape of  aperture 

The  requ i rements  for  the  d imensions  of  the  aperture  i n  the  flange  on ly  apply  to  that  part  wh ich  
affects  mating  between  the  fl ange  and  the  wavegu ide.  

The  basic  d imensions  of  the  fl ange  apertu re  shown  i n  the  tables  are  equal  to  the  basic  
ou tside  d imensions  of  the  tubes  accord ing  to  the  I EC  601 53  series.  

The  deviation  on  the  d imensions  of  the  apertu re  wi l l  depend  on  the  materials  and  the  
assembly methods  and  shal l  therefore  be  agreed  upon  between  purchaser and  manu factu rer.  

For socket- types,  the  fron t-apertu re  shal l  have  d imensions  wi th in  the  to lerances  speci fied  for  
the  i nside  cross-section  of  the  appropriate  s i ze  of  wavegu ide.  
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5.2.3  Posi tion ing  of  the  holes 

Posi ti on ing  of  the  holes  i s  based  on  the  symmetry l i nes  of  the  aperture  of  the  flange.  

5.2.4  Ordering  information  

When  ordering  unmounted  flanges,  an  al lowance  shou ld  be  made  on  certain  speci fied  
d imensions  to  permi t,  i f  necessary,  mach in i ng  after  moun ting .  

 

___________ 
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COMMISSION  ÉLECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE  

____________ 

 
BRIDES POUR GUIDES D'ONDES –  

 
Partie 1 :  Exigences générales 

 
AVANT-PROPOS 

1 )  La  Commiss i on  E lectrotechn i que  I n ternati onal e  ( I EC)  est  u ne  o rg an i sati on  mond iale  de  n orm al i sati on  
composée  de  l 'ensemble  des  com i tés  é l ectrotechn i ques  nati onau x  (Com i tés  nati onaux  de  l ’ I EC) .  L’ I EC  a  pou r 
ob jet  de  favori ser  l a  coopérati on  i n ternat i onal e  pou r  tou tes  l es  questi ons  de  normal i sati on  dans  l es  domai nes  
de  l 'é l ectri ci té  e t  de  l 'é l ectron i que.  A  cet  e ffe t,  l ’ I EC  – en tre  au tres  acti vi tés  – publ i e  des  Normes  
i n ternati on al es ,  des  Spéci f i cat i ons  techn i ques,  des  Rapports  techn i qu es,  des  Spéci fi cat i ons  accessi bl es  au  
pu bl i c  (PAS)  e t  des  Gu i des  (ci -après  dén ommés  "Publ i cati on (s)  de  l ’ I EC") .  Leu r é l aborati on  est  con fi ée  à  des  
com i tés  d 'études,  aux  travaux  desquel s  tou t  Com i té  nati onal  i n téressé  par  l e  su j et  trai té  peu t  parti ci per.  Les  
organ i sati ons  i n ternati onal es ,  g ouvernemen tal es  e t  non  g ouvernemen tal es ,  en  l i ai son  avec  l ’ I EC,  part i c i pen t  
ég al emen t  aux  travau x.  L’ I EC  co l labore  étro i temen t  avec  l 'Organ i sati on  I n ternati onal e  de  N ormal i sati on  ( I SO) ,  
se l on  des  con d i t i ons  f i xées  par accord  en tre  l es  deux  organ isati ons .  

2 )  Les  déci s i on s  ou  accords  o ffi c i e l s  de  l ’ I EC  concernan t  l es  qu esti ons  techn i ques  représen ten t,  dans  l a  m esu re  
du  poss i bl e ,  un  accord  i n ternat i onal  su r  l es  su j ets  é tud i és ,  étan t  donn é  qu e  l es  Com i tés  n ati onaux  de  l ’ I EC  
i n téressés  son t  représen tés  dans  ch aque  com i té  d ’ étu des.  

3 )  Les  Publ i cati ons  de  l ’ I EC  se  présen ten t  sous  l a  forme  de  recom mandati ons  i n tern ati onal es  e t  son t  ag réées  
comme  te l l es  par l es  Com i tés  nati onaux  de  l ’ I EC.  Tous  l es  e fforts  rai sonnables  son t  en trepri s  af i n  que  l ’ I EC  
s 'assu re  de  l 'exacti tude  du  con tenu  tech n i que  de  ses  publ i cati ons;  l ’ I EC  ne  peu t  pas  ê tre  ten ue  responsable  de  
l 'éven tu el l e  mauvai se  u t i l i sat i on  ou  i n terprétati on  qu i  en  est  fai te  par  un  quel con que  u ti l i sateu r f i nal .  

4 )  Dans  l e  bu t  d 'en cou rager  l 'u n i form i té  i n ternati onal e ,  l es  Com i tés  n ati onaux  de  l ’ I EC  s 'eng agen t,  dans  tou te  l a  
mesu re  poss ib l e ,  à  appl i qu er de  façon  tran sparen te  l es  Publ i cati ons  de  l ’ I EC  dan s  l eu rs  pu bl i cati ons  nat i onal es  
e t  rég i onales.  Tou tes  d i vergences  en tre  tou tes  Publ i cati ons  de  l ’ I EC  et  tou tes  pu bl i cati ons  nati onales  ou  
rég i onal es  correspondan tes  do i ven t  ê tre  i nd i qu ées  en  term es  c l ai rs  dans  ces  dern i ères.  

5)  L ’ I EC  e l l e-même  n e  fou rn i t  aucune  attestat i on  de  con form i té.  Des  o rg an i smes  de  cert i f i cati on  i ndépendan ts  
fou rn i ssen t  des  servi ces  d 'éval uati on  de  con form i té  e t,  dans  certai ns  secteu rs ,  accèden t  aux  marques  de  
con form i té  de  l ’ I EC.  L’ I EC  n 'est  responsable  d 'au cu n  des  servi ces  e ffectu és  par l es  o rgan i smes  de  certi f i cati on  
i n dépendants.  

6)  Tou s  l es  u t i l i sateu rs  do i ven t  s 'assu rer  qu ' i l s  son t  en  possessi on  de  l a  dern i ère  éd i t i on  de  cette  publ i cati on .  

7)  Au cun e  responsabi l i té  n e  do i t  ê tre  i mpu tée  à  l ’ I EC,  à  ses  adm i n i s trateu rs,  em ployés,  auxi l i ai res  ou  
mandatai res,  y  compri s  ses  experts  part i cu l i ers  e t  l es  membres  de  ses  com i tés  d 'étu des  e t  des  Com i tés  
nati onaux  de  l ’ I EC,  pou r  tou t  pré j ud i ce  causé  en  cas  de  domm ages  corpore l s  et  m atéri e l s ,  ou  de  tou t  au tre  
dommag e  de  que l que  natu re  que  ce  so i t ,  d i recte  ou  i nd i recte ,  ou  pou r  supporter  l es  coû ts  (y  compri s  l es  frai s  
de  j us ti ce)  e t  l es  dépenses  décou lan t  de  l a  publ i cati on  ou  de  l ' u t i l i sat i on  de  cette  Publ i cat i on  de  l ’ I EC  ou  de  
tou te  au tre  Publ i cati on  de  l ’ I EC,  ou  au  créd i t  qu i  l u i  es t  accordé .  

8)  L 'atten ti on  est  att i rée  su r  l es  références  normati ves  ci tées  dan s  cette  publ i cati on .  L 'u ti l i sat i on  de  publ i cati ons  
référencées  est  obl i gato i re  pou r u ne  appl i cati on  correcte  de  l a  présen te  pu bl i cati on .   

9 )  L ’ atten ti on  est  att i rée  su r  l e  fa i t  qu e  certai ns  des  é l émen ts  de  l a  présen te  Publ i cati on  de  l ’ I EC  peuven t  fai re  
l ’ obj et  de  d ro i ts  de  brevet.  L’ I EC  n e  sau rai t  ê tre  tenue  pou r  responsable  de  n e  pas  avo i r  i den ti f i é  de  te l s  d ro i ts  
de  brevets  et  de  ne  pas  avo i r  s i gn al é  l eu r  exi stence.  

La Norme i n ternationale  IEC  601 54-1  a  été  établ ie  par l e  sous-comi té  46F:  Composants  
passi fs  pour hyperfréquences  et  rad io  fréquences,  du  com i té  d ’études  46  de  l ' I EC:  Câbles,  
f i l s ,  gu ides  d 'ondes,  connecteurs,  composants  passi fs  pour m icro-onde  et  accessoi res.  

Cette  tro i s ième  éd i ti on  annu le  et  remplace  la  deuxième  éd i ti on  parue  en  1 982.  Cette  éd i ti on  
consti tue  une  révis ion  techn ique.  

Cette  éd i t ion  i nclu t  l es  mod i fi cations  techn iques  majeures  su ivan tes  par rapport  à  l 'éd i ti on  
précéden te:  

a)  défi n i t i on  des  t i ges  et  des  trous  d 'al i gnement  pour l 'al i gnement  des  gu ides  d 'ondes;  

b)  spéci fi cation  des  d imensions  dans  l e  système  métrique.  
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Le  texte  de  cette  norme  est  i ssu  des  documents  su i vants:  

CDV Rapport  de  vo te  

46F/304/CDV 46F/31 8/RVC 

 
Le  rapport  de  vote  i nd iqué  dans  le  tableau  ci -dessus  donne  tou te  i n formation  sur  l e  vote  ayan t  
abou ti  à  l 'approbation  de  cette  norme.  

Cette  publ ication  a  été  réd igée  selon  l es  D i rectives  I SO/IEC,  Partie  2 .  

Une  l i s te  de  tou tes  l es  parti es  de  l ' I EC  601 54,  publ iée  sous  le  t i tre  général  Brides pour guides 
d'ondes,  est  d i spon ible  su r l e  s i te  i n ternet  de  l ' I EC.  

Le  comi té  a  décidé  que  le  con tenu  de  cette  publ i cation  ne  sera pas  modi fi é  avan t  la  date  de  
stabi l i té  i nd iquée  sur  l e  s i te  web  de  l ’ I EC  sous  "h ttp: //webstore. iec. ch "  dans  les  données  
relati ves  à  la  publ i cation  recherchée.  A cette  date,  l a  publ ication  sera   

•  recondu i te,  

•  supprimée,  

•  remplacée  par une  éd i t ion  révisée,  ou  

•  amendée.   
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INTRODUCTION  

La présen te  Norme  i n ternationale  se  rapporte  aux tubes  métal l i ques  creux d ro i ts  destinés  à  
être  u ti l i sés  comme gu ides  d 'ondes  dans  les  équ ipements  é lectron iques.  Depu is  quelques  
années,  l a  fréquence  de  fonctionnement  des  systèmes  de  gu ides  d 'ondes  atte in t  ou  dépasse  
1  THz.  Cependant,  l a  série  I EC  601 54,  brides  pour gu ides  d 'ondes,  spéci fi e  actuel lement  la  
conception  d ' i n terfaces  al lan t  j usqu 'à  40  GHz  pour des  gu ides  d 'ondes  rectangu lai res.  De  
plus,  l es  dern ières  m ises  à  jou r de  la  série  I EC  601 54  daten t  des  années  1 970.  Les  normes  
de  cette  série  son t  anciennes  et  ne  couvren t  pas  l es  appl i cations  actuel les.  Cette  nouvel le  
éd i ti on  de  l ’ IEC  601 54-1  couvre  ces  deux su jets .  

 

  



 – 1 6  – I EC  601 54-1 :201 6  © IEC 201 6  

BRIDES POUR GUIDES D'ONDES –  
 

Partie 1 :  Exigences générales 
 
 
 

1  Domaine d 'appl ication  

La présen te  partie  de  l ' I EC  601 54  spéci fie  l es  d imensions  des  bri des  pour gu ides  d 'ondes  
u ti l i sés  dans  l es  équ ipements  é lectron iques.  

E l le  couvre  l es  exigences  appl icables  aux bri des  percées  avan t  ou  après  mon tage  su r l es  
gu ides  d 'ondes.  I l  convien t  de  noter que,  pour garan ti r  des  performances  électriques  
optimales,  i l  est  recommandé  de  percer l es  trous  d 'al i gnement  après  l e  mon tage.  

La présente  norme  a  pou r  bu t  de  spéci fier  l es  exi gences  mécan iques  appl icables  aux brides  
de  gu ides  d 'ondes  qu i  son t  nécessai res  pour assu rer l a  compatibi l i té  et,  au tan t  que  possible,  
l ' i n terchangeabi l i té ,  mais  aussi  pou r assurer des  performances  é lectriques  su ffi san tes.  

2  Références normatives 

Les  documents  su i van ts  son t  ci tés  en  référence  de  man ière  normati ve,  en  i n tégral i té  ou  en  
partie ,  dans  l e  présen t  document  et  son t  i nd ispensables  pour son  appl ication .  Pour l es  
références  datées,  seu le  l ’éd i tion  ci tée  s ’appl ique.  Pour l es  références  non  datées,  la  
dern ière  éd i ti on  du  document  de  référence  s’appl ique  (y  compris  l es  éventuels  
amendements) .  

I EC  60050  ( tou tes  l es  parties) ,  Vocabulaire Electrotechnique International (d i spon ible  sur  
<http://www.electropedia.org/)  

I EC  60068  ( tou tes  l es  parties) ,  Essais d'environnement 

I EC  601 53  ( tou tes  les  parties) ,  Guides d'ondes métalliques creux 

3  Termes et  défin i tions 

Pour les  besoins  du  présent  document,  l es  termes  et  défi n i t ions  donnés  dans  l ' I EC  60050-726  
s 'appl iquen t.  

4 Général i tés  

4.1  Désignation  de  bride 

Les  brides  de  gu ides  d 'ondes  couvertes  par  l a  présen te  norme  do ivent  être  i nd iquées  par un  
numéro  de  référence  con tenan t  l es  i n formations  su i van tes:  

a)  l e  numéro  de  la  présen te  publ ication  I EC  (601 54) ;  

b)  l es  lettres  " IEC";  

c)  un  ti ret;  

d )  une  lettre  se  rapportan t  à  l a  construction  de  base  du  modèle  de  bride,  c'est-à-d i re:  

P   =  bride  avec rai nu re  pour j o i n t,  mais  sans  rainu re  piège  (anciennement  appelée  
pressurisable) ;  

http://www.electropedia.org/
http://www.electropedia.org/
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C   =  bride  à  piège  avec rai nu re  pour  j o i n t  (anciennement  appelée  à  pi ège,  pressurisable) ;  

U   =  bri de  sans  rainure  pour  j o i n t  n i  rainu re  piège  (anciennement  appelée  non  
pressuri sable 1 ) ;  

e)  une  l ettre  pour l e  type  con formément au  dessin .  Les  brides  ayan t  la  même  l ettre  et  
destinées  à  l a  même  tai l l e  de  gu ide  d 'ondes  peuvent  être  accouplées;  

f)  l a  l ettre  et  l e  numéro  du  gu ide  d 'ondes  pou r l equel  l a  bride  est  conçue.  

Exemple :  

"601 54  I EC-CBR  1 00"  se  rapporte  à  u ne  bri de  à  p i ège  de  type  B ,  pou r  g u i de  d 'on des  rectangu lai re  normal  601 53  
I EC-R  1 00 .  

4.2  Condi tions  atmosphériques normales  d ’essai  

Sauf spéci fi cation  con trai re,  tous  les  essais  do iven t  être  effectués  dans  des  cond i tions  
atmosphériques  normales  d 'essais,  te l les  que  spéci fi ées  dans  l ' I EC  60068.  

Avant  que  l es  mesures  ne  so ien t  effectuées,  l es  bri des  do iven t  être  stockées  à  l a  températu re  
de  mesure  pendan t  un  temps  su ffi samment  l ong  pour permettre  à  tou t  l e  gu ide  d 'ondes  
d 'atte i ndre  cette  températu re.  

Lorsque  des  mesures  son t  fai tes  à  une  températu re  d i fféren te  de  l a  température  spéci fi ée,  l es  
résu l tats  doiven t,  s i  nécessai re,  être  corri gés  et  ramenés  à  la  température  spéci fi ée.  La 
températu re  ambian te  à l aquel le  l es  mesures  son t  fai tes  doi t  être  consignée  dans  l e  rapport  
d 'essai .  

4.3  Contrôle  visuel  

Les  brides  pour  gu ides  d 'ondes  do iven t  être  de  composi ti on  un i forme.  I l  ne  do i t  pas  y  avoi r  de  
bavures,  de  fi ssures,  de  marques  d 'ou ti l s ,  de  saletés,  de  g raisses,  d 'écai l l es  ou  d 'éclats.  

Les  su rfaces  de  con tact  do iven t  avoi r  une  apparence  propre,  con formément aux règ les  de  
l 'art.  

La  con form i té  est  véri fi ée  par  con trô le  vi suel .  

5  Exigences mécaniques 

5.1  Exigences  générales  pour l es  brides  montées et  non  montées 

5. 1 .1  Trous 

Les  trous  destinés  à  l 'al i gnement  doiven t  être  percés  avec précis ion  et  être  clai rement  
i nd iqués  su r l es  dessins.  

Les  trous  qu i  ne  son t  pas  desti nés  à l 'al i gnement,  mais  à  l a  f i xation ,  peuvent  être  s i tués  avec 
moins  de  précis ion  que  l es  trous  d 'al i gnement,  mais  l eu r d iamètre  doi t  ê tre  pl us  g rand ,  afi n  
d 'assurer l 'accouplement des  brides  (vo i r  5. 1 . 3) .  

5.1 .2  Diamètres  des  fûts  des  bou lons  u ti l isés  pour l 'al ignement  

Les  d iamètres  de  base  des  fû ts  sont  normal isés,  vo i r  Tableau  1 :  

___________ 

1   Tou tes  l es  bri des  pl ates  do i ven t  avoi r  ce tte  dénom in ati on ,  y  compri s  ce l l es  qu i  peuven t  ê tre  rendu es  é tanches  
par l 'u t i l i sati on  de  j o i n ts .  
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Tableau  1  – Diamètres  des  fû ts  

mm  

8, 0  

6 , 35  

5 , 0  

4, 1 7  

4 , 0  

3 , 0  

 

L'écart  su r  l e  d iamètre  de  base  des  fû ts  doi t  être  con forme  aux ajustements  I SO de  valeur  h8.  

5.1 .3  Relation  entre  les  d iamètres  des  fûts  ou  des  t iges  d 'al ignement  et  des  trous  
d 'al ignement  

Pour chaque  bri de  i nd ividuel le ,  l 'accouplement  correct  de  deux bri des  est  assu ré  en  
spéci fian t:  

a)  l 'emplacement  et  l e  d iamètre  de  base  des  trous  et  l es  écarts  correspondants;  

b)  l e  d iamètre  de  base  des  fû ts  des  bou lons  d 'accouplement  avec l 'ajustement  approprié.  

Le  d iamètre  de  base  des  trous  do i t  être  l e  même que  celu i  des  fû ts  des  bou lons  ou  des  t i ges  
d 'al i gnement correspondants.  

L'écart  su r l e  d iamètre  des  trous  doi t  ê tre  spéci fi é  pour  un  avoi r  un  ajustement ISO de  
classe  9  pour l es  trous  d 'al i gnement et  un  ajustement  I SO de  classe  1 5  correspondant  pour 
l es  trous  de  f i xation .  

La to lérance  su r l a  posi ti on  des  trous  do i t  ê tre  spéci fi ée  en  u ti l i san t  so i t  l a  méthode  de  la  
to lérance  recti l i gne,  so i t  l a  méthode  de  la  to lérance  ci rcu lai re.  En  foncti on  de  l a  méthode  
u ti l i sée,  l e  j eu  en tre  le  d iamètre  maximal  (dmax)  du  fû t  et  l e  d iamètre  m in imal  (Dmi n )  du  trou  
doi t  ê tre  con forme  à  l 'une  des  valeurs  su ivantes  ( le  s igne  d ' i négal i té  permet  d 'évi ter  l es  
ajustements  serrés) :  

To lérances  recti l i gnes:  

Dmi n  – dmax  >  (2√2)δ  

où  

δ   est  la  to lérance  su r la  posi t ion  du  trou  dans  l es  deux sens;  

Dmi n   est  l e  d iamètre  m in imal  du  trou ;  

dmax   est  l e  d iamètre  maximal  du  fû t.  

NOTE  Le  facteu r mu l ti p l i cateu r √2  ti en t compte  d u  dépl acement d ans  l es  deux sens  mu tue l l emen t  
perpen d i cu lai res.  

Tolérances  ci rcu lai res:  

Dmi n  – dmax  >  Z 

où  

Z  est  l e  d iamètre  de  l a  zone  de  to lérance  ci rcu lai re.  
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5.1 .4  Dimensions hors  tout  et  épaisseur des  brides 

Les  valeurs  i nd iquées  son t  données  pour des  conceptions  établ ies  et  i l  convien t  de  noter  que  
ces  valeurs  son t  généralement basées  su r l 'u ti l i sation  de  l ai ton ,  mais  pour d 'au tres  matériaux 
d 'au tres  valeurs  peuvent  être  m ieux appropriées.  

5.1 .5  Rugosi té  des  surfaces de  contact  des  brides  à  contact  

Pour étude  u l térieure.  

5.1 .6  Planéi té  des  surfaces  de  contact  

Les  exigences  de  planéi té  des  su rfaces  de  con tact  do iven t  être  i nd iquées  dans  la  
spéci fi cation  appl icable.  

5.1 .7  Perpendiculari té  des  axes  des  trous 

La perpend icu lari té  des  axes  des  trous  par rapport  aux su rfaces  de  con tact  de  l a  bride  do i t  
ê tre  de  90°  ±  1 /4° .  

NOTE  Qu and  l a  méthode  de  l a  to l érance  ci rcu l ai re  est  appl i quée  au  pos i t i on nement  des  trous,  u ne  exi gence  de  
perpen d i cu lari té  est  sous-en tendue.  

5.1 .8  Exigences  générales  pour les  brides  montées (assemblages)  

5. 1 .8.1  Posi tionnement  des  trous 

Le  posi t ionnement des  trous  do i t  ê tre  basé  su r l es  axes  de  symétrie  théoriques  de  la  section  
i n térieure  du  gu ide  d 'ondes.  

5.1 .8.2  Perpendiculari té  des  surfaces  de  contact  

La perpendicu lari té  des  su rfaces  de  con tact  des  bri des  par rapport  à  l 'axe  des  gu ides  d 'ondes  
doi t  être  de  90°  ±  1 /4° .  

5.2  Exigences supplémentai res  pour les  brides  non  montées 

5.2.1  Général i tés  

Les  dessins  représen tés  se  rapporten t  à  des  brides  mon tées.  

Dans  l es  dessins  i nd ividuels,  une  ou  plus ieurs  méthodes  son t  représen tées  pour  l e  mon tage  
des  brides  su r l es  gu ides  d 'ondes  à  t i tre  d 'exemple.  

Cependant,  ce la  n 'exclu t  pas  d 'au tres  méthodes  de  mon tage.  

5.2.2  Forme de  l 'ouverture 

Les  exigences  relati ves  aux d imensions  de  l 'ouverture  dans  l a  bri de  s 'appl iquen t  seu lement  à  
l a  partie  qu i  effectue  l 'accouplement  en tre  la  bri de  et  l e  gu ide  d 'ondes.  

Les  d imensions  de  base  de  l 'ouvertu re  de  l a  bri de  i nd iquées  dans  l es  tableaux son t  égales  
aux d imensions  de  base  extérieures  des  tubes,  en  con form i té  avec la  série  I EC  601 53.  

Les  écarts  su r l es  d imensions  de  l 'ouverture  dépendent  des  matériaux et  des  méthodes  
d 'assemblage  et  do iven t  donc fai re  l 'objet  d 'un  accord  en tre  l 'acheteur et  l e  fabrican t.  

Pour l es  types  à  dou i l l e ,  l es  d imensions  de  l 'ouvertu re  fron tale  doiven t  être  comprises  dans  
l es  to lérances  spéci fi ées  pour  la  section  i n térieure  de  l a  tai l l e  appropriée  de  gu ide  d 'ondes.  
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5.2.3  Posi tionnement  des  trous 

Le  posi ti onnement des  trous  est  basé  su r l es  axes  de  symétrie  de  l 'ouvertu re  de  l a  bride.  

5.2.4  In formations  relatives  aux commandes 

Lorsque  des  brides  non  mon tées  son t  commandées,  i l  convien t  de  prévoi r  des  to lérances  sur  
certaines  d imensions  spéci fi ées  pour permettre,  s i  nécessai re,  un  us inage  après  montage.  

 

___________ 
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