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on finished lamps.........ccooeoereniiineirieeeceee

"Not Go" gauge for caps on
finished lamps E12 ......ccccooiviiiiiiiiceeeee

"Not Go" gauge for caps on
finished lamps E40 ........ccccoveiiiniiiicieeeee

"Not Go" gauge for caps E10 & EY10 .......ccccoeee.

"Not Go" gauge for caps on
finished lamps E17 ...cc.cooeiiiiiiiiniicece

Sheet

7006-24E-1

7006-24F-1

7006-24G-1

7006-25-7

7006-25A-2
7006-25B-2
7006-25C-1

7006-25D-1

7006-25E-1

7006-25F-1

7006-25G-1
7006-25H-1

7006-25J-1

7006-26-4

7006-26A-2
7006-26B-1
7006-26C-1

7006-26D-1

7006-26E-1

7006-27-7
7006-27A-2
7006-27B-1

7006-27C-1

7006-27D-3

7006-27F-1

7006-27G-1

7006-27H-1

7006-27J-1

7006-27K-1
7006-28-7

7006-28A-1

7006-28B-1

7006-28C-1

7006-28D-1
7006-28E-1

7006-28F-1
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Calibre pour la vérification de la réalité du contact
pour lampes munies des culots E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d (sans collerette) ..........cccoecveeenne

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la
vérification de la protection contre les contacts
accidentels E26d............ccccccoivniiiiiiiiiiice

Calibre avec un diamétre de référence de 23 mm
pour culots E26d.......c..cccoeirinieininiiniciccciecee

Calibre avec un diamétre de référence de 13,2 mm
pour culots E26d........cccocoveiiiniiieeeeee
Calibre avec un diamétre de référence de 10,4 mm
pour culots E26d sur lampes terminées....................

Calibre pour le contréle de la position radiale du
contact intermédiaire de la douille E26d..................

Calibres pour le contréle des positions relatives des
contacts dans les douilles E26d ..........c.ccceevcuennnen.

Calibre pour la vérification de la réalité du
contact dans les douilles E26d............coccvveninennennn.

Calibre pour la vérification de la réalité du contact
dans les douilles avec chemise métallique
doublée de papier E26d ...........cccoeririnieiniicienens

Calibre pour le contréle de la protection contre les
contacts accidentels dans la douille E26d

Calibre «Entre» pour douilles E26d.............cccoueueee

Calibre «N'Entre Pas» pour culots E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d.......ccveiiiiiieiieieieeceeeee

Calibre pour la vérification de la réalité du contact
non-souhaitée dans les douilles E26d.......................

Calibre pour douille E14 pour le contrdle de la
réalité du CONtAC .......evveeeeieierieieieee e

Calibre pour le contréle de la réalité du contact
de la douille E14 avec fausse bougie destinée
aux lampes «Flammem ..........cocecerernieneincnncncnne

Calibre pour la vérification de la réalité du contact et

de la protection contre les contacts accidentels pendant

I'insertion des lampes dans les douilles E14 ............

Calibre pour vérifier la réalité du contact des culots
E12 sur lampes terminées ............coeevverveneenreneeneenns

Calibre pour douille pour la vérification de la
réalité du contact E12 ........coooviviniiiiiicciees

Calibres «Entre» pour culots 2G13.........ccccoeveeens

Calibres pour le contrdle d'insertion et de la réalité
du contact dans les douilles 2G13...........ccceveverene

Calibre pour douilles 2G13 pour le contrdle de la
réalité du Contact ..........ccccevveueueioiiirciiiniccieene

Calibre «Entre» pour douilles PX43 ..........ccccoeeeee.

Calibre «Entre» pour culots préfocus sur lampes
terminées PX43t.......ccoevviiniiinineincccccene

Calibre «Entre» pour culot préfocus PX13.5s sur
lampes termineées ..........coeceveeeerieenreireneieeneenene

Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s
sur lampes terminées ...........ccevverereeeeierieneneeenenen

Calibre «N'Entre Pas» pour culot préfocus PX13.5s
sur 1ampes termingées ...........ceevvevereenereeeenenenennees

Calibre «Entre» pour douilles PX13.5s....................
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles PX13.5s .........
Calibre d'orientation pour douilles PX13.5s.............
Calibre «Entre» pour douilles P26s .........................

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées P26S.........coocoiiiiiiiiiiiiccc

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées EP10

Calibre «Entre» pour douilles préfocus EP10..........

Feuilles

7006-29-3

7006-29A-2

7006-29B-2

7006-29C-2

7006-29D-1

7006-29E-1

7006-29F-2

7006-29G-3

7006-29H-3

7006-29J-1
7006-29K-1

7006-29L-4

7006-29M-1

7006-30-2

7006-30A-1

7006-31-5

7006-32-1

7006-32A-1
7006-33-2

7006-33A-2

7006-33B-1
7006-34-1

7006-34A-1

7006-35-1

7006-35A-1

7006-35B-1
7006-35C-1
7006-35D-1
7006-35E-1
7006-36-1

7006-36A-1

7006-37-1
7006-37A-1

—4—

Gauge for testing contact-making of lamps fitted with
caps E26, E26/50x39, E26/51x39 & E26d
(NON-SKITLEA) ..veeeeeieeei et

Gauge for caps on finished lamps for testing
protection against accidental contact

Gauge with reference diameter of 23 mm
for caps E26d......cccoueivinieiiciiiniciecccecce

Gauge with reference diameter of 13,2 mm
for caps E26d......c.ooeeviiiiieiceeeeeee
Gauge with reference diameter of 10,4 mm
for E26d caps on finished lamps..........c.cccceoeneennene.

Gauge for checking the radial position of
the intermediate contact of lampholder E26d ..........

Gauges for testing the relative positions of the
contacts in lampholders E26d.............ccceeverrrrnrnenne.
Gauge for testing contact-making

in lampholders E26d...........ccccocevirininvieieeeeeen

Gauge for testing contact-making
in metal-shell paper-lined lampholders

Plug gauge for testing protection against
accidental contact in E26d lampholder ....................

"Go" plug gauge for lampholders E26d

"Not Go"gauge for caps E26, E26/50x39,
E26/51X39& E26d........cocuiiiiiciiiceieeee

Gauge for testing unacceptable contact-making
in lampholders E26d..........c.cccoveriineineniinines

Plug gauge for E14 lampholder for testing
CONACt-MAKING ...c.vevienieieiiriieiieiee e

Plug gauge for lampholders E14 with candle
shaped shaft for candle lamps for testing
CONtACt-MAKING ...c.veveveniriiieiieieneccreeecee e

Gauge for testing contact-making and protection
against accidental contact during insertion of lamps
in lampholders E14........cccccooiiiiiiiieeeee

Gauge for finished lamps fitted with E12
caps for testing contact-making..........c.ccecevevevenenne.

Plug gauge for lampholders for testing
contact-making E12.........cccooceeiiiininiiieeee

«Gox» gauges for caps 2G13......ccoevivinenenieenee,

Gauges for testing insertion and contact-making
in lampholders 2G13 .......cccooiiiiiiiiiieeeen

Go"gauge for prefocus caps on finished
1amps PX43t ..o

"Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
finished 1amps .......cccoeoirireininiincrceecee

"Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
finished 1amps ........ccoeovevieririeiiee e

"Not Go"gauge for prefocus cap PX13.5s on
finished 1amps .......ccccoovevieiininie e

"Go"gauge for lampholders PX13.5s......cccccovvuennee.
"Not Go" gauge for lampholders PX13.5s..............
Rotation gauge for lampholders PX13.5s................
"Go"gauge for lampholders P26s.........c..cccccevenencnn.

"Go"gauge for caps on finished
1amPS P26S ..c..oeveiiiiiiirieieeee e

"Go" gauge for caps on finished
lamps EP10

"Go" gauge for prefocus lampholders EP10.............

Sheet

7006-29-3

7006-29A-2

7006-29B-2

7006-29C-2

7006-29D-1

7006-29E-1

7006-29F-2

7006-29G-3

7006-29H-3

7006-29J-1
7006-29K-1

7006-29L-4

7006-29M-1

7006-30-2

7006-30A-1

7006-31-5

7006-32-1

7006-32A-1
7006-33-2

7006-33A-2

7006-33B-1
7006-34-1

7006-34A-1

7006-35-1

7006-35A-1

7006-35B-1
7006-35C-1
7006-35D-1
7006-35E-1
7006-36-1

7006-36A-1

7006-37-1
7006-37A-1
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Calibre «Entre» pour vérifier les culots préfocus
PA3t o

Calibre «N'Entre Pas» pour vérifier la dimension
Mmin des culots préfocus P43t, PX43t et PU43t.....

Calibre pour vérifier la dimension Ymax des culots
préfocus P43t, PX43t, PU43t, PY43d et PZ43t..

Calibre «Entre» pour douilles P43 ...........ccccccvvenee

Calibre «Entre» pour culot a broche Fa§ .................
Calibre «N'Entre Pas» pour culot a broche Fa8§ .......

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot &
broche sur lampes terminées Fa6.............cccocevneee.

Calibres «Entre»/Réalité du contact pour douilles

Calibre «Entre» pour culot sur lampe terminée P28s

Calibre «Entre» pour douille P28s.........ccccooeerenene

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots préfocus

P40s sur lampes terminges...........ccoceveveeerreneeeennencns

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non
assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur
lampes terminées) G13 .......ccoeivieiecieninineeieee.

Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur
lampes terminées G13 ........cccoevieineiinennieree

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot non
assemblé a deux broches (Ne pas utiliser sur
lampes terminées) G5 .........ccevveveruenieinenieeneenenene

Calibre «Entre» pour culot a deux broches sur
lampes terminées G5 ........ccooceeevveierieneneeeeeenen

Calibre «Entre» pour culots GX5 ......ccccoveneeneenne

Calibre pour douilles pour la vérification de la
protection contre les contacts accidentels G5 & GX5

Calibres doubles pour un ensemble de deux

douilles pour la vérification de la réalité du contact G5

Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de
deux douilles GS5.....ccoveeieienieniiieieee e

Calibres doubles pour un ensemble de deux

Feuilles

7006-39-1

7006-39A-4

7006-39B-3
7006-39C-1
7006-40-1

7006-40A-1

7006-41-2

7006-41A-2
7006-42-1
7006-42A-2

7006-43-2

7006-44-4

7006-45-4

7006-46-3

7006-46A-3
7006-47-1

7006-47A-3

7006-47B-4

7006-47C-3

douilles pour la vérification de la réalité du contact GX5 7006-47D-1

Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de
deux douilles GX5....coeviiiininiiiniireecreecee

Calibre «Entre» pour culot préfocus PG22-6.35
sur lampes terminges ...........ccoeeerereeenienenenieenenne

Calibre «Entre» pour culots préfocus P14.5s sur
1ampes terMINEEs .......ovveeveereierierieeeeieeeeeeieeeneene

Calibre «Entre» pour douilles P14.5s

Calibre «N'Entre Pas» pour dimension Al max.
dans douilles P14.55 .......cccoveuiioinnecrinnieciinienne

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E27 .........cccoviviininiiinne

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la
vérification de la protection contre les contacts
accidentels E27/51X39.....cccooviiiiniiiiiiiiinine

Calibre pour culots sur lampes terminées pour la
vérification de la protection contre les contacts
accidentels pendant l'insertion E27.........ccccccoeeennene

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E40..........ccocooiineninennne

Calibre pour la vérification de la protection
contre les contacts accidentels pour lampes
munies du culot E40 ...........ocooiniiiicee

Calibre pour vérifier la réalité du contact pour
lampes munies du culot E14.........c.cccooeniiineincnne

Calibre pour la vérification de la protection contre
les contacts accidentels pour lampes munies
duculot E14 ..ot

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le diamétre de
la collerette du culot préfocus P30s sur lampes
EEITINEES .ottt

7006-47E-1

7006-48-1

7006-49-1
7006-49A-1

7006-49B-1

7006-50-1

7006-51-2

7006-51A-2

7006-52-1

7006-53-1

7006-54-2

7006-55-2

7006-56-2
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"Go" gauge for checking prefocus caps
PASt e

"Not Go" gauge for checking dimension Mmin of
prefocus caps P43t, PX43t and PU43t.........cccuceenee

Gauge for checking dimension Ymax of prefocus
caps P43t, PX43t, PU43t, PY43d and PZ43t ...

"Go" gauge for lampholders P43 ............ccccevennenn.

"Go" gauge for single-pin cap Fa8...........cccoeenee.
"Not Go" gauge for single-pin cap Fa8....................

"Go" and "Not Go" gauge for single-pin cap
on finished lamps Fa6...........cccoocevriniiininniiee

"Go"/Contact-making gauges for lampholders

"Go" and "Not Go" gauge for prefocus caps
P40s on finished lamps..........ccoceireneiinennerecene

"Go" and "Not Go" gauge for unmounted

bi-pin cap (Not for use on finished

1amps) G13 ..o
"Go" gauge for bi-pin cap on

finished lamps G13........ccoeiiininiineeeceeee
"Go"and "Not Go" gauge for unmounted

bi-pin cap (Not for use on finished
1ampPs) G5 ..o

"Go" gauge for bi-pin cap on finished
lamps G5

"Go" gauge for caps GX5

Plug gauge for lampholders for testing
protection against accidental contact G5 & GXS5....

Double-ended gauges for a combined pair
of lampholders for testing contact-making G5.........

Double-ended "Go" gauges for a combined

pair of lampholders G5 ........cccoovevevininirieereee
Double-ended gauges for a combined pair

of lampholders for testing contact-making GXS5......
Double-ended "Go" gauges for a combined

pair of lampholders GXS5 .......cccoveveinennincenenn.
"Go" gauge for prefocus cap PG22-6.35

on finished 1amps........cccoceveririneineinneeece

"Go" gauge for prefocus caps P14.5s on
finished 1amps .......cccoeoererininiec e

"Go" gauge for lampholders P14.5s

"Not Go" gauge for dimension Al max.
of lampholders P14.5s .......ccoiiiineiiniieiceeene

Gauge for finished lamps fitted with E27
caps for testing contact-making...........cccceceeererenenne

Gauge for caps on finished lamps for testing
protection against accidental
contact E27/51X39 .....ccccooiiiiniiiiiiiicicce,

Gauge for caps on finished lamps for testing
protection against accidental contact
during insertion E27 ......c.cccoevivineinennenecncienens

Gauge for finished lamps fitted with E40
caps for testing contact-making ...........ccoceevvverveeennene

Gauge for finished lamps fitted with E40 caps
for testing protection against accidental
COMEACE .ttt neneee

Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
for testing contact-making.........c.cccceveereneerenneenne

Gauge for finished lamps fitted with E14 caps
for testing protection against accidental
COMEACT ..ttt seaeaeee

"Go" and "Not Go" gauge for the diameter of the
collar of prefocus cap P30s on finished
JAMPS .o

Sheet

7006-39-1

7006-39A-4

7006-39B-3
7006-39C-1
7006-40-1

7006-40A-1

7006-41-2

7006-41A-2
7006-42-1
7006-42A-2

7006-43-2

7006-44-4

7006-45-4

7006-46-3

7006-46A-3
7006-47-1

7006-47A-3

7006-47B-4

7006-47C-3

7006-47D-1

7006-47E-1

7006-48-1

7006-49-1
7006-49A-1

7006-49B-1

7006-50-1

7006-51-2

7006-51A-2

7006-52-1

7006-53-1

7006-54-2

7006-55-2

7006-56-2
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la boutonniére
principale du culot préfocus P30s sur lampes
EEITNINEES ...t

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux
contacts en retrait R17d sur lampes terminées..........

Calibre «Entre» pour douille R17d........c.cccceevenenee.

Calibre pour la vérification du contact dans la
douille RI7d ..o

Calibre «Entre» pour la vérification des forces
maximales d'insertion et d'extraction des douilles Fa8

Calibre «Entre» pour culots G17q-7 et GY17q-7
Sur lampes terminges ..........occeeeeeeveveneeneneeeennenne
Calibre «Entre» pour culot GY'17q-7 sur lampes
EETTNINEES ..ottt ettt
Calibre a broches pour la vérification des contacts
des douilles G17q-7, GX17q-7 et GY17q-7 ............
Calibre «Entre» pour douilles G17q-7 et GY17q-7 .
Calibre «Entre» pour douilles GX17q-7 ....c.coecevveune
Calibre d'orientation pour douilles G17q-7,
GX17q-7 et GY17Q7 covvviiieccccceierenenens
Calibre pour la vérification de la force minimale
d'extraction et du contact dans les douilles Fa8§ .......
Calibre pour douille Fad ..........cccocoevvvieiininieiens
Calibre pour la vérification de la force minimale de

contact dans les connecteurs pour socles de lampe
a deux broches GZ6.35 & GZA4......ccooeevvevveneeanne

Calibre «Entre» pour socles de lampe a deux broches
GZO.35 et

Calibre «Entre» pour connecteur GZ6.35 ................

Calibre pour la vérification de la force minimale
de retenue des contacts dans les douilles GY6.35....

Calibres doubles pour un ensemble de deux douilles
pour la vérification de la réalité du contact G13 ......

Calibres doubles «Entre» pour un ensemble de
deux douilles G13.......cooirieieiiieeeeceeee

Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles
G6.35, GX6.35, GY6.35 et GZ6.35....cooeveveeeee

Calibres «Entre» pour socles G6.35, GX6.35
S GY0.35 e

Calibres «Entre» pour douilles G6.35, GX6.35
S GY0.35 e

Calibre pour la vérification de la force minimale
de retenue des contacts dans les douilles
G6.35 & GX6.35 ..o

Calibres «Entre» pour combinaisons de deux
douilles R7S......ccoueiiuiiiiiiiiiiniiiicciceccicecce

Calibres «Entre» pour combinaisons de deux
douilles RX7S ......cciiiniiiiiiciiniccceece

Calibres pour la vérification de la protection contre
les contacts accidentels dans des combinaisons de
deux douilles R7S ......oovievieuieeieieiieiecie e

Calibres pour la vérification de la protection contre
les contacts accidentels dans des combinaisons de
deux douilles RXT7S....ccoovirvirieienienieiisiieieienesieenns

Calibre pour la vérification de la hauteur des ergots
(dim. Tmin.) des culots P14.5s sur lampes
EETIMINEES ...t

Calibre «Entre» pour le culot et le socle de
Jampe GX38q c.cvevevereniriinieirieceniceeese e

Calibre «Entre» pour douille GX38q......ccccocecerennee

Systéme de calibrage pour la vérification de la
force d'extraction dans la douille GX38q.................

Calibre «Entre» combiné pour culots PK22s sur
lampes terminées ..........ocvevvevveereeeeieriereseeiesieeeees

Feuilles

7006-56A-2

7006-57-3
7006-57A-1

7006-57B-1

7006-58-1

7006-58A-3

7006-58B-3

7006-58C-1
7006-58D-1
7006-58E-1

7006-58F-1

7006-58G-1

7006-59-1

7006-59A-2

7006-59B-1
7006-59C-2

7006-59D-2

7006-60B-4

7006-60C-3

7006-61-5

7006-61A-3

7006-61B-4

7006-61C-4

7006-62-4

7006-62A-2

7006-62B-1

7006-62C-1

7006-64-1

7006-65-1
7006-65A-1

7006-65B-1

7006-66-2
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"Go" and "Not Go" gauge for the major slot of
prefocus cap P30s on finished
JAMPS -

"Go" and "Not Go" gauge for recessed double
contact cap R17d on finished lamps ..........ccocueneeene

"Go" gauge for R17d lampholders............cccceeuenen.

Contact-making gauge for
lampholder R17d......cccooiriiiiiiiiiiiiieceen

"Go" gauge for checking maximum insertion force
and maximum withdrawal force of lampholders Fa8

"Go" gauge for caps G17q-7 and GY 17q-7
on finished 1amps..........ccceeeieriereniniiieeeeee e

"Go" gauge for cap GY17q-7 on finished
JAMPS .o

Plug gauge for testing contact-making of

lampholders G17q-7, GX17q-7 and GY17q-7.........
"Go" gauge for lampholders G17q-7 and GY17q-7.
"Go" gauge for lampholders GX17q-7 .....cccovvunnee

Rotation gauge for lampholders G17g-7,
GX17q-7 and GY17q=7 cveeeeeeieeeiee e

Gauge for checking minimum withdrawal force and
contact-making of lampholders Fa8...........c...cccc....

Plug gauge for lampholder Fa4..............ccccoeevnieee

Gauge for checking minimum contact force in
connectors for bi-pin lamp bases
GZ6.35 & GZA ...,

"Go" gauge for bi-pin bases
GZO.35 ettt

"Go" gauge for connector GZ6.35.........cccoeveuennne.

Gauge for checking minimum retention force
of contact in lampholders GY6.35........ccccceveerennne

Double-ended gauges for a combined pair of
lampholders for testing contact-making G13...........

Double-ended "Go" gauges for a combined pair of
lampholders G13 ........ccocooiiiniiiiniiiceecce

"Go" and "Not Go" gauges for bases
G6.35, GX6.35, GY6.35 and GZ6.35.....c.cocveuennnnn.

"Go" gauges for bases G6.35, GX6.35
& GY6.35 e

"Go" gauges for lampholders G6.35, GX6.35
& GY6.35 e

Gauge for checking minimum retention force of
contacts in lampholders
G6.35 & GXO.35 ..ot

"Go" gauges for combined pairs of
lampholders R7S.....ccoevieiineniniiieicicencccee e

"Go" gauges for a combined pairs of
lampholders RX7s .....c.ccccoveireinineiniiccneeneee

Gauges for testing protection against electric
shock in combined pairs of
lampholders R7s......ccecoveiienieiiieieceeee

Gauges for testing protection against electric
shock in combined pairs of
lampholders RX7S .........coevvevieiiiiieicieieeeeveeeeeas

Gauge for checking height of pins
(dim. Tmin.) of caps P14.5s on finished
JAMPS .o

"Go" gauge for four pin cap and lamp
DaSE GX38 . vevemrrrerieiinieirienieiricee et

"Go" gauge for lampholder GX38q .....c.ccccoveverueunnee

Gauging system for checking withdrawal
force in lampholder GX38q......cccevvererieierierieeienes

Combined "Go" gauge for caps PK22s on
finished 1amps .......ccovevieieiiceee e

Sheet

7006-56A-2

7006-57-3
7006-57A-1

7006-57B-1

7006-58-1

7006-58A-3

7006-58B-3

7006-58C-1
7006-58D-1
7006-58E-1

7006-58F-1

7006-58G-1

7006-59-1

7006-59A-2

7006-59B-1
7006-59C-2

7006-59D-2

7006-60B-4

7006-60C-3

7006-61-5

7006-61A-3

7006-61B-4

7006-61C-4

7006-62-4

7006-62A-2

7006-62B-1

7006-62C-1

7006-64-1

7006-65-1
7006-65A-1

7006-65B-1

7006-66-2
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Calibre «Entre» pour douilles PK22s.......................

Calibre «Entre» pour socles de lampe a
deux broches GZ4........ccoccovveneineneincicenceeeee

Calibre «Entre» pour connecteur GZ4

Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne pas
utiliser sur des lampes terminées) GRS....................

Calibre pour culots pour la vérification de I'entrée
des douilles maximales et de I'écartement et la
longueur des broches GRS........c..cccevivininiiienenne.

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d'insertion et de la force maximale
d'extraction dans les douilles GRS............ccccvevienenne

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de rétention dans les douilles GRS..........ccccceeuenenene

Calibre «Entre» pour la vérification des broches des
culots sur lampes terminées GR8 & GR10q............

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour la vérification
des broches des culots (Ne pas utiliser sur lampes
terminées) GR8 & GRI10q ......ccceeveierieririeiieiens
Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culots a deux
broches sur lampes terminées G23 ...........ccecvevieenne
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans
les douilles G23 .......ccooeiieieiiniciiecceccee

Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d'insertion dans les douilles G23 & GX23...............

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G23.........cccceveveeinnenene
Calibre a broche simple «D» pour la vérification de
la force maximale d'extraction dans les douilles
2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24,
GX)(Y)32 ittt
Calibre a broche simple «E» pour la vérification

de la force minimale de retenue dans les douilles
2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24,
GX)(Y)32 i

Calibres «Entre» pour douilles GX9.5............c.......

Calibre pour vérifier la tenue des culots GX9.5
dans la douille........ccocoeiiniiiiiiiiie

Calibres pour culots a deux broches GY9.5 & GZ9.5
sur lampes terminges ............cvveeevereeenrerinenerenennene

Calibre «Entre» pour culot a deux broches G9.5
sur lampes terminges ............coeeevuereeenreenenierenennne

Calibre «Entre» pour douille G9.5.... .
Calibres pour douilles GY9.5 & GZ9.5 .......ccovueuene

Calibre pour vérifier la tenue des culots
dans la douille G9.5.....c.coeeniniiiniininccrecee

Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles
de lampe a deux broches G4 ..........ccoevveineencnnenene

Calibre «Entre» pour douilles G4 ............cccccccevvnee

Calibre pour vérification de la force minimale de
retenue dans les douilles G4 ...........ccccocovvviiiinnins

Calibre pour culot de lampe a deux broches
G5.3 sur lampes terminges.........coeeeveervereereeneeneenns

Calibre «Entre» pour douilles G5.3 .........ccccceeennene

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle
a deux broches GX5.3 ...oooiiiiiviieireeeeeeeeee

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socle
adeux broches GYS5.3 ..o

Calibre «Entre» pour douilles GX5.3 .....cccoevevenee

Feuilles
7006-66A-1

7006-67-1
7006-67A-2

7006-68-2

7006-68A-2

7006-68C-1

7006-68D-1

7006-68E-1

7006-68F-1

7006-69-2

7006-69A-1

7006-69B-2

7006-69C-1

7006-69D-6

7006-69E-6
7006-70-1

7006-70B-1

7006-70C-2

7006-70D-1
7006-70E-1
7006-70G-1

7006-70H-1

7006-72-1
7006-72A-3

7006-72B-2

7006-73-1
7006-73A-1

7006-73B-2

7006-73C-2
7006-73D-3

77—

"Go" gauge for lampholders PK22s..........cccoeeeen.

"Go" gauge for bi-pin lamp
bases GZA........cooeueuiiiiiiiiiicececc e

"Go" gauge for connector GZ4.........ccccveererenennee

"Go" gauge for unmounted caps (Not for
use on finished lamps) GR8........c..cccoeciviniiencinnne

Gauge for caps to ensure entry of maximum
lampholders and to check pin-spacing
and length GRS8......ccoooeiiiiieeeeeeee

Gauges "A" and "B" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal
force in lampholders GRS..........c.cccovvvvieieieniiienene

Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders GRS..........c.cccovevieieierieieene

"Go" gauge for checking the pins of caps
on finished lamps GR8 & GR10q........cccecvvveuruennee

"Go" and "Not Go" gauge for checking the pins

of caps (Not for use on finished lamps)

GR8 & GRIO(.....cocuiiiiiiiiiciciiiicccccece
"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap

on finished lamps G23........cccoeveviiininieeee e
Plug gauge "A" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in
lampholders G23 ........cccooviieiniininere e
Plug gauge "B" for checking maximum

insertion force in lampholders G23 & GX23...........
Plug gauge "C" for checking minimum

retention force in lampholders G23 ...........ccccceenee
Single-pin gauge "D" for checking maximum
withdrawal force of contacts in lampholders
2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24
GX)(Y)32 ittt
Single-pin gauge "E" for checking minimum
retention force of contacts in lampholders

2G(X)7, 2G10, 2G(X)11, G(X)23, G(X)(Y)24,
GX)(Y)32 e

"Go" gauges for lampholders GX9.5.........ccceevenee

Gauge for checking the retention of caps GX9.5
in lampholder.........ccooueirineininineecece

Gauges for bi-pin caps GY9.5 & GZ9.5
on finished 1amps........cccocevveeveriinennincneeree

"Go" gauge for bi-pin cap G9.5
on finished 1amps........c.coceveeveriiinennencneree

"Go" gauge for lampholder G9.5........... .
Gauges for lampholders GY9.5 & GZ9.5.................

Gauge checking the retention of caps
in lampholders G9.5 ........ccccceviviiniininrieircne

"Go" and "Not Go" gauges for bi-pin
lamp bases G4 .......ccoeveevenieineiiineieeeeeeee

"Go" gauge for lampholders G4 ..........cccccoevrenee.

Gauge for checking minimum retention force
in lampholders G4 ........cc.coevvivininivnenncncercne

Gauge for bi-pin cap G5.3
on finished lamps...........cecevereiiiiniinieceen

"Go" gauge for lampholders G5.3 .........ccoevrennne.

"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
Dase GXS5.3 it

"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin
base GY5.3 .

"Go" gauge for lampholders GX5.3.......c.ccoeerenenne.

Sheet
7006-66A-1

7006-67-1
7006-67A-2

7006-68-2

7006-68A-2

7006-68C-1

7006-68D-1

7006-68E-1

7006-68F-1

7006-69-2

7006-69A-1

7006-69B-2

7006-69C-1

7006-69D-6

7006-69E-6
7006-70-1

7006-70B-1

7006-70C-2

7006-70D-1
7006-70E-1
7006-70G-1

7006-70H-1

7006-72-1
7006-72A-3

7006-72B-2

7006-73-1
7006-73A-1

7006-73B-2

7006-73C-2
7006-73D-3
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Calibre «Entre» pour douilles GY5.3 ..........ccc....

Calibre pour la vérification de la force maximale
d'extraction des contacts dans les douilles GX5.3....

Calibre a broche simple pour la vérification de la
réalité de contact dans les douilles GX5.3 & GUS5.3

Calibre pour la vérification de la force maximale
d'extraction des contacts dans les douilles GY5.3....

Calibre a broche simple pour la vérification de la
force minimale de retenue des contacts dans les
douilles GY 5.3 i

Calibre «Entre» pour culot de lampe a deux broches
GY 16 sur lampes termingées...........ccevverereereereennenne

Calibre pour culots et socles a deux broches G22....
Calibre «Entre» pour douilles G22 .........ccooeeruenne

Calibre «Entre» pour culots et socles de lampes
a deux broches G38 sur lampes terminées................

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots et
socles de lampes a deux broches G38 sur
lampes termingées ..........coevveereeereneeenenieenereenns

Calibre «Entre» pour douilles G38 (ler des deux
CAlIDIES) .ttt

Calibre «Entre» pour douilles G38 (2¢ des deux
CAlIDIES) ..ttt

Calibre pour la force minimale de contact
des douilles G38 .........ceueivineiiiiiicieccicee

Calibre «Entre» pour culots non assemblés (Ne
pas utiliser sur lampes terminées) GR10q................

Calibre pour culots pour la vérification de l'entrée
des douilles maximales et de 1'écartement et la
longueur des broches GR10q........ccceervererenieenenne

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d'insertion et de la force maximale
d'extraction dans les douilles GR10q...........cccceenene

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GR10q........ccccoveeeennenns

Calibres «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots
G24,GX24 & GY24....ooiiiiiiiciiiic

Calibres «A» pour douilles G24, GX24 & GY24 ....
Calibres «B» pour douilles G24, GX24 & GY24 ....
Calibres «C» pour douilles G24, GX24 & GY24 ....

Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la
non-interchangeabilité des culots dans les douilles
G24,GX24 & GY24....ocicccceeee

Calibres «Entre» «G» pour la vérification des
détrompeurs dans les douilles G24, GX24 & GY24

Calibre «Entre» pour culots G10q, GX10q,
GY10q & GZ10q ..ot

Calibres «Entre» pour les contacts des
douilles G10q, GX10q, GY10q & GZ10q...............

Calibre de vérification du contact pour douilles
G10q, GX10q & GY10q.....ccuiiiciiiciiiciciricicne

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots
sur lampes terminées G12.........ccoeoeeeiriniencneneennnn

Calibre «A» pour la vérification des douilles G12...
Calibre «B» pour la vérification des douilles G12...
Calibre «C» pour la vérification des douilles G12...
Calibre «D» pour douilles G12, PG12 & PGX12 ....
Calibre «E» pour douilles G12 , PG12 & PGX12....

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots
sur lampes terminées PG12 & PGX12.....................

Calibres «A» pour la vérification des douilles
PG12 & PGX12 ot

Feuilles
7006-73E-3

7006-73F-2

7006-73G-2

7006-73H-2

7006-73J-1

7006-74-1
7006-75-2
7006-75A-2

7006-76-1

7006-76A-1

7006-76B-1

7006-76C-1

7006-76D-1

7006-77-2

7006-77A-2

7006-77B-1

7006-77C-1

7006-78-5

7006-78A-5

7006-78B-5

7006-78C-5

7006-78F-6

7006-78G-6

7006-79-2

7006-79A-2

7006-79B-1

7006-80-1

7006-80A-2
7006-80B-2
7006-80C-2
7006-80D-4
7006-80E-4

7006-81-3

7006-81A-3

-8—

"Go" gauge for lampholders GY5.3.......ccccoevenecnnee

Gauge for checking maximum withdrawal force of
contacts in lampholders GX5.3......cccoccceveniveneninncne

Single-pin gauge for checking contact-making in
lampholders GX5.3 & GUS.3....ccccevveivinicininn

Gauge for checking maximum withdrawal force of
contacts in lampholders GY5.3.....cccooeoiiiiniieiene

Single-pin gauge for checking minimum
retention force of contacts in
lampholders GYS5.3 ..ocovieiiieiie e

"Go" gauge for bi-pin cap GY16
on finished [amps..........cccoeeveviereniniiieieeeee s

Gauge for bi-pin caps and bases G22............c.c.....
"Go" gauge for lampholders G22 .........cccceovrenennene.

"Go" gauge for bi-pin caps and bases
G38 on finished lamps.........ccceceverivieiecieiiee

"Go" and "Not Go" gauge for pins of
bi-pin caps and bases G38 on
finished 1amps .........cccoeereiineiinieeeeee

"Go" gauge for lampholders G38 (1st of two
GAULES) ettt et ete st st sae e
"Go" gauge for lampholders G38 (2nd of two
GAULES) ettt et ete st et sbe et sae b ebe e

Gauge for minimum contact force
in lampholders G38 ........ccoeiriniiineeeene

"Go" gauge for unmounted caps (Not for use
on finished lamps) GR10q..........cccoeveeniiineinecnnee

Gauge for caps to ensure entry of maximum
lampholders and to check pin-spacing and
length GRI0Q c..cveveuieiiieiieiecrieeereceeeeene

Gauges "A" and "B" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal force
in lampholders GR10q........ccceevvevveviininieieeiee

Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders GR10q.......c.cccccveerveinueinennee

"Go" and "Not Go" gauges for caps G24, GX24

Gauges "A" for lampholders G24, GX24 & GY24..
Gauges "B" for lampholders G24, GX24 & GY24 ..
Gauges "C" for lampholders G24, GX24 & GY24..

"Not Go" gauges "F" for checking non-inter-
changeability of caps in lampholders G24, GX24

"Go" gauges "G" for checking key slots in
lampholders G24, GX24 & GY24 .....ccoeveveveennnne.

"Go" gauge for caps G10q, GX10q, GY10q
& GZ10G e

"Go" gauges for the contacts of lampholders
G10q, GX10q, GY10q & GZ10q.......ccceevererererenenen

Contact-making gauge for lampholders
G10q, GX10q & GY10q....c.cmicmriiriniiiciicicienees

"Go" and "Not Go" gauge for caps
on finished lamps G12.......cccooeviiineiineniiieeee

Gauge "A" for checking lampholders G12 ..............
Gauge "B" for checking lampholders G12...............
Gauge "C" for checking lampholders G12...............
Gauge "D" for lampholders G12, PG12 & PGX12..
Gauge "E" for lampholders G12, PG12 & PGX12 ..

"Go" and "Not Go" gauge for caps on
finished lamps PG12 & PGX12......ccecvvuivieiniennne

Plug gauges "A" for checking lampholders
PG12 & PGX12..oiciiiciiiciiiciccciesceeeae

Sheet
7006-73E-3

7006-73F-2

7006-73G-2

7006-73H-2

7006-73J-1

7006-74-1
7006-75-2
7006-75A-2

7006-76-1

7006-76A-1

7006-76B-1

7006-76C-1

7006-76D-1

7006-77-2

7006-77A-2

7006-77B-1

7006-77C-1

7006-78-5

7006-78A-5

7006-78B-5

7006-78C-5

7006-78F-6

7006-78G-6

7006-79-2

7006-79A-2

7006-79B-1

7006-80-1

7006-80A-2
7006-80B-2
7006-80C-2
7006-80D-4
7006-80E-4

7006-81-3

7006-81A-3
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Feuilles
Calibres «B» pour la vérification des douilles
PGI12 & PGX12 ..o 7006-81B-3
Calibres «C» pour la vérification des douilles
PG12 & PGX12 7006-81C-3

Calibres «F» pour la vérification de la réalité du contact
dans les douilles PG12 & PGX12

Calibres «G» pour la vérification de la réalité du contact
dans les douilles PG12 & PGX12.......ccccvveivennenene

Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2G11
& 2GX 1T i

Calibre «A» pour la vérification de la force maximale
d'insertion et de la force maximale d'extraction
dans les douilles 2G11 & 2GX11 ..ccvevvvvivvieieieinns

Calibre «B» pour la vérification de la force maximale
d'insertion et de la force maximale d'extraction
dans les douilles 2G11 & 2GX11 ..ccoovvievievierieiennns

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles 2G11 & 2GX11 ........... 7006-82C-2

Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées 2GX11
7006-82F-1

7006-81F-3

7006-81G-3

7006-82-2

7006-82A-2

7006-82B-2

Calibre «N’Entre pas» pour culots sur lampes terminées

2GXTT o 7006-82G-1
Calibre «N’Entre pas» pour la non-interchangeabilite

des culots 2GX11 ..o 7006-82H-1
Calibre «Entre» «J» pour culots sur lampes terminées

2GXTT i 7006-82J-1

Calibre «N’Entre pas» «K» pas» pour la interchangeabilite

des culots 2G11 ...c.coviiiiiiiiiiiiice 7006-82K-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées

GXT0G it 7006-84-2
Calibre «A», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes

terminées GX10q.....eveverveerreirinieirereeesieeeieeenas 7006-84A-1
Calibre «B», «N'Entre Pas» pour culots sur lampes

terminées GX 10q.....cveverveereieinieirenieesieeeeienens 7006-84B-1
Calibres «Entre» pour douilles GX10q.........ccceue. 7006-84C-2

Calibre «B» pour la vérification de la force minimale de
contact dans les douilles GX10q, type A, et de la force

minimale de retenue dans les douilles de type B...... 7006-84D-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots

sur lampes terminées GX10q.......cccveveerverenerenennnnn 7006-84E-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes

terminées GX10q ..o.veveverveenreieinieireneieeeeeeienene 7006-84F-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GX10q 7006-84G-1
Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées

GYT0G i 7006-85-2
Calibre «A», «N'Entre Pasy» pour culots sur lampes

terminées GY 10q...c..ceeveereneeninieercineniecnicnenens 7006-85A-1
Calibres «Entre» pour douilles GY10q.........cceueuee 7006-85B-2
Calibre «B» pour la vérification de la force minimale

de contact dans la douille GY10q....c.cccovererereeennen 7006-85C-1
Calibres «Entre» pour les détrompeurs des culots

sur lampes terminées GY 10q.....c.ccceveereriecncnencnn. 7006-85D-1
Calibres «N'Entre pas» pour culots sur lampes

terminées GY 10q....c.eeeneeireieinieieieecieeeeeiee 7006-85E-1
Calibres «N'Entre Pas» pour douilles GY10q.......... 7006-85F-1
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culot a deux

broches sur lampes terminées GX23.........cccoeennnene 7006-86-1
Calibre «A» pour la vérification de la force maximale

d'insertion et de la force maximale d'extraction dans

les douilles GX23 ..o 7006-86A-1
Calibre «C» pour la vérification de la force minimale

de retenue dans les douilles GX23..........ccccceeeneene 7006-86B-1
Calibres «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culots sur

lampes terminées G32, GX32 & GY32 ...ccooevvuenne 7006-87-2

Calibres «Al » pour la vérification de la force maximale
d'insertion et de la force maximale d'extraction dans

les douilles G32 & GY32 c.oovveiivieieieeeeee e 7006-87A-2

—9-—

Plug gauges "B" for checking lampholders
PG12 & PGX12 ..ottt

Plug gauges "C" for checking lampholders
PG12 & PGX12 ..o

Plug gauges "F" for checking contact-making
in lampholders PG12 & PGX12 ........ccccciiienenne.

Plug gauges "G" for checking contact-making
in lampholders PG12 & PGX12 ........ccccecriinnnnn.

"Go" gauge for caps on finished lamps 2G11 &
2GX T ittt

Gauge "A" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in
lampholders 2G11 & 2GX11...ocoevvviiieieieieienene

Plug gauge "B" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in
lampholders 2G11 & 2GX11...ooiiiiiiiieieecene

Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders 2G11 & 2GX11....cccceevienennee

"Go" gauge for caps on finished lamps 2GX11

"Not Go" gauge for non-interchangeability of caps
2GXT T it

"Go" gauge “J” for caps on finished lamps 2GX11

“Not go” gauge “K” for interchangeability
for lampholders 2G11......cccoovviivieieieieeeeeeenen

"Go" gauge for caps on finished lamps

"Not Go" gauge "A" for caps on finished
1amps GX10G...c..cueeueeriirieirieiee e

"Not Go" gauge "B" for caps on finished
1amPS GX 10q..eecueeiiiereeiieieiere e

"Go" gauges for lampholders GXY10q ......ccccoueueeee

Plug gauge "B" for checking minimum contact
force in lampholders GX10q, type A, and
minimum retention force in lampholders type B .....

"Go" gauges for the keys of caps on finished
1amps GX10q...c.ceueevemirieieiinieieerceeeeeeseeeeseeene

"Not go" gauges for caps on finished lamps

"Not Go" gauge "A" for caps on finished

1amPS GY 100G cveeeeeiieierienieeieceereee e
"Go" gauges for lampholders GY10q.......ccccvveuenene.
Plug gauge "B" for checking minimum contact
force in lampholder GY10q......ccveevieerienereniecenes
"Go" gauges for the keys of caps on finished lamps

"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin cap on
finished lamps GX23.......cccoeviviniiniicincireneee

Plug gauge "A" for checking maximum insertion
force and maximum withdrawal force in
lampholders GX23 ......ccccoovviniiinennineirineeseenes

Plug gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders GX23 ........ccccooeririnercrenne
"Go" and "Not Go" gauges for caps on

finished lamps G32, GX32 & GY32..cccovveevieenene

Plug gauges "A1 " for checking maximum insertion
force and maximal withdrawal force in
lampholders G32 & GY32....cccocevvenerniniccnennenn

Sheet

7006-81B-3

7006-81C-3

7006-81F-3

7006-81G-3

7006-82-2

7006-82A-2

7006-82B-2

7006-82C-2

7006-82F-1

7006-82G-1

7006-82H-1

7006-82J-1

7006-82K-1

7006-84-2

7006-84A-1

7006-84B-1

7006-84C-2

7006-84D-1

7006-84E-1

7006-84F-1
7006-84G-1

7006-85-2

7006-85A-1
7006-85B-2

7006-85C-1

7006-85D-1

7006-85E-1
7006-85F-1

7006-86-1

7006-86A-1

7006-86B-1

7006-87-2

7006-87A-2
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Calibres «B» pour la vérification de la force maximale
d'insertion dans les douilles G32, GX32 & GY32 ...

Calibres «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G32, GX32 & GY32 ...

Calibres «N'Entre Pas» «F» pour la vérification de la
non-interchangeabilité des culots dans les douilles
G32,GX32 & GY32uuiiiiciicceee e

Calibres «Entre» «G» pour la vérification des
détrompeurs dans les douilles G32, GX32 & GY32

Calibre «A2 » pour la vérification de la force
maximale d'insertion et de la force maximale
d'extraction dans les douilles GX32........cccccveeneenee.

Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes
terminées PY43d ...

Calibre «N'Entre Pas» pour la dimension M
minimum des culots préfocus PY43d et PZ43t
Sur lampes terminges ..........c.coeeveevueeneniereneneeennene

Calibre «Entre» pour douilles PY43d......................

Calibre «Entre» pour culot préfocus sur lampes
terminées PZ43t..........ccccoovviiiiiiiiiniiiie

Calibre «Entre» pour douilles PZ43t ...........cccoeueuee

Calibre «Entre» pour douilles W10.6x8.5d pour
lampes flash........c.cccooeinineininicncccece

Calibre de la force de contact maximale dans la
douille W10.6x8.5d pour lampes flash ....................

Calibre de la force de contact minimale dans la
douille W10.6x8.5d pour lampes flash ....................

Calibre pour le contrdle de la réalité du contact
dans la douille W10.6x8.5d pour lampes flash ........

Calibre «Entre» pour douilles W2.1x9.5d................

Calibre «N'Entre Pas» pour socle de lampe
W2.1X9.5d e

Calibres d'insertion et de retenue pour douilles
W2.1X9.50 .ot

Calibres pour douille W2x4.6d

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour les
connecteurs G16t et G16d sur lampes terminées .....

Calibre «Entre» pour culots P45t.........cccocevveenenne
Calibre «N'Entre Pas» pour culots P45t...................

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour le bossage
d'orientation des culots P45t...........ccccooeviciinnennne

Calibre pour le bossage d'orientation des culots P45t
Calibre pour la dimension Ymax des culots P45t ....
Calibre pour la dimension Rmin. des culots P45t....
Calibre «Entre» pour douilles P45t...........cccceeenene

Calibre «Entre» pour la coupe transversale du socle
de lampe W3.3x10.4d.......ccooeiniciniiicciecccenne

Calibre «Entre» pour la coupe longitudinale du socle
de lampe W3.3xX10.4d.......ccooininiiiiiieeeeeeee

Calibre «Entre» pour culots SX4s........cccceevererneens
Calibre « N'Entre Pas» pour culots SX4s.................

Calibre «Entre» pour culots sur lampes
terminées X511 ..ot

Calibre «Entre» pour douilles X511 ...........cccco.....
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles X511 ..............

Calibres «Entre» pour culots sur lampes
terminées GRX10q.. .c.coeovveneirineincineniececienens

Calibres «N'Entre Pasy» pour les détrompeurs
des culots sur lampes terminées GRX10q................

Calibres «A» et «B» «N'Entre Pasy sur lampes
terminées GRX10q ..c..ccoeevereneininiinceccceenee

Calibre «Entre» pour douilles GRX10q...................
Calibre «N'Entre Pas» pour douilles GRX10q.........

Feuilles

7006-87B-2

7006-87C-2

7006-87D-2

7006-87E-2

7006-87F-2

7006-88-1

7006-88A-1

7006-88B-1

7006-89-1
7006-89A-1

7006-90A-2

7006-90B-2

7006-90C-2

7006-90D-2
7006-91-1

7006-91B-1

7006-91C-1
7006-94-1

7006-95-3
7006-95A-2
7006-95B-2

7006-95D-2
7006-95E-2
7006-95F-2
7006-95G-2
7006-95H-2

7006-96-1

7006-96A-1
7006-97-1
7006-97A-1

7006-99-2
7006-99A-1
7006-99B-1

7006-101-1

7006-101A-1

7006-101B-1
7006-101C-1
7006-101D-1

Plug gauges "B" for checking maximum insertion
force in lampholders G32, GX32 & GY32..............

Plug gauges "C" for checking minimum retention
force in lampholders G32, GX32 & GY32..............

"Not Go" gauges "F" for checking non-interchange-
ability of caps in lampholders
G32, GX32 & GY32uiiiiciicceeeceeee e

"Go" gauges "G" for checking key
slots in lampholders G32, GX32 & GY32...............

Plug gauge "A2 " for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal
force in lampholders GX32 .......cccocovivveniinerenenen.

"Go" gauge for prefocus cap on finished
lamps PY43d ..cooooiiiiieeee e

"Not Go" gauge for dimension M minimum of
prefocus caps PY43d and PZ43t on finished
JAMPS ..o

"Go" gauge for lampholders PY43d .........ccccceeneneee

"Go" gauge for prefocus cap on finished
1amps PZA3t ....c.oeieiieceeeeeee e

"Go" gauge for lampholders PZ43t..........ccccoeuenee.

"Go" gauge for lampholder W10.6x8.5d for
photo-flash lamps ........ccccceeireneinineiniicneene.

Gauge for maximum contact force in lampholders
W10.6x8.5d for photo-flash lamps ..........ccccceeveueneee

Gauge for minimum contact force in lampholder
W10.6x8.5d for photo-flash lamps ..........cccccceveuenee

Plug gauge for testing contact-making in lampholders
W10.6x8.5d for photo-flash lamps ..........ccccceeeeennee

"Go" gauge for lampholders W2.1x9.5d..................

"Not Go" gauge for base
W2.1X9.50 i

Insertion and retention gauges for lampholders
W2.1X9.50 o

Gauges for lampholder W2x4.6d

"Go" and "Not Go" gauge for terminations
G16t and G16d on finished lamps ........c.ccovevreenee

"Go" gauge for caps P45t .......ccccceveniininniinicnne

"Not Go" gauge for caps P45t.........ccccceevevevenecnnene.

"Go" and "Not Go" gauge for the locating notch
Of €CaPS PASt .

Gauge for the locating notch of caps P45t...............
Gauge for dimension Ymax of caps P45t ................
Gauge for dimension Rmin. of caps P45t ................
"Go" gauge for lampholders P45t...........cccoevrennne.

"Go" gauge for horizontal section of lamp
base W3.3X10.4d ......ccooerieiniiiniiccncceeeeeee

"Go" gauge for vertical section of lamp
base W3.3X10.4d ......ccooiiiiiiiiiiiiiccccce

“Go” gauge for caps SX4S.....cocevereeieneneneeieeenen
“Not Go” gauge for caps SX4S.....cccccevveverereeenennne

"Go" gauge for caps on finished
1ampPs X511 oo

"Go" gauge for lampholders X511 ......cccccvveinennne.
"Not Go" gauge for lampholders X511....................

"Go" gauges for caps on finished
lamps GRX10q.. ...covevevereirenieireieieiee e

"Not Go" gauges for the keys of caps
on finished lamps GRX10q .......ccoveevveenenicencnnnne

"Not Go" gauges "A" and "B" for caps
on finished lamps GRX10q .....c.ccoeverveiniriceniennnne

"Go" gauge for lampholders GRX10q..........cco.......
"Not Go" gauge for lampholdersGRX10q.. .............

Sheet

7006-87B-2

7006-87C-2

7006-87D-2

7006-87E-2

7006-87F-2

7006-88-1

7006-88A-1

7006-88B-1

7006-89-1
7006-89A-1

7006-90A-2

7006-90B-2

7006-90C-2

7006-90D-2
7006-91-1

7006-91B-1

7006-91C-1
7006-94-1

7006-95-3
7006-95A-2
7006-95B-2

7006-95D-2
7006-95E-2
7006-95F-2
7006-95G-2
7006-95H-2

7006-96-1

7006-96A-1
7006-97-1
7006-97A-1

7006-99-2
7006-99A-1
7006-99B-1

7006-101-1

7006-101A-1

7006-101B-1
7006-101C-1
7006-101D-1
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Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour culots sur
lampes terminées 2G7 & 2GX7......ccoevevvvenenrnnnne

Calibre «A» pour la vérification de la force
maximale d'insertion et de la force maximale
d'extraction dans les douilles 2G7 ........ccocveveiennnne

Calibre «B» pour la vérification de la force maxi-
male d'insertion dans les douilles 2G7 & 2GX7 ......

Calibre «C» pour la vérification de la force
minimale de retenue dans les douilles 2G7..............

Calibre «A» pour la vérification de la force
maximale d'insertion et de la force maximale
d'extraction dans les douilles 2GX7........ccceevvevennnne

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles 2GX7........ccoocveveienenns

Calibres «Entre» pour la verification des socles
W2.5x16

Calibres «Entre» pour la vérification des
douilles W2.5X16......c.ceivimneiiniiiiininiccieeene

Calibre «Entre» pour socles WX2.5x16............c.....
Calibre «Entre» pour douilles WX2.5x16................
Calibre «Entre» pour socles WY2.5x16........c.cc.c..
Calibre «Entre» pour douilles WY2.5x16................
Calibre «Entre» pour socles WZ2.5x16..................
Calibre «Entre» pour douilles WZ2.5x16.................
Calibres «Entre» pour socles WU2.5x16.................
Calibres «Entre» pour douilles WU2.5x16...............
Calibre «Entre» pour socles W3x16d & WX3x16d.

Calibre «N'Entre Pasy» pour socles W3x16d, WX3x16d,

W3x16q, WX3x16q & WY3X16q ...cooveieririraieennns

Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé-

abilité pour douilles W3x16d & WX3x16d..............

Calibres «Entre» pour socles W3x16q,
WX3x16q & WY3x16q

Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé-

abilité pour douilles W3x16q,
WX3X16q &WY3X16q. e

Calibre «Entre» «A» pour culots PG13 & PGJ13....
Calibre «Entre» pour connecteurs PG13 & PGJ13 ..
Calibre «Entre» «B» pour culots PG13 & PGJ13....

Calibre «Entre» et «N'Entre Pasy» pour culots
PGI3 & PGII3 ...

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles a
deux broches GU4 .........ccoevveininieincinenecneene

Calibres pour la vérification des forces maximales
d'insertion et d'extraction dans les douilles GU4 .....

Calibres pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GU4

Calibre «Entre» pour douilles GU4

Calibre a broche simple pour la vérification de
la réalité de contact dans les douilles GZ4 & GU4 ..

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles
a deux broches GUS5.3 ..o

Calibres pour la vérification des forces maximales
d'insertion et d'extraction dans les douilles GUS.3...

Calibres pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles GUS5.3........ccoooeenenneneee

Calibre «Entre» pour douilles GU5.3 ......................

Calibre «Entre» pour culots PGJ19-1, PGJ19-2 &
PGIL9-3 e

Calibre «Entre» pour culots PGJ19-4 & PGJ19-5....

Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification

des détrompeurs des culots PGJ19........cccocceneuiennene

Calibres «Entre» et «N' Entre Pas» pour la vérification

des détrompeurs des douilles PGJ19..........ccceeeeneee

Calibre pour la verification des connecteurs PGJ19.

Feuilles

7006-102-1

7006-102A-1

7006-102B-1

7006-102C-1

7006-103-1

7006-103A-1

7006-104-1

7006-104A-1
7006-104B-1
7006-104C-1
7006-104D-1
7006-104E-1
7006-104F-1
7006-104G-1
7006-104H-1
7006-104J-1
7006-105-2

7006-105A-3

7006-105B-2

7006-106-3

7006-106A-3

7006-107-3

7006-107A-2
7006-107B-1

7006-107C-1

7006-108-2

7006-108A-2

7006-108B-1
7006-108C-2

7006-108D-1

7006-109-1

7006-109A-1

7006-109B-1
7006-109C-2

7006-110-1
7006-110A-1

7006-110B-1

7006-110C-1
7006-110D-1
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"Go" and "Not Go" gauge for caps on
finished lamps 2G7 & 2GX7 .....coccveevivencinieee

Gauge "A" for checking maximum
insertion force and maximum withdrawal
force in lampholders 2G7 ........cccoeeeeenveeneincneenne

Gauge "B" for checking maximum insertion force
in lampholders 2G7 & 2GX7....ccccocvvevvevienerinennne

Gauge "C" for checking minimum
retention force in lampholders 2G7 .........ccccceeerens

Gauge "A" for checking maximum insertion force
and maximum withdrawal force in
lampholders 2GX7 .....ccccveveieieriirieieiereee e

Gauge "C" for checking minimum retention
force in lampholders 2GX7 .......cccocevevverienereerenns

"Go" gauges for checking bases
W2.5XL6 ot

"Go" gauges for checking lampholders

"Go" gauge for bases WX2.5X16......ccceverereennne.
"Go" gauge for lampholders WX2.5x16..................
"Go" gauge for bases WY2.5x16.....ccccevvevreriennenene
"Go" gauge for lampholders WY2.5x16..................
"Go" gauge for bases WZ2.5X16 ......ccocevereneennnne.
"Go" gauge for lampholders WZ2.5x16 ..................
“Go” gauges for bases WU2.5x16.......ccoccvvverennenne.
“Go” gauges for lampholders WU2.5x16................
"Go" gauge for bases W3x16d & WX3xl6d...........

"Not go" gauge for bases W3x16d, WX3x16d,
W3x16q, WX3x16q & WY3X16q ...ccoeevveeenieirnenee

Insertion, retention and non-interchangeability
gauges for lampholders W3x16d & WX3xl16d........

"Go" gauges for bases W3x16q,
WX3x16q & WY3x16q

Insertion, retention and non-interchangeability
gauges for lampholders W3x16q,
WX3x16q & WY3XK16q....cccommieiineiirineciceenes

"Go" gauge "A" for caps PG13 & PGJ13................
"Go" gauge for connectors PG13 & PGJ13 .. .
"Go" gauge "B" for caps PG13 & PGJ13 ................

"Go" and "Not Go" gauge for caps
PGI3 & PGII3 ..o

"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases

Gauges for checking maximum insertion force and
maximum withdrawal force in lampholders GU4....

Gauges for checking the minimum retention force
in lampholders GU4 ....................

"Go" gauge for lampholders GU4............cccceoveueneeee.

Single-pin gauge for checking contact-making in
lampholders GZ4 & GU4 .......cooeiveiiinieeseirene

"Go" and "Not Go" gauge for bi-pin bases
GUS 3t

Gauges for checking maximum insertion force and
maximum withdrawal force in lampholders GUS5.3.

Gauges for checking the minimum retention force
in lampholders GU5.3 .......ccooiiiiiiiieeeeeee

"Go" gauge for lampholders GUS.3.........cccccevrnnne

"Go" gauge for caps PGJ19-1, PGJ19-2 &
PGI19-3 ettt

"Go" gauge for caps PGJ19-4 & PGJ19-5...............

"Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
€apS PGI19 ..o

"Go" and "Not Go" gauges for checking keys of
lampholders PGJ19.......cccooeviiiiiiinineececeee

Gauge for checking connectors PGJ19....................

Sheet

7006-102-1

7006-102A-1

7006-102B-1

7006-102C-1

7006-103-1

7006-103A-1

7006-104-1

7006-104A-1
7006-104B-1
7006-104C-1
7006-104D-1
7006-104E-1
7006-104F-1
7006-104G-1
7006-104H-1
7006-104J-1
7006-105-2

7006-105A-3

7006-105B-2

7006-106-3

7006-106A-3

7006-107-3

7006-107A-2
7006-107B-1

7006-107C-1

7006-108-2

7006-108A-2

7006-108B-1
7006-108C-2

7006-108D-1

7006-109-1

7006-109A-1

7006-109B-1
7006-109C-2

7006-110-1
7006-110A-1

7006-110B-1

7006-110C-1
7006-110D-1
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Calibre «A» pour douilles S14s........cccccovereincnnne
Calibre «B» pour douilles S14s.........ccocevevveuennenne.
Calibre «C» pour douilles S14s
Calibre «A» pour douilles S14d
Calibres «B1» et «B2» pour douilles S14d..............
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU7.

Calibre pour la vérification des torsions
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU7

Calibre pour la verification de la torsion minimale
d’extration des douilles GU7 .......cccccevvvvvvieieienienns

Calibres pour la vérification de l'alignement des
culots pour lampes terminées Fc2.........cccoveveinnen.

Calibre «Entre» pour un ensemble de deux douilles

Calibre pour la vérification de la réalité de contact
dans un ensemble de deux douilles Fc2...................

Calibre «Entre» pour 'ensemble de deux douilles
W4.3x8.5d

Calibre pour la vérification de la force maximale
d'insertion et d'extraction dans les douilles a
insertion latérale W4.3x8.5d........cccevevviinenieincnnne

Calibre pour la vérification de la réalité de contact
dans un ensemble de deux douilles W4.3x8.5d........

Calibre «Entre» pour culots sur lampes terminées

Calibre «A» pour la vérification des forces maximales
d'insertion et d'extraction dans les douilles 2G10 ....

Calibre «B» pour la vérification des forces maximales
d'extraction et d'extraction dans les douilles 2G10 ..

Calibre «C» pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles 2G10.........cccceeeeerennnene

Calibre pour culots a deux broches GY22 ...............
Calibre «Entre» pour douilles GY22 .......c.ccceueueee
Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GZ10

Calibre «Entre» pour la vérification des torsions
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GZ10

Calibre pour la vérification de la torsion minimale
d'extraction des douilles GU10 & GZ10..................

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles GU10

Calibre «Entre» pour la vérification des torsions
maximales d'insertion et d'extraction de douilles GU10

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas» pour socles G8.5.
Calibres «A» pour douilles G8.5 ..........cocccvveneennne
Calibre «B» pour douilles G8.5.......ccccevveererueennnne
Calibre «C» pour douilles G8.5 ..
Calibre «N'entre pas» pour douilles G8.5 ................

Calibre pour la vérification de la force minimale de
retenue des douilles G8.5...........cccooiviniiiiiiine

Calibre «Entre» pour culots GU10q ......ccccecveuennenne.
Calibre «N'Entre Pas» pour culots GU10q...............
Calibre «Entre» pour douille GU10q........c.ccccveneee.

Calibre pour la vérification de la force minimale de
retenue des douilles GUL0Q......c.ocevveercenenccnenne

Calibres pour la réalité du contact pour douilles
GZ10G i

Calibre «Entre» pour douilles 2GX13

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«A» pour
culots 2GX I3 .

Calibre «Entre» et «N'Entre Pas»«B» pour
culots 2GX13....uouiiiiiies

Calibre pour la vérification de la réalité de contact
dans les douilles 2GX13 ...

Feuilles
7006-112A-1
7006-112B-1
7006-112C-1
7006-112D-1
7006-112E-1
7006-113-2

7006-113A-3

7006-113B-1

7006-114-1

7006-114A-1

7006-114B-1

7006-115-1

7006-115A-1

7006-115B-1

7006-118-1

7006-118A-1

7006-118B-1

7006-118C-1
7006-119-1
7006-119A-1
7006-120-1

7006-120A-2

7006-120B-1
7006-121-1

7006-121A-2
7006-122-1

7006-122A-2
7006-122B-2
7006-122C-1
7006-122D-1

7006-122E-1
7006-123-1

7006-123A-1
7006-123B-1

7006-123C-1

7006-124-1
7006-125-1

7006-125A-1

7006-125B-1

7006-125C-1
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Gauge "A" for lampholders S14s...........cccccevenenn
Gauge "B" for lampholders S14s.......ccccccevvrvnenen.
Gauge "C" for lampholders S14s
Gauge "A" for lampholders S14d .
Gauges "B1" and "B2" for lampholders S14d..........
"Go" and "Not Go" gauge for bases GU7.................

Gauge for checking the maximum insertion and
withdrawal torques in lampholders GU7 .................

Gauge for checking the minimum withdrawal torque
in lampholders GU7 ........cccocovvinioninneneinineene

Gauge for checking alignment of caps on finished
1amps FC2 ...

"Go" gauge for a combined pair of lampholders

Gauge for testing contact-making in a combined
pair of lampholders FC2.........ccccceoniiiininiiinnnnn.

"Go" gauge for a combined pair of lampholders

Gauge for checking maximum insertion and
withdrawal force in lampholders for lateral
insertion W4.3x8.5d ........cccoovvviiiiiiiiiiiics

Gauge for testing contact-making in a combined pair
of lampholders W4.3x8.5d .......ccccvevinineeniincnne

"Go" gauge for caps on finished lamps

Gauge "A" for checking maximum insertion and
withdrawal forces in lampholders 2G10..................

Gauge "B" for checking maximum insertion and
withdrawal forces in lampholders 2G10..................

Gauge "C" for checking minimum retention force
in lampholders 2G10 .......cccooeevevieieniceeieeee,

Gauge for bi-pins caps GY22 .....cccovvivvnvnnvenennene.
“Go” gauge for lampholders GY22 .......ccccoevvenee
"Go" and "Not Go" gauge for bases GZ10

"Go" gauge for checking maximum insertion and
withdrawal torques in lampholders GZ10................

Gauge for checking the minimum withdrawal torque
in lampholders GU10 & GZ10 .........cccccovvenieircnnne

"Go" and "Not Go" gauge for bases GU10..............

"Go" gauge for checking maximum insertion and
withdrawal torques in lampholders GU10

"Go" and "Not Go" gauge for bases G8.5................
Gauges "A" for lampholders G8.5........c.ccccoveeneunne
Gauge "B" for lampholders G8.5.........cccocevvinenne
Gauge "C" for lampholders G8.5.
"Not Go" gauge for lampholders G8.5.....................

Gauge for checking minimum retention force of
lampholders G8.5 type B......ccccererieinieiiiieciee

"Go" gauge for caps GU10q........ccverveererinenencnne.
"Not Go" gauge for caps GU10q ......cccceveereruencnnee
"Go" gauge for lampholder GU10q........cccceeueruenenee

Gauge for checking minimum retention force of
lampholders GUL0Q .....c..cceveveireineniiineirieneene

Contact-making gauges for lampholders
GZI0G it

"Go" gauge for lampholders 2GX13
"Go" and "Not Go" gauge "A" for caps

Sheet
7006-112A-1
7006-112B-1
7006-112C-1
7006-112D-1
7006-112E-1
7006-113-2

7006-113A-3

7006-113B-1

7006-114-1

7006-114A-1

7006-114B-1

7006-115-1

7006-115A-1

7006-115B-1

7006-118-1

7006-118A-1

7006-118B-1

7006-118C-1
7006-119-1
7006-119A-1
7006-120-1

7006-120A-2

7006-120B-1
7006-121-1

7006-121A-2
7006-122-1

7006-122A-2
7006-122B-2
7006-122C-1
7006-122D-1

7006-122E-1
7006-123-1

7006-123A-1
7006-123B-1

7006-123C-1

7006-124-1
7006-125-1

7006-125A-1

7006-125B-1

7006-125C-1
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Calibre pour la vérification de la force minimale de
retenue des douilles 2GX13......coooevivinirieieienee

Calibre «Entre» pour socle G5.3-4.8 ........cccoeeveeenee.
Calibres «A» pour connecteur G5.3-4.8 ..................
Calibres «B» pour connecteur G5.3-4.8..........c..c.....

Calibre pour la vérification des ressorts des
culots PG20 & PGU20 ........cccccuvuiucuviiciriicicieaane

Calibre pour la vérification des contacts des
douilles PGU20 ..o

Calibres pour la vérification des contacts des
culots PG20 ......cociiiiiiiiiiciiccce

Calibre «Entre» pour socle G9........ccccooevvevirvnnnne.
Calibre «N'Entre Pas» pour socle G9..........ccccevueune
Calibre «Entre» pour douille G9.........cccccoveerenencne

Calibre pour la vérification de la force minimale
de retenue dans les douilles G9..........cccccoveeveennennnen.

Calibre pour la vérification de la réalité de contact
dans les douilles G9........ccoveeiiiniicinniiiees

Calibre pour culots pour la vérification de ’entrée des
douilles maximales et de 1’écartement et la longueur
des broches GRZ10d ...........ccccoceeviiiiiniiiiiiiine

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale
d’extraction dans les douilles GRZ10d....................

Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10d

Calibre «C» pour la vérification de la force
minimale de retenue dans les douilles GRZ10d.......

Calibre pour culots pour la vérification de I’entrée des
douilles maximales et de 1’écartement et la longueur
des broches GRZI10t .........ccevivirieiiniierceeeieee

Calibres «A» et «B» pour la vérification de la force
maximale d’insertion et de la force maximale
d’extraction dans les douilles GRZ10t.....................

Calibre «Entre» pour culots non assemblés GRZ10t

Calibre «C» pour la vérification de la force
minimale de retenue dans les douilles GRZ10t..

Calibre «Entre» pour culots P38t.........cccocceveinennne
Calibre «N'entre pas» pour culots P38t...................

Calibre pour la vérification de la dimension
Y maximum des culots P38t............c.ccceiiiiiinnne

Calibre «Entre» pour douilles P38t...........cccceveune
Calibre «Entre» et "N'entre pas" pour culots GX12.
Calibre«A» pour douilles GX12..........cccceiviniennnnne.
Calibre«B» pour douilles GX12 .......cccoeevveenenenne
Calibre«C» pour douilles GX12 .......cccoeverieerenenne

Calibre pour la vérification des culots sur circuit
imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-.. ..............

Calibre pour la vérification des détrompeurs de culots
sur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. et GZZ7d-..

Calibre pour la vérification des connecteurs sur circuit

imprimé GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.. ...........

Calibre pour la vérification du contact électrique des
connecteurs sur circuit imprimé GZX7d-.., GZY7d-..
et GZZ7d-

Calibre pour la vérification des culots sur circuit
imprimé GUX2.5d......covieiiiiiieeeeeeeee

Calibres «A» pour la vérification des culots sur circuit

imprimé GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d..............

Calibre «B» pour la vérification des culots sur circuit
imprime GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d..............

Calibre «N’Entre pas» pour la vérification des culots
sur circuit imprimé GUX2.5d.......cccocevvnvvvniennnn.

Feuilles

7006-125D-1
7006-126-1

7006-126A-1
7006-126B-1

7006-127-1

7006-127A-1

7006-127B-2
7006-129-2

7006-129A-1
7006-129B-1

7006-129C-1

7006-129D-1

7006-131-1

7006-131A-1

7006-131B-1

7006-131C-1

7006-132-1

7006-132A-1

7006-132B-1

7006-132C-1
7006-133-1
7006-133A-1

7006-133B-1
7006-133C-1
7006-135-1

7006-135A-1
7006-135B-1
7006-135C-1

7006-136-1

7006-136A-1

7006-136B-1

7006-136C-1

7006-137-1

7006-137A-1

7006-137B-1

7006-137C-1
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Gauge for checking the minimum retention force of
lampholders 2GX13 ........ccooeiiiiniiniieincieercee

"Go" gauge for base G5.3-4.8......cccoeiiviiiiiirin.
Gauges "A" for connector G5.3-4.8...........ccooeenene
Gauges "B" for connector G5.3-4.8........ccceevveennen

Gauge for testing the springs of caps
PG20 & PGU20......cuiurerriiiieeeceeieeieeeeeseeeaeens

Gauge for testing the contacts of lampholders

Gauges for testing the contacts of caps
PG20 oottt

"Go" gauge for base G9........ccevevireriiiiineiee
"Not Go" gauge for base G9........cccoeevevvvinenennne
"Go" gauge for lampholder G9..........ccoecvvvverirnnnnnene

Gauge for checking the minimum retention force
in lampholders G9 ........ccoeeieiinininiiieeeee
Gauge for checking contact-making

in lampholders G9 ........cccccoveoirinnicneireenceene
Gauge for caps to ensure entry of maximum

lampholders and to check pin-spacing and
length GRZI10d.......ccoviiiiiiieieeee s

Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion

force and maximum withdrawal force in
lampholders GRZ10d .........ccoceveinenininieinciecee

“Go” gauge for unmounted caps GRZ10d................

Gauge “C” for checking minimum retention
force in lampholders GRZ10d .........ccccceveineninennene
Gauge for caps to ensure entry of maximum

lampholders and to check pin-spacing and
length GRZI0t....c..coouiiiiciiiccceceeeeeeee

Gauges “A” and “B” for checking maximum insertion

force and maximum withdrawal force in
lampholders GRZ10t .......ccccevuevieineinenieenieencne

“Go” gauge for unmounted caps GRZ10t................

Gauge “C” for checking minimum retention
force in lampholders GRZ10t..

"Go" gauge for caps P38t ......ccooeeeieriririiieeee

"Not go" gauge for caps P38t ......ccceceevervnvvinienne

Gauge for checking dimension Y maximum
0f CaPS P38t

"Go" gauge for lampholders P38t...........cccocceeenee.
"Go" and "Not go" gauge for caps GX12 ................
Gauge "A" for lampholders GX12........cccocevveenenne
Gauge "B" for lampholders GX12........c.ccccoveeneunne
Gauge "C" for lampholders GX12........cccccevveenenne

Gauge for checking printed circuit caps GZX7d-..,
GZY7d-.. and GZZ7d-........ccccovvveviciiiiiiiice

Gauge for checking keys of printed circuit caps
GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-......cccoeoveverranenne.

Gauge for checking printed circuit connectors
GZX7d-.., GZY7d-.. and GZZ7d-.........cccccevveunneee.

Gauge for testing contact-making
in printed circuit connectors GZX7d-.., GZY7d-..
and GZZ7d-

Gauge for checking printed circuit caps
GUX2.5d e

Gauges “A” for checking printed circuit caps
GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d .......ccooueveuennee

Gauge “B” for checking printed circuit caps
GUX2.5d, GUY2.5d and GUZ2.5d .........c.cocucunenee

“Not go” gauge for checking printed circuit caps
GUX2.5d..cieieieieieieieiiesee e

Sheet

7006-125D-1
7006-126-1

7006-126A-1
7006-126B-1

7006-127-1

7006-127A-1

7006-127B-2
7006-129-2

7006-129A-1
7006-129B-1

7006-129C-1

7006-129D-1

7006-131-1

7006-131A-1

7006-131B-1

7006-131C-1

7006-132-1

7006-132A-1

7006-132B-1

7006-132C-1
7006-133-1
7006-133A-1

7006-133B-1
7006-133C-1
7006-135-1

7006-135A-1
7006-135B-1
7006-135C-1

7006-136-1

7006-136A-1

7006-136B-1

7006-136C-1

7006-137-1

7006-137A-1

7006-137B-1

7006-137C-1
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Calibres pour la vérification des connecteurs
auto-supportés sur circuit imprimé de type «A»
GUX2.5d, GUY2.5d et GUZ2.5d.....c.ocoovvviuiinnne

Calibre pour la vérification des socles d’entrée des
connecteurs sur circuit imprimé de type «B» GUX2.5d

Calibres pour la verification du contact électrique des
connecteurs sur circuit imprimé GUX2.5d, GUY2.5d
et GUZ2.5d......coiiiiiiiiicccce

Calibre «Entre» «A» pour culots P23t & PX23t......
Calibre «Entre» «B» pour culots P23t .........cc..c.....
Calibre «Entre» «B» pour culots PX23t ..
Calibres «Entre» pour culots G7.9 et GX7.9 ...........
Calibres «Entre» pour douilles G7.9 et GX7.9 ........

Calibre pour la verification de la force minimale de
retenue des contacts dans les douilles G7.9 et GX7.9

Calibre «Entre» pour culots 2G8 ...........cccceeveennee
Calibres «A» pour la vérification des douilles 2G8 .
Calibres «B» pour la vérification des douilles 2G8 .
Calibres «C» pour la vérification des douilles 2G8 .

Calibre a broche simple «D» pour la vérification de la
force maximale d’extraction des douilles 2G8........

Calibre a broche simple «E» pour la vérification de la
force minimale de retenue des douilles 2G8.............

Calibres «N’entre pas» «F» pour la vérification de la
non-interchangeabilité des douilles 2G8..................

Calibre «G» pour la vérification des douilles 2GS....

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification
des diamétres des broches des culots 2GS ...............

Calibres «N’entre pas» pour la vérification de la non-
interchangeabilité des détrompeurs des culots 2GS .

Calibre «Entre» pour la vérification des broches
des culots 2G8 ........ccoovviiiiiiiii

Calibre «Entre» pour la verification dimensionnelle
du detrompeur des culots 2G8 .........cccccevveereninennene
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GX53
Calibre «A» pour douilles GX53 ......cccoovvenerincnnene
Calibre «B» pour douilles GX53 .......cccovevneinennne
Calibre «C» pour douilles GX53 .......ccccovvivieeennenne.
Calibre «N’entre pas» pour culots GX53

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification
des détrompeurs dans les culots GX53 .........cceeeuuee

Calibre «N’entre pas» pour la vérification des
détrompeurs dans les culots GX53 .......ccccveivennene

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour la vérification
des détrompeurs dans les douilles GX53 .................

Calibre «N’entre pas» pour la vérification de la
distance maximale du détrompeur dans douilles GX53

Calibre «N’entre pas» pour la vérification de la
distance minimum du détrompeur dans douilles GX53

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour
socles GX8.5 ..o

Calibre pour la vérification des torsions maximales
d'insertion et d'extraction des connecteurs/douilles

GXB.5 i

Calibre pour la vérification de la torsion manimale
d'extraction des connecteurs/douilles GX8.5 ..........

Calibre «N’entre pas» pour la vérification
des connecteurs/douilles GX8.5 ..........cccocoevviuinnnnne.

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour
SOCIES GX10 ..oniiiiiiiieee e

Calibre pour la vérification des torsions maximales
d'insertion et d'extraction des douilles GX10...........

Calibre pour la vérification de la torsion manimale
d'extraction des douilles GX10.........cccceevvueueinnnee.

Feuilles

7006-137D-1
7006-137E-1
7006-137F-1
7006-138-2

7006-138A-1
7006-138B-1

7006-139-1
7006-139A-1

7006-139B-1
7006-141-1

7006-141A-2
7006-141B-2
7006-141C-2

7006-141D-1

7006-141E-1

7006-141F-1
7006-141G-1

7006-141H-1

7006-141J-2

7006-141K-2

7006-141L-1
7006-142-1

7006-142A-1
7006-142B-1
7006-142C-1
7006-142D-1

7006-142E-1

7006-142F-1

7006-142G-1

7006-142H-1

7006-142]-1

7006-143-1

7006-143A-1

7006-143B-1

7006-143C-1

7006-144-1

7006-144A-1

7006-144B-2
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Gauges for checking type “A” printed circuit
self-supporting connectors GUX2.5d, GUY2.5d
and GUZ2.5d........coeiiiniiiiiccicccc

Gauge for checking type “B” printed circuit
plug-in connectors GUX2.5d.......ccccvvevrenvencnunnene

Gauges for testing contact-making
in printed circuit connectors GUX2.5d, GUY2.5d
and GUZ2.5d......ccoooveeiiiccneceees

“Go” gauge “A” for caps P23t & PX23t......cc.c.......
“Go” gauge “B” for caps P23t ......cccoceeiinininenenn
“Go” gauge “B” for caps PX23t.. .
“Go” gauges for caps G7.9 and GX7.9......cccceeenee
“Go” gauges for lampholders G7.9 and GX7.9 .......

Gauge for checking the minimum retention force
of the contacts in lampholders G7.9 and GX7.9 ......

“Go” gauge for caps 2G8.......c.coevvverecinenineneinnns

Gauges “A” for checking lampholders 2G8..

Gauges “B” for checking lampholders 2GS.............
Gauges “C” for checking lampholders 2GS.............

Single pin gauge “D” for checking maximum
withdrawal force of contacts of lampholders 2GS ...

Single pin gauge “E” for checking mimimum retention
force of contacts in lampholders...........c.cccceereenee

“Not go” gauges “F” for checking non-
interchangeability of lampholders 2G8....................

Gauge “G” for checking lampholders 2G8...............

“Go” and “Not go” gauge for checking the pin
diameters of caps 2G8 ........covveveirenininieereneene

“Not go” gauges for checking non-interchangeability
keys of caps 2G8 ......oovveiiiiirieieeeeee e

“Go” gauge for checking
Cap PINS 2G8...oviiieieieeieeeee e

“Go” gauge for checking
key dimensions of caps 2G8.......c.cocceevereenerincnnne
“Go” and “Not go” gauge for caps GX53. .
Gauge “A” for lampholders GX53 .......cccccvevivenne
Gauge “B” for lampholders GX53........cccccceeevvinnne
Gauge “C” for lampholders GX53........cccevvvevenenne.
“Not go” gauge for caps GX53

“Go” and “Not go” gauge for checking
keyways in caps GX53 .....ccooiviininiinceerceeene

“Not go” gauge for checking keyways
1N CaPS GX53 oo

“Go” and “Not go” gauge for checking
keys in holders GX53 ......coceoiviniincnniniicneirce

“Not go” gauge for checking the maximum key
distance of holders GX53 ........ccccovivinineicnenncnne

“Not go” gauge for checking the minimum key
width of holders GX53 ........ccccoovviiiiniiiiniciee

“Go” and “Not go” gauge for
bases GX8.5 ....cocvciiiiiiiiicccc e

Gauge for checking the maximum insertion and
withdrawal torques in connectors/holders

GXB.5 e

Gauge for checking the minimum withdrawal torque
in connectors/lampholders GX8.5 .........ccceevveuenenne.

“Not go” gauge for checking
connectors/lampholders GX8.5 ........cccccevvevviereencnne.

“Go” and “Not go” gauge for

bases GX10 ......ccoeiriiiiiiiiiiiiiciceree e
Gauge for checking the maximum insertion and
withdrawal torques in holders GX10 ..........ccceueuvee

Gauge for checking the minimum withdrawal torque
in lampholders GX10 .......ccoooeiireniiiiiinenencneene

Sheet

7006-137D-1
7006-137E-1
7006-137F-1
7006-138-2

7006-138A-1
7006-138B-1

7006-139-1
7006-139A-1

7006-139B-1
7006-141-1

7006-141A-2
7006-141B-2
7006-141C-2

7006-141D-1

7006-141E-1

7006-141F-1
7006-141G-1

7006-141H-1

7006-141J-2

7006-141K-2

7006-141L-1
7006-142-1

7006-142A-1
7006-142B-1
7006-142C-1
7006-142D-1

7006-142E-1

7006-142F-1

7006-142G-1

7006-142H-1

7006-142]-1

7006-143-1

7006-143A-1

7006-143B-1

7006-143C-1

7006-144-1

7006-144A-1

7006-144B-2
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................................................................................ Feuilles
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la

vérification des trompeurs des culots PG18.5d......... 7006-147-1
Calibres pour la vérification des contacts des culots
PGI8.5d...iiiiiiiiiiiiciiiccicce 7006-147A-1
Calibre pour la vérification des connecteur PG18.5d ~ 7006-147B-1
Calibre «Entre» pour culots PGZ12........cccocecevenee 7006-148-2
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGZ12  7006-148A-2
Calibre «N’entre pas» pour culots PGZ12............... 7006-148B-1
Calibre «Entre» pour douilles PGZ12...................... 7006-148C-2
Calibre «Entre» pour socle WZ3X16q .......c.cccuvuenee 7006-151-1
Calibre «N’entre pas» pour socle WZ3x16q............ 7006-151A-1
Calibres d'insertion, de retenue et de non-interchangé-

abilité pour douilles WZ3X16q ......cceovererereeverennnne. 7006-151B-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots GU6.5 7006-152-1

Calibre «Entre» pour la verification des torsions

maximales d’insertion et d’extraction de douille GU6.5 7006-152A-1

Calibre pour la vérification de la torsion minimale

d’extraction des douilles GUG6.5 ..........cccovveveiennne 7006-152B-1
Calibre «Entre» pour culots PGJS..........ccccocvevennenee. 7006-153-1
Calibre «N’entre pas» pour culots PGJS.................. 7006-153A-1

Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales

d’insertion et d’extraction des douilles PGJ5 7006-153B-1

Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales

d’insertion et d’extraction des douilles PGJS........... 7006-153C-1
Calibre «Entre» pour des connecteurs terminees

GUI6d/GX16d ..o 7006-154-1
Calibre «Entre» pour connecteur GU16d/GX16d.... 7006-154A-1

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour culots PGJ(X)50 7006-156-1

Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales
d’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ...

Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales
d’insertion et d’extraction des douilles PGJ(X)50 ... 7006-156B-1

Calibre «Entre» pour diameter de centrage culots PGJ5 7006-156C-1

Calibre «N’entre pas» pour diameter maximal de centrage
pour culots PGJ(X)50 7006-156D-1

Calibre «Entre» pour culot GR14q 7006-157-1

Calibre «Entre» pour la verification des configurations des
detrompeurs des culots GR14q 7006-157A-1

Calibre «Entre» pour la verification des broches des culots

7006-156A-1

GRIAG .o 7006-157B-1
Calibre «Entre» pour le controle de la dimension «J»

des culots GRI4q....cc.ceieieninirieeceeeeeeee 7006-157C-1
Calibre «N’entre pas» pour la dimension «A» des

culots GRI4q.....coiiiiiiiiiiccciccccce 7006-157D-1
Calibre «N’entre pas» pour la dimension «P» des

culots GRI4q......oviiiiiiiiiccicccccce 7006-157E-1
Calibre «N’entre pas» pour la verification des broches

des culots GRI4q.....cccouvireininiiiniciccnicceecene 7006-157F-1
Calibre «Entre» «A» pour les douilles GR14q......... 7006-157G-1
Calibre «Entre» «B» pour les douilles GR14q......... 7006-157H-1

Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour les detrompeurs

les douilles GRI4Q ..c..cveeerueiviinciniciciniccreneecnne 7006-157]-1
Calibre «Entre» pour le controle du cran de retention

des douilles GR14q.....c..cccoeiviniininiincrrcrccne 7006-157K-1
Calibre «Entre» pour culots PU20d............ccccunn.... 7006-158-1
Calibre «Entre» pour culots G28d 7006-161-1
Calibres «Entre» et «N’entre pas» pour la verification

des detrompeurs des culots G28d ...........cccevvevenenne. 7006-161A-1

Calibre «N’entre pas» pour le controle des dimensions

minimales des detrompeurs des culots G28d........... 7006-161B-1
Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle
des diameters des broches des culots G28d ............. 7006-161C-2

Calibre «A» pour la vérification des torsions maximales

d’insertion et d’extraction des douilles G28d 7006-161D-1

................................................................................ Sheet

Go” and “Not go” gauges for checking the keys

of caps PG18.5d ..o 7006-147-1
Gauges for testing the contacts of caps
PGI8.5d....oiiiiiiiiiiiciicccce 7006-147A-1
Gauge for checking connector PG18.5d .................. 7006-147B-1
“Go” gauge for caps PGZ12.......cccocevvenenivenccnnne 7006-148-2
“Go” and “Not go” gauges for caps PGZ12............. 7006-148A-2
“Not go” gauge for caps PGZ12........ccceecvevenenncnne. 7006-148B-1
“Go” gauge for lampholders PGZ12.............c..c....... 7006-148C-2
“Go” gauge for base WZ3X16q .....cccoveervenerenueennene 7006-151-1
“Not go” gauge for base WZ3X16q ......cccervrvennenne. 7006-151A-1
Insertion, retention and non-interchangeability

gauges for lampholders W3x16d..........cccevvevennenne. 7006-151B-1
“Go” and “Not go” gauge for caps GU6.5............... 7006-152-1
“Go” gauge for checking maximum insertion and

withdrawal torques in lampholders GU6.5 .............. 7006-152A-1
Gauge for checking the minimum withdrawal

torque in lampholders GU6.5 ..........cccoeveveienennne. 7006-152B-1
“Go” gauge for caps PGJS......ccoovvvvvivieieeiee 7006-153-1
“Not go” gauge for caps PGJS......cccoovvvevevenennnne. 7006-153A-1
Gauge “A” for checking the maximum insertion

and withdrawal torques in lampholders PGJ5.......... 7006-153B-1
Gauge “B” for checking the minimum insertion

and withdrawal torques in lampholders PGJS.......... 7006-153C-1
“Go” gauge for termination

GUI6d/GX16d ... 7006-154-1
“Go” gauge for connector GU16d/GX16d............... 7006-154A-1
“Go” and “Not go” gauge for caps PGJ(X)50.......... 7006-156-1
Gauge “A” for checking the maximum insertion

and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 .. 7006-156A-1
Gauge “B” for checking the minimum insertion

and withdrawal torques in lampholders PGJ(X)50 .. 7006-156B-1
“Go” gauge for centring diameter of caps PGJ(X)50  7006-156C-1
“Not go” gauge for max. diameter of centring ring

of caps PGJ(X)50 7006-156D-1
“Go” gauge for caps GR14q......ccccoeererreneincnne 7006-157-1
“Go” gauge for checking key configuration of caps GR14q
................................................................................ 7006-157A-1
“Go” gauge for checking cap pins GR14q
................................................................................ 7006-157B-1
“Go” gauge for checking dimension “J” of cap GR14q
................................................................................ 7006-157C-1
“Not go” gauge for dimension “A” of caps GR14q
................................................................................ 7006-157D-1
“Not go” gauge for dimension “P” of caps GR14q
................................................................................ 7006-157E-1
“Not go” gauge for checking cap pins GR14q
................................................................................ 7006-157F-1
“Go” gauge “A” for checking lampholders GR14q. 7006-157G-1
“Go” gauge “B” for checking lampholders GR14q . 7006-157H-1
“Go” and “Not go” gauge for keys of lampholders

GRIAQ ettt 7006-157J-1
“Go” gauge for checking retention indent of

lampholders GR14q.....c.ccoovevereniriiieicereeeeen 7006-157K-1
“Go” gauge for caps PU20d ........cccooveveniniencneinene 7006-158-1
“Go” gauge for caps G28d........ccoceverveierenineneens 7006-161-1
“Go” and “Not go” gauges for checking keys of caps
G28d.eiiiiiic s 7006-161A-1
“Not go” gauge for checking minimum cap key

dimensions G28d..........ccceeiviiiiininiiiincicee 7006-161B-1
“Go” and “Not go” gauge for checking pin

diameter of caps G28d........ccceevereerenieereeeeene 7006-161C-2
Gauge “A” for checking the maximum insertion

and withdrawal torques in lampholders G28d ......... 7006-161D-1
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Calibre «B» pour la vérification des torsions minimales
d’insertion et d’extraction des douilles G28d ..........

Calibre «Entre» et «N’entre pas» pour le controle
des detrompeurs des douilles G28d ...........cccvevvennenne

Calibre «Entre» pour culots PGZ18 & PGZXIS......
Calibre «A» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........
Calibre «B» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........
Calibre «C» pour douilles PGZ18 & PGZX18 ........

Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour culots
PGZ18 & PGZX18 ..ottt

Calibres «Entre» & «N'entre pas» pour la verification
des detrompeurs des culots WP3.3x14.5..................

Calibre pour la verification des connecteurs PGJ21t
Calibre "entre" et "n'entre pas" pour socles GUS.5..

Calibre pour la vérification des torsions maximales
d'insertion et d'extraction des douilles GU8.5..........

Calibre pour la vérification de la torsion minimale
d'extraction des douilles GU8.5........ccocoeuiiincuenne

Calibre pour la vérification des douilles GUS.5.......
Calibre «Entre» & «N'entre pas» pour culots PGJX28

Calibre «A» pour la vérification de la torque maximale
d'insertion dans les douilles PGJX28..........cccceueee.

Calibre «B» pour la vérification de la torque minimale
d'extracion dans les douilles PGIX28......................

Calibre «N'entre pas» pour la vérification du diamétre
maximal de centrage des douilles PGJX28..............

Calibre «Entre» et «N'entre pas» pour socle GUZ10

Calibre pour la vérification des torsions maximales
d'insertion et d'extraction des douilles GUZ ............

Calibre pour la vérification de la torsion minimale
d'extraction des douilles GUZI0...........ccceeveuennnene

Calibre «Entre» pour vérifiér les culots préfocus
PUABt e

Calibre «Entre» pour douilles PU43t..............c........

Feuilles

7006-161E-1

7006-161F-1
7006-163-1
7006-163A-2
7006-163B-2
7006-163C-2

7006-163D-2

7006-164-1
7006-165-1
7006-166-1

7006-166A-1

7006-166B-1
7006-166C-1
7006-169-1

7006-169A-2

7006-169B-1

7006-169C-1
7006-170-1

7006-170A-1

7006-170B-1

7006-171-1
7006-171A-1

................................................................................ Sheet

Gauge “B” for checking the minimum insertion

and withdrawal torques in lampholders G28d ......... 7006-161E-1
“Go” & “Not go” gauge for checking keys of

lampholders G28d .........ccccvevierieriiieieieieee e 7006-161F-1
"Go" & "Not go" gauge for caps PGZ18 & PGZX18  7006-163-1
Gauge "A" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163A-2
Gauge "B" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163B-2
Gauge "C" for lampholders PGZ18 & PGZX18...... 7006-163C-2
"Go" and "Not go" gauge for caps

PGZ18 & PGZX18....ooeciiiiieciirieiceeecceeieae 7006-163D-2
"Go" & "Not go" gauges for checking keys of caps

WP33XI4.5 e 7006-164-1
Gauge for checking connectors PGJ21t................... 7006-165-1
"Go" and "not go" gauge for bases GU8.5............... 7006-166-1
Gauge for checking the maximum insertion and

withdrawal torques in lampholders GUS.5 .............. 7006-166A-1

Gauge for checking the minimum withdrawal torque in

lampholders GUS.S .......ccoiieiniiiineieeeeece 7006-166B-1
"Not go" gauge for checking lampholders GUS.5 ... 7006-166C-1
"Go" and "Not go" gauge for caps PGJX2S............. 7006-169-1
Gauge "A" for checking maximum insertion torques in

lampholders PGIX28.......ccccovviveiniininecnenecne 7006-169A-2
Gauge "B" for checking minimum withdrawal torques

in lampholders PGIX28.........cccoceoineininiiniiccne 7006-169B-1

"Not go" gauge for checking max. centring diameter of

lampholder PGIX28 .......ccccovieiiiiiiineeieeeeeee 7006-169C-1
"Go" and "Not go" gauge for bases GUZI1O ............ 7006-170-1
Gauge for checking the maximum insertion and

withdrawal torques in lampholders GUZ10............. 7006-170A-1

Gauge for checking the minimum withdrawal torque in

lampholders GUZ10........cccooeeivieieevieieeeee 7006-170B-1
"Go" gauge for checking prefocus caps

PUABt s 7006-171-1
"Go" gauge for lampholders PU43t..........cccceevenene 7006-171A-1
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BA9, B15, BA15 & B22 Go/Entre 7006-11-8
BA9, B15, B22 & BY22d Not Go/N'entre pas 7006-10-8
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Go/Entre 7006-9-3
B15d, B22d & BY22d Insertion 7006-4A-2
B15d & B22d Retention/Retenue 7006-4B-1
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15 & BAZ15 Retention/Retenue 7006-14-2
BA15 & BAY15d Dimension B 7006-14B-1
BA15s-3 Go/Entre 7006-11E-1
BAU15, BAW15 & BAZ15Dimension B 7006-11D-2
BAU15s Go/Entre 7006-19A-1
BAW15 Go/Entre 7006-11F-1
BAY15 Go/Entre 7006-11B-2
BAY15 Go for dimension Pmax./Entre pour dimension Pmax. 7006-14C-2
BAZ15d Go/Entre 7006-11C-1
BA20 Go/Entre 7006-2-3
BA21-3(120°) Go/Entre 7006-17-4
B22d-3(90°/135°)25x26 Go/Entre 7006-19-2
B22d Acceptance/Acceptation 7006-3-1
BY22d Go/Entre 7006-17A-1
E5 Go/Entre 7006-25D-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25E-1
E10 Go/Entre 7006-27A-2
E10 & EY10 Not Go/N'entre pas 7006-28E-1
EP10 Not Go/N'entre pas 7006-28-7
EP10 Go/Entre 7006-37-1
EY10 Go/Entre 7006-7-1
E11 Go/Entre 7006-6-1
E12 Go/Entre 7006-27H-1
E12 Additional Go/Additionnel Entre 7006-27J-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-28C-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32-1
E14 Go/Entre 7006-27F-1
E14 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27G-1
E14 Not Go/N'entre pas 7006-28B-1
E14 Contact-making/Réalité du contact 7006-54-2
E14 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-55-2
E17 Go/Entre 7006-27K-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-28F-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26D-1
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Go/Entre 7006-27D-3
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-29L-4
E26, E26/50x39,
E26/51x39 & E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29A-2
E26d Go with reference diameter of 23 mm/Entre avec un diametre de

référence de 23 mm 7006-29B-2
E26d Go with reference diameter of 13,2 mm/Entre avec un diameétre de

référence de 13,2 mm 7006-29C-2
E26d Go with reference diameter of 10,4 mm/Entre avec un diamétre de

référence de 10,4 mm 7006-29D-1
E27 Go/Entre 7006-27B-1
E27 Go for dimension S1/Entre pour dimension S1 7006-27C-1
E27 Not Go/N'entre pas 7006-28A-1
E27 Contact-making/Réalité du contact 7006-50-1
E27/51x39 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-51-2
E27 Protection against accidental contact during insertion/Protection

contre les contacts accidentels pendant l'insertion 7006-51A-2
E39 Contact-making/Réalité du contact 7006-24A-1
E39 Go/Entre 7006-24B-1
E39 Not Go/N'entre pas 7006-24C-1
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E40 Go/Entre 7006-27-7
E40 Not Go/N'entre pas 7006-28D-1
E40 Contact-making/Réalité du contact 7006-52-1
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-53-1
Fc2 Alignment/Alignement 7006-114-1
Fa6 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-41-2
Fa8 Go/Entre 7006-40-1
Fa8 Not Go/N'entre pas 7006-40A-1
G1.27, GX1.27, GY1.3,
GUX2.5d Go/Entre 7006-137-1
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “A’/Entre «A» 7006-137A-1
GUZz2.5d
GUX2.5d, GUY2.5d, Go “B”/Entre «B» 7006-137B-1
GUZ2.5d
GUX2.5d Not Go/N’entre pas 7006-137C-1
G2.54, GX2.54, GY2.5,
G3.17 & GY3.2 Go/Entre 7006-4-1
G4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-72-1
GU4 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-108-2
Gz4 Go/Entre 7006-67-1
G5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-46-3
G5 Go/Entre 7006-46A-3
GX5 Go/Entre 7006-47-1
G5.3 Go/Entre 7006-73-1
G5.3-4.8 Go/Entre 7006-126-1
GU5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-109-1
GX5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73B-2
GY5.3 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-73C-2
G6.35, GX6.35,
GY6.35 & GZ6.35 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-61-5
G6.35, GX6.35
& GY6.35 Go/Entre 7006-61A-3
GZ6.35 Go/Entre 7006-59B-1
GU6.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-152-1
2G7 & 2GX7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-102-1
GU7 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-113-2
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136-1
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Go for keys/Entre pour détrompeurs 7006-136A-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139-1
2G8 Go/Entre 7006-141-1
2G8 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-141H-1
2G8 Not Go for keys/N'entre pas pour détrompeurs 7006-141J-2
2G8 Go for pins/Entre pour broches 7006-141K-2
2G8 Go for key dimensions 7006-141L-1
GR8 Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-68-2
GR8 Entry/Entrée 7006-68A-2
GR8 & GR10q Go/Entre 7006-68E-1
GR8 & GR10q Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-68F-1
G8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-122-1
GuU8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre par 7006-166-1
GX8.5 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-143-1
G9 Go/Entre 7006-129-2
G9 Not Go/N'entre pas 7006-129A-1
G9.5 Go/Entre 7006-70D-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70C-2
G10q, GX10q, GY10q
& GZ10q Go/Entre 7006-79-2
GR10q Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-77-2
GR10q Entry/Entrée 7006-77A-2
GRX10q Go/Entre 7006-101-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101A-1
GRX10q Not Go "A" and "B"/N'entre pas «A» et «B» 7006-101B-1
GRz10d Go/Entre 7006-131-1
GRz10d Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-131B-1
GRZ10t Go/Entre 7006-132-1
GRZz10t Go/Entre (Unmounted/Non assemblés) 7006-132B-1
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GU10 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-121-1
GU10q Go/Entre 7006-123-1
GU10q Not Go/N'entre pas 7006-123A-1
GuUz10 Go and Not go for bases/Entre et N'entre pas pour socle 7006-170-1
GUz10 Maximum insertion and withdrawal torque/torsions maximales

d'insertion et d'extraction 7006-170A-1
GuUz10 Minimum withdrawal torque/torsion minimal d'extraction 7006-170B-1
GX10 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-144-1
GX10q Go/Entre 7006-84-2
GX10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-84A-1
GX10q Not Go "B"/N'entre pas «B» 7006-84B-1
GX10q Keys/Détrompeurs 7006-84E-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84F-1
GY10q Go/Entre 7006-85-2
GY10q Not Go "A"/N'entre pas «A» 7006-85A-1
GY10q Keys/Détrompeurs 7006-85D-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85E-1
GZ10 Go and not Go/Entre et N'entre pas 7006-120-1
2G10 Go/Entre 7006-118-1
2G11 Go/Entre 7006-82-1
2GX11 Go/Entre 7006-82F-1
2GX11 Not Go/N’entre pas 7006-82G-1
2GX11 Not Go/N’entre pas non-interchangeability 7006-82H-1
G12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-80-1
GX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-135-1
G13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas (Unmounted/Non assemblés) 7006-44-4
G13 Go/Entre 7006-45-4
2G13 Go/Entre 7006-33-2
2GX13 Go and Not Go "A"/Entre et N'entre pas «A» 7006-125A-1
2GX13 Go and Not Go "B"/Entre et N'entre pas «B» 7006-125B-1
GR14q Go/Entre 7006-157-1
GR14q Keys/Détrompeurs 7006-157A-1
GR14q Go pins/Entre broches 7006-157B-1
GR14q Go/Entre dim. “J” 7006-157C-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “A” 7006-157D-1
GR14q Not Go/N'entre pas dim. “P” 7006-157E-1
GR14q Not go pins/N’entre broches 7006-157F-1
G16t & G16d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-95-3
GU16d/GX16d Go/Entre 7006-154-1
GY16 Go/Entre 7006-74-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58A-3
GX17qg-7 Go/Entre 7006-58B-3
G22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-75-2
GY22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-119-1
G23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-69-2
GX23 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-86-1
G24, GX24 & GY24 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-78-4
G28d Go/Entre 7006-161-1
G28d Go and Not Go keys/Entre et N'entre pas détrompeurs 7006-161A-1
G28d Not Go min. keys/ N'entre pas min. détrompeurs 7006-161B-1
G28d Go and Not go pins/Entre et “N’entre pas broches 7006-161C-2
G32 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-87-2
G38 Go/Entre 7006-76-1
G38 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-76A-1
GX38q Go/Entre 7006-65-1
GX53 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-142-1
GX53 Not Go/N'entre pas 7006-142D-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142E-1
GX53 Not Go for keys/ N'entre pas pour détrompeurs 7006-142F-1
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PGJ5 Go/Entre 7006-153-1
PG12 & PGX12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-81-3
PGZ12 Go/Entre 7006-148-2
PGz12 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-148A-2
PGz12 Not Go/N'entre pas 7006-148B-1
PG13 & PGJ13 Go "A"/Entre «A» 7006-107-3
PG13 & PGJ13 Go "B"/Entre «B» 7006-107B-1
PG13 & PGJ13 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-107C-1
PX13.5s Go/Entre 7006-35-1
PX13.5s Not Go (1st gauge)/N'entre pas (1er calibre) 7006-35A-1
PX13.5s Not Go (2nd gauge)/N'entre pas (2e calibre) 7006-35B-1
P14.5s Go/Entre 7006-49-1
P14.5s Dimension Tmin. 7006-64-1
PGZ18 & PGZX18 Go & Not go/Entre & N'entre pas 7006-163-1
PGZ18 & PGZX18 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-163D-2
PG18.5d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-147-1
PG18.5d Contacts of caps/Contacts des culots 7006-147A-1
PGJ19-1, -2, -3 Go/Entre 7006-110-1
PGJ19-4, -5 Go/Entre 7006-110A-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110B-1
PG20 & PGU20 Springs/Ressorts 7006-127-1
PG20 Contacts 7006-127B-1
PU20d Go/Entre 7006-158-1
PGJ21t Connectors/Connecteurs 7006-165-1
PG22-6.35 Go/Entre 7006-48-1
PK22s Combined Go/Entre combiné 7006-66-2
P23t & PX23t Go “A”/Entre «A» 7006-138-2
P23t Go “B”/Entre «B» 7006-138A-1
PX23t Go “B”/Entre «B» 7006-138B-1
P26s Go/Entre 7006-36A-1
PX26 Go/Entre 7006-5-2
PX26 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-5A-1
PX26 Not Go/N'entre pas 7006-5B-2
P28s Go/Entre 7006-42-1
PGJX28 Go and Not go/Entre et N'entre pas 7006-169-1
PGJX28 Maximum insertion torque/Torque maximale d'insertion 7006-169A-2
PGJX28 Minimum withdrawal torque/Torque minimale d'extraction 7006-169B-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56-2
P30s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-56A-2
P38t Go/Entre 7006-133-1
P38t Not Go/N'entre pas 7006-133A-1
P38t Dimension Ymax. 7006-133B-1
P40s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-43-2
P43t-38 Go/Entre 7006-39-1
P43t, PX43t & PU43t Not Go/N'entre pas 7006-39A-4
P43t, PX43t, PU43t
PY43d & PZ43t Dimension Ymax. 7006-39B-3
PU43t Go/Entre 7006-171-1
PX43t Go/Entre 7006-34A-1
PY43d Go/Entre 7006-88-1
PY43d & PZ43t Not Go/N'entre pas 7006-88A-1
PZ43t Go/Entre 7006-89-1
P45 Go for ring/Entre pour la collerette 7006-95A-2
P45 Not Go for ring/N'entre pas pour la collerette 7006-95B-2
P45 Go and Not Go for the locating notches of the ring/Entre et N'entre

pas pour les bossages d'orientation de la collerette 7006-95D-2
P45 Go for the locating notches of the ring/Entre pour les bossages

d'orientation de la collerette 7006-95E-2
P45 Go/Entre 7006-95F-2
P45 Dimensions Pmin. & Rmin. 7006-95G-2
PGJ(X)50 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-156-1
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R17d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-57-3
SX4s Go/Entre 7006-97-1
SX4s Not Go/N'entre pas 7006-97A-1
W2.1x9.5d Not Go/N'entre pas 7006-91B-1
W2.5x16 Go/Entre 7006-104-1
WU2.5x16 Go/Entre 7006-104H-1
WX2.5x16 Go/Entre 7006-104B-1
WY2.5x16 Go/Entre 7006-104D-1
WZ2.5x16 Go/Entre 7006-104F-1
W3x16d & WX3x16d Go/Entre 7006-105-2
W3x16d, WX3x16d,
W3x16q & WX3x16q
WY3x16q Not Go/N'entre pas 7006-105A-3
W3x16q, WX3x16q,
WY3x16q Go/Entre 7006-106-3
WZ3x16q Go/Entre 7006-151-1
WZ3x16q Not Go/N'entre pas 7006-151A-1
W3.3x10.4d Go/Entre 7006-96-1
W3.3x10.4d Go for vertical section/Entre pour la coupe longitudinale 7006-96A-1
WP3.3x14.5 Go & Not go for checking keys/Entre et N'entre pas pour la

verification des detrompeurs 7006-164-1
X511 Go/Entre 7006-99-2
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BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12E-3
BA9, BA15, BAU15,
BAW15, BAY15
& BAZ15 Contact making/Réalité du contact 7006-12F-3
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-9A-2
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Contact-making/Réalité du contact 7006-9B-2
BAX9s, BAY9s, BAW9s
& BAZ9s Not Go/N'entre pas 7006-9C-3
BA15, BAU15, BAW15,
BAY15, BAZ15 Insertion 7006-14A-3
B15d Supplementary Go/Entre supplementaire 7006-12C-2
B15 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12D-2
B15d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15B-1
BA20 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-18-2
BA20 Contact-making/Réalité du contact 7006-18A-1
BA21, B15 & B22 Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-12-8
BA21d-3(120°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15C-1
B22d-3(90°/135°) Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15-7
B22d-3(90°/135°) Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-20-4
B22d & BY22d Additional Go/Additionnel Entre 7006-12A-2
B22 Not Go and retention/N'entre pas et retenue 7006-12B-2
B22d & BY22d Contact position and contact force/Position du contact et de la force

de contact 7006-15A-2
B15d, B22d, B22d-3 &
BY22d Go and Not Go for the slots/Entre et N'entre pas pour les encoches 7006-13-5
BY22d Go and Not Go/Entre et N'entre pas 7006-17B-1
E5 Go/Entre 7006-25F-1
E5 Not Go/N'entre pas 7006-25G-1
E10, E14 & E40 Go/Entre 7006-25-7
E10, EP10, EY10, E14,
E27, E39 & E40 Not Go/N'entre pas 7006-26-4
EP10 Go/Entre 7006-37A-1
EY10 Go/Entre 7006-7A-1
E11 Gauge A Contact making/Réalité du contact 7006-6A-1
E11 Gauge B Contact making/Réalité du contact 7006-6B-1
E12 Go/Entre 7006-25C-1
E12 Not Go/N'entre pas 7006-26B-1
E12 Contact-making/Réalité du contact 7006-32A-1
E14 Normal, Contact-making/Régulier, Réalité du contact 7006-30-2
E14 Candle shaped, Contact-making/Flamme, Réalité du contact 7006-30A-1
E14 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant I'insertion 7006-31-4
E17 Go/Entre 7006-25H-1
E17 Not Go/N'entre pas 7006-26C-1
E17 Contact-making/Réalité du contact 7006-26E-1
E26 Go/Entre 7006-25B-2
E26 Contact-making/Réalité du contact 7006-25J-1
E26 & E26d Not Go/N'entre pas 7006-26A-2
E26d Radial position of the intermediate contact/Position radiale du

contact intermédiaire 7006-29E-1
E26d Relative positions of the contacts/Positions relatives des contacts 7006-29F-2
E26d Contact-making/Réalité du contact 7006-29G-3
E26d Contact-making in metal-shell paper-lined/Réalité du contact avec

chemise métallique doublée de papier 7006-29H-3
E26d Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-29J-1
E26d Go/Entre 7006-29K-1
E26d Unacceptable contact-making/Contact non-souhaitée 7006-29M-1
E27 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-21-5
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E27 Contact-making and protection against accidental contact during

insertion/Réalité du contact et de la protection contre les contacts

accidentels pendant l'insertion 7006-22A-4
E27 Detecting side-contacts/Détection de contacts latéraux 7006-22B-1
E27 Gauge | for checking contact resiliency/Calibre | pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22C-1
E27 Gauge Il for checking contact resiliency/Calibre Il pour la vérification

de la résilience du contact 7006-22D-1
E27 Go/Entre 7006-25A-2
E39 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-24D-1
E39 Go/Entre 7006-24E-1
E39 Maximum insertion torque/Torsion maximale d'insertion 7006-24F-1
E39 Minimum torque/Torsion minimale 7006-24G-1
E40 Protection against bulb-neck damage and testing contact-making/

Protection contre la félure du col de I'ampoule et réalité du contact 7006-23-3
E40 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-24-3
Fc2 Go/Entre 7006-114A-1
Fc2 Contact-making/Réalité de contact 7006-114B-1
Fa4 Go/Entre 7006-59-1
Fa6 Go and contact-making/Entre et réalité du contact 7006-41A-2
Fa8 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-58-1
Fa8 Minimum withdrawal force and contact-making/Force minimale

d'extraction et réalité du contact 7006-58G-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZz2.5d Go “A’/Entre «A» 7006-137D-1
GUX2.5d Go “B”/Entre «B» 7006-137E-1
GUX2.5d, GUY2.5d,
GUZ2.5d Contact-making/ Réalité de contact 7006-137F-1
G4 Go/Entre 7006-72A-3
G4 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-72B-2
GU4 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-108A-2
GU4 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-108B-1
GU4 Go/Entre 7006-108C-2
Gz4 Go for connector/Entre pour connecteur 7006-67A-2
GZ4 & GU4 Contact making/Réalité de contact 7006-108D-1
G5 & GX5 Protection against accidental contact/Protection contre les contacts

accidentels 7006-47A-3
G5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47B-4
G5 Go/Entre 7006-47C-3
GX5 Contact-making/Réalité de contact 7006-47D-1
GX5 Go/Entre 7006-47E-1
G5.3 Go/Entre 7006-73A-1
G5.3-4.8 Gauge "A"/Calibres «A» 7006-126A-1
G5.3-4.8 Gauge "B"/Calibres «B» 7006-126B-1
GU5.3 Maximum insertion and withdrawal forces/Forces maximales

d'insertion et d'extraction 7006-109A-1
GU5.3 Minimum retention force/Forces minimale de retenue 7006-109B-1
GU5.3 Go/Entre 7006-109C-2
GX5.3 Go/Entre 7006-73D-3
GX5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73F-2
GX5.3 & GU5.3 Contact-making/Réalité de contact 7006-73G-2
GY5.3 Go/Entre 7006-73E-3
GY5.3 Maximum withdrawal force of contacts/Force maximale d'extraction

des contacts 7006-73H-2
GY5.3 Minimum retention force of contacts/Force minimale de retenue des

contacts 7006-73J-1
G6.35, GX6.35 &
GY6.35 Go/Entre 7006-61B-4
G6.35 & GX6.35 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-61C-4
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GY6.35 Minimum contact retention force/Force minimale de retenue des

contacts 7006-59D-2
GZ6.35 & GZ4 Minimum contact force in connectors/Force minimale de contact dans

les connecteurs 7006-59A-2
GZ6.35 Go for connectors/Entre pour connecteurs 7006-59C-2
GU6.5 Go for checking max. torques/Entre pour la verification max. torsions ~ 7006-152A-1
GU6.5 Go for checking min. torques/Entre pour la verification min. torsions 7006-152B-1
2G7 Go"A"/Entre «A» 7006-102A-1
GU7 Go and maximum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

maximales d'insertion et d'extraction 7006-113A-3
GU7 Go and minimum insertion and withdrawal torque/Entre et torsions

minimale d'insertion et d'extraction 7006-113B-1
2G7 & 2GX7 Go "B"/Entre «B» 7006-102B-1
2G7 Go "C"/Entre «C» 7006-102C-1
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23, GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "D"/Entre «D» 7006-69D-5
2G7, 2GX7, 2G10,
2G11, G23 GX23, G24,
GX24, GY24, G32,
GX32 & GY32 Go "E"/Entre «E» 7006-69E-5
2GX7 Go "A"/Entre «A» 7006-103-1
2GX7 Go "C"/Entre «C» 7006-103A-1
GZX7d, GZY7d, GZZ7d Go/Entre 7006-136B-1
GzZX7d, GZY7d, GZZ7d Contact-making/Réalité de contact 7006-136C-1
G7.9, GX7.9 Go/Entre 7006-139A-1
G7.9, GX7.9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-139B-1
2G8 Go “A’/Entre «A» 7006-141A-2
2G8 Go “B”/Entre «B» 7006-141B-2
2G8 Go “C”/Entre «C» 7006-141C-2
2G8 Go “D”/Entre «D» 7006-141D-1
2G8 Go “E”/Entre «E» 7006-141E-1
2G8 Not go “F"/N’entre «F» 7006-141F-1
2G8 Go “G”/Entre «G» 7006-141G-1
GR8 Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-68C-1
GR8 Go "C"/Entre «C» 7006-68D-1
G8.5 Go "A"/Entre «A» 7006-122A-2
G8.5 Go "B"/Entre «B» 7006-122B-2
G8.5 Go "C"/Entre «C» 7006-122C-1
G8.5 Not Go/N'entre pas 7006-122D-1
G8.5 Minimum retention force/Force minimale de retenue type B 7006-122E-1
GU8.5 Maximum insertion and withdrawal torque/Torsion maximales d'insertion

et d'extraction 7006-166A-1
GuU8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extracion 7006-166B-1
GuU8.5 Not go/Verification 7006-166C-1
GX8.5 Insertion & withdrawal torque/Torsion d'insertion et d'extraction 7006-143A-1
GX8.5 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-143B-1
GX8.5 Not go 7006-143C-1
G9 Go/Entre 7006-129B-1
G9 Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-129C-1
G9 Contact-making/Réalité du contact 7006-129D-1
G9.5 Go/Entre 7006-70E-1
G9.5 Retention of caps in lampholders/Tenue des culots dans les douilles 7006-70H-1
GX9.5 Go/Entre 7006-70-1
GX9.5 Retention/Retenue 7006-70B-1
GY9.5 & GZ9.5 Go/Entre 7006-70G-1
G10qg, GX10q, GY10q
& GZ10q Go for contacts/Entre pour les contacts 7006-79A-2
G10q, GX10q & GY10g Contact-making/Réalité du contact 7006-79B-1
GR10q Go "A" and "B"/Entre «A» et «B» 7006-77B-1
GR10q Go "C"/Entre «C» 7006-77C-1
GRX10q Go/Entre 7006-101C-1
GRX10q Not Go/N'entre pas 7006-101D-1
GRZz10d "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-131A-1
GRZ10d "C"/«C» 7006-131C-1
GRZ10t "A" and “B”/ «A» et «B» 7006-132A-1
GRZz10t "C"/«C» 7006-132C-1
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GuU10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-121A-2
GU10 & GZ10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-120B-1
GU10q Go/Entre 7006-123B-1
GU10q Minimum retention force/Force minimale de retenue 7006-123C-1
GX10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-144A-1
GX10 Minimum withdrawal torque/Torsion minimale d'extraction 7006-144B-2
GX10q Go/Entre 7006-84C-2
GX10q Go "B"/Entre «B» 7006-84D-1
GX10q Not Go/N'entre pas 7006-84G-1
GY10q 7006-85B-2
GY10q Go "B"/Entre «B» 7006-85C-1
GY10q Not Go/N'entre pas 7006-85F-1
GZ10 Insertion and withdrawal/Insertion et extraction 7006-120A-2
GZ10q Contact-making/Réalité du contact 7006-124-1
2G10 Go "A"/Entre «A» 7006-118A-1
2G10 Go "B"/Entre «B» 7006-118B-1
2G10 Go "C"/Entre «C» 7006-118C-1
2G11 Not Go "K"/N’entre pas «K» 7006-82K-1
2G(X)11 Go "A"/Entre «A» 7006-82A-2
2G(X)11 Go "B"/Entre «B» 7006-82B-2
2G(X)11 Go "C"/Entre «C» 7006-82C-2
2GX11 Go "J"/Entre «J» 7006-82J-1
G12 Go "A"/Entre «A» 7006-80A-2
G12 Go "B"/Entre «B» 7006-80B-2
G12 Go "C"/Entre «C» 7006-80C-2
G12, GX12,

PG12 & PGX12 Go "D"/Entre «D» 7006-80D-4
G12, GX12,

PG12 & PGX12 Go "E"/Entre «E» 7006-80E-4
GX12 Go "A"/Entre «A» 7006-135A-1
GX12 Go "B"/Entre «B» 7006-135B-1
GX12 Go "C"/Entre «C» 7006-135C-1
G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-60B-4
G13 Go/Entre 7006-60C-3
2G13 Insertion and contact-making/Insertion et réalité du contact 7006-33A-2
2G13 Contact-making/Réalité du contact 7006-33B-1
2GX13 Go/Entre 7006-125-1
2GX13 Contact-making/Réalité du contact 7006-125C-1
2GX13 Retention force/Force de retenue 7006-125D-1
GR14q Go "A"/Entre «A» 7006-157G-1
GR14q Go "B"/Entre «B» 7006-157H-1
GR14q Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-157J-1
GR14q Retention/Retenue 7006-157K-1
GU16d/GX16s Go/Entre 7006-154A-1
G17q, GX17q & GY17q Contact-making/Réalité du contact 7006-58C-1
G17q9-7 & GY17q-7 Go/Entre 7006-58D-1
GX17q-7 Go/Entre 7006-58E-1
G17q, GX17q & GY17q Rotation/Rotation 7006-58F-1
G22 Go/Entre 7006-75A-2
GY22 Go/Entre 7006-119A-1
G23 Go "A"/Entre «A» 7006-69A-1
G23 & GX23 Go "B"/Entre «B» 7006-69B-2
G23 Go "C"/Entre «C» 7006-69C-1
GX23 Go "A"/Entre «A» 7006-86A-1
GX23 Go "C"/Entre «C» 7006-86B-1
G24, GX24 & GY24 Go "A"/Entre «A» 7006-78A-5
G24, GX24 & GY24 Go "B"/Entre «B» 7006-78B-5
G24, GX24 & GY24 Go "C"/Entre «C» 7006-78C-5
G24, GX24 & GY24 Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-78F-6
G24, GX24 & GY24 Go "G"/Entre «G» 7006-78G-5
G28d Go "A"/Entre «A» 7006-161D-1
G28d Go "B"/Entre «B» 7006-161E-1
G28d Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-161F-1
G32 & GY32 Go "A1"/Entre «A1» 7006-87A-2
G32, GX32 & GY32 Go "B"/Entre «B» 7006-87B-2
G32, GX32 & GY32d Go "C"/Entre «C» 7006-87C-2
G32, GX32 & GY32d Not Go "F"/N'entre pas «F» 7006-87D-2
G32, GX32 & GY32d Go "G"/Entre «G» 7006-87E-2
GX32 Go "A2"/Entre «A2» 7006-87F-2
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G38 Go (1st gauge)/Entre (1er calibre) 7006-76B-1
G38 Go (2nd gauge)/Entre (2e calibre) 7006-76C-1
G38 Minimum contact force/Force minimale de contact 7006-76D-1
GX38q Go/Entre 7006-65A-1
GX38q Withdrawal force/Force d'extraction 7006-65B-1
GX53 Go "A"/Entre «A» 7006-142A-1
GX53 Go "B"/Entre «B» 7006-142B-1
GX53 Go "C"/Entre «C» 7006-142C-1
GX53 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-142G-1
GX53 Not Go for key distance/N'entre pas pour distance détrompeur 7006-142H-1
GX53 Not Go for key width/N'entre pas pour distance minimum du détrompeur 7006-142J-1
PGJ5 Go "A"/Entre «A» 7006-153B-1
PGJ5 Go "B"/Entre «B» 7006-153C-1
PG12 & PGX12 Go "A"/Entre «A» 7006-81A-3
PG12 & PGX12 Go "B"/Entre «B» 7006-81B-3
PG12 & PGX12 Go "C"/Entre «C» 7006-81C-3
PG12 & PGX12 Go "F"/Entre «F» 7006-81F-3
PG12 & PGX12 Go "G"/Entre «G» 7006-81G-3
PGz12 Go/Entre 7006-148C-2
PG13 & PGJ13 Go/Entre 7006-107A-2
PX13.5s Go/Entre 7006-35C-1
PX13.5s Not Go/N'entre pas 7006-35D-1
PX13.5s Rotation 7006-35E-1
P14.5s Go/Entre 7006-49A-1
P14.5s Not Go/N'entre pas 7006-49B-1
PGZ18 & PGZX18 "A"[«A» 7006-163A-2
PGZ18 & PGZX18 "B"/«B» 7006-163B-2
PGZ18 & PGZX18 "C"/«C» 7006-163C-2
PG18.5d Gauge for checking connectors/La verification des connecteurs 7006-147B-1
PGJ19 Go and Not Go for keys/Entre et N'entre pas pour détrompeurs 7006-110C-1
PGJ19 Gauge for checking connectors/La verification des connecteurs 7006-110D-1
PGU20 Contacts 7006-127A-1
PK22s Go/Entre 7006-66A-1
P26s Go/Entre 7006-36-1
PX26 Go/Entre 7006-5C-1
P28s Go/Entre 7006-42A-2
PGJX28 "A"/«A» 7006-169A-1
PGJX28 "B"/«B» 7006-169B-1
PGJX28 "C"/«C» 7006-169C-1
P38t Go/Entre 7006-133C-1
P43 Go/Entre 7006-39C-1
PU43t Go/Entre 7006-171A-1
PX43 Go/Entre 7006-34-1
PY43d Go/Entre 7006-88B-1
PZ43t Go/Entre 7006-89A-1
P45t Go (preferred type)/Entre (type recommandé) 7006-95H-2
PGJ(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156A-1
PGJ(X)50 Insertion and withdrawal forces/Forces d'insertion et de retenue 7006-156B-1
PGJ(X)50 Checking presence centring diameter/Verification le presence

d’un diametere de centrage 7006-156C-1
PGJ(X)50 Checking max. centring diameter/Verification diametre maximal

de centrage 7006-156D-1
R7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62-4
RX7s Go for pairs of holders/Entre pour combinaison de deux douilles 7006-62A-2
R7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62B-1
RX7s Protection against accidental contact for pairs of holders /Protection

contre les contacts accidentels pour combinaison de deux douilles 7006-62C-1
R17d Go/Entre 7006-57A-1
R17d Contact-making/Réalité du contact 7006-57B-1
S14d Go "A"/Entre «A» 7006-112D-1
S14d Go "B1" and "B2"/Entre «B1» et «B2» 7006-112E-1
S14s Go "A"/Entre «A» 7006-112A-1
S14s Go "B"/Entre «B» 7006-112B-1
S14s Go "C"/Entre «C» 7006-112C-1
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W2x4.6d Insertion, withdrawal and retention forces/Forces d'insertion,
d'extraction et de retenue 7006-94-1
W2.1x9.5d Go/Entre 7006-91-1
W2.1x9.5d Insertion and retention/Insertion et retenue 7006-91C-1
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INSTRUCTIONS POUR L'INSERTION DES
NOUVELLES PAGES ET FEUILLES DE NORMES
DANS LA CEI 60061-3

Retirer

les pages de titre existantes (2 pages),

le sommaire existant (16 pages),

le sommaire par désignation existant pour culots et
socles (5 pages)

le sommaire par désignation pour douilles (6 pages)
et

I'avant-propos existant (1 page)

et insérer

les nouvelles pages de titre (2 pages),

le nouveau sommaire (16 pages),

le nouveau sommaire par désignation pour culots et
socles (5 pages),

le nouveau sommaire par désignation pour douilles
(6 pages) ainsi que

le nouveau avant-propos (1 page).

Retirer les feuilles existantes
7006-70A-1 (1 page)
7006-70F-1 (1 page)

Retirer les feuilles existantes
7006-163A-1 (2 pages)
7006-163B-1 (2 pages)
7006-163C-1 (2 pages)
7006-163D-1 (2 pages)

et les remplacer par les feuilles
7006-163A-2 (2 pages)
7006-163B-2 (2 pages)
7006-163C-2 (2 pages)
7006-163D-2 (2 pages)

Insérer les nouvelles feuilles
7006-70H-1 (1 page)

INSTRUCTIONS FOR THE INSERTION OF NEW
PAGES AND STANDARD SHEETS IN IEC 60061-3

Remove

existing title pages (2 pages),

existing contents (16 pages),

existing contents by designation for caps and bases
(5 pages),

existing contents by designation for holders (6
pages) and

existing foreword (1 page)

and insert in their place

new title pages (2 pages),

new contents (16 pages),

new contents by designation for caps and bases (5
pages),

new contents by designation for holders (6 pages)
and

new foreword (1 page).

Remove existing sheets
7006-70A-1 (1 page)
7006-70F-1 (1 page)

Remove existing pages
7006-163A-1 (2 pages)
7006-163B-1 (2 pages)
7006-163C-1 (2 pages)
7006-163D-1 (2 pages)

and remplace them with sheets
7006-163A-2 (2 pages)
7006-163B-2 (2 pages)
7006-163C-2 (2 pages)
7006-163D-2 (2 pages)

Insert new sheets
7006-70H-1 (1 page)
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AVANT-PROPOS

Le présent amendement a été établi par le sous-comité 34B: Culots et douilles, du comité
d’études 34 de la CEIl: Lampes et équipements associés.

Le texte de cet amendement est issu des documents suivants

FDIS Rapport de vote
34B/1712A/FDIS 34B/1729/RVD

Le rapport de vote indiqué dans le tableau ci-dessus donne toute information sur le vote ayant
abouti a I'approbation de cet amendement.

Le comité a décidé que le contenu de cette publication ne sera pas modifié avant la date de
stabilité indiquée sur le site web de la CEIl sous "http://webstore.iec.ch"” dans les données
relatives a la publication recherchée. A cette date, la publication sera

¢ reconduite,

* supprimée,

* remplacée par une édition révisée, ou
*+ amendée.

FOREWORD

This amendment has been prepared by subcommittee 34B: Lamp caps and holders, of IEC
technical committee 34: Lamps and related equipment.

The text of this amendment is based on the following documents:

FDIS Report on voting
34B/1712A/FDIS 34B/1729/RVD

Full information on the voting for the approval of this amendment can be found in the report on
voting indicated in the above table.

The committee has decided that the contents of this publication will remain unchanged until the
stability date indicated on the IEC web site under "http://webstore.iec.ch" in the data related to
the specific publication. At this date, the publication will be

* reconfirmed,

* withdrawn,

* replaced by a revised edition, or
* amended.
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GAUGE “A” FOR LAMPHOLDERS .
CALIBRE «A» POUR DOUILLES

PGZ18 AND PGZX18 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholders PGZ18 and PGZX18, see sheet 7005-163.
Pour les détails des douilles PGZ18 et PGZX18, voir feuille 7005-163.

ZE1 (Z2x)

Fl

IEC 0239/14

PURPOSE:

- To check lampholders PGZ18 for the proper acceptance of maximum caps PGZ18 at maximum pin distance.

- To check the proper key function. For this checking, the dimension H is chosen to be equal to the minimum diameter of the
cap.

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder PGZ18 until surface V of the gauge comes into contact
with the reference plane of the lampholder, and to twist the gauge by at least 50° using a force of not more than ...N (under
consideration.). The insertion may be achieved with one position only.

It shall not be possible to insert the gauge into lampholder PGZX18 in such a way that surface V of the gauge comes in
contact with the reference plane of the lampholder.

BUT:

- Controler pour la douille PGZ18 I'acceptation des culots maximaux PGZ18 a une distance de broche maximale.

- Controler le fonctionnement correct du détrompeur. Pour ce contréle la dimension H choisie doit étre égale au diameétre
minimal du culot.

ESSAI: Il doit étre possible d’introduire le calibre dans la douille PGZ18 jusqu’a ce que la surface V du calibre entre en contact
avec le plan de référence de la douille et de le tourner d’au moins 50° en utilisant une force ne dépassant pas .... N (a
I'étude). L'introduction peut étre réalisée avec une seule position.

Il ne doit pas étre possible d’introduire le calibre dans la douille PGZX18 de telle fagon que la surface V du calibre vienne en
contact avec le plan de référence de la douille.

7006-163A-2 CEl 600013
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GAUGE “A” FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «A» POUR DOUILLES

PGZ18 AND PGZX18 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance
0
A 6,65 0,02
0
B 7,45 -0,02
+ 0,05
C 0,50 -0.05
+ 0,005
D 18,25 - 0,005
0
E 3,1 0,02
0
E1 3,1 -0,02
F1 3,15 +0,02
0
F2 31,45 0
’ - 0,02
0
F3 37,65 0,02
0
H 35,8 - 0,01
L 28,2 +0,02
0
M 26,45 0
’ - 0,02
+0,5
n 45 -05
P 20,85 0
’ - 0,02
+0,02
R 0,5 0
T 17,95 * 8'02
v 1,85 002
r 0,2 ) 8 -
a 47° * 18'
o 0
B 33 10
v 90° =
7006-163A-2 CEl 600613
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GAUGE “B” FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «B» POUR DOUILLES

PGZ18 & PGZX18 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholders PGZ18 and PGZX18, see sheet 7005-163.
Pour les détails des douilles PGZ18 et PGZX18, voir feuille 7005-163.

ZE (2x)
PE] (2x)

—e L

Fe& Fl

IEC 0240/14

PURPOSE: To check lampholders PGZ18 and PGZX18 for the proper acceptance of maximum caps PGZ18 and PGZX18 at
minimum pin distance.

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder until surface V of the gauge comes into contact with the
reference plane of the lampholder, and to twist the gauge by at least 50° using a force of not more than ..N (under
consideration). The insertion may be achieved with one position only.

BUT: Controéler pour les douilles PGZ18 et PGZX18 I'acceptation des culots maximaux PGZ18 et PGZX18 a une distance de
broche minimale

ESSAI: Il doit étre possible d’introduire le calibre dans la douille jusqu’a ce que la surface V du calibre entre en contact avec le
plan de référence de la douille et de le tourner d’au moins 50° en utilisant une force ne dépassant pas .... N (a I'étude).
L’introduction peut étre réalisée avec une seule position.

7006-163B-2 CEl a0001-5
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GAUGE “B” FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «B» POUR DOUILLES

PGZ18 & PGZX18 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance
0
A 6,65 0,02
0
B 7,45 - 0,02
+0,05
C 0,50 -0.05
+ 0,005
D 17,75 - 0005
0
E 3.1 -0,02
0
E1 3,1 - 0,02
F1 3,15 *0,02
0
F2 31,45 0
’ - 0,02
0
F3 37,65 0,02
0
H 36,8 - 0,01
L 28,2 *0,02
0
0
M 26,45 - 0,02
0
P 20,85 0,02
+ 0,02
R 0,5 0
Vv 1,85 *0,02
0
+0,5
n 45 -05
0
r 0.2 -0,02
¥ 90° tZ
7006-163B-2 CEl 600613
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GAUGE “C” FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «C» POUR DOUILLES

PGZ18 & PGZX18 Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholders PGZ18 and PGZX18, see sheet 7005-163.
Pour les détails des douilles PGZ18 et PGZX18, voir feuille 7005-163.

& (2x)
PE] (2x)

—nd o

Fe& Fl

IEC 0241/14

PURPOSE: To check lampholders PGZ18 and PGZX18 for the proper acceptance of maximum caps PGZ18 and PGZX18 at
maximum pin distance, and to check the minimum allowed holder geometry with regard to holder dimension H.

TESTING: It shall be possible to insert the gauge into the lampholder until surface V of the gauge comes into contact with the
reference plane of the lampholder, and to twist the gauge by at least 50° using a force of not more than ...N
(under.consideration). The insertion may be achieved with one position only.

BUT: Controler pour les douilles PGZ18 et PGZX18 I'acceptation des culots maximaux PGZ18 et PGZX18 a une distance de
broche maximale et de vérifier la dimension minimale acceptable vis-a-vis de la dimension H de la douille.

ESSAI: Il doit étre possible d’introduire le calibre dans la douille jusqu’a ce que la surface V du calibre entre en contact avec le
plan de référence de la douille et de le tourner d’au moins 50° en utilisant une force ne dépassant pas .... N (a I'étude).
L’introduction peut étre réalisée avec une seule position.

7006-163C-2 CEl a0001-5

o P ’ FUNIPEN
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GAUGE “C” FOR LAMPHOLDERS

CALIBRE «C» POUR DOUILLES

PGZ18 & PGZX18 Page 2/2
Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
Reference Dimension Tolerance
0
A 6,65 -0.02
0
B 7,45 -0.02
+ 0,005
D 18,25 -0.005
0
E 3,1 - 0,02
0
E1 3,1 - 0,02
F1 3,15 *0,02
0
F2 31,45 0
’ - 0,02
0
F3 37,65 - 0,02
0
H 37,3 - 0.01
L 28,2 *0,02
0
M 26,45 0
’ - 0,02
0
P 20,85 - 0,02
+ 0,02
R 0,3 0
v 1,85 *0,02
0
+0,5
n 45 -05
0
r 0,2 20,02
v 90° +§
7006-163C-2 CEl 600613
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CAPS
CALIBRE «<ENTRE» ET «N'ENTRE PAS» POUR CULOTS

PGZ18 & PGZX18

Page 1/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.

Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of caps PGZ18 and PGZX18, see sheet 7004-163.
Pour les détails des culots PGZ18 et PGZX18, voir feuille 7004-163.

H foce Z

|

B2

(*) Viewing hole

(*) Trou de vision

(**) Chamfer 45° + 2° (**) Chanfrein 45° & 2°

IEC 0242/14

The drawing indicates the gauge details for checking lamps with caps PGZ18. The gauge PGZX18 does not have the opening
for allowing the key, specific for the PGZ18 cap, to pass, meaning that for the gauge PGZX18 the dimensions o and 3 are 0°.

Le dessin indique les détails du calibre pour contréler les lampes avec des culots PGZ18. Le calibre PGZX18 n’a pas
d’ouverture pour autoriser le détrompeur spécifique au culot PGZ18, c’est pourquoi les dimensions o et § du calibre PGZX18

sont de 0°.

7006-163D-2

IEC 60061-3
CEI 60061-3
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“GO” AND “NOT GO” GAUGE FOR CAPS .
CALIBRE «<ENTRE» ET «N'ENTRE PAS» POUR CULOTS

PGZ18 & PGZX18 Page 2/2

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres

PURPOSE: To check the cap PGZ(X)18 in the following respects:

- the diameter of the individual pins (dimension A, B and maximum dimension E2);
- the length of the pins (dimension F3);

- the maximum allowed value for the dimension M.

TESTING:

It shall be possible to insert the individual pins of the cap from surface Z into the hole "a1" or hole “b1” respectively and remove
the pin along the slot.

It shall not be possible to insert the pins of the cap into hole "a2" or “b2” respectively.

It shall be possible to insert the cap into the gauge until the reference plane of the cap is in contact with surface Z of the gauge. In
this position, the ends of the pins shall not project beyond surface Y of the gauge.

To check if the maximum value of dimension M is not exceeded, the viewing hole is used to check clearance between surface X of
the cap and surface X of the gauge.

Reference | Dimension | Tolerance BUT: Vérification du culot PGZ(X) 18 concernant,
A 6,95 +0,02 - le diamétre de chacune des broches (dimension A, B et max. dimension E2);
0 - lalongueur des broches (dimension F3);
+0,02 - la valeur maximale autorisée pour la dimension M.
A1 6,6 0
0 ESSAI:
A2 6.4 -0,02 Il doit &tre possible d'insérer chaque broche du culot & travers la surface Z dans le
+0,02 trou « a1 » ou « b1 » respectivement et d'extraire la broche le long de la fente.
B 7,75 0 Il ne doit pas étre possible d'insérer les broches du culot dans le trou « a2 » ou
+ 002 «'b2 »’ respectivement.
B1 7.4 0' Il doit étre possible d'insérer le culot dans le calibre jusqu'a ce que le plan de
0 référence du culot soit en contact avec la surface Z du calibre. Dans cette position,
B2 7.2 2002 les extrémités des broches ne doivent pas saillir au-dela de la surface Y du calibre.
: Pour controler si la valeur maximale de la dimension M n’est pas dépassée, le trou
c 0,4 +0,05 de vision est utilisé pour contréler la distance dans I'air entre la surface X du culot et
- 0,05 la surface X du calibre.
+ 0,005
D 18,0 - 0,005
+0,02
E 3,1 0
+ 0,01
F3 37,6 0
0
F4 5 -0,02
+ 0,05
H 36,8 0
+0,02
L 28,2 -0
+0,02
M 26,4 0
+ 0,02
P 20,8 0
+0,02
R 0,5 0
+0,02
V1 1,85 0
0
V2 1,65 -0,02
+ 20
o 47° 0
. 0
B 33 - 20’

7006-163D-2 CEl 600013
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GAUGE FOR CHECKING THE RETENTION OF CAPS

CALIBRE POUR VERIFIER LA TENUE DES CULOTS

IN LAMPHOLDERS

Page 1/1

DANS LA DOUILLE
G9.5

Dimensions in millimetres - Dimensions en millimétres
The drawing is intended only to illustrate the essential dimensions of the gauge.
Le dessin a pour seul but d’illustrer les dimensions essentielles du calibre.

For details of lampholders G9.5, see sheet 7005-70.
Pour les détails des douilles G9.5, voir feuille 7005-70.

—

R 1
=
Reference Dimension Tolerance
A 9,27 602
B 23,44 ) 3‘02
c 20 fg:]
J 7,37 * 8'02
s 0,79 002
R 2,9 ] 8,02
R1 3,18 F o
R2 0,76 o

i
o J

L=

AR

1/

—
X

i/

lll.-'. Y B2
Surface X—

IEC 0243/14

PURPOSE: Checking the minimum retention force for lamps in lampholders
G9.5.

TESTING: After having inserted the gauge into the lampholder until surface
X touches the reference plane X of the lampholder the force that is needed
to withdraw the gauge from the lampholder shall be not less than 4 N.

BUT: Vérifier la force de rétention minimum pour les lampes utilisant des
douilles G9.5.

ESSAI: Aprés avoir inséré le calibre dans la douille jusqu’a ce que la
surface X touche le plan de référence X de la douille, la force nécessaire
pour retirer le calibre de la douille ne doit pas étre inférieure a 4 N.

IEC 60061-3
CEI 60061-3

7006-70H-1
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