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Forord

Det framsta syftet med Soldatreglemente fér Vapenmateriel (SoldR
Mtrl Vapen) ar att beframja sdkerhet och effektivitet i Férsvarsmaktens
verksamhet.

Reglementet innehaller foreskrifter samt forklarande texter och bilder
for sadan grundlaggande verksamhet, dar avvikelser fran de foreskrivna
handlingssatten kan innebara skador pa personal och materiel.

Foreskrifter markeras med en linje i yttermarginalen.

Vid utbildning och 6vningar i fred, vid hojd beredskap och krig da 6v-
ningarna inte ar direkta forberedelser for stridshandlingar, géller de
foreskrivna sakerhetsbestammelser som finns i Sakl — Férsvarsmaktens
sakerhetsinstruktion for vapen och ammunition m m.

Vid sarskildainsatser dar vald kan komma att utévas géller de foreskrifter
som faststalls av 6verbefalhavaren.

Reglementet galler for all militar personal som ar anstalld eller verksam
inom Forsvarsmakten. Chefer pa olika nivaer sakerstaller att évriga vid
behov delges reglementets innehall.

Den vapenmateriel som SoldR Mtrl Vapen beskriver ar nu samskriven med
FMV materielpublikationer. FMV reparations- och underhallsinstruktioner
ingar inte i denna serie.

SoldR Mtrl Vapen skall anvéndas i utbildningen och ersatter FMV materi-
elbeskrivningar i vapensatserna.

SoldR Mtrl Vapen innehaller i vissa fall endast grunderna for reglerad
verksamhet. Utforligare bestammelser och riktlinjer for skjututbildning

framgar av Skjutreglementen for Férsvarsmakten (SkjutR).

Text pa gul platta innebadr fara vid felaktig hantering.

Varning! — risk fér personskador
Obs! — risk fér materielskador
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Allmant

Ksp 90B ar ett helautomatiskt, luftkylt vapen som &r konstruerat efter
principen gas/vridlas.

Vapnet kan laddas antingen med ett fritt hangande band, en kassett med
200 patroner eller med ett ak 5-magasin med 30 patroner.
Ammunitionen &r bandad i sonderfallande lank.

Kulsprutan har ett konventionellt halsikte/korn och kan utrustas med
ett rodpunktssikte.
Pipan kan snabbt bytas.

I vapnets handskydd férvaras laskstdng samt vard- och universalverktyg.

| pistolgreppet forvaras en oljeflaska och en kornnyckel.

Data

Kaliber: 5,56 mm (5,56 x 45 mm)
v * 875 m/s

Langd 914/780 mm

Vikt

*Vapen: 7 kg

+ Kassett 200 ptr: 3 kg

Mekanisk eldhastighet: ca 800 skott/min

Vital vapendel: Slutstycke

*V, = Projektilens utgingshastighet vid mynningen

Tillbehor

1.Vapenrem

2.Pipa med pipfodral

3.Tva kassetter med kassettvaskor
4.Fyra magasin ak 5

Vdrdmateriel

5.Laskstang i fyra delar
6.Laskanda

7.Borstviskare
8.Patronldagesviskare
9.Universalverktyg
10.Kornnyckel
11.Rengdringsolja CLP 20 ml

Fredstygmateriel
Losskjutningsanordning se sid 60

!




Konstruktion

Vapnet bestar av axelstdd med bakstycke, underbeslag,lada med cylinder,
mekanism, benstéd och pipa.

Mekanism

Axelstéd med
bakstycke

Lada med cylinder

Benstdd

Underbeslag

Sakring

Vapnet far endast sakras da mekanismen ar upphakad i tillbakafort

lage!

1. Kontrollera att mekanismen ar upphakad i tillbakafort lage (mano-
verhandtaget dras bakat och ater framat).

2. Sakra vapnet genom att med skjuthandens tumme trycka sakrings-

spdrren at hoger sa langt det gar.

Sékrat vapen

Konstruktion

Osdkravapnetgenom
attmed skjuthandens
pekfingerknoge
trycka sakringsspar-
ren atvanster salangt
det gar.Sakringsspar-
ren visar dd en rod
markering pa vanstra
sidan.

Osékrat vapen

Varning!
Vapnet kan sédkras vid ofullstindig mekanismroérelse.

Fastskena

Vapnet har en fastskena.Den &r i forsta hand avsedd fér rodpunkts-
sikte.




Konstruktion Konstruktion

Benstod Justering av benstéd

For att justera benen i hdjd, dras benen ut till 6nskad langd som sedan

Benstddet ar lagrat framtill pd cylindern. Benen har baktill pa nedre orattJu
ldses i ndgot av de forvalda lagena.

delen lashakar och upptill pa utsidan stodklackar. | transportlage griper
ldshakarna in i lddans lasspar.

Stodklackar

Sparr
/

Lashak
Benstéden infillda asnarar

Utféllning av benstéd

For ihop benen ndgot, s att lashakarna frigors fran ladvéaggarnas las-
spar.

Nar benstoden ar utfallda ligger stodklackarna i lassparen pa benfastet
och lagerhylsan.Benen kan da inte fallas tillbaka forran man tryckt dem
mot varandra.

Justering i héjd

Inféllning av benstéd

1. Tryck in spdrren pa respektive ben for att korta benen.

2. For benen bakat och uppat tills lashakarna kommer mitt fér ladvag-
garnas lasspar.

3. Passain lashakarna i lassparen.

Benstéden utféllda

10 11



Konstruktion

12

Barhandtag

Barhandtaget kan stédllas i tva lagen.

Da barhandtaget inte anviands, kan det fallas genom att det trycks bakat (1)
s att sparren slapper och sedan vikas nedat (2).

Konstruktion

Pipsparr

Vid pipbyte ska handtaget vara i uppfallt l1age. Mekanismen ska vara
spand och sakrad.
Tryck in pipspéarren(D och for pipan uppat ® och framat 3.

Axelstod

Vapnet har en hydraulisk rekylbuffert i bakstycket och inskjutbart axel-

stod.

Bakstycke

Axelstod infallt

13



Konstruktion

For att falla ut axelstodet

1. Dra axelstodet bakat
2. Vrid axelstodet 1/4 varv medur (hdger)

Darefter fjadrar axelstodet till last Iéje./

For att falla in axelstodet

1. Dra axelstodet bakat

2. Vrid 1/4 varv moturs
(vanster)

3. Skjut in axelstddet.

Stodbygeln kan anvdndas for att férhindra
att axelstddet glider av axeln

Stédbygel .

14

Isartagning och hopsattning

Detta avsnitt handlar om denisartagning som var och en ska kunna géra,
vid daglig eller sarskild tillsyn.

Isartagning

GOr patron ur.
1. Ta bort vapenremmen.
2. Fall ut benstodet.

Axelstéd med
bakstycke

3. Fall ut axelstodet.

4. Drautden 6vre lasbulten till
stopp och vik ned axelsto-
det.

Rekylbuffert

/

15



Isartagning och hopsattning Isdrtagning och hopsattning

Mekanism 6. Oppna locket. Locket har en sparr som sakrar det i uppfallt ldge.

5. Tryck framféringsstdngen indt/uppat. Ta ut framféringsstang med

: . . ) Locksparr
framforingsfjader och ta bort framféringsfjadern.

7. For mekanismen bakét med hjalp av manoverhandtaget (1), och for sedan
ater fram handtaget. Ta ut mekanismen ur 1adan ().

Framfdringsstang med framféringsfidder

16 17



Isartagning och hopsattning

8. Vrid slutstycket, sa att dess styrklack frigors fran sparet i lasstycket,
och ta ut slutstycket.

9. Tryck ut Iasstycksbulten at vanster med hjalp av framféringsstangen.

Ta bort lasstycket.

Slutstycke

S

Pistong . f

Mekanismens delar

Lasstycke

18

Isdrtagning och hopsattning

Handskydd

10. Tryck ut bulten fér handskyddet at vanster till stopp med hjalp av
framforingsstangen.

11. Dra handskyddet nedat.

E Y

N

| handskyddet finns foljande materiel.

Vanster sida Hoger sida
1.Tva laskstangsdelar 1.Laskande
2.Universalverktyg 2.Patronlagesviskare

3.Borstviskare
4. Laskstangsdel
5.Handtag

W

19



Isartagning och hopsattning

Pipa

12. Stang locket.
13. Dra pipsparren bakat(D .
14. Lyft pipan uppat/framat i handtage(2) .

Pa pipan finns handtag, gasregulator, korn och flamdampare.

Flamdampare

Gasregulator

20

Isdrtagning och hopsattning

Gasreqgulator

Ksp 90 B
Gasregulatorn har ett fast lage for ratt eldhastighet (800 skott/min).

Tapp

Universalverktyg

15.Ta bort gasregulatorn genom att placera tappen pa universalverktyget
i gasblockets spar.
16.Vrid ratten 6ver tappen tills den kan skiljas fran regulatorkroppen.

17.Ta bort regulatorkroppen.

Instéllningsratt\. =' @/ Regulatorkropp
N

Gasblock

21



Isartagning och hopsattning

Gascylinder

18.Vrid gascylindern ur sitt Iasldge och dra den framat.

Gascylinder

ol

Ta bort gascylindern

Benstod

19.Ta bort benstodet.

22

Isdrtagning och hopsattning

Bakstycke

20. Tryck ut den undre lasbulten &t vénster till stopp (1) med hjilp av fram-
foringsstangen och ta bort bakstycke med axelstod @.

21.Ta bort underbeslag genom att dra det bakat/nedat.

¢

Underbeslag

| underbeslagets pistolgrepp kan forvaras en 20 ml oljeflaska med CLP
och en kornnyckel.

23



Isartagning och hopsattning Isdrtagning och hopsattning

Isdrtaget vapen Hopsattning

1.Montera underbeslag och bakstycke med axelstod.

2. Satt fast benstodet pa ladan.

24 25



Isartagning och hopsattning Isdrtagning och hopsattning

3. Foringascylindernisittlage,styr med vanster hands tumme och vrid 6. Aterstill tillbehdren och montera handskyddet.
tills 1asfjadern snapper in i sitt lage.

4. Forin regulatorkroppen i gasblocket och las med ratten.
Obs!

Tryck in bulten helt med hjélp av framféringstangen annars
kryper den ut under eldgivning.

7. Sattihop pistong, lasstycke och slutstycke.

8. Oppna locket och fér in mekanismen i Iddan (hall avtryckaren in-
tryckt).

Varning!
Kontrollera att pipan snapper fast. Vid eldéppnande kan pipan
annars ”skjutas ut”.

26 27



Isartagning och hopsattning

9. Sattihop framforingsfjader och framforingsstang.For in framforings-
stang med fjader och 1as stangen med nitningen nedat i [adan.

Uppat vid montering  Nedat vid montering

10. Vik upp axelstodet(Doch tryck in den ovre lasbulten(
11. Gor funktionskontroll.

Varning!
Blindavfyring med spand mekanism utan pipa far ej géras.
Slutstycket skjuts da ur vapnet

28

Isdrtagning och hopsattning

Mynningsskydd

Mynningsskyddet till ak 5 passar till ksp 90B. Montera fastanordningen
enligt bilden. Skyddet ska tas bort fére skjutning. Det skyddar mot slag
och forhindrar att féroreningar kommer in i pipan. Om flamdamparen
armonterad i annat ldge, kan mynningsskydd anvandas utan fastanord-
ning.

Montering av mynningsskydd med féste — skjutldge

Mynningsskydd pasatt

29



Funktion

Mekanismen (de rérliga delarna)

Da vapnet ar laddat och klart fér avfyring, ar mekanismen upphakad pa
avtryckarstdangen, vars bakre del griper in i pistongens spannhak.Den for-
sta patronenibandet liggeriledarplatens nedmatningsspar och framfor
slutstyckets patronforarklack. Framféringsfjadern ar sammanpressad.

Fipa

=

30

Vapnet laddat

Nar avtryckaren trycks in,dras avtryckarstdngens bakre del nedat, varvid
mekanismen frigdrs och trycks framat av framféringsfjddern.Under me-
kanismens rorelse framat traffar slutstyckets patronforarklack patronens
bakplan och fér patronen med sig ur bandet/magasinet. Darefter styrs
patronen forst av ledarplaten nedat mot pipans kulglidbana och sedan
avdennainipatronldaget.Nar slutstycket natt sitt framsta lage — patronen
ar da helt inférd i patronlaget — fortsatter lasstycket med pistongen sin
rorelse framat.

Harvid sker féljande.
+ Slutstycket borjar vrida sig.Vridningen styrs av slutstyckets styrklack,
som paverkas av den sneda ytan pa lasstycket.

+ Under den sista delen av slutstyckets vridning nar tandstiftet fram ur
stotbotten, varvid patronen avfyras.

P& grund av slutstyckets lage kan krutgasens tryck pa stotbotten inte
pressa slutstycket bakat. | detta lage omsluter pistonghuvudet regula-
torkroppen.

"

Vapnet avfyrat

Da projektilen passerar pipans gaskanal strdmmar en del av krutgasen
genom denna in i gasregulatorn. Gastrycket verkar som en kraftig stot
pa pistonghuvudet, sa att [asstycket med pistong slungas bakat. Sedan
pistonghuvudet lamnat regulatorkroppen fortsatter krutgasen ut genom
cylinderns gasutstrémningshal. Under den forsta delen av lasstyckets
bakatgdende rorelse dras tandstiftet in i slutstycket. Av lasstyckets fort-
satta rorelse bakat tvingas slutstycket att vrida sig ur sitt lasldge. Nar
[dsningen ar havd, far slutstycket samma hastighet bakat som lasstycket
med pistong.

Patronhylsan,som halls av utdragaren, dras ur patronlaget.Vid den bakat-
gaende rorelsen slar hylsans bakplan mot utkastaren,som ar fast i ladan.
Hylsan kastas ut &t hdger genom utkastardppningen.

Utkastare

Funktion
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Funktion

32

Framforingsfjadern pressas samman och pistongen hejdas mjukt av
buffertfjadern.

Om avtryckaren halls intryckt slungas mekanismen ater fram. Nar av-
tryckaren sldpps hakas mekanismen upp av avtryckarstangen.

Sakringsinrattning

Sakringsinrattningen ar lagrad i underbeslaget. Nar sakringssparren ar
ford at hoger ligger sparrens cylindriska del under avtryckarstangens
bakre, nedatgdende del. Avtryckarstangens bakre del kan da inte foras
nedat genom inverkan av avtryckaren - vapnet ar sdkrat.

Da sdkringssparren ar ford at vanster (rodd markering) befinner sig ur-
taget i sparren mitt under avtryckarstangens nedatgaende bakre del.
Avtryckaren kan da foras tillbaka — vapnet ar osakrat.

Vapnet osakrat

Matarinrattning

Matarinrattningen ar lagrad i locket. Dess rorelse styrs av lasstyckets
matartapp, som Id6per i matararmens spar. Nar slutstycket befinner sig i
tillbakafort 1age, ar matararmens framre del 6verférd at vanster. De inre
och yttre matarna i locket ar atskilda.

Under den framatgaende rérelsens senare del fors matararmens framre

del 3t hoger, varvid de inre och yttre matarna rér sig mot varandra.

Harigenom fors ndsta patron i bandet ett halvt steg mot ledarplatens
nedmatningsspar. Den inre mataren sndpper harvid éver och fangar
patronen.

Inre matare

Matararm Styrplat

Yttre matare

| borjan av den tillbakagaende rorelsen fors matararmens framre del
over at vanster. Harvid skiljs de inre och yttre matarna at, och den inre
mataren for patronen till inmatningssparet (fér inmatning vid nasta
framdtgdende rorelse). Samtidigt sndpper den yttre mataren 6ver och
fangar nasta patron i bandet.

Styrplatarna styr patronen ner mot kulglidbanan.

Funktion
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Riktmedel

Riktmedlen bestar av halsikte och korn.
Halsiktet &r graderat fran 300 till 1 000 m.
Grundsikte ar 300 m.

Skottstallning

Kornet skottstalls med hjalp av kornnyckeln.

Skottstéllining i héjd

Vid skottstallning i hojd justeras kornet med
hjalp av kornnyckeln (galler bdgge piporna). Om
medeltraffpunkten ligger fel i hojdled, skruvas
kornet sd har:

«  Om medeltraffpunkten ligger fér hégt, skruvas
kornet upp (moturs).

+  Om medeltréffpunkten ligger f6r ldgt, skruvas
kornet ned (medurs).

En vridning av kornet ett varv flyttar medeltréff-
punkten 20 cm pa 100 m, 40 cm pd 200 m osv.

Medurs

—— Moturs

Riktmedel

Skottstéllning i sida

Pipa 1

Se till att avstandsratten (A) star pa 300 m.
Om medeltraéffpunkten ligger vid sidan om riktpunkten, flyttas siktet
genom att man skruvar pa sidjusterratten (B).

+  Om medeltraffpunkten ligger till héger, skruvas sidjusterratten at
héger (medurs).

+  Om medeltréffpunkten ligger till vanster skruvas sidjusterratten at
vanster (moturs).

Ett varv pa sidjusterratten flyttar medeltraffpunkten 20 cm pa 100 m, 40
cm pa 200 m osv.

Pipa 2

Om medeltraffpunkten i sida behover flyttas vid pipbyte, sker detta ge-
nom att kornstandaren flyttas i sidled med hjdlp av ett justeringsverktyg.
Detta bor goras med stod av tekniker eller vapenofficer (motsv).

Skottstéllningsverktyg Ksp 90

35



Riktmedel

36

i

T

Fixera verktyget pa kornstdndaren med den &vre vanstra skruven.
Skruva vanster och hoger skottstallskruv mot pipan.

Skruva ut skruven pa den sida at vilket hall kornstandaren inte ska flyt-
tas.

Fixera verktyget

Montera verktyget.

HwnNn =

5. Skruva in motstaende skruv for att flytta kornstandaren.

Ett skalstreck motsvarar 20 cm pa 100 m.

Justera

Rodpunktssikte

Siktet satts fast pa fastskenan och skottstalls med grundsikte 300 m.

Allméant

Riktmedlet bestar av ett passivt, icke férstorande rodpunktssikte med en
manuellt variabel rédpunkt.Siktet har hdg transmission (ljusgenomslapp-
lighet) och kan darfér anvandas for skjutning i skymning och gryning
samt i morker tillsammans med bildférstarkare. Rodpunktsiktet kan be-
traktas som parallaxfritt, vilketinnebér att den réda punkten inte behover

centreras.Siktet saknar justerrattar for avstands- och vindkompensation.

Detta korrigeras genom avhall. Batterierna har en livslangd pa 10 ar.
Pa siktet sitter ett avtagbart reservriktmedel.

Konstruktion

Rodpunktssiktet bestar av ett sikteshus och tva linsskydd.

Sikteshus

Sikteshuset ar tillverkat av aluminium med en inre tub, halvgenomskinlig
spegel, skyddsglas, lysdiod, elektronik, vred fér instélining av punktens
ljusstyrka, skottstallningsrattar, fastskena med reservriktmedel, batterien-
het samt fastklackar for vapnets fastskena.Siktet ar utvandigt gummerat.
Sikteshuset ar férhallandevis robust, men ska alltid skyddas mot stotar
m m.

Batterienhet

Batteriet har en drifttid pa 10 ar under normal daglig anvéndning. Bat-
teriutrymmet ar gasfyllt och plomberat. Utrymmet far inte 6ppnas, bat-
teribyte far endast utforas av tillverkaren.

Riktmedel
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Riktmedel Framre reservriktmedel

Bakre reservsikte

Linsskydd
Linsskydd
Skenklack
Rekylklack Skydd for héjdjustering och
Fastklackar och fastmuttrar ratt 16r hojdjustering
Ora

Fréamre linsskydd

Bakre linsskydd

Batterihus
Filter

Skydd for sidojustering
och skruv fér sidojus-
tering

Vred fér punktens
ljusstyrka

Skyddsglas

De optiska ytorna bestar av ett objektivglas framtill och ett okularglas
baktill.

Elektronik/lysdiod/spegelglas

Lysdioden alstrar en lysande rod riktpunkt pa insidan av spegelglaset.
Punkten ar 1,2 streck i diameter (12 cm pa 100 m, 24 cm pa 200 m osv)
och dess ljusstyrka kan andras manuellt vid behov, t ex en svag punkt
vid anvéndning av bildférstarkare och en stark punkt med laserskydds-
glaségon.

Vred for instélining av punktens ljusstyrka

Siktet har 16 intensitetslagen for justering av rédpunktens ljusstyrka i

sju bildférstarkarlagen, atta dagerldagen och ett extra starkt fér anvand-

ning tillsammans med laserskyddsglaségon. Ljusstyrkan dkas genom

att intensitetsratten vrids medurs. Vid forvaring skruvas intensiteten ner
38 till lagsta niva.

Fastskena med reservriktimedel

Siktet har en fastskena pa ovansidan fér montering av eventuella till-
behdr med en maximal vikt pa 150 g. Pa fastskenan sitter ett I6stagbart
reservriktmedel. Det kan skottstéllas i sida genom att skruvarna lossas
och det bakre siktet skjuts i sidled. | héjd sker skottstdlining genom att
mellanbrickor tillfors eller tas bort.

Skottstaliningsrattar

Med skottstallningsrattarna kan vapnets trafflage justeras i sida och hojd.

Justeringsutrymmet ar+ 1,5 m pd 100 misida och +1 till -2 mi hjd.Varje
klick flyttar traffpunkten 5 cm pa 100 m. Hur man vrider markeras med
en pil och texten "Tp H"respektive "Tp Upp’ vilket star for "traffpunkt till
hoger” respektive “traffpunkt uppat.

Obs!

Om rattarna plétsligt gar trogt att skruva, har deras andlagen
natts. Avbryt da skruvningen omedelbart, annars kan mekani-
ken skadas. Kontrollera att siktet &r ratt monterat pa skenan.

Siktesfaste

Fastet bestdr av en skenklack, fastklackar med fastmuttrar och rekylklack.

Fastmuttern ska dras 3t med 10 mm nyckel eller skruvmejsel.

Linsskydd

For att skydda glasytorna och férhindra réjande reflexer &r siktet forsett

med linsskydd. Dessa ska alltid vara stdngda da inte eldberedskap kravs.

Linsskydden 6ppnas genom att man trycker pa skyddets 6ron.

Bakre linsskydd

Locket pa det bakre linsskyddet har en genomskinlig plastskiva. Darfor
kan siktet anvéndas antingen med linsskyddet dppet eller sténgt. Det
bakre linsskyddet kan vridas ca 45° med- eller moturs samt tas loss for
rengdring genom att locket dppnas och dras rakt bakat.

Riktmedel
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Framre linsskydd

Det framre linsskyddet har tva delar som kan féllas upp. Den yttersta,
sjdlvalocket, stannari uppfallt lage horisontellt framat och skyddar linsen
mot regn m m.Det yttre linsskyddet kan roteras varvet runt. Det ska inte
tas bort.Den andra, inre delen, innehaller ett filter som hindrar reflexion
fran linsen att synas fran motstandarsidan.

Obs!
Linsskydd med filter far endast 6ppnas rakt framat, inte uppat
eller bakat. Filtret ska behandlas forsiktigt for att inte skada
de fina cellerna. Anvéand inte verktyg vid rengoéring.
Blas rent filtret, vid behov spola férst med vatten.

Montering

1. Torka fastskenan ren fran smuts m m.
2. Smorj gdngorna i muttrarna pa siktetsfastet med en droppe CLP.

3. Satt fast siktet pa vapnets fastskena. Se till att rekylklacken pa siktets
undersida ligger i ett av fastskenans spar.

4. Tryck siktet framat och dra fast muttrarna med fingrarna.

5. Dradarefter fastmuttrarna med en 10 mm fast nyckel eller skruvmejsel
i ordning: bakre, framre, bakre, framre mutter.

Obs!
Om vapnet &r skottstéllt med siktet sedan tidigare, ska siktet
monteras pa exakt samma plats foér att skottstaliningen ska
bibehéllas. Kontrollskjutning ska géras efter montering.

Skottstéllning

1. Stallin 1amplig ljusstyrka sa att du far en val definierad ljuspunkt.

2. Skjut tre skott mot en tavla med riktprick pa 30 m med trafflage +0
cm.

3. Gor erfoderliga justeringar.
4. Kontrollskjut vapnet pa 100 m med trafflage +16 cm.

Fels6kning

Den réda punkten lyser inte.

Vrid ratten (instéllning av punktens ljusstyrka) minst ett halvt varv medurs
fran avstangt lage.

Observera att under det forsta halva varvet ar punkten knappt synbar i
dagsljus. Dessa lagen ar avsedda for nattbruk.

Gar inte att skottstilla siktet.

Normalt ska endast en obetydlig justering behdva goras fran det fabriks-
installda laget.

Om hojd- eller sidojusteringsskruven nar sitt yttersta lage, kontrolleraom
montaget (skenan) pa vapnet ar parallellt med pipan.

Om traffpunkten flyttas omotiverat, kontrollera montaget (fastskenan)
pa vapnet och att siktet ar korrekt fastsatt pa skenan. Rekylstoppet pa
siktets undersida ska vara placerat i ett av skenans spar.
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Ammunition

Till ksp 90 far féljande 5,56 mm ammunition anvandas:

+ skarp patron 5 stkprj
+ skarp patron 5B stkprj
+ skarp patron 5 slprj
+ skarp patron 5 irslprj
+ 16s patron 5

« blind patron 5

Montering av lénkfédste

En kassett rymmer 200 patroner.

S

Ammunition

Amlada 80 rymmer fyra kassetter.
Amlada 97 rymmer fyra band med vardera 200 patroner

Amlada 80 Amlada 97

Pafylining av lank

Anvand i forsta hand fabriksbandad ammunition.

Sonderfallande lank till ksp 90 bestar av stallankar. Patronen fixeras i
lanken genom att lanktungans dnde griper in i patronens utdragarspar.
Den forsta lanken i bandet ska lamnas tom (det ar da enklare att skarva
bandet).

Lanktunga

Utdragarspar
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Handhavande

Vapenkontroll

Kontrollera att:

piporna ar fria fran frammande foremal
pipan ar ratt isatt i vapnet

vapnet dr ratt hopsatt och att framféringsanordningen fungerar.
Kontrolleras genom mekanismspanningar och blindavfyringar

vapnets sakringen fungerar

benstddet kan féllas ut och halls kvar i last lage
axelstodet kan fallas ut och halls kvar i utfdllt lage
riktmedel fungerar och ar ratt installda

vapnets rorliga delar &r val inoljade

ammunitionen ar ratt bandad (lanktungan i patronens utdragarspar
och att skarvningen ratt utférd) samt att banden ar ratt pafyllda i
kassetten

mynningsskyddet sitter pd/gar att ta av.

Vid I6sskjutning kontrollera att:

I6sskjutningsanordningen dr atdragen och sakrad med stoppfja-
dern.

Handhavande

Laddning med kassett

Laddning underlattas om lankfaste anvands.

1. Hall vapnet med mynningen snett uppat och med magasinsstyrning-
ens 6ppning at vanster, axelstodet stéds mot liviemmen.

2. Spann mekanismen och for fram mandverhandtaget.

3. Sakra.
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4. Fast kassetten.

5. Oppna locket.

6. Placerabandet paledarplaten med den forsta patronen i ledarplatens
spar.Hall bandet pa plats med vadnster hand.

7. Stang locket.
8. Stdng skyddsluckan.

9. Ta ned vapnet.

En felaktig skyddslucka kan férorsaka eldavbrott.
Om detta hander under skjutning, maste luckan tas bort, sékras

i Oppet lage eller repareras.

Obs!

Handhavande
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Patron ur med kassett 6. FOr upp vapnet sa att axelstodet stods mot axeln.

7. Kontrollera genom att se och kdnna att ingen patron finns i patron-

1. Samma utgangsldage som vid laddning. laget, lddan och magasinsstyrningen.

2. Spann mekanismen och for fram
mandverhandtaget.

Varning!
Patroner och lankar kan l&gga sig under och bakom mekanismen.

3. Sakra.

4. Oppna locket. 9. Osakra, blindavfyra.
5. Ta bort bandet eller eventuellt tomma lankar och vik upp

ledarplaten.

8. Fall ned ledarplaten och stdang locket.

10. Stang skyddsluckan.
11. Ta ned vapnet.

Efter patron ur kan kassett med ammunition vara fast pa vapnet.
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Laddning med magasin (reservforfarande)

1. Hall vapnet med mynningen, snett uppat och med magasinsstyrning-
ens 6ppning at vanster, axelstddet stéds med livremmen.

2. Spann mekanismen och for fram manoéverhandtaget (hoger hand).

3. Séakra.

4. Oppna locket. Kontrollera att ingen patron finns pa ledarplaten och

avlagsna eventuellt tomma lankar. Stang locket.

Sattin magasinet och kontrollera att det sitter fast. Kontrollera genom
att dra det nedat. Magasinet fdr inte slas in!

5. Sténg skyddsluckan.
6. Ta ned vapnet.

Handhavande

Patron ur med magasin

1. Samma utgdngsstallning som vid laddning.
2. Spann mekanismen och fér fram manéverhandtaget.

3. Sakra.

4. Fatta med vanster hand om magasinet, tryck ned magasinssparren,
ta ur magasinet.

5. Oppna locket, vik upp ledarplaten.

6. For upp vapnet sa att axelstodet stods mot axeln. Obs! Mynningen
riktas snett uppdt. Kontrollera genom att se och kdnna attingen patron
finns i patronldget, Iddan och magasinsstyrningen.
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7. Fall ned ledarpldten och stang locket.
8. Osdkra, blindavfyra.

9. Stdng skyddsluckan.

10. Ta ned vapnet.

Pipbyte

Pipan byts efter hogst 200 skott (en kassett) ihallande eldgivning.
1. Spann mekanismen, sakra.

2. Dra pipsparren bakat.

3. Lyft pipan uppat/framat i handtaget.

4. Byt pipa.

5. Tryck pipsparren bakat, lagg pipan i sin lagring och slépp pipspar-
ren.

6. Kontrollera att pipan sitter fast.

Handhavande

Eldavbrott och felsdkning
Atgérder vid eldavbrott

1. Behall vapnet i skjutriktningen.
2. Spdnn mekanismen.
3. Fortsatt eldgivning.

Om vapnet ej fungerar
4. Spann mekanismen, sakra vapnet.
5. (Om vapnet ar laddat med magasin, ta bort magasinet.)

6. Hall i manéverhandtaget i det bakersta ldget och 6ppna locket’
(om vapnet ar laddat med kassett, ta bort bandet och avldgsna ev
|6sa lankar).

7. Fall upp ledarplaten och kontrollera patronldget, ladan och magas-
instyrningen.

8. Placera bandet med den forsta patronen i ledarplatens spar.
9. Stang locket.

10. (Satti magasinet.)

11. Osakra, fortsatt eldgivningen.

! Syftet ar att fanga mekanismen och den skjuter framat nar man 6ppnar locket. Detta kan ske om
vapnet dr svart nedsmutsat eller vid extrem kyla.
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Om fornyat eldavbrott uppstar, faststall felet enligt nedan:

Kontroll

Sannolik orsak

Finns anslag i patronen?

Har hylsan kastats ut?

Ar den utkastade hylsan klamd?

Ingen hylsa eller patron kastas ut.

Ingen hylsa eller patron kvar
i patronldget

Ar den utkastade hylsan fylld med
krut?

Om inget anslag finns, eller om
detta ar svagt, ar det anslags-
eller Iasningsfel

Sitter den kvar i patronldget
har utdragarfel uppstatt

Om den ar klamd i utkas-
taréppningen innebdr det
utkastarfel p g a for lagt gas-
tryck eller felaktig skyddslucka.
Rengdr gasregulator/gascylin-
der samt kontrollera skyddsl
uckan

Matningsfel har uppstatt, som
kan bero pa Iédnk- eller magasins-
fel

Ammunitionsfel. Projektil kvar i
loppet.
Kontrollera loppet (pipbyte).

Férebyggande underhall

Férebyggande underhall

Utover de allmdnna bestammelser fér vard av vapen som finns beskri-
vet i haftet SoldR Mtrl Vapen FU (Forebyggande underhall) samt i boken
Vintersoldat galler foljande.

Daglig tillsyn
Fére skjutning

+ Kontrollera att loppet ar fritt fran fororeningar.

Vid uppehaéll i skjutning

+  Smorjinlopp, mekanism,gasblock,gasregulator och matarinrattning
med rengdringsolja CLP.Nar det dr varmt ute kan med férdel insmorj-
ningsolja SMX anvandas

+ skydda pipor och ammunition fran féroreningar

+ byt pipa vid ihdllande eldgivning efter 200 skott

+ kyl varmskjuten pipa om mgjligt innan den anvands pa nytt
+ kontrollera att 16sskjutningsanordningen inte har lossnat.

Efter skjutning

Vapnet tas isar enligt sid 15-24.Sm&rj in loppet, mekanismen och gasre-
gulatorn med rengdéringsolja CLP sa snart som verksamheten medger.

Vid rengoring kontrollera att
+ krutslagg fran gasregulator, gasblock och pistonghuvud tas bort

+ loppet och patronldaget rengdrs innan de ater smérjs in med rengo-
ringsolja CLP

+ vapnet yttre delar samt tillbeh6ren vardas.

Utfér vapenkontroll.
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Vintertid

Under vinterférhdllanden ska du dven se till att
+ ammunition, piplager och rérliga delar i vapnet halls fria frdn sné och is.

Sarskild tillsyn

Utover det som gors i daglig tillsyn — efter skjutning — ska samtliga delar
smorjas in med rengoéringsolja CLP och ladan vardas sa att all krutslagg
och smuts ar borta.

Smorj in vapnet med insmorjningsolja SMX efter tillsynen.

Anvandning av universalverktyg

Anvand universalverktyget vid foljande atgarder.

Rengdring av regulatorkropp

~\

J

Gor ren halet for gaskanalen GO6r ren gaskanalen

)

GOr ren sparen pa regulatorkroppen

Férebyggande underhall

Rengdring av gascylinder

ad

Gor ren gascylindern Gor ren pistonghuvudet
invandigt ...

... och utvéndigt
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Rodpunktsikte

Daglig tillsyn

+ Kontrollera utvdandig mekanik och linsytor.
+ Siktet kan,om det ar nédvandigt, rengdras med vatten.
« Optiken ska endast rengoras vid behov.L6st sittande smuts ska blasas

bort, darefter torkas torr med putsduk.Torka aldrig med bara fingrar,
da fingeravtryck kan ge permanenta skador pa linsen.

« Kontrollera filtret.Om smuts,snd/motsv har fastnat i filtret, forsok blasa
det rent.Om det ar nddvéndigt kan filtret forst spolas med vatten.

Obs!
Filtret ska behandlas forsiktigt for att de fina cellerna inte ska
skadas. Anvand inte verktyg.

+ Kontrollera att siktet fungerar och sitter fast pa vapnet.
+ Stdng av siktet efter anvandning.

Fredsmateriel

Losskjutningsanordning

Vid skjutning med [6s ammunition ska du anvanda I6sskjutningsanord-
ning.Den skruvas fastiflamdamparen och lases med stoppfjadern.Vapnet
fungerar darefter som vid skjutning med skarp ammunition.

Varning!

Lésskjutningsanordning ak 5 eller ksp 90 far inte anvandas till
ksp 90 B.

Stoppfjader

Lésskjutningsanordning

Bild 81,82. Lésskjutningsanordning ksp 90 B
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