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Lieber Sportschiitze!

Sie sind jetzt Besitzer einer FEINWERKBAU-
Luftpistole und haben damit eine Sportwaffe
erworben, die in SchuBleistung, praziser Verar-
beitung und Lebensdauer hochsten Anspruichen
gerecht wird.

Sie haben sicher bemerkt, daB Ihre neue Pistole
aus Oberndorf am Neckar kommt, einer Stadt,

in der seit Beginn des 19. Jahrhunderts Waffen
gefertigt werden. Uber 150 Jahre Waffenbau in
einer kleinen Stadt bedeuten aber flr lhre Pistole
vollendete Prazision in einer formschon und
sauber gearbeiteten Waffe, deren neuartige, pa-
tentierte Konstruktion bei pfleglicher Behandlung
eine praktisch unbegrenzte Lebensdauer ge-
wahrleistet.

Wir empfehlen Ihnen, an Ihrer FEINWERKBAU-
Luftpistole in regelmaBigen Abstanden einen
Kundendienst bei lhrem Blichsenmacher durch-
flhren zu lassen.

lhre FEINWERKBAU-Luftpistole ist ein Spitzen-
erzeugnis in Verarbeitung, Funktion und Prazi-
sion. Flr Schaden jeglicher Art, die durch Nicht-
beachten dieser Bedienungsanleitung oder durch
Veranderung von Teilen oder durch Einbau von
nicht FEINWERKBAU-Originalteilen verursacht
werden, Ubernehmen wir keine Haftung. Bei
Beachtung dieser Bedienungsanleitung garantie-
ren wir fur zweijahrige Haltbarkeit von Kolben-
feder und -Dichtung. Das beigefiigte SchuBbild
wurde mit 5 SchuB auf 10 m Entfernung aus lhrer

Pistole geschossen und zeigt die Treffgenauig-
keit Ihrer Waffe.

Dieses Bichlein gibt Anleitung zur Bedienung
und Behandlung |hrer neuen FEINWERKBAU-
Luftpistole. Lesen Sie diese sehr aufmerksam.
So wie jeder Meister sein Werkzeug, sollte jeder
gute Schutze seine Pistole genau kennen.
Wenn Sie sich dann mit lhrer Pistole vertraut ge-
macht haben, bitten wir Sie noch eines zu be-
herzigen: Ubung und nochmals Ubung machtden
Meister.

Auf dem Weg zu diesen Meisterehren wiinschen
wir thnen, lieber Sportschiitze

Gut SchuB!

Feinwerkbau

Westinger & Altenburger GmbH & Co. KG
7238 Oberndorf am Neckar



Dear Shooting Friend,

You are now the owner of the world’s most accu-
rate air pistol. First choice of the majority of world
class marksmen, the precision and consistent
efficiency of FEINWERKBAU is evidenced by
their incredible record in every major competition
throughout the world.

Produced in West Germany by a company with a
long record of gunmaking experience, FEIN-
WERKBAU air rifles and air pistols are precision
made through and through and with proper care
and maintenance will give consistently accurate
service and a practically unlimited life.

We recommend to get your FEINWERKBAU
air-pistol seviced by your gunsmith at regular
intervais.

Your FEINWERKBAU air-pistol is a high quality
product regarding workmanship, fonction and
precision. We even guarantee a two years’ dura-
bility for piston spring and piston ring. But for
any damages which have been caused by disre-
gard of these instructions or by any alteration

of parts or mounting of non-original parts, we do
not undertake a liability. The attached test card
was fired with 5 shots from your pistol ata 10 meters
range and is proving the accuracy of the pistol.
But a gunis only as good as its owner and it is to
this end that FEINWERKBAU offer the following
instructions to enable you to get the best results
from the worlds most accurate air pistol.

Good Shooting!

Feinwerkbau

Westinger & Altenburger GmbH & Co. KG
7238 Oberndorf am Neckar

Cher tireur sportif!

Vous étes maintenant en possession d'un pistolet
a air comprimé FEINWERKBAU et avez acquis
une arme dont la fonction, la précision du tir et sa
construction et sa durée répondent aux plus gran-
des exigences.

Sans doute vous avez constaté que votre pistolet
a été fabriqué a Oberndorf/Neckar, ville ol sont
construites des armes depuis le début du 19éme
siécle. Centcinquante ans de fabrication d'armes
dans une petite ville signifient pour votre pistolet
une précision exemplaire, des formes esthéti-
ques, un travail soigné, une construction nouvelle
et patentée. qui par un usage et un entretien nor-
mal garantie une durée presque illimitée.

De temps en temps nous recommendons de don-
ner votre pistolet a air FEINWERKBAU a votre
armurier pour un service.

Votre pistolet a air FEINWERKBAU est un pro-
duit supérieur en qualité, fonction et précision.
Pour le ressort de piston et le joint nous accor-
donsune garantie de 2 ans, mais nous déclinonsia
responsabilité pour tous les dommages causés
par inobservation de ces instructions, ou par
transformation des piéces ou par le montage des
piéces qui ne sont pas d'origine FEINWERKBAU.
Le groupement ajouté a été réalisé avec votre
pistolet par 5 coups sur une distance de 10 m et
vous montre la précision de cette arme.

Le but de ce livret d'instruction est de vous appor-
ter quelques indications sur les particularités de

votre pistolet a air comprimé FEINWERKBAU

et sur son entretien. Si'artisan doit connaitre son
outil, nous pensons également qu’un bon tireur
doit connaitre son arme dans ses moindres
détails.

Lorsgue vous aurez examiné votre pistolet de
plus prés et vous l'aurez réglé selon vos désirs,
méditez ce vieux proverbe: “C'est en forgeant
qu'on devient forgeron™ et dites-vous bien que
c'est en tirant que vous deviendrez un tireur
d'élite. Il ne nous reste plus qu'a vous souhaiter
de bien tirer et de réussir.

Bon tir!

Feinweaerlkbau

Westinger & Aitenburger GmbH & Co. KG
7238 Oberndorf am Neckar



Die Vorziige threr FEINWERKBAU-Lufipistole:

Leichtes Spannen bei feststehender Visierlinie

Ein starrer Lauf und damit eine absolut fest-
stehende Visierlinie sind fir die konstante
Treffpunktiage einer Waffe von grundsétzii-
cher Bedeutung. |hre Luftpistole wird daher
tiber einen seitlich angebrachten Hebel ge-
spannt.

Konstante, oplimale Geschofigeschwindigkeit

Kolbendichtung und Feder bestimmen die
SchuBleistung einer federgetriebenen Luft-
pistole. Der Kolben der FEINWERKBAU-Luft-
pistole besitzl eine vollig wartungsireie Koi-
bendichtung aus Stahl. ahnlich dem Kolben-
_ring eines Benzinmotors und gleitet in einem
geharteten und gehonten Zylinder. Ginge der
Kolben in der Minute etwa 5000 mal hin und
her, so entsprache dies den Arbeilsbedingun-
gen eines Benzinmotors. Selbst bei einem
Trainingspensum von taglich 100 SchuB. ware
erst nach 100 Jahren die Kolbenringlaufzeit
erreicht, die elwa 60 Stunden beim Benzin-
molor entsprechen. Fur den Antrieb des Kol-
bens dienen 2 ineinanderliegende Druck-
federn.

Durch diesen konstruktiven Aufbau ist die
GeschoBgeschwindigkeit von Temperatur- und
Witterungseinfiussen vollig unabhangig und
stets konstant.

Advantages of your FEINWERKBAU air pistol:

Easy cocking, consistent sight line

A fixed barrel and unallerable sight line are
of fundamental impartance for consistantly
accurate marksmanship.

The lateral cocking lever operales smoothly
with the minimum of fatigue

Optimum velocity constantly maintained —
no servicing required for the compression
system.

Employing the principles of a high compress-
ion car engine, maximum velocily and con-
sistency i1s achieved with a precision bored
cylinder and piston with pisten ring. Unaffec-
ted by variation in temperature and weather
conditions they require absolutely no servicing.
Constant shooting energy.

Avantages de votre pistolet a air
FEINWERKBAU:

Armement facile et une ligne de visée fixe et
constante

Un canon rigide, ainsi qu‘une ligne de visée
fixe sont significations fondamentales pour
une précision permanente du tir. C'est pour-
quoi votre pistolet est arme grace 4 un levier
fixe sur le c6té de volre pistolet.

Vitesse de tir constante et maximale

Le joint du piston el le ressort déterminent la
précision du tir d'un pistolel & air comprimé,
actionné par un ressort.

Le piston du pistolet & air comprimé FEIN-
WERKBAU comporte un joint de piston en
acier, semblable au segment de piston d'un
moteur a essence et glisse dans un cylindre
trempé et glacé. Si le piston se déplagait en-
viron 5000 fois allé et retour, ceci correspon-
drait au travail fourni par un moteur a essence.
Méme & raison d'un entrainement de 100 coups
par jour, la durée du segment du piston
atteindrait 100 ans, ce qui correspond & une
durée de 60 heures pour un moteur 4 essen-
ce. Le piston est commande par deux ressorts
de pression qui travaillent I'un dans I'autre. De
part de cette construction, la vitesse du pro-
jectile reste constante et est indépendante de
la temperature et des conditions atmosphéri-
ques.



Erschiitterungsfreier AbschuB

Ihre FEINWERKBAU-Luftpistole ist absolut
prellfrei. Um RiickstoB und Prellschlag aufzu-
heben, besitzt die FEiNWERKBAU—Luftpisto\e
eine patentierte Riicklaufeinrichtung. Dies be-
wirkt einen vollkommen erschitterungsfreien
Abschu8, bei dem die Pistole auch nach dem
SchuBabgang im Ziel bleibt.

Mehrzweck-Pistole fiir Training und Meister-
schaft (nur bei Modell 65)

Sie schieBen auch andere Pistolen? z. B.' ’
Sportpistole? Dann missen Sie zum Training
auBer Haus.

Mit dem Modell 65 trainieren Sie daheim! Sie
mochten sich an einen harteren Abzug und
an einen kraftigen RiickstoB bei der SchuB-
auslésung gewdhnen? Ein Handgriff und eine
Zusatzschraube und Sie haben eine Trainings-
waffe zum Gebrauchspistolenschiefen. Sie
wollen auch Scheibenpistole trainieren? Dann
lassen Sie den Abzug auf 500 Gramm und
verriegeln nur den Ricklauf. Oder nur L_ufti
pistole? Dann lassen Sie Ihre Pistole wie sie
ist, denn in dieser Einstellung, leichter Abzug
ohne RiickstoB, verlaBt sie das Werk.

Recoil free action

To eliminate recoil and ‘kicking' — all FEIN-
WERKBAU air pistols are fitted with a highly
sophisticated and patented recoilless system
that virtually eliminates movement at the mo-
ment of firing.

Multi purpose pistol for training and competi-
tions. (Model 65 only)

Ideal for use also as a training pistol the
Model 65 can be quickly converted by a simple
operation to block the recoil system and
increase the trigger pressure to the required
amount of 1360 grams to simulate centre fire
pistol.

Départ du coup exempte de vibration

Votre pistolet a air comprimé FEINWERKBAU
est absolument sans secousse. Pour supprimer
le recul et la secousse, le pistolet & air com-
primé FEINWERKBAU posséde un équipement
de recul breveté. Ceci implique que le tir se
fait sans aucune secousse et que le pistolet
ne dévie pas de son point de visée au départ
du coup.

Pistolet a fonctions multiples: 10 metres a air,
25 metres standart et 25 métres gros calibre
(uniquement modele 65)

Vous tirez avec d'autres pistolets. Par exem-
ple: Pistolet standard. Pour cela, il faut vous
entrainer a |'extérieur. Avec le modéle 65, vous
vous entrainez a domicile. Pour vous habiter
a une détente plus dure et a un recul plus
prononcé, il vous suffira de fixer la plaquette
sur la carcasse avec la vis jointe, et basculer
le levier vers |'avant pour avoir le départ a

1 kg 360. De ce fait vous possédez une arme
d'entrainement pour le tir au pistolet standard
et gros calibre.

Ou seulement pistolet a air comprimé 10 me-
tres. Dans ce cas n‘apportez aucune modifi-
cation a votre pistolet car il quitte 'usine
dans cette position, c'est a dire, détente 500
grammes et sans recul.



Bedienung lhrer FEINWERKBAU-Luftpistole

1. Spannen und Laden

Die rechte Hand umfaBt den Griff. Entriegeln
Sie den Spannhebel mit dem Daumen der lin-
ken Hand und ziehen Sie den Spannhebel
ganz auf. Diabolokugel cal. 4,5 mm mit dem
abgeflachten Ende nach vorne in die konische
Laufmiindung einfithren. Spannhebel wieder
schlieBen und einrasten lassen.

L.ARt sich der Spannhebel nicht schiieBen,
wurde dieser beim Spannen nicht ganz auf-
gezogen.

Soll bei gréBeren SchuBserien die Grifflage
nicht geandert und dennoch die rechte Hand
geschont werden, so empfiehlt es sich, den
Lauf beim Spannen aufzulegen, wobei ein
Stiick Pappe oder Filz als Unterlage gute
Dienste tut.

Halten Sie die Miindung der Waffe beim Laden
immer schrag nach unten.

2. Einstellung des Abzuges

Der Abzug ist vom Werk aus gemaf den UIT-
Bestimmungen optimal eingestellt. Bei jeder
Anderung der Abzugseinstellung muB sich der
Lauf mit Hillse in der vorderen Stellung be-
finden.

Die einzelnen Einstellungen sind immer in

der folgenden Reihenfolge durchzuflihren. Zur
Einstellung des Abzuges Spezialschraubwerk-
zeug verwenden.

Operating instructions for your FEINWERKBAU
air pistol

1. Cocking & Loading

Hold the pistol firmly with the right hand.
Unlock the cocking lever with the thumb of
the left hand. Then pull the cocking lever out-
wards and backwards in a wide circle until the
limit is reached and the lever will be pointing
to seven o‘clock. |t is important to note that the
lever can only be returned to the closed posi-
tion when the pistol has been completely
cocked. The diabolo pellet 4.5 mm is inserted
into the conical mouth of the barrel (with the
flat side forwards) and the cocking lever is then
returned to its rest position held by the front
catch. The pistol is now ready to fire.

During a long series of shots many shooters
adopt their own individual style of loading to
avoid fatigue but at all times during loading
the muzzle of the pistol must be pointing
downwards.

2. Adjustment of Trigger

Before leaving the factory the trigger is ad-
justed in accordance with UIT regulations.
Subsequent adjustment by the user must be
done in the following sequence and using
only the special wrench.

a) The pistol must be uncocked or fired.

b) Hold the pistol in a vertical position poin-
ting downwards so that the upper part of
the pistol slides into the forward position.

Mode d‘emploi du pistolet a air comprimé
FEINWERKBAU

1. Armement et approvisionnement

La main droite enserre la poignée. Dévérou-
illez le levier d'armement a l‘aide du pouce
de la main gauche. Tirez sur le levier d‘arme-
ment a fond. Introduisez a l'arriére du canon
le plomb Diabolo de 4,5 m/m, |a partie plate vers
|'avant. Fermez le levier d'armement, encli-
quetez le.

Si le levier d'armement ne se ferme pas, c¢'est
qu'il n'a pas été entiérement tiré en arriére
lors de I'armement.

Si au cours d'une série de plusieurs tirs, la
position de I'arme dans la main ne doit pas
changer et si voulait toutefois ménager la main
droite, il est conseillé de faire reposer le

canon sur un morceau de carton ou de feutre
lors de I'armement.

L‘approvisionnement du pistolet doit s‘effec-
tuer le canon en biais pointé vers le bas.

2. Réglage de la détente

La détente est, selon les réglementations UIT,
réglée en usine. A chaque changement volon-
taire du poids de la détente il faut que l'en-
semble canon se trouve toujours en position
avant.

Les différents réglages désirés sont toujours
a faire dans I'ordre suivant. Utilisez le tourne-
vis spécial.
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2.1 Modell 65:
2.1.1 Druckpunkt- und Triggerstop-Einstellung

Zunéchst Triggerstopschraube (vgl. Schnitt-
bild LP 65 No. 19) um ca. '/2 Umdrehung nach
links drehen.

Lost sich der Schul ohne spiirbaren Druck-
punkt, so ist die Druckpunktschraube (vgl.
Schnittbild LP 65 No. 20) so lange nach rechts
zu drehen, bis beim AbschuB ein Druckpunkt
spiirbar ist. Druckpunkischraube nun in klei-
nen Schritten so weil nach links drehen, bis
sich der SchuB gerade noch ochne splrbaren
Druckpunkt 16st. Dann Druckpunktschraube
um ca. '/« Umdrehung (nach rechts) zuriick-
drehen

Ist nach Erreichen des Druckpunktes ein spir-
parer Nachzug bis zum Auslosen des Schusses
vorhanden (Abzug schleppt), so ist die Druck-
punktschraube zu weit nach rechts gedreh!
worden. Druckpunktschraube in kleinen Schrit-
ten nach links drehen, weiter wie oben be-
schrieben.

Nachdem auf diese Weise optimal eingestell-
ten Druckpunktes, Triggerstopschraube so
weit nach rechts drehen, bis sich nach dem
Ausl6sen des Schusses das Abzugszungel
kaum merklich nachbewegt.

Bei zu weit hineingedrehter Triggerstop-
schraube wird der SchuB unregelmasig oder
nicht mehr ausgelast.

2.1 For Model 65 only:
2.1.1 Trigger point or pull and trigger stop

The properly adjusted trigger will have a short
distance of travel, or slack, until it reaches the
trigger 'point’. Here the feeling should be firm
and will require a definite but slight pressure
of the finger to fire the pistol.

If there is no such {eeling on the trigger when
this second stage is reached and the pistol
fires immediately the slack has been taken up
then an adjustment is required.

a) Turn the screw (see cutaway picture air
pistol 85 No. 19 for trigger stop) half a turn

to the left.

b) Turn the screw (for trigger point No. 20) to
the right until at the moment of firing a firm
trigger point is felt and a movement backward.
Now modify this adjustment to reduce the mo-
vemen! backward by turning the screw back a
fraction of a turn each time firing until the
exact position is reached when there is no
feeling of the trigger paoint. At this moment

the screw should be given a quarter turn to
the right. The object is to achieve a firm trigger
point and very little movement backwards be-
fore the firing of the pistol

When this final adjustment of the trigger has
been made — go back to the trigger stop screw
No. 19 (see earlier) and turn this to the right

50 that the trigger will, after it has fired the
piston, have only a minimal movement before
it is stopped by the trigger stop screw.

It this screw is turned too much to the right it
will restrict the movement of the trigger and
prevent the pistol being fired. This is also a
fine adjustment and great care mus! be taken.

2.1 Modéle 65:
2.1.1 Réglage de la bossette et de la course de
la détente

Dabord, tournez vers la gauche d'un demi
tour la vis de course de la détente. (voir cro-
quis LP 65 No. 19)

Si le coup part sans résistance sensible de la
bossette il faut tourner la vis de réglage de la
bossette & droite (voir croquis LP 65 No. 20).

Si le coup part sans résistance sensible de la
bossette, la vis de réglage de la bosselte
{croquis LP Nr. 20) est a tourner vers la droite
jusqu'a ce que I'on remarque, lors du départ
du coup une résistance de la bossette, tour-
nez peu a peu la vis de réglage de la bossette
vers la gauche, jusqu'a ce que le coup parte
encore sans sentir la bossette. Tournez alors
la vis de réglage de la bossette d'un quart de
tour vers la droile.

Si la course du départ est trop longue, aprés
avoir réglé la bossette, la vis de réglage de la
bossette a été trop tourné vers la droite: tour-
nez par petit coup vers la gauche (comme
décris ci dessus).

Si la bossette a été réglée de cette fagon, la
vis de buttée de la détente doit étre tournée
vers la droile jusqu’'a ce que aprés déclan-
chement du coup, la gqueue de détente se
déplace a peine.

Lorsgue on a trop vissé la vis de la buttée de
la détente, le coup part irrégulierement ou
pas du tout.

11
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2.1.2 Einstellung des Abzugsgewichtes (500 g)

Das Abzugsgewicht wird vom Werk auf das
Mindestgewicht von 500 g (gemaB Sportord-
nung) eingestellt. Werden Druckpunkt und
Triggerstop neu eingestellt, kann eventusll
eine Korrektur des Abzugsgewichtes erforder-
lich werden.

Die Feineinstellung erfolgt an der Einstell-
schraube (vgl. Schnittbild LP 65 No. 16)
(Aufdruck 0,5 am Umstellhebel muB sichtbar
sein).

Durch Rechtsdrehen der Schraube erhéht sich
das Abzugsgewicht, bei Linksdrehen wird es
vermindert.

Beachten Sie, daB beim Linksdrehen der
Schraube Schraubenanschlag nicht dberdreht
wird.

2.1.3 Umstellung des Abzugsgewichtes von
500 auf 1360 g

Die FEINWERKBAU-Luftpistole Modell 65 ist
s0 konstruiert, daB das Abzugsgewicht von
500 auf 1360 g umgestellt werden kann (fur
das Sportpistolentraining). Spezialschraub-
werkzeug in Bohrung vor der Einstellschraube
einstecken (vgl. Schnittbild LP 65 No. 15) und
nach varne kippen. Aufdruck 1360 wird sicht-

bar.

2.1.2 Adjustment of the trigger weight (500 g)

The trigger weight is adjusted by the factory
to the minimum value of 500 g (according to
UIT regulations). If trigger point and trigger
stop are re-adjusted, the trigger weight must
eventually be corrected.

A fine adjustment is possible by means of the
adjusting screw (see cut-away piclure air
pistol Model 65 item 16). The marking “0.5"
must be visible.

By turning the screw to the right, the trigger
weight is increased, by turning to the left, it
is reduced. Warning: pay careful attention
when turning the screw to the left never to
turn beyond the screw stop. If this point is
not observed serious damage may be caused.

+2.1.3 Changing the trigger weight from 500

to 1360 g

The trigger weight of the FEINWERKBAU air
pistal Model 65 can be changed from 500 to
1360 g (for training of center fire pistol). Insert
special wrench and tilt in direction of muzzle
until the marking “1360" becomes visible (see
cut-away picture air pistol Model 65 item 15).

2.1.2 Réglage du poids de détente
(500 grammes)

Le poids de la détente est réglé par l'usine a
500 grammes (selon les normes prescrites)

Si on effectue un réglage de la bossette et de
la buttée de détente, il peut étre nécéssaire
de corriger le poids de la détente. Le reglage
précis se fait par la vis de réglage (voir ¢ro-
quis LP 65 No. 16). Le repere 0.5 doit étre
visible sur le levier de réglage. En tournant la
vis vers la droite, on augmente le poids de la
détente, on le réduit en tournant la vis vers la
gauche.

Prendre garde en tournant la vis vers la gau-
che de ne pas aller au dela de la buttée.

2.1.3 Changement du poids de la détente de
500 & 1360 grammes

Le pistolet a air comprimé FEINWERKBAU
modéle 65 est construit de telle fagon que le
poids de la détente puisse étre modifié de
500 a 1360 grammes (pour les pistolels stan-
dard de compétition).

Introduire le tournevis spécial dans le trou’
percé a cet effet devant la vis de réglage’ -
(voir croquis LP 65 No. 15) et faire basculer la
piéce vers l'avant ou on découvre le marqu-
age 1360.

13
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FEINWERKBAU Mod. 65

Karnful fur Wechselkornblatter

Lau! mit starr verbundener Systemhulse

Rucklaullthrung, vordere Zweipunktlagerung

Lauimundabdichiung, selbslandruckend beim SchuBl

Kompressionszylinder mit gehonter Kolbengleit-

flache

Geharteter und geschlilfener Kolben mit Kolben-

ring aus Slahl

Ruckschlagsperre, verhindert Vorschlagen des

Spannhebels

Doppelleder fir lingere Lebensdauer

Spannhebelgestange fur den Kolbenaufzug

10 Rucklaulfuhrung, hinlere Einpunktlagerung

11 Visier mit Feineinstellung fur Héhe und Seite und
mil in der Breite verstellbarem Kimmenausschnitt

12 Anatomisch gelormte NuBibaum- oder Kunsistoff-
gritfschalen

13 Rucklaufverriegelung flir das Sporipistolentraining

14 Sperrschieber, unterstellt den Abzug beim Spannen

15 Umstellhebe! tur das Abzugsgewichl 500 bzw 1360 g

16 Feinverstellschraube fur das Abzugsgewicht

17 Abzugsubertragungshebel zur Kolbenauslosung

18 Abzugszungel mit Fingerrillen

19 Triggerstopschraube im Abzugszungel

20 Druckpunkteinsiellschraube

21 Fanghebel, hall den unter Federdruck siehenden
Kalben

22 Klinke fur Adcklaulfreigabe

FEINWERKBAU Model 65

1 Foresight base with interchangeable foresight blade
2 Barrel with rigidly altached system guard

3 Recoll guide, front 2-point mounting

4 Barrel seal, tighlening automatically on shooting

L

~
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3

5 Compression cylinder with honed inner surface

6 Hardened and ground piston with steel piston ring

7 Recoil lock, prevents cocking lever riding forward

8 Double spring, greater durability

9 Cacking lever for piston

10 Recoil guide, rear single-point mounting

11 Backsigh! with laleral and verlical micro adjust-
ment and noltch adjustable for width

12 Anatomical walnul grips or plastic grips

13 Recoil loc tor practice

14 Locking slide, prevenls triggering before pistol is
completaly closed

15 Change lever for trigger pull (500 or 1360 gr)

16 Micro adjus!men! screw for lrigger pull

17 Connecling lever and lever lor lrigger mechanism

18 Trigger with inger grooves

19 Trigger stop screw in trigger

20 Pull-off adjustment screw

21 Calch, retains piston under spring pressure

22 Pawl! for recoil release

FEINWERKBAU Model 65

1 Guidon avec |lames interchangeables

2 Canon solidaire du systéme de fermeture

3 Guidage avan! de recul, an deux points

4 Disposilil d'élanchéité du canon, applique aulo-
matiquement lors du départ du coup

17 18 19 20

5 Cylindre pneumatique & paroi intérieure glacée
(honing)
6 Piston trempé et rectilié avec segment d'élan-
chéité en acler
7 Verrou évitant le retour du levier d'armement
8 Ressort double, plus de durée et encore plus solide
9 Levier d'armement pour le piston
10 Guidage arridre de recul, en un point
11 Hausse avec réglage micrométrique en hauteur et
en direction, avec cran de mire réglable en largeur
12 Poignée anatomique en matiére plastique ou en
noyer
13 Verouillage du recul pour I'entrainement aux tir
au pislolet de sport
14 Poussair, blogue la détenle lors de I'armement
15 Levier inverseur pour la résistance de délente
16 Vis de réglage précis de la résislance de détenle
17 Levier intermédiaire et levier d'arrét du mécanis-
me de détente
18 Gachette striée

21
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19 Vis butée dans la gachette

20 Vis de réglage du départ

21 Levier de maintien du piston soumis & la force du
ressorl comprimo

22 Cliquet libérant le recul 15
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1 FEINWERKBAU Mod. 80

Kornfufl fir Wechselkornbléatter

Lauf mit starr verbundener Systemhiilse
Rucklauffuhrung, vordere Zweipunktlagerung
Lautmundabdichiung, selbstandriickend beim SchuB
Kompressionszylinder mit gehonter Kolbengleit-
flache

Geharteter und geschliffener Kolben mit Kolben-
ring aus Stahl

Ruckschlagsperre, verhindert Vorschlagen des
Spannhebels

Doppelfeder fir 1dngere Lebensdauer
Spannhebelgestange (Gr den Kolbenaufzug
Ricklautfihrung, hintere Einpunktiagerung

Visier mit Feineinstellung fir Hohe und Seite und
mit in der Breite verstellbarem Kimmenausschnitt
Formgriftschalen aus NuBbaumbolz flr unter-
schiedliche HandgroB8en

Zusatzgewichte fur veranderbare Schwerpunktiage
Sperrschieber. unterstellt den Abzug beim Spannen
5 Feinverstellschraube fiir das Abzugsgewicht
Abzugsubertragungshebel zur Kolbenausldsung
Parallelgefuhrter Abzugszingeltrager
Abzugszingel, mit groflem Verstellbereich fir die
Fingerlangenanpassung
Druckpunktibertragungshebel
Druckpunkteinstellschraube mit gleichzeitiger
Triggerstopbegrenzung

Fanghebel, halt den unter Federdruck stehenden
Kolben

22 Klinke fiir Rlcklauftreigabe

FEINWERKBAU Model 80

1 Foresight base with interchangeable foresight blade

2 Barrel with rigidly attached system guard
3 Recoil guide, front 2-point mounting

13

VIR LR LAy

4 Barrel seal, tightening automatically on shooting
S Compression cylinder with haned inner surface

8 Hardened and ground piston with steel piston ring
7 Recoil lock, prevents cocking lever riding forward
8 Double spring, greater durability

9 Cocking tever for piston

10 Recoil guide, rear single-point mounting

11 Backsight with lateral and vertical micro adjust-

ment and notch adjustable for width

12 Anatomical grip, for indlvidual adaption

13 Farmed units differing in weight, for changing

the centre of gravity

Locking slide, prevents triggering before pistol is

comptetely closed

15 Micro adjustment screw for trigger pull

16 Transmission of trigger for releasing the piston

17 Parallel sliding trigger support

18 Trigger, great adjustment for individual finger
length

18 Transmission lever of trigger slack

20 Screw for trigger pull regulation and trigger stop
adjustmen! in one operation

21 Catch, retains pistoen under spring pressure

22 Pawl for recoil release

FEINWERKBAU Model 80

1 Guidon avec lames interchangeables

2 Canon solidaire du systéme de fermeture

3 Guidage avant de recul, en deux points

4 Dispositit d'étanchéité du canon, applique
automatiguement lors du départ du coup

5 Cylindre pneumatique & paroi intérieure glacée
(honing)
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Piston trempé et rectifié avec segment d'étan-
chéité en acier
Verrau évitant le retour du levier d'armement

Levier d'armement pour le piston

Guidage arriére de recul, en un point

Hausse avec réglage micrométrique en hauteur et

en direction, avec cran de mire réglable en largeur

12 Poignée anatomique, pour individuel adaption

13 Contrepoids de poids différent

14 Poussoir, bloque la détente lors de ["armement

15 Vis de réglage précis de la résistance de détente

16 T{ansmission de détente pour déclenchement du
plston

17 Mouvement coulissant du support de la détente

18 Queue de la détente, mouvement coulissant

19 Levier de transmission pour le point de pousée

—“Oo W~ o

1
1

Ressort double, plus de durée et encore plus solide

12

20 Vis pour contréler la douceur et Ta franchise du
départ en méme temps que I'immobilisation de la
détente au moment précis du tir

21 Levier de maintien du piston soumis a la force
du ressort comprimé

22 Cliquet libérant le recul

17



2.1.4 Verriegelung des Riicklaufes

Wird fur Trainingszwecke ein Riickstof, ent-
sprechend dem einer Gebrauchspistole ge-
winscht, so wird der Schlitten durch Anbrin-
gen eines Verriegelungsstickes blockiert.

2.2 Modell 80
2.2.1 Anpassen des Abzugsziingels an die
Fingerlange

Durch Losen der seitlichen Schraube am Ab-
zugszlingel kann das Ziingel in Langsrichtung
verschoben und seitlich ausgeschwenkt wer-
den.

2.2.2 Druckpunkt

Der Druckpunkt wird im Werk sorgféltig ein-
gestellt, so daB sich der SchuB unmittelbar
nach Erreichen des Druckpunktes 15st.

2.1.4 Locking the recoil

If a recoil like that of a center fire pistol is
desired for practice purposes, the sledge can
be blocked by attaching a locking piece with
SCrew.

2.2 Model 80
2.2.1 Adaption of the trigger to finger length

By loosening the screw at the side of the
trigger, the trigger can be adjusted in a lon-
gitudinal and lateral direction.

2.2.2 Trigger point

The trigger point has been carefully adjusted
at the factory, so that the pistol will fire direct-
ly after the trigger point is reached.

2.1.4 Verrouillage du recul

Désire-t-on pour I'entrainement comme pour
le pistolet d'usage courant, un certain recul,
il faut bloguer la glissiére en fixant la piéce
de verrouillage.

2.2 Modéle 80
2.2.1 Adaptation de la queue de détente sui-
vant la longueur du doigt.

Desserez la vis latérale de |a gueue de détente,
cette derniére peut étre poussée en avant et
peut pivoter sur coté, puis rebloguer la vis.

2.2.2 Bossette

La bossette est soigneusement réglée en usine,
si bien que le coup part dés que la bossette
est franchi.

19
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Neueinsteliung des Druckpunktes

Lost sich der SchuB ohne spirbaren Druck-
punkt, so ist die Druckpunktschraube (vgl.
Schnittbild LP 80 No. 20) so lange nach rechts

zu drehen, bis sich der Schuf nicht mehr lost.

Druckpunktschraube nun in kleinen Schritten
nach links drehen, bis sich der Schul3 gerade
noch ohne spirbaren Druckpunkt 1dst. Dann
Druckpunktschraube um ca. /s Umdrehung
{nach rechts) zuriickdrehen.

Ldst der SchuB nicht aus, so ist die Druck-
punktschraube zu weit nach rechts gedreht
worden. Vorgehen wie oben beschrieben.

2.2.3 Triggerstop

Beim Einstellen des Druckpunktes wird der
Triggerstop gleichzeitig miteingestellt.

2.2.4 Einstellung des Abzugsgewichtes

Das Abzugsgewicht wird vom Werk auf das
Mindestgewicht von 500 g (gemaB Sportord-
nung) eingestellt. Durch Rechtsdrehen der
Schraube {vgl. Schnittbild LP 80 No. 15) kann
das Abzugsgewicht erhoht werden, durch
Linksdrehen wird das Abzugsgewicht verrin-
gert.

Arretieren des Ricklaufes und Umstellen des
Abzugsgewichtes von 500 g auf 1360 g ist nur
bei Modell 65 maéglich.

New adjustment of the trigger point

If the shot is released without a trigger point
being felt, the trigger point screw (see cut-
away picture air pistol Model 80 item 20) must
be turned to the right until the pistol cannot
be fired. The trigger pull screw has now to be
turned to the left in small steps until the pistol
is just fired without the feel of the trigger point.
Then turn back trigger point screw for about
/s turn (to the right). This should give the exact
adiustment.

If at any time the shot is not releasing the
trigger point screw has been turned too much
to the right. Proceed as above.

2.2.3 Trigger stop

When adjusting trigger pull, the trigger stop is
also adjusted at the same time.

2.2.4 Adjustment of trigger weight

The trigger weight is adjusted by the factory
to a minimum weight of 500 g (according to
UIT regulations). By turning the screw to the
right (see cut-away picture air pistol Model 80
item 15) the trigger weight can be increased,
by turning to the left, the trigger weight is
reduced.

Locking the recoil system and changing the
trigger weight from 500 to 1360 g is only pos-
sible on Model 65.

Nouveau réglage de la bossette

Si le coup part sans résistance sensible de la
bossette il faut tourner la vis de réglage de la
bossette vers la droite, (voir croquis LP 80

No. 20) jusqu'a ce que te coup ne parte plus.

Tournez la vis de reglage de la bossette par
petit coup vers la gauche jusqu'a ce que le
coup parte sans sentir la résistance de la
bossette.

Desserer alors la vis d''/« de tour (vers la
droite). Si le depart du coup ne se produit
pas, la vis de réglage de la bossette a &té
trop tournée vers la droite. Procédez comme
indigué ci dessus.

2.2.3 Butté de la détente

Le reglage de la butté de la détente se fait en
méme temps que le réglage de la bossette.

2.2.4 Réglage du poids de la détente

Le poids de la détente est réglé a 500 gram-
mes par l'usine d'aprés les normes de la Fédé-
ration International de tir. En tournant la vis
vers la droite (croquis LP 80 No. 15) on aug-
mente le poids de la détente, on la réduit en
la tournant vers la gauche.

Le blocage du recul et le changement du poids
de détente de 500 a 1360 grammes, n‘est pos-
sible que sur le modele 65.
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3. Visierung Modell 65 und 80
3.1 Kimme und Korn

Um die Visierlinie méglichst niedrig zu halten,
besitzt die FEINWERKBAU-Luftpistole ein
neuartiges, extrem tiefliegendes Mikrometer-
visier von hdchster Prazision.

Jede Luftpistole wird im Werk sorgféltig ein-
geschossen. Sollte die Kimmeneinstellung
nicht genau lhrem Auge entsprechen, ist fol-
gendes zu beachten:

Bei Drehen der Einstellschraube um eine
Rastung (oder einen Klick) verandert sich die
Treffpunktlage um 1,5 mm bei 10 m Scheiben-
entfernung. Dabei gilt entsprechend den an
den Verstellschrauben angebrachten Pfeilmar-
kierungen:

bei HochschuB:

Hoéhenverstellschraube nach rechts drehen,
bei TiefschuB:

Hoéhenverstellschraube nach links drehen,
bei RechtsschuB:

Seitenverstellschraube nach rechts drehen,
bei LinksschuB:

Seitenverstellschraube nach links drehen.

3.2 Verstellbare Kimme

Die FEINWERKBAU-Luftpistole ist mit starrer
oder verstellbarer Kimme ausgeriistet. Ist Ihre
Luftpistole mit einer verstellbaren Kimme aus-
gerlstet, (Modell 80 wird nur mit verstellbarer
Kimme ausgeliefert) 1aBt sich die Breite des
Kimmeneinschnittes stufenlos verstellen und
zwar von 2,5 bis 3,3 mm. (Sonderbreiten: 2,0
bis 2,8 mm, oder 3,0 bis 3,8 mm, siehe Son-
derzubehor).

Die Verstellung der Kimmenbreite erfolgt durch
Drehen der Schraube. Durch Rechtsdrehen
wird der Kimmeneinschnitt schmaler, durch

22 Linksdrehen breiter. (Spezialschraubwerkzeug

3. Sighting Models 65 & 80
3.1 Backsight and front sight

In order to keep the sighting line as low as
possible, the FEINWERKBAU air pistol has a
new and extremely low micrometric sighting
of high precision.

Each air pistol has been carefully shot in at
the factory. But should the adjustment of the
sights not exactly correspond to the individual
eye the following alterations can be made:
Turning the adjusting screw by one click,
changes the point of impact by 1.5 mm at a
distance of 10 meters proceed as follows: —

shooting high:

Turn the elevation screw to the right ~
marked ‘H*

shooting low:

Turn the elevation screw to the left —
marked ‘T*

shooting right:

Turn the windage screw to the right —
marked 'R’

shooting left:

Turn the windage screw to the left —
marked ‘L’

3.2 Adjustable sighting

The FEINWERKBAU air pistol Model 65 has
either a rigid or adjustable sighting blade. If
your air pistol has an adjustable sighting
(Model 80 adjustable sight blade only) the
notch in the sighting blade is adjustable for
width between 2.5—3.3 mm or alternative bla-
des are available from 2.0—2.8 mm or
3.0—3.8 mm. See special accessory list.

The width of the rearsight notch is adjustable
by turning the screw: by turning to the right
the notch is made smaller, by turning to the
left it is made wider (use special wrench). Do

not turn further than maximum width indicated.

3. Mire modéle 65 & 80
3.1 Hausse et guidon

Pour obtenir une visée trés basse, le pistolet a
air FEINWERKBAU posséde une nouvelle con-
ception de hausse micrométrique de haute
précision.

Tout pistolet a air comprimé est soigneuse-
ment réglé au tir en usine.

Si le réglage du tir n‘était pas adapté a votre
oeil, procédez comme suit:

en tournant la vis de réglage d'un clic, le
point d'impact varie de 1,5 m/m a 10 métres de
distance.

Il faut selon les fleches repéres, portés sur les
vis de réglage;

tir trop haut:

tourner la vis de réglage en hauteur a droite
sens de la fleche H = Hoch = Haut

tir trop bas:

tourner la vis de réglage en hauteur a gauche
sens de la fleche T = Tief = Bas

tir trop a droite:

tourner la vis de réglage en direction a droite
sens de la fleche R = Recht = droite

tir trop a gauche:

tourner la vis de réglage en direction a gauche
sens de la fléche L = Links = gauche

3.2 Cran de mire réglable

Le pistolet a air comprimé est muni d'un cran
de mire fixe ou réglable. Si votre pistolet est
muni d‘un cran de mire réglable (le modele

80 n'est livré qu'avec cran de mire réglable),
la largeur de I'encoche du cran de mire peut
étre réglée sans transition et ce de 2,5 a 3,3
m/m (largeurs spéciales: 2,0 8 2,8 m/m ou 3,0
4 3,8 m/m voir accessoires spéciaux)

Le réglage de la largeur du cran de mire se
fait en tournant la vis. L'encoche du cran de 23



verwenden). Angegebene Hdochstbreite nicht
Uberdrehen.

3.3 Auswechselbares Korn

Die Pistole ist mit einem 3,2 mm breiten Korn
ausgeriistet. Wechselkorne sind in den Brei-
ten 3,0/3,2/3,5/3,8/4,1/4,414,7/5,0 mm lieferbar.
(Siehe Sonderzubehdr)

Wollen Sie mit einer anderen Kornblattbreite
schieBBen, l6sen Sie die Schraube bis das
montierte Kornblatt nach oben abgenommen
werden kann. Beim Einsetzen des gewlinsch-
ten Kornes ist unbedingt darauf zu achten,
daf3 die hohere Oberkante zum Auge des
Schitzen zeigt.

Das der FEINWERKBAU-Luftpistole Modell 65
mitgelieferte erhohte Kornblatt ist dann ein-
zusetzen, wenn mit verriegeltem Ricklauf ge-
schossen wird, weil sich sonst Hochschiisse
ergeben.

4. Anbringen von Laufgewichten (nur bei
Modell 80)

Der FEINWERKBAU-Luftpistole Modeli 80 lie-
gen drei unterschiedlich schwere Laufgewichte
(85 g, 60 g, 15 g) bei. Entsprechend der ge-
wilnschten Vorderlastigkeit der Pistole kdnnen
ein oder mehrere Laufgewichte in beliebiger
Reihenfolge montiert werden. Dazu ist die
AbschluBkappe an der Stirnseite des Pistolen-
griffstiickes abzuschrauben. Die Laufgewichte
kénnen nun mit den dazu mitgelieferten
Schrauben an das Griffstiick angeschraubt
werden. ZweckmaBigerweise wird die Ab-
schluBkappe an das vorderste Laufgewicht

24 wieder angeschraubt.
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3.3 Interchangeable front-sight blade

The pistol is fitted with a 3.2 mm front sight
blade. Interchangeable sight blades are avai-
lable in 3.0/3.2/3.5/3.8/4.1/4.4/4.7 and 5.0 mm
(see special accessories).

If it is preferred to shoot with another width

of front sight blade, proceed as follows: loosen
screw until the present blade can be removed.
When inserting the new one bear in mind that
the higher edge, or point, of the blade is near-
est to the eye of the shooter.

The higher front-sight blade supplied with the
FEINWERKBAU air pistol Model 65 has to be
inserted if shooting with the recoil system
blocked to avoid shooting high.

4. Attachment of barrel weights (only Model 80)

Three different barre! weights (85 g, 60 g, 15 g)
are supplied with the FEINWERKBAU air pistol
Model 80. According to the required front
heaviness of the pistol, one or more barrel
weights can be fitted at will. To fit the weights
remove the cover plate at the front end of the
pistol and replace with the first weight, Further
weights wi'l fit one on the other and the cover
plate should be screwed on to the foremost
barrei weight.

mire se retrécit en tournant & droite, s'élargit
en tournant a gauche.

(Utilisez l'outillage spécial) Ne pas dépasser
la largeur maximale indiquée.

3.3 Guidon interchangeable

Le pistolet a air comprimé est équipé d‘un
guidon d'une largeur de 3,2 m/m. Les guidons
interchangeables peuvent étre livrés dans les
largeurs de 3,0/3,2/3,5/3,8/4,1/4,4/47/5,0 mm
(voir accessoires spéciaux)

Si voulez tirer avec un guidon d‘une largeur
différente désserrez la vis jusqu'a ce que
vous puissiez retirer vers le haut le guidon
existant. En plagant le guidon désiré, il faut
absolument veiller & ce que le bord supérieur
soit tourné du cdté de I'oeil du tireur.

Le guidon surélevé livré avec le pistolet a air
comprimé FEINWERKBAU modéle 65 doit
étre utilisé pour des tirs a recul vérrouillé, si
I'on veut éviter des tirs trop en hauteurs.

4. Montage des poids mobiles pour le canon
(uniguement modéle 80)

Le pistolet & air comprimé FEINWERKBAU
mod. 80 est livré avec trois poids de canon de
masses différentes (85 gr, 60 gr et 15 gr)

Pour aliourdir I'avant du pistolet on peut a
souhait monter les poids sur le canon, un ou
plusieurs suivant I'équilibre désiré.

Pour cette opération il faut dévisser la pla-

quette de finition & I'avant de |la carcasse.

Les poids mobiles ne peuvent étre vissés sur

la carcasse qu'avec les vis jointes. La pla-

quette peut étre revisser sur le dernier poids
mobile. 25
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Pflege

Wie bereits darauf hingewiesen, arbeitet das
Luftkolbensystem der FEINWERKBAU-Luft-
pistole wartungsfrei und sollte daher unter
normalen Umstanden nicht gedlt werden.
Samtliche Gleitstellen sind auBerdem mit ei-
nem Dauerschmiermittel versehen. Es emp-
fiehlt sich jedoch nach jedem SchieBen die
Luftpistole mit einem weichen Tuch abzurei-
ben. Insbesondere sollten die sichtbaren
Metallteile von Zeit zu Zeit mit einem guten
Waffendl leicht gedlt werden. Zur Reinigung
des Laufinneren (nur in groBeren Zeitabstan-
den notwendig) empfehlen wir das FEINWERK-
BAU-Spezialreinigungsgerét (siehe Sonderzu-
behdr). Ein leichtes Eindlen des Laufinneren
sollte nur dann vorgenommen werden, wenn
die Waffe langere Zeit nicht gebraucht wird
(bitte nur gutes Waffendl verwenden). Schie-
Ben Sie hierfir einen Schnellreinigungspfrop-
fen (siehe Sonderzubehdr), den Sie in Waffendl
getrankt haben, durch den Lauf. Vor dem
nachsten SchieBen muB der Lauf entdlt werden.
Dazu schieBen Sie solange trockene Reini-
gungspfropfen durch den Lauf, bis diese keine
Ol- bzw. Schmutzspuren mehr zeigen.

(Auf Kugelfang achten).

Mit Threr FEINWERKBAU-Luftpistole haben
Sie ein Spitzenprodukt unter den Match-Luft-
druckwaffen erworben. Bitte verwenden Sie
daher nur Match-Kugein.
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Maintenance

The piston mechanism of FEINWERKBAU air
pistol requires no service and should normally
not be lubricated. In addition all sliding sur-
faces are provided with a permanent lubricant.
However, it is advisable to wipe all exterior
surfaces with a light gun oil (using a soft cloth)
immediately after shooting to avoid the corro-
sive effect on metal caused by the normal
contact of human hands.

To clean the inside of the barrel (only occa-
sionally necessary) we recommend the use of
the FEINWERKBAU cleaning set and the spe-
cial felt pellets mentioned below (available to
special order). Should the pistol not be in use
for any length of time it is recommended that
the inside of the barrel be lightly oiled — using
for this purpose the special felt pellets to be
fired through the barrel in an oily condition
and later in a dry condition to remove oil
before use.

It is important to the proper functioning and
maintenance of this air pistol to use only
‘Match’ quality peliets.

Entretien

Comme déja indiqué, le systéme de compres-
sion du pistolet a air comprimé FEINWERKBAU
n'‘exige pas d'entretien particulier. De ce fait,
il n‘est pas nécessaire de huiler le systéme de
compression. L'ensemble des pieéces mobiles
est en outre lubrifié a I'aide d‘'un enduit a long
terme. |l est conseillé d'essuyer le pistolet a
I'aide d‘un chiffon doux aprés chaque tir.

1l faut tout particulierement huiler les parties
métaliques visibles de temps en temps avec
une huile fine pour arme. Pour I‘entretien de
l'intérieur du canon on recommande le
nécessaire de nettoyage FEINWERKBAU et
les spéciaux tampons de feutre comme
détaillé au-dessous (voir accessoires spéci-
aux.) L'huilage léger de l'intérieur du canon
est seulement a faire si I'arme n'est plus utili-
sée pendant longtemps (Veuillez utiliser une
bonne huile d‘armes, s.v.p.). Pour faire cela
veuillez prendre ces spéciaux tampons de
feutre en les tirant au travers du canon dans
un état huilé, et quelques temps aprés dans
un état sec pour enlever |'huile avant d'em-
ployer encore votre pistolet.

Votre pistolet a air comprimé FEINWERKBAU
est un produit de pointe parmi les pistolets a
air comprimé de compétition donc I‘arme par
excéllence.

Utilisez que des projectiles Match de trés
grande précision
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Ihrer FEINWERKBAU-Luftpistole sind die nach-
stehenden Zubehorteile beigelegt:

Spezialschraubwerkzeug

1 FEINWERKBAU-Aufkleber

1 FEINWERKBAU-Aufnéher
VFG-Schnellreinigungspfropfen

Folgende Zubehorteile sind nur der FEIN-
WERKBAU-Luftpistole Modell 65 beigelegt:

1 Kornblatt erhoht 3,2 mm
1 Verriegelungsstiick mit Schraube

Nachstehende Zubehorteile sind nur der
FEINWERKBAU-Luftpistole Modell 80 beige-
legt:

1 Laufgewicht (15 g) mit Schraube
1 Laufgewicht (60 g) mit Schraube
1 Laufgewicht (85 g) mit Schraube
1 Schraubenzieher

Sonderzubehor fiir FEINWERKBAU-
Luftpistole

16.901.1 Visier mit starrer Kimme (nur fir
Modell 65), 2,5 mm

16.902.1 Visier mit starrer Kimme (nur fiir
Modell 65), 3,2 mm

18.905.2 Visier mit verstellbarer Kimme
2,0-2,8 mm

18.903.2 Visier mit verstellbarer Kimme
3,0—3,8 mm

16.909.1 Kornblatt, normal, 3,0/3,2/3,5/3,8/
4,1/4,4/4,7/5,0 mm

16.018.1 Kornblatt erhoht, fiir das SchieBen
mit blockiertem Rucklauf (nur fir
Modell 65), 3,0/3,2/3,5/3,8 mm

The following accessories are delivered with
your FEINWERKBAU air-pistol Model 65 & 80

special wrench

FEINWERKBAU sticker
FEINWERKBAU cloth coat badge
VFG-Felt cleaning pellets

The following accessories are attached only to
FEINWERKBAU air-pistol Model 65:

front sight blade, 3.2 mm, higher type
locking piece with screw (for recoil system)

The following accessories are attached only to
FEINWERKBAU air-pistol Model 80:

1 barrel weight (15 g) with screw
1 barrel weight (60 g) with screw
1 barrel weight (85 g) with screw
1 screw driver

Special accessories for FEINWERKBAU
air-pistol

16.901.1 Rigid back sight (only for Model 65),
2,5mm

16.902.1 Rigid back sight (only for Model 65),
3,2mm

18.905.2 Adjustable back sight 2.0—2.8 mm

18.903.2 Adjustable back sight, 3.0—3.8 mm

16.909.1 Front sight blade, normal, 3.0/3.2/3.5/
3.8/4.1/4.4/4.7/5.0 mm

16.018.1 Front sight blade, higher type, for
shooting with locked recoil (Model
65), 3.0/3.2/3.5/3.8 mm

A votre pistolet a air comprimé FEINWERK-
BAU sont joints les accessoires suivants:

Tournevis spécial a usage multiples

1 Autocollant FEINWERKBAU

1 Ecusson FEINWERKBAU a coudre
VFG tampons spéciaux pour nettoyage

Les accessoires suivants accompagnent uni-
quement le pistolet & air comprimé FEIN-
WERKBAU modéle 65:

Un guidon de 3,2 m/m surélevé
Piéce de bloquage du recul avec vis

Les accessoires suivants accompagnent uni-
quement le pistolet & air comprimé FEIN-
WERKBAU modéle 80

1 contrepoids 15 grammes avec vis
1 contrepoids 60 grammes avec vis
1 contrepoids 85 grammes avec vis
1 tournevis

Accessoires spéciaux pour Pistolet a Air
FEINWERKBAU

16.901.1 Hausse a cran de mire unique (seu-
lement pour Modeéle 65), 2,5 m/m

16.902.1 Hausse a cran de mire unique
(seulement pour Modéle 65), 3,2 m/m

18.905.2 Hausse a cran de mire réglable,
2,0—-2,8 m/m

18.903.2 Hausse a cran de mire réglable,
3,0-3,8 m/m

16.909.1 Lames de guidon normales, 3,0/3,2/
3,5/3,8/4,1/4,4/4,7/5,0 m/m

16.018.1 Lames de guidon hautes, pour le tir
avec systéme anti-recul blocqué
(Modele 65), 3,0/3,2/3,5/3,8 m/m
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162.018.1 Laufmantel (nur fir Modell 65)

181.061.1 Zusatzgewicht mit Schraube (nur flr
Modell 80), 85 g

181.062.1 Zusatzgewicht mit Schraube (nur fir
Modell 80), 60 g

181.063.3 Zusatzgewicht mit Schraube (nur fiir
Modell 80), 15 g

16.982.2 Spezial-Reinigungsgerat

312.06 Ringzahler

16.979.2 Standard-Tragekoffer

16.981.2 Luxus-Tragekoffer

17.962.1 VFG-Schnellreinigungspfropfen

Griffschalen fiir Modell 65, NuBbaum

16.516.2 Normal, rechts

16.570.2 Normal, links

16.930.2 Formagriff Herren, rechts
16.950.2 Formgriff Herren, links
16.960.2 Formgriff Damen, rechts
16.965.2 Formgriff Damen, links

Griffschalen fiir Modell 80, NuBbaum

185.050.2 Normal, rechts
186.050.2 Normal, links

181.050.2 Formgriff Herren, rechts
182.050.2 Formgriff Herren, links
183.050.2 Formgriff Damen, rechts
184.050.2 Formgriff Damen, links

Technische Anderungen vorbehalten

Fir folgende Artikel miissen wir eine Schutz-
gebuhr erheben:

Schnittbild der FEINWERKBAU-Luftpistole
FEINWERKBAU-Poster
FEINWERKBAU-Aufndher

Preis auf Anfrage. ;

Fur FEINWERKBAU-Aufkleber, bitte frankier-
ten Riickumschlag zusenden.

162.018.1 Barrel case (only for Model 65)

181.061.1 Additional weight with screw (only
for Model 80), 85 g

181.062.1 Additional weight with screw (only
for Model 80), 60 g

181.063.3 Additional weight with screw (only
for Model 80), 15 g

16.982.2 Special cleaning set

312.06 Counter of points

16.979.2 Standard box

16.981.2 Deluxe box

17.962.1 VFG-Felt cleaning pellets

Grips for Model 65, Walnut

16.516.2 normal, right

16.570.2 normal, left

16.930.2 anatomical grip, men, right
16.950.2 anatomical grip, men, left
16.960.2 anatomal grip, ladies, right
16.965.2 anatomical grip, ladies, left

Grips for Model 80, Wainut

185.050.2 normal, right

186.050.2 normal, left

181.050.2 anatomical grip, men, right
182.050.2 anatomical grip, men, left
183.050.2 anatomical grip, ladies, right
184.050.2 anatomical grip, ladies, left

Subject to technical change

We have to establish a protection charge for
the following articles: )

cut-away picture of the FEINWERKBAU-
air-pistol

FEINWERKBAU-poster
FEINWERKBAU-cloth-badge

price upon inquiry.

162.018.1
181.061.1
181.062.1
181.063.3
16.982.2
312.06
16.979.2

16.981.2
17.962.1

Chemise de canon (seulement pour
Modéle 65)

Contrepoids additionnel avec vis
(seulement pour Modéle 80), 85 gr
Contrepoids additionnel avec vis
(seulement pour Modéle 80), 60 gr
Contrepoids additionnel avec vis
(seulement pour Modeéle 80), 15 gr
Nécessaire de nettoyage spécial
Compteur des points

Etui standard

Etui deluxe

VFG tampons spéciaux pour
nettoyage

Poignées pour Modéle 65, Noyer

16.516.2
16.570.2
16.930.2
16.950.2
16.960.2
16.965.2

normal, droitier

normal, gaucher

anatomique, homme, droitier
anatomique, homme, gaucher
anatomique, dame, droitier
anatomique, dame, gaucher

Poignées pour Modeéle 80

185.050.2
186.050.2
181.050.2
182.050.2
183.050.2
184.050.2

normal, droitier

normal, gaucher

anatomique, homme, droitier
anatomique, homme, gaucher
anatomique, dame, droitier
anatomique, dame, gaucher

Sauf changement technique

Nous devons lever une taxe autorisée pour
les articles suivants:

tableau sectional du pistolet & air

FEINWERKBAU

FEINWERKBAU-poster

FEINWERKBAU-insigne en tissu
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